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= Schweilmaschine mit Invertertechnik fiir das Wechsel-/Gleichstromschweillen (AC/DC) im WIG-Verfahren (HF-
oder LIFT-Ziindung), WIG-IMPULSSCHWEISSEN und MMA-Verfahren, (200 A). Mit vollstdndigem WIG-
Schweillzubehor.

= Impulsbetrieb PULSE und vereinfachter Impulsbetrieb EASY PULSE.

= Erweiterte Funktion THINSPOT fiir das einfache, prazise und schnelle Punktschweillen im WIG-Modus von
diinnwandigen Blechen.

= VRD-Vorrichtung fiir mehr Sicherheit bei den Schweillarbeiten in feuchten Umgebungen.
= Fernbedienung nachriistbar.

= Netzsicherung 20 A programmierbar mit 16 A.
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TECHNISCHE DATEN

KODE 852054 | MAX LEERLAUFSPANNUNG IN DC 95V | D.VERWENDBARE ELEKTR. DC 1,6 -4 mm
EINPHASIGE NETZSPANNUNG 230V | MAX STROMAUFNAHME 33 A | ISOLATIONSKLASSE F
NETZFREQUENZ 50/60Hz | STROMAUFNAHME AM 60% 21 A | SCHUTZKLASSE P23
REGELBEREICH IN DC 5-200A | MAXLEISTUNGSAUFNAHME 55kW | ABMESSUNGEN (LxWxH) 43x17 x34cm
MAX STROM DC EN60974-1 200 @24 % A | LEISTUNGSAUFNAHME AM 60% 3,3kW | GEWICHT 16,35 kg
STROM 35% DC 140 A | LEISTUNG 81%

DC STROM AM 60% 115A | LEISTUNGSFAKTOR (cosphi) 0,7

ZUBEHOR AUF ANFRAGE

ELEKTRONDENZANGEN MIT KABEL
804123 ELEKTRONDEHALTER + KABEL 25MMQ 4M AX50

FERNANTRIEBE
802336  RC-20 10 M REGLER 2POT

802017  FURFERNREGLER 14 POLEN

WIG BRENNER
743123  ST26 8M AX50 5P WIG BRENNER

WIG BRENNER - PREMIUM
802810  REMOTE DEVICE

WAGEN UND ZUBEHOR
803059  WAGEN - ARCTIC

803084  WAGEN - AMERICA

BESCHREIBUNG

Mikroprozessorgesteuertes Inverterschweissgerdt zum Schweien mit Gleich-und Wechselstrom (AC/DC), nach dem
WIG, PULSE WIG (Hochrequenz HF und LIFT Ziindung) -und MMA Verfahren.
Arbeiten mit den verschiedensten Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Titan, Kupfer, Nickel und ihren Legierungen,
Aluminium, Magnesium und ihren Legierungen.
Eigenschaften:

= Betrieb mit Impulsstrom und EASY Impulsstrom;

= einstellbares Vorheizen fir eine unterstiitzte AC-Ziindung;

= WIG Einstellungen: bi-level, Anfang/Endlauf Strom, Punktschweissdauer, Vor/Nachgas-Kennlinie Stromanstieg/-
abstieg, Umschaltperiode (Balance), Quadratwellenfrequenz;

= Funktion THINSPOT, die zligige, prazise Punktschweiflungen ermdglicht;
= MMA Einstellungen: Arc Force und Hot Start;

= Anti-stick Vorrichtung;

= VRD Vorrichtung;

= Fernkontrollanschluss;

= Schutzvorrichtungen: Thermostat, Uberspannung, Unterspannung, Uberladung.

Komplett mit Schweillzubehdr fir WIG Schweissen.
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