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(EN) EXPLANATION OF DANGER, (HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI,
MANDATORY AND PROHIBITION OBAVEZA | ZABRANA.

SIGNS. (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW

(IT) LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU |
D’OBBLIGO E DIVIETO. ZAKAZU.

(FR) LEGENDE SIGNAUX DE (FI)  VAROITUS, VELVOITUS, JA
DANGER, D’OBLIGATION ET KIELTOMERKIT.
D’INTERDICTION. (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG

(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO, FORBUDSSIGNALER.

DE OBLIGACION Y PROHIBICION. (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE,

(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA

(RU) NETFEHAA CUMBOJIOB NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN
BE3OMACHOCTN, PREPOVEDANO.
OBA3AHHOCTU U 3AMNPETA. (SK) VYSVETLIVKY K SIGNALOM

(PT) LEGENDA DOS SINAIS DE NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A
PERIGO, OBRIGAGAO E ZAKAZOM.

PROIBIDO. (HU) AVESZELY, KOTELEZETTSEG ES

(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN TILTAS JELZESEINEK FELIRATAI.
GEVAAR, VERPLICHTING EN (LT)  PAVOJAUS, PRIVALOMYJY
VERBOD. IR DRAUDZIAMYJY ZENKLY

(EL) AEZANTA THMATQN PAAISKINIMAS.

KINAYNOY, YNOXPEQEHE KAI (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.
ATMATOPEYZHE. (LV) BISTAMIBU, PIENAKUMU

(RO) LEGENDA INDICATOARE DE UN AIZLIEGUMA ZIMJU
AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE PASKAIDROJUMI.

OBLIGARE $I DE INTERZICERE. (BG) NEFEHAA HA 3HALMTE 3A

(SV) BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, OMACHOCT, 3AABb/IKUTENHU U
PABUD OCH FORBUD. 3A 3ABPAHA.

(CS)  VYSVETLIVKY K SIGNALOM (TR) TEHLIKE, MECBURIYET VE YASAK
NEBEZPECI, PRIKAZUM A iSARETLERININ ACIKLAMALARI.
ZAKAZOM. (AR) . ybdlg sl3IYlg sasdl 390y puilae

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING AND GLOVES 1S COMPULSORY - (IT)
OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI E GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES
VETEMENTS ET DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION
DE LLEVAR ROPA Y GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON
SCHUTZKLEIDUNG UND HANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb
HAZEBATb 3ALUUTHYIO OAEXAY U NEPYATKMU - (PT) OBRIGATORIO O USO
DE VESTUARIO E DE LUVAS DE PROTEGAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE
KLEDIJ EN HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (EL) YOXPEQEH NA OOPATE
NMPOXTATEYTIKA ENAYMATA KAI TANTIA - (RO) FOLOSIREA iIMBRACAMINTEI
S| MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
BARA SKYDDSPLAGG OCH SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITi
OCHRANNYCH PROSTREDKU A OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO
KORISTENJE ZASTITNE ODJECE | RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY
OCHRONNEJ | REKAWIC - (FI) SUOJAVAATETUKSEN JA SUOJAKASINEIDEN
KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J OG
HANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y OG VERNEHANSKER -
(SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA IN ZASCITNE ROKAVICE - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV ODEV A OCHRANNYCH
RUKAVIC - (HU) A VEDORUHAZAT ES KESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - (LT)
PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA IR APSAUGINES PIRSTINES - (ET)
KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST JA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS
GERBT AIZSARGTERPUS UN AIZSARGCIMDUS - (BG) 3ALBJDKUTENHO
HOCEHE HA MPEAMA3HO OBJMEKNIO U HA MPEAMA3HU PbKABULW -
(TR) KORUYUCU GiYSi GIYMEK VE KORUYUCU ELDIVEN KULLANMAK
ZORUNLUDUR - (AR) dlgll oljlaill elasyb syl - il guadlall slayl syl
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(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE
OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS
TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBSI3AHHOCTb HOCUTb
3ALUMTHBIE OYKY - (PT) OBRIGAGAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO
- (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (EL) YMOXPEQEH
NA QOPATE MPOXTETEYTIKA ['YAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA
OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA
SKYDDSGLASOGON - (CS) POVINNOST POUZiVANi OCHRANNYCH BRYLI -
(HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA
OKULAROW OCHRONNYCH - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA)
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK
A HA PA SEG VERNEBRILLEN - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (SK)
POVINNOST POUZiVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG
VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS
AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT
AIZSARGBRILLES - (BG) 3AAbJIKUTESHO [IA CE HOCAT MPEAMA3HU OYUNA
- (TR) KORUYUCU GOZLUK KULLANILMALIDIR - (AR) &islg shlss clasyly »l5dyl

(EN) USING A SUITABLE FILTER IS OBLIGATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE
FILTRO APPROPRIATO - (FR) OBLIGATION DE PORTER UN FILTRE APPROPRIE
- (ES) OBLIGACIONES DE UTILIZAR EL FILTRO ADECUADO - (DE) DAS ANLEGEN
DES SACHGERECHTEN FILTERS IST VORGESCHRIEBEN - (RU) HEOBXOAUMO
WUCMONb30BATb MOAXOAALMNA OGUNLTP - (PT) OBRIGATORIO O USO DE
FILTRO APROPRIADO - (NL) HET IS VERPLICHT EEN GESCHIKTE FILTER TE
DRAGEN - (EL) YNOXPEQXIH ENAYMAZIAXZ KATAAAHAOY OIATPOY - (RO)
OBLIGATORIE PURTAREA FILTRULUI CORESPUNZATOR - (SV) OBLIGATORISKT
ATT ANVANDA ETT LAMPLIGT FILTER - (CS) PLATi POVINNOST POUZITI
VHODNEHO FILTRU - (HR-SR) OBAVEZNO NOSITI PRIKLADAN FILTER - (PL)
NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO FILTRA - (FI) VELVOLLISUUS
KAYTTAA SIIHEN TARKOITETTUA SUODATINTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE
EGNET FILTER - (NO) OBLIGATORISK A BRUKE ET EGNET FILTER - (SL)
OBVEZNO NOSITE USTREZEN FILTER - (SK) PLATI POVINNOST POUZITIA
VHODNEHO FILTRA - (HU) ALKALMAS SZURO VISELETE KOTELEZO - (LT)
BUTINA NAUDOTI TINKAMA FILTRA - (ET) KOHUSTUSLIK VASTAVA FILTRI
KASUTAMINE - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT ATBILSTOSU FILTRU - (BG)
3AABIKUTENHO E HOCEHETO HA noAaxopdl, ®UNTHP - (TR) UYGUN
FILTRE KULLANILMASI ZORUNLUDUR - (AR) awlial| T=iyall eladyl )Vl o

(EN) WEARING EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO
PROTEZIONE DELL'UDITO - (FR) PROTECTION DE L'OUIE OBLIGATOIRE
- (ES) OBLIGACION DE PROTECCION DEL OiDO - (DE) DAS TRAGEN VON
GEHORSCHUTZ IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb 3ALMULIATb CAYX - (PT)
OBRIGATORIO PROTEGER O OUVIDO - (NL) VERPLICHTE OORBESCHERMING
- (EL) YNOXPEQXIH MPOXTAZIAZ AKOHZ - (RO) PROTECTIA AUZULUI
OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT SKYDDA HORSELN - (CS) POVINNOST
OCHRANY SLUCHU - (HR-SR) OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - (PL) NAKAZ
OCHRONY StUCHU - (Fl) KUULOSUOJAUS PAKOLLINEN - (DA) PLIGT TIL AT
ANVENDE H@REVARN - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE H@RSELVERN - (SL)
OBVEZNA UPORABA GLUSNIKOV - (SK) POVINNA OCHRANA SLUCHU - (HU)
HALLASVEDELEM KOTELEZO - (LT) PRIVALOMOS APSAUGOS PRIEMONES
KLAUSOS ORGANAMS - (ET) KOHUSTUS KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID
- (LV) PIENAKUMS AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS - (BG) 3AAb/PKUTENTHO
AA CE HOCAT NPEANA3HU CPEACTBA 3A C/IYXA - (TR) KORUYUCU
KULAKLIK KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) 03l dalesw  »lJdVl

(EN) USE OF SAFETY SHOES MANDATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE
SCARPE PROTETTIVE - (FR) PORT DE CHAUSSURES DE SECURITE
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGATORIO LLEVAR CALZADO DE PROTECCION - (DE)
SICHERHEITSSCHUHE MUSSEN GETRAGEN WERDEN - (RU) TPESOBAHUE
VCMONb30BATb 3ALUUTHYIO OBYBb - (PT) OBRIGAGAO DE USAR CALGADO
DE PROTECAO - (NL) HET IS VERPLICHT BESCHERMENDE SCHOENEN TE
DRAGEN - (EL) YNOXPEQSH NA OOPATE MPOSTATEYTIKA YMOAHMATA
- (RO) PROTECTIE OBLIGATORIE A PICIOARELOR - (SV) OBLIGATORISKT
ATT ANVANDA SKYDDSSKOR - (CS) POVINNE POUZITI OCHRANNE
OBUVI - (HR-SR) OBVEZNO MORATE NOSITI ZASTITNE CIPELE - (PL)
NAKAZ STOSOWANIA OBUWIA OCHRONNEGO - (FI) SUOJAJALKINEIDEN
KAYTTOPAKKO - (DA) PLIGT TIL AT BENYTTE SIKKERHEDSSKO - (NO)
BRUK AV VERNESKO ER PABUDT - (SL) OBVEZNA ZASCITNA OBUTEV - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNEJ OBUVI - (HU) VEDOCIPG HASZNALATA
KOTELEZO - (LT) BUTINA AVETI APSAUGINIUS BATUS - (ET) KOHUSTUSLIK
KANDA KAITSEJALATSEID - (LV) PIENAKUMS VALKAT AIZSARGAPAVUS -
(BG) 3AAB/IKEHUE 3A HOCEHE HA 3ALUMTHU OBYBKM - (TR) KORUYUCU
AYAKKABI GIYME ZORUNLULUGU - (AR) d_lgJl duds¥l elasl syl
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(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE
- (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLLAA
OMNACHOCTDb - (PT) PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) TENIKOZ
KINAYNOS - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE
NEBEZPEC| - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO -
(F1) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING- (SL)
SPLOSNANEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (HU) ALTALANOS
VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA
BISTAMIBA - (BG) OBLUW ONACTHOCTMU - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) sls y s

(EN) ADEQUATE LIGHTING MANDATORY, NOT STROBOSCOPIC - (IT) OBBLIGO
PRESENZA DI ILLUMINAZIONE ADEGUATA, NON STROBOSCOPICA - (FR)
PRESENCE D'ECLAIRAGE ADEQUAT, NON STROBOSCOPIQUE, OBLIGATOIRE
- (ES) OBLIGATORIA PRESENCIA DE ILUMINACION ADECUADA, NO
ESTROBOSCOPICA - (DE) EINE GEEIGNETE BELEUCHTUNG MUSS VORHANDEN
SEIN, KEINE STOBOSKOPEFFEKTE - (RU) TPEBOBAHWE WCMOJIb3OBATb
NOAXOAALLEE OCBELLEHWE, HE ABNAIOLWEECA CTPOBOCKOMUYECKUM
- (PT) OBRlGAgAO DE PRESENCA DE ILUMINAGAO ADEQUADA, NAO
ESTROBOSCOPICA - (NL) VERPLICHTE AANWEZIGHEID VAN VOLDOENDE,
NIET STROBOSCOPISCHE VERLICHTING - (EL) YMOXPEQXIH NA YMNAPXEI
KATAAAHAOZ ®OQTIZIMOZX, OXI ITPOBOZKOMIKOX - (RO) OBLIGATORIU
ILUMINAT ADECVAT, NESTROBOSCOPIC - (SV) OBLIGATORISKT ATT ORDNA
MED LAMPLIG BELYSNING UTAN STROBOSKOPISK EFFEKT - (CS) POVINNA
PRITOMNOST VHODNEHO OSVETLENI, JINEHO NEZ STROBOSKOPICKEHO
- (HR-SR) OBVEZNO MORA POSTOJATI PRIKLADNO OSVJETLJENJE, A NE
STROBOSKOPSKO SVJETLO - (PL) NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO
OSWIETLENIA, BEZ MIGOTANIA - (FI) RITTAVAN, EI-STROBOSKOOPPISEN
VALAISTUKSEN PAKKO - (DA) PLIGT TIL AT INDRETTE PASSENDE, IKKE
STROBOSKOPISK BELYSNING - (NO) PABUD OM BRUK AV TILSTREKKELIG,
IKKE STROBOSKOPISK BELYSNING - (SL) PRISOTNA USTREZNE
NESTROBOSKOPSKE OSVETLJAVE - (SK) POVINNA PRITOMNOST VHODNEHO
OSVETLENIA, INEHO AKO STROBOSKOPICKEHO - (HU) MEGFELELO,
NEM STROBOSZKOPIKUS MEGVILAGITAS KOTELEZO - (LT) PRIVALOMAS
TINKAMAS NESTROBOSKOPINIS APSVIETIMAS - (ET) KOHUSTUSLIK
SOBILIKU, MITTE STROBOSKOOPILISE, VALGUSTUSE OLEMASOLU -
(LV) PIENAKUMS NODROSINAT ATBILSTOSU, NESTROBOSKOPISKU
APGAISMOJUMU - (BG) USUCKBAHE 3A NOAXOAALLO, HECTPOBOCKOINCKO
OCBETJIEHUE - (TR) YETERLl STROBOSKOPIK OLMAYAN AYDINLATMA
ZORUNLULUGU - (AR) d_ilsy sl ol yé dwlio d3LS] 39299 AlFIVI

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO
ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES
NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS
- (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITTVERBOTEN - (RU) 3AMPET A/1A
LOCTYMA MOCTOPOHHUX NN, - (PT) PROIBIGAO DE ACESSO AS PESSOAS
NAO AUTORIZADAS - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE
PERSONEN - (EL) AMATOPEYEH MPOZBAXHE £E MH EMITETPAMENA ATOMA -
(RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE
FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (CS) ZAKAZ VSTUPU
NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM
OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM -
(FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR
UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA
ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM
OSEBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS
JEITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS
VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA -
(BG) 3ABPAHEH E JOCTbITBT HA HEYMb/IHOMOLUEHU JINLIA - (TR) YETKILI
OLMAVYAN KiSILER GIREMEZ - (AR) g a0yl polciVl Jhe Jgswll ylamg

(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO
ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) UTILISATION INTERDITE AU
PERSONNEL NON AUTORISE - (ES) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO
AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST
VERBOTEN - (RU) UCMOJIb30BAHME 3ATPELLAETCA JIIOAAM, HE UMEIOLLAM
PA3PELLEHUS - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL)
HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL)
AMATOPEYSH XPHEHE SE MH EMITETPAMENA ATOMA - (RO) FOLOSIREA
DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET
FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN -
(CS) ZAKAZ POUZITI NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANJENA
UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM
NIEAUTORYZOWANYM - (FI) KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA
HENKILOILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE
MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER
- (SL) NEPOOBLASCENIM OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (SK)
ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (HU) TILOS A HASZNALATA
A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - (LT) PASALINIAMS
NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON
SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM
IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E MOJI3BAHETO
OT HEYMb/IHOMOLEHU JIMLA - (TR) YETKiSiZ PERSONEL TARAFINDAN
KULLANILAMAZ - (AR) o) a0 sl pols ¥l Jd oo slasviwdl y by
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WARNING! READ THE INSTRUCTION MANUAL
CAREFULLY BEFORE USING THIS PNEUMATIC
TOOL!

PNEUMATIC CUT-OFF MACHINE
Note: In the following text, the term ‘cut-off
machine’ will be used.

1. INTRODUCTION
DESCRIPTION

The cut-off saw is primarily designed to cut
materials such as metal, plastic and other
composite materials. It is particularly useful for
making precise and fast cuts on body parts,
for example removing damaged sections
or preparing parts for welding. Thanks to its
rotating blade, the cut-off machine enables
clean finishes and minimises the risk of
deformation in materials.

WARNING! For its operation, the cut-
A off machine requires a supply of
lubricated compressed air
corresponding to the optimum maximum
value of 6.2 bar.

AND GENERAL

2.TECHNICAL DATA

2.1 DATA SHEET (Fig. A)

The main application and performance data
of the cut-off machine are summarised on the
rating plate with the following meaning:

1- Name and address of the manufacturer.

2- Model name.

3- Lot number with year of manufacture.
4 - Compressed air symbol.

5- Pressure rating.

6- Free speed symbol.

7 - Freerated speed.

8- Safety symbols.

Note: The example shown is indicative of
the meaning of the symbols and figures; the
exact values of the technical data for the cut-
off machine in your possession must be taken
directly from the cut-off machine’s nameplate.

2.2 OTHER TECHNICAL DATA

2- Trigger safety.
3- Non-slip handle.
4 - Screw fastening for cutting disc.

5- Air outlet with filter rotatable through 360°.

6- Protective cap and G1/4” compressed air
connection (6.2 bar).

7 - Disc rotation reversal knob.

8- Release ring for 3-position flexible head.

9- 360° rotatable disc guard
10 - Disc clamping tools.

3.1 ACCESSORIES (Fig.E)
1- 3"cutting disc

4. INSTALLATION AND SAFETY

f WARNING! CARRY OUT ALL

PREPARATION WORK ON THE CUT-
OFF MACHINE BY EXPERIENCED OR

QUALIFIED PERSONNEL.

THE SAFE OPERATION OF THIS PNEUMATIC

TOOL IS DEPENDENT ON THE CORRECT

ASSEMBLY OF ITS COMPONENT PARTS

AND COMPLIANCE WITH THE SAFETY
INSTRUCTIONS IN THIS MANUAL.

WARNING! Pay attention to the
A symbols on the cut-off saw, such as
the symbols indicating the direction
of rotation of the cutting disc, the symbols
relating to general precautions when using
the cut-off saw, the nameplate data with

information on the correct usage values of
the cut-off saw.

4.1 COMMISSIONING

ATTENTION! Do not use the cut-off

/\ machine in environments (ontaining

as sparks may develop which may |gn|re

dusts, vapours or gases.
ATTENTIONI Avoid contact with live

A as the p ic tool is

not insulated.
ATTENTION! Pay attention to

A slippery surfaces and hydraulic

hoses in the compressed air line, as
slips, trips and falls are the main causes of
accidents in the workplace.

ATTENTION! Ensure that there are no

A electrical cables, gas pipes, etc.,

which could cause danger if
damaged by the use of the cut-off machine.

A ATTENTION! Make sure:

- A large, unobstructed working area is
provided around the working area.

- Free access to the work area is prevented.

- Let there be good illumination.

- The work area is well ventilated to allow
for air exchange or is equipped with an
extractor fan for the forced evacuation of
dust.

4.1.1 Compressed air line (FIG.F)

ATTENTION! The compressed air
' supply line must be equipped with a

Air
Power supply lubricated
tablet
Operating pressure 6.2 bar
Maximum pressure 6.2 bar
Air connection G1/4"
Air motor power 0.8 HP
Average air consumption 200 /min
9 P (6.2 bar)
Rounds per minute free 16000 RPM
Weight 1.3 kg
Level Sound power 101 dB(A)
sound Sound pressure 90 dB(A)
Tool length 245 mm
Air hose size 10 mm (3/8)
Vibration level 4.33 m/s?
Vibrations
Uncertainty k=1.1m/s?

3. DESCRIPTION OF THE SCRAPER (Fig. B)
1- Start/stop trigger.

with pressure
gauge to regulate the air pressure at the tool
inlet. The compressed air supply pressure
must not exceed the maximum value
permitted for operation of the cut-off
machine, see technical data.

ATTENTION! The supply line must
A have a cut-off valve that can be
operated in an emergency.

The compressed air supply line must consist of
a lubricating filter unit arranged between the

e reg
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supply point and the air inlet connection of the
tool. The tool must be constantly lubricated with
a micro-mist lubricator calibrated for air tools,
which uses high-quality mineral lubricating oil
specifically for use with air tools.

If a non-lubricated compressed air line is used,
lubricating oil for pneumatic tools must be
injected manually and periodically, usually
every 30 minutes of work, directly into the tool
via the air connection (Fig. B6).

The compressed air supply line should not be
connected directly to the tool coupling, but a
piece of hose should be inserted between the
tool and the main line. The length of this section
must be longer than 500 mm (Fig. C). Then
attach a suitable compressed air coupling to
the 1/4” G air connection of the cut-off machine
(Fig. B6).

4.1.2 Fitting/replacement of accessory (Fig.

D)

A replacing the cut-off attachment,
ensure that compressed air is not

connected to the tool.

- Unscrew the clamping screw of the cutting

disc using the two spanners supplied and

remove the disc support washer (Fig. D1).

Assemble the cutting disc to the tool, taking

care to insert both disc and washer in the

correct direction (Fig. D2).

Screw in the screw and tighten it using the

two spanners supplied (Fig. D3).

The cut-off machine is then equipped for the

cutting activity (Fig. D4).

To subsequently replace the cutting disc,

carry out the same procedure as described in

this section.

ATTENTION! When assembling/

5. USE

A

gloves,
footwear.
Anti-vibration gloves must also be used
following a specific analysis of the daily
vibration exposure level per system.

ATTENTION! When using the cut-off
A saw, make sure that no-one
approaches your working area.
Before starting the cut-off machine:
- always check that the clamping nut of the
cutting disc is not loose;
check the disc in use for signs of
irregularity, excessive wear, chipping,
cuts on the edges or on the central hole
which would lead to eccentricity. In such
cases, replace it with a new disc of the
model specified by the cut-off machine
manufacturer;
do not use adaptors and/or accessories/
consumables unless specified or indicated
by the cut-off machine supplier.

f DANGER! It is very important to

observe the safety instructions on

the use of the above-mentioned
protective systems. Always wear work
clothes appropriate to the work task. To
avoid getting caught up in the movement of
accessories attached to the saw, do not wear
loose clothing or jewellery, long hair must be
tied back. In general, there should be no
parts in your work clothing that could
become entangled in the rotation of the saw

accessories.
When using the cut-off machine:

ATTENTION! Before starting the cut-
off machine, it is mandatory to wear
eye protection, hearing protection,

mask and appropriate safety

- there may be throwing of removed
material and sparks towards the eyes/face
and body of the operator, so wear goggles,
mask and appropriate protective clothing;
loud noise is present so hearing protection
earphones must be worn;
there is a danger of cutting and abrasion,
so do not touch moving parts, wear
suitable protective gloves, have personnel
not directly involved in cutting activities
maintain a safe distance from the work
area;
- high vibrations may occur, so it is
necessary to observe rest breaks and wear
anti-vibration gloves.

5.1 Air supply connection

To use the pneumatic cut-off machine correctly,
always observe the maximum pressure of 6.2
bar. Supply the pneumatic tool with clean,
condensation-free air, observing the lubrication
conditions explained under 4.1.

Excessive pressure or moisture in the supply air
reduces the service life of mechanical parts and
can cause damage to the tool.

5.2 Start/Stop

Operations performed before connecting the

cut-off machine to compressed air:

- Using the regulator (Fig. B7) it is possible to
change the direction of rotation of the cutting
disc, a manoeuvre to be carried out while
the saw disc is not rotating. This operation
can also be carried out with compressed air
connected, but not while the cut-off machine
is running as this may damage the motor
shaft.

- the guard (Fig. B9) can be rotated 360° around
the disc in order to place it in the disc cover
position that is most suitable both for the way
in which the cut-off machine is held and for
the area to be worked on, thus protecting
against material being thrown. In particular,
to rotate the guard, follow the graphic
indications (Fig.G), i.e. pull the cover towards
the outside of the tool, releasing it from the
locking pin, then rotate it to the desired
position while keeping it pulled, after which
release it so that it engages with the pin in the
appropriate protective position.

- The head supporting the cutting disc can be
tilted 25° either upwards or downwards (Fig.H).
To do this, simply drag and hold the front
ring nut towards the disc while pushing the
head with disc up or down. Once the disc has
been rotated to the desired side, release the
ring nut. To return to the horizontal position
or change sides, simply perform the same
procedure.

- Depending on how the tool is held, the rear
compressed air outlet (Fig. B5) can be rotated
to a position where it does not disturb the
user.

To start the cut-off machine, after setting it up as

per the instructions in section 4.1 ff,, firmly grip

the handle (Fig. B3) without pulling the trigger

(Fig. B1) and connect the compressed air to the

1/4"G coupling (Fig. B6).

Before proceeding with the actual work, carry

outan initial 60-second start-up of the log saw to

check for malfunctions or significant vibrations.

In such cases, stop the saw immediately,

disconnect the compressed air and determine

the source of the problems. Once the problems
have been overcome, proceed as follows.

Holding the handle firmly (Fig. B3), start the

cut-off saw by pushing the trigger safety catch
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forward (Fig. B2), press the trigger (Fig. B1) fully
down for the time required for the work to be
carried out.

When the trigger is released, in less than 5
seconds, the cut-off machine will automatically

stop.
A disconnect the compressed air line
from the cut-off machine when it is

notin use.
DANGER! The compressed air must
A always be disconnected from the log
saw before carrying out any checks
and/or
applied to the log saw.

ATTENTION! For safety reasons,

replacement of the attachment

6. MAINTENANCE

ATTENTION! Before any checks or
A adjustments, disconnect the
compressed air line and ensure that
the trigger lock is engaged (Fig. B2).
Routine maintenance can be carried out by the
experienced operator.
The check to be carried out after each activity
with the cut-off machine, and therefore before
new use, is that the attachment is properly
secured by means of a screw and washer.
Always ensure that there is no loosening of this
attachment. Always check that the attachment
applied to the mitre saw is undamaged and that
there are no cracks, breaks, torn, bent or broken
parts to the extent that they may become
detached during use.
If necessary, replace the accessory with a new
original one.
Clean the log saw regularly and during cleaning
always carry out a visual check to detect any
breakage or problems with the integrity of all
its parts.
Remove dust using a rag or soft-bristled brush.
Keep the handle well cleaned and free of traces
of oil. Do not spray or wet the cut-off saw with
water.
Do not use flammable liquids, detergents or
various solvents, you could irreparably damage
the tool.
Inside the compressed air connection (Fig. B6),
there is a mesh filter which must be cleaned
of any foreign bodies without forcing and/or
damaging the housing and the mesh itself.
If a lubricating filter assembly is not used in the
compressed air system, before and after use
and every 30 minutes of use, add a few drops of
lubricating oil dedicated to pneumatic tools ISO
32, directly into the air connection where the
mesh filter is seen (Fig. B6).
For continuous and very frequent use, it is
important to carry out maintenance every time
it is used, while in the case of low or very low
frequency use, maintenance should be carried
out at least every 6 months.
Always check the whole cut-off machine for
cracks, deformations, bending, crushing, wear
and corrosion.
Check the compressed air supply pressure
frequently. Excessively low compressed air
values do not guarantee correct operation of
the cut-off machine and excessively high values
can damage it. Refer to the nameplate values.
Always record the checks carried out and any
repairs.
Servicing other than routine maintenance of
the saw must only be carried out by specialised
personnel, contacting the relevant authorised
repair centre.

7.DISPOSAL

For environmental protection, proceed
according to the applicable laws of the country
you arein.

When the tool is no longer usable or repairable,
deliver it with its packaging to a collection point
for recycling.

| |
ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE

QUESTO ATTREZZO PNEUMATICO LEGGERE
ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE!

TRONCATRICE PNEUMATICA
Nota: nel testo che segue verra impiegato il
termine “troncatrice”.

1.INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE
La troncatrice e studiata per eseguire
principalmente il taglio di materiali come
metallo, plastica e altri materiali compositi. E
particolarmente utile per effettuare tagli precisi
e rapidi su parti di carrozzeria, per esempio
rimuovere sezioni danneggiate o preparare
pezzi da saldare. Grazie alla sua lama rotante, la
troncatrice permette di ottenere finiture pulite
e di ridurre al minimo il rischio di deformazioni
nei materiali.

AVVERTENZA! Per il suo
A funzionamento, la  troncatrice
necessita di una alimentazione di
aria compressa lubrificata corrispondente al
valore massimo ottimale di 6.2 bar.
2. DATITECNICI
2.1 TARGA DATI (Fig. A)
| principali dati relativi allimpiego e alle
prestazioni della troncatrice sono riassunti nella

targa caratteristiche col seguente significato:
1- Nome e indirizzo del costruttore.

2- Nome del modello.

3- Numero dellotto con anno difabbricazione.
4- Simbolo aria compressa.

5- Pressione nominale.

6- Simbolo velocita libera.

7 - Velocita nominale libera.

8- Simbologia di sicurezza.

Nota: Lesempio riportato e indicativo del
significato dei simboli e delle cifre; i valori
esatti dei dati tecnici della troncatrice in vostro
possesso devono essere rilevati direttamente
sulla targa dati della troncatrice.

2.2 ALTRI DATI TECNICI

Aria
Alimentazione compressa
lubrificata
Pressione di esercizio 6.2 bar
Pressione massima 6.2 bar
Attacco aria G1/4"
Potenza motore pneumatico 0.8 HP
Consumo aria medio 200 //min
(6.2 bar)
Giri al minuto libero 16000 RPM
Peso 1.3 kg
Livello Potenza sonora 101 dB(A)
sonoro Pressione sonora 90 dB(A)
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che sia provvista di un aspiratore per

3. DESCRIZIONE DELLA RASCHIATRICE (Fig. B)
Grilletto di avviamento / arresto.

2- Sicura del grilletto.

3- Impugnatura antiscivolo.

4 - Fissaggio a vite per disco di taglio.

5- Scarico aria con filtro ruotabile di 360°.

6- Cappuccio di protezione ed innesto G1/4”
aria compressa (6.2 bar).

7 - Manopola di inversione rotazione disco.

8- Ghiera di sgancio per testa flessibile a 3
posizioni.

9- Protezione disco ruotabile di 360°

10 - Utensili per fissaggio disco.

3.1 ACCESSORI (Fig.E)
1- Disco ditaglio da 3"

4. INSTALLAZIONE E SICUREZZA

AVVERTENZA! ESEGUIRE TUTTE LE
A OPERAZIONI DI PREPARAZIONE

DELLA TRONCATRICE CON
PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.
IL BUON FUNZIONAMENTO IN SICUREZZA
DI QUESTO ATTREZZO PNEUMATICO
E SUBORDINATO AL CORRETTO
ASSEMBLAGGIO DELLE PARTI CHE LO
COMPONGONO ED AL RISPETTO DELLE
ISTRUZIONI DI SICUREZZA RIPORTATE IN
QUESTO MANUALE.

AVVERTENZA! Fare attenzione alla
A simbologia presente sulla
troncatrice, come i simboli indicanti,
il senso di rotazione del disco di taglio, i
simboli rela alle attenzioni generiche
durante l'utilizzo della troncatrice, i dati di

targa con le informazioni relative ai corretti
valori di utilizzo della troncatrice.

4.1 MESSA IN SERVIZIO
ATTENZIONE! Non utilizzare la
/\ troncatrnce in ambnentn contenentn
perché possono swluppar5| scintille in grado
diincendiare polveri, vapori o gas.
ATTENZIONE! Evitare il contatto con
A apparecchlature in tensione in
ico non &
isolato.
A superfici scivolose ed ai tubi flessibili
idraulici  della linea dell'aria
compressa, infatti scivolamenti, inciampi e
cadute sono le principali cause di infortuni
sul posto di lavoro.
ATTENZIONE! Assicurarsi che non vi
A siano cavi elettrici, condutture del
gas, ecc, che possano causare
pericoli, se danneggiate dall’'uso della
troncatrice.
A ATTENZIONE! Assicurarsi che:
- Attorno alla zona di lavoro sia prevista
un‘ampia zona operativa libera da
impedimenti
Sia impedito il libero accesso alla zona di
lavoro.
Vi sia una buona illuminazione.

- La zona di lavoro sia ben ventilata
per permettere il ricambio d‘aria o

ATTENZIONE! Prestare attenzione a

Lunghezza utensile 245 mm "
‘evac
Dimensione tubo flessibile aria | 10 mm (3/8)
Livello vibrazioni 433 m/s2
Vibrazioni
Incertezza k=1.1m/s2

forzata delle polveri.

4.1.1 Linea aria compressa (FIG.F)

ATTENZIONE! La linea di
alimentazione ad aria compressa
deve essere munita di un regolatore

di p con 0 necessario a
regolare la pressione dell’aria in |ngresso
all’ ile. La pressi di ali

dell’aria compressa non deve essere

superiore al valore massimo consentito per il
funzionamento della troncatrice, vedere i
dati tecnici.

avere una

ATTENZIONE! La
A alimentazione deve

valvola di interruzione da poter
azionare in caso di emergenza.
Lalinea di alimentazione ad aria compressa deve
essere costituita da un gruppo filtro lubrificatore
disposto tra il punto di alimentazione ed il
raccordo di entrata aria dell'utensile. L'utensile
deve infatti essere costantemente lubrificato
con oliatore a micronebbia tarato per utensili
pneumatici, che utilizza olio lubrificante
minerale di qualita e specifico per I'impiego con
utensili pneumatici.
In caso di utilizzo di linea aria compressa non
lubrificata, & necessario immettere nell’'utensile,
manualmente e periodicamente, generalmente
ogni 30 minuti di lavoro, olio lubrificante per
utensili pneumatici direttamente nell’utensile
attraverso l'innesto aria (Fig. B6).
La linea di alimentazione dell'aria compressa
non va collegata direttamente all'innesto
dell’'utensile, ma si deve interporre uno
spezzone di tubo flessibile tra utensile e linea
principale. La lunghezza di questo spezzone
deve essere superiore a 500 mm (Fig. Q).
Applicare quindi opportuno innesto per aria
compressa all'attacco aria da 1/4” G della
troncatrice (Fig. B6).

linea di

412 M

(Fig. D)
AVVERTENZA! Durante le operazioni

A di  montaggio / sostituzione
dell'accessorio  per troncatrice,

assicurarsi che l'aria compressa non sia

collegata all’utensile.

- Svitare la vite di bloccaggio del disco di taglio

utilizzando le due chiavi in dotazione ed

estrarre la rondella di supporto del disco (Fig.

D1).

Assemblare il disco di taglio all'utensile

avendo cura di inserire sia il disco che la

rondella nel verso giusto (Fig. D2).

Avvitare la vite ed eseguire il serraggio

utilizzando sempre le due chiavi in dotazione

(Fig. D3).

La troncatrice & quindi attrezzata per I'attivita

di troncatura (Fig. D4).

- Pereffettuare successivamente la sostituzione

del disco di taglio eseguire la medesima
procedura descritta in questo paragrafo.

IS octituzi :
ggio/Sostituzione acc io

5.UTILIZZO

AVVERTENZA! Prima di avviare la
A troncatrice & obbligatorio indossare
occhiali di protezione occhi, cuffie di
protezione dell’'udito, guanti, maschera e
calzature di sicurezza adeguata.
E inoltre necessario utilizzare guanti
antivibrazione a seguito di specifica analisi

del livello di esposizione giornaliera delle
vibrazioni per sistema.
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AVVERTENZA! Durante I'utilizzo
A della troncatrice fate in modo che

nessuno si avvicini alla vostra zona
dilavoro.
Prima di avviare la troncatrice:
- controllare sempre che il dado di serraggio
del disco di taglio non sia allentato;
controllare che il disco in uso non presenti
segni di irregolarita, usura eccessiva,
scheggiatura, tagli sui bordi o sul foro
centrale che porterebbe ad eccentricita. In
questi casi provvedere alla sua sostituzione
con un nuovo disco del modello previsto
dalla casa costruttrice della troncatrice;
non utilizzare adattatori e/o accessori/
consumabili se non previsti o indicati dal
fornitore della troncatrice.

PERICOLO! E molto importante
A rispettare le indicazioni di sicurezza

relative all'utilizzo dei sistemi di
protezione
indumenti da

citati. Indossare  sempre

lavoro dedicati allattivita

lavorativa. Per evitare di impigliarsi nel
movimento degli accessori applicati alla

troncatrice, non utilizzare abiti larghi o

gioielli, i capelli lunghi devono essere legati.

Non devono essere in generale presenti nel

proprio abbigliamento lavorativo, parti che

potrebbero impigliarsi nella rotazione degli
accessori della troncatrice.

Durante I'utilizzo della troncatrice:

- vi pud essere lancio di materiale asportato
e scintille verso occhi/viso e corpo
dell'operatore, indossare quindi occhiali,
maschera ed indumenti di protezione
adeguata;

- sip rumore quindi d

essere indossate le cuffie di protezione

dell’udito;

vi @ pericolo di taglio e abrasione quindi

non taccare le parti in movimento,

indossare i guanti di protezione adeguata,
far mantenere la distanza di sicurezza
dalla zona di lavoro, al personale non

direttamente coinvolto dall'attivita di

taglio;

- possono subentrare vibrazioni elevate,
quindi & necessario osservare delle
pause di riposo ed indossare i guanti
antivibrazione.

5.1 Coll; li dell’aria
Per utilizzare correttamente la troncatrice
pneumatica rispettare sempre la pressione
massima 6.2 bar. Alimentare I'utensile
pneumatico con aria pulita e priva di condensa,
rispettando le condizioni di lubrificazione
spiegate al punto 4.1.

Una pressione troppo elevata o la presenza
di umidita nell'aria di alimentazione riducono
la durata delle parti meccaniche e possono
causare danni all'utensile.

5.2 Avviamento/Arresto

Operazioni fattibili prima di connettere la

troncatrice all'aria compressa:

- Tramite il regolatore (Fig. B7) & possibile
modificare il senso di rotazione del disco di
taglio, manovra da eseguire mentre il disco
della troncatrice non & in rotazione. Questa
operazione puo essere effettuata anche con
aria compressa collegata, ma non mentre la
troncatrice ¢ in funzione perché si rischia di
danneggiare I'albero motore.

- la protezione (Fig. B9) pud essere ruotata
di 360° intorno al disco per disporla nella
posizione di copertura disco piu opportuna

sia a come si impugna la troncatrice sia alla
zona da lavorare, proteggendosi quindi dal
lancio di materiale asportato. In particolare,
per ruotare la protezione seguire le indicazioni
grafiche (Fig.G), ossia tirare verso l'esterno
dell'attrezzo la copertura, sganciandola
dalla spina di bloccaggio, ruotarla quindi
nella posizione voluta sempre tenendola
tirata, dopo di che rilasciarla in modo che si
agganci alla spina nella opportuna posizione
di protezione.

- La testa che supporta il
taglio pud essere inclinata di 25° sia
verso lalto sia verso il basso (Fig.H).
Per farlo e sufficiente trascinare e tenere
verso il disco la ghiera anteriore mentre si
spinge verso l'alto o verso il basso la testa
con disco. Una volta ruotato il disco dalla
parte desiderata, rilasciare la ghiera. Per
tornare in posizione orizzontale o cambiare
lato d'inclinazione e sufficiente eseguire la
medesima procedura.

- In base a come viene tenuto l'utensile, &
possibile ruotare lo scarico posteriore dell'aria
compressa (Fig. B5) in posizione tale da non
creare fastidio all'utilizzatore.

Per avviare la troncatrice, dopo averla
predisposta come da indicazioni presenti alla
sezione 4.1 e seguenti, impugnare saldamente
l'impugnatura (Fig. B3) senza premere il grilletto
(Fig. B1) e collegare |'aria compressa all'innesto
1/4"G (Fig. B6).
Prima di procedere con lattivita di utilizzo
lavorativo vera e propria, effettuare un primo
awio da 60 secondi della troncatrice per
controllare che non siano presenti difetti di
funzionamento o vibrazioni notevoli. In tali
casi fermare subito la troncatrice, sganciare
l'aria compressa e determinare l'origine delle
problematiche. Superate le problematiche
procedere come segue.

Tenendo ben salda limpugnatura (Fig. B3),

avviare la troncatrice spingendo in avanti la

sicura del grilletto (Fig. B2), premere a fondo

il grilletto (Fig. B1) per il tempo necessario al

lavoro da eseguire.

Al rilascio del grilletto, in meno di 5 secondi, la

troncatrice si arrestera automaticamente.

AVVERTENZA! Per ragioni di
A sicurezza scollegare la tubazione
- dell’aria comp dalla troncatrice
quando questa non viene utilizzata.
PERICOLO! L'aria compressa deve
A c Jue essere pre scolleg
dalla troncatrice prima di effettuare
qualsiasi verifica elo sostituzione

dell’accessorio applicato alla troncatrice
stessa.

disco di

6. MANUTENZIONE

AVVERTENZA! Prima di ogni
A controllo o regolazione scollegare la

tubazione dell’aria compressa ed
assicurarsi che la sicura del grilletto sia
innestata (Fig. B2).
La manutenzione ordinaria puo essere eseguita
dall'operatore esperto.
Il controllo che deve essere effettuato dopo ogni
attivita lavorativa con la troncatrice e quindi
prima di un nuovo utilizzo, & quello relativo
al buon fissaggio dell'accessorio realizzato
tramite vite e rondella. Assicurarsi sempre che
non vi siano allentamenti di questo fissaggio.
Controllare sempre che l'accessorio applicato
alla troncatrice sia integro e che non presenti
crepe, rotture, parti strappate, piegate o rotte al
punto da potersi staccare durante I'utilizzo.
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In  caso provvedere alla  sostituzione
dell'accessorio con uno nuovo originale.

Pulire regolarmente la troncatrice e durante
la fase di pulizia effettuare sempre un
controllo visivo per rilevare eventuali rotture o
problematiche relative all'integrita di tutte le
sue parti.

Rimuovere la polvere utilizzando uno straccio o
una spazzola a setole morbide.

Mantenere limpugnatura ben pulita e priva
di tracce d'olio. Non spruzzare o bagnare con
acqua la troncatrice.

Non utilizzare liquidi inflammabili,
detergenti o solventi vari, potreste rovinare
irrimediabilmente |'utensile.

All'interno dell’attacco dell’aria compressa (Fig.
B6), & presente un filtro a rete che va pulito
da eventuali corpi estranei senza forzare e/o
danneggiare alloggiamento e rete stessa.

Nel caso in cui non venga utilizzato un
gruppo filtro lubrificatore nellimpianto di
aria compressa, prima e dopo l'uso ed ogni 30
minuti di utilizzo, aggiungere qualche goccia di
olio lubrificante dedicato ad utensili pneumatici
1SO 32, direttamente all'interno dell’attacco aria
dove si vede il filtro a rete (Fig. B6).

Per utilizzo continuativo e comunque
molto frequente, & importante eseguire la
manutenzione ad ogni utilizzo, mentre nel
caso in cui si utilizzi con bassa o bassissima
frequenza, la manutenzione va eseguita almeno

ogni 6 mesi.
Verificare sempre su tutta la troncatrice,
I'assenza di rotture, deformazioni, cricche,

piegamenti, schiacciamenti, usura e corrosione.
Controllare spesso la pressione di fornitura
dell'aria compressa. Valori troppo bassi di
aria compressa non garantiscono il corretto
funzionamento della troncatrice e valori troppo
alti possono danneggiarla. Fare riferimento ai
valori di targa dati.
Registrare sempre i
eventuali riparazioni.
Gli interventi relativi alla funzionalita, se
non dipendenti da manutenzione ordinaria
della troncatrice devono essere eseguiti
esclusivamente da personale specializzato,
contattando il centro di riparazione autorizzato
di riferimento.

controlli  esequiti ed

7.SMALTIMENTO

Per la salvaguardia ambientale procedere
secondo le leggi vigenti del Paese in cui vi
trovate.

Quando l'utensile non é pit utilizzabile né
riparabile, consegnarlo con limballo ad un
punto di raccolta per il riciclaggio.

| (FR) |
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AVERTISSEMENT ! LIRE ATTENTIVEMENT
LE MANUEL D’INSTRUCTIONS AVANT
D’UTILISER CET OUTIL PNEUMATIQUE !

MACHINE DE TRONCONNAGE PNEUMATIQUE
Note : Dans la suite du texte, le terme“machine a
découper”sera utilisé.

1.  INTRODUCTION
GENERALE

La scie a trongonner est principalement congue
pour couper des matériaux tels que le métal,
le plastique et d'autres matériaux composites.
Elle est particulierement utile pour réaliser
des coupes précises et rapides sur des pieces
de carrosserie, par exemple pour enlever des
parties endommagées ou préparer des pieces
pour le soudage. Grace a sa lame rotative, la
trongonneuse permet des finitions propres
et minimise les risques de déformation des
matériaux.

AVERTISSEMENT! Pour fonctionner,
A la machine a trongonner a besoin

- d’une ali ion en air comprimé
lubrifié correspondant a la valeur maximale
optimale de 6,2 bars.

ET  DESCRIPTION

2. DONNEES TECHNIQUES

2.1 FICHE TECHNIQUE (Fig. A)

Les principales données relatives a l'application
et aux performances de la machine de
trongonnage sont résumées sur la plaque
signalétique avec la signification suivante :

1- Nom et adresse du fabricant.

2- Nom du modéle.

3- Numéro de lot avec I'année de fabrication.
4- Symbole de I'air comprimé.

5- Pression nominale.

6- Symbole de vitesse gratuite.

7 - Vitesse nominale libre.

8- Symboles de sécurité.

Note : Lexemple présenté est indicatif de la
signification des symboles et des chiffres ; les
valeurs exactes des données techniques de
la machine a trongonner en votre possession
doivent étre relevées directement sur la plaque
signalétique de la machine a trongonner.

2.2 AUTRES DONNEES TECHNIQUES

Air
Alimentation électrique comprimé
lubrifié
Pression de service 6,2 bar
Pression maximale 6,2 bar
Raccordement d'air G1/4"
Pulssancg du moteur 0,8 HP
pneumatique
Consommation moyenne d‘air 200 /min
4 (6,2 bar)
Noml_)re de coups par minute 16000 RPM
gratuit
Poids 1,3kg
. Puissance sonore 101 dB(A)
Niveau Presei
son ression 90 dB(A)
acoustique
Longueur de l'outil 245 mm
Taille du tuyau d'air 10 mm (3/8)
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l\{lveag de 433 m/s2
Vibrations |Vibration
Incertitude k=1,1m/s2

équipée d’un ventilateur d’extraction pour
I'évacuation forcée des poussiéres.

d’air comprimé (FIG.F)

3. DESCRIPTION DU RECUPERATEUR (Fig. B)
1- Déclenchement du démarrage/arrét.

2- Sécurité de la gachette.

3- Poignée antidérapante.

4 - Fixation par vis du disque de coupe.

5- Sortie d'air avec filtre orientable sur 360°.
6- Capuchon de protection et raccord d‘air

comprimé G1/4" (6,2 bar).
7 - Bouton d'inversion de la rotation du disque.

8- Bague de déverrouillage pour la téte
flexible a 3 positions.
9- Protecteur de disque rotatif a 360

10 - Outils de serrage des disques.

3.1 ACCESSOIRES (Fig.E)
1- disque a découper 3

4. INSTALLATION ET SECURITE

AVERTISSEMENT! TOUS LES
A TRAVAUX DE PREPARATION DE LA

MACHINE A TRONGONNER DOIVENT
ETRE EFFECTUES PAR DU PERSONNEL
EXPERIMENTE OU QUALIFIE.
LA SECURITE D’UTILISATION DE CET OUTIL
PNEUMATIQUE DEPEND DE L'ASSEMBLAGE
CORRECT DE SES COMPOSANTS ET DU
RESPECT DES CONSIGNES DE SECURITE
CONTENUES DANS CE MANUEL.

AVERTISSEMENT! Faites attention
A aux symboles figurant sur la

machine a trongonner, tels que les
symboles indiquant le sens de rotation du
disque de coupe, les symboles relatifs a la
prudence générale lors de l'utilisation de la
machine a trongonner, les données de la
plaque signalétique avec des informations
sur les valeurs d'utilisation correctes de la

machine a trongonner.

4.1 MISE EN SERVICE

/\ ATTENTION ! Ne pas utiliser la

machine a découper dans des

envir C des

iell pl , car

des etmcelles peuvent se former et

enflammer les poussiéres, les vapeurs ou les

gaz.
ATTENTION ! Eviter tout contact avec

A des éq sous car

l'outil pneumathue n’est pas isolé.

ATTENTION ! Faites attention aux
A surfa(es glissantes et aux tuyaux
- dans la conduite d’air
comprlme, car les glissades, les

trébuchements et les chutes sont les
principales causes d’accidents sur le lieu de

travail.
de cables électriques, de tuyaux de

A gaz, etc, qui pourraient étre

ATTENTION ! S’assurer qu'il n’y a pas

4.1.1C

ATTENTION ! La ligne d'alimentation
A en air comprimé doit étre équipée
d’un régulateur de pression avec
manomeétre pour régler la pression d’air a
I'entrée de l'outil. La pression d’alimentation
en air comprimé ne doit pas dépasser la
valeur maximale autorisée pour le
fonctionnement de la machine a trongonner,
voir les données techniques.

f ATTENTION ! La conduite

d’alimentation doit étre équipée

d’'une vanne d’arrét pouvant étre
actionnée en cas d’'urgence.
La ligne d'alimentation en air comprimé doit
comporter un filtre lubrifiant placé entre le
point d'alimentation et le raccord d’entrée d‘air
de l'outil. Loutil doit étre lubrifié en permanence
a l'aide d'un lubrificateur a micro-brouillard
calibré pour les outils pneumatiques, qui
utilise une huile minérale lubrifiante de haute
qualité spécialement congue pour les outils
pneumatiques.
Si une conduite d'air comprimé non lubrifiée
est utilisée, I'huile de lubrification pour les outils
pneumatiques doit étre injectée manuellement
et périodiquement, généralement toutes les 30
minutes de travail, directement dans l'outil via le
raccord d'air (Fig. B6).
La conduite d'alimentation en air comprimé ne
doit pas étre raccordée directement au raccord
de l'outil, mais un morceau de tuyau doit étre
inséré entre l'outil et la conduite principale. La
longueur de cette section doit étre supérieure a
500 mm (Fig. C). Fixez ensuite un raccord dair
comprimé approprié au raccord d‘air 1/4” G de
la machine a trongonner (Fig. B6).

4.1.2 Mont Ir |

(Fig. D)

A ATTENTION ! Lors du montage/
remplacement de l'accessoire de
coupe, s'assurer que l'air comprimé

n'est pas connecté a l'outil.

- Dévisser la vis de serrage du disque de coupe

a l'aide des deux clés fournies et retirer la

rondelle de support du disque (Fig. D1).

Monter le disque de coupe sur l'outil en

veillant a insérer le disque et la rondelle dans

le bon sens (Fig. D2).

Visser la vis et la serrer a I'aide des deux clés

fournies (Fig. D3).

- La machine a trongonner est alors équipée

pour l'activité de tronconnage (Fig. D4).

Pour remplacer ultérieurement le disque de

coupe, suivre la méme procédure que celle

décrite dans cette section.

nt de l'acc ire

5. UTILISATION
ATTENTION ! Avant de démarrer la
' a tronconner, il est

machine a
de porter des lunettes de

dangereux s'ils par
I'utilisation de la machine a trongonner.

A ATTENTION ! Assurez-vous que:

- Une zone de travail large et dégagée est
prévue autour de la zone de travail.
- Le libre accés a la zone de travail est
empéché.
Qu'il y ait une bonne illumination.
La zone de travail est bien ventilée pour
permettre le renouvellement de I'air ou est

protection, une protection auditive, des
gants, un masque et des chaussures de
sécurité appropriées.

Des gants anti-vik
étre utilisés aprés une analyse specnﬁque
du niveau d'exposition quotidienne aux
vibrations par systéme.

f ATTENTION ! Lorsque vous utilisez la

trong que
personne ne s'approche de votre
zone de travail.
Avant de démarrer la machine a trongonner :

1
ation
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- toujours vérifier que I'écrou de serrage du
disque de coupe n’est pas desserré ;
vérifier que le disque en cours d’utilisation
ne présente pas d'irrégularités, d’'usure
excessive, d'écaillage, de coupures
sur les bords ou sur le trou central qui
entraineraient une excentricité. Dans
ce cas, le remplacer par un disque neuf
du modeéle spécifié par le fabricant de la
trongonneuse ;

- ne pas utiliser d'adaptateurs et/ou
d’accessoires/consommables sauf si cela
est spécifié ou indiqué par le fournisseur
de la machine a trongonner.

DANGER ! Il est trés important de
A respecter les consignes de sécurité

relatives a I'utilisation des systéemes
de protection mentionnés ci-dessus. Portez
toujours des vétements de travail adaptés a
la tache a accomplir. Pour éviter d’étre pris
dans le mouvement des accessoires fixés a la

scie, ne portez pas de vétements amples ou
de bijoux, les cheveux longs doivent étre

attachés. D’une maniére générale, vos
vétements de travail ne doivent pas
comporter de piéces susceptibles de
s'emméler dans la rotation des accessoires de
la scie.

Lors de [l'utilisation de la machine a
trongonner :

- il peut y avoir projection de matériaux

enlevés et d'étincelles vers les yeux/le

visage et le corps de l'opérateur, il faut
donc porter des lunettes, un masque et des
vétements de protection appropriés ;

des bruits forts sont présents, il est donc

nécessaire de porter des écouteurs de

protection de l'ouie ;

il existe unrisque de coupure et d’abrasion,

il ne faut donc pas toucher les piéces

mobiles, porter des gants de protection

appropriés, demander au personnel qui
n'est pas directement impliqué dans les
activités de coupure de se tenir a une
distance de sécurité de la zone de travail ;

- de fortes vibrations peuvent se produire,
il est donc nécessaire de respecter des
pauses et de porter des gants anti-
vibration.

5.1 Raccordement de I'alimentation en air
Pour une utilisation correcte de la machine
a trongonner pneumatique, il faut toujours
respecter la pression maximale de 6,2 bars.
Alimenter l'outil pneumatique avec de lair
propre et sans condensation, en respectant les
conditions de lubrification expliquées au point
4.1,

Une pression ou une humidité excessive dans
l'air d'alimentation réduit la durée de vie des
piéces mécaniques et peut endommager l'outil.

5.2 Démarrage/arrét

Opérations effectuées avant de raccorder la
machine a trongonner a I'air comprimé :

- En utilisant le régulateur (Fig. B7), il est
possible de changer le sens de rotation du
disque de coupe, une manceuvre a effectuer
lorsque le disque de scie ne tourne pas. Cette
opération peut également étre effectuée
avec de l'air comprimé, mais pas lorsque la
trongonneuse est en marche, car cela pourrait
endommager I'arbre du moteur.

le protecteur (Fig. B9) peut étre tourné a
360° autour du disque afin de le placer dans
la position du couvercle du disque la plus
adaptée a la fagon de tenir la trongonneuse

et a la zone a travailler, en protégeant ainsi
les matériaux contre les projections. En
particulier, pour tourner le protecteur, il faut
suivre les indications graphiques (Fig.G), c'est-
a-dire tirer le couvercle vers l'extérieur de
l'outil en le libérant de la goupille de blocage,
puis le tourner dans la position souhaitée
en le maintenant tiré, aprés quoi il faut le
relacher pour qu'il s'engage avec la goupille
dans la position de protection appropriée.

- La téte supportant le disque de
coupe peut étre inclinée de 25°
vers le haut ou vers le bas (Fig.H).

Pour ce faire, il suffit de tirer et de maintenir la
bague avant vers le disque tout en poussant
la téte avec le disque vers le haut ou vers le
bas. Une fois que le disque a été tourné du
cOté souhaité, relachez la bague. Pour revenir
ala position horizontale ou changer de c6té, il
suffit de procéder de la méme maniére.

- Selon la maniére dont l'outil est tenu, la sortie
d'air comprimé arriére (Fig. B5) peut étre
tournée dans une position ou elle ne géne
pas l'utilisateur.

Pour démarrer la machine a trongonner, apres
I'avoir réglée conformément aux instructions du
paragraphe 4.1 et suivants, saisissez fermement
la poignée (Fig. B3) sans appuyer sur la gachette
(Fig. B1) et branchez l'air comprimé sur le
raccord 1/4"G" (Fig. B6).
Avant de procéder au travail proprement
dit, effectuez un premier démarrage de 60
secondes de la scie a grumes pour Vérifier
l'absence de dysfonctionnements ou de
vibrations importantes. Dans ce cas, arrétez
immédiatement la scie, débranchez [Iair
comprimé et déterminez la source des
problémes. Une fois les problémes résolus,
procédez comme suit.

En tenant fermement la poignée (Fig. B3),

démarrez la trongonneuse en poussant la

sécurité de la gachette vers l'avant (Fig. B2),
appuyez a fond sur la gachette (Fig. B1) pendant
le temps nécessaire a l'exécution du travail.

Lorsque la gachette est relachée, en moins

de 5 secondes, la machine a découper s'arréte

automatiquement.

AVERTISSEMENT ! Pour des raisons
A de sécurité, débrancher la conduite

d’air comprimé de la machine a
trongonner lorsqu’elle n'est pas utilisée.

DANGER ! Lair comprimé doit
A toujours étre déconnecté de la scie a
contréle et/ou remplacement de I'accessoire

grumes avant deffectuer tout
appliqué a la scie a grumes.

6. ENTRETIEN

AVERTISSEMENT ! Avant tout
A contrdle ou réglage, débrancher la

conduite d’air comprimé et s’assurer
que le verrou de la gachette est enclenché
(Fig. B2).
Lentretien courant peut étre effectué par un
opérateur expérimenté.
Le controle a effectuer aprés chaque activité
avec la machine a trongonner, et donc avant
toute nouvelle utilisation, est que l'accessoire
est correctement fixé au moyen d'une vis et
d’une rondelle. Veillez toujours a ce que cette
fixation ne se desserre pas. Vérifiez toujours que
I'accessoire appliqué a la scie a onglet n'est pas
endommagé et qu'il ne présente pas de fissures,
de cassures, de déchirures, de déformations
ou de ruptures telles quelles pourraient se
détacher pendant |'utilisation.
Si nécessaire, remplacez I'accessoire par un
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nouvel accessoire d'origine.

Nettoyez régulierement la scie a blches et,
pendant le nettoyage, effectuez toujours un
controle visuel afin de détecter toute rupture ou
tout probléeme d'intégrité de toutes ses piéces.
Enlever la poussiere a l'aide d'un chiffon ou
d’une brosse a poils doux.

Veillez a ce que la poignée soit bien nettoyée et
exempte de traces d’huile. Ne pas vaporiser ou
mouiller la trongonneuse avec de l'eau.
N'utilisez pas de liquides inflammables, de
détergents ou de solvants divers, vous risqueriez
d'endommager irrémédiablement l'outil.

A lintérieur du raccord d’air comprimé (Fig.
B6) se trouve un filtre a mailles qui doit étre
nettoyé de tout corps étranger sans forcer et/
ou endommager le boitier et les mailles elles-
mémes.

Si un ensemble de filtres lubrifiants n'est pas
utilisé dans le systéme d‘air comprimé, avant
et apreés l'utilisation et toutes les 30 minutes
d'utilisation, ajoutez quelques gouttes d’huile
lubrifiante dédiée aux outils pneumatiques ISO
32, directement dans la connexion d'air ou se
trouve le filtre a mailles (Fig. B6).

En cas d'utilisation continue et trés fréquente, il
est important d'effectuer un entretien a chaque
utilisation, tandis qu'en cas d'utilisation peu
fréquente ou trés peu fréquente, I'entretien doit
étre effectué au moins tous les 6 mois.

Vérifiez toujours que I'ensemble de la machine
de trongonnage ne présente pas de fissures,
de déformations, de flexions, d'écrasements,
d’usure ou de corrosion.

Vérifiez fréquemment la pression d'alimentation
en air comprimé. Des valeurs d'air comprimé
trop basses ne garantissent pas le bon
fonctionnement de la machine a trongonner et
des valeurs trop élevées peuvent 'endommager.
Se référer aux valeurs indiquées sur la plaque
signalétique.

Notez toujours les controles effectués et les
réparations éventuelles.

Les opérations d'entretien autres que l'entretien
de routine de la scie ne doivent étre effectuées
que par du personnel spécialisé, en contactant
le centre de réparation agréé approprié.

7. ELIMINATION

Pour la protection de I'environnement, procédez
conformément aux lois en vigueur dans le pays
ou vous vous trouvez.

Lorsque l'outil n'est plus utilisable ou réparable,
remettez-le avec son emballage a un point de
collecte en vue de son recyclage.

| |

AL

ADVERTENCIA LEA ATENTAMENTE EL
MANUAL DE INSTRUCCIONES ANTES DE
UTILIZAR ESTA HERRAMIENTA NEUMATICA.

TRONZADORA NEUMATICA
Nota: En el texto siguiente, se utilizara el término
“maquina de corte”.

1. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL
La tronzadora estd disefada principalmente
para cortar materiales como metal, plastico
y otros materiales compuestos. Resulta
especialmente util para realizar cortes precisos
y rapidos en piezas de carroceria, por ejemplo
para eliminar secciones danadas o preparar
piezas para la soldadura. Gracias a su cuchilla
giratoria, la tronzadora permite realizar
acabados limpios y minimiza el riesgo de
deformacion de los materiales.

f jADVERTENCIA! Para

funci la tr

necesita un suministro de aire
comprimido lubricado correspondiente al
valor maximo 6ptimo de 6,2 bar.

su

d.

2. DATOS TECNICOS

2.1 FICHA TECNICA (Fig. A)

Los principales datos de aplicacion y
rendimiento de la tronzadora se resumen en
la placa de caracteristicas con el siguiente
significado:

1- Nombrey direccién del fabricante.

2- Nombre del modelo.

3- Numero de lote con afio de fabricacion.
4- Simbolo de aire comprimido.

5- Presién nominal.

6- Simbolo de velocidad libre.

7 - Velocidad nominal libre.

8- Simbolos de seguridad.

Nota: El ejemplo mostrado es indicativo del
significado de los simbolos y cifras; los valores
exactos de los datos técnicos de la tronzadora
que usted posee deben tomarse directamente
de la placa de caracteristicas de la tronzadora.

2.2 OTROS DATOS TECNICOS

Aire
Alimentacion pastilla
lubricada

Presién de funcionamiento 6,2 bar
Presion maxima 6,2 bar
Conexion de aire G1/4"
Potencia del motor neumatico 0,8CV
Consumo medio de aire Z(gozlgg:;\
Rondas por minuto libres 16000 RPM
Peso 1,3kg
Nivel Potencia acustica 101 dB(A)
sonido Presion sonora 90 dB(A)
Longitud de la herramienta 245 mm
Tamano de la manguera de aire | 10 mm (3/8)

Nivel de vibracion 4,33 m/s?
Vibraciones

Incertidumbre k=1,1m/s?
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3. DESCRIPCION DE LA RASPADORA (Fig. B)
1- Disparador de arranque/parada.

2- Seguro del gatillo.

3- Asaantideslizante.

4 - Tornillo de fijacion del disco de corte.

5- Salida de aire con filtro giratorio 360°.

6- Tapon de proteccion y conexiéon de aire

comprimido G1/4" (6,2 bar).
7- Pomo de inversion de giro del disco.

8- Anillo de liberacion para cabezal flexible de
3 posiciones.
9- Protector de disco giratorio 360

10 - Herramientas de sujecion de discos.

3.1 ACCESORIOS (Fig.E)
1- Disco de cortede 3

4. INSTALACION Y SEGURIDAD

iADVERTENCIA! REALICE TODOS LOS
A TRABAJOS DE PREPARACION DE LA

TRONZADORA POR PERSONAL
EXPERIMENTADO O CUALIFICADO.
EL FUNCIONAMIENTO SEGURO DE ESTA
HERRAMIENTA NEUMATICA DEPENDE
DEL MONTAJE CORRECTO DE SUs
COMPONENTES Y DEL CUMPLIMIENTO DE
LAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD DE ESTE
MANUAL.

jADVERTENCIA! Preste atencion a los
A simbolos de la tronzadora, como los
simbolos que indican el sentido de
giro del disco de corte, los simbolos relativos
a la precaucion general al utilizar la
tronzadora, los datos de la placa de

caracteristicas con informacién sobre los
valores de uso correctos de la tronzadora.

4.1 PUESTA EN SERVICIO
{ATENCION! No utilice la tronzadora
ﬁ\ entornos que contengan
. potencial
explosivas, ya que pueden producirse
chispas que pueden inflamar polvos, vapores

{ATENCION! Evite el contacto con
equipos bajo tensnon, ya que la

herr: atica no esta

{ATENCION! Preste atencion a las
superficies resbaladizas y a las

g hidraulicas de la linea de
aire comprimido, ya que los resbalones,
tropiezos y caidas son las principales causas
de accidentes en el lugar de trabajo.

f {ATENCION! Asegurese de que no

haya cables eléctricos, tuberias de
gas, etc., que puedan causar peligro

si resultan danados por el uso de la
tronzadora.
A {ATENCION! Aseguirese:

- Alrededor de la zona de trabajo se

dispone de un area de trabajo amplia y sin
obstaculos.

Se impide el libre acceso a la zona de
trabajo.

Que haya buena iluminacién.

La zona de trabajo esta bien ventilada
para permitir el intercambio de aire o
estd equipada con un extractor para la
evacuacion forzada del polvo.

4.1.1 Linea de aire comprimido (FIG.F)
jATENCION! La linea de suministro

ﬁ\ de aire comprimido debe estar
- ipada con un gulad de

quip T

presion con mandmetro para regular la
presion del aire en la entrada de la
herramienta. La presion de alimentacion del
aire comprimido no debe superar el valor
maximo permitido para el funcionamiento
de la tronzadora, véanse los datos técnicos.

f {ATENCION! La linea de suministro

debe tener una valvula de corte que

pueda accionarse en caso de
emergencia.
La linea de suministro de aire comprimido
debe constar de una unidad de filtro lubricante
dispuesta entre el punto de suministro y la
conexion de entrada de aire de laherramienta. La
herramienta debe lubricarse permanentemente
con un lubricador de microniebla calibrado para
herramientas neumdticas, que utilice aceite
lubricante mineral de alta calidad especifico
para herramientas neumaticas.
Si se utiliza una linea de aire comprimido no
lubricada, el aceite lubricante para herramientas
neumadticas debe inyectarse manual 'y
periédicamente, normalmente cada 30 minutos
de trabajo, directamente en la herramienta a
través de la conexion de aire (Fig. B6).
La linea de suministro de aire comprimido no
debe conectarse directamente al acoplamiento
de la herramienta, sino que debe insertarse un
trozo de manguera entre la herramienta y la
linea principal. La longitud de este tramo debe
ser superior a 500 mm (Fig. C). A continuacion,
conecte un acoplamiento de aire comprimido
adecuado a la conexién de aire de 1/4” G de la
tronzadora (Fig. B6).

4.1.2 Montaje/sustitucion de accesorios (Fig.

D)

A sustituya el accesorio de corte,
asegurese de que no haya aire

comprimido conectado a la herramienta.

- Desenrosque el tornillo de sujecion del disco
de corte con las dos llaves suministradas y
retire la arandela de soporte del disco (Fig.
D1).

- Monte el disco de corte en la herramienta,

teniendo cuidado de insertar tanto el disco

como la arandela en la direccion correcta (Fig.

D2).

Enrosque el tornillo y apriételo con las dos

llaves suministradas (Fig. D3).

A continuacién, la tronzadora se equipa para

la actividad de corte (Fig. D4).

Para sustituir posteriormente el disco de

corte, siga el mismo procedimiento descrito

en este apartado.

{ATENCION! Cuando monte/

5. UTILICE

{ATENCION! Antes de poner en
A marcha la tronzadora, es obligatorio
llevar proteccion ocular, proteccion
auditiva, guantes, mascarilla y calzado de
seguridad adecuado.
También deben utilizarse guantes
antivibracion tras un analisis especifico del

nivel de exposicion diaria a las vibraciones
por sistema.

{ATENCION! Cuando utilice la sierra
A de corte, asegurese de que nadie se
acerque a su zona de trabajo.
Antes de poner en marcha la tronzadora:
- compruebe siempre que la tuerca de
sujecion del disco de corte no esté floja;
- compruebe que el disco en uso no
presenta  signos de irregularidad,

desgaste excesivo, astillado, cortes en
los bordes o en el orificio central que
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puedan provocar excentricidad. En tales
casos, sustittiyalo por un disco nuevo del
modelo especificado por el fabricante de la
tronzadora;

- no utilice adaptadores y/o accesorios/
consumibles a menos que lo especifique o

di el pr delatr d
iPELIGRO! Es muy importante
A observar las instrucciones de
seguridad sobre el uso de los

sistemas de protecciéon mencionados. Lleve
siempre ropa de trabajo adecuada a la tarea
que vaya a realizar. Para evitar engancharse
con el movimiento de los accesorios
acoplados a la sierra, no lleve ropa suelta ni
joyas, el pelo largo debe ir recogido. En
general, no debe haber partes en su ropa de
trabajo que puedan enredarse en la rotacion
de los accesorios de la sierra.

Cuando utilice la tronzadora:

- puede haber proyeccion de material

desprendido y chispas hacia los ojos/la

cara y el cuerpo del operario, por lo que se
recomienda llevar gafas, mascarilla y ropa
de proteccion adecuada;

la presencia de ruidos fuertes obliga a

llevar auriculares de proteccion auditiva;

- existe peligro de corte y abrasion, por lo
que no toque las piezas en movimiento,
utilice guantes de proteccion adecuados,
haga que el personal que no participe
directamente en las actividades de corte se
mantenga a una distancia de seguridad de
la zona de trabajo;

- pueden producirse fuertes vibraciones,
por lo que es necesario respetar las
pausas de descanso y llevar guantes
antivibraciones.

5.1 Conexion de alimentacion de aire

Para utilizar correctamente la tronzadora
neumatica, respete siempre la presion maxima
de 6,2 bar. Suministre a la herramienta
neumatica aire limpio y sin condensacion,
respetando las condiciones de lubricacion
explicadas en el punto 4.1.

Una presion o humedad excesivas en el aire de
alimentacién reducen la vida util de las piezas
mecénicas y pueden provocar danos en la
herramienta.

5.2 Arranque/Parada

Operaciones realizadas antes de conectar la
tronzadora al aire comprimido:

- Mediante el regulador (Fig. B7) es posible
cambiar el sentido de giro del disco de corte,
maniobra que debe realizarse con el disco
de corte parado. Esta operacion también
se puede realizar con el aire comprimido
conectado, pero no con la tronzadora en
marcha, ya que se podria daiar el eje del
motor.

el protector (Fig. B9) se puede girar 360°
alrededor del disco para colocarlo en
la posicion de la cubierta del disco mas
adecuada tanto para la forma en que se
sujeta la tronzadora como para la zona que
se va a trabajar, protegiendo asi contra el
lanzamiento de material. En particular, para
girar el protector, siga las indicaciones graficas
(Fig.G), es decir, tire de la cubierta hacia el
exterior de la herramienta, liberandola del
pasador de bloqueo, luego girela hasta la
posicion deseada manteniéndola tirada, tras
lo cual suéltela para que encaje con el pasador
en la posicion de proteccion adecuada.

- El cabezal que soporta el disco de corte puede

inclinarse 25° hacia arriba o hacia abajo (Fig.H).
Para ello, simplemente arrastre y mantenga
la tuerca anular delantera hacia el disco
mientras empuja el cabezal con el disco
hacia arriba o hacia abajo. Una vez girado el
disco hacia el lado deseado, suelte la tuerca
anular. Para volver a la posicién horizontal o
cambiar de lado, basta con realizar el mismo
procedimiento.

- Dependiendo de c<dmo se sujete la
herramienta, la salida trasera de aire
comprimido (Fig. B5) puede girarse hasta una
posicion en la que no moleste al usuario.

Para arrancar la tronzadora, después de ajustarla
segun las instrucciones del apartado 4.1 y
siguientes, agarre firmemente la empunadura
(Fig. B3) sin apretar el gatillo (Fig. B1) y conecte
el aire comprimido al acoplamiento 1/4“G (Fig.
B6).
Antes de proceder al trabajo propiamente
dicho, realice una puesta en marcha inicial de 60
segundos de la sierra de troncos para comprobar
si se producen fallos de funcionamiento o
vibraciones significativas. En tales casos,
detenga inmediatamente la sierra, desconecte
el aire comprimido y determine el origen de los
problemas. Una vez superados los problemas,
proceda como se indica a continuacion.

Sujetando firmemente la empunadura (fig. B3),

ponga en marcha la tronzadora empujando

hacia delante el seguro del gatillo (fig. B2),
apriete el gatillo (fig. B1) a fondo durante el
tiempo necesario para realizar el trabajo.

Al soltar el gatillo, en menos de 5

segundos, la maquina de corte se detendra

automaticamente.

f jADVERTENCIA! Por razones de

seguridad, desconecte la linea de
aire comprimido de la cortadora
cuando no esté en uso.
iPELIGRO! El aire comprimido debe
A desconectarse siempre de la sierra
de troncos antes de realizar
cualquier comprobacién y/o sustitucion del
accesorio aplicado a la sierra de troncos.
6. MANTENIMIENTO

iADVERTENCIA! Antes de realizar
A cualquier comprobacion o ajuste,
desconecte la linea de aire
comprimido y asegurese de que el seguro del
gatillo esta activado (Fig. B2).
El mantenimiento rutinario puede ser realizado
por el operador experimentado.
La comprobacion que debe realizarse después
de cada actividad con la tronzadora, y por lo
tanto antes de un nuevo uso, es que el accesorio
esté correctamente fijado mediante tornillo
y arandela. Asegurese siempre de que esta
fijacion no se afloje. Compruebe siempre que
el accesorio aplicado a la tronzadora no esté
danado y que no haya grietas, roturas, partes
desgarradas, dobladas o rotas hasta el punto de
que puedan desprenderse durante el uso.
Si es necesario, sustituya el accesorio por uno
nuevo original.
Limpie la sierra de troncos con regularidad
y, durante la limpieza, realice siempre una
comprobacién visual para detectar cualquier
rotura o problema con la integridad de todas
sus piezas.
Elimine el polvo con un pafio o un cepillo de
cerdas suaves.
Mantenga el mango bien limpio y sin restos de
aceite. No rocie ni moje la tronzadora con agua.
No utilice liquidos inflamables, detergentes
o disolventes varios, podria danar
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irreparablemente la herramienta.

En el interior de la conexion de aire comprimido
(Fig. B6), hay un filtro de malla que debe
limpiarse de cualquier cuerpo extrafo sin forzar
y/o dafar la carcasa y la propia malla.

Sino se utiliza un conjunto de filtro lubricante en
el sistema de aire comprimido, antes y después
del uso y cada 30 minutos de uso, ahada
unas gotas de aceite lubricante dedicado a
herramientas neumaticas 1SO 32, directamente
en la conexion de aire donde se ve el filtro de
malla (Fig. B6).

Para un uso continuo y muy frecuente, es
importante realizar el mantenimiento cada vez
que se utilice, mientras que en el caso de un uso
de baja o muy baja frecuencia, el mantenimiento
debe realizarse al menos cada 6 meses.
Compruebe siempre que no haya grietas,
deformaciones,  dobleces, aplastamientos,
desgaste ni corrosion en toda la tronzadora.
Compruebe con frecuencia la presion de
alimentacion del aire comprimido. Valores
de aire comprimido excesivamente bajos no
garantizan el correcto funcionamiento de
la tronzadora y valores excesivamente altos
pueden danarla. Consulte los valores de la placa
de caracteristicas.

Registre siempre las comprobaciones realizadas
y las reparaciones efectuadas.

Las revisiones que no sean de mantenimiento
rutinario de la motosierra sélo deben ser
realizadas  por  personal  especializado,
poniéndose en contacto con el correspondiente
centro de reparacién autorizado.

7. DISPOSICION

Para la proteccion del medio ambiente, proceda
de acuerdo con la legislacion aplicable del pais
en el que se encuentre.

Cuando la herramienta ya no se pueda utilizar
o reparar, entréguela con su embalaje en un
punto de recogida para su reciclaje.

| (o) |
WARNUNG! LESEN SIE DIE
BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG

DURCH, BEVOR SIE DIESES PNEUMATISCHE
WERKZEUG BENUTZEN!

DRUCKLUFT-TRENNSCHLEIFER
Anmerkung: Im folgenden Text wird der Begriff
“Trennschleifer” verwendet.

1. EINLEITUNG
BESCHREIBUNG
Die Trennsége ist in erster Linie zum Trennen
von Materialien wie Metall, Kunststoff und
anderen  Verbundwerkstoffen bestimmt.
Sie eignet sich besonders fir prazise und
schnelle Schnitte an Karosserieteilen, z. B. zum
Entfernen beschadigter Abschnitte oder zur
Vorbereitung von Teilen zum Schweien. Dank
des rotierenden Sédgeblatts ermdglicht die
Trennsdge saubere Schnitte und minimiert das
Risiko einer Verformung der Materialien.

WARNUNG! Der Trennschleifer
A benétigt fiir seinen Betrieb eine

Versorgung mit gedlter Druckluft,
die dem optimalen Maximalwert von 6,2 bar
entspricht.

UND ALLGEMEINE

2. TECHNISCHE DATEN

2.1 DATENBLATT (Abb. A)

Die wichtigsten Einsatz- und Leistungsdaten
des Trennschleifers sind auf dem Typenschild
mit folgender Bedeutung zusammengefasst:

1- Name und Anschrift des Herstellers.

2- Modellbezeichnung.

3- Losnummer mit Herstellungsjahr.
4 - Druckluftsymbol.

5- Druckstufe.

6- Symbol fiir freie Geschwindigkeit.
7 - Freie Nenngeschwindigkeit.

8- Sicherheitssymbole.

Hinweis: Das gezeigte Beispiel ist ein Hinweis
auf die Bedeutung der Symbole und Zahlen;
die genauen Werte der technischen Daten des
in lhrem Besitz befindlichen Trennschleifers
missen Sie direkt dem Typenschild des
Trennschleifers entnehmen.

2.2 SONSTIGE TECHNISCHE DATEN

Luft
Stromversorgung geschmierte
Tablette

Betriebsdruck 6,2 bar
Maximaler Druck 6,2 bar
Luftanschluss G1/4"
Leistung des Luftmotors 0,8 PS
Durchschnittlicher 200 I/min
Luftverbrauch (6,2 bar)
Runden pro Minute frei 16000 RPM
Gewicht 1,3kg
Ebene Schallleistung 101 dB(A)
Klang Schalldruck 90 dB(A)
Lange des Werkzeugs 245 mm
GrofBe des Luftschlauchs 10 mm (3/8)

Schwingungspegel | 4,33 m/s?
Vibrationen

Ungewissheit k=1,1m/s?
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3. BESCHREIBUNG DES SCRAPERS (Abb. B)
1- Start/Stopp-Ausloser.

2- Abzugssicherung.

3 - Rutschfester Griff.

4 - Schraubbefestigung fiir Méhscheibe.

5- Luftauslass mit um 360° drehbarem Filter.

6 - Schutzkappe und G1/4"-Druckluftanschluss
(6,2 bar).

7 - Drehknopf zur Umkehrung der
Scheibendrehung.

8- Entriegelungsring  fur den  flexiblen
3-Positionen-Kopf.

9- 360° drehbarer Scheibenschutz

10 - Werkzeuge zum Spannen von Scheiben.

3.1 ZUBEHOR (Abb.E)
1- 3"Trennscheibe

4. INSTALLATION UND SICHERHEIT

WARNUNG! ALLE
VORBEREITUNGSARBEITEN AM
TRENNSCHLEIFER VON

ERFAHRENEM ODER QUALIFIZIERTEM
PERSONAL DURCHFUHREN LASSEN.
DER SICHERE BETRIEB
DRUCKLUFTWERKZEUGS HANGT VON
DER KORREKTEN MONTAGE SEINER
BESTANDTEILE UND DER EINHALTUNG
DER SICHERHEITSHINWEISE IN DIESER
ANLEITUNG AB.

Achten Sie auf die

WARNUNG! i i
Symbole auf der Tr dge, wie z. B.
die Symbole fiir die Drehrichtung

DIESES

der Trennscheibe, die Symbole fiir
lig ine Vorsicht Bnat bei der
Ver derTr die A auf

dem Typenschild mit Informatlonen zu den
richtigen Ei ten der Tr

4.1 INBETRIEBNAHME

4.1.1 Druckluftleitung (ABB.F)
ACHTUNG!DieDruckluftzufuhrleitung
A muss mit einem Druckregler mit
= M tet sein,um den

9

Luftdruck am Werk zu
Der Druck der Druckluftversorgung darf den
fiir den Betrieb des Trennschleifers zuldssigen
Hochstwert nicht (berschreiten, siehe
technische Daten.

ACHTUNG! Die Versorgungsleitung
A muss ein Absperrventil haben, das

im Notfall betétigt werden kann.
Die Druckluftzufuhrleitung muss  aus
einer  Schmierfiltereinheit  bestehen, die
zwischen der Versorgungsstelle und dem
Lufteingangsanschluss des Werkzeugs
angeordnet ist. Das Werkzeug muss permanent
mit einem fiir Druckluftwerkzeuge kalibrierten
Mikro-Nebel6ler geschmiert werden, der
hochwertiges mineralisches Schmierdl speziell
fur Druckluftwerkzeuge verwendet.
Wird eine ungeschmierte Druckluftleitung
verwendet, muss das  Schmierél  fur
Druckluftwerkzeuge manuell und regelmaBig,
in der Regel alle 30 Arbeitsminuten, direkt tGber
den Luftanschluss in das Werkzeug eingespritzt
werden (Abb. B6).
Die Druckluftzufuhrleitung darf nicht direkt an
die Werkzeugkupplung angeschlossen werden,
sondern es muss ein Schlauchstiick zwischen
dem Werkzeug und der Hauptleitung eingefuigt
werden. Die Ldnge dieses Abschnitts muss
langer als 500 mm sein (Abb. C). AnschlieBend
wird eine geeignete Druckluftkupplung an
den Luftanschluss 1/4” G des Trennschleifers
angeschlossen (Abb. B6).

4.1.2 Montage/Austausch des Zubehérs
(Abb. D)

ACHTUNG! Bei der Montage/
' Austausch des Trennschleifers ist
d darauf zu achten, dass keine

A ACHTUNG' Den Trennschleifer mchtm
geféhrd Umg
emsetzen, da Funken entstehen
konnen, die Staube, Dampfe oder Gase

entziinden kdnnen.
ACHTUNG!

A mit  stromfiihrenden
Geriten, da das Druckluftwerkzeug

Kontakt
nicht isoliert ist.

ACHTUNG! Achten Sie auf rutschige
A Oberflichen und Hydraulikschlauche

der Druckluftleitung, denn

Ausrutschen, Stolpern und Stiirze sind die
Hauptunfallursachen am Arbeitsplatz.

ACHTUNG! Vergewissern Sie sich,
A dass keine elektrischen Leitungen,

Gasrohre usw. vorhanden sind, die
bei einer Beschdadigung durch den Einsatz
des Trennschleifers eine Gefahr darstellen
konnten.

A ACHTUNG! Vergewissern Sie sich:

- Um den Arbeitsbereich herum ist ein
groBer, ungehinderter Arbeitsbereich
vorhanden.

Der freie Zugang zum Arbeitsbereich wird
verhindert.

Es soll eine gute Beleuchtung geben.

Der Arbeitsbereich ist gut beliiftet, um
einen Luftaustausch zu erméglichen, oder

Vermeiden Sie den

Druckluft an das Gerat angeschlossen ist.

- Losen Sie die  Klemmschraube der

Trennscheibe mit den beiden mitgelieferten

Schlisseln und entfernen Sie die Stiitzscheibe

(Abb. D1).

Montieren Sie die Trennscheibe am Werkzeug

und achten Sie darauf, dass Sie die Scheibe

und die Unterlegscheibe in der richtigen

Richtung einsetzen (Abb. D2).

- Schrauben Sie die Schraube ein und ziehen
Sie sie mit den beiden mitgelieferten
Schlusseln fest (Abb. D3).

- Der Trennschleifer wird dann fiir
Trennvorgang ausgeristet (Abb. D4).

- Um die  Trennscheibe nachtraglich
auszutauschen, gehen Sie genauso vor wie in
diesem Abschnitt beschrieben.

den

5.VERWENDEN SIE
ACHTUNG! Vor der Inbetriebnahme
A des Trennschleifers ist das Tragen
- von Aug hut: Gehorschut:
Handschuh M hutz und g
Sicherheitsschuhen vorgeschrieben.
AuBerdem miissen nach einer spezifischen
Analyse der tiglichen Vibrationsexposition
je System Antivibrationshandschuhe
verwendet werden.

g

er ist mit einem Ventllator
der den Staub b

ACHTUNG! Achten Sie bei der
g tet ' Ver d der Tr darauf,
= dass sich niemand lhrem

g9 g9

Arbeitsbereich nahert.

Vor der Inbetriebnahme des Trennschleifers:

- Uberpriifen Sie immer, dass die
Spannmutter der Trennscheibe nicht lose
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ist;

die benutzte Scheibe auf Anzeichen von
UnregelmaBigkeiten, uberméaBigem
Verschlei3, Ausbriichen, Schnitten an den
Réndern oder in der zentralen Bohrung
priifen, die zu einer Exzentrizitat fithren
wiirden. In solchen Fillen ist die Scheibe
durch eine neue Scheibe des vom Hersteller
des Trennschleifers angeget Modells
zu ersetzen;

- Ver

Sie keine Adapter und/oder
Zubehorteile/Verbrauchsmaterialien, es
sei denn, sie sind vom Lieferanten des
Trennschleifers  vorgeschrieben  oder
angegeben.

GEFAHR! Es ist sehr wichtig, die
A Sicherheitshinweise zur Benutzung
der oben genannten Schutzsysteme
zu beachten. Tragen Sie stets eine fiir die
Arbeit g Arbeitskleid Um zu

vermeiden, dass die an der Sage befestigten
Zubehorteile in Bewegung geraten, keine
weite Kleidung und keinen Schmuck tragen,
lange Haare
werden. Generell sollten sich in lhrer
Arbeitskleidung keine Teile befinden, dle
sich in der Drehb gung des Sdgezubehd
verfangen kénnten.

Bei Verwendung des Trennschleifers:

- Esb ht die Gefahr, dass abget
Material und Funken in die Augen/
Gesicht und den Korper des Bedieners
geschleud len; daher
Schutzbrllle, Mundschutz und g
Schutzkleidung tragen;

Es herrscht starker Larm, so dass ein
Gehorschutz mit Kopfhérern getragen
werden muss;

es besteht Schnitt- und Abriebgefahr,
daher bewegliche Teile nicht beriihren,
geeignete Schutzhandschuhe tragen,
Personen, die nicht direkt an den
Schneidarbeiten beteiligt sind, einen
Sicherheitsabstand zum Arbeitsbereich

g

einhalten;

- Es kann zu starken Vibrationen
kommen, daher ist es notwendig,
Ruh inzuhal und

Antiv.ibrationshandschuhe zu tragen.

5.1 Anschluss an die Luftzufuhr

Fir den korrekten Einsatz des pneumatischen
Trennschleifers muss der maximale Druck von
6,2 bar eingehalten werden. Versorgen Sie
das pneumatische Werkzeug mit sauberer,
kondensationsfreier Luft und beachten Sie die
unter 4.1 erlduterten Schmierbedingungen.

Ein zu hoher Druck oder Feuchtigkeit in
der Zuluft verringert die Lebensdauer der
mechanischen Teile und kann zu Schaden am
Werkzeug fiihren.

5.2 Start/Stopp

Vor dem Anschluss des Trennschleifers an die
Druckluft durchgefiihrte Arbeiten:

- Mit Hilfe des Reglers (Abb. B7) kann die
Drehrichtung der Trennscheibe gedndert
werden, und zwar bei stillstehender
Séagescheibe. Dieser Vorgang kann auch bei
angeschlossener  Druckluft  durchgefiihrt
werden, jedoch nicht bei laufendem
Trennschleifer, da dies die Motorwelle
beschadigen kann.

die Schutzhaube (Abb. B9) kann um 360° um
die Scheibe gedreht werden, um sie in die
Position zu bringen, in der sie am besten fiir
die Haltung des Trennschleifers und den zu

bearbeitenden Bereich geeignet ist, und so
vor Materialwurf zu schiitzen. Um den Schutz
zu drehen, folgen Sie insbesondere den
grafischen Angaben (Abb. G), d.h. ziehen Sie
die Abdeckung zur AuBenseite des Werkzeugs
und l6sen Sie sie vom Verriegelungsstift,
drehen Sie sie dann in die gewiinschte
Position, wéhrend Sie sie gezogen halten,
und lassen Sie sie dann los, damit sie in der
entsprechenden Schutzposition in den Stift
einrastet.

- Der Kopf, der die Mahscheibe
tragt, kann um 25° nach oben oder
unten geneigt werden (Abb.H).

Dazu einfach die vordere Ringmutter in
Richtung Scheibe ziehen und festhalten,
wéhrend der Kopf mit der Scheibe nach
oben oder unten geschoben wird. Sobald die
Scheibe auf die gewiinschte Seite gedreht
wurde, lassen Sie die Ringmutter los. Um in
die horizontale Position zurtickzukehren oder
die Seite zu wechseln, fiihren Sie einfach das
gleiche Verfahren durch.

- Jenachdem, wie das Werkzeug gehalten wird,
kann der hintere Druckluftauslass (Abb. B5) in
eine Position gedreht werden, in der er den
Benutzer nicht stort.

Zum Starten des Trennschleifers nach dem

Einrichten gemdB den Anweisungen in

Abschnitt 4.1 ff. den Griff (Abb. B3) festhalten,

ohne den Abzug (Abb. B1) zu betétigen, und

die Druckluft an die 1/4 “G-Kupplung (Abb. B6)
anschlieBen.

Bevor Sie mit den eigentlichen Arbeiten

beginnen, sollten Sie die Sdge zundchst 60

Sekunden lang anlaufen lassen, um zu priifen,

ob Stérungen oder starke Vibrationen vorliegen.

In solchen Féllen ist die Sdge sofort anzuhalten,

die Druckluft abzuschalten und die Ursache

der Probleme zu ermitteln. Wenn die Probleme
behoben sind, gehen Sie wie folgt vor.

Halten Sie den Griff fest (Abb. B3) und starten Sie

die Trennsége, indem Sie die Abzugssperre nach

vorne schieben (Abb. B2) und den Abzug (Abb.

B1) fir die Dauer der auszufiihrenden Arbeit

ganz durchdriicken.

Wenn der Ausléser losgelassen wird, stoppt

der Trennschleifer in weniger als 5 Sekunden

automatisch.
WARNUNG! Trennen
A Sicherheitsgriinden die
Druckluftleitung vom Trennschleifer,
wenn dieser nicht benutzt wird.
GEFAHR! Die Druckluft muss immer
A von der Blocksdge abgetrennt
werden, bevor eine Kontrolle und/
oder ein Austausch des an der Blocksige
brachten Zubehors wird.

Sie aus

9 g

6.WARTUNG

WARNUNG! Vor jeder Kontrolle oder
A Einstellung ist die Druckluftleitung

zu trennen und sicherzustellen, dass
die Abzugssperre eingerastet ist (Abb. B2).
Die routinemaBige Wartung kann von einem
erfahrenen Bediener durchgefiihrt werden.
Nach jeder Tatigkeit mit dem Trennschleifer
und somit vor jedem neuen Einsatz ist zu
prifen, ob der Aufsatz mit Schraube und
Unterlegscheibe richtig befestigt ist. Achten
Sie immer darauf, dass sich diese Befestigung
nicht lockert. Uberpriifen Sie stets, dass die an
der Gehrungssége angebrachte Befestigung
unbeschadigt ist und keine Risse, Briiche,
gerissene, verbogene oder gebrochene Teile
aufweist, die sich wahrend des Gebrauchs |6sen
konnten.
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Ersetzen Sie das Zubehorteil gegebenenfalls
durch ein neues Originalteil.

Reinigen Sie die Sdge regelmaBig und fiihren
Sie wihrend der Reinigung immer eine
Sichtprifung durch, um eventuelle Briiche oder
Probleme mit der Unversehrtheit aller Teile
festzustellen.

Entfernen Sie Staub mit einem Lappen oder
einer Biirste mit weichen Borsten.

Halten Sie den Griff gut gereinigt und frei von
Olspuren. Die Trennsige nicht mit Wasser
bespriihen oder benetzen.

Verwenden Sie keine brennbaren Fliissigkeiten,
Reinigungsmittel oder andere LOsungsmittel,
da diese das Gerat irreparabel beschadigen
koénnten.

Im Inneren des Druckluftanschlusses (Abb.
B6) befindet sich ein Gewebefilter, der von
Fremdkorpern gereinigt werden muss, ohne
das Gehduse und das Gewebe selbst zu
beschéadigen oder zu beschéadigen.

Wenn im Druckluftsystem keine
Schmierfilterbaugruppe  verwendet  wird,
geben Sie vor und nach dem Gebrauch sowie
alle 30 Minuten einige Tropfen Schmierdl
fur Druckluftwerkzeuge 1SO 32 direkt in den
Luftanschluss, wo der Gewebefilter zu sehen ist
(Abb. B6).

Bei standigem und sehr haufigem Gebrauch ist
es wichtig, die Wartung bei jedem Gebrauch
durchzufihren,  wdhrend bei  geringem
oder sehr seltenem Gebrauch die Wartung
mindestens alle 6 Monate durchgefihrt werden
sollte.

Uberpriifen ~ Sie  stets den  gesamten
Trennschleifer auf Risse, Verformungen,
Verbiegungen, Quetschungen, Verschlei3 und
Korrosion.

Priifen Sie den Druck der Druckluftversorgung
regelmaBig. Zu niedrige  Druckluftwerte
gewahrleisten nicht den ordnungsgeméBen
Betrieb des Trennschleifers, zu hohe Werte
kénnen ihn beschadigen. Beachten Sie die
Werte auf dem Typenschild.

Fiihren Sie stets ein Protokoll (iber die
durchgefiihrten  Kontrollen und eventuelle
Reparaturen.

Andere Wartungsarbeiten als die

Routinewartung der Sdge durfen nur von
Fachpersonal durchgefihrt werden, das sich an
die entsprechende autorisierte Reparaturstelle
wendet.

7.ENTSORGUNG

Gehen Sie zum Schutz der Umwelt nach den
geltenden Gesetzen des Landes vor, in dem Sie
sich befinden.

Wenn das Werkzeug nicht mehr zu gebrauchen
oder zu reparieren ist, geben Sie es zusammen
mit der Verpackung bei einer Sammelstelle zum
Recycling ab.

| |

A

BHUMAHUE! BHUMATE/IbHO MPOYUTANATE
WHCTPYKUUIO NEPER WUCNOJIb3OBAHUEM
3TOro NHEBMATUYECKOIO UHCTPYMEHTA!

MHEBMATUYECKAA OTPE3HAA MALLNHA
Mpumeyanve: B panbHeiiiem TekcTe 6yaeT
MCNOMb30BaTbCA TEPMUH “OTPE3HOW CTAHOK"

1. BBEAEHUE U OBLLEE ONMUCAHUE
OTtpe3Has nuna npefgHasHayeHa B MepBYyio
oyepedb ANA pe3KU TakuUX MaTepuasnos, Kak
MeTann, nnacTuk 1 - gpyrve  KOMMNO3UTHble
maTtepuanbl. OHa oOcobeHHO mnonesHa AnA
TOYHOW N BbICTPON PE3KU Ky30BHbIX AeTanei,
Hanpumep, ANA  yAaNeHUAa  NOBPeXAeHHbIX
Yy4yacTKOB Mnn nogrotoBkn AeTa!‘IeVI K cBapke.
Bnaronapn BpaljatolemMyca nessuio oTpesHas
MallMHa obecreunBaeT UUCTYl0 OTAENKY WU
MUHUMU3MPYET PUCK fledpopMaLii MaTeprasnos.
MNPEAYNPEXXAEHWE!AEHVE!  Lina
A pa6oTbi abpasnBHO-OTpe3HOro
ycTpoiicTBa  Tpebyetca  nopava
CMa3aHHoOro cKaTtoro BoO3AayXxa,
COOTBETCTBYIOLEro onTumMmasbHomMy
maKc y 6,2 6ap.

2. TEXHUYECKUE AAHHbIE

2.1 INCT AAHHbBIX (puc. A)

OCHOBHble AaHHble, Kacawuwueca
ncnonb3oBaHUA n npovn3BognUTeNnbHOCTN
abpa3nBHO-OTPE3HOrO YCTPONCTBA, NPUBEAEHDI
Ha GpUPMEHHOI Tabnuuke N UMeIOT crepytollee
3HayeHune:

1- HasBaHven agpec npoussoanTens.

2- HasBaHue mogenu.

3- Homep nmaptum C ykasaHuem ropa
V3roToB/EHUS.

4 - CuMBON CKaToOro BO3Ayxa.

5- HomuHanbHoe faBneHue.

6- CumBon 6ecnnaTHoi CKOPOCTy.

7 - CBoboaHas HOMUHANbHAA CKOPOCTb.

8- CumBonbl 6e3onacHoCT.

Mp My HbIN npvumep

yKa3blBaeT Ha 3HaueHue CUMBONOB W LUP;
TOYHbIE 3HAYEHNA TEXHNYECKNX XapaKTepUCTuK
nmetouleroca B Bawem pacnopsaxxeHun
OTPe3HOro CTaHKa [AOJTKHbl ObITb  B3ATHI
HENOCPE/CTBEHHO C €70 3aBOACKOI TaBANUKI.

2.2 APYTUE TEXHUYECKUE AAHHDIE

Bo3gyx
SnekTponuTtaHune CcMasaHHas
Tabnetka
Pabouee pasneHune 6,2 6ap
MakcrmanbHoe gaBneHne 6,2 6ap
BospylwHoe coefuHeHve G1/4"
MowHOCTb NHEBMATUYECKOro 081C.
|aBuratens
CpepHee notpe6neHne 200 n/mMuH
BO3Ayxa (6,2 6ap)
PayHbl B MyHYTY GecnnatHo 16000 OB/
yHA) yTy MUH
Bec 1,3 kr
YposeHs 2/\0LI.(HOCTI> 3ByKa 101 gb(A)
3BYK ByKOBOE 90 3B(A)
nasneHne
[invHa nHcTpymeHTa 245 mm
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3. ONUCAHMUE ckpebka (puc. B)
1- Tlyck/ocTaHOBKa KypKa.

2- [pepoxpaHunTeNb CMyCKOBOTO KPIOUKa.

3- Heckonb3auan pyuka.

4 - BUHTOBOE KpeneHue pexyLLero Ancka.

5- Bbinyck BO3Ayxa C dunstpom,
nosopaymBaloLWmMmca Ha 360°.

6- 3aWUTHbIA KOMMAyoK 1 coepviHeHWe Ans
nopaun cxxatoro Bosayxa G1/4” (6,2 6ap).

7 - Pyuka peBepca BpalleH/a AucKa.

8- CbemHOe KoMbUo Ans  3-MO3ULMOHHOM
KoVl ronoBKu.

9- Bpawatowmiica Ha 360° 3alMTHBIN KOXYX

Ancka
10 - VIHCTpYMEeHTbI ANA 3aX1ma ANCKOB.

3.1 AKCECCYAPbI (puc. E)
1- 3"0TpesHon anck

4. YCTAHOBKA U BE3OMNMACHOCTb

f NPEAYNPEXAEHUE! BCE

NOAroTOBUTEJIbHbIE PABOTbI HA

ABPA3MBHO-OTPE3HOM  CTAHKE
BbIMONHAKOTCA OnbITHbIM wnn
KBAJIMOULNPOBAHHbIM MEPCOHAJIOM.
BE3OMACHAA SKCMAYATALMA LAHHOro
MHEBMATUYECKOIO WHCTPYMEHTA
3ABUCUT OT MPABWIbHOW CBOPKU EFO
COCTABHbIX YACTEA W COBJIIOAEHUA
VHCTPYKUMUIA no TEXHUKE

BE3OMACHOCTH, MPUBEJEHHbBIX B
AAHHOM PYKOBOACTBE.

f NPEAYNPEXAEHUE!

Hac
Takue
yKa.
pexyuero gnucKa, CI/IMBOIlbI, OTHOCSII.I.lIlleCSI K

O6pauwaiite
HaoTp i
CUMBONbI,

nune, Kak

Ly Mepam npep P ™ npu
nc oTp W nunobl,
3aBOACKON c ¢dop n o
X Mc
oTpesHoli Nnnbl.
4.1 BBOA B OKCMYATALUIO
BHUMAHME! He  wucnonbsyiite
A oTpesHoi CTaHOK BO
B3pbIBOONACHbIX Cpefjlax, TaK Kak
WCKp, P

moryT socnnameumb nbiNb, Napbl MK rasbl.
BHUMAHMUE! Us6eraitTe KOHTaKTa C

A o6opyaoBaHuem noa
HanpsaXxeHnem, Kak

MHeBMaTNYeCcKnin

N301MpOBaH.

He
f BHMMAHME! O6palyaiite BHUMaHne

CKOJIb3KMne NoOBEepPXHOCTN n
rln,qpasnuuecmne WwJlaHrm B NMUHMMN
nojauMm CKaToro BO3AyXa, MOCKONbKY
NOCKO/NIb3HYTbCA, CMOTKHYTbCA W ynacTb -
OCHOBHbIE NPUYNHbI HECHACTHBIX CJIyYaeB Ha
pa6ouem mecre.

BHUMAHUE! Y6egutech B

/\ OTCYTCTBUM 3NIEeKTPUYECKNX Kabeneil,

TpYy6 n T.4., pbie MOryT

NpeAcCTaBNATb OMacHOCTb B  Clyyae WX

noBpexaeHns npu ncnonb3oBaHNn
a6pa3snBHO-OTPE3HOrO YCTPOIICTBa.

A BHUMAHME! Y6eautecnb:

- Bokpyr pa6oueii 30Hbl nMeeTca 6onbluas,

Tak
WHCTPYMEHT

Pasmep Bo3aywHOro wnaxra 10 mm (3/8) Qecnpenarer - 3oHa.
- C poctyn B pabouyio 30HY
YposeHb 4,33 m/c VCKNIOYeH.
Bu6pauwn |BUGpaumn - I'IyCTb 6yAeT xopoluee ocBeleHue.
HeonpepenenHocts| k=1,1m/c? | - P; 30Ha Xop nposeTp ]
Ana obec BO3Ay mwn

060pyAoBaHa BbITAXKHbIM BEHTUNATOPOM
ANA NPUHYANTENBHOTO yAANIEHNA NbIN.

f BHUMAHMUE! NvHna nogaumn
pom pna perynup

4.1.1 Jlunna cxartoro sosayxa (PUC. F)
©KaToro BO3flyxa [AO/MKHa G6biTb
OCHallleHa PerynsaTopom aBieHms C

BO3AyXa Ha BXofe B NHCTPYMEHT. Aannemne

©KaToro BO3AyXa He AO/MKHO NpeBblWwaTbh

MaKC| 0 , AonycTumoro
AnA  paboTbl  OTPE3HOro CTaHKa, CM.
TeXHUYECKNe faHHbIe.
BHUMAHME! Ha nogatoem
A Tpy6onposofe  fOMmKeH 6bITb
= ycT oTC 7
KoTopbiM ynp b B puitHon

ciTyaymm.

JInHnA nopaum c©Katoro BO3fyxa AOMKHA
UMETb CMa3O4HbIi GUILTP, PaCMONOXKEHHbIN
MeXay TOUKOII MOAauUM 1 BMYCKHbIM NaTpyGKom
VHCTPYMEHTA. IHCTPYMEHT [OMKEH MOCTOAHHO
CMa3blBaTbCA C MOMOLIbIO  MUKPOTYMaHHOro

ny6pukaTtopa, OTKanMbpoBaHHOro ana
MHEBMATNYECKNX WHCTPYMEHTOB, B KOTOPOM
ncnonb3yetca BbICOKOKa4yeCTBeHHOe

MWHepasibHOe CMa3o4yHoe macno, cneynanbHO
npefHasHauyeHHoe [NA  WCMOMb30BaHNA  C
NHEBMaTUYECKNMN NHCTPYMEHTaMN.

Ecnun NCnonb3yeTca JNNHWUA nofjayn CKaToro
Bo3dyxa 6e3 CMa3Kku, CMasouyHoe Macio Ans
NMHeBMaTn4yeCcknx WHCTPYMEHTOB AOJIKHO
BMPbICKNBATbCA BPY4YHYIO W nNepuoanyeckn,
06blyHO  Kaxable 30 MuHYT  paboTbl,
HEeMoCpPeACTBEHHO B UHCTPYMEHT  yepes
BO3AYLUHbIN NaTpy6oK (puc. B6).

JNnHna nojayn CxaTtoro Bo3fyxa He [AO/KHa

noaKnwYaTbCA HenocpeacTBeHHO K Myd)Te
WHCTPYMEHTa, a mexay WNHCTPYMEHTOM
N MarucTpanbilo  AONXKeH 6bITb  BCTaBneH

OTpe3oK wWnaHra. [nnHa 3Toro  oTpeska
fomkHa npesblwate 500 mm (puc. C). 3atem
NOACOEAVHNTE NOAXOAALLYI0 My(pTy CKaToro
BO3Ayxa K BO3fywHomy wtyuepy 1/4" G
OTpe3Horo cTaHKa (puc. B6).

4.1.2 Ycr /
(puc.D)

A

BO3AYX.

- OTKpyTWTe 3aXXNMHON BUHT PeXyLLEro Aucka
C NOMOLWbI ABYX MpuiaraembiX raeyHbiX
K/OYeil N CHUMUTE OMOPHYIO Waiby Ancka
(puc.D1).

- YcTaHOBWTE PEXYLUWiA ANCK Ha UHCTPYMEHT,
cnefs 3a Tem, 4Tobbl AUCK U waiba 6biin
BCTaB/eHbl B MPaBUIbHOM HanpasneHun
(puic. D2).

- BprTI/ITE BWHT W 3aTAHUTE ero ABymMA

npunaraeMmbiMn raeyHbiMn  Knto4amn (pVICA

D3).

3aTeM OTpe3HOi CTaHOK OCHalaeTca AnA

BbINOMHEHVA pe3ku (puc. D4).

[ina nocnepytoLyein 3aMeHbl pexyLiero gucka

BbINONHWUTE Ty Xe npouefypy, 4To onucaHa B

AaHHOM paspene.

p

BHUMAHME! Mpu moHTaxe/3ameHe
pexyLieit Hacagkm y6eauTtech, YTo K
WHCTPYMEHTY He noaBeaeH ©KaTblin
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5. UCNONb3YUTE
BHUMAHUE! TMepes  3anyckom
OoTpe3Horo CTaHKa HeO6XOAIIIMD
o6A3aTeNlbHO  HafieTb  CpPeAcTBa

3aWuThl rNa3, Clyxa, NepyaTKku, Macky u

COOTBETCTBYIOLYIO 3alUTHYIO 06YBb.

AHTUBNGPaALUOHHbIE  MNepyaTKM  TaKkKe
ncl TbeA nocne
C 0 0

TBUA P Ha cuctemy.
BHUMAHUE! Mpun wncnonb3oBaHumn
OTpe3HOUl NuAbl cnepuTe 3a Tem,
yTo6bl HUKTO He npubamkanca K

pa6oueii 30He.

Mepep 3anyckom

ycTpolicTa:

- BCeraa npoBepsAiiTe, He OC

3aXKMMHasA raiika pexyuero AnucKa;

- e n  AncK

P P

abpasnBHO-OTPE3HOro

m

nci

Ha
p p Teil,
Ype3mMepHOro M3HOCa, CKOJIOB, NMopesos
no Kpaam wnn Ha LUeHTpanbHOM
oTBepcTUN, P! moryT np ™
K 3KcueHTpucuTeTy. B Takux cnyvasx
3amMeHUTe ero Ha HOBbI AWUCK mogenwu,
yKa!aHHOﬁ npounssoguTenem aﬁpasunun-
OTPEe3HOro yCTPOICTBa;

- He ncnonb3syiite apanTepbl w/
wnn npuHa, T!I/pac
MmaTepuanbl, ecnn 3TO He yKasaHo win
He y
OTPEe3HOro yCTPOMCTBa.

OlNACHO! OueHb BaXHO cobnioaaTb
6 HOCTIN

WCNoNb30BaHNU

BbILIEYNOMAHYTbIX  3alUTHbIX  CUCTEM.

Bcerpa HapeBaiite pabouyilo opexpay,

cooTBeTCTBYlOLyl0 paboueir 3apave. Bo
6 B

aKceccyapoB, MPUKPENJIEHHbIX K nune, He

HocuTe CBOGOAHYI0 OAeXKAY NN yKpalleHuns,

BOJIOCHI 6bITb
B uenom, B Baweit paboueil ofexpae He
AOJKHO 6bITb Ae'raneﬁ, KOoTOopble mMoryrt

noc p

npu

3anyTaTbCsA BO BP P Tei
nunbl.

Mpu ncnonb3oBaHNM OTPE3HOTO CTaHKa:

- BO3MOXHO  MonajaHue  yaansemoro

MaTtepmana 1 NCKp B rnasa, Ha INLO U Teno
onepatopa, MO3TOMY HafeBaiiTe OYKM,
Macky M COOTBETCTBYIOLLYIO 3alUUTHYIO
opexay;

- TpucyTCTBYeT rpPOMKMIA WYM, MO3TOMY
Heo6X0oANMO HajeBaTb HayLWHUKA [nA
3alNTbl OPraHoOB Cyxa;

- cyuwecreyer OnacHOCTb nopesos n
ncrTup y He np anTecb
K [ABWKYWMMCA 4acTAM, HajeBaiiTe
nopxopAwne  3aWMTHble  MepyaTKy,

nonpocnTe NepcoHan, He y4acTBylOWWMI
HenocpeaAcCTBEHHO B pe3Ke, HaxoauTbcA
Ha 6e3onacHom paccTtoAaHnn ot Paéo‘lel‘il
30HbI;

nosromy
ans

Pau

PEF

oTabIXa n
nepuyarkm.

'b aHT

5.1 MoaknioueHne nogaum Bosgyxa

Ana npaBuUIbHOTO 1Cnonb3oBaHua
NHEBMaTUYECKOrO0  OTPE3HOro  YCTPOWCTBa
Bcerfla cobniopalite MakcuMMasnbHoe AaBneHne
6,2 6Gap. [MopaBaiiTe B MHEBMATUYECKUI
VHCTPYMEHT 4NCTbIA BO3fyX 6e3 KoHAeHcaTa,
cobniofjaa  ycnoBuMA CMasKu, OMMCaHHble B
paspene 4.1.

MoBbileHHOe [AaBfieHne WM BNaXHOCTb B

noaBaemMom BO3ayxe COKpalwaT CPOK C]'Iy)KGbI
MexaHNn4yeCcKnx [ZLeTaTIEIh n MoryT npmsectn K
NOBPEeXAeHNI0 MHCTPYMEHTa.

5.2 Myck/ocTaHoBKa

Onepauy, BbINONHAEMblE nepes

NoAKNoYeHeM abpasnBHO-OTPE3HOTo

YCTPOWICTBA K CKAaTOMy BO3JyXy:

- C nomoujbio perynatopa (puc. B7) moxHo
N3MEHUTH HanpasneHve BpalleHna
pexyuiero aucka, npuyem 3Ty onepauuio
cniefyeT BbIMOMHATL, MOKa MWbHBIA [UCK
He Bpalaetca. 3Ty onepaunio  MOXHO
BbINOMHATb W MPU MOAKTIOYEHHOM CKaToM
BO3/lyxe, HO He BO Bpema paboTbl abpasnBHO-
OTPE3HOTO CTaHKa, TaK Kak 3TO MOXeT
NpYBECTN K NOBPEX/AEHUIO Bafa ABUraTens.

- 3aWWTHBIA  KOXyX  (puc.  B9)  moxHO
nosopauvBatb Ha 360° BOKpYyr Aucka,
YTOGbI YCTaHOBUTbL €ero B TMONOXeHune,

HauGonee nopaxopsllee Kak AnA crnocoba
YAEPXKaHWA OTPE3HON MalMHbl, Tak U And
06pabaTbiBaeMON 30Hbl, 3aLUMLLaA TEM CaMbIM
oT Bblbpoca MaTepmana. B yacTHOCTH, 4TOGbI

MOBEPHYTb KOXYX, CneflyiiTe rpapuyeckum

yKasaHuam (puc. G), T.e. NOTAHWUTE KOXKYX

K BHEWHel  CTOPOHe  WHCTPYMEeHTa,

0cBOGOAVB €ro OT CTOMOPHOrO  WTUHTa,

3aTemM MOBEPHUTE ero B Hy»HOe MosoXKeHue,

He OTMnyckas, nocne 4ero OTMycTUTE e€ro,

4yTo6bl OH 3adukcupoBanca Ha winpTe B

COOTBETCTBYIOLLEM 3ALYUTHOM MONOXKEHUN.

[ONOBKY C  peXyWuM [UCKOM  MOXHO

HaKNOHUTL Ha 25° BBEpX uUnu BHU3 (puc. H).

[inA 3TOro NpPoCTo NOTAHWTE 1 yAepxuBainTe

nepepHiolo KonbLieByo ranky no

HanpaBneHul K [AUCKY, OAHOBPEMEHHO

nepemelyas rofloBKy C AWCKOM BBEPX MW

BHU3. Kak TOMbKO AUCK OyAeT MoBepHyT B

HYXHYIO CTOPOHY, OTMYCTWTE KOMbLEBYIO

raiky. Ytobbl BEpHYTbCA B rOpU30OHTaNbHOE

MOMNOXeHNe VNK NOMEHATb CTOPOHY, MPOCTO

BbINOJHUTE Ty XXe NpoLieaypy.

- B 3aBMCMMOCTM OT TOro, Kak AepXatb
VIHCTPYMEHT, 3afiHee OTBepCTvie AnA Nofjaun
cKaToro Boszlyxa (puc. B5) MoXHO nosepHyTb
Tak, YTo6bl OHO He MeLLaso Nosb3oBaTenio.

[inA 3anycka abpasnBHO-OTPE3HOTO YCTPONCTBA,

nocne ero HacTpoWkM B COOTBETCTBUM C

VHCTPYKUMAMK paspena 4.1 u fanee, Kpemnko

BO3bMUTECH 3a PyKOATKY (Puc. B3), He Haxumas

Ha Kypok (Puc. B1), n noacoefunHute cxatbiii

BO37yX K MydTe 1/4"G (Puc. B6).

Mpexnae Yyem NPUCTYNUTL K paboTe, BbIMOHNTE

nepBOHaYasnbHbIii 60-CEKYHAHBI 3amycK Nunbl,

4TOGbl NPOBEPUTb HaNMuMe HencrnpaBHOCTEN

VU 3HaUUTeNbHbIX BUGpaLmit. B Takux cnyyasx

HeMeJNIeHHO OCTaHOBWTe MUY, OTCOeANHUTE

oKaTblil  BO3yX U OMnpeAenute  WUCTOYHUK
npobnem. focne ycTpaHeHWA Henonagok
[lefCTBYiTe CeAytoLmMM o6pasom.

Kpenko pepxacb 3a pykoatky (puc. B3),

3anycTTe OTpe3Hyio MUy, CABWHYB Briepef
npefoxpaHUTENbHYIO 3allenky Kypka (puc. B2),
MONIHOCTBIO HaXMUTe Ha Kypok (puc. B1) Ha
Bpemsa, HEOGXOF[I/IMOQ ANA BbINOJIHEHNA pa6OTbIA
Mpu oTnyckaHun Kypka MeHee yem uepes
5 CeKyH[i OTPEe3HOW CTaHOK aBTOMaTU4eCcKu
OCTaHOBUTCA.
NPEAYNPEXAEHUE! B
oTC
Bo3AyXxa
Koraa OH

uenax
iTe
oT
He

HOCTM
NNHWIO  COKaToro
OTPEe3HOro  CTaHKa,
ucnonbsyerca.
OMACHO! TnMepep
6

HaBecHoro

nposeaeHnem
u/vnn 7
o6opyaoBaHua,
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YCTaHOBJIEHHOro Ha nwune, HEOSXOAIIIMO
BcCerpa oTKnw4yarb oKaTblil BO34yX OT NUNbl.

6. OBCJTYKUBAHUE
NPEAYNPEXAEHME! Mepea
6 poBef wnmn
perynup oTcoepmHNTE
Tpy6onpoBopa c©Katoro BO3ayXa n

y6eautecb, 4To PUKCaTOp KypKa BK/IOYEH
(puc. B2).

Tekyuwiee o6CnyXnBaHNe MOXeT BbIMOMHATL
OMbITHbIV OnepaTop.

Mocne kaxpaol paboTbl ¢ abpasnBHO-OTPE3HbIM
YCTPOWCTBOM W, ClefloBaTeNIbHO, nepef; HOBbIM
MCMOb30BaHNEM  Heo6XOANMO  MPOBEPHUTD,
NpaBUIbHO NI 3aKPenieHo KperjieHne ¢
MOMOLLbIO BUHTa U Waiibbl. Bcerga cnepgute 3a
TeMm, 4Tobbl He AOMYCTUTb OCNabneHna 3Toro
Kpennenua. Bcerga nposepaiiTe, YTo Hacaaka,
YCTaHOB/NIEHHAA Ha TOPLOBOYHYK My, He
NoBpeX/AeHa U He NMeeT TPeLuH, PaspbiBoB,
NOPBaHHbIX, MOTHYTHIX UK CIIOMaHHbIX YacTei,
KOTOpble MOTyT OTCOe[UHUTLCA BO BpeMA
MCMOsb30BaHNA.

Mpy Heo6XOAMMOCTM 3amMeHWTe aKceccyap Ha
HOBbI! OPUrMHANbHBINA.

PerynapHo ouuwaiite nuay n BO Bpems YNCTKN
BCerjja NpoBOAWTE  BU3yalNbHbIi  OCMOTP,
YTOObI O6HAPYXWTb MONOMKMN WAW HapyLeHUA
L|eNIOCTHOCTY BCEX ee YacTen.

YaanuTe nbifb C NOMOLLBIO TKAHU NN LWETKN C
MATKON LWETUHOWA.

JlepxuTe PyKOATKY XOPOLLO OUMLiEHHOI 1 6e3
cnenos Macna. He pacnbinaiiTe u He cMauviBaiiTte
OTpe3Hy'o Ny BOLJOW.

He wucnonb3yiiTe nerkoBocnnameHsiowneca
JKUAKOCTU, MOIOLLME CPeACTBA VAW PasinyHble
pacTBopuTeny, 3TO MOXET MpuBeCTM K
HEeMnonpaBYMOMY MOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.
BHYTpu WwTyLepa Ana nofaumn ©xaTtoro Bosjyxa
(pwic. B6) HaxoaWTCA ceTyaTblii GUNBLTP, KOTOPbIN
Heo6XOAMMO  OUYNCTUTb  OT  MOCTOPOHHWX
NpeAMeToB, He HaAaBNVBaA U He MoBpexpaas
KOPMyC 11 camy CeTKy.

Ecnv B cucteme  cxatoro  BO3Ayxa  He
MCMOSb3yeTCA CMa3ouHbI GUALTP, 0 U Nocne
MNCNonb30BaHMA, a Takxe yepes Kaxpable 30
MWHYT paboTbl fo6aBbTe HECKONbKO Kamnenb
CMa304HOro Macna, npeAHasHauyeHHoro AnA
MHeBMaTUYeCKUX  MHCTpymeHToB  ISO 32,
HenocpeACTBEHHO B BO3/yLLHbI NaTPy6OK, rae
BUAEH ceTyaTtblii punbTp (puc. B6).
Mpyv  NOCTOAHHOM U OYeHb
UCMOJb30BaHNN  HEOOXOAVMO — MPOBOAWTH
TeXHWYeckoe O0OCNYKMBaHME NpPY  KaxAom
MCMOSb30BaHML, BTO BPEMA KaK NPy HU3KOM Ui
OYeHb HU3KOM WCMOMb30BaHWN TeXHNYeckoe
obcnynBaH1e [JOMKHO NPOBOANTLCA He pexe
OfIHOrO pasa B 6 MecALeB.

Bcerga npoBepsiiTe Becb OTPE3HOI CTaHOK
Ha Hanuume TpewuH, Aepopmaumii, n3rnbos,
3a/10MOB, 3HOCa U KOPPO3H.

Yacto nposepsiiTe JaBeHVie Nojaun Cxxatoro
Bo3/lyxa. CNMLIKOM HYI3KWe 3HaUeHA AaBneHna
CKaToro BO3/lyxa He rapaHTVpytoT NPaBUibHYI0
pPaboTy OTPE3HOTO CTaHKa, a CIMLIKOM BbICOKME
3HayeHNA MOTyT ero NoBpeauTb. O6paTuTech K
3HaUEHMAM Ha 3aBO/ICKOV Tabnnuke.

Bcerpa 3anucbiBaiiTe npoBeAeHHbIE NPOBEPKN 1
Ntobble PeMOHTHbIe PaboTbl.

O6cnyx1BaHNe, He OTHOCALLEECA K TeKylliemy
PEMOHTY  NWAbl,  AOMKHO  BbINOMHATHLCA
TOMbKO ~ CMeLMan3MpoBaHHbIM  MEePCOHANIoM,
obpaTtuBLIMMcA B COOTBETCTBYIOLIA
aABTOPV30BaHHbIN PEMOHTHbIN LIEHTP.

4yacTom

7.YTUNNU3AUMA

Ona 3aLUThbl OKpyatoLlelt cpefbl
[eNCTBYNTe B COOTBETCTBUMU C [AENCTBYIOLVM
3aKOHOJaTeNIbCTBOM CTPaHbl, B KOTOPOW Bbl
HaxofuTech.

Ecnu MHCTpymeHT Gonblue He npurofeH ana
UCMONb30BaHNMA WIN PEMOHTa, CpaiiTe ero
BMecTe C YNakoBKOW B MyHKT c6opa OTXOAoB
[NA NepepaboTku.

(PT)

A

ATENGAO! LER ATENTAMENTE O MANUAL
DE INSTRUGOES ANTES DE UTILIZAR ESTA
FERRAMENTA PNEUMATICA!

MAQUINA DE CORTE PNEUMATICO
Nota: No texto que se segue, serd utilizado o
termo “méquina de corte”.

1.INTRODUGAO E DESCRICAO GERAL
A serra de corte foi concebida principalmente
para cortar materiais como o metal, o plastico e
outros materiais compdsitos. E particularmente
util para efetuar cortes precisos e rapidos em
partes da carrogaria, por exemplo, para remover
sec¢des danificadas ou preparar pecas para
soldar. Gragas a sua lamina rotativa, a maquina
de corte permite acabamentos limpos e
minimiza o risco de deformagao dos materiais.
ATENGAO! Para o seu
funcionamento, a maquina de corte
necessita de uma alimentagao de ar
comprimido lubrificado correspondente ao
valor maximo é6timo de 6,2 bar.

2.DADOS TECNICOS

2.1 FICHA TECNICA (Fig. A)

Os principais dados de aplicagdo e desempenho
da méquina de corte estdo resumidos na placa
de carateristicas com o seguinte significado:

1- Nome e enderego do fabricante.

2- Nome do modelo.

3- Numero de lote com ano de fabrico.
4- Simbolo de ar comprimido.

5- Pressao nominal.

6- Simbolo de velocidade livre.

7 - Velocidade nominal livre.

8- Simbolos de seguranca.

Nota: O exemplo apresentado é indicativo
do significado dos simbolos e das figuras; os
valores exactos dos dados técnicos da maquina
de corte em sua posse devem ser retirados
diretamente da placa de identificagdo da
maéquina de corte.

2.2 OUTROS DADOS TECNICOS

Alimentagdo eléctrica pai?lha
lubrificada
Pressao de funcionamento 6,2 bar
Pressdo maxima 6,2 bar
Ligagdo de ar G1/4"
Poténcia do motor pneumatico 0,8CV
Consumo médio de ar z(gozlgg:;'
Rondas por minuto gratis 16000 RPM
Peso 1,3 kg
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permitir a troca de ar ou esta equipada

3. DESCRICAO DO RASPADOR (Fig. B)
1- Acionamento de arranque/paragem.

2- Seguranga do gatilho.

3- Pega antiderrapante.

4 - Parafuso de fixacao do disco de corte.

5- Saida de ar com filtro rotativo a 360°.

6- Tampa de protecdo e ligagdo de ar
comprimido G1/4" (6,2 bar).

7 - Botao de inversdo da rotagéo do disco.

8- Anel de libertagdo para cabeca flexivel de 3
posicdes.

9- Protegdo do disco rotativa de 360

10 - Ferramentas de fixagao de discos.

3.1 ACESSORIOS (Fig.E)
1- Disco de corte de 3

4.INSTALAGAO E SEGURANGA

ATENGAO! TODOS OS TRABALHOS
A DE PREPARAGCAO DA MAQUINA DE
CORTE DEVEM SER EFECTUADOS
PORPESSOAL EXPERIENTE OU QUALIFICADO.
A OPERAGAO SEGURA DESTA FERRAMENTA
PNEUMATICA DEPENDE DA MONTAGEM
CORRECTA DOS SEUS COMPONENTES E
DO CUMPRIMENTO DAS INSTRUGCOES DE
SEGURANCA DESTE MANUAL.
AVISO! Preste atencao aos simbolos
A presentes na serra de corte, tais
- como os simbolos que indicam o
sentido de rotacdo do disco de corte, os
simbolos relativos a precaugdes gerais na
utilizacdo da serra de corte, os dados da
placa de identificacio com informacoes
sobre os valores de utilizagao corretos da
serra de corte.

4.1 ENTRADA EM FUNCIONAMENTO

ATENGAO! Nao utilizar a maquina de

A corte em ambientes com atmosferas

potencial pl ,  pois

podem formar-se faiscas que podem

provocar a ignicao de poeiras, vapores ou
gases.

f ATENGAO! Evitar o contacto com

isolada.

aparelhos sob tensdo, pois a
ferramenta pneumadtica nao esta

ATENGAO! Preste atengio as
' superficies escorregadias e as
- iras hidraulicas na linha de

ar comprimido, pois o0s escorregoes,
tropecdes e quedas sao as principais causas
de acidentes no local de trabalho.

ATENGAO! Certifique-se de que nao
A existem cabos eléctricos, tubos de

gas, etc., que possam causar perigo
se forem danificados pela utilizagdo da
maquina de corte.

ATENGAO! Certifique-se de que:
- Aareade trabalho é ampla e desobstruida.
- E impedido o livre acesso a zona de
trabalho.
- Que haja uma boa iluminagao.
- A area de trabalho é bem ventilada para

Nivel Poténcia sonora 101 dB(A) .
comum para a evacuacao forcada
sonoro Pressao sonora 90 dB(A) de poeiras.
Comprimento da ferramenta 245 mm
- 4.1.1 Linha de ar comprimido (FIG.F)
Tamanho da mangueira de ar 10 mm (3/8) ATENCAO! A linha de alimentagio de
i ~ Nivel de vibragao 4,33 m/s? ' ar comprimido deve estar equipada
Vibragoes N - com um regulador de pressao com
Incerteza k=1,1m/s . |
ro para reg ap de ar na

entrada da ferramenta. A pressio de
alimentagdo do ar comprimido nao deve
exceder o valor maximo permitido para o
funci to da de corte, ver
dados técnicos.

f ATENGAO! A conduta de alimentagéo

deve ter uma valvula de corte que

possa ser acionada em caso de
emergéncia.
A linha de alimentagdo de ar comprimido
deve ser constituida por um filtro lubrificante
colocado entre o ponto de alimentacdo e
a ligagao de entrada de ar da ferramenta.
A ferramenta deve ser permanentemente
lubrificada com um lubrificador de micro-
névoa calibrado para ferramentas pneumaticas,
que utilize 6leo lubrificante mineral de alta
qualidade especificamente para utilizagdo em
ferramentas pneumdticas.
Se for utilizada uma linha de ar comprimido nédo
lubrificada, o 6leo lubrificante para ferramentas
pneumaticas deve ser injetado manual e
periodicamente, geralmente a cada 30 minutos
de trabalho, diretamente na ferramenta através
da ligacdo de ar (Fig. B6).
A linha de alimentacédo de ar comprimido ndo
deve ser ligada diretamente ao acoplamento da
ferramenta, mas deve ser inserido um pedago
de mangueira entre a ferramenta e a linha
principal. O comprimento desta sec¢do deve
ser superior a 500 mm (Fig. C). De sequida, ligue
um acoplamento de ar comprimido adequado
a ligacao de ar de 1/4” G da maquina de corte
(Fig. B6).

4.1.2 Montagem/substituicdo do acessério

(Fig. D)

A acessorio de corte, certifique-se de
que o ar comprimido néo esta ligado

aferramenta.

- Desapertar o parafuso de fixagao do disco de

corte com as duas chaves fornecidas e retirar

a anilha de apoio do disco (Fig. D1).

Montar o disco de corte na ferramenta, tendo

o cuidado de inserir o disco e a anilha na

diregdo correta (Fig. D2).

- Enroscar o parafuso e aperta-lo com as duas

chaves fornecidas (Fig. D3).

A méquina de corte é entdo equipada para a

atividade de corte (Fig. D4).

Para substituir posteriormente o disco de

corte, efetuar o mesmo procedimento que o

descrito nesta secgao.

ATENGAO! Ao montar/substituir o

5. UTILIZAGAO

ATENGCAO! Antes de colocar a
maquina de corte em
funcionamento, é obrigatério usar

protecdo para os olhos, protecio auditiva,
luvas, mascara e calcado de seguranca
adequado.

As luvas anti-vibragao devem igualmente
ser utilizadas apés uma analise especifica
do nivel de exposicao diaria as vibragoes por
sistema.
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ATENGAO! Quando utilizar a serra de
A corte, certifique-se de que ninguém
se aproxima da sua area de trabalho.
Antes de pdr em funcionamento a maquina
de corte:
- verificar sempre se a porca de aperto do
disco de corte nao esta solta;
verificar se o disco em utilizagao apresenta
sinais de irregularidades, desgaste
excessivo, lascas, cortes nos bordos ou
no furo central que possam provocar
excentricidade. Nesses casos, substitui-lo
por um novo disco do modelo indicado
pelo fabricante da maquina de corte;
néo utilizar adaptadores e/ou acessérios/
consumiveis, exceto se especificados ou
indicados pelo fornecedor da maquina de

corte.
A respeitar as instrugoes de seguranca
relativas a utilizagao dos sistemas de
protecdo acima mencionados. Utilizar
sempre ario de trabalt dequado ao
trabalho a efetuar. Para evitar ficar preso no
movimento dos acessérios montados na
serra, nao usar roupas largas ou jéias, o
cabelo comprido deve estar preso para tras.
Em geral, ndo deve haver pegas no vestuario
de trabalho que possam ficar presas na
rotacao dos acessorios da serra.
Quando se utiliza a de corte:
- pode haver projecao do material removido
e de faiscas para os olhos/face e corpo do
operador, pelo que deve usar éculos de
protecao, mascara e vestuario de protecao
adequado;
a presenca de ruido elevado obriga a
utilizagdo de auriculares de protecio
auditiva;
existe o perigo de corte e abrasao, por
isso nao toque nas pecas moveis, use
luvas de protecao adequadas e mantenha
o p I nao di envolvido
nas actividades de corte a uma distancia
segura da area de trabalho;

PERIGO! E muito importante

1 d

para rodar o resguardo, seguir as indicagoes
graficas (Fig. G), ou seja, puxar a cobertura
para o exterior da ferramenta, soltando-a
do pino de bloqueio, rodé-la para a posicao
desejada mantendo-a puxada, depois solta-
la de modo a engatar no pino na posicao de
protegdo adequada.

- Acabecaque suportaodiscode corte pode ser
inclinada 25° para cima ou para baixo (Fig.H).
Para o efeito, basta arrastar e segurar a porca
de anel frontal em dire¢do ao disco, enquanto
se empurra a cabega com o disco para cima ou
para baixo. Quando o disco tiver sido rodado
para o lado desejado, soltar a porca de anel.
Para voltar a posi¢ao horizontal ou mudar de
lado, basta efetuar o mesmo procedimento.

- Dependendo da forma como a ferramenta é
segurada, a saida de ar comprimido traseira
(Fig. B5) pode ser rodada para uma posicao
em que nao perturbe o utilizador.

Para por a maquina de corte em funcionamento,
depois de a ter montado conforme as instrugoes
do capitulo 4.1 e seguintes, agarrar firmemente
o punho (Fig. B3) sem puxar o gatilho (Fig. B1)
e ligar o ar comprimido ao acoplamento 1/4“G
(Fig. B6).
Antes de iniciar o trabalho, a serra para toros
deve ser colocada em funcionamento durante
60 segundos para verificar se existem avarias
ou vibragoes significativas. Nestes casos, parar
imediatamente a serra, desligar o ar comprimido
e determinar a origem dos problemas. Uma vez
superados os problemas, proceda da seguinte
forma.
Segurando firmemente no punho (Fig. B3),
poér a serra de corte em funcionamento
empurrando para a frente o fecho de seguranca
do gatilho (Fig. B2), pressionar o gatilho (Fig. B1)
completamente para baixo durante o tempo
necessario para a execugao do trabalho.

Quando o gatilho é libertado, em menos

de 5 segundos, a maquina de corte para

automaticamente.
ATENGAO! Por razdes de seguranca,

- podem ocorrer vibragoes , pelo
que é necessario respeitar os intervalos de
descanso e usar luvas anti-vibragao.

5.1 Ligagao da alimentagéao de ar

Para utilizar corretamente a maquina de corte
pneumatica, respeitar sempre a pressao maxima
de 6,2 bar. Alimentar a ferramenta pneumatica
com ar limpo e sem condensagao, respeitando
as condicdes de lubrificagdo explicadas no
ponto 4.1.

Uma pressdo ou humidade excessiva no ar
de alimentacdo reduz a vida atil das pecas
mecanicas e pode causar danos na ferramenta.

5.2 Arranque/Paragem

Operacoes efectuadas antes de ligar a maquina
de corte ao ar comprimido:

- Através do regulador (Fig. B7) é possivel
alterar o sentido de rotagdo do disco de
corte, manobra que deve ser efectuada com o
disco de serra parado. Esta operagao também
pode ser efectuada com o ar comprimido
ligado, mas ndo com a maquina de corte em
funcionamento, pois pode danificar o veio do
motor.

o resguardo (Fig. B9) pode ser rodado 360°
em torno do disco, de modo a coloca-lo na
posicdo de cobertura do disco mais adequada
quer a forma de segurar a maquina de corte
quer a zona a trabalhar, protegendo assim
contra a projegao de material. Em particular,

A desligue a linha de ar comprimido da
- aquina de corte q do esta nao

estiver a ser utilizada.

ATENGAO! O ar comprimido deve ser
A sempre desligado da serra de toros

antes de efetuar qualquer
verificagdo e/ou substituicio do acessério
aplicado na serra de toros.

6. MANUTENGAO

ATENGAO! Antes de qualquer
A verificacio ou ajuste, desligar a

linha de ar comprimido e certificar-
se de que o bloqueio do gatilho esta
engatado (Fig. B2).
A manutencéo de rotina pode ser efectuada por
um operador experiente.
A verificagao a efetuar apds cada atividade com
a maquina de corte, e portanto antes de uma
nova utilizagdo, é a de que o acessério estd
corretamente fixado por meio de um parafuso
e de uma anilha. Verificar sempre que este
acessorio nao se solta. Verificar sempre se o
acessorio aplicado a serra de esquadria nao esta
danificado e se ndo existem fissuras, rupturas,
partes rasgadas, dobradas ou partidas, a ponto
de se poderem soltar durante a utilizagéo.
Se necessario, substituir o acessério por um
novo acessorio original.
Limpar regularmente a serra para toros e,
durante a limpeza, efetuar sempre um controlo
visual para detetar eventuais rupturas ou
problemas de integridade de todas as suas
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partes.

Remover o p6 com um pano ou uma escova de
cerdas macias.

Manter o punho bem limpo e sem vestigios de
6leo. Nao pulverizar ou molhar a serra de corte
com agua.

Néo utilize liquidos inflamaveis, detergentes
ou solventes diversos, pois pode danificar
irremediavelmente a ferramenta.

No interior da ligagdo de ar comprimido (Fig.
B6), existe um filtro de rede que deve ser limpo
de corpos estranhos sem forcar e/ou danificar a
caixa e a propria rede.

Se nao for utilizado um conjunto de filtros
lubrificantes no sistema de ar comprimido,
antes e depois da utilizacgdo e a cada 30
minutos de utilizacao, adicionar algumas gotas
de dleo lubrificante dedicado a ferramentas
pneumaticas ISO 32, diretamente na ligagao de
ar onde se vé o filtro de malha (Fig. B6).

Para uma utilizagdo continua e muito frequente,
éimportante efetuar a manutencao sempre que
o aparelho for utilizado, enquanto que, no caso
de uma utilizagdo pouco frequente ou muito
reduzida, a manutencao deve ser efectuada
pelo menos de 6 em 6 meses.

Verificar sempre toda a maquina de corte

quanto a fissuras, deformacdes, flexao,
esmagamento, desgaste e corrosao.
Verificar frequentemente a pressao de

alimentacdo do ar comprimido. Valores de
ar comprimido excessivamente baixos nao
garantem o funcionamento correto da maquina
de corte e valores excessivamente altos podem
danifica-la. Consultar os valores da placa de
identificacao.

Registar sempre as verificacoes efectuadas e as
eventuais reparagoes.

As intervengdes que ndo sejam de manuten¢ao
de rotina da serra s6 podem ser efectuadas por
pessoal especializado, contactando o respetivo
centro de reparagao autorizado.

7. ELIMINAGAO

Para protecao do ambiente, proceder de acordo
com a legislagéo aplicavel do pais em que se
encontra.

Quando a ferramenta ja nao for utilizével ou
repardvel, entregue-a com a sua embalagem
num ponto de recolha para reciclagem.

| |

A

WAARSCHUWING! LEES DE
GEBRUIKSAANWUZING ZORGVULDIG
DOOR VOORDAT U DIT PNEUMATISCHE
GEREEDSCHAP GEBRUIKT!

PNEUMATISCHE DOORSLIJPMACHINE
Opmerking: In de volgende tekst wordt de term
‘doorslijpmachine’ gebruikt.

1. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRIJVING
De doorslijpzaag is voornamelijk ontworpen
voor hetdoorslijpen van materialen zoals metaal,
kunststof en andere composietmaterialen. Hij
is vooral handig voor het nauwkeurig en snel
doorslijpen van carrosseriedelen, bijvoorbeeld
voor het verwijderen van beschadigde delen
of het voorbereiden van onderdelen op
lassen. Dankzij het roterende blad zorgt de
doorslijpmachine voor een schone afwerking
en minimaliseert het de kans op vervorming
van materialen.

WAARSCHUWING! Voor de werking

A heeft de doorslijpmachine een

- van g de perslucht

nodig die overeenkomt met de optimale
maximumwaarde van 6,2 bar.

2. TECHNISCHE GEGEVENS

2.1 gegevensblad (fig. A)

De belangrijkste toepassings- en
prestatiegegevens van de doorslijpmachine
zijn samengevat op het typeplaatje met de
volgende betekenis:

1- Naam en adres van de fabrikant.

2- Naam van het model.

3 - Partijnummer met productiejaar.
4 - Persluchtsymbool.

5- Drukclassificatie.

6- Symbool voor vrije snelheid.

7 - Vrije nominale snelheid.

8- Veiligheidssymbolen.

Opmerking: Het getoonde voorbeeld is
indicatief voor de betekenis van de symbolen
en cijfers; de exacte waarden van de technische
gegevens van de doorslijpmachine die in
uw bezit zijn, moeten rechtstreeks van het
typeplaatje van de doorslijpmachine worden
overgenomen.

2.2 OVERIGE TECHNISCHE GEGEVENS

Lucht
Stroomvoorziening gesmeerd

tablet
Bedrijfsdruk 6,2 bar
Maximale druk 6,2 bar
Luchtaansluiting G1/4"
Vermogen luchtmotor 0,8 PK
Gemiddeld luchtverbruik 2((;02Ig::)n
Rondes per minuut vrij 16000 TPM
Gewicht 1,3kg
Niveau Geluidsvermogen 101 dB(A)
geluid Geluidsdruk 90 dB(A)
Lengte gereedschap 245 mm
Grootte luchtslang 10 mm (3/8)
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4,33 m/s?
k=1,1m/s?

Trillingsniveau
Onzekerheid

Trillingen

3.BESCHRIJVING VAN DE SCHRAPER (fig. B)
1- Start/stop-trigger.

2- Trekkerveiligheid.

3- Antislip handvat.

4 - Schroefbevestiging voor snijschijf.

5-  Luchtuitlaat met 360° draaibaar filter.

6 - Beschermkap en G1/4”persluchtaansluiting
(6,2 bar).

7 - Draaiknop voor het omkeren van de schijf.

8- Ontgrendelring voor 3-positie flexibele
kop.

9- 360° draaibare schijfbescherming

10 - Gereedschap voor het opspannen van
schijven.

3.1 ACCESSOIRES (Afb.E)
1- 3"snijschijf

4. INSTALLATIE EN VEILIGHEID

f WAARSCHUWING! LAAT ALLE

VOORBEREIDENDE WERKZAAMHEDEN

AAN DE DOORSLIJPMACHINE
UITVOEREN DOOR ERVAREN OF
GEKWALIFICEERD PERSONEEL.

DE VEILIGE WERKING VAN DIT
PNEUMATISCHE GEREEDSCHAP IS

AFHANKELIJK VAN DE JUISTE MONTAGE
VAN DE ONDERDELEN EN DE NALEVING
VAN DE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES IN DEZE
HANDLEIDING.

WAARSCHUWING! Let op de
A symbolen op de doorslijper, zoals de

symbolen die de draairichting van
de doorslijpschijf aangeven, de symbolen
met betrekking tot g

4.1.1 Persluchtleiding (FIG.F)

LET OP! De persluchttoevoerleiding

A moet voorzien zijn van een

= drukr laar met omde

luchtdruk aan de inlaat van het gereedschap

te regelen De persluchttoevoerdruk mag de

de die is voor het

gebruik van de doorslijpmachine niet
overschrijden, zie technische gegevens.

f LET OP! De toevoerleiding moet een

afsluitklep hebben die in

noodgevallen kan worden bediend.
De  persluchttoevoerleiding  moet  een
smeerfilter bevatten die tussen het toevoerpunt
en de luchtinlaataansluiting van  het
gereedschap is geplaatst. Het gereedschap
moet constant worden gesmeerd met een
micro-mist smeertoestel dat is gekalibreerd
voor luchtgereedschap en dat minerale
smeerolie van hoge kwaliteit gebruikt, speciaal
voor gebruik met luchtgereedschap.
Als een niet-gesmeerde persluchtleiding wordt
gebruikt, moet smeerolie voor pneumatisch
gereedschap  handmatig en  periodiek,
meestal om de 30 minuten werk, direct in
het gereedschap worden gespoten via de
luchtaansluiting (Fig. B6).
De  persluchttoevoerleiding  mag  niet
rechtstreeks op de koppeling van het
gereedschap worden aangesloten, maar er
moet een stuk slang tussen het gereedschap
en de hoofdleiding worden geplaatst. De
lengte van dit stuk moet langer zijn dan
500 mm (Fig. C). Bevestig vervolgens een
geschikte persluchtkoppeling op de 1/4" G
luchtaansluiting van de doorslijpmachine (afb.
B6).

voorzorgsmaatregelen bij het gebruik van
de doorslijper, de gegevens op het
typeplaatje met informatie over de juiste
gebruikswaarden van de doorslijper.

4.1 INBEDRIJFSTELLING

LET OP! Gebruikde doorslijpmachine
ﬁ\ nlet |n omgevingen met potentieel
= at , omdat er

vonken kunnen ontstaan die stof, dampen of

doen ontk
LET OP! Vermijd contact met
A apparatuur onder spanning,
aangezien het pneumatisch

gereedschap niet geisoleerd is.

LET OP! Let op gladde oppervlakken
A en hydraulische slangen in de

persluchtleiding, want uitglijden,
struikelen en vallen zijn de belangrijkste
oorzaken van ongevallen op de werkplek.

LET OP! Zorg ervoor dat er geen
A elektrische kabels, gasleidingen,
nz. zijn die gevaar kunnen
opleveren als ze beschadigd raken door het
gebruik van de doorslijpmachine.

A LET OP! Zorg ervoor dat:

- Rondom het werkgebied is een groot,
onbelemmerd werkgebied voorzien.
Vrije gang tot het werkgebied
verhinderd.

Laat er goede verlichting zijn.

De werkruimte is goed geventileerd om
luchtverversing mogelijk te maken of is
uitgerust met een afzuigventilator voor de
geforceerde afvoer van stof.

wordt

4.1.2 Toebehoren en/vervangen (fig.

D)
LET OP! Zorg er bij het monteren/
A vervangen van de doorslijpkop voor
dat er geen perslucht op het
gereedschap is aangesloten.

- Draai de klemschroef van de snijschijf los
met behulp van de twee meegeleverde
steeksleutels en verwijder de steunring van
de schijf (Afb. D1).

- Monteer de snijschijf op het gereedschap,

waarbij u erop let dat u zowel de schijf als de

sluitring in de juiste richting plaatst (Fig. D2).

Schroef de schroef erin en draai hem vast met

de twee meegeleverde steeksleutels (Fig. D3).

Vervolgens wordt de doorslijpmachine

uitgerust voor het doorslijpen (Fig. D4).

- Om de maaischijf later te vervangen, voert u
dezelfde procedure uit als beschreven in dit
hoofdstuk.

5. GEBRUIK
LET OP! Voordat u de
A doorslijpmachine start, is het
dragen  van oogbescherming,
gehoorbescherming, handschoenen, een

masker en geschikt veiligheidsschoeisel
verplicht.

Antitrilhandschoenen moeten ook worden
gebruikt na een specifieke analyse van
het dagelijkse blootstellingsniveau aan
trillingen per systeem.

LET OP! Let er bij het gebruik van de
A afkortzaag op dat niemand in de
buurt van uw werkgebied komt.
Voordat u de doorslijpmachine start:
- controleer altijd of de klemmoer van de
snijschijf niet los zit;
- controleer de gebruikte schijf op tekenen
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1 : head

van gl over
slijtage, afschilfering, insnijdingen aan
de randen of in het centrale gat die tot
excentriciteit zouden kunnen leiden.
Vervang in dergelijke gevallen door
een nieuwe schijf van het model dat is
opgegeven door de fabrikant van de
doorslijpmachine;

- gebruik geen adapters en/of accessoires/
verbruiksartikelen tenzij gespecificeerd
of aangegeven door de leverancier van de
doorslijpmachine.

GEVAAR! Het is zeer belangrijk om

A de veiligheidsinstructies voor het

gebruik van de bovenvermelde
beschermingssystemen in acht te nemen.

Altijd werkkledij dragen die aangepast is aan

het werk. Om te voorkomen dat u verstrikt

raakt in de beweging van accessoires die aan
de zaag zijn bevestigd, mag u geen losse
kleding of sieraden dragen, lang haar moet
naar achteren worden gebonden. In het
lg gen er geen | in uw
werkkleding zitten die verstrikt kunnen

raken in de draaiing van de zaagacc i

Bij gebruik van de doorslijpmachine:

- er kan weggeslingerd materiaal en vonken
in de ogen/het gezicht en het lichaam van
de bediener terechtkomen, dus draag een
veiligheidsbril, een masker en geschikte
beschermende kleding;

- Er is veel lawaai, dus

h bhecch de L lof
P

draag

)
er bestaat snij- en schuurgevaar, dus
raak geen bewegende delen aan, draag
geschikte beschermende handschoenen
en laat personeel dat niet direct betrokken
is bij snijwerkzaamheden een veilige
fstand b tot het werkgebied

er kunnen hoge trillingen optreden, dus
het is dzakelijk om rustp in acht
te nemen en antitrilhandschoenen te
dragen.

5.1 Aansluiting luchttoevoer

Om de pneumatische doorslijpmachine
correct te gebruiken, moet altijd de maximale
druk van 6,2 bar worden aangehouden.
Voorzie het pneumatische gereedschap
van schone, condensvrije lucht en neem de
smeervoorwaarden in acht die onder 4.1
worden uitgelegd.

Een te hoge druk of te veel vocht in de
toevoerlucht vermindert de levensduur van
mechanische onderdelen en kan schade aan
het gereedschap veroorzaken.

5.2 Start/Stop

Handelingen die worden uitgevoerd voordat

de doorslijpmachine op perslucht wordt

aangesloten:

- Met behulp van de regelaar (Afb. B7) is
het mogelijk om de draairichting van
de doorslijpschijff te veranderen, een
handeling die moet worden uitgevoerd
terwijl de zaagschijf niet draait. Deze
handeling kan ook worden uitgevoerd met
aangesloten perslucht, maar niet terwijl
de doorslijpmachine draait, omdat dit de
motoras kan beschadigen.

- de beschermkap (Afb. B9) kan 360° rond de
schijf worden gedraaid om deze in de stand
te plaatsen die het meest geschikt is voor
zowel de manier waarop de doorslijpmachine
wordt vastgehouden als voor het te bewerken
gebied, waardoor bescherming wordt
geboden tegen weggeslingerd materiaal.

In het bijzonder, om de beschermkap te
draaien, volgt u de grafische aanwijzingen
(Fig.G), dw.z. trek de beschermkap naar
de buitenkant van het gereedschap en
maak hem los van de borgpen, draai hem
vervolgens naar de gewenste positie terwijl
u hem getrokken houdt, waarna u hem
losmaakt zodat hij vastklikt in de pen in de
juiste beschermende positie.
- De kop met de snijschijf kan 25° naar boven
of naar beneden worden gekanteld (Fig.H).
Sleep hiervoor de voorste ringmoer naar de
schijf toe en houd deze vast terwijl je de kop
met schijf omhoog of omlaag duwt. Zodra de
schijf naar de gewenste kant is gedraaid, laat
je de ringmoer los. Voer dezelfde procedure
uit om terug te keren naar de horizontale
positie of om van kant te veranderen.
Afhankelijk van hoe het apparaat wordt
vastgehouden, kan de persluchtuitlaat aan de
achterkant (Afb. B5) worden gedraaid in een
positie waarin deze de gebruiker niet stoort.
Om de doorslijpmachine te starten, moet
u na het instellen volgens de instructies in
paragraaf 4.1 e.v., de handgreep (Afb. B3) stevig
vasthouden zonder de trekker over te halen
(Afb. B1) en de perslucht aansluiten op de
1/4"G-koppeling (Afb. B6).
Voordat u met het eigenlijke werk begint, moet
u de motorzaag eerst 60 seconden opstarten om
te controleren op storingen of sterke trillingen.
In dergelijke gevallen de zaag onmiddellijk
stoppen, de perslucht afkoppelen en de oorzaak
van de problemen vaststellen. Als de problemen
verholpen zijn, gaat u als volgt te werk.
Houd de handgreep stevig vast (Afb. B3), start
de doorslijper door de veiligheidspal van de
trekker naar voren te duwen (Afb. B2), druk
de trekker (Afb. B1) volledig in gedurende
de tijd die nodig is voor de uit te voeren
werkzaamheden.
Wanneer de trekker wordt losgelaten, stopt de
snijmachine binnen 5 seconden automatisch.

WAARSCHUWING! Om
veiligheidsredenen moet de
persluchtleiding worden

losgekoppeld van de doorslijpmachine als
deze niet in gebruik is.

GEVAAR! De perslucht moet altijd
A worden losgekoppeld van de
motorzaag voordat u het hulpstuk
op de motorzaag controleert en/of vervangt.

6. ONDERHOUD

WAARSCHUWING! Voordat u
A controles of afstellingen uitvoert,

moet u de persluchtleiding
loskoppelen en ervoor zorgen dat de
trekkerblokkering is ingeschakeld (Afb. B2).
Routinematig  onderhoud  kan  worden
uitgevoerd door de ervaren operator.
De controle die moet worden uitgevoerd na
elke activiteit met de doorslijpmachine, en dus
voor nieuw gebruik, is dat het hulpstuk goed
is vastgezet met een schroef en sluitring. Zorg
er altijd voor dat dit hulpstuk niet loskomt.
Controleer altijd of het hulpstuk dat op de
verstekzaag is aangebracht onbeschadigd is
en of er geen scheuren, breuken, gescheurde,
verbogen of gebroken onderdelen zijn in die
mate dat ze tijdens het gebruik los kunnen
raken.
Vervang het accessoire indien nodig door een
nieuw origineel exemplaar.
Reinig de motorzaag regelmatig en voer tijdens
het reinigen altijd een visuele controle uit
om eventuele breuken of problemen met de
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integriteit van alle onderdelen op te sporen.
Verwijder stof met een doek of een borstel met
zachte haren.

Houd de handgreep goed schoon en vrij van
oliesporen. Spuit of bevochtig de afkortzaag
niet met water.

Gebruik geen ontvlambare vloeistoffen,
schoonmaakmiddelen of verschillende
oplosmiddelen, u zou het gereedschap

onherstelbaar kunnen beschadigen.

Binnenin de persluchtaansluiting (Fig. B6)
bevindt zich een gaasfilter dat moet worden
gereinigd van vreemde voorwerpen zonder de
behuizing en het gaas zelf te forceren en/of te
beschadigen.

Als er geen smeerfiltersamenstel wordt gebruikt
in het persluchtsysteem, voeg dan voor en
na gebruik en elke 30 minuten van gebruik
een paar druppels smeerolie speciaal voor
pneumatisch gereedschap 1SO 32 toe, direct in
de luchtaansluiting waar het gaasfilter te zien
is (Afb. B6).

Bij continu en zeer frequent gebruik is het
belangrijk om elke keer dat het apparaat wordt
gebruikt onderhoud uit te voeren, terwijl
bij laag of zeer laag frequent gebruik het
onderhoud minstens elke 6 maanden moet
worden uitgevoerd.

Controleer altijd de hele doorslijpmachine
op scheuren, vervormingen, verbuiging,
verbrijzeling, slijtage en corrosie.

Controleer de persluchtdruk regelmatig. Te lage
persluchtwaarden garanderen geen correcte
werking van de doorslijpmachine en te hoge
waarden kunnen de machine beschadigen.
Raadpleeg de waarden op het typeplaatje.
Noteer altijd de uitgevoerde controles en
eventuele reparaties.

Andere  onderhoudswerkzaamheden  dan
routineonderhoud aan de zaag mogen alleen
worden uitgevoerd door gespecialiseerd
personeel, dat contact opneemt met het
desbetreffende erkende reparatiecentrum.

7.AFVOER

Ga voor de bescherming van het milieu te
werk volgens de geldende wetten van het land
waarin u zich bevindt.

Als het gereedschap niet meer bruikbaar of
repareerbaar is, lever het dan samen met
de verpakking in bij een inzamelpunt voor
recycling.

| |

A

MPOEIAOMOIHZH! AIABAXTE MPOXEKTIKA
TO EFXEIP'1AIO OAHITQN nPIN
XPHZIMOMOIHZETE AYTO TO NMNEYMATIKO
EPTAAEIO!

MNEYMATIKO MHXANHMA AMOKOMHZ
Inueiwon: STo Keipevo mou akolouBei, Ba
XPNOIMOTIOIEITAL 0 OPOG “PNXAVN A ATTOKOTTHG

1. EIZArQrH KAITENIKH NEPIFPAQH

To mpiovL amokomng €xel oxedlaoTel Kupiwg
ylo TNV KOTIH| UNKWV OTIWG METAANO, TAACTIKO
Kal GMa  ouvBeta UNKKG. Eivar Slaitepa
XPNOIHO yla TV Tpaypatomnoincn akpiBwv kat
YPYOpWV KOTMWY O€ TUAHOTA apa§WHATWY, yia
TIOPASELYHA VIO TNV APAIPEDT KATECTPAUHEVWV
TUNHATWY 1 TNV TTPOETOIPATA TUNHATWY yia
OUYKOMnNON. Xdpn otV TEPIOTPEPOEVN
Aemiba TOU, TO TIPIOVL QTOKOTING EMITPENEL
KaBapo @vipiopa Kat EhaxoTomolei Tov kivduvo
TAPAHOPPWONE TWV UNIKWV.

MPOZOXH! MNa tn Asttoupyia tov, T0
A HNXAVNHa amoKOoMNG anaitei mapoxn
MITavTIKOU TIEMECHEVOU aépa TTOU
avTIoTOIXEl OTN BEATIOTN MEYIOTN TP TWV
6,2 bar.
2. TEXNIKA ZTOIXEIA
2.1 ®YANO AEAOMENQN (Zx. A)
Ta kUpla deSopéva epappoyng Kat anodoong
TOU PNXAVAKATOC amoKoT¢ cuvoyilovtal oTnv
mvakida pe Tnv akdhoudn onuaoia:
1- ‘Ovopa kat §1e0BuVoN TOU KATACKEVAOTH.
2- 'Ovopa povtélou.

3-  ApBuog maptidag pe £TOG KATAOKEUNG.
4 - TUpPolo mEMECPEVOU aépa.

5- OvopaoTikn mieon.

6- ZUpPoMNo eNeVBEPNC TaXUTNTAC.

7 - EAeVBepn OVOUAOTIKY TaxUTNTA.

8- ZUpPola acpaleiag.

Inpeiwon: To mapadetyua mou mapouvotaletat
gival eVOEIKTIKO TNG €vvolag TwV CUPBOAWV Kal
TWV apIBUNTIKWY OTOIXEIWV- Ol aKPIBEIC TIHEG
TWV TEXVIKWV OeSOpévwy yla TO Hnxavnua
QATTOKOTING TTOU £XETE OTNV KATOXH 0ag MPEMeL va
AapBavovtal ameuBeiag ané tnv mvakida Tumou
TOU UNXAVAHATOG OTTOKOTTAG.

2.2AANATEXNIKA ZTOIXEIA

Mapoxn pevpatog )\m:\;rnm')
Siokio
Migon Aertoupyiag 6,2 bar
Méyiotn mieon 6,2 bar
Z0vdeon aépa G1/4"
loxU¢ kivnTipa aépa 0,8 HP
Méon katavalwon aépa 200 l/min
(6,2 bar)
Mopot ava Aemrtd Swpedv 16000 RPM
Bapog 1,3 kg
EnineSo | HXnTWKn 1oxug 101 dB(A)
nxo¢ Hyntikn mieon 90 dB(A)
Mrko¢ epyaleiov 245 mm
MéyeBoc owArva aépa 10 mm (3/8)
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Eninedo ) 433 m/s2
Novrioeic  [kpadaoudy
ABeBaidtnta k=1,1m/s?

- AGUTIApXEl KAAOG WTIONOG.
- 0 xwpog epyaciac agpileral kakd ywa va
emrpénel TV avraAlayn agpa n sival
Eomh

&€ MEVOG HE amoppo@nTHpA yla TRV

3.MEPITPA®H TOY ZKPAMETOY (Xx. B)
1- Zkav8daAn ekkivnong/Siakomng.

2- Aoc@dheia okavoaANnG.

3-  AvtiohioBntiki Aafn.

4- BISwTNA OTEPEWON Yia TOV SiOKO KOTIAG.

5- 'E€odo¢ aépa pe @iNtpo TIEPIOTPEPOUEVO
Katd 360°.

6- TPOOTATEUTIKO — KATAKL  Kat  oOvdeon

memeopévou aépa G1/4” (6,2 bar).
7 - Kouprmi avTioTpo@nig mepLoTpoPrig Siokou.

8- AAKTUNIOG QmeAEVOEPWONG Yl EVKAUMTN
KeQaAAn 3 Béoewv.

9- 360° TEPIOTPEPOUEVO  TIPOCTATEUTIKO
Siokou

10 - Epyaleia o0o@iEng Siokwv.

3.1 AZEZOYAP (Zx.E)
1- Aiokog kommrg 3"

4. ETKATAZTAZH KAI AZOAANEIA

MPOXOXH! EKTEAEITE 'OAEX TIZ
A EPTATIEZ TMPOETOIMAZXIALX XTO

MHXANHMA  AMOKOMHZ AMO
‘EMMEIPO 'H EZEIAIKEYM'ENO NPOZQMIKO.
H AZIQAANHEI AEITOYPFIA AYTOY TOY
MNEYMATIKO'Y  EPTAAEIOY  EZAPTATAI

A0 TH ZQITH XYNAPMOAOFHIH TQON
EZEAPTHMATQN TOY KAI TH ZYMMOP®QXH

ME TIZ OAHrIEZ AIQAAEIAZ TOY
MAPONTOZX ErXEIPIAIOY.
MPOXOXH! Awote mnpoooxn ota

ovppola ToUL KOTITIKOU
HNXavApatog, 6mwe ta cUpBoAa mov
v TNV KATEY ] MEPIOTPOPNG
TOoU KOTNG, Ta GUpBOAa TOU agop
TN YEVIK| MPOOOXH KaAtd TN XPRon Tou
KOTTIKOU unxavnuatoc, Ta groixgia NG
idag pe MANPOWOPIEG Yia TIC OWOTEG

TIPEG XPHONE TOU KOTITIKOU HNXAVIHATOG.

A

'

4.1 OEZH ZE AEITOYPIIA

MPOEIAOMOIHZH! Mnv
A XPnolpomolEiTe T0 HNXavnpa
amokom¢ ot mepBaAlovia ToU
TEPLEXOLV Suvntika EKPNKTIKES
utuéc(pulpac, KaBwg  svdéxetal  va
Bov Bnpec mou pmopsi va

pYN

ava(p)\s{ouv OKOVEG, aTpou¢ 1\ aépia.

f MPOEIAOMOIHZIH! Amo@uyete TV

ema@n HE NAEKTPOPOpo e§omMAIGHO,
gival povwpévo.

Kabw¢ To MveupaTiko epyaleio Sev
/\ MPOEIAOMOIHEH! Awote mpogoxn

YKAOTIKI) amopdKpuven Tng okévng.

4.1.1 Tpappn memecpévov aépa (EXHMA F)
NPOEIAOMOIHZH!  H  ypappq
A TApPOXNG MEMECUEVOU aépa TIPEMEL
- va givar e§omhiopévn pe pubpioth
mieong pE HAVOpETPO yia T pUBMIGH TNG
TEONC ToU aépa aTnv £icodo Tou epyaleiov.
H nigon tpopodociag memecpévou aépa Sev
nipénel va unepPaivel TR péylotn TP mou
EMTPENETAL yia TN AEITOUPYIO TOU KOMITIKOU
HNXavAhpatog, BAEMEe TEXVIKG OTOIE A,
MPOEIAOMOIHZH! H ypappn
A Tpoodociac mpémet va Siabétel
BaABida Srakomig mov va pmopei va
A&ITOUPYNOGEl  OF TEPIMTWON  £KTAKTNG
avayknge.
H ypapun tpogodoociag memeouévou agpa
TIPEMEL Va amoTeAEiTal amd pia povada @iktpou
Aimavong tomoBetnuévn peTafl Tou onpeiou
TPOoYodooiag kat TG oluvdeong  El06Sou
aépa Tou epyaheiov. To epyaleio mpémel va
Amaivetal povipga P NImavtipa HIKPO-VEQPWY
BaBuovounuévo yia epyaleia aépa, o omoiog
XPNOIMOTOlEl LPNAAG TTOIOTNTAG OPUKTEAALO
Aimavong e181kd yla xprion He epyaleia aépa.
Eav xpnopomoleital ypappr memeopévou aépa
Xwpic Aimavon, To MmavTiké AAdt yla TVEUHATIKA
£pyaleia TIPEMEL va EYXEETAL XEIPOKIVNTA Kal
Teplodikd, ouviBwg kabe 30 Aemtd epyaoiag,
anevBeiac oto epyaleio péow NG oLVVOEONC
aépa (Zx. B6).
H ypoppr mapoxi¢ memeopévou aépa Sev
TIpEmel va ouvdéeTal ameubeiag pe To oUvVSeopo
ToU gpyaheiou, AANG éva KOPUATI OWARVa TIPETTEL
va mapepBANeTal HeTagl Tou epyaleiou Kat Tng
KUPLAG YPOAHAG. TO MAKOG AUTOU TOU THHHATOG
TIPEMeL va gival peyalUTepo amd 500 mm (Zx.
C). I Ouvéxela, ouvdéoTe €vav KAtAMnAo
OUVSECHO TIEMECPEVOL aépa 0T oUVSEDTN aépa
1/4" G Tou KomTIKOU punxavrpatog (Zx. B6).

4.1.2 TomoBémon/avtikatdotaon e§apTiparog
(Zx. 8)

A

zpyu)\tio.

- Zefdwote T Pida ocvo@iEng Tou Siokou

KOG pE Ta SUo TapexOpeva KAESIA Kal

agaipéote ™ podéla otpiEng Tou Siokou

(Sx. D1).

Suvapuoloynote to  Sioko KOG OTO

£pYaAEio, TIPOCEXOVTAG VA  TOTIOBETHOETE

1600 T0 Sioko 600 Kal TN Podéha mpPog TN

owoTn KatevBuvon (Zx. D2).

Bidwote n Bida kat oifte v pe Ta Svo

mapexopeva KAeSId (Ek. D3).

- To pnxavnupa amokommg €€omiietal otn
OUVEXEID Yia T Spactnplotnta Komng (ZX.
D4).

- Ta vo avTIKAaTaoTHOETE 0T CUVEKELD TO Sioko
KOG, akoAouBrjote v idla Siadikacia mou
TIEPYPAPETAL OE AUTO TO TUAHA.

MPOXOXH! Katd tn cuvappoldynon/
avtikatdotaon Tou efapthiparog
anoxunnq, BePaiwBeite 61 Sev givar

G TE Hévog aépag OTO

5. XPHZIMOMOIHZH

A MPOZOXH! Mpwv amé v évapén

ot ohluenpsc sm(puvslsc Kat aToug
VEC OTn
namsapsvou aépa, Kaewq Ta yhotpriparta,
TA OKOVTAMMATA KAl Ol TITWOELG Eival ot
KUPIEG QUTIEG ATUXNMATWV OTOUG XWPOUG
gpyaciag.
MPOEIAOMOIHZH! Befaiwbeite 6Tt
A 8ev umapyouv NAEeKTPIKA KaAwdia,
awhnvzc agpiov K.Am. mou 6Oa
Aéo ivé oe
napmtwun mou Ku'mo-rpuq)ot‘:v ané T xprion
TOU GMOKOMTIKOU UNXAavViiHaTog.
A MPOEIAOMOIHZH! BeBawwOeite:
- Topw amé tnv meploxn epyaciag nupsxstm
peyahog, avepméSioTog Xxwpog epyaciag.
- Amnotpénetal n €AevBepn mpoéoPacn oto
XWpo epyaciag.

Aertovpyiag Tou  pnxaviparog

G, €ival UTTOXPEWTIKG va
(POPATE MPOCTAGIA TWV HATIWV, TTIPOCTAGIA
TNG aKOK¢, Yyavtia, pdoka Kat KatdAAnAa
unodnpata ac@aleiag.
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Mpénet  emiong va  Xpnoipomolovvral
avVTIKPaSacpikd yavtia uam urro £|6u(n
I\ TOU Lla r'l & 1h]

og Kpa&uapouc ava cvoTnpa.

f MPOXOXH! ‘Otav xpnoipomnolsite 1o

mpovL amokomg, PePaiwbeite 6Tt
Kavei¢ 8ev mAnowalet v meploxn
gpyaciag oac.

Mpw amé TNV &eKKivnon NG HNXavig

QATOKOTG:

- eNéyxete mavta 6Tt To Magipadt cuoPIEng

Tou Siokouv Komi¢ Sev givat Xahapd,

va s)\zvxara mv élcxo Katd ™ xpnan ya

pBoMkr¢ @Bopdc,

unoxo)\hnunc, KO\I)IH(!TO( otu; AKpES 1

oTNV KEVTPIKI| omm ou Ba odnyovcav o

EKKEVTPOTNTA. ZE TETOIEG TEPIMTWOEIC,

AVTIKATACTHOTE TOV HE évav Véo §icko Tou

HovTéNou Tov opilel 0 KATAGKEVAGTHG TOV

KOTITIKOU HNXavAHatog,

- MNV XPNOIHOMOIEITE AVTANTOPEG K/Kat
£§apTHNATA/AVAAWOIHA, EKTOG OV QUTO
KaBopiletalt i umodsikvieTtal amé Tov
TIPOUNOEVTH TNG PUNXAVIG ATTOKOTG.

KINAYNOZX! Eivat oAU onpavTiko va
A TnpouvTal ot odnyieg acpalsiag yia

™m XPHon Twv mpoavapepOiviwv
ovotnpatwv mpootaciac. Popdre mavra
povUxa gpyaciag katdAAnAa yia Tnv gpyacia.
Na va ano@uyete TRV UMAOKN GTNV Kivhon
Twv €§apTNHATWY IOV gival IpocapTnpéva
OTO TPIOVI, PNV @opdte Xalapd pouxa R
KOOMAHATA, Ta HAKPIA paAAid mpEmel va givat
Sepéva miow. Mevikd, Sev mpémet va umapyouvv
Hépn OTOV POUXIoHO epyaciag cag mou Ba
Hmopovoav va EUMAAKOUV OTNV TTEPICTPOPN
TwV ££apTNHATWV TOU TIpIOVIOU.
‘Otav  xpnoipomolsite 10
ATOKOTG:
- gvdéxetan va ekto§euBolv agaipovpeva
VAIKG Kat omvOnpe¢ mpo¢ ta patia/
TIPOCWTIO KAl TO GWHA TOU XEIPIoTH, YU
auTo Popate yualid, pHacka Kat KatdAAnAo
TIPOCTATEUTIKO POUXIOHO,
unapxet duvatdg BopuBog, omote mpémet
va @oplovvTal AKOUGTIKA MPOCTAsiag TN
akong,
undpyxet kivéuvog komi¢ kat TPIBRg, yU
auto pnv ayyilete Ta Kivoupeva pépn, va
Popdate KATAAANAA TPOOTATEVTIKA YAvVTIa,
T0 6 Tou Sev AéKeTAl ApECT
ot 6pautnp|o'rn'r£c Komig va Swatnpsi
an6éotaon ac@aleiac amé TV meploxn
gpyaociag,
evéxetan  va mpokAnBouv  uPnAig
Sovioelg, yU' autd eival amapaitnto va
TnpoUvTal Ta Sialsippara avamavong Kat
Va (PopAte avTikpadaopika yavtia.

unxdvnua

5.1 Z0v8eon mapoxnc aépa

lMa T owoTH XPrioN TOU MVEVUATIKOU KOTITIKOU
HNXAVAHATOG, TNPEITE MAvVTa TN PéYIOTN TTiEon
Twv 6,2 bar. Tpopodoteite TO TVEUUATIKO
gpyaleio pe KaBapd aépa Xwpig GUUMUKVWON,
mMpwvTac  TIC  ouvlrikeg  Aimavong  mou
e€nyouvtal oTo onueio 4.1.

H umepPBolikry mieon i uypacia otov aépa
Tpopodoaoiag pewwvel T Sidpkeld (WG
TWV HUNXAVIKOV €§apTNUATWY Kal WMOpEi va
TpokaAéoel BAABN oTo epyaleio.

5.2 Evap&n/Zrapdrnpa

Epyaocieg mou ektehovvTal mptv amd tn ouvdeon

TOU UNXAVAUATOG QTMOKOTIG HE TIEMECHEVO

agpat

- Me 1 xprion Tou pubBuoty (Zx. B7)
gival duvaty n aMayn TG katevbuvong

TIEPIOTPOPG TOU SIOKOU KOTIAG, £vag ENYMOG
TIOU TIPETTEL VOl EKTENEOTE eV O SiOKOG TOU
miploviol Sev meploTpEpeTal. H Aertoupyia
QUTH  MMOPEl  EMONG VO  EKTENEOTEl ME
ouvSEeSEpEVO TIEMECHEVO aEPa, aNNG Ol EVWD
TO pNXdvnupa Komnig Aertoupyei, S16TL pmopei
va mipokAnBei {nuid otov d&ova Tou KivnThpa.
- TO TIPOOTATELTIKO (Xx. B9) pmopei va
TEPIOTPAPEl Katd 360° yupw amd to Sioko,
wote va tomoBetnBei ot Béon kAAuyng
Tou Siokou mou gival n  kataAnAdtepn
TOOO YO TOV TPOTIO KPATNONG TOU KOTITIKOU
pnxavpatog 600 KAl yld TNV TPOG
enegepyacia MePLOXN, TPOOTATEVOVTAG £TOL
and tnv ektivagn vAikou. EldikoTepa, yia va
TIEPIOTPEPETE TO  KANUMPA, akoAoubroTe
TG ypa@ikég evdeifelg (Ex. G), Snhadn
TPAPRETE TO KANUMHA TIPOG TO EEWTEPIKO TOU
gpyaleiou, ameleubepwvovtac To amd Tov
TIE(PO AOPANONG, OTN CUVEXELQ TIEPIOTPEYPTE
10 oty emBuunt Béon Kpatwvtag TO
TPAPNYHéVo, Kal OTn OUVEXEIA AQHROTE TO
£T01 WOTE va ePMAaKel e Tov Teipo otnv
KATAANAN TTPOCTATEUTIKY B€on.
- H ke@ahn mou otnpilel to Sioko KOmAG
umopel  va  éxel KkAhion 25° eite  mpog
Ta mavw egite mpo¢ Ta katw (Ek. H).
Ma va 1o Kdvete auto, amid Tpafnfte Kat
KPOTAOTE TO PMPOOTIVO Ta&uddt Saktuliou
mpog 1o &{oKo, evw) TELETE TNV KEPANY UE
10 Sioko TPOG Ta MAVW 1 TIPOG TA KATW.
MO o Siokog TeploTPaPei 0TV mMBUUNTH
mAEUPd, aerote to magiuddt daktuAiov. Na
va emotpépete oty opildvtia Béon 1 va
alaete MAeupd, amwg ekTeNéoTe v idla
Siadikaoia.
Avaloya Me Tov TPOTO KpATNong Tou
gpyaleiov, n omioBla é§odog memeouévou
aépa (Ei. BS) pmopei va meplotpagei og Béon
IO Va PNV EVOXAEL TOV XproTN.
Ma TV &KKivnon Tou KOTTIKOU HUNXAVAMATOG,
QoL TO PUBUICETE CUPPWVA LE TIC O8NYiES TN
£voTNTag 4.1 K., MAote otabepd tn Aapn (x.
B3) xwpic va tpaBnete tn okavSAaAn (Zx. B1) kat
OUVSEDTE TOV TIEMECHEVO AéPa OTO OUVOECHO
1/4"G (Xx. B6).
MpWv TIPOXWPNOETE OTNV TIPAYHATIKY €Pyacia,
TIPAYHUOTOTOINOTE [l apXIKh  EKKivnon 60
SEUTEPOAENTWY TOU TTPLOVIOV KOPHOTEHAXIWV YA
va ENEYEETE yia SUOAEITOUPYIEG I} ONUAVTIKOUG
Kpadaououg. pX3 TETOIEC TIEPUTTWOELG,
OTAMATAOTE QUEOWG TO TIPIOVL, QMOCUVOEDTE
TOV TIEMIECUEVO aépa Kal TPoodlopiote v
Ny Twv mpoBAnudTwy. MO emepactolv Ta
TPOBAAHATA, TPOXWPHOTE WG EEAC.
Kpatwvtag otaBepd ™ AaPry (Xx. B3), Béote
oe Aertoupyia To TPIOVL KoTG méfovTag tnv
ao@AAEla oKavSAANG mMPog Ta eumpog (£x. B2),
méote TN okav8AAn (Zx. B1) eviehw¢ mpog
Ta KATW yia To XpOvVo Tou amaiteital yia my
£KTENEON TNG EPyAciaC.
‘Otav ameleuBepwBei n okavdaln, o Mydtepo
ano 5 SEVTEPONETTA, TO UNXAVNHA amokor¢ Ba
OTOMATAOEL QUTOHATA.

f MPOZOXH! Na Adyoug acyaleiag,

anoouvdioTte ™m ypappi
TEMECUEVOU aépa amd To pnxavnpa
anmoKom¢ dtav Sgv xpnoipomolsital.
MPOZOXH! O memeopévog aipag
A TIPEMEL MAVTA VA AMOCUVSEETAN Ao
TO TIPIOVI KOPHOTERAXiWV TPV and
™ Sievépysia omotoudnmote eAéyxou n/kat
TNV AVTIKATAGTAGH TOU POCAPTHHATOC IOV
£QappolETal OTO TIPIGVI KOPHOTERAXIWV.
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6.XYNTHPHZH

GUANOYNG Yia aVaKUKAWON.

MPOXOXH! Mpiwv ané omotovérmote
' £\eyxo 1} pUBION, déote Tn

Yeappn " aépa  Kat | (RO) |
BePawOeite 6TI N ACPAEA SaAng givar
gvepyomoinpévn (Ek. B2).
H ouvbng  ouvtrpnon pmopsi  va A m
Tipaypatomoindei and Tov EUMELPO XEIPIOTH.
O £\eyxoq ToOu TIPEMEL va Tipaypatomolgital  AVERTISMENT! aTTl ATENTIE

HETA amoé KABe SpaoTnploTNTa HE TO pnxavnua
QMMOKOTIAG, Kal EMOUEVWG TIPIV amd KABe véa
xpnon, eivat 6t to €€dptnUa eival owotd
otepewpévo pe Bida kat podéha. Befaiwveote
mavta ot Sev undpxel xaAdpwon autol Tou
e€aptripatog. ENéyxete mdvta 6Tt To e€dptnua
mou  e@appoletal oto  @altoonpiovo  Sev
€xel umootel (nuiéc kat oL Sev umdpxouv
PWYHEC, omaocipata, oxlopéva, Avylopéva ry
onaopéva pépn og Babpd mou va pmopolv va
amokoAnBouv Katd tn xprion.

Eav eivat amapaitnto, avTIKATAOTAOTE TO
a&eooudp He éva véo auBevTiKO.

KaBapi{eTe TAKTIKA TO TIPIOVI KOPHOTEUAX WY Kat
Kata tn Sldpkela Tou Kabaplopou Slevepyeite
TIAVTOTE OTTTIKO €AEYXO YIO VA EVTOTTIOETE TUXOV
onaoipata 1 mPoPARMATA akePAIOTNTAG OAWV
TWV HEPWV TOU.

A@alpéoTe Tn oKOVN pe éva mavi fy pia Bouptoa
HE MONAKEG TPIXEC.

Awatnpeite T AaPry KaAd kaBapiopévn Kkat
amalaypévn amd ixvn Aadiov. Mnv pekdlete i
BPEXETE TO TIPIOVI ATTOKOTTIHG HE VEPO.

Mnv  xpnolpomolgite g0@PAEKTA uypa,
anoppunavtikd 1 Slagopoug SIaNUTES, pumopei
va TipokahéoeTe  avemavopbwtn {npd oto
gpyaleio.

570 ECWTEPIKO TNG CUVOEDNG TIEMECHEVOU Q€Pa
(Zx. B6) umdipxel éva @iktpo méypartog, To omoio
nipénel va kaBapiletal amd tuxdv Eéva owpata
Xwpig va méCeTal /KAl va KATaoTPEPETAl TO
miepiBAnHa Kat 1o iS1o To MAéypa.

Edv dev xpnotpomolgital cuykpdtnua @iltpou
Aimavong oTo cUOTNUA TIEMECHEVOU aéPa, TIPIV
Kal PETA TN xprion Kal kabe 30 Aemtd xpriong,
TIPOCOEDTE PEPIKEG OTAYOVEC NTAVTIKOU AaS100
mou TpoopileTal yia mveupatikd epyaleia 1SO
32, aneuBeiag otn cVvSEoN aépa 6mou Paivetat
T0 @iAtpo MAéypatog (Eik. B6).

Ma ouvexy kat TONO ouxvh xpron, eival
ONMAVTIKO va TIPAYUATOTIOLETAl  GUVTAPNON
K4Be @opd ToOU  XpnoldoTolE(Tal,  EVW
og mepIMTwon  XapnAAG 1 TOAY  XApNARG
ouxvoTNTag XPriong, n ouvtipnon MPEMEL va
TIPAYHATOTTOLE(TAl TOUNAXIOTOV KABE 6 PrVEG.
EAéyxeTe mAvTa OAOKANPO TO PNXAVNHA KOTHG
VI PWYHES, TIAPAUOPPWOELS, KAMPELS, ONYN,
@Bopd Kal StaBpwon.

ENéyxeTe OUXVA TNV TTiEON TTAPOXNG TTEMECUEVOU
aépa. YMEPBONKA XAUNAEG TIHEG TIEMEOUEVOU
aépa Sev eyyuwvtal TN owoTh AErToupyia Tou
QMOKOTITIKOU ~ MNXAVAHATOG  Kat  umiEPBONKA
UPNAEG TIMEG MTTOPEl va TO KATAGTPEYOUV.
Avatpé€Te OTIG TIHEG TNG TIvakidag TuTTou.
Kataypdgete mavtote Toug €Néyxoug TOU
TIPAYMATOTIOIOUVTAL KAl TIG TUXOV ETIOKEVEG,.
TépPIC EKTOC amd TNV TAKTIKN OuvTipnon
TOU TIPIOVIOU TIPETIEL VA EKTEAE(TAL pOVO amd
£€EISIKEVPEVO TIPOOWTTIKG, ameuBuvOpEVO OTO
aApHOSI0 E£0UCIOBOTNHEVO KEVTPO ETTIOKEUWV.

7.AIAGEZH

MNa v mpootacia Tou TEPIRGANOVTOG,
TIPOXWPNOTE OUMPWVA HUE TOUG IOXVUOVTEC
VOHOUG TG XWPAG OTNV oroid BPiocKeoTe.

‘Otav 10 epyaleio Oev pmopei mAéov va
XpnotpomoinBei rj va eMoKevaoTel, Tapadwote
70 pali pe ™ ouokevaocia Tou Ot éva OnuEio

MANUALUL DE INSTRUCTIUNI INAINTE DE
A UTILIZA ACEASTA UNEALTA PNEUMATICA!

MASINA DE TAIAT PNEUMATICA
Nota: in textul urmator, se va utiliza termenul
“masina de taiat".

1. INTRODUCERE S| DESCRIERE GENERALA
Ferastraul de debitat este conceput in principal
pentru a tdia materiale precum metalul, plasticul
si alte materiale compozite. Este deosebit
de util pentru efectuarea de taieri precise
si rapide pe piese de caroserie, de exemplu
pentru indepdrtarea sectiunilor deteriorate
sau pentru pregatirea pieselor pentru sudare.
Datorita lamei sale rotative, masina de debitat
permite finisaje curate si minimizeaza riscul de
deformare a materialelor.

ATENTIE! Pentru functionarea sa,
A magina de tdiat necesiti o

alimentare cu aer comprimat
lubrifiat p
optime de 6,2 bar.

cor valorii

2. DATE TEHNICE

2.1 FISA DE DATE (Fig. A)

Principalele date de aplicare si de performanta
ale masinii de taiat sunt rezumate pe placuta
indicatoare cu urmatoarea semnificatie:

1- Numele si adresa producatorului.

2- Denumirea modelului.

3 - Numarul lotului cu anul de fabricatie.
4 - Simbolul aerului comprimat.

5- Presiune nominala.

6- Simbolul de viteza gratuita.

7 - Viteza nominald libera.

8- Simboluri de siguranta.

Nota: Exemplul prezentat este orientativ pentru
semnificatia simbolurilor si cifrelor; valorile
exacte ale datelor tehnice ale masinii de taiat
pe care o detineti trebuie preluate direct de pe
placa de identificare a masinii de taiat.

2.2 ALTE DATE TEHNICE

Aer
Sursd de alimentare comprimat
lubrifiat
Presiunea de functionare 6,2 bar
Presiunea maxima 6,2 bar
Racord de aer G1/4"
Puterea motorului de aer 0,8 CP
Consum mediu de aer Z(gozlérz:)n
Runda pe minut liber 16000 RPM
Greutate 1,3kg
Nivel Puterea sunetului 101 dB(A)
sunet Presiunea sonora 90 dB(A)
Lungimea sculei 245 mm
Dimensiunea furtunului de aer | 10 mm (3/8)
Vibratii Nivel de vibratii 4,33 m/s?
’ Incertitudine k=1,1m/s?
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3. DESCRIEREA SCRAPERULUI (Fig. B)
1- Declansator pornire/oprire.

2- Siguranta tragaciului.

3- Maner anti-alunecare.

4- Surub de fixare pentru discul de taiere.

5- lesire aer cu filtru rotativ la 360°.

6- Capac de protectie si racord de aer

comprimat G1/4" (6,2 bar).
7- Buton de inversare a rotatiei discului.

8- Inel de eliberare pentru capul flexibil cu 3
pozitii.
9- Protectie disc rotativa 360°

10 - Unelte de prindere a discurilor.

3.1 ACCESORII (Fig.E)
1- Disc de taiere de 3"

4. INSTALARE SI SIGURANTA

ATENTIE! ~ EFECTUATI  TOATE
A LUCRARILE DE PREGATIRE A MASINII

DE TAIAT DE CATRE PERSONAL
EXPERIMENTAT SAU CALIFICAT.
FUNCTIONAREA IN  SIGURANTA A
ACESTEI UNELTE PNEUMATICE DEPINDE
DE ASAMBLAREA CORECTA A PARTILOR

COMPONENTE SI  DE  RESPECTAREA
INSTRUCTIUNILOR DE SIGURANTA DIN

ACEST MANUAL.
ATENTIE! Acordati atentie
A simbolurilor de pe ferastraul de
debi cum ar fi bolurile care

indica directia de rotatie a discului de taiere,
simbolurile  referitoare la  precautiile
generale la utilizarea ferastraului de debitat,
datele de pe placuta de identificare cu
informatii privind valorile de utilizare
corecta a ferastraului de debitat.

4.1 PUNEREA IN FUNCTIUNE
AVERTISMENT! Nu utilizati aparatul
A de taiere in medii care contin
atmosfere  potential  explozive,
deoarece pot aparea scantei care pot aprinde
prafuri, vapori sau gaze.
ATENTIE! Evitati contactul cu
A echipamente sub tensiune, deoarece
scula pneumatica nu este izolata.
ATENTIE! Acordati atentie
A suprafetelor alunecoase si
furtunurilor hidraulice din conducta
de aer comprimat, deoarece alunecarile,
impiedicarile si caderile sunt principalele
cauze ale accidentelor la locul de munca.
ATENTIE! Asigurati-va ca nu exista
A cabluri electrice, conducte de gaz
etc., care ar putea cauza pericol daca
sunt deteriorate prin utilizarea masinii de
taiat.
A ATENTIE! Asigurati-va ca:
in jurul zonei de lucru este previzuti o
zona de lucru mare, neobstructionata.
Accesul liber la zona de lucru este
impiedicat.
Sa fie o iluminare buna.
Zona de lucru este bine ventilata pentru a
permite schimbul de aer sau este echipata
cu un ventilator de extragere pentru
evacuarea fortata a prafului.

4.1.1 Conducta de aer comprimat (FIG.F)
ATENTIE! Linia de alimentare cu aer

A comprimat trebuie sa fie e(h|pata cu
- un regul de p cu
manometru pentru a regla presiunea aerului

aer comprimat nu trebuie sa depaseasca
valoarea maxima admisa pentru
functionarea masinii de taiat, a se vedea
datele tehnice.

ATENTIE! Linia de alimentare trebuie
A sa aiba o supapa de inchidere care

poate fi actionata in caz de urgenta.
Linia de alimentare cu aer comprimat trebuie sa
contind o unitate de filtrare lubrifianta dispusa
intre punctul de alimentare si racordul de
admisie a aerului al uneltei. Uneltele trebuie
sa fie lubrifiate permanent cu un lubrificator
cu micropulverizare calibrat pentru unelte
pneumatice, care utilizeaza ulei mineral de
lubrifiere de inaltd calitate, special pentru
utilizarea cu unelte pneumatice.
In cazul in care se utilizeazd o linie de aer
comprimat nelubrifiata, uleiul de lubrifiere
pentru uneltele pneumatice trebuie injectat
manual si periodic, de obicei la fiecare 30
de minute de lucru, direct in unealta prin
intermediul racordului de aer (figura B6).
Linia de alimentare cu aer comprimat nu trebuie
sa fie conectatd direct la cuplajul sculei, ci
trebuie introdusa o bucaté de furtun intre scula
si linia principald. Lungimea acestui tronson
trebuie sa fie mai mare de 500 mm (fig. C). Apoi,
atasati un cuplaj de aer comprimat adecvat
la racordul de aer de 1/4” G al masinii de taiat
(Fig. B6).

4.1.2 Montarea/inlocuirea accesoriului (Fig.
D)

A

unealta.

- Desurubati surubul de prindere al discului de
taiere cu ajutorul celor doua chei furnizate si
indepartati saiba de sustinere a discului (Fig.
D1).

- Asamblati discul de taiere la unealtd, avand
grija sa introduceti atat discul, cat si saiba in
directia corecta (Fig. D2).

- Insurubati surubul si strangeti-| folosind cele

doua chei furnizate (Fig. D3).

Masina de taiat este apoi echipata pentru

activitatea de taiere (Fig. D4).

- Pentru a inlocui ulterior discul de taiere,
efectuati aceeasi procedura ca cea descrisa in
aceasta sectiune.

ATENTIE! La montarea/inlocuirea
accesoriului de taiere, asigurati-va
ca nu este conectat aer comprimat la

5. UTILIZARE
ATENTIE! Inainte de a porni masina
A de taiat, este obligatoriu sa purtati
protectie pentru ochi, protectie
auditiva,
siguranta adecvata.

si, masca si incaltami de
Manusile antivibratii trebuie, de asemenea,
sa fie utilizate in urma unei analize specifice a
lului zilnic de exp e la vibratii pentru

fiecare sistem.
ATENTIE! Atunci cand utilizati
A ferastraul de debitat, asigurati-va ca
nimeni nu se apropie de zona dvs. de

lucru.

Tnainte de a porni masina de taiat:

- verificati intotdeauna daca piulita de
prindere a discului de taiere nu este
slabita;

- verificati daca discul utilizat prezinta

semne de neregularitati, uzura excesiva,
aschiere, taieturi pe margini sau pe orificiul
central care ar duce la excentricitate. in
astfel de cazuri, inlocuiti-l cu un disc nou
din modelul specificat de producatorul

la intrarea sculei. Pr deali ecu

ii de taiat;
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- nu utilizati adaptoare si/sau accesorii/
consumabile decat daca sunt specificate
sau indicate de furnizorul masinii de taiat.

PERICOL! Este foarte important sa
respectati instructiunile de
siguranta privind utilizarea

sistemelor de protectie mentionate mai sus.
i intotdeauna haine de lucru adecvate
de lucru. Pentru a evita sa fiti prinsi in
miscarea accesoriilor atasate ferastraului, nu
purtati haine largi sau bijuterii, parul lung
trebuie si fie legat la spate. in general, in
imbracamintea de lucru nu trebuie sa existe
parti care s-ar putea fincurca in rotirea
accesoriilor ferastraului.

Atunci cand utilizati masina de taia
- materialul indepartat si scanteile pot
fi aruncate spre ochii/fata si corpul
operatorului, de aceea purtati ochelari
de protectie, masca si imbracaminte de
protectie adecvata;

sunt prezente zgomote puternice, astfel
incat trebuie purtate casti de protectie
auditiva;

exista pericol de taiere si abraziune, deci
nu atingeti piesele in miscare, purtati
manusi de protectie adecvate, cereti
personalului care nu este implicat direct in
activitatile de tdiere sa pastreze o distanta
de siguranta fata de zona de lucru;

pot aparea vibratii puternice, astfel incat
este necesar sa respectati pauzele de
odihna si sa purtati manusi anti-vibratii.

5.1 Racord de alimentare cu aer

Pentru a utiliza corect masina pneumatica
de debitat, respectati intotdeauna presiunea
maxima de 6,2 bar. Alimentati unealta
pneumaticda cu aer curat, fara condens,
respectand conditiile de lubrifiere explicate la
punctul 4.1.

Presiunea sau umiditatea excesivé in aerul de
alimentare reduce durata de viatad a pieselor
mecanice si poate deteriora scula.

5.2 Pornire/oprire

Operatiuni efectuate finainte de conectarea

masinii de tdiat la aer comprimat:

- Cuajutorul regulatorului (Fig. B7) este posibila
schimbarea directiei de rotatie a discului
de taiere, manevra care trebuie efectuata
in timp ce discul de taiere nu se roteste.
Aceasta operatiune poate fi efectuata si cu aer
comprimat conectat, dar nu in timp ce masina
de tdiat este in functiune, deoarece acest
lucru poate deteriora arborele motor.

- aparatoarea (Fig. B9) poate fi rotita la 360°
n jurul discului pentru a o plasa in pozitia
de acoperire a discului cea mai potrivita atat
pentru modul in care este tinuta masina de
taiat, cat si pentru zona de lucru, protejand
astfel impotriva aruncarii materialului. in
special, pentru a roti capacul de protectie,
urmati indicatiile grafice (Fig.G), adica trageti
capacul spre exteriorul sculei, eliberandu-l de
pinul de blocare, apoi rotiti-l in pozitia dorita,
mentinandu-| tras, dupa care eliberati-| astfel
ncat sa se angajeze cu pinul in pozitia de
protectie corespunzatoare.

Capul care sustine discul de tdiere poate

fi inclinat cu 25° in sus sau in jos (Fig.H).

Pentru a face acest lucru, pur si simplu trageti

si mentineti piulita inelara din fata spre discin

timp ce impingeti capul cu discul in sus sau
in jos. Odata ce discul a fost rotit in partea
dorita, eliberati piulita inelara. Pentru a reveni
la pozitia orizontald sau pentru a schimba

partea, pur si
procedura.

- In functie de modul in care este tinuta
unealta, iesirea de aer comprimat din spate
(Fig. B5) poate fi rotita intr-o pozitie in care sa
nu deranjeze utilizatorul.

Pentru a porni masina de tdiat, dupd ce ati

configurat-o  conform instructiunilor  din

sectiunea 4.1 si urmatoarele, prindeti ferm
manerul (Fig. B3) fara a apésa pe tragaci (Fig. B1)

si conectati aerul comprimat la cuplajul 1/4"G

(Fig. B6).

Tnainte de a trece la lucrul efectiv, efectuati o

pornire initiala de 60 de secunde a ferastraului

pentru busteni pentru a verifica daca exista

defectiuni sau vibratii semnificative. n

astfel de cazuri, opriti imediat ferastraul,

deconectati aerul comprimat si determinati
sursa problemelor. Odaté ce problemele au fost
depasite, procedati dupa cum urmeaza.

Tinand bine manerul (Fig. B3), porniti ferastraul

de debitat impingéand siguranta declansatorului

inainte (Fig. B2), apasati declansatorul (Fig. B1)
complet in jos pentru timpul necesar efectudrii
lucrarii.

Cand declansatorul este eliberat, in mai putin de

5 secunde, masina de taiere se va opri automat.

ATENTIE! Din motive de siguranta,
A deconectati conducta de aer

comprimat de la masina de taiat
atunci cand aceasta nu este utilizata.

ATENTIE! Aerul comprimat trebuie
A intotdeauna deconectat de la

ferastraul pentru busteni inainte de
efectuarea oricaror verificari si/sau inlocuiri
ale accesoriului aplicat la ferastraul pentru
busteni.

simplu efectuati aceeasi

6. INTRETINERE

ATENTIE! inainte de orice verificari
A sau ajustari, deconectati conducta
de aer comprimat si asigurati-va ca
blocajul declansatorului este angajat (Fig.
B2).
Intretinerea de rutind poate fi efectuatd de un
operator experimentat.
Verificarea care trebuie efectuata dupa fiecare
activitate cu masina de taiat si, prin urmare,
nainte de o noua utilizare, este ca atasamentul
sa fie bine fixat cu ajutorul unui surub si al unei
saibe. Asigurati-va intotdeauna ca nu existd nicio
slabire a acestui accesoriu. Verificati intotdeauna
daca accesoriul aplicat pe ferastraul mitraliera
nu este deteriorat si daca nu exista fisuri, rupturi,
parti rupte, indoite sau rupte in masura in care
acestea se pot desprinde in timpul utilizarii.
Daca este necesar, inlocuiti accesoriul cu unul
nou original.
Curatati ferastraul pentru busteniin mod regulat
si, in timpul curatarii, efectuati intotdeauna o
verificare vizuald pentru a detecta orice ruptura
sau problemd de integritate a tuturor pieselor
sale.
indepartati praful folosind o carpa sau o perie
cu peri moi.
Pastrati manerul bine curatat si fard urme de
ulei. Nu pulverizati sau udati ferastraul de
debitat cu apa.
Nu utilizati lichide inflamabile, detergenti sau
diversi solventi, deoarece ati putea deteriora
iremediabil unealta.
in interiorul racordului de aer comprimat (Fig.
B6), existd un filtru cu ochiuri care trebuie
curatat de orice corp strdin fara a forta si/sau
deteriora carcasa si ochiurile in sine.
Tn cazul in care nu se utilizeaza un set de filtre
lubrifiante in sistemul de aer comprimat, inainte
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si dupa utilizare si la fiecare 30 de minute
de utilizare, adaugati cateva picaturi de ulei
lubrifiant dedicat uneltelor pneumatice 1SO 32,
direct in racordul de aer unde se vede filtrul cu
ochiuri (Fig. B6).

Pentru utilizarea continua si foarte frecventa,
este important sa efectuati intretinerea de
fiecare data cand este utilizat, in timp ce in cazul
utilizarii cu frecventa scazuta sau foarte scazuta,
intretinerea trebuie efectuata cel putin o data
la 6 luni.

Verificati intotdeauna ca intreaga masina de
taiat sa nu prezinte fisuri, deformari, indoire,
strivire, uzura si coroziune.

Verificati frecvent presiunea de alimentare cu
aer comprimat. Valorile excesiv de scazute ale
aerului comprimat nu garanteaza functionarea
corecta a masinii de taiat, iar valorile excesiv de
ridicate o pot deteriora. Consultati valorile de pe
placa de identificare.

Inregistrati intotdeauna verificarile efectuate si
orice reparatii.

Reparatiile, altele decat intretinerea de rutinad
a ferastraului, trebuie efectuate numai de
personal specializat, contactand centrul de
reparatii autorizat corespunzator.

7.ELIMINARE

Pentru protectia mediului, procedati in
conformitate cu legile aplicabile din tara in care
va aflati.

Atunci cand unealta nu mai este utilizabila sau
reparabilg, livrati-o impreuna cu ambalajul la un
punct de colectare pentru reciclare.

| |
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VARNING! LAS INSTRUKTIONSBOKEN
NOGGRANT INNAN DU ANVANDER DETTA
PNEUMATISKA VERKTYG!

PNEUMATISK KAPMASKIN
Anmaérkning: | den foljande texten anvénds
termen “avstangningsmaskin”.

1. INLEDNING OCH ALLMAN BESKRIVNING

Kapsagen ar framst avsedd for kapning

av material som metall, plast och andra

kompositmaterial. Den &r sarskilt anvandbar for

att gora exakta och snabba snitt i karossdelar,

t.ex. for att ta bort skadade delar eller férbereda

delar for svetsning. Tack vare den roterande

klingan ger kapmaskinen en ren finish och

minimerar risken for deformation i materialet.
VARNING! Kapmaskinen kréaver for

A sin funktion en tillforsel av smord
tryckluft som motsvarar det

optimala maxvérdet pa 6,2 bar.

2.TEKNISKA DATA

2.1 DATABLAD (bild A)

Kapmaskinens huvudsakliga anvéandnings- och

prestandadata sammanfattas pa markskylten

med féljande innebdord:

1- Tillverkarens namn och adress.

2- Modellnamn.

3- Lotnummer med tillverkningsar.

4 - Symbol for tryckluft.

5- Nominellt tryck.

6- Symbol for fri hastighet.

7 - Fri nominell hastighet.

8- Sakerhetssymboler.

Observera: Det exempel som visas &r en

indikation p& symbolernas och siffrornas

betydelse; de exakta vardena for de tekniska

data foér kapmaskinen som du har tillgang

till maste hamtas direkt fran kapmaskinens

typskylt.

2.2 OVRIGA TEKNISKA DATA

Stromforsorjning Luft
smord tablett
Arbetstryck 6,2 bar
Maximalt tryck 6,2 bar
Luftanslutning G1/4"
Luftmotorns effekt 0,8 HK
Genomsnittlig luftférbrukning 2(goz|£2:)rx
Ronder per minut fri 16000 RPM
Vikt 13 kg
Nivé Ljudkraft 101 dB(A)
ljud Ljudtryck 90 dB(A)
Verktygslangd 245 mm
Storlek pa luftslang 10 mm (3/8)
Vibrationer Vibrationsniva 4,33 m/s?
Osakerhet k=1,1m/s*

3. BESKRIVNING AV SKRAPAN (Fig. B)
1- Start/stopp-utlosare.

2- Sakerhet for avtryckaren.

3- Handtag med halkskydd.
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4 - Skruvfaste for kapskiva.
5- Luftutlopp med filter som &r vridbart 360°.
6 - Skyddslock och G1/4” tryckluftsanslutning

(6,2 bar).
7 - Vred fér omvéand rotation av skivan.

8- Utlosningsring for 3-positioners flexibelt
huvud.
9- 360° vridbart skivskydd

10 - Verktyg for fastspanning av skivor.

3.1 TILLBEHOR (Bild E)
1- 3"kapskiva

4. INSTALLATION OCH SAKERHET

f VARNING! LAT ERFAREN ELLER

KVALIFICERAD PERSONAL UTFORA
ALLA FORBEREDANDE ARBETEN PA
KAPMASKINEN.
FOR ATT DETTA TRYCKLUFTSVERKTYG SKA
KUNNA ANVANDAS PA ETT SAKERT SATT
MASTE DESS KOMPONENTER MONTERAS

KORREKT OCH SAKERHETSANVISNINGARNA
1 DENNA BRUKSANVISNING FOLJAS.

f VARNING! Var uppmarksam pa

bolerna pa | t.ex.
rotationsriktning, symbolerna som avser

symbolerna som anger kapskivans
Il for vid

av k uppgifterna pa
typskylten med information om kapsagens
korrekta anvandningsvarden.

4.1 IBRUKTAGANDE

VARNING! Anviénd inte kapmaskinen
A i miljoer som innehaller potentiellt

explosiva atmosféarer, eftersom
gnistor kan utvecklas som kan antdnda
damm, angor eller gaser.

f VARNING! Undvik kontakt med

stromforande utrustning eftersom

Tryckluftsledningen maste bestd av
en  smorffilterenhet  som  &r  placerad
mellan  matningspunkten och  verktygets
luftintagsanslutning. Verktyget maste
permanent smorjas med en mikrodimsmérjare
som &r kalibrerad for tryckluftsverktyg och
som anvander hogkvalitativ. mineralsmorjolja
speciellt for anvandning med tryckluftsverktyg.
Om en tryckluftsledning utan smorjmedel
anvands maste smarjolja for tryckluftsverktyg
sprutas in manuellt och regelbundet, vanligtvis
var 30:e arbetsminut, direkt i verktyget via
luftanslutningen (bild B6).

Tryckluftsledningen  ska  inte  anslutas
direkt till verktygets koppling, utan en
slangbit ska sattas in mellan verktyget och
huvudledningen. Lidngden pa denna del
maste vara langre &n 500 mm (bild C). Anslut
sedan en lamplig tryckluftskoppling till 1/4” G
tryckluftsanslutningen pé kapmaskinen (bild
B6).

4.1.2 Montering/byte av tillbehér (bild D)

VARNING! Se till att tryckluft inte ar
A ansluten till verktyget nir du
monterar/byter ut kaptillsatsen.
- Skruva loss kapskivans klamskruv med hjalp
av de tva medféljande skiftnycklarna och ta
bort skivans stédbricka (fig. D1).
Montera kapskivan pa verktyget och var noga
med att satta i bade skiva och bricka i ratt
riktning (Fig. D2).
Skruva i skruven och dra at den med hjalp av
de tva medféljande skiftnycklarna (bild D3).
- Kapmaskinen ar sedan utrustad for kapning
(Fig. D4).
For att byta ut kapskivan i efterhand, utfor
samma procedur som beskrivs i detta avsnitt.

5. ANVANDNING

det pneumatiska verktyget inte ar VARNING! Innan du startar
isolerat. A kapmaskinen ér det obli iskt att
VARNING! Var uppmarksam pa hala - anda o6 kydd, horselskydd,

A ytnr och hyd g i handskar, mask och lampliga skyddsskor.
- i eftersom Anti-vibrationshandskar maste ocksa

tryckluf
halka, snubbla och faII ar de framsta

anvéndas efter en specifik analys av den

S . "
vibr p ingsnivan

orsakerna till olyckor pa arbetspl.

f VARNING! Se till att det inte finns

nagra elektriska kablar,
fara om de skadas vid

daali per

system.
VARNING! Se till attingen narmar sig

A\

gasledningar etc. som kan orsaka
kapmaskinen.

o -

VARNING! Se till att gora det:

- Det finns ett stort, fritt arbetsomrade runt
arbetsomradet.

Fri tillgang till arbetsomradet férhindras.

- Lat belysningen vara god.

Arbetsomradet &r val ventilerat for att
mojliggora luftvaxling eller dr utrustat
med en utsugsflikt for forcerad evakuering
avdamm.

4.1.1 Tryckluftsledning (FIG.F)

arbetsomradet nar du anvander
Innan du startar kapmaskinen:

- kontrollera alltid att
spannmutter inte ar 16s;
kontrollera att skivan som anviands inte
uppvisar tecken pa oregelbundenheter,
overdrivet slitage, flisor, skdrsar pa
kanterna eller i det centrala halet som
skulle kunna leda till excentricitet. Om
sa ar fallet, byt ut den mot en ny skiva av
den modell som anges av tillverkaren av
kapmaskinen;

- anvéand inte adaptrar och/eller tillbehor/
forbrukningsvaror om det inte har
specificerats eller angetts av leverantéren
av kapmaskinen.

kapskivans

OBSERVERA!  Tryckluftsledningen
' maste vara utrustad med en
- tryckreg med for g

reglering av lufttrycket vid verktygets
inlopp. Tryckluftsforsorjningen far inte
overskrida det maximala vdrde som &r
tillatet for drift av k ki se teknisk

FARA! Det dar mycket viktigt att folja

A sakerhetsanwsnmgarna for
- dnii av de ovan namnda
skyddssystemen. Anvand alltid arbetsklader
som &r lampliga for arbetsuppgiften. For att
undvika att fastna i rorelsen hos tillbehor
som &r ade pa sagen, bar inte 16st

data.
OBSERVERA! Matarledningen maste
ha en avstdngningsventil som kan

mandvreras i en nodsituation.

sittande kldder eller smycken, langt har
maste vara bakbundet. | allmédnhet far det
inte finnas nagra delar i dina arbetsklader
som kan fastna i sagtillbehdrens rotation.
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Né&r du anvander kapmaskinen:

- detkan férekomma slungning av borttaget
material och gnistor mot operatérens
ogon/ansikte och kropp, anviand darfor
skyddsglaségon, mask och lampliga
skyddsklader;

hogt ljud férekommer sa horselskydd
horlurar maste baras;

det finns risk for skdrskador och nétning,
ror darfor inte vid rorliga delar, anviand
lampliga skyddshandskar och se till att
personal som inte &r direkt involverad
i skdrande arbeten haller sig pa sikert
avstand fran arbetsomradet;

hoga vibrationer kan férekomma, sa det
ar nodvandigt att iaktta vilop och
anvanda vibrationsdampande handskar.

5.1 Anslutning for lufttillforsel

For att den pneumatiska kapmaskinen ska
kunna anvéindas korrekt maste det maximala
trycket pa 6,2 bar alltid foljas. Forse det
pneumatiska verktyget med ren, kondensfri luft
och iaktta de smorjvillkor som beskrivs i avsnitt
4.1.

For hogt tryck eller fukt i tilluften forkortar
livslangden pa mekaniska delar och kan orsaka
skador pa verktyget.

5.2 Start/Stopp

Atgarder som utfors innan kapmaskinen ansluts
till tryckluft:

- Med hjélp av regulatorn (Fig. B7) kan man
dndra  kapskivans rotationsriktning, en
mandver som maste utféras nar sagskivan
inte roterar. Denna mandver kan &ven
utforas med tryckluft ansluten, men inte ndr
kapmaskinen ar igang eftersom motoraxeln
da kan skadas.

skyddet (Fig. B9) kan roteras 360° runt skivan
for att placera den i det skivlockslége som
ar mest lampligt bade for hur kapmaskinen
halls och fér det omrade som ska bearbetas,
och didrmed skydda mot att material kastas
ivag. For att rotera skyddet, folj de grafiska
anvisningarna (Fig.G), dvs. dra skyddet mot
verktygets utsida, frigor det fran lasstiftet,
rotera det sedan till 6nskad position medan
du haller det draget, och slipp det sedan
sa att det gér i ingrepp med stiftet i lamplig

skyddsposition.
- Huvudet som  bar  kapskivan  kan
lutas 25° uppéat eller nedat (fig. H).

For att gora detta drar och héller du helt
enkelt den framre ringmuttern mot skivan
samtidigt som du skjuter huvudet med skivan
uppat eller nedat. N&r skivan har roterats till
onskad sida slapper du ringmuttern. For att
aterga till horisontellt lage eller byta sida, gor
pa samma satt.

- Beroende pa hur verktyget halls kan det bakre
tryckluftsuttaget (fig. B5) vridas till en position
dér det inte stor anvéandaren.

For att starta kapmaskinen, efter att ha stéllt in
den enligt anvisningarna i avsnitt 4.1 ff, ta ett
fast grepp om handtaget (Fig. B3) utan att trycka
pé avtryckaren (Fig. B1) och anslut tryckluften
till 1/4"G-kopplingen (Fig. B6).
Innan det egentliga arbetet pabdrjas ska
timmersagen forst startas upp under 60
sekunder for att kontrollera om det finns nagra
funktionsfel eller kraftiga vibrationer. Om sa ar
fallet ska sagen omedelbart stoppas, tryckluften
kopplas bort och orsaken till problemen
faststéllas. Nar problemen har atgardats, fortsatt
enligt foljande.

Hall handtaget stadigt (Fig. B3), starta kapsagen

genom att trycka avtryckarsakringen framat
(Fig. B2), tryck avtryckaren (Fig. B1) helt nedat
under den tid som krévs for att utfora arbetet.
Nér avtryckaren sldpps, pa mindre an 5
sekunder,  stannar  avstangningsmaskinen
automatiskt.

A VARNING! Av sdkerhetsskadl ska

tryckluftsledningen kopplas bort
fran kap kinen ndr den inte

anvands.

f VARNING! Tryckluften maste alltid

kopplas bort fran timmersagen
tillbehéret till timmersagen utfors.

innan kontroll och/eller byte av

6. UNDERHALL
VARNING! Fore alla kontroller eller
A justeringar ska tryckluftsledningen
kopplas bort och avtryckarsparren
vara inkopplad (Fig. B2).
Rutinmdssigt underhall kan utféras av en
erfaren operator.
Den kontroll som ska utféras efter varje
aktivitet med kapmaskinen, och darmed fore
ny anvandning, ar att fastet ar ordentligt fastsatt
med skruv och bricka. Se alltid till att detta faste
inte kan lossas. Kontrollera alltid att tillbehoret
till kap- och geringsségen &r oskadat och att
det inte finns nagra sprickor, brott, trasiga,
bojda eller trasiga delar som kan lossna under
anvandningen.
Byt vid behov ut tillbeh6ret mot ett nytt
originaltillbehor.
Rengdr timmersagen regelbundet och gor
under rengdringen alltid en visuell kontroll for
att upptacka eventuella brott eller problem med
integriteten hos alla dess delar.
Ta bort damm med en trasa eller mjuk borste.
Hall handtaget val rengjort och fritt frén spar av
olja. Spraya eller bl6tlagg inte kapsagen med
vatten.
Anvand inte brandfarliga vatskor,
rengoringsmedel eller olika 16sningsmedel,
eftersom verktyget da kan skadas irreparabelt.
I tryckluftsanslutningen (fig. B6) finns ett
natfilter som maste rengdras fran frammande
féremal utan att huset eller sjélva natet skadas.
Om ingen smorffilterenhet  anvands i
tryckluftssystemet ska du fore och efter
anvandning samt var 30:e minut tillsatta nagra
droppar smorjolja avsedd for tryckluftsverktyg
ISO 32 direkt i luftanslutningen dar nétfiltret
sitter (Fig. B6).
Vid  kontinuerlig och mycket frekvent
anvandning ar det viktigt att utfora underhall
varje gang den anvands, medan underhall vid
lag eller mycket lagfrekvent anvandning bor
utforas minst var 6:e manad.
Kontrollera alltid hela kapmaskinen med
avseende pé sprickor, deformationer, bojning,
krossning, slitage och korrosion.
Kontrollera  tryckluftstrycket — ofta.  Alltfor
laga tryckluftsvarden garanterar inte att
kapmaskinen fungerar korrekt och alltfér héga
vérden kan skada den. Se vérdena pa typskylten.
Dokumentera alltid utférda kontroller och
eventuella reparationer.
Service utoéver rutinunderhdll av sigen far
endast utféras av specialiserad personal,
kontakta en auktoriserad reparationsverkstad.

7. BORTSKAFFANDE

For att skydda miljon ska du folja géllande lagar
i det land dar du befinner dig.

Nar verktyget inte langre gar att anvinda eller
reparera ska du lamna det med férpackningen
till en insamlingsplats for atervinning.
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POZOR! PRED POUZITIM TOHOTO
PNEUMATICKEHO NARADI SI PECLIVE
PRECTETE NAVOD K POUZITi!

PNEUMATICKY REZACI STROJ
Poznamka: V nésledujicim textu bude pouzivan
termin “odfezévaci stroj”.

1.UVOD A OBECNY POPIS

Rezaci pila je ur¢ena predeviim k fezani
materidld, jako jsou kovy, plasty a jiné
kompozitni materidly. Je obzvlasté uzite¢na
pro presné a rychlé fezy na dilech karoserie,
napfiklad pro odstranovani poskozenych casti
nebo pfipravu dilt ke svafovani. Diky rotujicimu
kotou¢i umoznuje fezaci stroj Cisty povrch a
minimalizuje riziko deformace materialu.

Sroubové upevnéni fezného kotouce.

5- Vystup vzduchu s filtrem otoé¢nym o 360°.
6- Ochranny kryt a pfipojka stla¢eného
vzduchu G1/4” (6,2 bar).

Knoflik pro zménu sméru otaceni disku.
Uvolnovaci  krouzek pro 3polohovou
ohebnou hlavu.

9- 360° otoény ochranny kryt kotouce

10 - Nastroje pro upinani kotouct.

7-
8-

3.1 PRISLUSENSTVI (obr. E)
1- 3"fezny kotouc

4.INSTALACE A BEZPECNOST

POZOR!  VSECHNY
A PRACE NA  REZACIM
PROVADEJTE  ZKUSENYMI
KVALIFIKOVANYMI PRACOVNIKY.
BEZPECNY PROVOZ TOHOTO
PNEUMATICKEHO NARADI  ZAvIsi NA
SPRAVNEM SESTAVENI JEHO SOUCASTI A NA

DODRZOVANI BEZPECNOSTNICH POKYNU
UVEDENYCH V TETO PRIRUCCE.

PRIPRAVNE
STROJI
NEBO

POZOR! Pro sviij provoz vyzadu;e POZOR! Vénujte pozornost
fezaci stroj pfivod A ymbolim na Fezacim stroji, jako
stlaceneho vzduchu odpovidajici jsou symboly oznacujici smér
ptimal alni hodnoté 6,2 bar. otaceni fezaciho kotouce, symboly tykajici se

2. TECHNICKE UDAJE

2.1 UDAJOVY LIST (obr. A)

Hlavni udaje o pouziti a vykonu fezaciho stroje
jsou shrnuty na vyrobnim Stitku s nasledujicim
vyznamem:

1- Nézev a adresa vyrobce.

2- Nazev modelu.

3- Cislo 3arze s rokem vyroby.
4- Symbol stlaceného vzduchu.
5- Tlakové odolnost.

6- Symbol volné rychlosti.

7 - Volné jmenovita rychlost.

8- Bezpecnostni symboly.

Poznamka: Uvedeny pfiklad je pouze orientacni
pro vyznam symboll a ¢isel; pfesné hodnoty
technickych Gdaju pro fezaci stroj, ktery mate
k dispozici, je tieba prevzit pfimo z vyrobniho
stitku fezaciho stroje.

2.2 DALSI TECHNICKE UDAJE

Vzduch
Napéjeni lubrikovand
tableta
Provozni tlak 6,2 baru
Maximalni tlak 6,2 baru
Pfipojeni vzduchu G1/4"
Vykon vzduchového motoru 0,8 HP
P . 200 I/min
Priimérna spotieba vzduchu (6,2 baru)
16000
Pocet ran za minutu zdarma OTACEK ZA
MINUTU
Hmotnost 1,3kg
Uroven Zvukovy vykon 101 dB(A)
zvuk Zvukovy tlak 90 dB(A)
Délka nastroje 245 mm
Velikost vzduchové hadice 10 mm (3/8)
Uroven vibraci 4,33 m/s(2)
Vibrace
Nejistota k=1,1m/s(2)

3. Popis skrabky (obr. B)
1- Spoustéc Start/Stop.
2- Bezpecnost spousté.
3- Protiskluzova rukojet.

obecné opatrnosti pfi pouzivani fezaciho
stroje, Udaje na vyrobnim Stitku s
informacemi o spravnych hodnotach pouziti
fezaciho stroje.

4.1 UVEDENI DO PROVOZU

A POZOR! Nepouzivejte stfihaci stroj v

prostredl s nebezpeclm vybuchu,
které mohou zapalit prach, vypary nebo

jiskry,
plyny.
A povrchy a hydraulické hadice v
potrubi stlaéeného vzduchu,
protoze uhouznuti, zakopnuti a pady jsou
hlavnimi pf¥i¢&inami Graza na pracovisti.

ATTENTION! Dbejte na to, aby se v
A blizkosti nenachazely elektrické

kabely, plynové potrubi apod., které
by mohly zpusobit nebezpedi, pokud by byly
poskozeny pfi pouziti fezacky.

A ATTENTION! Ujistéte se, ze:

- Kolem pracovni plochy je k dispozici velky,
volny pracovni prostor.

- Je zamezen volny pfistup do pracovniho
prostoru.

- At je dobré osvétleni.

- Pracovni prostor je dobfe vétran, aby
byla umoznéna vyména vzduchu, nebo
je vyk dsa ventilatorem pro
nuceny odvod prachu.

ATTENTION! Vyvarujte se kontaktu
se zafizenim pod napetlm, protoze
p ické naradi neni izol

ATTENTION! Davejte pozor na kluzke

4.1.1 Vedeni stla¢eného vzduchu (FIG.F)

ATTENTION! Pfivodni  potrubi
|\ stlateného vzduchu musi byt
- vyb regulatorem tlaku s

manometrem pro regulaci tlaku vzduchu na
vstupu do naradi. Pfivodni tlak stlaceného
vzduchu nesmi pfekrocit maximalni hodnotu
povolenou pro provoz fezaciho stroje, viz
technické udaje.

ATTENTION! P¥ivodni potrubi musi
A byt vybaveno uzaviracim ventilem,

ktery lIze v pfipadé nouze ovladat.
Privodni potrubi stlaceného vzduchu musi byt
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tvofeno mazaci filtra¢ni jednotkou umisténou
mezi pfivodnim mistem a pfipojkou pfivodu
vzduchu naradi. Naradi musi byt trvale mazéno
pomoci mikromlhového mazaciho zafizeni
kalibrovaného pro pneumatické naradi, které
pouziva vysoce kvalitni mineralni mazaci olej
uréeny specialné pro pouziti s pneumatickym
naradim.

Pokud se pouzivd nemazané vedeni stlateného
vzduchu, musi se mazaci olej pro pneumatické
néradi vstikovat rucné a pravidelné, obvykle
kazdych 30 minut prace, pfimo do néfadi pres
vzduchovou pfipojku (obr. B6).

Pivodni vedeni stla¢eného vzduchu by nemélo
byt pfipojeno pfimo ke spojce nafadi, ale mezi
néfadi a hlavni vedeni by mél byt vlozen kus
hadice. Délka tohoto tseku musi byt delsi nez
500 mm (obr. C). Poté pfipojte vhodnou spojku
stlaceného vzduchu ke vzduchové pfipojce 1/4”
G fezaciho stroje (Obr. B6).

4.1.2 Montaz/vyména pfislusenstvi (obr. D)

POZOR! Pfi montazi/vyméné
fezaciho nastavce dbejte na to, aby k
nafadi nebyl pfipojen stlaceny

vzduch.

- Odsroubujte upinaci $roub fezného kotouce
pomoci dvou dodanych klici a sejméte
opérnou podlozku kotouce (obr. D1).
Namontujte fezny kotou¢ na néstroj a dbejte
na to, abyste kotou¢ i podlozku nasadili
spravnym smérem (obr. D2).

Nasroubujte Sroub a utdhnéte jej pomoci
dvou dodanych kli¢t (obr. D3).

- Nasledné je fezaci stroj vybaven pro fezani
(obr. D4).

Pro naslednou vyménu fezného kotouce
provedte stejny postup, jaky je popsan v této
Casti.

5. POUZITI

f POZOR! Pied spusténim fezaciho

stroje je nutné pouzit ochranu oc¢i,
sluchu, rukavice, masku a vhodnou
bezpeénostni obuv.
Antivibra¢ni rukavice se musi pouzivat také
na zakladé specifické analyzy denni tGrovné
expozice vibracim pro kazdy systém.

f POZOR! Pfi pouzivani pily dbejte na

to, aby se k vasemu pracovnimu
prostoru nikdo nepfiblizoval.

Pfed spusténim fezaciho stroje:

- vzdy zkontrolujte, zda upinaci matice

fezného kotouce neni uvolnéna;

zkontrolujte, zda pouzivany kotou¢
nevykazuje znamky nerovnosti,
nadmérného opotiebeni, odstipnuti, fezi
na okrajich nebo na stfedovém otvoru,

které by mohly vést k excentricité. V

takovych pfipadech jej vyméiite za novy

kotou¢ modelu uvedeného vyrobcem
fezaciho stroje;

- nepouzivej daptéry a/nebo
prislusenstvi/spotiebni material, pokud
to neni specifikovano nebo uvedeno
dodavatelem fezacky.

NEBEZPECI! Je velmi dulezité
dodrzovat bezpeénostni pokyny pro
pouzivani vyse uvedenych

ochrannych systémi. VZdy noste pracovni
odév odpovidajici pracovnimu ukolu. Aby
nedoslo k zachyceni pf¥i pohybu pfislusenstvi
pFipoj k pile, volné obleéeni
ani Sperky, dlouhé vlasy musi byt svazané
dozadu. Obecné plati, ze na pracovnim
odévu by nemély byt Zzadné casti, které by se
mohly zamotat do otaceni prislusenstvi pily.

Pfi pouziti odfezavaciho stroje:

- muze dojit k vymrsténi odstranéného
materialu a jisker do oci/obliceje a na télo
obsluhy, proto pouzivejte ochranné bryle,
masku a vhodny ochranny odév;

- je zde silny hluk, takze je nutné nosit
sluchatka s ochranou sluchu;
hrozi nebezpe¢i pofezani a odfeni, proto
se nedotykejte pohyblivych casti, noste
vhodné ochranné rukavice a zajistéte,
aby pracovnici, ktefi se pfimo nepodileji
na fezani, byli v bezpeéné vzdalenosti od
pracovniho prostoru;

- mohou se vyskytnout vysoké vibrace,
proto je nutné dodrzovat piestavky na
odpocinek a nosit antivibracni rukavice.

5.1 Pfipojeni pfivodu vzduchu

Pro spravné pouziti pneumatické fezacky vzdy
dodrzujte maximalni tlak 6,2 bar. Pneumaticky
néstroj zésobujte cistym vzduchem bez
kondenzace a dodrzujte podminky mazani
vysvétlené v bodé 4.1.

Nadmérny tlak nebo vlhkost pfivadéného
vzduchu snizuji Zivotnost mechanickych dild a
mohou zpUsobit poskozeni nastroje.

5.2 Spusténi/zastaveni

Ukony provadéné pred pripojenim fezaciho

stroje ke stla¢enému vzduchu:

- Pomoci reguldtoru (obr. B7) je mozné zménit
smér otaceni fezného kotouce, piicemz
tento manévr je tfeba provést, kdyz se pilovy
kotou¢ neotaci. Tuto operaci lze provadét i
s pfipojenym stlacenym vzduchem, ale ne
za chodu fezacky, protoze by mohlo dojit k
poskozeni hiidele motoru.

- ochranny kryt (obr. B9) Ize otacet o 360°
kolem kotouce a umistit jej tak do polohy
krytu kotouce, kterd je nejvhodnéjsi
jak pro zpusob drzeni fezacky, tak pro
opracovavanou plochu, a chrani tak pred
vymriténim materialu. Pfi otaceni krytu se
postupuje zejména podle grafickych pokynt
(obr. G), tj. kryt se vytdhne smérem ven z
nastroje a uvolni se z pojistného cepu, poté se
otodi do pozadované polohy, pficemz se drzi
vytazeny, a poté se uvolni tak, aby zapadl| do
¢epu ve vhodné ochranné poloze.

- Hlavu nesouci fezny kotou¢ lIze naklonit
o 25° nahoru nebo doli (obr. H).
K tomu staci pretdhnout a pfidrzet predni
krouzkovou matici smérem ke kotouci a
soucasné tlacit hlavu s kotou¢em nahoru nebo
dold. Po natoceni kotou¢e na pozadovanou
stranu uvolnéte krouzkovou matici. Chcete-li
se vratit do vodorovné polohy nebo zménit
stranu, jednoduse provedte stejny postup.

-V zavislosti na zptisobu drzeni nafadi Ize zadni
vystup stlaceného vzduchu (obr. B5) otocit do
polohy, ve které nepiekézi uzivateli.

Chcete-li $tipacku spustit, po jejim nastaveni

podle pokyn( v ¢asti 4.1 a nasledujicich pevné

uchopte rukojet (obr. B3), aniz byste stiskli
spoust (obr. B1), a pfipojte stlateny vzduch ke
spojce 1/4"G" (obr. B6).

Pred zahdjenim vlastni prace provedte Gvodni

60sekundové spusténi pily na polena, abyste

zkontrolovali, zda nedochazi k poruchdm nebo
vyraznym vibracim. V takovych pfipadech pilu

okamzité zastavte, odpojte stlateny vzduch a

zjistéte zdroj problémdu. Po piekonani problému

postupujte nasledovné.

Pevné drzte rukojet (obr. B3), spustte pilu

zatlacenim pojistky spousté dopredu (obr. B2),

stisknéte spoust (obr. B1) Gplné dold na dobu
potiebnou k provedeni prace.
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Po uvolnéni spousté se za méné nez 5 sekund
vypinaci stroj automaticky zastavi.

f POZOR! Z bezpeénostnich divodi

odpojte vedeni stlaceného vzduchu
nepouziva.

Pokud jiz neni nafadi pouzitelné nebo
opravitelné, odevzdejte jej i s obalem na sbérné
misto k recyklaci.

od stiihaciho stroje,
NEBEZPECi! Pied proved
' kontroly a/nebo vymény pfidavného
polena musi byt vidy odpojen stlaceny

zatizeni pfipoj
vzduch od pily na polena.

6. UDRZBA

POZOR! Pied jakoukoli kontrolou
A nebo sefizovanim odpojte pfivod
stlaceného vzduchu a ujistéte se, ze
je pojistka spousté zaaretovana (obr. B2).
Béznou Udrzbu mlze provadét zkusena
obsluha.
Po kazdé ¢innosti s fezacim strojem, a tedy pred
novym pouzitim, je tfeba zkontrolovat, zda je
néstavec fadné zajistén sroubem a podlozkou.
Vzdy dbejte na to, aby nedoslo k uvolnéni tohoto
néstavce. Vzdy zkontrolujte, zda je nastavec
nasazeny na pokosovou pilu neposkozeny a
zda na ném nejsou praskliny, zlomy, potrhané,
ohnuté nebo zlomené ¢asti do té miry, ze by se
mohly béhem pouzivani oddélit.
V pfipadé potieby vymeénte prislusenstvi za
nové originalni.
Pravidelné pilu na polena distéte a béhem
¢&isténi vzdy provadéjte vizualni kontrolu, abyste
Zjistili pfipadné poskozeni nebo problémy s
integritou viech jejich casti.
Prach odstrarite hadrem nebo kartdicem s
mékkymi stétinami.
Udrzujte rukojet dobfe vycisténou a beze
stop oleje. Nestiikejte na pilu vodu ani ji
nenamécejte.
Nepouzivejte hoflavé kapaliny, Cistici prostfedky
nebo rizné rozpoustédla, mohli byste nastroj
nendvratné poskodit.
Uvniti pfipojky stlaceného vzduchu (obr. B6)
se nachazi sitovy filtr, ktery je tieba vycistit od
cizich téles, aniz by doslo k nasilnému poskozeni
krytu a samotné sitky.
Pokud se v systému stlaceného vzduchu
nepouzivd mazaci filtracni souprava, pfidejte
pred pouzitim a po ném a kazdych 30 minut
pouzivani nékolik kapek mazaciho oleje
ur¢eného pro pneumatické naradi ISO 32 pfimo
do vzduchové pfipojky, kde je vidét sitovy filtr
(obr. B6).
Pfi nepfretrzitém a velmi castém pouzivani je
dullezité provadét udrzbu pii kazdém pouziti,
zatimco pfi nizké nebo velmi nizké frekvenci
pouzivani by se méla idrzba provadét nejméné
jednou za 6 mésich.
Vzdy zkontrolujte cely fezaci stroj, zda nema
praskliny, —deformace, ohnuti, rozdrceni,
opotiebeni a korozi.
Casto kontrolujte tlak stlateného vzduchu.
PFilis nizké hodnoty tlaku stlaceného vzduchu
nezarucuji spravnou funkci fezacky a piilis
vysoké hodnoty ji mohou poskodit. Ridte se
hodnotami uvedenymi na vyrobnim stitku.
Provedené kontroly a pfipadné opravy vidy
zaznamenavejte.
Jiné servisni Ukony nez béznou udrzbu pily smi
provadét pouze specializovany personal, ktery
se obrati na pfislusné autorizované servisni
stiedisko.

7.DISPOZICE

Z hlediska ochrany Zivotniho prostredi
postupujte podle platnych zékon( zemé, ve
které se nachazite.

pokud se
| (HR-SR) |
o Staceny A [HII]]
PAZNJA! PRUJE KORISTENJA ovoG
PNEUMATSKOG ALATA, PAZLJIVO

PROCITAJTE PRIRUCNIK ZA UPORABU!

PNEUMATSKI STROJ ZA REZANJE
Napomena: U daljnjem tekstu koristit ¢e se izraz
“stroj za rezanje”.

1.UvoD 1 0PCI OPIS

Stroj za rezanje je dizajniran uglavnom za
rezanje materijala kao $to su metal, plastika i
drugi kompozitni materijali. Posebno je koristan
za izradu preciznih i brzih rezova na dijelovima
tijela, na primjer uklanjanje ostecenih dijelova
ili pripremu dijelova za zavarivanje. Zahvaljujuci
rotirajucoj ostrici, kutna pila omogucuje vam
postizanje ¢istih zavrsnih obrada i minimiziranje
rizika od deformacija materijala.

UPOZORENJE! Za rad, stroj za
rezanje zahtijeva dovod
podmazanog

komprimiranog zraka

opt
P

koji odg a
vrijednosti od 6,2 bara.

2. TEHNICKI PODACI

2.1 PLOCICA PODATAKA (SI. A)

Glavni podaci koji se odnose na upotrebu i
ucinak stroja za rezanje sazeti su na plocici sa
sljedec¢im znacenjem:

1- Naziviadresa proizvodaca.

2- Naziv modela.

3- Broj serije s godinom proizvodnje.
4 - Simbol komprimiranog zraka.

5- Nazivni tlak.

6- Simbol slobodne brzine.

7 - Slobodna nazivna brzina.

8- Sigurnosni simboli.

Napomena: Navedeni primjer indikativno
je znacenje simbola i brojeva; Tocni tehnicki
podaci o stroju za rezanje u vasem posjedu
moraju se naci izravno na plocici s podacima o
stroju za rezanje.

2.2 OSTALI TEHNICKI PODACI

Zrak
Dijeta podmazana
tableta
Radni tlak 6,2 bara
Maksimalni tlak 6,2 bara
Zracna veza G1/4"
Snaga pneumatskog motora 0,8 KS
Prosjecna potrosnja zraka 2001/min
(6,2 bara)
besplatni okretaji u minuti 16000 RPM
Tezina 1,3kg
Razina Snaga zvuka 101 dB(A)
zvuk Tlak zvuka 90 dB(A)
Duljina alata 245 mm
Veli¢ina crijeva za zrak 10 mm (3/8)
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4,33 m/s?
k=1,1m/s?

Razina vibracija

Vibracije -
Nesigurnost

3. OPIS STRUGACA (SI. B)
1- Okidac za pokretanje/zaustavljanje.

2- Sigurnost okidaca.

3- Rucka koja ne klizi.

4 - Vijci za pri¢vri¢ivanje diska za rezanje.

5- Odvod zraka s filtrom koji se okrece za 360°.

6- Zastitna kapa i priklju¢ak za komprimirani
zrak G1/4" (6,2 bara).

7 - Gumb za preokret rotacije diska.

8- Fleksibilni prsten za otpustanje glave u 3
polozaja.

9- 360° rotirajuci stitnik diska

10 - Alati za pri¢vricivanje diskova.

3.1 DODATNA OPREMA (SI.E)
od1-
3"

4.INSTALACIJA I SIGURNOST

f UPOZORENJE! SVE  PRIPREMNE

OPERACIJE NA STROJU ZA REZANJE
IZVRSITE SA  STRUCNIM  ILI
KVALIFICIRANIM OSOBLJEM.
SIGURAN RAD OVOG PNEUMATSKOG
ALATA OVISI ISPRAVNIM SASTAVLJANJEM

potrebnim za regulaciju tlaka zraka koji ulazi
u alat. Tlak dovoda komprimiranog zraka ne
smije  premasiti najve¢u  dopustenu
vrijednost za rad stroja za rezanje,
pogledajte tehnicke podatke.

PAZNJA! Opskrbni vod mora imati
A zaporni ventil koji se moze aktivirati

u sluéaju nuzde.
Cjevovod za dovod komprimiranog zraka
mora se sastojati od sklopa filtar-podmazivac
postavljen izmedu dovodne tocke i prikljucka za
dovod zraka alata. Alat se zapravo mora stalno
podmazivati podmazivacem s mikromaglicom
kalibriranim za pneumatske alate, koji koristi
kvalitetno mineralno ulje za podmazivanje
posebno za upotrebu s pneumatskim alatima.
Pri koristenju nepodmazanog cjevovoda
za komprimirani zrak potrebno je rucno i
povremeno unijeti ulje za podmazivanje
pneumatskih alata izravno u alat kroz zraéni
prikljucak (slika B6), opcenito svakih 30 minuta
rada.
Cjevovod za dovod komprimiranog zraka ne
smije biti spojen izravno na spojnicu alata, vec¢
se dio fleksibilnog crijeva mora postaviti izmedu
alata i glavnog voda. Duljina ovog dijela mora
biti veca od 500 mm (slika C). Zatim nanesite
odgovarajudi prikljucak za komprimirani zrak na
1/4" G zracni prikljucak stroja za rezanje (SI. B6).

4.1.2 Montaza/zamjena dodatnog pribora

(sl.D)
zamjene pribora za ugaonu piluy,

/\ uvjerite se da komprimirani zrak nije

UPOZORENJE! Prilikom sastavljanja/

NJEGOVIH KOMPONENTNIH DIJELOVA |
SUKLADNOSTI SA SIGURNOSNIM UPUTAMA
UPOZORENJE! Obratite pozornost
' na simbole na stroju za rezanje, kao

= koji p
rotacije diska za rezanje, simboli koji se
uporabe stroja za rezanje, podaci na plocici s
informacijama koje se odnose na ispravne

DANIM U OVOM PRIRUCNIKU.

$to su boli koji pok smjer
odnose na opce mjere opreza tijekom
vrijednosti za koristenje stroja za rezanje.

spojen na alat.

- Odvijte pri¢vrsni vijak diska za rezanje
pomocu dva isporu¢ena klju¢a i uklonite
podlo3ku nosaca diska (SI. D1).

Montirajte reznu plocu na alat, pazeci da
umetnete i plocu i podlosku u ispravnom
smjeru (SI. D2).

Uvrnite vijak i zategnite ga uvijek koristeci dva
isporu¢ena kljuca (SI. D3).

- Stroj za rezanje je stoga opremljen za
aktivnost rezanja (SI. D4).

Za naknadnu zamjenu diska za rezanje,

slijedite isti postupak opisan u ovom
paragrafu.
5.UPOTREBA

UPOZORENJE! Prije  pokretanja

A stroja za rezanje obvezno je nositi
zastitne naocale, zastitu za sluh,
rukavice, masku i odgovaraju¢u zastitnu

obucu.
Takod.

4.1 PUSTANJE U RAD

PAZNJA! Ne koristite kutnu pilu u
A okruzenjima koja sadrze

potencijalno eksplozivnu atmosferu
jer se mogu pojaviti iskre koje mogu zapaliti
prasinu, pare ili plinove.

PAZNJA! Izbjegavajte kontakt s

A opremom pod naponom jer

pneumatski alat nije izoliran.

PAZNJA! Budite oprezni sa skliskim
A povrsi i hidrauliénim crij

u cjevovodu komprimiranog zraka
jer su klizanje, spoticanje i padovi glavni
uzroci nesreca na radnom mjestu.

PAZNJA! Uvjerite se da nema

A elektri¢nih kabela, plinskih cijevi itd.

koji bi mogli uzrokovati opasnost
ako se ostete uporabom kutne pile.

A PAZNJA! Provjerite sljedece:

- Oko radnog podruéja treba osigurati
veliko radno podruéje bez prepreka.
Slobodan pristup radnom podruéju mora
biti onemogucen.

Trebalo bi biti dobro osvjetljenje.

- Radni prostor mora biti dobro prozracen
kako bi se omogudila izmjena zraka ili
mora biti opremljen odsisaéem za prisilnu
evakuaciju prasine.

4.1.1 Cjevovod komprimiranog zraka (SLIKA
F)

PAZNJA! Dovod komprimiranog
' zraka mora biti  opremljen
- Y I om tlaka s

g om

je potrebno koristiti antivibracijske
rukavice nakon specifi¢cne analize dnevne
razine izlozenosti vibracijama za sustav.

f UPOZORENJE! Kada koristite kutnu

pilu, pazite da se nitko ne priblizi
vasem radnom podruéju.
Prije pokretanja kutne pile:
- uvijek provjerite da stezna matica diska za
rezanje nije labava;
provjerite da disk koji se koristi ne

P J Zl 1
prekomjernog trosenja, krhotina,
posjekotina na rubovima ili na sredisnjem
otvoru koji bi doveli do ekscentricnosti.
U tim slucajevima zamijenite ga
novim diskom modela koji je isporucio
proizvodac stroja za rezanje;

nemojte Koristiti adaptere i/ili dodatke/
potrosne materijale osim ako ih dobavlja¢
stroja za rezanje nije dostavio ili naveo.
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OPASNOST! Vrlo je vazno pridrzavati
A se sigurnosnih uputa koje se odnose

na koristenje navedenih zastitnih
sustava. Uvijek nosite radnu odjecu koja
odgovara vasoj radnoj aktivnosti. Kako biste
izbjegli da vas zaplete u pokretu pribora
pri¢vri¢enog na stroj za rezanje, nemojte
nositi Siroku odjecu ili nakit, a dugu kosu
treba zavezati. Opcenito, radna odjeca ne bi
trebala sadrzavati dijelove koji bi mogli biti
zahvaceni rotacijom pribora stroja za
rezanje.
Kada koristite kutnu pilu:
- moze doéi do izbacivanja uklonjenog
materijala i iskrenja prema ocimallicu
i tijelu operatera, stoga nositi naocale,
masku i odgovarajucu zastitnu odjecu;
dolazi do visoke razine buke pa je
potrebno nositi zastitu za sluh;
- p ji op od posjekotina i abrazije,
stoga ne dirajte pokretne dijelove, nosite
odgovarajuce zastitne rukavice, osigurajte
da osoblje koje nije izravno uklju¢eno
u aktivnost rezanja odrzava sigurnu
udaljenost od radnog podruéja;
mogu se pojaviti visoke vibracije, stoga je
potrebno pridrzavati se pauza za odmor i
nositi antivibracijske rukavice.

5.1 Priklju¢ak za dovod zraka

Kako biste pravilno koristili pneumatski stroj
za rezanje, uvijek postujte maksimalni tlak
od 6,2 bara. Opskrbite pneumatski alat cistim
zrakom bez kondenzacije, postujuci uvjete
podmazivanja objasnjene u tocki 4.1.

Previsok tlak ili prisutnost vlage u dovodnom
zraku smanjuje vijek trajanja mehanickih
dijelova i moze uzrokovati ostecenje alata.

5.2 Start/Stop

Radnje koje se mogu izvesti prije spajanja stroja

za rezanje na komprimirani zrak:

- Pomocu regulatora (SIl. B7) moguce je
promijeniti smjer vrtnje diska za rezanje,
manevar koji treba izvesti dok se disk za
rezanje ne okrece. Ovaj se postupak moze
izvesti i s priklju¢enim komprimiranim
zrakom, ali ne dok pila radi jer postoji
opasnost od ostecenja koljenastog vratila.

- Zastita (SI. B9) moZe se rotirati za 360° oko

diska kako bi se postavila u najprikladniji

polozaj za pokrivanje diska kako za drzanje
stroja za rezanje tako i za podrucje na kojem
se radi, ¢ime se Stiti rukovatelj od izbacivanja
uklonjenog materijala. Konkretno, za rotiranje
zastite slijedite graficke upute (Slika G), tj.
povucite poklopac prema vanjskoj strani
alata, otpustajudi ga iz zatika za zakljucavanje,
zatim ga okrenite u Zeljeni polozaj dok je

i dalje povucen, nakon ¢ega ga otpustite

tako da se zakaci za zatik u odgovarajucem

polozaju zastite.

Glava koja podupire disk za rezanje moze se

nagnuti 25° prema gore i prema dolje (Slika H).

Da biste to udinili, jednostavno povucite i

drzite prednji prsten prema disku dok gurate

glavu diska gore ili dolje. Nakon 3to se disk
okrene na Zeljenu stranu, otpustite prsten.

Za povratak u vodoravni polozaj ili promjenu

strane nagiba jednostavno slijedite isti

postupak.

- Ovisno o tome kako se alat drzi, moguce je
okrenuti straznji ispuh komprimiranog zraka
(SI. B5) u polozaj koji ne uzrokuje nelagodu
korisniku.

Za pokretanje stroja za rezanje, nakon 3$to

ste ga pripremili prema uputama u odjeljku

4.1 i sljede¢im, ¢vrsto uhvatite rucku (Slika
B3) bez pritiskanja okidaca (Slika B1) i spojite
komprimirani zrak na 1/4"G spojnicu (Slika B6).

Prije nego $to nastavite sa stvarnom radnom
aktivnoscu, izvedite prvo pokretanje stroja za
rezanje u trajanju od 60 sekundi kako biste
provjerili da nema kvarova ili znacajnih vibracija.
U takvim slucajevima odmah zaustavite pilu,
odvojite komprimirani zrak i utvrdite izvor
problema. Nakon 3$to su problemi rijeseni,
postupite na sljedeci nacin.

Cvrsto drze¢i ru¢ku (SI. B3), pokrenite stroj za
rezanje guranjem osiguraca okidaca prema
naprijed (SI. B2), pritisnite okida¢ do kraja (SI.
B1) onoliko vremena koliko je potrebno da se
posao obavi.

Kada se okida¢ otpusti, za manje od 5 sekundi,
kutna pila ¢e se automatski zaustaviti.

UPOZORENJE! Iz sigurnosnih razloga
odvojite crijevo za komprimirani
OPASNOST! Medutim, komprimirani
zrak uvijek mora biti iskljucen iz

stroja za rezanje prije provodenja

zrak s kutne pile kada nije u uporabi.
bilo kakvih provjera i/ili zamjena pribora koji

se primjenjuje na stroju za j
6. ODRZAVANJE
UPOZORENJE! Prije bilo kakve

A provjere ili podesavanja, odvojite
crijevo za komprimirani zrak i
provjerite je li osiguraé okida¢a ukljuéen
(Slika B2).

Rutinsko odrzavanje moze obavljati iskusni
operater.

Provjera koja se mora izvrsiti nakon svake radne
aktivnosti sa strojem za rezanje i stoga prije
njegove ponovne uporabe je ona koja se odnosi
na dobro pri¢vri¢ivanje pribora izradenog
vijkom i podloskom. Uvijek provjerite da ovo
pri¢vricivanje nije labavo. Uvijek provjerite je i
dodatak koji se stavlja na kutnu pilu netaknut i
da nema pukotina, lomova, poderanih, savijenih
ili slomljenih dijelova koji bi se mogli odvojiti
tijekom uporabe.

Ako je potrebno, zamijenite pribor novim
originalnim.

Redovito ¢istite kutnu pilu i tijekom faze ciscenja
uvijek izvrdite vizualnu provjeru kako biste
otkrili bilo kakve lomove ili probleme koji se
odnose na integritet svih njezinih dijelova.
Uklonite prasinu pomocu krpe ili cetke s mekim
vlaknima.

Drzite rucku cistom i bez ulja. Nemojte prskati
niti moditi ugaonu pilu vodom.

Nemojte koristiti zapaljive tekucine, deterdzente
ili otapala, mogli biste nepopravljivo ostetiti
alat.

Unutar prikljucka za komprimirani zrak (slika
B6) nalazi se mrezasti filtar koji se mora ocistiti
od stranih tijela bez pritiskanja i/ili ostecenja
kucista i same mreZice.

Ako se jedinica filtra za podmazivanje ne
koristi u sustavu komprimiranog zraka, prije i
nakon upotrebe i svakih 30 minuta uporabe,
dodajte nekoliko kapi ulja za podmazivanje
namijenjenog pneumatskim alatima 1SO 32,
izravno unutar prikljucka za zrak gdje se moze
vidjeti mrezasti filtar (SI. B6).

Za kontinuiranu i vrlo ¢estu uporabu vazno je
odrzavanje provoditi nakon svake uporabe,
dok u slucaju niske ili vrlo niske frekvencije,
odrzavanje treba provoditi najmanje svakih 6
mjeseci.

Uvijek provjerite cijeli stroj za rezanje na lomove,
deformacije, pukotine, savijanja, nagnjecenja,
habanje i koroziju.
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Cesto provjeravajte dovodni tlak komprimiranog
zraka. Preniske vrijednosti komprimiranog
zraka ne jamce ispravno funkcioniranje kutne
pile, a previsoke vrijednosti mogu je ostetiti.
Pogledajte vrijednosti na natpisnoj plocici.
Uvijek zabiljezite izvrSene provjere i
popravke.

Intervencije koje se odnose na funkcionalnost,
ako ne ovise o redovnom odrzavanju stroja
za rezanje, moraju biti izvedene iskljucivo od
strane specijaliziranog osoblja, kontaktirajuci
ovlasteni referentni servisni centar.

sve

7.0ODLAGANJE

Kako biste zastitili okolis, postupajte u skladu
sa zakonima koji su na snazi u zemlji u kojoj se
nalazite.

Kada se alat vise ne moze koristiti ili popraviti,
odnesite ga i njegovu ambalazu na sabirno
mjesto za recikliranje.

(PL) |

A

OSTRZEZENIE! PRZED UZYCIEM TEGO
NARZEDZIA PNEUMATYCZNEGO NALEZY
UWAZNIE PRZECZYTAC INSTRUKCJE
OBstUGlH!

PRZECINARKA PNEUMATYCZNA
Uwaga: W dalszej czesci tekstu uzywany bedzie
termin “przecinarka”.

1.WPROWADZENIE | OPIS OGOLNY
Przecinarka przeznaczona jest przede wszystkim
do ciecia materiatéw takich jak metal, plastik i
inne materiaty kompozytowe. Jest szczegdlnie
przydatna do wykonywania precyzyjnych
i szybkich cie¢ na elementach karoserii, na
przyktad usuwania uszkodzonych sekcji lub
przygotowywania czesci do spawania. Dzieki
obrotowemu ostrzu przecinarka umozliwia
czyste wykonczenie i minimalizuje ryzyko
deformacji materiatow.

f UWAGA! Do dziatania przecinarka

wymaga  zasilania sprezonym
powietrzem o optymalnej
maksymalnej wartosci 6,2 bara.
2.DANE TECHNICZNE
2.1 KARTA DANYCH (rys. A)
Gtéowne dane dotyczace zastosowania i
wydajnosci przecinarki s3 podsumowane na
tabliczce znamionowej w nastepujacy sposob:
1- Nazwa i adres producenta.

2- Nazwa modelu.

3- Numer partii z rokiem produkgji.

4- Symbol sprezonego powietrza.

5- Cisnienie znamionowe.

6- Darmowy symbol predkosci.

7 - Wolna predko$¢ znamionowa.

8- Symbole bezpieczenstwa.

Uwaga: Przedstawiony przyktad ilustruje

znaczenie symboli i cyfr; doktadne wartosci
danych technicznych posiadanej przecinarki

nalezy pobra¢ bezposrednio z tabliczki
znamionowej przecinarki.
2.2 INNE DANE TECHNICZNE
Powietrze
Zasilanie smarowana
tabletka
Cisnienie robocze 6,2 bar
Maksymalne cisnienie 6,2 bar
Pofaczenie powietrzne G1/4"
Moc silnika pneumatycznego 0,8 KM
Srednie zuzycie powietrza 2001/min
(6,2 bar)
Rund na minute za darmo 16000 RPM
Waga 1,3 kg
Poziom gt’JC'dZYNIekU 101 dB(A)
dzwiek i$nienie 90 dB(A)
akustyczne
Dtugos¢ narzedzia 245 mm
Rozmiar weza powietrza 10 mm (3/8)
Poziom wibracji 4,33 m/s?
Wibracje
Niepewnos¢ k=1,1m/s?

3. OPIS SKRAPERA (rys. B)
1- Wyzwalacz start/stop.
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2- Zabezpieczenie spustu.

3- Antyposlizgowy uchwyt.

4- Mocowanie Srubowe tarczy tnacej.

5- Wylot powietrza z filtrem obracanym o
360°.

6- Kotpak ochronny i przylacze sprezonego

powietrza G1/4” (6,2 bar).
7 - Pokretto zmiany kierunku obrotow tarczy.
Pierécienn  zwalniajacy dla 3-pozycyjnej
elastycznej gtowicy.
9- Obrotowa ostona tarczy 360
10 - Narzedzia do mocowania tarcz.

3.1 AKCESORIA (rys. E)
1- Tarczatnaca 3”

4.INSTALACJA | BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE! WSZELKIE PRACE
A PRZYGOTOWAWCZE NA

PRZECINARCE POWINNY BYC
WYKONYWANE PRZEZ DOSWIADCZONY LUB
WYKWALIFIKOWANY PERSONEL.
BEZPIECZNA PRACA TEGO NARZEDZIA
PNEUMATYCZNEGO ZALEZY oD
PRAWIDLOWEGO MONTAZU JEGO CZESCI
SKLADOWYCH 1 PRZESTRZEGANIA
ZASAD BEZPIECZENSTWA ZAWARTYCH W
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

OSTRZEZENIE!  Nalezy  zwraca¢
A uwage na symbole umieszczone na

przecinarce, takie jak symbole
wskazujace kierunek obrotéw tarczy tnacej,
symbole odnoszace si¢ do ogéinych srodkow
ostroznosci  podczas  korzystania z
przecinarki, dane na tabliczce znamionowej z

informacjami o prawidtowych wartosciach
uzytkowych przecinarki.

4.1 URUCHOMIENIE

f OSTRZEZENIE! Nie  uzywaj

przecinarki w Srodowiskach
moga

zagrozonych wybuchem, poniewaz
powsta¢  iskry, ktére ~moga
spowodowaé zapton pyléw, oparéw lub

gazow.
UWAGA! Unika¢ kontaktu z
A urzqdzenlam pod  napigciem,
z narzedzie yczne

nie jest |zolowane.

UWAGA! Nalezy zwraca¢ uwage na
sliskie powierzchnie i przewody
hydrauliczne w linii sprezonego

powietrza, poniewaz poslizgniecia,
potkniecia i upadki sa gtéwnymi przyczynami
wypadkéw w miejscu pracy.

f UWAGA! Upewni¢ sie, ze w poblizu

rem do regulacji ciéni
powietrza na wlocie narzedzia. Ci$nienie
zasilania sprezonym powietrzem nie moze
przekraczac maksymalnej wartosci
dopuszczalnej dla pracy przecinarki, patrz
dane techniczne.

f UWAGA! Przewodd zasilajacy musi

byé wyposazony w zawér odcinajacy,

ktéry mozna uruchomi¢ w sytuacji
awaryjnej.
Linia zasilania sprezonym powietrzem musi
sktada¢ sie z zespotu filtra smarujacego
umieszczonego pomiedzy punktem zasilania
a przylaczem wlotu powietrza narzedzia.
Narzedzie musi by¢ stale smarowane za pomocg
smarownicy — mikromgtowej  skalibrowanej
dla narzedzi pneumatycznych, ktora
wykorzystuje wysokiej jakosci mineralny olej
smarowy przeznaczony specjalnie do uzytku z
narzedziami pneumatycznymi.

Jedli  uzywana jest niesmarowana linia
sprezonego  powietrza, olej  smarujacy
do narzedzi pneumatycznych musi by¢

wtryskiwany recznie i okresowo, zwykle co 30
minut pracy, bezposrednio do narzedzia przez
przytacze powietrza (rys. B6).

Przewdd zasilania sprezonym powietrzem nie
powinien by¢ podtaczony bezposrednio do
zlacza narzedzia, ale kawatek weza powinien
by¢ wiozony pomiedzy narzedzie a gtéwny
przewdd. Diugos¢ tego odcinka musi byc
wigksza niz 500 mm (rys. C). Nastepnie nalezy
podtaczy¢ odpowiednie zlacze sprezonego
powietrza do przytacza sprezonego powietrza
1/4" G przecinarki (Rys. B6).

4.1.2 Montaz/wymiana akcesoriéw (rys. D)

OSTRZEZENIE! Podczas montazu/
A wymiany przystawki do ciecia

nalezy upewnic sig, ze do narzedzia
nie jest podlaczone sprezone powietrze.

- Odkreci¢ srube zaciskowa tarczy tnacej za
pomoca dwoéch dostarczonych kluczy i zdjac
podktadke podtrzymujaca tarcze (Rys. D1).

- Zamontowa¢ tarcze tnaca w narzedziu,

zwracajac uwage na prawidtowy kierunek

wiozenia tarczy i podktadki (Rys. D2).

Wkerecic srube i dokrecic ja za pomocg dwdch

dostarczonych kluczy (rys. D3).

Nastepnie przecinarka jest przygotowywana

do ciecia (rys. D4).

- W celu pézniejszej wymiany tarczy tnacej
nalezy wykona¢ te sama procedure, jak
opisano w tej sekcji.

5. UZYTKOWANIE

przecinarki nie znajduja  sie
przewody elektryczne, rury g

itp.

przypadku ich uszkodzenia.

mogace stanowi¢ zagrozenie w
A UWAGA! Upewnij sig:

f OSTRZEZENIE' Przed

uruch przecinarki nalezy
obowiazkowo zatozy¢ ochrone oczu,
stuchu, rekawice, maske i odpowiednie
obuwie ochronne.
Rekawice antywibracyjne musza by¢é rowmez
uzywane po przepr d C j

- Wokét obszaru roboczego zap: y jest
duzy, niezaktécony obszar roboczy
- i zli y jest y dostep do

ohszaru roboczego.

Niech bedzie dobre oswietlenie.

Obszar roboczy jest dobrze wentylowany,
aby umozliwi¢ wymiane powietrza lub jest
wyposazony w wentylator wyciagowy do
wymuszonego usuwania pytu.

4.1.1 Przewéd sprezonego powietrza (FIG.F)
UWAGA! Przewéd zasilania

narazenia na
W|braqe dla kazdego systemu.

f OSTRZEZENIE! Podczas korzystania

z przecinarki nalezy upewnic¢ sie, ze
roboczego.

nikt nie zbliza sie do obszaru
Przed uruchomieniem przecinarki:
- zawsze sprawdza¢, czy nakretka mocujaca
tarczy tnacej nie jest poluzowana;
sprawdzi¢ uzywana tarcze pod katem
oznak nieregularnosci, nadmiernego
zuzycia, odpryskow, naciec na krawedziach
lub w otworze centralnym, ktére moglyby

AN ".,W".

sprezonym powietrzem musi byé
wyp

pr dzi¢ do d Sci. W takich
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przypadkach nalezy wymieni¢ tarcze na
nowy model okreslony przez producenta
przecinarki;

- nie nalezy uzywaé¢ adapteréw i/lub
akcesoriow, chyba ze zostaty one okreslone
lub wskazane przez dostawce przecinarki.

NIEBEZPIECZENSTWO! Bardzo
A wazne jest przestrzeganie instrukgji

bezpieczenstwa dotyczacych
korzy iazwyzejwy ych sy 6

ochronnych. Nalezy zawsze nosi¢ odziez
robocza odpowiednia do wykonywanej
pracy. Aby uniknaé¢ wciagniecia w ruch
akcesoriow przymocowanych do pity, nie
nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii, a
dtugie wlosy nalezy zwigzac z tylu. Ogélnie
rzecz biorac, w odziezy roboczej nie powinny
znajdowac¢ sie zadne elementy, ktére
moglyby zaplata¢ sie w obracajace sie
akcesoria pity.
Podczas korzystania z przecinarki:
moze dojs¢ do wyrzucenia usunietego
materiatu i iskier w kierunku oczu/
twarzy i ciala operatora, dlatego nalezy
nosi¢ gogle, maske i odpowiednia odziez
ochronng;
wystepuje glosny hatas, dlatego nalezy
nosic stuchawki chroniace stuch;
istnieje  niebezpieczenstwo przeciecia
i otarcia, dlatego nie wolno dotykac
ruchomych czesci, nalezy nosié
odpowiednie rekawice ochronne, a
personel niezaangazowany bezposrednio
w cigcie powinien zachowac bezpieczna
odlegtos¢ od miejsca pracy;
- moga wystapi¢ silne wibracje, dlatego
nalezy przestrzegac przerw na odpoczynek
i nosi¢ rekawice antywibracyjne.

5.1 Podlaczenie zasilania powietrzem

Aby prawidtowo uzywac przecinarki
pneumatycznej, nalezy zawsze przestrzegac
maksymalnego ci$nienia 6,2 bar. Narzedzie
pneumatyczne nalezy zasila¢ czystym, wolnym
od kondensacji powietrzem, przestrzegajac
warunkéw smarowania opisanych w punkcie
4.1.

Nadmierne cisnienie lub wilgo¢ w powietrzu
zasilajacym skraca zywotnos$c czesci
mechanicznych i moze  spowodowac
uszkodzenie narzedzia.

5.2 Start/Stop

Czynnosci wykonywane przed podigczeniem

przecinarki do sprezonego powietrza:

- Za pomoca regulatora (Rys. B7) mozna
zmieni¢ kierunek obrotéw tarczy tnacej,
przy czym manewr ten nalezy wykonac,
gdy tarcza tnaca sie nie obraca. Operacje te
mozna réwniez wykonac przy podiaczonym
sprezonym powietrzu, ale nie podczas pracy
przecinarki, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie watu silnika.

- ostona (Rys. B9) moze by¢ obracana o
360° wokoét tarczy w celu ustawienia jej w
pozycji ostony tarczy, ktéra jest najbardziej
odpowiednia  zarébwno dla  sposobu
trzymania przecinarki, jak i dla obrabianego
obszaru, chronigc w ten sposéb przed
wyrzucaniem materiatu. W szczegélnosci,
aby obrdci¢ ostone, nalezy postepowac
zgodnie ze wskazéwkami graficznymi (rys.
G), tj. pociagna¢ ostone w kierunku na
zewnatrz narzedzia, zwalniajac ja ze sworznia
blokujacego, a nastepnie obréci¢ ja do
zadanej pozycji, trzymajac ja pociagnieta,
po czym zwolni¢ ja tak, aby zatrzasneta

sie ze sworzniem w odpowiedniej pozycji
ochronnej.

- Glowice podtrzymujaca tarcze tngcg mozna
przechyli¢ o 25° w goére lub w dét (Rys. H).
Aby to zrobi¢, wystarczy pociggnaé i
przytrzymac przednia nakretke pierscieniowa
w kierunku tarczy, jednoczesnie przesuwajac
gtowice z tarcza w gore lub w dét. Po
obréceniu tarczy na zadang strone nalezy
zwolni¢ nakretke pierscieniowa. Aby powrdci¢
do pozycji poziomej lub zmieni¢ strone,
wystarczy wykonac te sama procedure.

- W zaleznosci od sposobu trzymania
narzedzia, tylny wylot sprezonego powietrza
(Rys. B5) mozna obrdci¢ do pozycji, w ktorej
nie bedzie przeszkadzat uzytkownikowi.

Aby uruchomi¢ przecinarke, po ustawieniu jej

zgodnie z instrukcjami podanymi w sekcji 4.1 i

kolejnych, nalezy mocno chwyci¢ uchwyt (Rys.

B3) bez pociagania za spust (Rys. B1) i podfaczyc

sprezone powietrze do zfacza 1/4"G (Rys. B6).

Przed przystapieniem do wiasciwej pracy

nalezy przeprowadzi¢ pierwsze 60-sekundowe

uruchomienie pilarki w celu sprawdzenia, czy
nie wystepuja usterki lub znaczne wibracje.

W takich przypadkach nalezy natychmiast

zatrzymac pilarke, odtaczy¢ sprezone powietrze

i ustali¢ zrédto problemoéw. Po usunieciu usterek

nalezy wykonac nastepujace czynnosci.

Trzymajac mocno uchwyt (Rys. B3), uruchomic¢

przecinarke, przesuwajac do przodu

zabezpieczenie spustu (Rys. B2), nacisnac
spust (Rys. B1) do korca na czas wymagany do
wykonania pracy.

Po zwolnieniu spustu, w czasie krotszym

niz 5 sekund, przecinarka zatrzyma sie
automatycznie.
OSTRZEZENIE! Ze wzgledéw

bezpieczeristwa nalezy odtaczyé

/\ przewoéd sprez go powietrza od

przecinarki, gdy nie jest ona uzywana.

f OSTRZEZENIE! Sprezone powietrze

musi by¢ zawsze odlaczone od
pilarki przed przystapieniem do
kontroli
zamontowanego na pilarce.

i/lub wymiany osprzetu

6. KONSERWACJA

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem
A do kontroli lub regulacji nalezy
odlaczy¢  przewoéd  sprezonego
powietrza i upewnic sig, ze blokada spustu
jest wigczona (rys. B2).

Rutynowa konserwacja moze by¢
przeprowadzana przez  doswiadczonego
operatora.

Po kazdym uzyciu przecinarki, a zatem przed
kazdym nowym uzyciem, nalezy sprawdzi¢,
czy mocowanie jest prawidtowo zabezpieczone
za pomoca $ruby i podkfadki. Nalezy zawsze
upewni¢ sie, ze mocowanie nie poluzowato
sie. Nalezy zawsze sprawdzaé, czy osprzet
mocowany do przecinarki jest nieuszkodzony
i czy nie ma peknie¢, ztaman, naderwanych,
wygietych lub peknietych czesci w stopniu
umozliwiajacym ich  odfaczenie podczas
uzytkowania.

W razie potrzeby wymier akcesorium na nowe,
oryginalne.

Regularnie czys¢ pilarke, a podczas czyszczenia
zawsze przeprowadzaj kontrole wzrokowa
w celu wykrycia wszelkich uszkodzen lub
probleméw z integralnoscia wszystkich jej
czesci.

Usun kurz za pomocg szmatki lub szczotki z
miekkim wiosiem.

Uchwyt powinien by¢ dobrze oczyszczony i
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wolny od sladéw oleju. Nie spryskiwac¢ ani nie
zwilza¢ przecinarki wodg.

Nie uzywaj tatwopalnych ptynéw, detergentow
lub réznych rozpuszczalnikéw, poniewaz moze
to nieodwracalnie uszkodzi¢ narzedzie.
Wewnatrz przytacza sprezonego powietrza
(rys. B6) znajduje sie filtr siatkowy, ktory nalezy
oczysci¢ z wszelkich ciat obcych bez forsowania
i/lub uszkodzenia obudowy i samej siatki.

Jedli w uktadzie sprezonego powietrza nie
jest uzywany zespét filtra smarujacego, przed
i po uzyciu oraz co 30 minut uzytkowania
nalezy dodac¢ kilka kropli oleju smarujacego
przeznaczonego do narzedzi pneumatycznych
1SO 32 bezposrednio do przytacza powietrza w
miejscu, w ktérym widoczny jest filtr siatkowy

(rys. B6).
W przypadku ciggtego i bardzo czestego
uzytkowania wazne jest przeprowadzanie

konserwacji za kazdym razem, gdy urzadzenie
jest uzywane, natomiast w przypadku niskiego
lub bardzo niskiego poziomu uzytkowania
konserwacja powinna by¢ przeprowadzana co
najmniej co 6 miesiecy.

Zawsze sprawdzaj calg przecinarke pod katem
peknie¢, odksztatcen, wygiec, zgniecen, zuzycia
i korozji.

Nalezy czesto sprawdzac cisnienie sprezonego
powietrza. Zbyt niskie wartosci sprezonego
powietrza nie gwarantuja prawidtowego
dziatania przecinarki, a zbyt wysokie wartosci
moga ja uszkodzi¢. Wartosci podane sa na
tabliczce znamionowej.

Zawsze zapisuj przeprowadzone kontrole i
wszelkie naprawy.

Czynnosci  serwisowe inne niz rutynowa
konserwacja pity moga by¢ wykonywane
wylacznie przez wyspecjalizowany
personel, kontaktujacy sie¢ z odpowiednim
autoryzowanym centrum napraw.

7.DYSPOZYCJA

W celu ochrony $rodowiska nalezy postepowac
zgodnie z obowiazujacymi przepisami kraju, w
ktorym sie znajdujesz.

Gdy narzedzie nie nadaje sie juz do uzytku
lub naprawy, nalezy dostarczy¢ je wraz z
opakowaniem do punktu zbiorki w celu
recyklingu.

| () |

A

VAROITUS! LUE KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI
ENNEN TAMAN  PAINEILMATYOKALUN
KAYTTOA!

PNEUMAATTINEN KATKAISUKONE
Huomautus: Seuraavassa tekstissa kaytetadn
termid “katkaisukone”.

1.JOHDANTO JA YLEISKUVAUS

Katkaisusaha on ensisijaisesti  suunniteltu
leikkaamaan materiaaleja, kuten metallia,
muovia ja muita komposiittimateriaaleja. Se
on erityisen hyodyllinen tarkkojen ja nopeiden
leikkausten tekemiseen korin osiin, esimerkiksi
vaurioituneiden osien poistamiseen tai osien
valmisteluun  hitsausta  varten.  Pydrivan
terdn ansiosta katkaisusaha mahdollistaa
puhtaat viimeistelyt ja minimoi materiaalien
muodonmuutosriskin.

VAROITUS!
! . 5 y
paineilman, joka vastaa optimaalista

6,2 baarin enimmaisarvoa.

Katkaisulaite  vaatii

2.TEKNISET TIEDOT

2.1 TIETOLOMAKE (kuva A)

Katkaisulaitteen  tarkeimmat  kdytto-  ja
suorituskykytiedot on esitetty tiivistetysti
tyyppikilvessa seuraavassa merkityksessa:

1- Valmistajan nimi ja osoite.

2 - Mallin nimi.

3- Erdnumero ja valmistusvuosi.
4 - Paineilmasymboli.

5- Paineluokitus.

6- Vapaan nopeuden symboli.
7 - Vapaa nimellisnopeus.

8- Turvasymbolit.

Huomautus: Esitetty esimerkki on ohjeellinen
symbolien ja lukujen merkityksestd; hallussasi
olevan katkaisulaitteen teknisten tietojen tarkat
arvot on otettava suoraan katkaisulaitteen
tyyppikilvesta.

2.2 MUUT TEKNISET TIEDOT

lima
Virtaldhde voideltu
tabletti
Kéyttopaine 6,2 bar
Maksimipaine 6,2 bar
limaliitdnta G1/4"
llmamoottorin teho 0,8 HP
Keskimaarainen ilman kulutus Z(EOZICZ:;\
Kierroksia minuutissa vapaa 16000 RPM
Paino 1,3 kg
Taso Adnen teho 101 dB(A)
aani Aédnenpaine 90 dB(A)
Tyokalun pituus 245 mm
limaletkun koko 10 mm (3/8)
Térindn taso 4,33 m/s(2)
Varahtelyt
Epavarmuus k=1,1m/s(2)

3. KUVAUS KARHAKONEESTA (kuva B)
1- Kéynnistys/pysaytyslaukaisin.
2- Laukaisimen varmistus.
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3- Liukumaton kahva.

4 - Leikkuukiekon ruuvikiinnitys.

5- Suodattimella varustettu ilman
ulostuloaukko, joka on kddnnettévissa 360°.

6 - Suojakorkki ja G1/4" paineilmaliitanta (6,2

bar).
7 - Levyn pydrimissuunnan kaanténuppi.

8- Vapautusrengas 3-asentoiselle taipuisalle
padhan.
9- 360° kdantyva levysuoja

10 - Levynpuristustyokalut.

3.1 TARVIKKEET (kuva E)
1- 3"leikkuukiekko

4. ASENNUS JA TURVALLISUUS

VAROITUS!KAIKKIKATKAISULAITTEEN
A VALMISTELUTYOT ON ANNETTAVA
KOKENEEN TAI PATEVAN
HENKILOKUNNAN TEHTAVAKSI.
TAMAN PAINEILMATYOKALUN TURVALLINEN
KAYTTO RIIPPUU SEN OSIEN OIKEASTA

KOKOONPANOSTA JA TAMAN KAYTTOOHJEEN
TURVALLISUUSOHJEIDEN NOUDATTAMISESTA.
VAROITUS!  Kiinnitd  huomiota
A katkaisusahassa oleviin
= ymboleihin, kuten katk kiek
pyorlmlssuunnan osoittaviin symbole| in,
kayttoa kosk
varotoimenpiteisiin liittyviin symbolel in,
tyyppikilven tietoihin, joissa on tietoja
katkaisusahan oikeista kaytt6arvoista.

4.1 KAYTTOONOTTO
VAROITUS! Alé kiyta katkaisulaitetta
A hdysvaarallisia ilmaseoksia
sisaltavissa ymparistoissa, koska voi
syntya kipinoita,
hoyryja tai kaasuja.

jotka voivat sytyttaa polyja,
HUOMIO! Vilta kosketusta
jannitteisiin laitteisiin, koska

paineilmatyokalu ei ole eristetty.
HUOMIO! Kiinnita huomiota

syottopisteen ja tydkalun ilmanottoliiténnin

véliin.  Tyokalu on voideltava pysyvasti
paineilmatyockaluille kalibroidulla
mikrosumuvoitelulaitteella, jossa kaytetadn

erityisesti  paineilmatydkaluille  tarkoitettua
korkealaatuista mineraalivoiteludljya.

Jos kaytetdan voitelematonta paineilmalinjaa,
paineilmatyckalujen voiteludljy on
ruiskutettava manuaalisesti ja saannollisesti,
yleensd 30 minuutin vélein, suoraan tydkaluun
ilmaliitannan kautta (kuva B6).

Paineilman syottojohtoa ei saa liittda suoraan
tyokalun  kytkimeen, vaan tyokalun ja
péadjohdon valiin on tyonnettava letkunpatka.
Tamén osan pituuden on oltava yli 500 mm
(kuva Q). Kiinnita sitten sopiva paineilmaliitin
katkaisulaitteen 1/4” G-ilmaliitdntaan (kuva B6).
4.1.2 Lisdvarusteen asentaminen/
vaihtaminen (kuva D)

VAROITUS! Kun asennat/vaihdat
A katkaisulaitteen, varmista, ettd
tyokaluun ei ole kytketty
paineilmaa.
- Kierrd leikkuukiekon  kiinnitysruuvi irti

kahdella mukana toimitetulla jakoavaimella
ja irrota kiekon tukilevy (kuva D1).

- Asenna leikkuukiekko tyokaluun ja huolehdi
siitd, ettd sekd kiekko ettd aluslevy asetetaan
oikeaan suuntaan (kuva D2).

- Kierrd ruuvi paikalleen ja kirista se kahdella

mukana toimitetulla jakoavaimella (kuva D3).

Taman jalkeen katkaisukone varustetaan

leikkaustoimintaa varten (kuva D4).

- Jos haluat vaihtaa leikkuukiekon
my&hemmin, toimi samalla tavalla kuin tassa
kohdassa on kuvattu.

5.KAYTTO

A VAROITUS! Ennen katkaisulaitteen

kaynnlstam a on kaytettava
Kuul
kdsineitd,

maskia ja asianmukaisia

>[>

hydraulii

P jap
ovat tyopaikoilla suurimpia tapaturmien syita.
HUOMIO! Varmista, etta al lla ei

turvajalki

Tarindntorjuntakasineita on myos kdytettava
sen jilkeen, kun on tehty erityinen analyysi
jarjestelmakohtaisesta paivittdisesta

tarindaltist

ole sdhkojohtoja, kaasuputkia tms.
jotka voisivat aiheuttaa vaaraa, jos

VAROITUS! Kun kaytat

laitteen kaytto vahi ittaa niita.

HUOMIO! Varmista:

A katkaisusahaa, varmista, ettei
= kuk lahesty tyosk lyal

y tasi.
Ennen katkaisulaitteen kay imi
- tarkista aina, ettd leikkuukiekon

kiinnitysmutteri ei ole l6ysalla;

nd ole

- Tybalueen ympirilld on suuri,

Tarkista kdytossa oleva levy, ette

tyoskentelyalue. merkkeja epatasa|suuk5|sta, liiallisesta
- Vapaa padsy tyosk lyalueelle on lohl Y jen tai
estetty. keskireidn leikkauksi: jotka johtaisivat
- Olkoon hyva valaistus. epakeskisyyteen. Tallaisissa tapauk5|ssa
- Tyéalue on hyvin tuuletettu, jotta se on vaihdettava katl itteen

ilmanvaihto on mahdolhsta, tai se on
var tu puhaltimell polyn
poistamista varten.

4.1.1 Paineilmalinja (KUVA F)
HUOMIO! Paineilman sy6ttdlinja on

valmistajan ilmoittaman mallin mukaiseen
levyyn;

ala kayta sovittimia ja/tai lisdvarusteita/
kulutustarvik} ellei katk laitteen
toimittaja ole maarittanyt tai ilmoittanut
sitd.

A varustettava painesaatimelld, jossa VAARA! On  erittdin  tdrkeaa
on painemittari, jolla saadelldén A noudattaa  edelld  mainittujen
ilmanpainetta  tydkalun  sisaantul = suojajarji kayttoa kosk
Paineilman syottopaine ei saa ylittda turvallisuusohjeita. Kadyta aina tyotehtavaan
katkaisulaitteen iminnall sallittua Vélttaaksesi sahan
enimmaisarvoa, katso tekniset tiedot. id liikk

HUOMIO! Syéttolinjassa on oltava

A

hatdtilanteessa toimiva
sulkuventtiili.
Paineilman syottolinjassa on oltava
voitelusuodatinyksikkd, joka on sijoitettu

vaatteita tai koruja, pitkat
hiukset on sidottava taakse. Yleisesti ottaen
tydvaatetuksessa ei saa olla osia, jotka voivat
sotkeutua sahan lisdvarusteiden
pyorimiseen.
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Kun kaytat katkaisukonetta:

poistettua materiaalia ja kipinoita voi
sinkoutua kohti kayttajan silmid/kasvoja
ja vartaloa,joten kayta suojalaseja, maskia
ja
- kova melu on lasnd, ]oten kuulosuojaimia

, joten

varmistin eteenpdin (kuva B2), paina liipaisin
(kuva B1) kokonaan alas tyon suorittamiseen
tarvittavan ajan.

Kun liipaisin vapautetaan alle 5 sekunnissa,
katkaisulaite pysdhtyy automaattisesti.

I
ala koske liikkuviin osiin, kdyta sopivia
suojakésineitd ja pyyda henkllokuntaa,
joka ei suoraan osallistu viil

VAROITUS' Turvallisuussyista irrota
' linj; katkai laitteesta
kytkettava irti tukkisahasta ennen

kun se ei ole kdytossa.
/\ tukkisal kii yn lisdlaitteen

pitamaan turvallinen etdisyys tyoalueesta;
saattaa esiintyd voimakasta tdrindd, joten
on noudatettava lepotaukoja ja kdytettava
tarindntorjuntakasineita.

5.1 llman syéttoliitanta

Jotta pneumaattista katkaisulaitetta voidaan
kayttaa oikein, on aina noudatettava 6,2 baarin
enimmaispainetta. Syotd paineilmatyokaluun
puhdasta, kondenssivapaata ilmaa ja noudata
kohdassa 4.1 selostettuja voiteluolosuhteita.
Liian korkea paine tai kosteus tuloilmassa
lyhentdd mekaanisten osien kayttoikaa ja voi
vahingoittaa tyokalua.

5.2 Kaynnistys/pysaytys

Toimenpiteet,  jotka suoritetaan

katkaisulaitteen liittdmistd paineilmaan:

- Saatimelld (kuva B7) on mahdollista muuttaa
leikkuukiekon py6rimissuuntaa; tama
toimenpide on suoritettava, kun sahan levy
ei py6ri. Tama toimenpide voidaan suorittaa
my6s paineilman ollessa kytkettynd, mutta
ei katkaisulaitteen ollessa kdynnissd, koska se
voi vahingoittaa moottorin akselia.

- suojus (kuva B9) voidaan kdantaa 360°
levyn ympéri, jotta se voidaan asettaa
levyn suojuksen asentoon, joka sopii
parhaiten sekd katkaisulaitteen pitotapaan
ettd tyOstettdvaan alueeseen, ja suojata
nain materiaalin sinkoutumiselta. Suojan
kadntdmiseksi on erityisesti noudatettava
graafisia ohjeita (kuva G), eli veda suojusta
tyokalun ulkopuolelle ja vapauta se
lukitustapista, kdannd se sitten haluttuun
asentoon pitden sitd vedettynd ja vapauta
se sen jalkeen niin, etta se kytkeytyy tappiin
sopivassa suoja-asennossa.

- Leikkuukiekkoa kannattelevaa paata voidaan
kallistaa 25° joko ylos- tai alaspdin (kuva H).
Tata varten vedd ja pidd eturengasmutteria
kiekkoa kohti ja tyonnd samalla paata
kiekon kanssa ylos- tai alaspdin. Kun levy
on kadnnetty halutulle puolelle, vapauta
rengasmutteri. Palataksesi vaaka-asentoon tai
vaihtaaksesi puolta, tee yksinkertaisesti sama
toimenpide.

- Riippuen siitd, miten tyokalua pidetaén,
takimmainen  paineilman  ulostuloaukko
(kuva B5) voidaan kaantaa asentoon, jossa se
ei hairitse kayttdjaa.

Kéynnistadksesi katkaisulaitteen sen jalkeen,
kun se on asennettu kohdan 4.1 ja sitd
seuraavien kohtien ohjeiden  mukaisesti,
tartu tukevasti kahvaan (kuva B3) vetiamatta
liipaisimesta (kuva B1) ja kytke paineilma 1/4
“G-liitantaan (kuva B6).
Ennen varsinaisen tyon aloittamista
tukkisaha on kdynnistettévda 60 sekunnin
ajan, jotta voidaan tarkistaa, ettei siind ole
toimintahairioita tai merkittavaa tarinaa. Pysayta
tallaisissa tapauksissa saha valittomasti, katkaise
paineilma ja selvitd ongelmien aiheuttaja. Kun
ongelmat on selvitetty, edetddn seuraavasti.

Pida kahvasta tukevasti kiinni (kuva B3),

kaynnista katkaisusaha tyontamalla liipaisimen

ennen

VAROITUS! Paineilma on aina
tarkastusta ja/tai vaihtoa.

6. HUOLTO

VAROITUS! Ennen tarkastuksia tai
A sé i irrota paineilmalinja ja

varmista, etta liipaisimen lukitus on
kytketty (kuva B2).
Kokenut kayttdja voi suorittaa rutiinihuollon.
Jokaisen katkaisulaitteella suoritettavan
toimenpiteen jilkeen ja nain ollen ennen
uutta kdyttod on tarkistettava, ettd lisélaite
on kiinnitetty kunnolla ruuvilla ja aluslevylla.
Varmista aina, ettd kiinnitys ei 10ysty. Tarkista
aina, ettd jiirisahaan kiinnitetty lisélaite on
vahingoittumaton ja ettd siina ei ole halkeamia,
murtumia, repeamid, taipumia tai rikkoutuneita
osia siind madrin, ettd ne voivat irrota kdyton
aikana.

Tarvittaessa ~ vaihda  lisdvaruste  uuteen
alkuperaiseen.

Puhdista tukkisaha saannollisesti ja tee
puhdistuksen aikana aina silmdmaardinen
tarkastus, jotta havaitset mahdolliset
rikkoutumiset tai ongelmat kaikkien osien
eheydessa.

Poista poly liinalla tai pehmeaharjaisella harjalla.
Pidé kahva hyvin puhdistettuna ja vapaana
Sljyjaamista. Al suihkuta tai  kostuta
katkaisusahaa vedella.

Ald kdytd syttyvid nesteits, pesuaineita tai
erilaisia liuottimia, silld ne voivat vahingoittaa
tyokalua korjaamattomasti
Paineilmaliitannan  sisa (kuva B6) on
verkkosuodatin, joka on puhdistettava
mahdollisista vierasesineista ilman, etta kotelo
jaitse verkko pakotetaan ja/tai vahingoitetaan.
Jos  paineilmajérjestelmédssa  ei  kaytetd
voitelusuodatinkokoonpanoa, lisdd  ennen
kéyttod ja sen jilkeen seka 30 minuutin
vélein muutama tippa paineilmatydkaluille
tarkoitettua voiteludljyd 1SO 32 suoraan
ilmaliitdntaan, jossa verkkosuodatin nakyy
(kuva B6).

Jatkuvassa ja erittdin usein tapahtuvassa
kdytossa on tdrkedd suorittaa huolto joka
kayttokerta, kun taas vahdisessa tai erittdin
harvassa kaytdssd huolto on suoritettava
véhintaan 6 kuukauden vélein.

Tarkasta aina koko katkaisulaite halkeamien,

muodonmuutosten, taipumisen,
murskaantumisen, kulumisen ja korroosion
varalta.

Tarkista  paineilman  sy6ttdpaine  usein.

Liian alhaiset paineilma-arvot eivdt takaa
katkaisulaitteen moitteetonta toimintaa ja liian
korkeat arvot voivat vahingoittaa sitd. Katso
arvot tyyppikilvesta.

Kirjaa aina tehdyt tarkastukset ja mahdolliset

korjaukset.
Sahan rutiinihuoltoa  lukuun  ottamatta
muut  huoltotoimenpiteet saa  suorittaa

vain erikoishenkil6std, joka ottaa yhteyttd
valtuutettuun korjaamoon.

7. HAVITTAMINEN
Ympaéristonsuojelun vuoksi toimi maassa, jossa
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olet, sovellettavien lakien mukaisesti.

Kun tyokalu ei ole enad kayttokelpoinen
tai korjattavissa, toimita se pakkauksineen
kerdyspisteeseen kierratysta varten.

| |

AL

ADVARSEL! LAS BRUGSANVISNINGEN
OMHYGGELIGT, FGR DU BRUGER DETTE
PNEUMATISKE VARKT@)J!

PNEUMATISK AFSKARINGSMASKINE
Bemaerk: | den folgende tekst
betegnelsen “afskaeringsmaskine”.

bruges

1.INTRODUKTION OG GENEREL BESKRIVELSE
Kapsaven er primart designet til at skeere
i materialer som metal, plast og andre
kompositmaterialer. Den er iseer nyttig til at
lave praecise og hurtige snit i karrosseridele,
f.eks. til at fierne beskadigede sektioner eller
forberede dele til svejsning. Takket vaere den
roterende klinge giver kapmaskinen en ren
finish og minimerer risikoen for deformation af
materialerne.

ADVARSEL!  Afskaeringsmaskinen
A kraever en tilfgrsel af smurt trykluft
svarende til den optimale maksimale
vaerdi pa 6,2 bar for at kunne fungere.
2.TEKNISKE DATA
2.1 DATABLAD (fig. A)
De vigtigste anvendelses- og ydelsesdata for
skaeremaskinen er opsummeret pa typeskiltet
med folgende betydning:
1- Producentens navn og adresse.

2- Modelnavn.

3- Partiets nummer med produktionsar.
4- Symbol for trykluft.

5- Trykklassificering.

6- Symbol for fri hastighed.

7 - Frinominel hastighed.

8- Sikkerhedssymboler.

Bemaerk: Det viste eksempel er vejledende
for betydningen af symboler og tal; de
nojagtige veerdier for de tekniske data for den
kapmaskine, du er i besiddelse af, skal leses
direkte pa kapmaskinens typeskilt.

2.2 ANDRE TEKNISKE DATA

Vibrationsniveau
Usikkerhed

4,33 m/s?
k=1,1m/s?

Vibrationer

3. BESKRIVELSE AF SKRABEREN (fig. B)
1- Start/stop-udlgser.

2- Sikkerhed pa aftraekkeren.

3 - Skridsikkert handtag.

4 - Skruefastgorelse til skaereskive.

5- Luftudtag med filter, der kan drejes 360°.

6- Beskyttelsesheette og G1/4”
tryklufttilslutning (6,2 bar).

7 - Knap til at vende diskens rotation.

8- Udlgserring til fleksibelt hoved med 3

positioner.
9- 360° drejelig skivebeskyttelse
10 - Veerktgj til fastspaending af skiver.

3.1 TILBEH®R (fig. E)
1- 3"skeereskive

4. INSTALLATION OG SIKKERHED

ADVARSEL! UDF@R ALT
FORBEREDENDE ARBEJDE PA
SKAREMASKINEN AF ERFARENT

ELLER KVALIFICERET PERSONALE.

SIKKER DRIFT AF DETTE TRYKLUFTVARKT®)
AFHANGER AF KORREKT SAMLING AF DETS
KOMPONENTER OG OVERHOLDELSE AF
SIKKERHEDSINSTRUKTIONERNE | DENNE
MANUAL.

ADVARSEL' Vaer opmarksom pa
A ne pa skeer , f.

eks. symbolerne, der angiver
skaereskivens omdrejningsretning,
symbolerne vedrgrende generel forsigtighed
ved brug af skaeremasklnen, typesklltets
data med oply om skeer
korrekte brugsveerdier.

»

.1 IBRUGTAGNING
0BS! Brug ikke afskaeringsmaskinen

A i mﬂjuer, der indeholder potentielt
d er, da der kan

opsta som kan de stgv, damp
eller gasser.
OBS! Undga kontakt med
A stremfgrende  udstyr, da det
pneumatiske veerktgj ikke er
isoleret.

OBS! Var opmarksom pa glatte
/\ overﬂader og hydraulikslanger i

trykluftl da glide-, snubl
og Idulykker er de vigtigste arsager til
lykker pa arbejdspladsen.
Serg for, at der ikke er
elektriske kabler, gasrgr osv., som
forarsage fare, hvis de
eskadiges ved brug af afskaeringsmaskinen.

A OBS! Serg for det:

Der er et stort, uhindret arbejdsomrade
omkring arbejdsomradet.
til  arbejd

24

er

Lad der vaere god belysning.
- Arbejdsomradet er godt ventileret for at
e qutudsklftmng eller er udstyret

ilator til t

-4
evakuering af stov.

4.1.1 Trykluftledning (FIG.F)
0BS! Tryklufttilferslen skal vaeere
A udstyret med en trykregulator med
manometer for at regulere

lufttrykket ved  vaerktgjets indgang.

u

Luft OBs!
Stremforsyning smurt tablet A

kan

Driftstryk 6,2 bar b
Maksimalt tryk 6,2 bar
Lufttilslutning G1/4"
Luftmotorens effekt 0,8 HK
Gennemsnitligt luftforbrug 2(2?21";:? ) fFl:irhind_:'et.
Runder pr. minut fri 16000 RPM -
Veegt 1,3 kg ligg
Niveau |Lydkraft 101 dB(A) med en
lyd Lydtryk 90 dB(A)
Veerktojets lengde 245 mm
Starrelse pa luftslange 10 mm (3/8)
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Trykluftforsyningstrykket ma ikke overstige
den maksimale vaerdi, der er tilladt for drift

der passer til arbejdsopgaven. For at undga
at blive fanget i bevaegelsen af tilbehor, der
er fastgjort til saven, ma du ikke bare

af kapmaskinen, se tekniske data.
skal have
der kan

OBS! Forsyningsledni
A en afspaerringsventil,

betjenes i en ngdsituation.
Trykluftforsyningsledningen skal bestd
af en smorefilterenhed, der er anbragt
mellem forsyningspunktet og vaerktejets
luftindtagstilslutning. Veerktgjet skal smores
permanent med et mikrotdgesmereapparat,
der er kalibreret til luftvaerktgj, og som bruger
mineralsk smoreolie af hgj kvalitet specielt til
brug med luftvaerktej.
Hvis der anvendes en usmurt trykluftledning,
skal smereolie til trykluftveerktgj indsprojtes
manuelt og med jeevne mellemrum, normalt for
hver 30 minutters arbejde, direkte i veerktgjet via
lufttilslutningen (fig. B6).
Trykluftledningen skal ikke tilsluttes direkte
til veerktgjskoblingen, men der skal indsaettes
et stykke slange mellem veerktgjet og
hovedledningen. Leengden af dette stykke
skal veere leengere end 500 mm (fig. C). Seet
derefter en passende trykluftkobling pa 1/4”
G-lufttilslutningen pa kapmaskinen (fig. B6).

4.1.2 Montering/udskiftning af tilbeher (fig.

D)
A tilsluttet trykluft til veerktgjet, nar
du monterer/udskifter

afskaeringsudstyret.

- Skru skeereskivens klemskrue ud med de to

medfglgende skruenggler, og flern skivens

stotteskive (fig. D1).

Monter skeereskiven pa vaerktejet, og serg

for at indsaette bade skiven og skiven i den

rigtige retning (fig. D2).

Skru skruen i, og speend den med de to

medfelgende skruenagler (fig. D3).

- Afskaeringsmaskinen udstyres derefter til
skaereaktiviteten (fig. D4).

- Hvis du efterfolgende  vil  udskifte
skaereskiven, skal du udfere samme
procedure som beskrevet i dette afsnit.

ADVARSEL! Segrg for, at der ikke er

5.BRUG
ADVARSEL! For du starter
A er det obli isk at
bare ojenbeskyttelse, hgrevaern,
handsker, maske og passende

sikkerhedsfodtgj.

Anti-vibrationshandsker skal ogsad bruges
efter en speqﬁk analyse af det daglige
vibrati i pr.sy

f ADVARSEL' Nar du bruger kapsaven,

skal du serge for, at ingen naermer
For du starter skaeremaskinen:

sig dit arbejdsomrade.

- Kontroller altid, at skaereskivens
spandemotrik ikke er lgs;
- Kontrollér  skiven for tegn pa

uregelmassigheder, overdreven slitage,
afskalninger, snit pa kanterne eller i det
centrale hul, som kan fore til excentricitet.
| sadanne tilfeelde skal den udskiftes med
en ny skive af den model, der er angivet af
producenten af skeremaskinen;

brug ikke adaptere og/eller tilbehar/
forbrugsvarer, medmindre det er
specificeret eller angivet af leverandgren
af skeeremaskinen.

f FARE! Det er meget vigtigt at

overholdesikkerhedsinstruktionerne
beskyttelsessystemer. Beer altid arbejdstgj,

om brugen af ovennavnte

iddende tgj eller smy , og langt har
skal veere bundet tilbage. Generelt ma der
ikke veere dele i dit arbejdstgj, som kan blive
viklet ind i savtilbehgrets rotation.

Nar du bruger afskaeringsmaskinen:

- der kan blive kastet materiale og gnister
mod operatgrens gjne/ansigt og krop,
sa brug beskyttelsesbriller, maske og
passende beskyttelsestgj;

- Der er hgj stgj, sd man skal baere hgrevaern;

- der er fare for skaring og slid, sa
ror ikke ved bevagelige dele, brug
p de beskyttelseshands} og fa

personale, der ikke er direkte involveret i
skaereaktlwteter, til at holde sig pa sikker

f d af arbej
- Derkan forekomme hgje wbratmner, sadet
er ngdvendigt at overholde hvilepauser og

baere anti-vibrationshandsker.

5.1 Tilslutning af lufttilforsel

For at bruge den pneumatiske skaeremaskine
korrekt skal du altid overholde det maksimale
tryk pa 6,2 bar. Forsyn det pneumatiske
veerktgj med ren, kondensfri luft, og overhold
smorebetingelserne, der er forklaret under 4.1.
For hejt tryk eller fugt i tilluften reducerer de
mekaniske deles levetid og kan forarsage skader
pa veerktojet.

5.2 Start/Stop

Operationer, der udferes for tilslutning af

skaeremaskinen til trykluft:

- Ved hjelp af regulatoren (fig. B7) er det muligt
at andre skareskivens rotationsretning, en
mangvre, der skal udfgres, mens savskiven
ikke roterer. Denne operation kan ogsa
udfgres med trykluft tilsluttet, men ikke mens
kapmaskinen kerer, da det kan beskadige
motorakslen.

- Afskeermningen (fig. B9) kan drejes 360°
rundt om skiven for at placere den i den
position, der passer bedst til bade den made,
som skaeremaskinen holdes pa, og til det
omrade, der skal bearbejdes, og dermed
beskytte mod materiale, der kastes ud. For
at dreje afskeermningen skal man iszr folge
de grafiske angivelser (fig. G), dvs. traekke
afskeermningen mod veerktojets yderside,
frigore den fra lasestiften og derefter dreje
den til den gnskede position, mens den
holdes trukket, hvorefter den slippes, sa den
gar i indgreb med stiften i den passende
beskyttelsesposition.

- Hovedet, der barer skeereskiven, kan
vippes 25° enten opad eller nedad (fig. H).
For at gore dette skal du blot traekke og holde
den forreste ringmetrik mod skiven, mens du
skubber hovedet med skiven op eller ned. Nar
disken er drejet til den gnskede side, slippes
ringmetrikken. For at vende tilbage til vandret
position eller skifte side skal du blot udfere
samme procedure.

- Afheengigt af, hvordan veerktgjet holdes, kan
det bageste trykluftudtag (fig. B5) drejes til en
position, hvor det ikke generer brugeren.

For at starte skeeremaskinen skal du, efter at

have indstillet den i henhold til instruktionerne

i afsnit 4.1 ff, holde godt fast i handtaget (fig.

B3) uden at trykke pé aftraekkeren (fig. B1) og

tilslutte trykluften til 1/4"G-koblingen (fig. B6).

For du gér i gang med det egentlige arbejde,

skal du starte bjeelkesaven i 60 sekunder for

at kontrollere, om der er funktionsfejl eller

-48 -



betydelige vibrationer. | sadanne tilfaelde skal
du straks stoppe saven, afbryde trykluften og
finde kilden til problemerne. Nar problemerne
er lost, fortsaet som folger.

Hold godt fast i héandtaget (fig. B3), start
kapsaven ved at skubbe aftraekkersikringen
frem (fig. B2), og tryk aftreekkeren (fig. B1) helt
ned i den tid, det tager at udfere arbejdet.

Nar aftreekkeren slippes, stopper
afskaeringsmaskinen automatisk pa mindre end
5 sekunder.

f ADVARSEL! Af sikkerhedsmaessige

arsager skal trykluftledningen

kobles fra kapmaskinen, nar den
ikke er i brug.

FARE! Trykluften skal altid kobles fra
A bjaelkesaven, for der udfgres kontrol

og/eller udskiftning af det tilbehor,
der er monteret pa bjeelkesaven.

6.VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL! Far enhver kontrol eller
A justering skal trykluftledningen

kobles fra, og det skal sikres, at
aftraekkerlasen er aktiveret (fig. B2).
Rutinemaessig vedligeholdelse kan udferes af
den erfarne operater.
Efter hver aktivitet med skaeremaskinen, og
dermed for ny brug, skal det kontrolleres, at
tilbehoret er ordentligt fastgjort med en skrue
og en skive. Serg altid for, at denne fastgerelse
ikke lgsnes. Kontrollér altid, at tilbehoret til
geringssaven er ubeskadiget, og at der ikke er
revner, brud, revner, bgjninger eller gdelagte
dele, som kan lgsne sig under brug.
Udskift om nedvendigt tilbehgret med et nyt
originalt.
Renger braendesaven regelmaessigt, og foretag
under renggringen altid en visuel kontrol for at
opdage eventuelle brud eller problemer med
integriteten af alle dens dele.
Fjern stov med en klud eller en bled berste.
Hold handtaget godt rengjort og fri for spor af
olie. Sprajt eller fugt ikke kapsaven med vand.
Brug ikke brandfarlige veesker, renggringsmidler
eller forskellige oplasningsmidler, da du kan
beskadige varktgjet uopretteligt.
Inde i tryklufttilslutningen (fig. B6) sidder der et
netfilter, som skal renses for fremmedlegemer
uden at tvinge og/eller beskadige huset og
selve nettet.
Hvis der ikke anvendes en smerefilterenhed i
trykluftsystemet, skal der for og efter brug samt
hvert 30. minut tilseettes et par draber smoreolie
beregnet til trykluftveerktej 1SO 32 direkte i
lufttilslutningen, hvor netfilteret ses (fig. B6).
Ved kontinuerlig og meget hyppig brug er det
vigtigt at udfere vedligeholdelse, hver gang
den bruges, mens der ved lav eller meget
lavfrekvent brug skal udferes vedligeholdelse
mindst hver 6. méaned.
Kontrollér altid hele skaeremaskinen for revner,
deformationer, bgjning, knusning, slitage og
korrosion.
Kontrollér ofte trykluftforsyningstrykket. For
lave trykluftvaerdier garanterer ikke korrekt
drift af skeeremaskinen, og for hgje vardier kan
beskadige den. Se veerdierne pa typeskiltet.
Registrer altid de udferte kontroller
eventuelle reparationer.
Anden service end rutinemaessig
vedligeholdelse af saven ma kun udferes af
specialiseret personale, der kontakter det
relevante autoriserede veerksted.

o9

7.BORTSKAFFELSE
For at beskytte miljoet skal du felge de

galdende love i det land, du befinder dig i.

Nar veerktgjet ikke laengere kan bruges eller
repareres, skal du aflevere det sammen med
emballagen pa et indsamlingssted til genbrug.

(NO) |

A

ADVARSEL! LES BRUKSANVISNINGEN N@YE
F@R DU TAR | BRUK DETTE PNEUMATISKE
VERKTQYET!

PNEUMATISK KAPPEMASKIN
Merk: | den folgende teksten
betegnelsen “avskjaeringsmaskin”.

brukes

1. INNLEDNING OG GENERELL BESKRIVELSE
Kappsagen er forst og fremst utviklet for &
skjeere i materialer som metall, plast og andre
komposittmaterialer. Den er spesielt nyttig
for presise og raske kutt i karosserideler, for
eksempel for & flerne skadede seksjoner eller
forberede deler for sveising. Takket veaere det
roterende bladet gir kappemaskinen en ren
finish og minimerer risikoen for deformasjon i
materialene.

ADVARSEL! For a kunne brukes
A krever kappemaskinen en tilforsel
av smurt trykkluft som tilsvarer den
optimale maksimumsverdien pa 6,2 bar.
2. TEKNISKE DATA
2.1 DATABLAD (fig. A)
De viktigste bruks- og ytelsesdataene for
kappemaskinen er oppsummert pa typeskiltet
med folgende betydning:
1- Produsentens navn og adresse.

2- Modellnavn.

3- Partienummer med produksjonsar.
4 - Symbol for trykkluft.

5- Trykkklassifisering.

6- Symbol for fri hastighet.

7 - Frinominell hastighet.

8- Sikkerhetssymboler.

Merk: Eksemplet som er vist, er en indikasjon
pé betydningen av symbolene og tallene; de
noyaktige verdiene for de tekniske dataene for
kappmaskinen som du har, ma hentes direkte
fra kappmaskinens typeskilt.

2.2 ANDRE TEKNISKE DATA

Stremforsyning Luft
smurt tablett
Driftstrykk 6,2 bar
Maksimalt trykk 6,2 bar
Lufttilkobling G1/4"
Luftmotorkraft 0,8 HK
Gjennomsnittlig luftforbruk z(go;g::)n
Runder per minutt fri 16000 RPM
Vekt 1,3kg
Niva Lydkraft 101 dB(A)
lyd Lydtrykk 90 dB(A)
Lengde pé verktgyet 245 mm
Storrelse pa luftslange 10 mm (3/8)
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Vibrasjonsniva 4,33 m/s?

Vibrasjoner

Usikkerhet k=1,1m/s?

3. BESKRIVELSE AV SKRAPEMASKINEN (fig. B)
1- Start/stopp-utlgser.

2- Avtrekkersikkerhet.

3- Sklisikkert handtak.

4 - Skruefeste for kappeskive.

5-  Luftutlep med filter som kan roteres 360°.

6- Beskyttelseshette og G1/4"
trykklufttilkobling (6,2 bar).

7 - Knott for reversering av skivenes rotasjon.

8- Utlgserring for fleksibelt hode med 3
posisjoner.

9- 360° roterbar skivebeskyttelse

10 - Skiveklemmeverktoy.

3.1 TILBEH®R (fig. E)
1- 3"kappeskive

4. INSTALLASJON OG SIKKERHET

ADVARSEL! ALT
KLARGJ@RINGSARBEID PA
KAPPEMASKINEN SKAL UTF@RES AV

ERFARENT ELLER KVALIFISERT PERSONELL.

SIKKER BRUK AV DETTE
TRYKKLUFTVERKT@OYET ER  AVHENGIG
AV KORREKT MONTERING AV

KOMPONENTENE OG OVERHOLDELSE AV

SIKKERHETSINSTRUKSJONENE | DENNE
HANDBOKEN.
ADVARSEL! Vzr oppmerksom pa
A ymbol pa kappsag f.eks.
- ymbol som angir kappeski

bol

for generelle
forholdsregler ved bruk av kappsagen,
typeskiltdataene med informasjon om
korrekte bruksverdier for kappsagen.

4.1 IDRIFTSETTELSE

OBS! lkke bruk kappemaskinen i
miljger som inneholder potensielt
eksplosive atmosfaerer, da det kan
oppsta gnister som kan antenne stov, damp

>

eller gasser.
OBS! Unnga kontakt med
A stromforende utstyr, da det
pneumatiske verktoyet ikke er

isolert.

OBS! Var oppmerksom pa glatte
overflater og hydraulikkslanger i
trykkluftledningen, da skli-, snuble-
og fallulykker er de viktigste arsakene til
lykker pa arbeidsplassen.

OBS! Sgrg for at det ikke finnes
elektriske kabler, gassror osv. som
kan forarsake fare hvis de skades
ved bruk av kappemaskinen.

>i>

OBS! Sorg for det:

Det er et stort, uhindret arbeidsomrade
rundt arbeidsomradet.
Fritilgang til arbeidsomradet er forhindret.
La det vaere god belysning.
Arbeidsomradet er godt ventilert for
a muliggjere luftutskiftning eller er
utstyrt med en avtrekksvifte for tvungen
evakuering av stov.

4.1.1 Trykkluftledning (FIG.F)

OBS!  Trykklufttilferselsledningen
ma veere utstyrt med en
a regulere lufttrykket ved verktgyets inntak.

maksmale verdien som er tillatt for drift av
pp kinen, se tekniske data.

OBS! Tilfgrselsledningen méa ha en
A avstengningsventil som kan

betjenes i en ngdsituasjon.
Trykklufttilferselsledningen ma bestd
av en smorefilterenhet som er plassert
mellom tilferselspunktet og  verktoyets
luftinntakstilkobling. Verktgyet ma smores
permanent med et mikrotdkesmereapparat
som er kalibrert for trykkluftverktay, og som
bruker mineralsk smereolje av hoy kvalitet
spesielt beregnet pa bruk med trykkluftverktoy.
Hvis det brukes en usmurt trykkluftledning,
ma smereolje for trykkluftverktoy sproytes
manuelt og med jevne mellomrom, vanligvis
hvert 30. minutt, direkte inn i verkteyet via
lufttilkoblingen (fig. B6).
Trykkluftledningen skal ikke kobles direkte til
verktoykoblingen, men en slangestump skal
settesinn mellom verktgyet og hovedledningen.
Lengden pa denne delen ma vare lengre
enn 500 mm (fig. C). Koble deretter en egnet
trykkluftkobling til 1/4” G-lufttilkoblingen pa
kappemaskinen (fig. B6).

4.1.2 Montering/utskifting av tilbehor (fig. D)

f ADVARSEL! Nar du monterer/bytter

ut kappetilbehgret, ma du serge for
at trykkluft ikke er koblet til
verktgyet.

- Skru ut klemskruen pa kappeskiven ved hjelp
av de to medfelgende skiftengklene, og fiern
skivens stotteskive (fig. D1).

- Monter kappeskiven pa verktgyet, og pass
pa at bade skiven og skiven settes inn i riktig
retning (fig. D2).

- Skru inn skruen og stram den med de to

medfolgende skiftengklene (fig. D3).

Kappmaskinen  utstyres  deretter

kappeaktiviteten (fig. D4).

- For a skifte ut kappeskiven i etterkant, utfor

samme prosedyre som beskrevet i dette
avsnittet.

for

5.BRUK

ADVARSEL! For du starter
ki er det pabudt a
bruke gyebeskyttelse, horselsvern,

I maskeogr de vernesko.
Vibrasj I ' ma ogsa
brukes etter en spe5|ﬁkk analyse av det
daglige vibrasj p g per
system.

ADVARSEL! Nar du  bruker

A kappsagen, ma du sgrge for atingen
nzermer seg arbeidsomradet ditt.
For du starter kappemaskinen:
- kontroller  alltid at
klemmemutter ikke er los;
kontroller skiven som er i bruk for tegn
pa uregelmessigheter, overdreven
slitasje, avfl kutt pa eller
i det sentrale hullet som kan fore til
eksentrisitet. | slike tilfeller ma du bytte
den ut med en ny skive av den modellen
som er spesifisert av produsenten av
kappemaskinen;

ikke bruk adaptere og/eller tilbehor/
forbruksvarer med mindre dette er
spesifisert eller angitt av leverandgren av
kantskjeeremaskinen.

f FARE! Det er sveert viktig a folge

kappeskivens

sikkerhetsinstruksjonene for bruk

trykkregulator med manometer for
Trykklufttrykket ma ikke overskride den

av de ovennevnte
beskyt y Bruk alltid
arbeidskleer som er tilpasset
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arbeidsoppgaven. For & unnga at tilbehor
som er festet til sagen kommer i klem, ma du
ikke ha pa deg lgse klaer eller smykker, og
langt har ma veere bundet opp. Generelt skal
det ikke veere noen deler i arbeidskleerne
som kan vikle seg inn i sagtilbehorets
rotasjon.

Ved bruk av kappemaskinen:

- det kan slynges materiale og gnister mot
operatgrens gyne/ansikt og kropp, sa bruk
vernebriller, maske og egnede vernekleer;
Det er mye stgy, sa du ma bruke hgrselvern
og oretelefoner;

det er fare for skjering og slitasje, sa
ikke bergr bevegelige deler, bruk egnede
vernehansker, og serg for at personell som
ikke er direkte involvert i skjeaereaktiviteter,
holder sikker avstand fra arbeidsomradet;
det kan forek hoye vibrasj sa
det er ngdvendig a overholde hvilepauser
og bruke antivibrasjonshansker.

5.1Tilkobling av lufttilforsel

For a bruke den pneumatiske kappemaskinen
pa riktig mate, ma du alltid overholde det
maksimale trykket pa 6,2 bar. Forsyn det
pneumatiske verktoyet med ren, kondensfri
luft, og overhold smerebetingelsene som er
beskrevet i punkt 4.1.

For hoyt trykk eller fuktighet i tilluften reduserer
levetiden til mekaniske deler og kan fere til
skader pa verktoyet.

5.2 Start/Stopp

Operasjoner som utferes for kappemaskinen
kobles til trykkluft:

- Ved hjelp av regulatoren (fig. B7) er det mulig
& endre kappeskivens rotasjonsretning, en
mangver som skal utferes mens sagskiven
ikke roterer. Denne operasjonen kan ogsa
utferes med trykkluft tilkoblet, men ikke
mens kappemaskinen er i gang, da dette kan
skade motorakselen.

beskyttelsen (fig. B9) kan roteres 360° rundt
skiven for & plassere den i den posisjonen
pa skivedekselet som er best egnet bade for
maten kappemaskinen holdes pa og for det
omradet som skal bearbeides, og dermed
beskytte mot slynging av materiale. For a
rotere beskyttelsen ma du folge de grafiske
anvisningene (fig. G), dvs. trekke dekselet mot
utsiden av verktoyet, lasne det fra lasestiften,
deretter rotere det til onsket posisjon mens
du holder det trukket, og deretter slippe det
slik at det gar i inngrep med stiften i riktig
beskyttelsesposisjon.

- Hodet som beerer kappeskiven kan vippes
25° enten oppover eller nedover (fig. H).
Dette gjeres ved a dra og holde den fremre
ringmutteren mot skiven mens du skyver
hodet med skiven opp eller ned. Nér skiven er
rotert til ensket side, slipper du ringmutteren.
For & ga tilbake til horisontal posisjon eller
skifte side, utfer samme prosedyre.

Avhengig av hvordan verktgyet holdes, kan
det bakre trykkluftuttaket (fig. B5) roteres
til en posisjon der det ikke er til sjenanse for
brukeren.

For a starte kappemaskinen, etter at den er
satt opp i henhold til anvisningene i avsnitt
4.1 ff. tar du et fast grep om héandtaket (fig. B3)
uten & trykke pa avtrekkeren (fig. B1) og kobler
trykkluften til 1/4"G-koblingen (fig. B6).

For selve arbeidet pabegynnes, ma du foreta
en innledende 60 sekunders oppstart av saga
for & kontrollere om det er funksjonsfeil eller
betydelige vibrasjoner. | slike tilfeller ma du

stoppe sagen umiddelbart, koble fra trykkluften
og finne kilden til problemene. Nar problemene
er lgst, fortsetter du som felger.

Hold handtaket godt fast (fig. B3), start
kappsagen ved & skyve avtrekkersikringen
fremover (fig. B2), trykk avtrekkeren (fig. B1) helt
ned i den tiden som er nedvendig for & utfare
arbeidet.

Nar avtrekkeren slippes, stopper maskinen
automatisk pa mindre enn 5 sekunder.

ADVARSEL! Av sikkerhetsgrunner
A ma trykkluftledningen kobles fra
kappemaskinen nar den ikke er i
bruk.
A fra vedsagen for det utfgres kontroll
og/eller utskifting av tilbehgret som

er montert pa vedsagen.

FARE! Trykkluften ma alltid kobles

6.VEDLIKEHOLD
kontroller eller
du koble fra

A ADVARSEL!
- og sorge for at

justeringer

rykkiutt
avtrekkerlasen er innkoblet (fig. B2).
Rutinemessig vedlikehold kan utferes av en
erfaren operator.
Etter hver gang du har arbeidet med
kappmaskinen, og dermed for ny bruk, ma du
kontrollere at tilbeharet er ordentlig festet med
skrue og skive. Serg alltid for at dette festet
ikke lasner. Kontroller alltid at tilbehgret som
brukes pa gjeeringssagen er uskadet, og at det
ikke finnes sprekker, brudd, revner, bayde eller
odelagte deler som kan lgsne under bruk.
Bytt om nedvendig ut tilbehoret med et nytt
originalt tilbeher.
Rengjer saga regelmessig, og utfer alltid
en visuell kontroll under rengjeringen for a
oppdage eventuelle brudd eller problemer med
integriteten til alle delene.
Fjern stov med en klut eller en myk borste.
Hold handtaket godt rengjort og fritt for
oljespor. Ikke spray eller fukt kappsagen med
vann.
Ikke bruk brennbare veesker, rengjeringsmidler
eller ulike lgsemidler, da dette kan forérsake
uopprettelig skade pa verktoyet.
Inne i trykklufttilkoblingen (fig. B6) er
det et nettingfilter som ma rengjores for
fremmedlegemer uten a tvinge og/eller skade
huset og selve nettingen.
Hvis det ikke brukes en smorefilterenhet i
trykkluftsystemet, ma du fer og etter bruk og
hvert 30. minutt tilsette noen draper smereolje
beregnet pé trykkluftverktoy 1SO 32 direkte i
lufttilkoblingen der nettfilteret er synlig (fig. B6).
Ved kontinuerlig og sveert hyppig bruk er
det viktig a utfere vedlikehold hver gang
den brukes, mens det ved lav eller sveert lav
bruksfrekvens ber utferes vedlikehold minst
hver 6. maned.

For
ma

Kontroller alltid hele kappemaskinen for
sprekker, deformasjoner, beying, knusing,
slitasje og korrosjon.

Kontroller  trykklufttrykket ofte. For lave

trykkluftverdier garanterer ikke korrekt drift av
kappemaskinen, og for haye verdier kan skade
den. Se verdiene pa typeskiltet.

For alltid opp de utferte kontrollene og
eventuelle reparasjoner.

Annen service enn rutinemessig vedlikehold av
sagen ma kun utfgres av spesialisert personell,
og du ma kontakte et autorisert verksted.

7.KASSERING
For & beskytte miljget ma du felge gjeldende
lover i det landet du befinner deg i.
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Nér verktoyet ikke lenger kan brukes eller

repareres, leverer du det sammen med
emballasjen til et innsamlingssted for
resirkulering.

| (sb |
OPOZORILO! PRED UPORABO TEGA
PNEVMATSKEGA ORODJA  NATANCNO
PREBERITE NAVODILA ZA UPORABO!
PNEVMATSKI STROJ ZA REZANJE

Opomba: V nadaljnjem besedilu se bo

uporabljal izraz “stroj za odrezovanje”.

1.UVOD IN SPLOSNI OPIS

Rezalna Zaga je namenjena predvsem rezanju
materialov, kot so kovina, plastika in drugi
sestavljeni materiali. Posebej uporabna je za
natancne in hitre reze delov karoserije, na
primer za odstranjevanje poskodovanih delov
ali pripravo delov za varjenje. Zaradi vrte¢ega se
rezila rezalnik omogoca ¢iste kon¢ne obdelave
in zmanjsuje nevarnost deformacije materialov.

3. Opis strgalnika (slika B)
1- Sprozilec za zagon/zaustavitev.

2- Varnost sprozilca.

3- Nedrsec rocaj.

4 - Vijacna pritrditev za rezalni disk.

5- lIzhod za zrak s filtrom, vrtljivim za 360°.

6- Zascitni pokrovcek in prikljucek za stisnjen
zrak G1/4” (6,2 bara).

7 - Gumb za obracanje diska.

8- Sprostitveni obrocek za 3-polozajno

prilagodljivo glavo.
9- Zascita diska z moznostjo vrtenja za 360°
10 - Orodja za vpenjanje diskov.

3.1 DODATNA OPREMA (slika E)
1- 3"rezalni disk

4. NAMESTITEV IN VARNOST

f POZOR! VSA PRIPRAVLJALNA DELA

NA STROJU ZA REZANJE IZVAJA
1ZKUSENO ALl USPOSOBLJENO

OSEBJE.

VARNO DELOVANJE TEGA PNEVMATSKEGA

ORODJA JE ODVISNO OD PRAVILNE

MONTAZE SESTAVNIH DELOV IN

UPOSTEVANJA VARNOSTNIH NAVODILV TEM
PRIROCNIKU.

A POZOR! Bodite pozorni na simbole

POZORl Strojza rezanjepotrebujeza na rezalni zagi, kot so simboli, ki
A svoje del je oskrbo z oznacujejo smer vrtenja rezalne
stisnjenim  zrakom, ki ustreza plosce, simboli, ki se 3ajo na splo3
ptimalni najvisji vred i 6,2 bara. previdnostne ukrepe pri uporabi rezalne
Zage, podatki na napisni ploséici z
2. TEHNICNI PODATKI informacijami o pravilnih  vrednostih
2.1 PODATKOVNI LIST (slika A) uporabe rezalne zage.
Glavni podatki o uporabi in zmogljivostih
stroja za rezanje so povzeti na tipski plo¢ici z DAJANJE V OBRATOVANJE
naslednjim pomenom: POZOR! Naprave za rezanje ne

1- Imein naslov proizvajalca.

2- Ime modela.

3- Stevilka serije z letnico izdelave.
4- Simbol stisnjenega zraka.

5- Tla¢na zmogljivost.

6- Simbol brezplacne hitrosti.

7- Prosta nazivna hitrost.

8- Varnostni simboli.

Opomba: Prikazani primer je le okvirni prikaz
pomena simbolov in stevilk; natancne vrednosti
tehni¢nih podatkov za rezalni stroj, ki ga imate,
je treba vzeti neposredno z napisne ploscice
rezalnega stroja.

2.2 DRUGI TEHNICNI PODATKI

A uporabljajte v okoljih s potencialno
eksplozivno atmosfero, saj lahko

pride do iskrenja, ki lahko vZge prah, hlape

ali pline.
A povrsine in hidravlicne cevi v cevi za

stisnjen zrak, saj so zdrsi, spotikanja
in padci glavni vzroki za nesreée na
delovnem mestu.

f POZOR! Prepricajte se, da v blizini ni

POZOR! Izogibajte se stiku z opremo
pod p o, saj p
orodje ni izolirano.

POZOR! Bodite pozorni na spolzke

ko

elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd.,
ki bi lahko povzrocili nevarnost, ce

Y bi jih poskodovali z rezalnikom.
r
Napajanje namazana A
tableta - POZOR! Prepri¢ajte se, da:
Delovni tlak 6,2 bara - Okoli delovnega obmoc¢ja je zagotovljeno
Najvigji tlak 6,2 bara veliko, nheovirano delovno obmogje.
- preprecen je prost dostop do delovnega
Prikljucek za zrak G1/4" obmogja.
Mo¢ zraénega motorja 0,8 KM - Naj bo dobra osvetlitev.
- - Delovno obmocje je dobro prezracevano,
Povpre¢na poraba zraka 200 l/min kar omogoéa |zmenjavo zraka, ali pa je
(6,2 bara) opremljeno z Inim ventilatorjem
Brezpla¢ni krogi na minuto 16000 RPM za prisilno odvajanje prahu.
Teza 13kg 4.1.1Vod za stisnjen zrak (FIG.F)
Raven Zvocna moc 101 dB(A) POZOR! Napajalni vod stisnjeneg
zvok Zvoeni tlak 90 dB(A) |\ zraka mora biti opremljen z
— - - ! jem tlaka z rom
Dolzina orodja 245 mm za uravnavanje tlaka zraka na vhodu v
Velikost zraéne cevi 10 mm (3/8) | orodje. Napajalni tlak stisnjenega zraka ne
N = sme presegati najveéje vrednosti, ki je
Vibracije Raven vibracij 4,33 m/s? I za del je stroja za j
Negotovost k=1,1m/s* | glejte tehniéne podatke.
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POZOR! Napajalni vod mora biti

N
ga je mogocée sproziti v nujnih
primerih.
Vod za dovod stisnjenega zraka mora imeti
mazalno filtrirno  enoto, name$¢eno med
napajalno tocko in priklju¢kom za dovod
zraka v orodju. Orodje je treba stalno mazati z
mikromegleni¢nim mazalnikom, kalibriranim za
zra¢na orodja, ki uporablja visokokakovostno
mineralno mazalno olje posebej za uporabo z
zra¢nimi orodiji.
Ce se uporablja nemazan vod za stisnjen zrak,
je treba mazalno olje za pnevmatska orodja
vbrizgati ro¢no in redno, obicajno vsakih 30
minut dela, neposredno v orodje prek zracnega
prikljucka (slika B6).
Napajalna cev za stisnjen zrak ne sme biti
priklju¢ena neposredno na spojko orodja,
temve¢ je treba med orodje in glavno cev
vstaviti kos cevi. Ta del mora biti daljsi od 500
m (slika C). Nato prikljucite ustrezno spojko
za stisnjen zrak na zracni prikljucek 1/4" G
rezkalnika (slika B6).

4.1.2  Namestitev/zamenjava  dodatne

opreme (slika D)

f POZOR! Pri  montazi/izmenjavi

odrezovalnega nastavka poskrbite,
da na orodje ni prikljucen stisnjen
zrak.

- S prilozenima klju¢ema odvijajte pritrdilni
vijak rezalne plosce in odstranite podlozko
plosce (slika D1).

- Na orodje namestite rezalno plosco, pri
cemer pazite, da plosco in podlozko vstavite
v pravilni smeri (slika D2).

- Privijte vijak in ga zategnite s prilozenima

kljucema (slika D3).

Nato se odrezovalni stroj pripravi za rezanje

(slika D4).

- Ce zelite naknadno zamenjati rezalni disk,
izvedite enak postopek, kot je opisan v tem
poglavju.

5.UPORABA
POZOR! Pred zagonom stroja za
A rezanje je treba obvezno nositi
zaséito o€i, sluha, rokavice, masko in
ustrezno varnostno obutev.

Po posebni analizi dnevne ravni
izpostavljenosti vibracijam za posamezen
sistem je treba uporabljati tudi

protivibracijske rokavice.

POZOR! Pri uporabi rezalne Zage

ﬁ\ poskrbite, da se nihée ne bo priblizal

- $ del obmogju.

Pred zagonom stroja za rezanje:

vedno preverite, da vpenjalna matica

rezalnega kroznika ni zrahljana;

preverite, ali je disk v uporabi in ali so

na njem znaki nepravilnosti, pretirane

obrabe, odkruskov, ureznin na robovih ali
na osrednji luknji, ki bi lahko povzrocili
ekscentri¢nost. V taksnih primerih ga na
spletni strani jajte z novim disk
modela, ki ga je dolodil proizvajalec stroja
za rezanje;

- ne  uporabljaj lapterjev in/ali
dodatkov/potrosnega materiala, razen ce
je tako dolocil ali navedel dobavitelj stroja
zarezanje.

NEVARNOST! Zelo pomembno je
A upoitevati varnostna navodila za
uporabo zgoraj navedenih zas¢itnih
sistemov. Vedno nosite delovno obleko, ki je
primerna za delovno nalogo. Da se ne bi ujeli

v gibanje pribora, pritrjenega na zago, ne
nosite ohlapnih oblac¢il ali nakita, dolgi lasje
morajo biti zvezani nazaj. Na splo$no na
delovnih oblacilih ne sme biti delov, ki bi se
lahko zapletli v vrtenje pribora Zage.

Pri uporabi stroja za rezanje:

- lahko pride do metanja odstranjenega
materiala in isker v oci/obraz in telo
upravljavca, zato nosite ocala, masko in
ustrezna zascitna oblacila;

- prisoten je mocan hrup, zato je treba nositi

slusalke za zaséito sluha;

obstaja nevarnost rezanja in drgnjenja,

zato se ne dotikajte gibljivih delov, nosite

ustrezne za: e rokavice, osebje, ki ni
neposredno vkljuceno v rezanje, pa naj bo
na varni razdalji od delovhega obmogja;
lahko se pojavijo visoke vibracije, zato
je treba upostevati odmore za pocitek in
nositi protivibracijske rokavice.

5.1 Prikljucek za dovod zraka

Za pravilno uporabo pnevmatskega rezalnika
isji tlak 6,2 bara.

Pnevmatsko orodje oskrbujte s Cistim zrakom

brez kondenzacije in upostevajte pogoje

mazanja, ki so pojasnjeni v tocki 4.1.

Previsok tlak ali vlaga v dovodnem zraku

skrajsujeta zivljenjsko dobo mehanskih delov in

lahko povzrocita poskodbe orodja.

5.2 Zagon/zaustavitev

Postopki, opravljeni pred prikljucitvijo stroja za

rezanje na stisnjen zrak:

- Z regulatorjem (slika B7) je mogoce
spremeniti smer vrtenja rezalnega diska,
kar je treba opraviti, ko se rezalni disk ne
vrti. To operacijo je mogoce izvesti tudi s
prikljuenim stisnjenim zrakom, vendar ne
med delovanjem rezalnega stroja, saj bi lahko
poskodovali motorno gred.

- zascito (slika B9) je mogoce obrniti za
360° okoli diska, da se postavi v polozaj
pokrova diska, ki je najprimernejsi tako
za nacin drzanja stroja za rezanje kot za
obdelovano obmodje, in tako zaiciti pred
odmetavanjem materiala. Za obracanje
zascite sledite grafi¢nim prikazom (slika G),
tj. povlecite pokrov proti zunanji strani orodja
in ga sprostite z zapornega zati¢a, nato ga
obrnite v Zeleni polozaj, pri cemer ga drzite
povle¢enega, nato pa ga sprostite, da se
zaskoCi z zatiCem v ustreznem zascitnem
polozaju.

- Glavo, ki podpira rezalni disk, lahko
nagnete za 25° navzgor ali navzdol (slika H).
To storite tako, da preprosto povlecete in
drzite sprednjo obrocasto matico proti
krozniku, medtem ko potiskate glavo s
kroznikom navzgor ali navzdol. Ko disk
obrnete na Zeleno stran, sprostite obro¢no
matico. Ce se Zelite vrniti v vodoravni polozaj
ali zamenjati stran, preprosto izvedite enak
postopek.

Odvisno od nacina drzanja orodja lahko

zadnji izhod za stisnjen zrak (slika B5) zavrtite

v poloZaj, v katerem ne moti uporabnika.

Ce zelite zagnati rezalno zago, potem ko ste jo

nastavili v skladu z navodili iz poglavja 4.1 in

naslednjih, trdno drzite rocaj (slika B3), ne da
bi potegnili sprozilec (slika B1), in prikljucite
stisnjen zrak na spojko 1/4“G" (slika B6).

Preden zacnete z dejanskim delom, opravite

zacetni 60-sekundni zagon zage za hlode, da

preverite, ali ne prihaja do napak v delovanju
ali vegjih tresljajev. V takih primerih zago takoj
ustavite, odklopite stisnjen zrak in ugotovite
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vir tezav. Ko tezave odpravite, nadaljujte po
naslednjem postopku.

Medtem ko trdno drzite rocaj (slika B3),
zazenite rezalno Zago tako, da potisnete naprej
varnostno zaporo sproZzilca (slika B2), sprozilec
(slika B1) pa pritisnite do konca navzdol za cas,
ki je potreben za izvedbo dela.

Ko sprostite sprozilec, se v manj kot 5 sekundah
odrezovalnik samodejno ustavi.

7. ODSTRANITEV

Zaradi varstva okolja ravnajte v skladu z
veljavnimi zakoni drzave, v kateri se nahajate.
Ko orodje ni ve¢ uporabno ali popravljivo, ga
skupaj z embalazo oddajte na zbirnem mestu
za recikliranje.

| |

f POZOR! Iz var ih razlog
zrakarz rezal?\ik’a, kadar ga ne

uporabljate.
in/ali  zamenjavo

A NEVARNOST!
- $cen na zago,

preverjanjem
prikljucka, ki je

je treba vedno odklopiti stisnjen zrak iz Zage

za hlode.

Pred kakrsnim koli

6.VZDRZEVANJE
POZOR! Pred kakrinim koli
' preverjanjem ali nastavljanjem

zraka in se prepricajte, da je blokada
sprozilca zaskoéena (slika B2).
Redno vzdrzevanje lahko opravi
upravljavec.

Po vsaki dejavnosti s strojem za rezanje,
torej pred novo uporabo, je treba preveriti,
ali je nastavek ustrezno pritrjen z vijakom in
podlozko. Vedno se prepricajte, da ta nastavek
ni popustil. Vedno preverite, ali je pritrdilni
element, ki je namescen na odrezovalni Zagi,
neposkodovan in ali nima razpok, zlomov,
raztrganih, upognjenih ali zliomljenih delov, tako
da bi se lahko med uporabo odtrgali.

Po potrebi nadomestite dodatno opremo z
novo originalno.

Zago za hlode redno istite in med ¢is¢enjem
vedno vizualno preverite, da odkrijete
morebitne okvare ali teZave s celovitostjo vseh
delov zage.

Prah odstranite s krpo ali krtaco z mehkimi
Scetinami.

Rocaj naj bo dobro ocis¢en in brez sledi olja.
Odrezovalne Zage ne prsite ali mokrite z vodo.
Ne uporabljajte vnetljivih tekocin, cistil ali
razli¢nih topil, saj lahko orodje nepopravljivo
poskodujete.

V priklju¢ku za stisnjen zrak (slika B6) je mrezni
filter, ki ga je treba odistiti vseh tujkov, ne da bi
pri tem poskodovali ohisje in mrezo.

Ce v sistemu stisnjenega zraka ne uporabljate
mazalnega filtra, pred uporabo in po njej ter
vsakih 30 minut uporabe dodajte nekaj kapljic
mazalnega olja, namenjenega pnevmatskim
orodjem ISO 32, neposredno v zracni prikljucek,
kjer je viden mrezni filter (slika B6).

Pri stalni in zelo pogosti uporabi je pomembno,
da se vzdrzevanje opravi ob vsaki uporabi,
pri redki ali zelo redki uporabi pa je treba
vzdrzevanje opraviti vsaj vsakih 6 mesecev.
Vedno preverite celoten stroj za rezanje, ali ima
razpoke, deformacije, upogibanje, drobljenje,
obrabo in korozijo.

Pogosto preverjajte tlak dovoda stisnjenega
zraka. Previsoke vrednosti stisnjenega zraka
ne zagotavljajo pravilnega delovanja rezalnika,
previsoke vrednosti pa ga lahko poskodujejo.
Upostevajte vrednosti na podatkovni ploscici.
Vedno zabelezite opravljene preglede in
morebitna popravila.

Servisiranje, ki ni redno vzdrzevanje zage, sme
opravljati le specializirano osebje, ki se obrne na
ustrezni pooblasceni servisni center.

izkusen

A

VAROVANIE! PRED POUZITIM TOHTO
PNEUMATICKEHO NARADIA SI POZORNE
PRECITAJTE NAVOD NA OBSLUHU!

PNEUMATICKY ODREZAVACI STROJ
Poznamka: V nasledujicom texte sa bude
pouzivat pojem “odrezévaci stroj".

1.UVOD A VSEOBECNY OPIS

Rezacia pila je primdrne urcend na rezanie
materidlov, ako st kovy, plasty a iné kompozitné
materidly. Je obzvlast uzitocna na vykonavanie
presnych a rychlych rezov na dieloch karosérie,
napriklad na odstrafiovanie poskodenych
Casti alebo pripravu dielov na zvéranie. Vdaka
rotujicemu  kotucu umoznuje rezaci stroj
cistd povrchovu Upravu a minimalizuje riziko
deformacie materialov.

POZOR! Rezaci stroj vyzaduje na
fai h

svoju prevadzku privod
stlaéeného vzduchu, ktory
dpoveds optimalnej imalnej hod
6,2 bar.

2. TECHNICKE UDAJE

2.1 UDAJOVA TABULKA (obr. A)

Hlavné tidaje o pouziti a vykone rezacieho stroja
su zhrnuté na typovom stitku s nasledujicim
vyznamom:

1- Nézov a adresa vyrobcu.

2- Nézov modelu.

3- Cislo sarze s rokom vyroby.
4- Symbol stla¢eného vzduchu.
5- Hodnota tlaku.

6- Symbol volnej rychlosti.

7 - Volna menovita rychlost.

8- Bezpeclnostné symboly.

Poznamka: Uvedeny priklad je orientacny pre
vyznam symbolov a ciselnych Udajov; presné
hodnoty technickych udajov pre rezaci stroj,
ktoré mate k dispozicii, je potrebné prevziat
priamo z vyrobného stitku rezacieho stroja.

2.2 DALSIE TECHNICKE UDAJE

Vzduch
Napajanie mazana

tableta
Prevadzkovy tlak 6,2 bar
Maximalny tlak 6,2 bar
Pripojenie vzduchu G1/4"
Vykon vzduchového motora 0,8 HP
Priemerna spotreba vzduchu (26(J§ lb/g:::;
Pocet ran za minttu zadarmo 16000 RPM
Hmotnost 1,3 kg
Uroven Zvukova sila 101 dB(A)
zvuk Tlak zvuku 90 dB(A)
Dizka nastroja 245 mm
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4.1.1 Vedenie stlaéeného vzduchu (FIG.F)

Velkost vzdu(’:hovej hadice 10 mm (3/8) POZOR! Privodné potrubie

Vibrécie Uroven vibrécii 4,33 m/s(2) ' stlaceneho vzduchu musi byt

Neistota k=1,1m/s(2) — vyk regulatorom tlaku s

rom na reguléciu tlaku vzduchu na

3. POPIS SKRABKY (obr. B) vstupe do naradia. Tlak privodu stlaceného

1- Spustaé start/stop. vzduchu nesmie prekrocit maximalnu

2- Bezpelnost spuste. hodnotu lent na prevadzku rezacieho
3- Nekizava rukovat. stroja, pozrl technické udaje.

4- Skrutkové upevnenie rezného kotuca. POZOR! Privodné potrubie musi byt

5- Vystup vzduchu s filtrom oto¢nym o 360°. vybavené uzatvaracim ventilom,

6- Ochranny kryt a pripojka stlateného ktory sa da v pripade nudze

vzduchu G1/4" (6,2 bar). ovladnut.
7- Gombik na zmenu smeru oté¢ania disku. Privodné  potrubie  stlaceného  vzduchu
8- Uvolovaci  krazok pre  3-polohovi musi pozostavat z mazacieho filtra, ktory je

flexibilnd hlavu.
9- 360° oto¢ny ochranny kryt kotuca
10 - Néstroje na upinanie diskov.

3.1 PRISLUSENSTVO (obr. E)
1- 3"rezny kotuc

4.INSTALACIA A BEZPECNOST

f POZOR! VSETKY PRIPRAVNE PRACE

NA REZACOM STROJI VYKONAVAJTE

SKUSENYMI ALEBO
KVALIFIKOVANYMI PRACOVNIKMI.
BEZPECNA PREVADZKA TOHTO
PNEUMATICKEHO NARADIA ZAvisi
OD SPRAVNEHO ZOSTAVENIA  JEHO

KOMPONENTOV A OD DODRZIAVANIA
f POZOR! Venujte pozornost
ého kotuca, symboly tykajuce sa

h

umiestneny medzi miestom privodu a pripojkou
privodu vzduchu do naradia. Naradie musi byt
trvalo mazané pomocou mikromazacieho
zariadenia kalibrovaného pre pneumatické
naradie, ktoré pouziva vysokokvalitny minerdlny
mazaci olej ur¢eny 3pecidlne na pouzitie s
pneumatickym naradim.

Ak sa pouziva nemazané vedenie stlaceného
vzduchu, mazaci olej pre pneumatické naradie
sa musi vstrekovat ru¢ne a pravidelne, zvycajne
kazdych 30 minut prace, priamo do naradia cez
vzduchovu pripojku (obr. B6).

Privodné  potrubie  stlateného  vzduchu
by nemalo byt pripojené priamo k spojke
néradia, ale medzi naradie a hlavné potrubie
by sa mal vlozit kus hadice. Dizka tohto Useku
musi byt dlhsia ako 500 mm (obr. C). Potom
pripojte vhodnu spojku stlaceného vzduchu
k vzduchovej pripojke 1/4" G rezacieho stroja
(obr. B6).

4.1.2 Montaz/vymena prislusenstva (obr. D)

A POZOR! Pri montazi/vymene

BEZPECNOSTNYCH POKYNOV UVEDENYCH V
TEJTO PRIRUCKE.
symbolom na reznej pile, ako su
symboly oznacujice smer otacania
vieobecnych bezpecnostnych opatreni pri
pouzivani reznej pily, idaje na vyrobnom
stitku s informaciami o spravnych hodnotach
pouzivania reznej pily.
.1 UVEDENIE DO PREVADZKY

POZOR! Nepouzivajte odrezavac v

A prostredi s potencidlne vybusnou

atmosférou, pretoze moézu vzniknut

iskry, ktoré mézu zapalit prach, pary alebo
plyny.

pod pretoze

A pneumancke nie je

izolované.
POZOR! Davajte pozor na kizké
A povrchy a hydraulické hadice v
potrubi stlaéeného vzduchu,
pretoze posmyknutia, zakopnutia a pady st
hlavnymi pri¢inami urazov na pracovisku.

»

POZORI Vyhnlte sa kontaktu so

naradie

POZOR! Dbajte na to, aby sa v
A blizkosti stroja nenachadzali
elektrické kable, plynové potrubia a
pod., ktoré by mohli sposobit

nebezpecenstvo, ak by boli poskodené pri
pouzivani stroja na rezanie.

A POZOR! Uistite sa, ze:

- Okolo pracovnej plochy je k dispozicii

velky, volny pracovny priestor.

je zamedzeny volny pristup do pracovného

priestoru.

Nech je dobré osvetlenie.

- Pracovny priestor je dobre vetrany, aby
sa umozmla vymena vzduchu, alebo je

odrezavacieho nadstavca dbajte na
to, aby k nebol pripojeny
stlaceny vzduch.

- Odskrutkujte upinaciu skrutku rezacieho
kotica pomocou dvoch dodanych klicov a
odstrante podlozku kottca (obr. D1).

- Namontujte rezny kotu¢ na nastroj a dbajte

na to, aby ste kotlc¢ aj podlozku nasadili v

spravnom smere (obr. D2).

Naskrutkujte skrutku a utiahnite ju pomocou

dvoch dodanych kltucov (obr. D3).

- Rezaci stroj je potom vybaveny na rezanie

(obr. D4).

Ak chcete nasledne vymenit rezny kotug,

postupujte rovnako, ako je opisané v tejto

Casti.

5. POUZIVAJTE

f POZOR! Pred spustenim rezacieho

stroja je povinné pouzivat ochranu
oci, sluchu, rukavice, masku a
vhodni bezpecnostnii obuv.
Antivibra¢né rukavice sa musia pouzivat
aj po 3pecifickej analyze dennej urovne
vystavenia vibraciam pre kazdy systém.

f POZOR! Pri pouzivani reznej pily

dbajte na to, aby sa k vasmu
nepriblizoval.

pracovnému priestoru nikto
Pred spustenim rezacieho stroja:
- vzdy skontrolujte, ¢i upinacia matica
rezacieho kotti¢a nie je uvolnena;

im na
nuteny odvod prachu.

om

- skontrolujte, ¢i pouzivany  kotuc
nevykazuje znamky nerovnosti,
nadmerného opotrebovania,

dl ia, rezov na okrajoch alebo na

stredovom otvore, ktoré by mohli viest
k excentricite. V takychto pripadoch ho
vymeiite za novy kotli¢ modelu urceného
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vyrobcom rezacieho stroja;
S .

1aleb

P ) ptery
prislusenstvo/spotrebny material, pokial
to nie je 3pecifikované alebo uvedené
dodavatelom rezacieho stroja.

NEBEZPECENSTVO! Je velmi délezité
A dodrziavat bezpecnostné pokyny
tykajice sa pouzivania uvedenych
ochrannych systémov. Vzdy noste pracovny
odev vhodny pre dant pracovnu tlohu. Aby
sa zabranilo zachyteniu pri pohybe
prislus va pri ého k pile,
volné oblecenie ani Sperky, dlhé vlasy musia
byt é dozadu. Vo vieobecnosti by sa
na vasom pracovhom odeve nemali
nachadzat Ziadne casti, ktoré by sa mohli
' do otacania prislus va pily.
Pri pouzivani odrezavacieho zariadenia:
- moze dojst k vymrsteniu odstraneného
materialu a iskier do oéi/tvare a na telo
bsluk preto pouzivaj och
okuliare, masku a vhodny ochranny odev;
je pritomny hlasny hluk, preto je potrebné
nosit slichadla na ochranu sluchu;
hrozi nebezpeéenstvo porezania a odretia,
preto sa nedotykajte pohyblivych casti,
noste vhodné ochranné rukavice, personal,
ktory sa priamo nepodiela na rezani,
udrziavajte v bezpecnej ial i od

POJ!

Ak sa chcete vratit do horizontalnej polohy
alebo zmenit stranu, jednoducho vykonajte
rovnaky postup.

-V Zzavislosti od sposobu drzania naradia
mozno zadny vystup stlateného vzduchu
(obr. B5) otocit do polohy, v ktorej nebude
pouzivatelovi prekazat.

Ak chcete spustit reznu pilu, po jej nastaveni
podla pokynov v ¢asti 4.1 a nasledujticich pevne
drzte rukovét (obr. B3) bez stlacenia spuste (obr.
B1) a pripojte stlaceny vzduch k spojke 1/4 “G"
(obr. B6).
Pred zacatim samotnej prace vykonajte
Uvodné 60-sekundové spustenie pily, aby ste
skontrolovali, ¢i nedochadza k poruchdm alebo
vyraznym vibraciam. V takychto pripadoch
pilu okamzite zastavte, odpojte stlaeny
vzduch a zistite zdroj problémov. Po prekonani
problémov postupujte nasledovne.

Pri pevnom drzani rukovéte (obr. B3) spustite

pilu zatlacenim poistky spuste dopredu (obr.

B2), stlacte spust (obr. B1) uplne nadol na ¢as

potrebny na vykonanie préce.

Po uvolneni spuste, za menej ako 5 sekind, sa

odrezéavac automaticky zastavi.

POZOR! Z bezpeénostnych dévodov

A odpojte vedenie stla¢eného

vzduchu od odrezavada, ked' sa

pracovného priestoru;

mozu sa vyskytnut vysoké vibracie, preto
je potrebné dodrziavat prestavky na
odpocinok a nosit antivibraéné rukavice.

5.1 Pripojenie privodu vzduchu

Pre  sprdvne  pouzivanie  pneumatickej
rezacky vzdy dodrzujte maximalny tlak
6,2 bar. Pneumaticky ndstroj zasobujte

cistym vzduchom bez kondenzécie, pricom
dodrziavajte podmienky mazania vysvetlené v
bode 4.1.

Nadmerny tlak alebo vlhkost v privddzanom
vzduchu znizuje zivotnost mechanickych ¢asti a
moze sposobit poskodenie nastroja.

5.2 Spustenie/zastavenie

Operacie vykonané pred pripojenim rezacieho

stroja na stlaceny vzduch:

- Pomocou reguldtora (obr. B7) je mozné
zmenit smer otacania rezného kotuca, pricom
tento manéver je potrebné vykonat, ked' sa
kotu¢ neotaca. Tuto operaciu mozno vykonat
aj s pripojenym stlacenym vzduchom, ale nie
za chodu rezacieho stroja, pretoze by mohlo
dojst k poskodeniu hriadela motora.

- ochranny kryt (obr. B9 mozno otacat o
360° okolo kotuca, aby sa umiestnil do
polohy krytu kotuca, ktora je najvhodnejsia
pre sposob drzania rezacieho stroja a
pre opracovavanu plochu, ¢m sa chrani
pred vymrstenim materidlu. Pri otacani
ochranného krytu postupujte najma podla
grafického zndzornenia (obr. G), t. j. potiahnite
kryt smerom von z nastroja, ¢im ho uvolnite
zo zaistovacieho capu, potom ho otocte
do pozadovanej polohy, pricom ho drzte
potiahnuty, a potom ho uvolnite tak, aby
zapadol do capu vo vhodnej ochrannej

polohe.

- Hlavu podopierajicu rezaci kotuc
mozno naklonit o 25° smerom
nahor alebo nadol (obr. H).

Ak to chcete urobit, jednoducho potiahnite
a podrzte prednu krdzkovd maticu smerom
ku kotucu a zaroven tlacte hlavu s koticom
nahor alebo nadol. Po otoceni kottca na
pozadovanu stranu uvolnite krizkovi maticu.

NEBEZPECENSTVO! Stla¢eny vzduch
musi byt vzdy odpojeny od pily pred

k il kejkolvek kontroly a/
zariadenia

N

alebo vymeny pridavného
pouzitého na pile.

6. UDRZBA

POZOR! Pred akoukolvek kontrolou
A alebo nastavenim odpojte privod
stla¢eného vzduchu a uistite sa, Ze je
poistka spuste zaaretovana (obr. B2).
Bezni udrzbu moéze vykonavat
obsluha.
Po kazdej cinnosti s rezacim strojom, a teda
pred novym pouzitim, je potrebné skontrolovat,
¢i je nastavec spravne upevneny pomocou
skrutky a podlozky. Vzdy sa uistite, Ze nedoslo k
uvolneniu tohto nastavca. Vzdy skontrolujte, ¢i
je pridavné zariadenie nasadené na pokosovu
pilu neposkodené a ¢i na nom nie su praskliny,
zlomy, roztrhnuté, ohnuté alebo zlomené ¢asti
do takej miery, Ze by sa mohli pocas pouzivania
oddelit.
V pripade potreby vymerite prislusenstvo za
nové originalne.
Pilu na polena pravidelne &istite a pocas Cistenia
vzdy vykonajte vizudlnu kontrolu, aby ste
zistili akékolvek poskodenie alebo problémy s
celistvostou vsetkych jej ¢asti.
Prach odstrarnte pomocou handry alebo kefy s
makkymi Stetinami.
Rukovat udrziavajte dobre ocistent a bez stop
oleja. Reznu pilu nestriekajte ani nenaméacajte
vodou.
Nepouzivajte  horlavé kvapaliny, cistiace
prostriedky alebo rézne rozpustadla, mohli by
ste nastroj nenavratne poskodit.
Vo vnutri pripojky stlaceného vzduchu (obr.
B6) sa nachadza sietovy filter, ktory sa musi
vycistit od cudzich telies bez toho, aby doslo k
vytlaceniu a/alebo poskodeniu krytu a samotnej
sietky.
Ak sa v systéme stlaceného vzduchu nepouziva
mazacia filtra¢na suprava, pred pouzitim a po
poutziti a kazdych 30 minut pouzivania pridajte
niekolko kvapiek mazacieho oleja urceného
pre pneumatické néradie ISO 32 priamo do
vzduchovej pripojky, kde je vidiet sietovy filter

skusena
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(obr. B6).

Pri nepretrzitom a velmi ¢astom pouzivani je
dolezité vykonavat udrzbu pri kazdom pouziti,
zatial ¢o v pripade nizkeho alebo velmi nizkeho
poctu pouziti by sa udrzba mala vykonavat
aspon kazdych 6 mesiacov.

Vzdy skontrolujte cely rezaci stroj na praskliny,
deformacie, ohyb, drvenie, opotrebenie a
kordziu.

Casto kontrolujte tlak stlateného vzduchu. Prilis
nizke hodnoty stlaceného vzduchu nezarucuju
spravnu prevadzku rezacieho zariadenia a prilis
vysoké hodnoty ho mézu poskodit. Riadte sa
hodnotami uvedenymi na typovom Stitku.

Vzdy zaznamenavajte vykonané kontroly a
pripadné opravy.

Servisné prace okrem beznej udrzby pily smie
vykonavat len 3pecializovany personal, ktory
sa obrdti na prislusné autorizované servisné
stredisko.

7.DISPOZICIA

Pri ochrane Zivotného prostredia postupujte
podla platnych zékonov krajiny, v ktorej sa
nachadzate.

Ked uz naradie nie je pouzitelné alebo
opravitelné, odovzdajte ho spolu s obalom na
zberné miesto na recyklaciu.

| |

A

FIGYELEM! A PNEUMATIKUS SZERSZAM
HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA
EL A HASZNALATI UTMUTATOT!

PNEUMATIKUS VAGOGEP
Megjegyzés: A kovetkezd
“vagogép” kifejezést hasznaljuk.

szovegben a

1. BEVEZETES ES ALTALANOS LEIRAS
A véagoflrészt elsésorban olyan anyagok
véagésara tervezték, mint a fém, a mlanyag és
mas kompozit anyagok. Kiilonésen hasznos a
karosszériaelemek pontos és gyors vagasahoz,
példaul a sérilt részek eltavolitdsahoz vagy az
alkatrészek hegesztéshez vald el6készitéséhez.
Forgd pengéjének koszonhetéen a vagogép
tiszta befejezést tesz lehetévé, és minimalisra
csokkenti  az anyagok deformalodasanak
kockazatat.

FIGYELEM! A vagogép miikodéséhez
A a 6,2 bar optimalis maximalis

értéknek  megfelelé6  sikositott
sliritett levegére van sziikség.

2. TECHNIKAI ADATOK

2.1 ADATLAP (A ébra)

A vagogép f6 alkalmazasi és teljesitményadatait
a teljesitménytabla a kovetkez6 jelentéssel
foglalja 6ssze:

1- Agyarté neve és cime.

2- Modell neve.

3- Tételszam a gyartas évével.

4 - Slritett leveg6 szimbdlum.
5- Nyomasérték.

6- Szabad sebesség szimbélum.
7 - Szabad névleges sebesség.
8- Biztonsagi szimbolumok.

Megjegyzés: A  bemutatott példa a
szimbolumok és szamok jelentését mutatja; az
On birtokaban lévé vagogép miiszaki adatainak

pontos  értékeit kozvetlenil a vagogép
cimtablajardl kell leolvasni.
2.2 EGYEB MUSZAKI ADATOK
Air
Tapegység kenheté
tabletta
Uzemi nyomds 6,2 bar
Maximalis nyomas 6,2 bar
Levegdcsatlakozas G1/4"
Légmotor teljesitménye 0,8 LE
5 L . 200 I/min
Atlagos levegéfogyasztas (6,2 bar)
Menetek percenként szabad 16000 RPM
Saly 1,3 kg
Szint Hangteljesitmény 101 dB(A)
hang Hangnyomas 90 dB(A)
Szerszém hossza 245 mm
Légtomlé mérete 10 mm (3/8)
Rezgésszint 4,33 m/s?
Vibréciok
Bizonytalansag k=1,1m/s?

3. AKAPARO LEIRASA (B. dbra)
1- Start/stop trigger.
2- Ravasz biztonsaga.
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3- Csuszasmentes fogantyu.

4 - Csavaros rogzités a vagotarcsahoz.

5- 360°ban elforgathaté szlrével ellatott
légkivezetd nyilas.

6- Védésapka és G1/4" slritett levegé

csatlakozo (6,2 bar).
7 - Atarcsa forgasanak megfordité gombja.
Kioldogytird a 3 allasu flexibilis fejhez.
360°-ban forgathat6 tarcsavédé
10 - Tarcsafeszité szerszamok.

3.1 KIEGESZITOK (E 4bra)
1- 3"vagdkorong

4. TELEPITES ES BIZTONSAG

f FIGYELEM! MINDEN ELOKESZITO

MUNKAT AVAGOGEPEN TAPASZTALT
VAGY SZAKKEPZETT SZEMELYZET
VEGEZZEN.
ENNEK A PNEUMATIKUS SZERSZAMNAK A
BIZTONSAGOS MUKODESE AZ ALKATRESZEK
HELYES OSSZESZERELESETOL ES A JELEN
KEZIKONYVBEN TALALHATO BIZTONSAGI
UTASITASOK BETARTASATOL FUGG.
f FIGYELEM' F|gyeljen a vagofureszen
vagotarcsa

141} sldsul
a
hol 1

a, p
forgasiranyat  jelzé
PEPT-AP, Iaes
a, a vag a
etz P

vonatkozé v e
vonatkozé szimbélumokra, a névtabla
h 21

FIGYELEM! A tapvezetéknek
rendelkeznie kell egy
vészhelyzetben miikodtetheto

elzaroszeleppel.

A slritett levegd elldtévezetéknek tartalmaznia
kell egy kendsziir6 egységet, amelyet az
ellatasi pont és a szerszam levegébemeneti
csatlakozdja kozott kell elhelyezni. A szerszamot
dllandéan egy légszerszamokra  kalibralt
mikrokddos kendberendezéssel kell  kenni,
amely kifejezetten a légszerszamokhoz hasznalt,
kivalé minéség(i dsvanyi kendolajat hasznal.

Ha kenés nélkili sdritett levegévezetéket
haszndlnak, a pneumatikus szerszamok
kendolajat kézzel és rendszeresen, altaldban
30 percenként kell befecskendezni kdzvetlendil
a szerszamba a levegdcsatlakozason keresztil
(B6. abra).

A suritett levegé tadpvezetéket nem szabad
kozvetlenil a szerszamcsatlakozohoz
csatlakoztatni, hanem egy tomlédarabot kell a
szerszam és a févezeték kozé illeszteni. Ennek a
szakasznak 500 mm-nél hosszabbnak kell lennie
(C abra). Ezutan csatlakoztasson egy megfelelé
slritett levegds csatlakozot a vagogép 1/4” G
levegdcsatlakozojahoz (B6. dbra).

4.1.2 A tartozék felszerelése/cseréje (D abra)

adataira a vagofiirész helyes i
értékeivel kapcsolatos informaciokkal.

4.1 UZEMBE HELYEZES

FIGYELEM! Ne hasznalja a vagégépet
robbanasveszélyes légkori
kornyezetben, mivel szikrak

keletkezhetnek, amelyek meggyujthatjak a
port, g6zoket vagy gazokat.
FIGYELEM! Keriilje a fesziiltség alatt
A alle berendezésekkel valé
érintkezést, mivel a pneumatikus
szerszam nem szigetelt.

FIGYELEM! A vagofelszerelés

A osszeszerelesekor/csere]ekor
- gyeljen arra, hogy a szerszamhoz

ne legyen siiritett levegd csatlakoztatva.

- Csavarja ki a vagoétarcsa szoritécsavarjat a

mellékelt két csavarkulccsal, és tavolitsa el a

tarcsatarté alatétet (D1 abra).

Szerelje Ossze a vagotarcsat a szerszammal,

tigyelve arra, hogy a tarcsa és az alatét a

megfelel6 irdnyban legyen behelyezve (D2.

abra).

Csavarja be a csavart, és hizza meg a

mellékelt két csavarkulccsal (D3. dbra).

- Ezutan a vagogépet felszerelik a vagasi
tevékenységhez (D4. abra).

FIGYELEM! Figyeljen a cslszés - A vagotarcsa utdlagos cseréjéhez végezze el
' feliiletekre és a siiritett levegds az ebben a szakaszban leirt eljarast.
d ékbenlévé hidraulik I6kre,
mivel a munkahelyi balesetek fé6 oka a 5,USE
megcsuszas, a botlas és az esés. FIGYELEM! A vagégép beinditasa
f FIGYELEM! Ugyeljen arra, hogy ne A elétt kotelezé szemvédét,
legyenek olyan elektromos kabelek = hallasvédét, kesztyiit, maszkot és
gazvezetékek stb., lyek a gfelelé b i labbelit viselni.
vagogép hasznédlata soran megsériilve A rezgescsnllapl

veszélyt okozhatnak.

A FIGYELEM! Gy6z6dj6on meg réla:

- Amunkateriiletkériil nagy, akadalymentes

kesztyiiket is a napl
r pozici6 szintjének d ké

egyedi I ését ko kell h alni
FIGYELEM! A vagofiirész

A hasznalatakor iigyeljen arra, hogy
senki ne kozelitse meg a

- mindig ellendrizze, hogy a vagoétarcsa

L iiletet bi it munkateruletet.
- A K iletre valo bad bejuta 6gép beinditasa el6tt:
megakadalyozzak.
- Legyen j6 megvilagitas. szoritéanyaja nem lazult-e meg;
- K iilet jol 116 t, hogy -

lehetévé tegye a légcserét, vagy elszivo
ventilatorral van felszerelve a por
kényszeri eltavolitasara.

4.1.1 Siiritett leveg6 vezeték (FIG.F)

FIGYELEM! A siiritett levegé
' ellatovezeteket fel keII szerelni egy
. Aoz s

nyomasmerovel a szerszam

ellenérizze a hasznalatban lévé tarcsat

a szabalytalansaguk tulzott  kopas,
lepat g a széleken vagy a
ko2 épso fi lyek excentricitast
eredményezhetnek. llyen esetekben

cserélje ki a a vagogép gyartéja altal
megadott modell szerinti Gj tarcsara;

- ne hasznaljon adaptereket és/vagy
tartozékok ," i cikkek kivéve,
b énél  haa szalllto;a eldirja vagy jelzi.

1évé leveg < Ty A
siiritett Ievegé ellatasi nyomésa nem
haladhatja meg a vagégép miikddéséh

VESZELY' Nagyon fontos a fent
' litett iszerek
- h alatara vonatkozé biztonsagi

megengedett maximalis értéket, lasd a

miiszaki adatokat.

utasitasok betartasa. Mindig a
kafelad nak feleld ulldl

viseljen. A fiirészhez rogznett tartozékok
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mozgatasanak elkeriilése érdekében ne
I s 21 Ket, a

jen laza r vagy
hosszu hajat hatra kotni.
hogy a

Altala 2 b 1 Al
munkaruha';ata'ban nem lehetnek olyan
re’szek, amelyek a fiirész tartozékainak

scal 1 balyodh I
b nak

kell

forg
A vagogép hasznalatakor
az eltavolitott anyag és a szikrak a kezeld
szeme/arca és teste fele repiilhetnek, ezért
lj édo get, k és
megfelel& véd6ruhézatot;
hangos zaj van jelen, ezért hallasvédo
fiilhallgatoét kell viselni;
fennall a vagas és a kopas veszélye, ezért
ne érintse meg a mozgé alkatrészeket,
viseljen megfelel6 védokesztyiit, a vagasi
tevékenységben kozvetleniil részt nem

A tényleges munka megkezdése el6tt végezze
el a ronkfirész els6 60 méasodperces inditasat,
hogy ellenérizze, nincs-e miikodési zavar vagy
jelentds rezgés. llyen esetekben azonnal allitsa
le a flirészt, kapcsolja ki a sdritett levegét,
és hatarozza meg a problémék forrasat. A
problémak elharitasa utan a kovetkezdk szerint
jarjon el.

Tartsa erésen a fogantyut (B3 abra), inditsa el a
vagofirészt a kioldd reteszének el6retoldsaval
(B2 &bra), nyomja le teljesen a kioldé6 gombot
(B1 abra) a munka elvégzéséhez sziikséges

ideig.
Amikor a kioldé6 gombot elengedik, kevesebb
mint 5 masodperc mulva a vagogép

automatikusan leall.

vevé személyzet tartson bi

a a ' ilettol;
nagy wbracw Iephet fel, ezért be kell
tartaniap 6 k é

és
kesztyiit keII viselni.

5.1 Levegellits csatlal
A pneumatikus vagogép helyes hasznélatahoz
mindig tartsa be a 6,2 bar maximalis
nyomast. A pneumatikus szerszdmot tiszta,
kondenzéaciomentes levegével kell ellatni,
a 4.1. pontban ismertetett kenési feltételek
betartasaval.

A tépleveg6 tulzott nyomasa vagy nedvessége
csokkenti a mechanikus alkatrészek
élettartamat, és karosithatja a szerszamot.

5.2 Start/Stop

A vagogép  siritett  leveg6hoz

csatlakoztatdsa el6tt végzett miveletek:

- A szabélyozéval (B7. &bra) meg lehet
véltoztatni a vagotarcsa forgasi irdnyat, ezt
a manovert akkor kell elvégezni, amikor a
flirésztarcsa nem forog. Ez a miivelet sritett
levegé csatlakoztataséaval is elvégezhetd, de
nem a vagogép mikodése kozben, mivel ez
karosithatja a motortengelyt.

- avéddburkolat (B9.abra) 360°-kal elforgathaté

atarcsa koril, hogy a tarcsat a vagogép tartasi

mddjanak és a megmunkalandé teriletnek
legmegfelelébb pozicioba lehessen helyezni,

igy védve az anyag elhajlaséatol. Kiiléndsen a

védelem elforgatasahoz kovesse a grafikus

jelzéseket (G. &bra), azaz huzza a fedelet

a szerszam kiilsé része felé, engedje ki a

rogzitécsapbol, majd forgassa el a kivant

poziciéba, mikézben hizva tartja, majd

engedje ki, hogy a megfelel6 védédallasban a

csapba illeszkedjen.

A véagotarcsat tartd fej 25°kal felfelé

vagy lefelé déntheté H abra).

Ehhez egyszerlien huzza és tartsa az elsé

gy(riis anyat a tarcsa felé, mikozben a

fejet a tarcsaval egyutt felfelé vagy lefelé

tolja. Miutan a tarcsat a kivant oldalra

elforgatta, engedje el a gydrls anyat. A

vizszintes helyzetbe valé visszatéréshez

vagy oldalvaltashoz egyszerlien végezze el
ugyanezt az eljarast.

- A szerszam tartasatol fuggéen a hatsé
stritett levegd kivezetd nyilas (B5 abra) olyan
helyzetbe forgathaté, hogy ne zavarja a
felhasznalot.

A vagogép inditdsahoz, miutan a 4.1. és azt

koveté szakasz utasitésai szerint bedllitotta,

szorosan fogja meg a fogantyut (B3 &bra)
anélkil, hogy meghtznd a ravaszt (B1 abra),

és csatlakoztassa a stritett levegét az 1/4 "G

csatlakozohoz (B6 abra).

valé

FIGYELEM! Biztonsagi  okokbodl
A huzza ki a siiritett leveg6 vezetékét a

- agogépbdl, amikor az nincs
hasznalatban.

f VESZELY! A siiritett levegét mindig

le kell valasztani a ronkfiirészrél,

mielétt a ronkflirészre szerelt
tartozék ellendrzését és/vagy cseréjét

elvégezné.

6. KARBANTARTAS

f FIGYELEM! Barmilyen ellenérzés

vagy bedllitas el6tt huzza ki a

sliritett levegé vezetékét, és
gy6z6djon meg arrél, hogy a kioldé
reteszelés be van kapcsolva (B2 abra).
A rutinszer( karbantartast a tapasztalt kezel6
végezheti el.
A vagokésziilékkel végzett minden egyes
tevékenység utan, tehat az Gjboli hasznalat
elétt  ellenérizni kell, hogy a tartozék
megfeleléen rogzitve van-e egy csavarral és
egy alatéttel. Mindig tgyeljen arra, hogy ez a
rogzités ne lazuljon meg. Mindig ellenérizze,
hogy a gérvagogéphez alkalmazott tartozék
sériilésmentes-e, és hogy nincsenek-e rajta
repedések, torések, szakadasok, elszakadasok,
hajlitésok vagy olyan mértékd torések, amelyek
a hasznalat soran levalhatnak.
Ha sziikséges, cserélje ki a tartozékot egy uj,
eredeti tartozékra.
Rendszeresen tisztitsa meg a ronkflrészt,
és a tisztitdss soran mindig végezzen
szemrevételezéses ellendrzést az alkatrészek
torésének  vagy  épségével  kapcsolatos
problémak észlelésére.
Tavolitsa el a port egy rongy vagy puha sortéji
kefe segitségével.
Tartsa a fogantyat jol megtisztitva és
olajnyomoktdél mentesen. A vagoflirészt ne
permetezze vagy nedvesitse be vizzel.
Ne hasznédlion  gyulékony folyadékokat,
tisztitoszereket vagy kilonbozé olddszereket,
mert a szerszamot helyrehozhatatlanul
karosithatja.
A sUritett leveg6s csatlakozoban (B6. dbra) van
egy halos szird, amelyet meg kell tisztitani az
idegen testektdl anélkil, hogy a héz és maga a
halé eréltetése és/vagy sériilése megtorténne.
Ha a suritett levegds rendszerben nem
haszndlnak  kendészliré6  egységet,  akkor
hasznélat el6tt és utan, valamint 30 percenkénti
hasznélat utdn adjon néhany csepp ISO 32
szabvanyu, pneumatikus szerszamokhoz valé
kendolajat kozvetlentil a leveg6csatlakozasba,
ahol a halos sztir6 lathato (B6. abra).
Folyamatos és nagyon gyakori hasznalat
esetén fontos, hogy a karbantartdst minden
hasznélat alkalmaval elvégezzék, mig alacsony
vagy nagyon alacsony gyakorisagu hasznalat
esetén a karbantartast legaldbb 6 havonta kell
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elvégezni.

Mindig ellenérizze a teljes vagogépet
repedések, deformdciok, hajlitasok, torések,
kopds és korrézié szempontjabol.

Gyakran ellenérizze a sUritett levegd ellatasi
nyomasat. A tul alacsony stritett levegé értékek
nem garantaljék a vagogép helyes miikodését,
a tul magas értékek pedig karosithatjak azt.
Tekintse meg a névtablan feltlintetett értékeket.
Mindig rogzitse az elvégzett ellenérzéseket és
az esetleges javitasokat.

A flirész rutinszerl karbantartdsan  kivili
szervizelést csak szakképzett személyzet
végezhet, azilletékes hivatalos javitokozponthoz
fordulva.

7.ELADO

A kornyezetvédelem érdekében jérjon el az
adott orszag hatalyos jogszabalyai szerint.

Ha a szerszam mar nem hasznélhaté vagy
javithatd, a csomagolassal egyutt adja le
Ujrahasznositas céljabol egy gydjtéhelyre.

Didziausias slégis 6,2 baro
Oro jungtis G1/4"
Oro variklio galia 0,8 AG
Vidutinis oro suvartojimas (2;)2 l[f::g;
Rundai per minute nemokamai | 16000 RPM
Svoris 1,3kg
Lygis Garso galia 101 dB(A)
garsas Garso slégis 90 dB(A)
Jrankio ilgis 245 mm
Oro zarnos dydis 10 mm (3/8)

Vibracijos lygis 4,33 m/s*
Vibracijos

Neapibréztumas k=1,1m/s?

| |

A

|SPEJIMAS! PRIES NAUDODAMI
S|  PNEUMATIN]  |RANK]  ATIDZIAI
PERSKAITYKITE NAUDOJIMO INSTRUKCIJA!

PNEUMATINES PJOVIMO STAKLES
Pastaba: Toliau tekste bus vartojamas terminas
“pjovimo masina”.

1.]VADAS IR BENDRAS APRASYMAS

Pjovimo pjuklas pirmiausia skirtas pjauti tokias
medziagas kaip metalas, plastikas ir kitos
kompozicinés medziagos. Jis ypa¢ naudingas
tiksliems ir greitiems kébulo daliy pjaviams
atlikti, pavyzdziui, Salinant pazeistas dalis arba
ruosiant dalis suvirinimui. Dél besisukancio
disko pjaustytuvu galima atlikti Svarius apdailos
darbus ir sumazinti medziagy deformacijos

rizika.
A jam reikia tiekti tepaluota suspausta
ora, atitinkantj optimalia didZiausia

6,2 bary verte.

DEMESIO! Kad pjaustytuvas veikty,

2.TECHNINIAI DUOMENYS

2.1 DUOMENY LAPAS (A pav.)

Pagrindiniai pjovimo masinos naudojimo ir
nasumo duomenys apibendrinti vardinéje
ploksteléje ir turi tokia reiksme:

1- Gamintojo pavadinimas ir adresas.

2- Modelio pavadinimas.

3- Partijos numeris ir pagaminimo metai.
4 - Suslégto oro simbolis.

5- Slégio reitingas.

6- Laisvo greiio simbolis.

7 - Laisvasis vardinis greitis.

8- Saugos simboliai.

Pastaba: Pateiktas pavyzdys rodo simboliy
ir skaiciy reikSme; tikslias turimy pjovimo
stakliy techniniy duomeny vertes reikia paimti
tiesiogiai i$ pjovimo stakliy vardinés lentelés.

2.2 KITITECHNINIAI DUOMENYS

Oro
Maitinimo Saltinis tepamos
tabletés
Darbinis slégis 6,2 baro

3. GREBLIAZTUVES APRASYMAS (B pav.)
1- Paleidimo/isjungimo paleidiklis.

2- Spragtuko sauga.

3- Neslystanti rankena.

4 - Pjovimo disko tvirtinimo varztas.

5- Oroisleidimo anga su filtru, pasukama 360°
kampu.

6- Apsauginis dangtelis ir G1/4” suslégto oro
jungtis (6,2 bar).

7 - Disko sukimosi krypties keitimo rankenélé.

8- 3 padéciy lanks¢ios galvutés atleidimo

Ziedas.
9- 360° kampu pasukama disko apsauga
10 - Disko prispaudimo jrankiai.

3.1 PRIEDAI (E pav.)
1- 3"pjovimo diskas

4. MONTAVIMAS IR SAUGA
DEMESIO! VIsuUs
APARUOSIAMUOSIUS DARBUS SU
PJAUSTYMO STAKLEMIS ATLIEKA

PATYRES ARBA KVALIFIKUOTAS
PERSONALAS.
SAUGUS $SI0  PNEUMATINIO  |RANKIO

VEIKIMAS PRIKLAUSO NUO TO, AR TEISINGAI
SUMONTUOTOS JO SUDEDAMOSIOS DALYS
IR AR LAIKOMASI SIAME VADOVE PATEIKTY
SAUGOS NURODYMUY.

DEMESIO! Atkreipkite démesj j ant
A pjovimo stakliy esancius simbolius,

pavyzdzml, pjowmo disko suklmOSI
kryptj danciu boli
susijusius su bendru atsargumu naudojant

pjovimo stakles, gamyklinés ploksteles
duomenis, kuriuose pateikiama informacija
apie teisi pj stakliy dojii
vertes

4.1 JVEDIMAS | EKSPLOATACIJA

f ISPEJIMAS! Nenaudokite

pjaustytuvo aplinkoje, kurioje yra

potencialiai sprogi aplinka, nes gali
kilti kibirksc¢iy, nuo kuriy gali uzsidegti
dulkés, garai ar dujos.

/\ ATTENTION! Venkite saly¢io su

itampa turindia jranga, nes
inis jrankis néra izoli
ATTENTIONI Atkreipkite démesj |

slidzius pavirSius ir hidraulines
Zarnas oro linijoje, nes
paslydimai, suklupimai ir

pagrindinés nelaimingy atsi
vietoje priezastys.

ATTENTION! |sitikinkite, kad néra

A elektros kabeliy, dujy vamzdziy ir

pan kurie gali kelti pavojy, jei baty
pjovimo stakl
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ATTENTION! Jsitikinkite, kad:
' - Aplink darbo zong yra

didelis, netrukd: darbo plotas.
- Neleidziama laisvai patekti j darbo zona.
Tebuinie geras apsvietimas.
Darbo vieta yra gerai védinama, kad bty

leicd.

Pries i pjaustymo
- visada patikrinkite, ar
prispaudimo verzlé néra i
- patikrinkite naudojama diska, ar ant
jo néra nelygumy, pernelyg didelio
nusidéveéjimo, iskilimy, ipjovimy
krastuose arba centrinéje skyléje, dél
kuriy atsirasty ekscentriSkumas. Tokiais

pjovimo disko

uztikrinta oro apyk , arba joje jreng
istraukiamasis  ventiliatorius  dulkéms
priverstinai pasalinti.

4.1.1 Suspausto oro linija (FIG.F)

ﬁ\ ATTENTION! Suslégto oro tiekimo
- ius su u,

atvejais pakeiskite jj nauju pj stakliy
gamintojo nurodyto modelio disku;
nenaudokite adapteriy ir (arba) priedy

ir (arba) reik y, jei to dé arba
nenurodé pjaustymo stakliy tiekéjas.
PAVOJUS! Labai svarbu laikytis

A

saugos nurodymy, kaip naudotis

linijjoje turi buti jrengtas slégio

i kad

baty gallma reguliuoti oro slégj jrankio

jéjime. Suspausto oro tiekimo slégis neturi

virsyti didziausios pjowmo stakllq darbu|
leidzi. vertés, zr. tect

f ATTENTION! Maitinimo linija turi

bati su avariniu i$jungimo voztuvu,
atveju.

kurj baty galima jjungti avariniu
Suslégtojo oro tiekimo linijoje tarp tiekimo tasko
ir jrankio oro jleidimo jungties turi bati jrengtas
tepimo filtro jrenginys. |rankis turi bati nuolat
tepamas pneumatiniams jrankiams kalibruotu
mikromaistiniu tepikliu, kuriame naudojama
aukstos kokybés mineraliné tepaliné alyva,

specialiai skirta naudoti su pneumatiniais
irankiais.
Jei naudojama nesutepta suslégtojo oro

linija, pneumatiniy jrankiy tepaliné alyva turi
bati jpurskiama rankiniu badu ir periodiskai,
paprastai kas 30 darbo minuciy, tiesiai j jrankj
per oro jungtj (B6 pav.).

Suslégto oro tiekimo linija neturéty bati
jungiama tiesiai prie jrankio movos, bet tarp
jrankio ir pagrindinés linijos turéty bati jkistas
zarnos gabalas. Sios atkarpos ilgis turi bati
ilgesnis nei 500 mm (C pav.). Tada prie pjovimo
stakliy 1/4” G oro jungties (B6 pav.) pritvirtinkite
tinkama suslégto oro mova.

4.1.2 Priedy montavimas ir (arba) keitimas
(D pav.)

DEMESIO! Montuodami ir (arba)
keisdami pjovimo prieda,
isitikinkite, kad prie jrankio néra

prijungtas suslégtas oras.

- Dviem pridedamais verzliarakciais atsukite
pjovimo disko prispaudimo varzta ir nuimkite
disko atramine poverzle (D1 pav.).
Sumontuokite pjovimo diskg prie jrankio,
stengdamiesi diskqa ir poverzle jstatyti
tinkama kryptimi (D2 pav.).

|sukite varzta ir priverzkite jj dviem komplekte
esanciais verzliarakciais (D3 pav.).

- Tuomet pjovimo staklés paruosiamos
pjovimo darbams (D4 pav.).

Norédami véliau pakeisti pjovimo diska,
atlikite ta pacia proceduira, kaip apradyta
Siame skyriuje.

5.NAUDOKITE

DEMESIO! Prie$ paleidziant pjovimo
A stakles, bﬁtina deévéti akiy, klausos
= pri pirstines,
kauke ir tlnkamq apsauging avalyne.
Antivibracinés pirstinés taip pat turi bati
naudojamos atlikus specialia kasdienio

vibracijos poveikio lygio kiekvienai sistemai
analize.

A

DEMESIO!  Naudodami  pjikla
isitikinkite, kad niekas nesiartina
prie jusy darbo vietos.

Visada dévékite darbo uzduotj atitinkancius
darbo drabuzms Kad prle pjuklo prltwrtlntq

priedy jud u,
laisvy drabuziy ar papuosalq,|lg| plaukai turi
bati  suristi atgal. Apskritai darbo

drabuziuose neturi bati daliy, kurios galéty
[SIpaInIOtI 1 besuukancms pjuklo priedus.

- i operatonaus akis, veida ir kina gali

Smetamos pasalintos medziagos ir

rkstys, todél dévékite akinius, kauke ir

- yra didelis triuksmas, todél batina deveti
klausos apsaugos ausines;

- kyla pj ir dilimo pavoj
nelieskite judandiy daliy, muavékite
tinkamas apsaugines pirstines,
pasirapinkite, kad darbuotojai, tiesiogiai
nedalyvaujantys  pjovimo darbuose,
laikytysi saugaus atstumo nuo darbo
vietos;

- gali atsirasti didelé vibracija, todél batina

, todeél

laikytis poilsio pertrauky ir muavéti
antivibracines pirstines.

5.1 Oro tiekimo jungtis

Norédami tinkamai naudoti pneumatine

pjovimo masing, visada laikykités didziausio
6,2 bar slégio. | pneumatinj jrank tiekite $vary,
nekondensuota org, laikydamiesi 4.1 skyriuje
paaiskinty tepimo salygy.

Per didelis tiekiamo oro slégis arba drégme
sumazina mechaniniy daliy tarnavimo laikg ir
gali sugadinti jrankj.

5.2 Paleidimas ir sustabdymas

Operacijos, atliekamos  prie$

pjaustytuvg prie suspausto oro:

- Reguliatoriumi (B7 pav.) galima keisti pjovimo
disko sukimosi kryptj - 5j veiksma reikia atlikti
pjovimo diskui nesisukant. Sig operacija
galima atlikti ir prijungus suslégtajj ora, bet ne
pjovimo stakléms veikiant, nes tai gali pazeisti
variklio velena.

- apsaugas (B9 pav.) galima pasukti 360° kampu
aplink diska, kad jis buty disko dangtelio
padétyje, kuri labiausiai tinka tiek laikant
pjovimo stakles, tiek ir apdirbamam plotui,
taip apsaugant nuo medziagos ismetimo.
Norédami pasukti apsauginj dangtj, visy
pirma laikykités grafiniy nuorody (G pav.), t.
y. traukite dangtj j jrankio iSore, atlaisvindami
ji nuo fiksavimo kais¢io, tada pasukite jj |
reikiama padétj, laikydami jj iStraukta, po
to atleiskite, kad jis uzsifiksuoty su kais¢iu
tinkamoje apsauginéje padétyje.

prijungiant

- Pjovimo diska laikancia galvute
galima pakreipti 25° kampu
aukstyn arba Zemyn H pav.).
Norédami tai padaryti, tiesiog vilkite ir

laikykite prieking Ziedine verzle link disko,
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o galvute su disku stumkite aukstyn arba
zemyn. Pasuke diska j norima puse, atleiskite
Ziedine verzle. Norédami grjzti j horizontalia
padétj arba pakeisti puse, tiesiog atlikite ta
pacig procedira.

- Priklausomai nuo to, kaip jrankis laikomas,
galine suslégto oro isleidimo angg (B5
pav.) galima pasukti taip, kad ji netrukdyty
naudotojui.

Norédami jjungti pjakla, po to, kai jj paruosite
pagal 4.1 ir tolesniuose skyriuose pateiktus
nurodymus, tvirtai laikykite rankeng (B3 pav.),
nespausdami gaiduko (B1 pav.), ir prijunkite
suslégtajj org prie 1/4"G" jungties (B6 pav.).
Prie$ pradédami darba, atlikite pirminj 60
sekundziy trunkantj rasty pjaklo paleidima, kad
patikrintuméte, ar pjuklas veikia netinkamai
arba ar néra dideliy vibracijy. Tokiais atvejais
nedelsdami sustabdykite pjaklg, atjunkite
suslégtajj ora ir nustatykite problemy 3altinj.
13sprende problemas, teskite toliau nurodytus
veiksmus.

Tvirtai laikydami rankena (B3 pav.), paleiskite

pjukla, pastumdami j priekj gaiduko saugiklj

(B2 pav.), nuspauskite gaiduka (B1 pav.) iki galo

ir laikykite jj nuspausta tiek laiko, kiek reikia

darbui atlikti.

Atleidus gaidukg, greiciau nei per 5 sekundes

pjovimo masina automatiskai sustos.

DEMESIO! Saugumo sumetimais
A atjunkite suslégto oro linija nuo

pjaustytuvo, kai jis nenaudojamas.

PAVOJUS! Pries$ atliekant bet kokius
A patikrinimus ir (arba) keiciant prie

rasty pjuklo pritvirtinta prieda,
visada reikia atjungti suslégtajj org nuo rasty
pjaklo.

6. PRIEZIURA

f DEMESIO! Prie$ atlikdami bet kokius
ija ir

patikrinimus  ar  reguli;
atjunkite suslégto oro
isitikinkite, kad nuleistuko fiksatorius yra
ijungtas (B2 pav.).
|prastine technine priezitrg gali atlikti patyres
operatorius.
Po kiekvieno darbo su pjovimo staklémis, taigi
ir pries naujg naudojima, reikia patikrinti, ar
tvirtinimo jtaisas tinkamai pritvirtintas varztu
ir poverzle. Visada jsitikinkite, kad is tvirtinimo
elementas néra atsilaisvines. Visada patikrinkite,
ar prie nupjovimo pjaklo pritvirtintas priedas
nepazeistas ir ar néra jtrakimy, jtrakimy,
jtrakimy, jlenkimy, sulenkty ar suldzusiy daliy
tiek, kad jos gali atsiskirti naudojimo metu.
Jei reikia, pakeiskite prieda nauju originaliu.
Reguliariai valykite rasty pjakla ir valydami
visada vizualiai patikrinkite, ar néra jokiy luziy
arba problemy dél visy jo daliy vientisumo.
Dulkes pasalinkite $luoste arba minkstu Seriy
Sepeciu.
Laikykite rankeng gerai nuvalyty ir be alyvos
pédsaky. Nepurkskite ir nemirkykite pjaklo
vandeniu.
Nenaudokite degiy skysciy, plovikliy ar jvairiy
tirpikliy, nes galite nepataisomai sugadinti
irankj.
Suspausto oro jungties viduje (B6 pav.) yra
tinklinis filtras, kurj reikia i3valyti nuo pasaliniy
daleliy, nespaudziant ir (arba) nepazeidziant
korpuso ir paties tinklelio.
Jei suspausto oro sistemoje nenaudojamas
tepimo filtro mazgas, pries naudojima, po
naudojimo ir kas 30 minuciy jlasinkite kelis lasus
tepimo alyvos, skirtos pneumatiniams jrankiams
I1SO 32, tiesiai | oro jungtj, kurioje matomas
tinklinis filtras (B6 pav.).

Jei jrenginys naudojamas nuolat ir labai daznai,
technine prieziurg svarbu atlikti kiekvieng
karta, o jei jis naudojamas retai arba labai retai,
technine priezitra reikia atlikti ne reciau kaip kas
6 ménesius.

Visada patikrinkite visg pjovimo masing, ar néra
jtrakimy, deformacijy, islinkimy, gniuzdymo,
nusidévéjimo ir korozijos.

Daznai tikrinkite suslégto oro tiekimo slégj.
Pernelyg mazos suslégto oro vertés neuztikrina
tinkamo  pjaustytuvo veikimo, o pernelyg
didelés vertés gali ji sugadinti. Vadovaukités
vardinémis vertémis, nurodytomis vardinéje
ploksteléje.

Visada registruokite atliktus patikrinimus ir visus
remonto darbus.

Technine prieziarg, iSskyrus jprasta pjaklo
prieziarg, turi atlikti tik specializuoti darbuotojai,
kreipdamiesi | atitinkama jgaliotajj remonto
centra.

7.1SMETIMAS

Dél aplinkos apsaugos laikykités galiojanciy
3alies, kurioje esate, jstatymy.

Kai jrankis nebetinkamas naudoti ar taisyti,
pristatykite jj su pakuote j atlieky surinkimo
punktg, kur jis bus perdirbtas.
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HOIATUS! LOE KASUTUSJUHENDIT
HOOLIKALT LABI ENNE SELLE
PNEUMAATILISE TOORIISTA KASUTAMIST!

PNEUMAATILINE LOIKEMASIN
Markus: Jargnevas tekstis kasutatakse terminit
“|6ikemasin”.

1. SISSEJUHATUS JA ULDINE KIRJELDUS
Loikesaag on moeldud eelkdige selliste
materjalide nagu metall, plastik ja muud
komposiitmaterjalid 16ikamiseks. See on eriti
kasulik tépsete ja kiirete l6ikude tegemiseks
kereosadele, nditeks  kahjustatud  osade
eemaldamiseks voi osade ettevalmistamiseks
keevitamiseks. Tanu poorlevale terale voimaldab
eraldusldikepink puhas viimistlus ja minimeerib
materjalide deformeerumise ohtu.

HOIATUS! Loikemasin vajab oma
tooks olitatud suruéhku, mls vastab

Kruvikinnitus l6ikeketta jaoks.

360° pooratava filtriga 6hu vdljalaskeava.
6- Kaitsekork ja G1/4” surudhuiihendus (6,2
baari).

Ketta poorlemise poérdnupp.
Vabastusréngas 3-positsioonilise paindliku
pea jaoks.

9- 360° pooratav kettakaitse

10 - Kettahoidja tooriistad.

3.1 TARVIKUD (joonis E)
1- 3"l6ikeketas

4. PAIGALDUS JA OHUTUS
HOIATUS!KOIKIETTEVALMISTUSTOID
A LOIKEMASINAGA TEEVAD KOGENUD
VOI KVALIFITSEERITUD TOOTAJAD.
SELLE PNEUMAATILISE TOORIISTA
OHUTU KASUTAMINE SOLTUB  SELLE
KOMPONENTIDE OIGEST KOKKUPANEKUST
JA  KAESOLEVAS  KASUTUSJUHENDIS
TOODUD OHUTUSJUHISTE JARGIMISEST.

f HOIATUS! P66rake tahelepanu

sumhohtele, nagu néiteks Imkeketta

véi&rtusele 6,2 baari.

poorl d tar d bolid,

opti erald i isel iildist
ette: n d <iimbolid. nimecildi

dmed erald i obigete

2.TEHNILISED ANDMED

2.1 ANDMED (joonis A)

Peamised andmed, mis on seotud I6ikeaparaadi
kasutamise ja t66ga, on kokkuvotlikult esitatud
andmesildil jargmises tahenduses:

1- Tootja nimi ja aadress.

2-  Mudeli nimi.

3- Partiinumber koos valmistamisaastaga.
4- Surudhu stimbol.

5- Rohu reiting.

6- Vaba kiiruse stimbol.

7 - Vaba nimikiirus.

8- Ohutussiimbolid.

Mérkus: Nadidatud ndide on simbolite ja
arvude tdhenduse kohta; teie valduses oleva
|dikeaparaadi  tehniliste andmete tdpsed
vaartused tuleb votta otse loikeaparaadi
tidbisildilt.

kasutusvaartuste kohta.

4.1 KASUTUSELEVOTMINE

HOIATUS! Arge kasutage
16ikeap i Keckkondad, mis
sisaldavad plahvatusohtlikku

keskkonda, kuna véivad tekkida sidemed,
mis voivad siilidata tolmu, auru véi gaase.

f TAHELEPANU! Viltige kokkupuudet

pinge all olevate seadmetega, kuna
pneumaatiline  tooriist ei ole
isoleeritud.
TAHELEPANU! Poorake tihelepanu
A libedatele pindadele ja surudhuliini
hudrnvnohkutele, sest I|b|sem|ne,
i on
téoonnetuste pohjused
TAHELEPANU! Veenduge, et seal ei
ole elektrikaableid, gaasitorusid

2.2 MUUD TEHNILISED ANDMED A jms, m|s voivad loikeseadme
Air i j da ja pohj da ohtu.
Toiteallikas maaritud
tablett
— - TAHELEPANU! Veenduge, et:
T66réhk 6,2 baari - Toé purkonna iimber on suur, takistusteta
Maksimaalne réhk 6,2 baari ‘0‘::'3 g y |
" - Vaba juurdepais toopiirkonnale on
Ohutihendus G1/4" i JuJu P pi
Ohumootori véimsus 0,8 HP - Olgu hea valgustus.
. - Tooruum on hésti ventileeritud, et
Keskmine 6hutarbimine 200 Vm",‘ dimaldad; ok hetust, véi on
(6,2 baari) N
var valjatombevenulaatorlga
Ringid minutis tasuta 16000 RPM tolmu iisiliseks Id
Kaal 1,3 kg
— 4.1.1 Suruéhuliin (FIG.F)
Tasand Helivéimsus 101 dB(A) TAHELEPANU! Surudhuvooluliin
heli Heliréhk 90 dB(A) peab olema varustatud
R " réhuregulaatoriga koos
Toorusta pikkus 245 mm iga, et reguleerida o6hurohku
Ohuvooliku suurus 10mm (3/8) | tobriista sisselaskeava juures. Suruéhu
Vibratsiooni tase 433 m/s? toiterohk ei tohi liletada l6ikeaparaadi to6ks
Vibratsioonid . lubatud maksimaalset vaartust, vt tehnilisi
Ebakindlus k=1,1m/s? dmeid.

3. KRAAPIJA KIRJELDUS (joonis B)
1- Kaivitus/peatamise paastik.

2- paastiku turvalisus.

3- Libisemiskindel kaepide.

TAHELEPANU! Toiteliinil peab olema
' sulgeventiil, mida saab

i hidaolukorras k d
Surudhu toiteliin peab koosnema
maardefiltriiksusest, mis on  paigutatud

-63-



dke k

seega k prille, maski ja

toitepunkti ja tooriista 6hu sisselasketihenduse
vahele. Tooriista peab olema piusivalt
madritud ohutooriistadele kalibreeritud

mikrotolmudlilabidaatoriga, milles kasutatakse
spetsiaalselt 6hutdoriistade jaoks ettendhtud
kvaliteetset mineraal6li.
Kui kasutatakse maarimata suruéhuliini, tuleb
pneumaatiliste tooriistade maardeodli  kasitsi
ja perioodiliselt, tavaliselt iga 30 minuti jarel,
otse tddriista sisse siistida 6hutihenduse kaudu
(joonis B6).

Surudhu toiteliini ei tohiks (hendada otse
tooriista thendusega, vaid tooriista ja peatoru
vahele tuleks sisestada voolik. Selle osa pikkus
peab olema pikem kui 500 mm (joonis C).

Seejérel lihendage sobiv suruéhuiihendus
I16ikepinkide 1/4” G o6huliitmiku kiilge (joonis
B6).

4.1.2Li dme paigaldamine/asend

(joonis D)

f HOIATUS! Léikeseadme kokkupanekul/

asendamisel veenduge, et tooriista
kiilge ei ole lihendatud suruéhku.

- Keerake I6ikeketta kinnituskruvi lahti,
kasutades kahte kaasasolevat mutrivétit, ja
eemaldage ketta tugialuseib (joonis D1).

- Paigaldage I6ikekettad tooriista  kdilge,
hoolitsedes selle eest, et nii ketas kui ka
alusréngas oleksid 6iges suunas (joonis D2).

- Keerake kruvi sisse ja pingutage seda kahe

kaasasoleva mutrivétmega (joonis D3).
Seejarel varustatakse ldikemasin 16iketdoks

sobivat kaitseriietust;
esineb valju mura, seega tuleb kanda

ha&eA

- on ja oht,
seega arge puudutage Iukuvald osi,
kandl bivaid kai daid, laske
tootajatel, kes ei ole otseselt seotud
I6ikamistoimingutega, hoida ohutusse
I t66pi

véib esineda tugevat vibratsiooni,
mistottu tuleb pldada puhkepau5|d ja
kanda vib

5.1 Ohuvarustuse ithendus

Pneumaatilise |6ikeaparaadi oigeks
kasutamiseks jargige alati maksimaalset rohku
6,2 baari. Pneumaatilise tooriista varustamine
puhta, kondensaadivaba ©6huga, jargides
punktis 4.1 selgitatud madrimistingimusi.
Liigne rohk voi niiskus toitedhus vdhendab
mehaaniliste  osade kasutusiga ja voib
kahjustada tooriista.

5.2 Start/Stopp

Toimingud, mis tehakse enne |6ikemasinate

thendamist surudhuga:

- Regulaatori (joonis B7) abil on véimalik
muuta |6ikeketta podrlemissuunda, kusjuures
seda mandovrit tuleb teha siis, kui saekettad
ei poorle. Seda toimingut voib teha ka
thendatud suruéhu korral, kuid mitte siis,
kui saekett t66tab, sest see voib kahjustada

(joonis D4). mootori volli.

- Loikeketta hilisemaks vahetamiseks tehke - kaitse (joonis B9) on pddratav 360° Gmber
sama protseduur, mis on kirjeldatud ketta, et asetada see nii l6iketera hoidmise
kaesolevas punktis. viisile kui ka toodeldavale alale koige

sobivamasse asendisse, mis kaitseb materjali

5.KASUTA paiskumise eest. Eelkdige jargige kaitse
HOIATUS! Enne |6ikeaparaadi pooramiseks graafilisi juhiseid (joonis G),
kdivitamist on kohustuslik kanda st tdmmake kate tooriista valiskilje poole,
ilmakaitseid, kuulmiskai hendeid, vabastades selle lukustustahvli  kiljest,

kindaid, maski ja sobivaid kaitsejalanousid. jarel poorake seda soovitud asendisse,

Vib iooni id kindaid tuleb hoides seda tommatuna, ja seejdrel

kasutada ka pérast |ga susteeml igapdevase
vibratsi !

spetsiaalset analuu5|
HOIATUS! Loikesae kasutamisel
A veenduge, et keegi ei ldhene teie
toopiirkonnale.
Enne l6ikeaparaadi kdivitamist:
- kontrollige alati, et I6ikeketta
kinni ter ei oleks l6dvaks jaanud;

kontrollige kasutuses olevat ketast, et
leida mérke ebakorrapédrasustest, liigsest

servades voi keskmises augus, mis
véivad pohjustada eksentr'l' ust. Selllstel
juhtudel d see uue, oik

tootja poolt kindlaksmaaratud deli
kettaga;

arge kasutage adaptereid ja/voi tarvikuid/
tarvikuid, kui see ei ole ette nahtud voi kui
I6ikemasinate tarnija ei ole seda mérkinud.

f OHTI! On védga olullne jérgida
kasutami | juhiseid. Kandke

alati tooiilesandele vastavat tooriietust. Et

viltida sae kiilge kinnitatud tarvikute

liik takerd arge kandke lahtiseid

riideid ega ehteid, pikad juuksed peavad

olema tagasi seotud. Uldiselt ei tohi teie

tooriietuses olla osi, mis véivad sae

lisaseadmete poo6rlemisse takerduda.

Kui kasutate I6ikemasinat:

- eemaldatud materjal ja sidemed voivad
visata operaatori silmade/ndo ja keha

vabastage see nii, et see haakub tihvliga
sobivas kaitseasendis.
Loikeketast toetavat pead saab kallutada
25° kas ules- voi allapoole (joonis H).
Selleks  lihtsalt tommake ja  hoidke
esirdbngasmutrit ketta suunas, likates samal
ajal pead koos kettaga iiles- voi allapoole. Kui
ketas on soovitud kiljele p6ératud, vabastage
rongamutter.  Horisontaalsesse  asendisse
naasmiseks voi kiilgede vahetamiseks tehke
lihtsalt sama protseduur.

- Soltuvalt sellest, kuidas tooriista hoitakse,
saab tagumist surudhu véljalaskeava (joonis
B5) poorata sellisesse asendisse, kus see ei
hairi kasutajat.

Loiketera kdivitamiseks, parast selle seadistamist

vastavalt punktis 4.1 jj toodud juhistele, haarake

kindlalt kdepidemest (joonis B3) ilma paastikut
tdombamata (joonis B1) ja ihendage surudhk

1/4"G Ghendusse (joonis B6).

Enne tegeliku t66 jatkamist tehke palksae

esialgne  60-sekundiline  kdivitamine, et

kontrollida talitlushaireid voi markimisvaarseid
vibratsioone. Sellisel juhul peatage saag kohe,

Uhendage surudhk lahti ja tehke kindlaks

probleemide allikas. Kui probleemid on

korvaldatud, toimige jargmiselt.

Hoidke kaepidemest kindlalt kinni (joonis

B3), kaivitage jarkamissaag, llkates padstiku

turvasalve ettepoole (joonis B2), vajutage

paastik (joonis B1) taielikult alla t66 tegemiseks
vajaliku aja jooksul.

Kui paastik vabastatakse vahem kui 5 sekundi
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jooksul, peatub katkestusseade automaatselt.

HOIATUS! Ohutuse tagamiseks
iihendage suruéhuliin 16ik i
lahti, kui seda ei kasutata.

f OHTI! Surudohk tuleb alati enne

palksae kontrollimist ja/voi palksae
vahetamist palksae kiiljest lahti ithendada.

kilge  paigaldatud lisaseadme

6. HOOLDUS
HOIATUS! Enne mis tahes
A kontrollimist  véi  reguleerimist
ihendage suruéhuliin lahti ja
veenduge, et paastikulukk on sisse liilitatud
(joonis B2).
Rutiinset hooldust saab teha kogenud
operaator.
Pérast igat t66d |dikemasinaga ja seega

enne uut kasutamist tuleb kontrollida, et
kinnitusdetail oleks korralikult kruvi ja seibiga
kinnitatud. Veenduge alati, et see kinnitus ei
oleks lédvenenud. Kontrollige alati, et kitsae
kulge kinnitatud kinnitus oleks kahjustamata
ja et sellel ei oleks pragusid, purunemisi,
rebenemisi, paindunud voi purunenud osi, mis
voivad kasutamise ajal eralduda.
Vajaduse  korral  asendage
originaalvarustusega.
Puhastage palgisahat regulaarselt ja tehke
puhastamise ajal alati visuaalne kontroll,
et tuvastada voimalikud purunemised voi
probleemid koikide osade terviklikkusega.
Eemaldage tolm lapiga voéi pehme harjaga
harjaga.

Hoidke kédepide hasti puhastatud ja 6lijalgedeta.
Arge pihustage ega niisutage saeketast veega.
Arge  kasutage  tuleohtlikke  vedelikke,
puhastusvahendeid voi erinevaid lahusteid,
voite tooriista podrdumatult kahjustada.
Surudhuiihenduse sees (joonis B6) on
vorgusilmafilter, mida tuleb puhastada koikidest
voorkehadest, ilma et korpus ja vorgusilmad ise
oleksid surutud ja/voi kahjustatud.

Kui surudhustisteemis ei kasutata maardefiltri
komplekti, lisage enne ja pérast kasutamist
ning iga 30 minuti jarel moéned tilgad
pneumotdoriistadele méeldud maardedli1SO 32
otse Shuliitmikku, kus on ndha vorgusilmafiltrit
(joonis B6).

Pideva ja vdga sagedase kasutuse korral on
oluline hooldustoid teha iga kord, samas kui
véhese voi vdga sagedase kasutuse korral tuleks
hooldustéid teha vahemalt iga 6 kuu tagant.
Kontrollige alati kogu l6ikemasinat pragude,
deformatsioonide, paindumise, purunemise,
kulumise ja korrosiooni suhtes.

Kontrollige sageli suruéhu réhku. Liiga madalad
surudhu vdartused ei taga loikeaparaadi
nduetekohast t66d ja liiga korged vaartused
voivad seda kahjustada. Vaadake andmeplaadi
vaartusi.

Pidage alati kinni
remonditéddest.
Muud hooldustéid kui sae korraline hooldus
tohib teha ainult spetsialiseerunud personal,
kes votab Ghendust vastava volitatud
remondikeskusega.

tarvik  uue

tehtud kontrollidest ja

7. KASUTAMINE

Keskkonnakaitse eesmargil toimige vastavalt
riigis kehtivatele seadustele.

Kui tooriist ei ole enam kasutatav voi
remonditav, toimetage see koos pakendiga
ringlussevotuks kogumiskohta.

| w) |
BRIDINAJUMS! PIRMS 31 PNEIMATISKA
INSTRUMENTA  LIETOSANAS  UZMANIGI

IZLASIET LIETOSANAS INSTRUKCLJU!

PNEIMATISKA GRIESANAS IEKARTA
Piezime: Turpmak teksta tiks lietots termins
“grieSanas iekarta”.

1.1EVADS UN VISPARIGS APRAKSTS
Griezéjzagis galvenokart ir paredzéts tadu
materialu griesanai ka metals, plastmasa un
citi kompozitmateriali. Tas ir ipasi noderigs, lai
veiktu precizus un atrus griezumus virsbaves
detalas, pieméram, bojatu dalu nonemsanai vai
detalu sagatavosanai metinasanai. Pateicoties
rotéjosajam asmenam, griezéjzagis nodrosina
tiru apdari un lidz minimumam samazina
materialu deformacijas risku.

BRIDINAJUMS! Lai griezéjmasina
A varétu darboties, tai ir nepieciesama

ar ellu piesicinata saspiesta gaisa
padeve, kas atbilst jai maksimalajai
6,2 baru vértibai.

2. TEHNISKIE DATI

2.1 DATU LAPA (A attéls)

Galvenie griezéjmasinas pielietojuma un
veiktspéjas dati ir apkopoti uz nominalplaksnes
ar $adu nozimi:

1- Razotaja nosaukums un adrese.

2- Modela nosaukums.

3 - Partijas numurs ar izgatavosanas gadu.
4 - Saspiesta gaisa simbols.

5- Spiediena novértgjums.

6- Briva atruma simbols.

7 - Brivs nominalais atrums.

8- Drosibas simboli.

Piezime: attélotais piemérs norada simbolu
un skaitlu nozimi; precizas jasu riciba esosas
griezéjmasinas tehnisko datu vértibas janem
tiesi no griezéjmasinas datu plaksnites.

2.2 CITITEHNISKIE DATI

Barosanas avots Air
ellota tablete

Darba spiediens 6,2 bari
Maksimalais spiediens 6,2 bari
Gaisa savienojums G1/4"
Gaisa motora jauda 0,875
Vidéjais gaisa patéring 2((6)% lé?riir;
Rundi minaté bez maksas 16000 RPM
Svars 1,3 kg
Limenis Skanas jauda 101 dB(A)
skana Skanas spiediens 90 dB(A)
Instrumenta garums 245 mm
Gaisa $|atenes izmérs 10 mm (3/8)

Vibracijas limenis 4,33 m/s?
Vibracijas —

Nenoteiktiba k=1,1m/s*

3. SKRAIPERA APRAKSTS (B attéls)
1- Palaides/izslegsanas sprada.
2- Sprada drosums.

3 - Neslidoss rokturis.
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4 - Skravju stiprinajums griesanas diskam.

5- Gaisa izplades caurule ar filtru, kas
pagriezams 360° lenki.

6- Aizsargvacind un G1/4” saspiesta gaisa

pieslégums (6,2 bar).

7- Diska apgriesanas apgriesanas reversa
poga.
8- Atbrivosanas gredzens 3 poziciju elastigajai
galvai.
9- 360° rotéjoss diska aizsargs
10 - Disku iespilésanas instrumenti.
3.1 PIEDERUMI (E attéls)
1- 3"griesanas disks
4. UZSTADISANA UN DROSIBA
BRIDINAJUMS! VISUS
A SAGATAVOSANAS DARBUS AR
GRIEZEJMASINU VEIC PIEREDZEJIS

VAI KVALIFICETS PERSONALS.
$1 PNEIMATISKA INSTRUMENTA DROSA
EKSPLUATACIJA IR ATKARIGA NO TA
SASTAVDALU PAREIZAS MONTAZAS UN
$AJA ROKASGRAMATA SNIEGTO DROSIBAS
NORADIJUMU IEVEROSANAS.

BRIDINAJUMS' Pievérsiet uzmanibu
' i uz griezéjmasinas,

boli kas norada
griezéj |ska rotacijas virzienu, simboliem,
kas attlecas uz visparéju plesardmbu, IletOJot
griezéj datu ¢ ar
informaciju par pareizam griezéjmasinas
lietosanas vértibam.

4.1 NODOSANA EKSPLUATACIJA

UZMANIBU! Nelietojiet
griezéjmasinu  vidé, kura ir
spradzienbistama vide, jo var rasties

dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus,
tvaikus vai gazes.

f UZMANIBU!Izvairieties no saskares

ar |ekartam zem sprieguma, jo

instr t: nav
izoléts.
UZMANIBUI Pievérsiet uzmanibu
ﬁ\ amvirsmam un hidrauliskaja
= piesta gaisa jo

paslldesana, paklupsana un kritieni ir
galvenie nelaimes gadijumu céloni darba
vieta.

UZMANIBU! Parliecinieties, ka
A blakus nav elektribas kabelu, gazes
caurulu u.c, kas varétu radit

ri gri $inu, tiktu

U'H'

ojati.

A UZMANIBU! Parliecinieties, ka:

- Apkart darba zonai ir nodrosinats liels,
netraucéts darba laukums.

ir liegta briva piekluve darba zonai.

Lai ir labs apgaismojums.

Darba zona ir labi védinama, lai
nodrosinatu gaisa apmainu, vai ari ir

darbinamu atslégvarstu.

Saspiesta gaisa padeves linija starp padeves
punktu un instrumenta gaisa iepludes
savienojumu  jabat iebavétam  ello3anas
filtram. Instrumentam jabut pastavigi ellotam
ar pneiminstrumentiem kalibrétu mikromiglas
ellotaju, kura tiek izmantota augstas
kvalitates mineralella, kas paredzéta tiesi
pneiminstrumentu izmantosanai.

Ja tiek izmantota nemazgata saspiesta gaisa
padeves linija, pneimatisko darbariku ellosanas
ella jaiepilina manuali un periodiski, parasti ik
péc 30 minatém darba, tiesi darbarika caur gaisa
savienotaju (B6. attéls).

Saspiesta gaisa padeves linija nedrikst bat
savienota tiesi ar instrumenta sakabi, bet starp
instrumentu un galveno liniju jaieliek $|atenes
gabals. Si posma garumam jabut lielakam
par 500 mm (C attéls). Péc tam piestipriniet
piemérotu saspiesta gaisa savienotaju pie
grieSanas masinas 1/4” G gaisa savienojuma (B6.
attéls).

4.1.2 Paligiericu uzstadisana/ nomaina (D
attéls)

A

gaisam.

- Atskravéjiet  grieSanas  diska  fiksacijas
skravi, izmantojot abus komplekta ieklautos
uzgrieznus, un nonemiet diska atbalsta
paplaksni (D1. attéls).

- Uzmontéjiet  griezéjdisku  instrumentam,
pievérsot uzmanibu tam, lai disks un
paplaksne tiktu ievietoti pareizaja virziena
(D2. attéls).

- leskravejiet skravi un pievelciet to, izmantojot
abus komplekta ieklautos uzgrieznus (D3.
attéls).

- Péc tam griezéjmasina tiek aprikota griesanas

darbiem (D4. attéls).

Lai péc tam nomainitu griesanas disku, veiciet

to pasu proceduiru, kas aprakstita saja sadala.

UZMANIBU! Uzstadot/nomainot
griezéjgaldu, parliecinieties, ka
darbariks nav pieslégts saspiestam

5.1ZMANTO

UZMANIBU! Pirms griezéjmasinas
A iedarbinasanas obligati jalieto acu
aizsardziba, dzirdes aizsardziba,
cimdi, maska un atbilstosi aizsargapavi.
Antivibracijas cimdi jalieto ari péc ipasas
analizes par vibracijas iedarbibas limeni
katrai sistémai diena.
UZMANIBU! Lietojot zagi,
A parliecinieties, ka neviens netuvojas
jasu darba zonai.
Pirms gries
i ér park

masinas iedarbi
vai grie$
fiksacijas uzgrieznis nav atlaists;

- parbaudiet, vai uz lietota diska nav
parkapumu, parmériga nodiluma, Skembu,
iegriezumu malas vai centralaja cauruma,
kas varétu izraisit ekscentricitati. Sados
gadijumos nomainiet to ar jaunu disku,

diska

aprlkota ar puteklu nosuces ventilatoru kura modeli noradijis griezéjmasinas
piesg puteklu ai: 3 razotajs;

- nei; ji lapterus un/vai
4.1.1 Saspiesta gaisa linija (FIG.F) piederumus/aprikojumu, ja to nav
UZMANIBU! Saspiesta gaisa padeves noradijis vai noradijis griezéjmasinas

ﬁ\ I|n|ja| jabat aprikotai ar spiediena piegadatajs.
= Y u ar ru, lai BISTAMI! Ir Joti svarigi ievérot
gulétu gaisa ¥ instr ieeja. A dr05|bas noradijumus par ieprieks
Sasy gaisa pad iedi nedrikst - ét: aizsardzibas sistému
parsniegt griezéjmasinas darb|ha| atlauto lietosanu.  Vienmér  valkajiet darba
maksimalo vértibu, skatit tehnisk datus. d bil darba apgérbu. Lai
UZMANIBU! Piegades linijai jabut izvairitos no pie zaga piestiprinato

aprikotai ar avarijas gadijuma

A

piederumu aizkersanas kustiba, nelietojiet

-66-



valigus apgérbus vai rotaslietas, gariem
jabat ietiem. Kopuma darba

apgérba nedrikst bat tadu detalu, kas varétu

iesprast zaga piederumu rotacija.

Lietojot griesanas masinu:

- var notikt iznemta materiala un dzirkstelu

izmesana pret operatora acim/ seju un

kermeni, tapéc jalieto aizsargbrilles,

maska un piemérots aizsargapgérbs;

ir liels troksnis, tapéc jalieto dzirdes

aizsardzibas austinas;

pastav grieSanas un nobrazumu risks,

tapéc nepieskarieties kustigajam dalam,

valkajiet piemérotus  aizsargcimdus,

nodrosiniet, lai personals, kas nav tiesi

iesaistits griesanas darbos, atrodas drosa
attaluma no darba zonas;

- var rasties augstas vibracijas, tapéc
ir jaievéro atpu p un javalka
pretvibracijas cimdi.

5.1 Gaisa padeves pieslégums

Lai pareizi izmantotu pneimatisko

griezéjmasinu, vienmér ievérojiet maksimalo
spiedienu 6,2 bari. Piegadajiet pneimatiskajam
instrumentam tiru gaisu bez kondensata,
ievérojot elloanas nosacijumus, kas paskaidroti
4.1. punkta.

Parmérigs spiediens vai mitrums pieplades
gaisa samazina mehanisko detalu kalposanas
laiku un var izraisit instrumenta bojajumus.

5.2 Palaisana/izslégsana

Darbibas, kas tiek veiktas pirms griezéjmasinas

pieslégsanas saspiestam gaisam:

- Izmantojot regulatoru (B7. attéls), ir iespéjams
mainit grieanas diska rotacijas virzienu, un
3is manevrs javeic, kamér zaga disks nestrada.
So darbibu var veikt ari tad, ja ir pieslégts
saspiestais gaiss, bet ne, kad zagmasina
darbojas, jo tas var sabojat motora varpstu.

- aizsargu (B9. attéls) var pagriezt 360° lenki
ap disku, lai to novietotu diska parsega
tada pozicija, kas ir vispiemérotaka gan
griezéjmasinas  turésanas veidam, gan
apstradajamajam laukumam, tadéjadi
aizsargajot pret materiala izmesanu. Jo ipasi,
lai pagrieztu aizsargu, sekojiet grafiskajam
noradém (G attéls), t. i, pavelciet aizsargu
uz instrumenta arpusi, atbrivojot to no
blokésanas tapas, péc tam pagrieziet to
vélamaja pozicija, turot to pievilktu, un péc
tam atlaidiet to ta, lai tas saslégtos ar tapu
atbilstosa aizsardzibas pozicija.
Griesanas diska atbalsta galvu var noliekt
25° lenki uz augsu vai uz leju (H attéls).
Lai to izdaritu, vienkar$i velciet un turiet
priekséjo gredzenveida uzgriezni pret disku,
vienlaikus virzot galvu ar disku uz augsu vai
uz leju. Kad disks ir pagriezts uz vélamo pusi,
atlaist gredzenveida uzgriezni. Lai atgrieztos
horizontala stavokli vai mainitu puses,
vienkarsi veiciet to pasu procedaru.

- Atkariba no ta, ka riks tiek turéts, aizmuguréjo
saspiesta gaisa izpludes atveri (B5. attéls) var
pagriezt ta, lai ta netraucétu lietotajam.

Lai iedarbinatu griezéjmasinu, péc tas

iestatiSanas saskana ar 4.1. un turpmakajos

punktos sniegtajiem noradijumiem, stingri
satveriet rokturi (B3. attéls), nevelkot sprada
pogu (B1. attéls), un pievienojiet saspiesto gaisu

1/4"G" savienojumam (B6. attéls).

Pirms darbu uzsaksanas veiciet sakotnéjo 60

sekunzu apalzaga iedarbinasanu, lai parbauditu,

vai nav darbibas traucéjumu vai ievérojamu
vibraciju.  Sados gadijumos  nekavéjoties
apstadiniet zagdi, atvienojiet saspiesto gaisu un

noskaidrojiet problému avotu. Kad problémas ir
noveérstas, rikojieties sadi.
Stingri turot rokturi (B3. attéls), iedarbiniet
zadi, nospiezot uz prieksu sprada drosinataju
(B2. attéls), nospiediet sprada slédzi (B1. attéls)
lidz galam uz laiku, kas nepiecieams darba
veik$anai.

Péc sprada atbrivosanas, mazak neka 5 sekunzu
laika, griesanas iekarta automatiski apstasies.

UZMANIBU! Drosibas apsvérumu dé|
' atvienoji iesta gaisa pad

Iiniju no gri sinas, ja ta netiek

lietota.
BISTAMI! Pirms jebkadu parbauzu
A un/vai apalkoku zagim
piestiprinata stiprinajuma nomainas
vienmeér jaatvieno saspiestais gaiss no
apalkoku zaga.

6. UZTURESANA
UZMANIBU! Pirms jebkadas
A parbaudes vai regulésanas
- atvienoji ¥ a gaisa pad

)
liniju un parliecinieties, vai ir ieslégta sprada
fiksatore (B2. attéls).

Regularu apkopi var veikt pieredzéjis operators.
Péc katras darbibas ar griezéjmasinu, tatad
pirms jaunas lietosanas, ir japarbauda, vai
stiprinajums ir pareizi nostiprinats ar skravi
un paplaksni. Vienmér parliecinieties, ka 3is
stiprinajums nav atslabis. Vienmér parbaudiet,
vai piestiprinajums, kas piestiprinats pie
griezéjzaga, nav bojats un vai nav radusas
plaisas, lGzumi, sapléstas, saliektas vai salauztas
detalas tada méra, ka tas lietosanas laika var
atdalities.

Ja nepieciesams, nomainiet piederumu pret
jaunu originalo.

Regulari tiriet balku zagi un tirisanas laika
vienmér veiciet vizualu parbaudi, lai atklatu
visus bojajumus vai problémas ar visu ta dalu
integritati.

Notiriet putek|us, izmantojot lupatu vai suku ar
mikstiem sariem.

Uzturiet rokturi labi iztiritu un bez ellas
paliekam. Neapsmidziniet vai neslaukiet zagi
ar adeni.
Neizmantojiet

uzliesmojosus skidrumus,

jo varat neatgriezeniski sabojat instrumentu.
Saspiesta gaisa savienojuma iekspusé (B6. attéls)
ir sieta filtrs, kas jaattira no sveskermeniem,
nespiezot un/vai nebojajot korpusu un pasu
sietu.

Ja saspiesta gaisa sistéma netiek izmantots
smerellas filtra komplekts, pirms un péc
lietosanas, ka ari ik péc 30 lietosanas minatém
pievienojiet dazus pilienus smérellas, kas
paredzéta pneimatiskajiem darbarikiem 1SO 32,
tiedi gaisa savienojuma, kur redzams sieta filtrs
(B6. attéls).

Nepartrauktas un loti biezas lietosanas
gadijuma ir svarigi veikt apkopi katru reizi, kad
tas tiek lietots, savukart, ja tas tiek lietots reti vai
|oti reti, apkope javeic vismaz reizi 6 ménesos.
Vienmér parbaudiet visu griezéjmasinu, vai taja
nav plaisu, deformaciju, saliekumu, saspiesanas,
nodiluma un korozijas.

Biezi parbaudiet saspiesta gaisa padeves
spiedienu. Parak zemas saspiesta gaisa vértibas
negaranté pareizu griezéjmasinas darbibu, bet
parak augstas vertibas var to sabojat. Skatiet
vértibas, kas noraditas uz datu plaksnites.
Vienmér registréjiet veiktas parbaudes un visus
remontdarbus.

Apkopi, kas nav zaga ikdienas apkope, drikst
veikt tikai specializéts personals, sazinoties ar
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attiecigo pilnvaroto remonta centru.

7.1ZSTADISANA

Lai aizsargatu vidi, rikojieties saskana ar valsti,
kura atrodaties, spéka esosajiem tiesibu aktiem.
Kad riks vairs nav derigs lietosanai vai
remontam, nogadajiet to kopa ar iepakojumu
savaksanas punkta otrreizéjai parstradei.

| (BG) |
NMPEAYNPEXAEHUE! MPOYETETE
BHUMATEJIHO PBHKOBOACTBOTO 3A

EKCMOATALA, NPEAU AA U3NON3BATE
TO3U MHEBMATUYEH UHCTPYMEHT!

MHEBMATUYHA MALLVHA 3A PA3AHE
3abenexka: B cneaBalyus TeKCT wie ce U3nonssa
TEPMUHDBT “MaLLnHa 3a pA3aHe”

1. BbBEAEHUE N OBLLIO ONMUCAHUE
OTpesHUAT TPUOH € NpefHa3HaueH OCHOBHO 3a
pfi3aHe Ha MaTepuanu Kato MeTas, rnaactmaca v
[IPYr1 KOMMO3UTHU MaTepuani. Toih e ocobeHo
riofie3eH 3a N3BbpLLIBaHE Ha NPeLU3HA 1 6bP3n
pa3spesun Ha yacTu OT KapocepuATa, Hanpuvep
3a OTCTpaHABaHe Ha MOBPEAEHU Y4acTbLu
WM 3a MOArOTOBKA Ha YacTu 3a 3aBapsBaHe.
BnarogapeHne Ha BBPTAWOTO Ce oOCTpUe
OTPE3HUAT TPUOH [1aBa Bb3MOXHOCT 3a UYUCTW
GUHAWKM 1 CcBeXAA A0 MUHUMYM puUcCKa OT
nedopmauma Ha maTepuanuTe.

f MPEAYNPEXAEHUE! 3a pa6oTtaTa cn

MalMHata 3a pA3aHe M3NCKBa
Bb3AyX,

nojaBaHe Ha CMasaH CrbCTeH
CbOTBETCTBAlWl Ha onTuManHarta
MaKcMMarnHa CToMHoCT oT 6,2 6apa.

2. TEXHUYECKN JAHHU
2.1 JIUCT C AAHHMU (dur. A)
OCHOBHWTE  JaHHM 33 MNPUNOXEHMeTO 1

NPOn3BOAUTENIHOCTTA Ha MaluMHaTa 3a pA3aHe
ca o6o6ujeHn Ha TabenkaTa CbC CleAHOTO
3HaueHve:

1- Vime n agpec Ha npoussoanTens.

2- Vme Ha mopena.

3- Homep Ha napTugata C roguMHa Ha
NpPOV3BO/ACTBO.

4 - CuMBON 3a CrbCTEH Bb3AYX.

5- Knac Ha HandAraHeTo.

6- CvimBon 3a 6e3nnaTHa CKOPOCT.

7- Cob6ofHa HOMVHaNHa CKOPOCT.

8- CumBoNM 3a 6€30MacHOCT.

3abenexka: MokasaHuAaT npvumep e

OPUEHTNPOBBYEH 32 3HauyeHneTO  Ha

camBonuTte n umd)pme; TOYHUTE CTOMHOCTU
Ha TexXHn4yecknTe AaHHW 3a npuTe)kaBaHaTa OT
BaC MalinHa 3a pAsaHe Tpﬂ6Ba Aa ce B3emat
AVPEKTHO oT TabenKara Ha MalumMHaTa 3a pA3aHe.

2.2 APYTN TEXHUYECKU AAHHU

CpepiHa KOHCyMaLiA Ha Bb3AyX 200 n/wik
pen ymau AYX| (6,2 6apa)
BesnnaTtHu pyHoBe B MUHYTa 16000 OB/
PyHA y MUH

Terno 1,3 Kr
Huso 3sykoBa mowHocT | 101 dB(A)
3BYK 3BYKOBO HansraHe 90 dB(A)
[lbmxrHa Ha MHCTPYMeHTa 245 Mm
Pa3mep Ha mapKyuya 3a Bb3ayx | 10 mMm (3/8)

HwviBo Ha Bubpauyumn | 4,33 m/s?
Brbpaumn

HecurypHoct k=1,1m/s?

3. ONMUCAHUE HA CKPEMKATA (¢wr. B)
1- Crapt/cTOn CNyCbK.

2- bBe3onacHOCT Ha crycbKa.

3- Hennbsraua ce ApbxKa.

4 - BWHTOBO 3aKpenBaHe Ha pexeLuua JUCK.

5- W3xop 3a Bb3Ayx C GUATHP, BLPTALY Ce Ha
360°.

6- 3awwntHa kamauka u G1/4” Bpb3ka 3a
CrbCTeH Bb3ayx (6,2 6apa).

7- Konue 3a ofpbljaHe Ha BbpTEHETO Ha
nncKa.

8- OcBoboxaaBall NPBCTEH 3a 3-NO3ULMOHHA
rbBKaBa rf1aBa.

9- BbpTAw ce Ha 360° npegnasnTen Ha Ancka

10 - IHCTpyMeHTV 3a 3aTAraHe Ha AVNCKOBE.

3.1 AKCECOAPMU (¢pur.E)
1- 3"pexeLy Anck

4. MOHTAX N BE3OMACHOCT

f NPEAYNPEXAEHUE!
PASAHE CE

NOAroTBUTENTHU
MALUMHATA  3A

WU3BDbPLUBAT oT OMUTEH mnn
KBAJIMOULMPAH MEPCOHAI.
BE3OMACHATA PABOTA HA TO31N
NHEBMATUYEH WHCTPYMEHT 3ABUCU
OT MPABWIHOTO CrNIOBABAHE HA
CbCTABHUTE MY YACTU U OT CMNA3BAHETO
HA WHCTPYKUUUTE 3A BE3OMACHOCT B
TOBA PbKOBOACTBO.

BCUYKKN
PABOTU MO

MPEAYNPEXAEHUE! O6bpHeTe

A Ha Te BbpXy
= Ta 3a p KaTto

K p C Te, y nocokara

Ha Bbp Ha p ANCK, C Te,
OTHacAWM ce A0 O6LWOTO BHMMaHME npwu

Ha Ta 3a [
AaHHUTE Ha Tab Ta C ¢ 3a

npasunHnuTe CTOHOCTM 3a M3non3BaHe Ha
MalivHaTa 3a pA3aHe.

1 BbBEXAAHE B EKCMUJTOATALNA

BHUMAHME! He wusnonssaiite

MawunHaTa 3a pA3aHe B cpepja ¢
aTM0c¢epa, Tbii KaToO MOraT fja Bb3HUKHaT
WCKpY, KOUTO Aa Bb3NNaMeHAT npax, napu
unu rasose.

/\ BHUMAHUE! U36arBaiiTe KOHTaKT C

-6

Air nop p Tbi
3axpaHBaHe cmasaHa Heeuso::.l:an VIHHUAT WHCTPYMENT
Tabnetka y

BHMUMAHME! O6bpHeTe BHUMaHMe

PabotHo HanAraxe 6,2 6apa Ha Xnb3raBuUTe MOBBPXHOCTA W

MakcumanHo HanaraHe 6,2 6apa Té MapKy4u B IMHUATa

o 3a cr'bcreu Bb3AyX, ™I KaTto

Bpb3ka 3a Bb3ayx G1/4 noaxn ra, cn ram ra

Mowroct  Ha  Bb3aywHNA 0,8 HP ca OCHOBHMTE MPUYMHW 33 37I0MONYKU Ha
|aBuraren pa6oTHOTO MACTO.

BHUMAHUE! YBepete ce, ye HAMa
eNieKTpuyecKn Ka6enm, rasosm

AN



TPBOM 1 T.H., KOUTO MOraT Aa npeansBMKaT
OonacHoOCT, aKko 6bpaaT noBpeAeHN npu
Ha Tasap

BHUMAHMUE! YBepere ce, ye:
Okono pa6oTHaTa 30Ha e ocurypeHa

ronama, cBo6ogHa OT MNpenATCTBUA
pa6oTHa 30Ha.
- B p TCTBa ce cBO6 T 4OCTBN A0

pa6oTHaTa 30Ha.

Heka nma fo6po ocBeTnexne.

Pa6oTHOTO MACTO e f06pe NpoBeTpeHo, 3a

Aa ce ocurypn o6meH Ha Bb3ayxa, unu e
6 BeHTUnaTop

3a NPUHYAUTENTHO N3XBbPJIAHE Ha Npax.

PY cacnup

4.1.1 JInHuA 3a crbcreH Bb3ayXx (FIG.F)
BHUMAHME! JiununnaTta 3a nogaBaHe
Ha CrbCTeH Bb3ayX Tpa6Ba fa 6bae
obopyaBaHa ¢ perynatop Ha
HanAraHeTo C MaHOMeTbp, 3a Aa ce perynnpa
HanAraHeTo Ha Bb3fyXa Ha BXoja Ha
VHCTpyMeHTa. HanAraHeto Ha nopaBaHusA
CrbCcTeH Bb3AyX He TpsAb6Ba Aa HaaBMlWaBa
MaKcMmanHara CTOﬁHOCT, paspeweHa 3a
pa6o‘ra Ha MawunHaTa 3a pA3aHe, BUXTe

n3nbnHeTe Cbllata npoueaypa,
onuncaHa B TO3u1 pasgen.

KakTo €

5. U3MON3BANTE
BHUMAHUE! MNpean aa craptupate
MalwuHaTta 3a pAsaHe,
3aADb/DKUTENIHO HocCeTe npepnasHu
cpeacTBa 3a 04MTE, CyXa, PbKaBuLM, Macka

nnop p 3HU 06YBKM.
AHT p Te p TpA6Ba Aa
ce T U cnep ¢ Ha

AHEBHOTO HNBO Ha M3naraHe Ha BU6pauun 3a
BCAKa cucTema.
BHMMAHME! Korato wusnonssate
OTpe3HMA TPWMOH, yBepeTe ce, 4e
HMKOW He ce npubnuxasa fo
pa6oTHaTa B1 30Ha.
Mpean aa crapTmparte MalwmMHaTa 3a paAsaHe:
- BUHarm npoBepsBaiite Aann
npuTHCKaLaTa raka Ha pexeLyus ANCK He
e pa3xnabeHa;

- np p iiTe ANCK 3a
K Ha P ™, np F
W3HOCBaHe, OTYynBaHe, HapsA3BaHe Ha

pb6oBeTe MAM Ha LEHTpasHUA OTBOP,
KOuTo 6Mxa AOBenu A0 €KCLEHTPUYHOCT.
B TaKkuBa ciyyam ro sameHeTe € HOB AUCK

TeXHUYeCKUTe faHHW. OT MofeNna, Noco4eH OT NPON3BOANTENA Ha
BHUMAHME! T Tasap
Tpb6onposoa TpAGBa pAa wMMa - He  u3nNonsBaiTe  ajantepu  u/uam

NpeKbCBaly BEHTW, KOWTO MOXe Aa
ce 3afleiicTBa B CJ1yyail Ha aBapma.
JInHnATa 3a nopjaBaHe Ha CrbCTeH Bb3AYX
TpAGBa fla Cce CbCTOM OT CMa3oueH GUATHP,
pasnonoXeH Mexay TouykaTa Ha nojaBaHe U
Bb3/lyllHaTa BXOJHa BPb3Ka Ha WHCTPyMeHTa.
MHCTpyMeHTHT TpAGBa Aa 6GbAe MOCTOAHHO
CcMasBaH C KanubpupaH 3a MHEBMAaTUYHW
VHCTPYMEHTM CMa3o4yeH ypea C MUKPOMbINa,
B KOWTO Ce W3Mon3Ba BMCOKOKAYeCTBEHO
MVHepanHO CMa304YHO Macno, cneyunanHo
npeaHasHayeHo 3a ynotpe6a C NMHeBMaTUYHU
VHCTPYMEHTH.
AKO Ce 13M0sI3Ba HeCMasaHa JIMHWA 3a CrbCTeH
Bb3/lyX, CMa304HOTO Mac/io 3a MHEeBMAaTUYHU
VHCTPYMEeHTU TpAGBa fAa Ce BMPbCKBAa PbUHO
1 nepuofuyHo, OOWMKHOBEHO Ha Bcekn 30
MVHYTV paboTa, UPEKTHO B MHCTPYMEHTa npe3
Bb3fyLlHaTa Bpb3Ka (¢ur. B6).
JInHnATa 3a nopjaBaHe Ha CrbCTeH Bb3AYX
He TpAbBa fAa Ce CBbp3Ba AUPEKTHO KbM
Cbe/IMHNTENA Ha UHCTPYMeHTa, a TpsAbBsa Aa ce
nocTasy Napye MapKkyy Mexay UHCTPyMeHTa 1
OCHOBHaTa IMHUA. [Ib/KrHaTa Ha TO3M y4acTbK
TpsA6Ba Aa e no-ronsama ot 500 mm (¢dur. B). Cnep
ToBa MnpuKpeneTe NOAXOAAL, CbeAVHWTEN 3a
CrbCTeH Bb3JyX KbM Bb3/lyliHaTa Bpb3Ka 1/4" G
Ha MalunHaTa 3a pasaHe (pur. B6).

4.1.2 MoHTUpaHe/3aMAHa Ha akcecoap (¢ur.
D)
BHUMAHUE! TMpu crno6asaHe/
3amMAHa Ha pexeujaTa npucrtaBka ce
yBepeTe, Ye KbM WHCTPYMeHTa He e
CBbP3aH CrbCTeH Bb3AyX.

aKcecoapn/KOHCyMaTuBM, OCBEH aKo He ca
NOCOYEeHU NN YKa3aHW OT AOoCTaBYMKa Ha
MaluvHaTa 3a pA3saHe.

OMACHOCT! MHoOro e BaXHO fAa ce

cnassat VHCTpyKunnTe 3a

= HOCT npu Ha
ropecnomeHarure 3aWNTHN caicTemn.
BuHarn HoceTe pa6otHo obnekno,

CbOTBeTCTBaLo Ha paboTHaTta 3apaya. 3a fa

n3berHerte np npu TO Ha

aKcecoapuTe, NPUKpPeneHn Kbm TPUOHa, He

HoceTe cBoGogHM pApexu unu 6uKyTa,

Abnrata Koca Tpsa6Ba Aa e Bbp3aHa Hasap.

Mo npuHuun B pa6oTHOTO BM 06neKno He

TpA6Ba Aa MMa yacTu, Kouto 6mMxa mornu ga

Ce 3an/eTaT NPy BbPTEHETO Ha aKcecoapuTe

Ha TpMoHa.

KoraTo nsnonseare malunHata 3a pAsaHe:

- Bb3MOXHO e M3XBbpAAHEe Ha OTCTPaHeH
maTepuan M UCKPM KbM OuYMTE/NNLETO
" TANOTO Ha onepaTtopa, 3aToBa HoceTe
oumna, Macka U NOAXOAAWO 3alUTHO
o6nekno;

- MMa cuneH wym, Taka 4ye Tpa6Ba Aa ce
HOCAT CyLIAnKM 3a 3al41Ta Ha cyxa;

- CblecTBYBa OMACHOCT OT mnopsi3BaHe
W W3HOCBaHe, 3aToBa He JAOKOCBaiiTe
ABKEWW Ce 4YacTK, HoceTe MOAXOAALM
3aWUTHN pPbKaBMLM, a MepCcoHan®T,
KOWTO He yyacTBa NpPAKO B AefiHOCTMTE
no p na ce Ha
pascTosiHue oT paboTHaTa 30Ha;

- Bb3MOXKHO e pfAa ce MNOABAT BUCOKW
Bu6paunm, 3atoBa e Heobxogumo pa
ce cnasBaT MOYMBKMTE M fAa ce HOCAT

- OTBWiiTe 3aTAraLUNA BUHT Ha pPeXeLva ANCK C
rnomoLLTa Ha [jBaTa JOCTaBEHU raeyHun Kioya
1 cBaneTte ornopHata waiba Ha aucka (dur.
D1).

- CrnobeTe pexewys AUCK KbM NHCTPYMEHTa,

KaTo BHMMaBaTe [a MoCTaBuUTe AUCKa U

wanbata B npaBuHaTa nocoka (¢ur. D2).

3aBUHTETe BUHTa U rO 3aTerHeTe C NomoluTa

Ha [iBaTa JOCTaBeHU raeyHu Kmoya (pur. D3).

- Cnep ToBa MalunHaTa ce obopyea 3a pAzaHe

(purypa D4).

3a noc

a CMAHa Ha p ANCK

aHT K [

5.1 Bpb3ka 3a noaBaHe Ha Bb3ayX
3a pa uvsnonssate MpaBWIHO MHeBMaTUYHaTa

MallMHa 3a pA3aHe, BWHarM  Cnassaite
MakCMManHoTO  HansraHe ot 6,2 bar.
3axpaHBaiiTe  NMHEBMATUYHWA  WUHCTPYMEHT

C unCcT Bb3AYX 6e3 KOHAEeH3, KaTo craspaTte
YCIOBUATa 32 CMa3BaHe, 06ACHeHN B Touka 4.1.
lpekomepHOTO  HanAraHe waM  BraraTa
B nopaeaHus Bb3yX Hamansasat
€KCM/I0aTaLUMOHHUA WUBOT Ha MexaHUyHuTe
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yacT¥ U MoraT fja MPUYUHAT noBpeAa Ha
VHCTPyMeHTa.

5.2 CrapTupaHe/cnupaHe

Onepauuy, U3BLPLWBaAHN NPean CBbP3BaHETO
Ha Mall1HaTa 3a PA3aHe KbM CrbCTeH Bb3AyX:

- C nomowra Ha perynatopa (¢ur. B7) e
Bb3MOXHO fAa Ce NpOoMeHW nocoKata Ha
BbpTeHe Ha pexewuAa [UCK, Kato Tasun
MaHeBpa e N3BbPLLBA, OKATO INCKBT He ce
BbpTY. Tasu onepawya MoxXe Aa ce U3BLPLIN
W Npu CBbP3aH CrbCTeH Bb3AyX, HO He 1
JIOKaTo pexellata MalinHa paboTu, Tbii KaTo
TOBa MOXe fa noBpeau Bana Ha AsuraTtena.

npeanasutenat (ur. B9) moxe pa ce
3aBbpPTU Ha 360° oKoNo AucKa, 3a fa ce
nocTaBu B Hail-MOAXOAALLOTO MOMOXKeHUe
3a Ha4yuHa, No KOITO Cce AbPXKK MallnHaTa 3a
pA3aHe, n 3a 06p360TBaHaTa 30Ha, KaTo no
TO3UM Ha4yuH ce npeanasea OT U3XBbpNAHE Ha
maTepuan. Mo-cneunanto, 3a Aa 3aBbpTUTe
npefnasHuA Kanak, creasaiite rpapuyuHnTe
ykasaHua (dur. XK), T.e. nsgbpnaiTe Kanaka
KbM BbHLWHATa CTPaHa Ha WHCTPYMEHTa,
KaTo ro ocBo6oauTe ot GpuKcMpawma WrdT,
cnef TOBa ro 3aBbpreTe A0 KenaHaTta
no3nymaA, KaTto ro Abpxute nsgbpnaxH, ceg
KOETO ro ocBobozjeTe, Taka Ue Aa ce 3axBaHe
c wudTa B NoaxoAALLaTa 3almnTHa No3nLMA.

- Mnasarta, noaabpxalya pexewma
[NCK, MOXe [la Ce HaknaHa Ha
25° Harope nnmn Hagony (pur.3).

3a UenTa MpoOCTO Mib3HeTe U 3afpbXTe
raikata Ha MpeaHWA NpbCTeH KbM AUCKa,
fokato GyTaTe rnaBata C f[ucKa Harope
v Hagony. Cnea Kato [UCKBT 6Gbge
3aBDbPTAH Ha XefaHata CTpaHa, OCBOGOF[ETE
NpbCTEHOBMAHATA ralika. 3a Aa ce BbpHeTe B
XOPW3OHTa/HO MOMNOXEHVE NN Aa CMEeHNTe
CTpaHaTa, MpOCTO W3MbfIHETe  CbliaTa
npoueaypa.

- B 3aBucumoct ot HauyuHa, no KONTO ce
AbpXn WHCTPYMEHTBT,  3aAHUAT n3xoan
3a CrbcTeH Bb3gyx (pur. B5) moxe pa ce
3aBbPTU B MOJIOXKEHIE, B KOETO He Mpeun Ha
notpe6utens.

3a pa cTapTupate mMalwwvHaTa 3a pssaHe, cnep

Kato CTe A HacTpounu B CbOTBETCTBUE C

VHCTPYKuuuTe B pasgen 4.1 n cnegsawuTe,

XBaHeTe 34paBo Apbxkkata (ur. B3), Ges

fa gbpnate cnycbka (dur. B1), n cebpxete

CrbCTeHUA Bb3AyX KbM cbeanHutena 1/4 ‘G

(¢pur. B6).
Mpean pa npuUCTbMTE KbM  CbLUMHCKATA
pabora, n3BbpLIETE MbPBOHAYANHO

60-CeKyHAHO  CTapTupaHe  Ha  TpuOHa
3a AbpBeHV Tpynw, 3a fAa nNposepute 3a
HEeN3NPaBHOCTU WU 3HAUMUTENHN BUGPaLMN.
B TakuBa Ciyyau HesabaBHO CripeTe TPKOHA,
V3KJIIOYeTe CrbCTEHMs Bb3AyX U onpepenete
M3TOYHMKA Ha npobnemute. Cnep  Kato
npo6nemuTe 6bAaT NPEOLONEHN, NTPOAbIIKeTe
N0 CNeAHNA HaunH.
[bpKenkn 3apaBo  fApbkkata (pur.  B3),
CTapTnpariTe pexelLmns TPUOH, KaTo HaTUCHeTe
Hanpes npepnasHata ckofa Ha Crycbka
(pur. B2), HaTucHeTe cnycbka (¢ur. B1)
Hamb/HO HafloNy 3a BPeMeTo, HeobXoaMMO 3a
n3BbpLIBaHe Ha paboTaTa.
Korato cnycbkbT 6bae ocsobogeH, 3a no-
MaJIKO OT 5 CeKyHAM MalLMHaTa 3a NpeKbcBaHe
Ha [IBVXKEHVETO LLie Crpe aBTOMaTVYHO.
BHMMAHME! OT cbobpakeHus 3a
6e30MacHOCT M3KAioUYeTe ANHUATa
3a CrbCTeH Bb3AyX OT MallMHaTa 3a
pA3aHe, KOraTo TA He ce U3nonssa.

OMACHOCT! CrbCcTeHMAT Bb3AyX

BUHaru Tpsab6ea Aa 6bae U3KNYeH

OT TpUOHa 3a AbPBa, Npean fAa ce
n3BbpWK Np p n/vnn Ha
NPUCNOCco6/1IeHNETO, MOHTMPAHO Ha TPUOHa
3aabpsa.

6.MOAADBPXAHE

BHUMAHMUE! Mpean kakButo 1 pa

6uno nposep WnAN HacTpoi

n3KNloyeTe NMHUATA 3a CrbCTeH
Bb3AlyX 1 ce yBepeTe, Ye 6NnoKMpoBKaTa Ha
cnycbKa e 3ageiicTBaHa (¢pur. B2).
PyTuHHaTa noaApbKKa MOXe [la ce U3BbpLUBa
OT onnTeH onepatop.
Mposepkata, KoATO TpAGBa Aa ce M3BbpLIBA
Cnep BCAKa [IENHOCT C MallvHaTa 3a pA3aHe U
cnepfoBaTeNiHO Npean Hosa yrnoTpeba, e panu
NprCrocobneHneTo e NpaBUIHO 3aKpeneHo
C nomowTa Ha BUHT U waiba. BuHaru ce
yBepABaiiTe, Ye HAMa pas3xnabBaHe Ha Tasu

npuctaBka. BuHaru nposepsBaiite  fanu
npuUcTaBKata, MPUIOXEHa KbM OTPE3HUA
TPWOH, He e noBpeAeHa W [ann  HAma

NYyKHaTUHW, CHYNBaHUA, CKbCaHW, OrbHaTU UIn
CyyrneHun 4yactu 0 CTeneH, B KOATO Te morat Aa
Ce OT/eNAT No Bpeme Ha yrnoTpeba.

AKo e Heo6X0/AMMO, 3aMeHeTe akcecoapa C HOB
OpuUrnHaneH.

MouncTtBaiiTe peaoBHO TPUOHa 3a [bpsa
U No BpemMe Ha MNO4YUCTBAHETO My BUHarun
VIBB'prIJBthTE BM3yasiHa npoBepKa, 3a pAa
OTKpUeTe eBeHTyasH1 MOBPEeAY UK Npobriemm
C L|eNocTTa Ha BCUYKK YacTu.

OrtcTpaHeTe npaxa C NomoLyTa Ha napuan unm
YyeTKa C MeK KOCbM.

MopgabpaiiTe fApbKkata fobpe nouncTeHa
n 6e3 cnean ot macno. He npbckaiite u He
MOKpeTe OTPe3HNA TPUOH C BoAa.

He wu3nonseaiiTe  3ananumu  TeYHOCTY,
noyucTeawmn npenapatu mwnn PasnyHn
pastsopuTtenu, 3aWoTo MOXe AOa nospeaute
HenonpaBMMO MHCTPYMeHTa.

BbB BBTPEWHOCTTa Ha Bpb3kaTa 3a CrbCTeH
Bb3ayx (dur. B6) nma mpexect ¢puntbp, KONTO
TpAbBa fa ce MouucTBa OT uyXaw Tena, 6e3
fla ce Hacunea W/vnu NoBpexaa KopnycoT U
camarta mpexa.

Ako B cucTemaTa 3a CrbCTeH Bb3ayX He
ce u3non3Ba CMasoueH GUITHP, Mpeau
n cnep ynotpeba, Kakto v Ha Bceku 30
MVUHYTU  ynoTpeba, pobaBeTe  HAKOMKO
Kanky CMaso4yHO Macno, npeaHasHayeHo 3a
MHEBMaTUYHN UHCTPYMeHTH ISO 32, gupeKTHO
BbB Bb3[yllHaTa BPb3Ka, KbAETO Ce BuXKAa
mpexecTuat puntobp (dpur. B6).

Mpy NpoABLMXKMUTENHA 1 MHOTO YecTa ynoTpeba
e BaXHO [la Ce M3BbpLBA NOAAPbLKKA Npu
BCAKa ynmpe6a, AOKaTOo NpU HUCKa NN MHOro
HMUCKa 4yecToTa Ha yn0Tpe6a nopaapbXKkaTa
TpﬂﬁBa Aa Ce M3BbpliBa MNOHE Ha BCEKU 6
Mecelja.

BuHary nposepsBaiiTe uAnata MawwvHa 3a
pA3aHe 3a NyKHaTUHY, fedopmaLum, orbBaHe,
CMa4yKBaHe, U3HOCBaHe 1 KOpOo3uA.
I'Iposepﬂsal?rre yecto HanAraHeTo Ha
nojlaBaHNA  CrbCTeH  Bb3AyX. [lpekaneHo
HUCKUTE  CTOWHOCTM Ha HanAraHeTo Ha
CrbCTeHUA Bb3/yX HE rapaHTMpar npaBuiHata
paboTa Ha MaluMHaTa 3a pA3aHe, a nNpekaneHo
BUCOKWUTE CTOMHOCTU MoraT Aa A noBpeaAar.
Oﬁ'preTe BHUMaHNe Ha CTOVIHOCTVITE,
nocoueHu Ha dprpmeHaTa Tabenka.

BuHaru 3anuncBaiite n3BbpLUIEHNTE NPOBEPKY U
€BEeHTYaJIHN PEMOHT.

O6cnyKBaHe,  pasiMyHO  OT  PyTUHHATA
noaapbXKKa Ha TPUOHa, TpﬂsBa na ce
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M3BbPLUBA CAMO OT Creumanu3npaH nepcoHar,
KOWITO ce CBbP3Ba CbC CbOTBETHIA OTOPU3MPaH
cepsu3.

7. U3XBBPNIAHE

3a onasBaHe Ha OKonHaTa cpeda AeiicTBaiiTe
B CbOTBETCTBME C MPUIOKUMUTE 3aKOHWU Ha
CTpaHaTa, B KOATO Ce Hamunpare.

Korato WHCTPYMEHTDHT BeYe He MOoXe [Oa ce
13M0/138a WM PEMOHTUPA, NPEAaNTe o 3aefHO
ConakoBKata B MyHKT 3a CbbUpaHe Ha oTnagbLy
3a peLyKnnpaHe.

| |

A

UYARI! BU PNOMATIK ALETi KULLANMADAN
ONCE KULLANIM KILAVUZUNU DiKKATLICE
OKUYUN!

PNOMATIK KESME MAKINESI
Not: Asagidaki metinde ‘kesme makinesi’ terimi
kullanilacaktir.

1. GiRiS VE GENEL TANIM

Kesme testeresi 6ncelikle metal, plastik ve diger
kompozit malzemeler gibi malzemeleri kesmek
icin tasarlanmistir. Ozellikle gévde pargalari
tzerinde hassas ve hizli kesimler yapmak,
ornegin  hasarli  bolumleri  ¢ikarmak veya
parcalari kaynak icin hazirlamak icin kullamighdir.
Déner bigadi sayesinde, kesme makinesi temiz
ylzeyler saglar ve malzemelerde deformasyon
riskini en aza indirir.

f DIKKAT! Kesme makinesi, calismasi

6,2 bar'a karsihk gelen yag

Seviye Ses glicli 101 dB(A)
ses Ses basinci 90 dB(A)
Alet uzunlugu 245 mm
Hava hortumu boyutu 10 mm (3/8)
Titresim seviyesi 4,33 m/s?
Titresimler
Belirsizlik k=1,1m/s*

3. KAZIYICININ TANIMI (Sekil B)
1- Baslat/durdur tetigi.

2- Tetik emniyeti.

3- Kaymazsap.

4 - Kesme diski icin vidali sabitleme.

5- Filtreli hava ¢ikisi 360° donddirdlebilir.

6- Koruyucu kapak ve G1/4" basingl hava
baglantisi (6,2 bar).

7 - Disk donlsu ters cevirme diigmesi.

8- 3 konumlu esnek kafa icin serbest birakma
halkasi.

9- 360° donebilen disk korumasi

10 - Disk sikistirma aletleri.

3.1 AKSESUARLAR (Sekil E)
1- 3"kesici disk

4. KURULUM VE GUVENLIK

DIKKAT! KESME MAKINESI
UZERINDEKI  TUM HAZIRLIK
GCALISMALARINI DENEYIMLi VEYA

KALIFiYE PERSONEL TARAFINDAN YAPIN.

BU PNOMATIK ALETIN GUVENLI BiR SEKILDE
CALISTIRILMASI, PARCALARININ DOGRU
BiR SEKILDE MONTE EDILMESINE VE BU

icin optimum maksimum deger olan
basingh hava beslemesine ihtiyag duyar.
2. TEKNIK BILGILER
2.1 VERI SAYFASI (Sekil A)
Kesme makinesinin  ana uygulama ve
performans verileri, derecelendirme plakasinda
asagidaki anlamla 6zetlenmistir:
1- Ureticinin adi ve adresi.

2- Model adi.

3- Uretim yiliile birlikte lot numarasi.
4 - Basingl hava sembolu.

5- Basing derecesi.

6 - Serbest hizsemboli.

7 - Serbest nominal hiz.

8- Giivenlik sembolleri.

Not: Gosterilen 6rnek, sembollerin ve sekillerin
anlamini  gostermektedir; elinizdeki kesme
makinesinin teknik verilerinin tam degerleri
dogrudan kesme makinesinin isim plakasindan
alinmalidir.

KILAVUZDAKI GUVENLIK TALIMATLARINA
UYULMASINA BAGLIDIR.
DIKKAT!  Kesme  makinesinin
A uzerindeki sembollere, o6rnegin
- kesme diskinin déniis yonunii
gosteren bollere, kesme makinesini
kullanirken genel dikkatle ilgili sembollere,

kesme in dogru k degerleri
hakkinda bilgi iceren isim plakasi verilerine
dikkat edin.

4.1 DEVREYE ALMA

DIKKAT! Tozlan, buharlari veya
A gazlarl tutu;turabllecek kivilaimlar
- kesme
makinesnm potansnyel olarak patlayici

ortamlar iceren ortamlarda kullanmayin.
DIKKAT! Pnomatik alet yalitiimadig
A icin akim tasiyan ekipmanlarla
temastan kaginin.
DiKKAT! Kayma, takilma ve diismeler
A isyerindeki kazalarin ana nedenleri
oldugundan, basingh hava
hattindaki kaygan yiizeylere ve hidrolik
hortumlara dikkat edin.

DIKKAT!  Kesme  makinesinin
. . R A kullanimi sirasinda hasar goérmesi
2.2 DIGER TEKNIK VERILER halinde tehlikeye neden olabilecek
Hava elektrik kablolari, gaz borulan vb.
Giic kaynagi yaglanmis olmadigindan emin olun.
tablet /\
Calisma basinci 6,2 bar DIKKAT! Emin olun:
Maksimum basing 6,2 bar - Cahigsma al. etrafinda genis, Isi
Hava baglantist G1/4" bir calisma alani saglanmistir.
- Calisma alanina serbest erisim
Hava motoru gtic 0,8 HP gell istir.
o 200 I/dak - yi bir aydinlatma olsun.
Ortalama hava tiiketimi (6,2 bar) - Galisma alani hava degisimine izin verecek
i veya tozun zorla
Dakika bagina serbest tur 16000 RPM tahhyesﬁ;m bir aspirator |Ieydonatllm|;t|r
Agirlik 1,3 kg
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4.1.1 Basingh hava hatti (SEKIL F)

- kesme makinesi tedarikgisi tarafindan

DIKKAT! Basingh hava besleme hatt, belirtiimedigi veya belirtilmedigi siirece
A alet girisindeki hava basincni adaptoérler  ve/veya  aksesuarlar/sarf
ayarlamak icin reli  bir I leri kull yin.
basing regiilatorii ile donatilmis olmalidir. TEHLIKE! Yukarida belirtilen
Basingh hava besleme basinc, kesme A koruyucu sistemlerin kullanimina
makinesinin ¢alismasi i¢in izin verilen iliskin giivenlik talimatlarina
ksi degeri hdir, bkz. teknik uyulmasi ¢ok onemlidir. Her zaman is

veriler.
DIKKAT! Besleme hattinda acil bir
A durumda galistirilabilecek bir kesme
vanasi bulunmalidir.
Basingl hava besleme hatti, besleme noktasi ile
aletin hava giris baglantisi arasina yerlestirilmis
bir yaglama filtresi tinitesinden olusmalidir. Alet,
havali aletler icin kalibre edilmis ve o6zellikle
havali aletlerde kullanilmak tzere yiiksek kaliteli
mineral yaglama yagi kullanan bir mikro sis
yaglayici ile strekli olarak yaglanmalidir.
Yaglanmamis  bir  basingh  hava  hatti
kullaniliyorsa, pnématik aletler icin yaglama yag
manuel olarak ve periyodik olarak, genellikle
her 30 dakikalik calismada bir, dogrudan hava
baglantisi tizerinden alete enjekte edilmelidir
(Sek. B6).
Basingli hava besleme hatti dogrudan alet
kaplinine baglanmamali, alet ile ana hat
arasina bir hortum pargasi yerlestirilmelidir. Bu
bélimiin uzunlugu 500 mm'den uzun olmalidir
(Sekil C). Ardindan kesme makinesinin 1/4"
G hava baglantisina uygun bir basingh hava
kaplini takin (Sek. B6).

4.1.2 Al n kil /deg

(Sekil D)
DIiKKAT! Kesme donaniminin
A ji/degistirilmesi d
alete basingh hava
baglanmadigindan emin olunuz.
- Kesme diskinin sikistirma vidasini birlikte
verilen iki anahtarla sokiin ve disk destek
rondelasini gikarin (Sekil D1).
Kesme diskini alete monte edin, hem diski
hem de rondelayi dogru yonde yerlestirmeye
dikkat edin (Sekil D2).
- Viday! takin ve birlikte verilen iki anahtari
kullanarak sikin (Sekil D3).
Kesme makinesi daha sonra kesme faaliyeti
icin donatilir (Sekil D4).
Kesici diski daha sonra degistirmek icin, bu

irilmesi

bolimde agiklanan  prosedirin  aynisini
uygulayin.
5.KULLANIM

DIKKAT! Kesme makinesini

A cahistirmadan 6nce, g6z korumasi,

isitme korumasi, eldiven, maske ve

uygun giivenlik ayakkabisi  giyilmesi
zorunludur.

Titresim onleyici eldivenler de sistem basina

giinliik titresime maruz kalma seviyesinin

zel bir analizini takiben kullamlmahd
DIKKAT! Kesme testeresini

kullanirken,  ¢alisma
y emin
olun.

Kesme makinesini ¢alistirmadan 6nce:

- her zaman kesici diskin sikistirma
somununun gevsek olmadigini kontrol
edin;

- Kullanimdaki diski, eksantriklige yol
acabilecek diizensizlik, asin asinma,
yontulma, kenarlarda veya merkezi delikte
kesik belirtileri agisindan kontrol edin. Bu
gibi durumlarda kesme makinesi iireticisi
tarafindan belirtilen modelde yeni bir
diskle degistirin;

gorevine uygun is klyafetlerl giyin. Testereye

takilan ' 1 hareketine
kapil k icin bol giysiler giymeyin veya
taki takmayin, uzun saglar arkadan

baglanmal|d|r Genel olarak, is k|yafet|n|zde

larinin s
takilabilecek hicbir parca olmamahdir.
Kesme makinesini kullanirken:

- gkarilan malzeme ve kivilaimlar
operatoriin gozlerine/yiiziine ve viicuduna
dogru firlayabilir, bu nedenle gozliik,
maske ve uygun koruyucu giysi giyin;

- yiiksek ses mevcut oldugundan isitme
koruyucu kulakliklar takilmalidir;

- kesme ve asinma tehlikesi vardir, bu
nedenle hareketli parcalara dokunmayin,
uygun koruyucu eldivenler giyin, kesme
faaliyetlerine dogrudan dahil olmayan
per cahsma al dan giivenli bir
mesafede durmasini saglayin;

- yuksek t|tre§|mler meydana gelebilir, bu

le di 1na uymak ve
titresim 6nleyici eldivenler giymek gerekir.

5.1 Hava besleme baglantisi

Pnomatik kesme makinesini dogru sekilde
kullanmak igin her zaman maksimum 6,2 bar
basinca uyun. Pnématik aleti temiz, yogusmasiz
hava ile besleyin ve 4.1 altinda agiklanan
yaglama kosullarina uyun.

Besleme havasindaki asiri basing veya nem,
mekanik parcalarin kullanim émrind kisaltir ve
alette hasara neden olabilir.

5.2 Baslat/Durdur
Kesme makinesini basingh havaya baglamadan
once gergeklestirilen islemler:

- Regiilatori  (Sekil B7) kullanarak kesme
diskinin  donls  yonlnu  degistirmek
mimkindir, bu manevra testere diski

doénmezken yapilmalidir. Bu islem basingh
hava bagliyken de gerceklestirilebilir, ancak
motor miline zarar verebileceginden kesme
makinesi calisirken gergeklestiriimemelidir.
- Koruma (Sekil B9), hem kesme makinesinin
tutulma sekline hem de tizerinde calisilacak
alana en uygun disk kapagi konumuna
yerlestirmek ve boylece malzemenin
firlamasina karsi korumak icin diskin etrafinda
360° déndirilebili.  Ozellikle, korumayi
doéndiirmek icin, grafik gostergeleri (Sekil G)
takip edin, yani kapag aletin disina dogru
cekin, kilitleme piminden serbest birakin,
ardindan cekili tutarken istenen konuma
doéndirtin, ardindan  uygun  koruyucu
konumda pime gegecek sekilde serbest
birakin.
Kesici  diski destekleyen kafa yukar
veya asagi dogru 25° egilebilir (Sek.H).
Bunu yapmak icin, kafay diskle birlikte yukari
veya asagi iterken 6n halka somunu diske
dogru stiriikleyin ve tutun. Disk istenen tarafa
dondurdldiikten sonra halka somunu serbest
birakin. Yatay konuma geri dénmek veya taraf
degistirmek icin ayni prosediirii uygulayin.
Aletin nasil tutulduguna bagh olarak, arka
basingli hava gikisi (Sek. B5) kullaniciyi rahatsiz
etmeyecek bir konuma dondurilebilir.
Kesme makinesini calistirmak icin, bolim 4.1
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ff/deki talimatlara gore ayarladiktan sonra, tetigi
(Sekil B1) cekmeden tutamagr (Sekil B3) sikica
kavrayin ve basingh havayr 1/4 “G kaplinine
(Sekil B6) baglayin.

Gergek calismaya baslamadan once, arizalan
veya onemli titresimleri kontrol etmek igin
tomruk testeresini 60 saniyelik bir ilk calistirma
isleminden gecirin. Bu gibi durumlarda testereyi
derhal durdurun, basingli havanin baglantisini
kesin ve sorunlarin kaynagini belirleyin.
Sorunlarin Gistesinden geldikten sonra asagidaki
sekilde devam edin.

Kolu sikica tutarak (Sekil B3), tetik emniyetini
ileri iterek (Sekil B2) kesme testeresini calistirin,
yapilacak is icin gereken siire boyunca tetigi
(Sekil BT) tamamen asagi bastirin.

Tetik birakildiginda, 5 saniyeden daha kisa bir
stre icinde, kesme makinesi otomatik olarak

duracaktir.
Giivenlik nedeniyle,

DIKKAT!
kullaniimadigi larda basingh
hava hattini kesme makinesinden

ayirin.
A uygulanan atasmanin herhangi bir

kontroliinii  ve/veya degisimini
yapmadan once basingh hava her zaman
tomruk testeresinden ayrilmalidir.

TEHLIKE!  Tomruk testeresine

6. BAKIM

DIKKAT! Herhangi bir kontrol veya
A ayarlamadan o6nce, basingh hava
hattini ayirin ve tetik kilidinin takili
oldugundan emin olun ($ekil B2).
Rutin bakim, deneyimli operatér tarafindan
gerceklestirilebilir.
Kesme makinesiyle yapilan her faaliyetten sonra
ve dolayisiyla yeni kullanimdan énce yapilmasi
gereken kontrol, atasmanin bir vida ve rondela
aracih@iyla diizgiin bir sekilde sabitlenmesidir.
Bu atasmanin gevsemediginden daima emin
olun. Gonye testereye uygulanan atasmanin
hasarsiz  oldugunu ve kullanim sirasinda
ayrilabilecek  dlgtide catlak, kirik, yirtik,
bukilmiis veya kirnlmis par¢a bulunmadigini
daima kontrol edin.
Gerekirse, aksesuari yeni bir orijinal aksesuarla
degistirin.
Tomruk testeresini diizenli olarak temizleyin ve
temizlik sirasinda tiim pargalarinin buttinligiyle
ilgili herhangi bir kinlma veya sorunu tespit
etmek icin her zaman gorsel bir kontrol yapin.
Bir bez veya yumusak kil bir firca kullanarak
tozu temizleyin.
Sapi iyi temizlenmis ve yag izlerinden
arindinlmis halde tutun. Kesme testeresine su
puskirtmeyin veya islatmayin.
Yanici sivilar, deterjanlar veya gesitli ¢oztictler
kullanmayin, alete onarilamayacak sekilde zarar
verebilirsiniz.
Basingh hava baglantisinin icinde (Sekil B6),
muhafazayr ve agin kendisini zorlamadan ve/
veya zarar vermeden yabanci maddelerden
temizlenmesi gereken bir ag filtre vardir.
Basingli hava sisteminde bir yaglama filtresi
tertibati  kullaniimiyorsa, kullanimdan 6nce
ve sonra ve her 30 dakikalik kullanimdan
sonra, dogrudan ag filtresinin gorildiigi hava
baglantisina ISO 32 pnématik aletler icin 6zel
yaglama yagindan birka¢ damla ekleyin (Sekil
B6).
Strekli ve gok sik kullanim igin, her kullanimda
bakim yapilmasi 6nemlidir, disiik veya ok
disuk siklikta kullanim durumunda ise bakim
en az 6 ayda bir yapiimalidir.
Tim kesme makinesini her zaman catlak,
deformasyon, bikiilme, ezilme, asinma ve

korozyon agisindan kontrol edin.

Basingl hava besleme basincini sik sik kontrol
edin. Asirt diistik basingli hava degerleri kesme
makinesinin dogru ¢alismasini garanti etmez ve
asin yiksek degerler makineye zarar verebilir.
isim plakasi degerlerine bakin.

Yapilan kontrolleri ve onarimlari her zaman
kaydedin.

Testerenin rutin bakimi digsindaki servis islemleri
yalnizca uzman personel tarafindan yapilmali ve
ilgili yetkili onarim merkezine basvurulmalidir.

7.IMHA

Cevrenin korunmasi icin, bulundugunuz tilkenin
yurdrliikteki yasalarina gore hareket edin.

Alet artik kullanilamaz veya tamir edilemez hale
geldiginde, ambalajiyla birlikte geri doéntsim
icin bir toplama noktasina teslim edin.
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(EN) WARRANTY
The manufacturer guarantees its products are free of material and processing defects and is committed to undertaking
replacement free of charge if products are received with poor quality materials or with manufacturing faults, within 12 months
of date of sale, validated on the certificate, in the planned use conditions. Returned products, even if under warranty, should
be sent CARRIAGE PAID and will be returned EX-WORKS. An exception to this rule is made for products which fall within the
scope of European Directive 2019/771/EU only if they are sold in the EU Member States. The warranty certificate is valid only if
accompanied by a receipt or delivery note. Problems resulting from misuse, tampering or carelessness are excluded from the
guarantee. In addition, all liability for all direct and indirect damages is waived.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante che i propri prodotti sono privi di difetti nei materiali e nelle lavorazioni e si impegna
ad effettuare gratuitamente la sostituzione in caso di ricezione di prodotti con cattiva qualita dei materiale o con difetti di
costruzione, entro 12 mesi dalla data di vendita, comprovata sul certificato, in condizioni di utilizzo previste. | prodotti resi,
anche se in garanzia, dovranno essere spediti in PORTO FRANCO e verranno restituiti in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione,
a quanto stabilito, i prodotti che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 2019/771/EU, solo se vendute
negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna.
Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni
responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit que ses produits ne présentent pas de défauts de matériaux et d'exécution et s'engage a procéder
gratuitement au remplacement en cas de réception de produits de mauvaise qualité des matériaux ou présentant des défauts
de fabrication, dans un délai de 12 mois a compter de la date de vente, attestée par le certificat, en conditions d'utilisation
prévues. Les produits retournés, méme sous garantie, devront étre expédiés en FRANCO de PORT et seront renvoyés en PORT
DU. Font exception a ces conditions les produits entrant dans la catégorie Biens de consommation selon la directive européenne
2019/771/EV, uniquement s'ils ont été vendus dans les états membres de I'UE. Le certificat de garantie n'est valable que s'il est
accompagné du ticket de caisse ou du bordereau de livraison. Les problemes dérivant d'une mauvaise utilisation, altération
volontaire ou négligence ne sont pas couverts par la garantie. Le fabricant décline toute responsabilité pour tous les dommages
directs et indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza que sus productos no presentan defectos en los materiales ni en las elaboraciones y se
mpromete a efectuar la sustitucion en caso de recepcion de productos con mala calidad de los materiales o

con defectos de fabricacion, en 12 meses desde la fecha de venta, comprobada en el certificado, en las condiciones de utilizacion
previstas. Los productos devueltos, incluso si estan en garantia, deberan enviarse a PORTES PAGADOS y se devolveran a PORTES
DEBIDOS. Segtin cuanto establecido, son una excepcion los productos que se consideran bienes de consumo segun la Directiva
Europea 2019/771/EU, solo si se han vendido en los Estados miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez solo
si estd acompanado de recibo fiscal o albaran de entrega. Se excluyen de la garantia los problemas derivados de una mala
utilizacion, modificacion o incuria. Asimismo, se declina cualquier responsabilidad por cualquier dario directo e indirecto.
(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller iibernimmt die Gewahrleistung dafiir, dass die eigenen Produkte keine Material- und Verarbeitungsschaden
aufweisen und verpflichtet sich dazu, bei Erhalt von Produkten mit schlechter Materialqualitat oder Konstruktionsfehlern
innerhalb von 12 Monaten ab dem Verkaufsdatum, dessen Nachweis mit dem Garantieschein erfolgt, fiir einen kostenlosen
Austausch zu sorgen, wenn die Produkte unter den vorgesehenen Bedingungen verwendet wurden. Die Riicksendung der
Produkte muss, auch wahrend der Gewahrleistungsfrist, FRACHTFREI erfolgen. Sie werden anschlieBend UNFREI wieder
zuriickgesendet. Hiervon ausgenommen sind die Produkte, die nach der européischen Richtlinie 2019/771/EU als Verbrauchsgut
gelten, nur wenn sie in den EU-Mitgliedsstaaten verkauft wurden. Der Garantieschein ist nur giiltig, wenn ihm der Kassenbon
oder der Lieferschein beiliegt. Die Gewahrleistung gilt nicht bei unsachgeméBem, fahrldssigem oder fehlerhaftem Gebrauch.
AuBerdem wird jede Haftung fiir direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) TAPAHTUA
HPOVBBOIJMTEHB rapaHTupyet, 4Tto B €ro npoaykuuu OTCYTCTBYHOT ‘:led)eKThl martepuanos W W3rotoBfeHuA, 1 OGNS)’ETCF!
OCYWeCTBAATL GecnnaTHyio 3ameHy B Clyyae NOMyYeHUA NPOAYKUMM C AedeKTamu MaTepuanos Wil KOHCTPYKTUBHbIMU
AE¢€KT3MVI B TeueHue 12 MecAueB C AaTbl Npofaxw, HOIJTBEP)KAEHHOIZ B I'apaHTVIIZHOM (epTI/Iq)VIKaTe, B NpefycMOTPEeHHbIX
YCNOBUAX UCMO) LS, faXe eCn Ha Hee PacnpoCTPAHATCA rapaHTus, AonkHa 6biTb
OTNpaBeHa CornacHo yCI'IDBMﬂM OPAHKO-| HOPT " OHa 6y/:|eT Bo3gpalyeHa 8 YKA3AHHbIN MOPT. Vickniouenmnem saensetca
NPOAYKLMA, KOTOPaA CYUTAETCA NOTPEBUTENbCKUMU TOBAPaMU B COOTBETCTBUM C eeponemkom qmpekmsom 2019/771/EU, Ho
TONbKO B TOM CAlyyae, ec/n OHa 6bina NpofaHa Ha TeppuTOpUM CTP: EC. lap. ceptud [encTBuTeNneH
TONbKO B TOM C/lyyae, eC/v K HeMy NpuniaraeTca KaccoBblil YeK Mn HaknaaHas. [apaHTiA He NOKPbIBaeT HENonaaKky, Bbi3saHHble
Hen| ncno Hecol nem yKasaHle VNN XanaTHOCTbIO. KPOME TOro, N3rotoBuTeNnb 0C5060>KIJBETC$| oT
OTBETCTBEHHOCTY 3 Nlo6oN I'IpﬂMOI/I 11 KOCBEHHbIN ymep

(PT) GARANTIA
O fabricante garante que os seus produtos nao apresentam defeitos de material ou de fabrico e empenha-se em efetuar
gratuitamente a substituicdo em caso de rece¢ao de produtos com ma qualidade dos materiais ou defeitos de fabrico, no prazo
de 12 meses a partir da data de venda, comprovada no certificado, nas condi¢oes de utilizagao previstas. Mesmo que os produtos
estejam sob garantia, os custos de envio dos produtos devolvidos serdo a cargo do remetente, e 0s custos de restituicao serdo a
cargo do destinatario. Constituem excegbes ao estabelecido os produtos considerados como bens de consumo de acordo com
a Diretiva Europeia 2019/771/EU, apenas se vendidos nos Estados Membros da UE. O certificado de garantia s6 é valido se for
acompanhado por uma fatura ou nota de entrega. A garantia nao cobre defeitos causados por uso improprio, adulteragao ou
negligéncia. Além disso, declina-se qualquer responsabilidade por quaisquer danos diretos ou indiretos.

GARANTIE

Het productiebedrijf garandeert dat zijn producten vrij zijn van materiaal- en fabricagefouten en verbindt zich ertoe de
producten gratis te vervangen als het binnen 12 maanden na de verkoopdatum die staat aangegeven op het certificaat
producten ontvangt met materiaal- of constructiefouten, die volgens de beoogde voorwaarden zijn gebruikt. Producten
die worden teruggestuurd, ook als ze onder de garantie vallen, moeten FRANCO worden verzonden en worden NIET-
FRANCO teruggestuurd. Uitzondering hierop vormen producten die volgens de Europese Richtlijn 2019/771/EU alleen als

consumenter worden kt als ze in de EU-lidstaten worden verkocht. Het garantiecertificaat is alleen geldig
in comk met bewijs of afl Probl die het gevolg zijn van een verkeerd gebruik, manipulatie of
verwaarlozing, zijn uitgesloten van de garantie. dien wordt er geen aar ijkheid aanvaard voor directe of indirecte
schade.

(EL) EFTYHZH

H KataokeuaoTik eTaipia eyyvdral 6Tt Ta mpoidvTa Tng eival Xwpic E)\andsumu oTa UAIKG Kal OTIG Kmspvaoizc Kat SeopeveTal
va exteléoel Swpedy Ty avtikatdotaon oe mepinmtwon N]wnc TpoidvTwy e Kak modTTa UAKWY 1 He ehaTtipata
KATAOKEUAG, P00 GE 12 piveq amo Ty npepopnvianinong, B ) ané mo OTIC TIPOBAENOHEVES OUVBIKES
xpriong. Ta emMOTpePSOHEVa TIPOIOVTA , AKOUA Kat G £yyunan, Ba mpémel va amootahouv EAEYOEPA AMO EZ0AA AMOZTOAHE
kat Ba emotpagouv ME EZOAA MAHPQTEA XTON MPOOPIZMO. Amoteholv e€aipeon, amd ta kabopi{dpeva, Ta mpoidvta mou
anoTe\olV KatavaAwTikd ayaBd oOpgwva pe T eupwraiky odnyia 2019/771/EU, povo av mwhouvtal oTa KpAtn Hén e
EE. To HIDTONOIY]TIKO zvvunonc £XEL OX0O uovo av ouvodevetal amod q)opo)\olen anoézl{n 1 Sehtio napaéocng Avwpahieg
TIPOEPKOHEVEG amd Kaki xprion, 1} apéhela, fovtar ané mv eyyonon. Eniong anoppinteta kdOe eubovn
yla kdBe dpeon 1 éupeon (npia.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza ca produsele sale nu au defecte de material sau de manopera si se obliga sa inlocuiascé gratuit produsul
daci la livrare, acesta prezinté o calitate necorespunzatoare a materialelor sau defecte de fabricatie, in termen de 12 luni de
la data vanzarii mentionata pe certificat, in conditiile de utilizare prevazute. Produsele returnate, chiar dacé sunt acoperite de
garantie, trebuie sa fie expediate FRANCO DOMICILIU si vor fi restituite FRANCO DESTINATIE. Fac exceptie de la cele de mai sus,
produsele care se incadreaza in categoria bunurilor de consum prevézute de directiva europeana 2019/771/EU, cu conditia sé fi
fost vandute in statele membre ale UE. Certificatul de garantie este valid doar daca este insotit de bon fiscal sau aviz de insotire a
marfii. Defectele aparute prin utilizare necorespunzatoare, modificari neautorizate sau nethenta nu sunt acoperite de garantle
Tn acest sens, fabricantul isi declind orice raspundere pentru eventualele daune directe sau indirecte.

(SV) GARANTI
Tillverkningsféretaget garanterar att deras produkter &r fria fran defekter vad géller material och utférande och férbinder
sig att byta ut dem kostnadsfritt om mottagna produkter &r av dalig kvalitet eller har konstruktionsfel inom 12 ménader fran
forsaljningsdatumet, vilket bevisas pa garanticertifikatet, forutsatt att de anvénds i enlighet med avsedda anvéndningsvillkor.
Returnerade produkter ska, dven om de &r under garanti, skickas med BETALT PORTO och kommer att skickas tillbaka
OFRANKERAT dar portot betalas av mottagaren. Undantag fran detta &r produkter som anses vara férbrukningsvaror enligt det
europeiska direktivet 2019/771/EU, forutsatt att de séljs i EU:s medlemslénder. Garanticertifikatet géller bara om det atfoljs av ett
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kvitto eller foljesedel Problem som orsakats av felaktig anvandning, &verkan eller underlétenhet &r undantagna fran garantin.
Dessutom étas inget ansvar for direkta och indirekta skador.
(CS) ZARUKA
Vyrobce rudi za to, Ze se jeho vyrobky nevyznacuiji vadami materidlu a zpracovéni, a zavazuje se bezplatné provést vyménu v
pripadé prijeti vyrobkd s nevyhovujici kvalitou materialt nebo s vyrobnimi vadami, do 12 mésic(i od data prodeje, potvrzeného
na zéruénim listu, za dodrzeni ur¢enych podminek pouziti. Vracené vyrobky, a to i v zaruéni dobé, musi byt odeslany se
ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Vyjimku tvofi, v souladu s uréenymi podminkami, vyrobky,
které patii do spotfebniho zbozi podle evropské smérnice 2019/771/EU, jsou-li prodané v ¢lenskych statech EU. Zaru¢ni list
je platny pouze v piipadé, ze je jeho soucasti také darovy doklad nebo dodaci list. Poruchy vzniklé nasledkem nespravného
poutziti, porudeni nebo nedbalosti jsou vylouceny ze zéruky. Odpovédnost dale neplati u viech pfimych nebo nepfimych skod.
(HR-SR) GARANCIJA
Tvrtka proizvoda¢ jam¢i da su njem proizvodi bez nedostataka kada su u pltanju materijal i izrada i obvezuje se da ¢e besplamo
zamijeniti proizvodu slucaju prijema proizvoda s losom i ili's tvornickim gresk uroku od 12 mjeseci od
dana prodaje, navedenog na potvrdi, u predvidenim uvjetima uporabe. Troskove slanja vracenih proizvoda placa posiljatelj, a
kada iste vratimo klijentu, troskove slanja placa primatelj. Iz ovog pravila izuzeti su proizvodi koji su definirani kao potro3acka
roba prema europskoj direktivi 2019/771/EU, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU. Jamstvo vrijedi samo ako se uz
njega prilozi fiskalni racun ili dostavnica. Jamstvo ne pokriva probleme koji nastanu zbog neodgovarajuce uporabe, ostecenja ili
nemara. Nadalje, odricemo se bilo koje odgovornosti za svu izravnu i neizravnu tetu.
(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje, ze produkty nie wykazuja wad projektowych, materiatowych lub produkcyjnych i zobowigzuje si¢ do
bezptatnej wymiany w przypadku zwrotu produktéw o ztej jakosci zastosowanych materiatow lub z wadami produkcyjnymi,
w okresie 12 miesiecy od daty sprzedazy potwierdzonej na swiadectwie gwarancji, w zalecanych warunkach uzytkowania.
Produkty zwracane - réwniez w ramach gwarancji - musza by¢ dostarczane na koszt nadawcy i beda odsytane na koszt
odbiorcy. Wyjatek stanowia produkty wchodzace w zakres towaréw eksploatacyjnych stosownie do dyrektywy europejsklej
2019/771/EU, wytacznie w przypadku, kiedy sa spr. w panstwach c: h UE. Swiadectwo gwarancji posiada
wazno$¢ wylacznie, jesli towarzyszy mu paragon fiskalny lub dowdd dostawy. S wykluczone z gwarandji usterki wynikajace z
niewlasciwego uzytkowania, naruszania lub niedbatosci. Ponadto Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za wszelkie
szkody bezposrednie i posrednie.

(FI) TAKUU
ja takaa, ettd issa ei esunny iaali irheitd ja sitoutuu korvaai maksutta tuotteet, joissa
esuntyy hl isi i tai isi wkoja, 12 kuukauden kuluessa myynti td, joka voidaan todistaa
{ i kayttolosuhtei Palautetut tuotteet, vaikka ne olisivat takuun alaisia, on léhetettava

LAHETTAJAN MAKSAMANA ja ne palautetaan ASIAKKAAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksena ovat tuotteet, jotka on luokiteltu
EU-direktiivin 2019/771/EU mukaan kulutushyodykkeiksi vain, jos ne myyddan Euroopan unionin maissa. Takuutodistus on
voimassa vain, jos sen mukana on kuitti tai lahetystodistus. Huonosta kéytosta, peukaloimisesta tai laiminlyonnisté aiheutuvat
haitat eivét kuulu takuun piiriin. Liséksi ei oteta vastuuta kaikista suorista tai valillisista vahingoista.

(DA) GARANTI
Producenten garanterer at vores egne produkter er fri for materiale- og fabrikationsfejl og forpligter os til gratis at udskifte de
modtagne produkter, hvis de fremviser darlig materialekvalitet eller fabrikationsfejl, indenfor 12 maneder efter salgsdatoen, der
fremgér af beviset, séfremt produkterne er anvendt til de forventede formél. Tilbagesendte produkter skal, selvom de er daekket
af garantien, fremsendes FRAGTFRIT og de vil blive tilbagesendt PR. EFTERKRAV. Undtaget herfor er, som fastlagt, de produkter
der horer ind under forbrugsgoder i henhold til EU-direktiv 2019/771/EU, forudsat at de salges i EU-medlemsstaterne.
Garannbewset er kun gyldlgt hws der fmlger en kvittering eller folgeseddel med. Alle forstyrrelser, der skyldes forkert

eller skadesloshed, er udelukket fra garantien. Vi fralaegger os desuden hvilket som helst ansvar for

enhver dlrekte el\er indirekte skade.

(NO) GARANTI

Produksjonsselskapet garanterer at dets produkter er frie for defekter i materialer og utferelse og forplikter seg til & foreta
erstatningen gratis i tilfelle mottak av produkter med materialer av dérlig kvalitet eller konstruksjonsfeil, innen 12 méneder fra
salgsdato, pavist i sertifikat, etter forutsette bruksforhold. Produktene som leveres tilbake, selv ogsa de som dekkes av garantien
mé sendes PORTOFRITT og kommer til & bli tilbakesendt med PORTO SOM BELASTES kunden. Unntak fra dette er produkter
som regnes som forbruksvarer i henhold til det europeiske direktivet 2019/771/EU, kun dersom de selges i EUs medlemsland.
Garantibeviset er kun gyldig dersom det folger med kvittering eller folgeseddel. Ulempene som skyldes dérlig bruk, tukling eller
forsemmelse unntas fra garantien. Videre patar produsenten seg intet ansvar for alle direkte og indirekte skader.
(SL) GARANCIJA

Proizvajalec zagotavlja, da njegovi izdelki nimajo stvarnih napak ali napak, nastalih zaradi obdelave, in se zavezuje, da bo
brezplatno zamenjal izdelke s slabo kakovostjo materiala in z napakami pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa,
oznacenega na tem potrdilu, pod pogojem, da so bili izdelki uporabljani, kot je predvideno. Izjema so izdelki, ki so del potrosnih
dobrin v skladu z evropsko direktivo 2019/771/EU, le ¢e so bili prodani v drZavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le,
¢e je prilozen veljaven racun. Napak, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg
tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Nedelujo¢ izdelek mora pooblas¢eni servis
popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov izdelek. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov za
5 let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potro3nikov (ZVPot-E) (Ur.LRS st.
78/2011) podjetje Telwin s.p.a. kot organizator servisne mreze izrecno izjavlja, da velja garancija za izdelek na obmogju drzave,
v kateri je bil prodan kon¢nemu potro3niku; potro3nike opozarja, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije
ne izkljuCujeta pravic potro3nika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE
SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.0.0. Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

Vyrobca rudi za to, ze jeho vyrobky sa nevyznacuju chybami materialu a spracovania a zavazuje sa bezplatne vykonat vymenu v
pripade prijatia vyrobkov s nevyhovujticou kvalitou materidlov alebo s vyrobnymi chybami, do 12 mesiacov od datumu predaja,
potvrdeneho na zdru¢nom liste, za dodrzania ur¢enych podmienok pouZitia. Vrdtené vyrobky, a to aj pocas zarucnej doby,
musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Vynimku tvoria, v stlade s uréenymi
podmienkami, vyrobky, ktoré patria do spotrebného tovaru podla eurdpskej smernice 2019/771/EU, ak st predané v ¢lenskych
statoch EU. Zarucny list je platny len v pripade, ak je jeho sticastou tiez dafiovy doklad alebo dodaci list. Na poruchy vzniknuté
nasledkom nespravneho poutzitia, porusenia alebo nedbanlivosti sa zaruka nevztahuje. Zodpovednost dalej neplati v pripade
vietkych priamych, ¢i nepriamych $kod.
(HU) JOTALLAS

A gyart6 céq jotallast vallal arra, hogy a termékei anyagaban és kivitelezésében nincsenek hibak és vallalja a rossz alapanyagu
vagy gyartasi hibakkal rendelkez6 termékek atvétele esetén azok ingyenes kicserélését, az eladds bizonylaton igazolt
idépontjatol szamitott 12 honapon beliil, a rendeltetésszerii hasznalat feltételei mellett. A visszarus termékeket, még a jotéllas
keretében is DUMENTESEN kell visszakiildeni a gyarthoz, amelyek UTANVETTEL lesznek a vevéhéz kiszallitva. Kivételt képeznek
e szabély aldl azok a termékek, amelyek az 2019/771/EU eurdpai iranyelv szerint fogyasztasi cikknek mindsiilnek és csak az

EU agail kerultek értékesitésre. A garanclalevel csak fizetési nyugta vagy szallltoleve\ mellekletevel ervenyes A nem
rend a alatbol, a megrongalasbol vagy ne lel6 gor val6 kezelésbol eredé
jotallast klzarjak Kizart tovabba barminemd felelossegvallalas minden kézvetett és kozvellen karért.

(LT) GARANTIJA

Gamintojas uztikrina, kad jo gaminiuose néra medziagy ir gamybos defekty, ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminius
su nekokybisky medziagy ar konstrukcijos defektais per 12 ménesiy nuo pardavimo datos, pirkéjui pateikus pirkimo data
patvirtinantj dokumenta, i3skyrus atvejus, kai gaminio defektas atsirado dél netinkamo jo naudojimo. Grazinamos prekés,
kurioms priklauso garantija, turi buti siun¢iamos PIRKEJO LESOMIS, pakeisty prekiy grazinimo islaidas turi irgi PADENGTI
PIRKEJAS. Iimtys yra taikomos gaminiams, kurie pagal Europos direktyva 2019/771/EU yra laikomi vartojimo prekémis, ir
tik jei jie parduodami ES valstybése narése. Garantiné pazyma galioja tik kartu su pirkinio kvitu arba vaztaras¢iu. Defektams,
atsiradusiems dél netinkamo prekés naudojimo, sugadinimo ar aplaidumo, garantija néra taikoma. Be to, gamintojas
neprisiimama atsakomybeés uz bet kokia tiesiogine ir netiesiogine zala.
T) GARANTII
Tootja garanteerib, et kdikide tema toodete materjalid ja té6tlused on vabad defektidest ning kohustub kehva kvaliteedi voi
valmistusdefektidega toote tasuta valja vahetama 12 kuu jooksul, alates mutigikuupéevast, mis on sertifikaadil téendatud,
kui on jargitud kasutustingimusi. Ka garantii all olevad tagastatud tooted tuleb &ra saata VABASADAMASSE ja tagastatakse
ERALDATUD SADAMASSE. Erandi moodustavad need tooted, mida loetakse tarbekaupadeks vastavalt Euroopa direktiivile
2019/771/EV, ainult juhul, kul ne\d muuakse EL liikmesriikides. Tagasnssertlﬁkaat on kehtiv tiksnes koos kassakviitungi voi
leh Vaéarast voi t d raskused on garantiist vélja arvatud. Lisaks sellele ei
vastuta tootja koikide otseste ja kaudsete kahjude eest.

-83-



(LV) GARANTUA
Razotajs garanté, ka ta produkcijai nav materialu un razosanas defektu un apnemas bez maksas veikt nomainu, ja sanemtaja
produkcija ir konstatéti nekvalitativi materiali vai konstrukcijas defekti, 12 ménesu laika no pardosanas datuma, kas noradits
garantijas sertifikata, paredzétajos lietosanas apstaklos. Atgriezama produkcija, tai skaita tada, uz kuru attiecas garantija,
ir janosata saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un ta tiks atgriezta uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas
uz produkciju, kas saskana ar Eiropas Direktivu 2019/771/EU tiek uzskatita par patérina precém, bet tikai taja gadijuma, ja ta
ir pardota ES dalibvalsts teritorija. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas
uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmantosanas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dél. Turklat 3aja
gadijuma razotajs tiek atbrivots no jebkadas atbildibas par tiesiem un netieSiem zaudéjumiem.

(BG) FAPAHLIA
(upmata-NpoM3BOAVTENA rapaHTIAPa, Ye HeHUTE NPOAYKTIA HAMAT JeGeKTU B MaTepuaniTe 1 M3paboTKaTa 1 Ce 3a/b/KaBa Aa
3aMeHV NPoAyKTITE 6e3nNaTHO B CAlyyall Ha NoflyyaBaHe Ha NPOAYKTY C NIOLLIO KaYeCTBO Ha MaTepUaTe MK C KOHCTPYKTABHY
nedekTn, B pamkuTe Ha 12 Mecelja OT faTaTa Ha n [loKa3aHa CbC cep npy ycrioBuATa Ha NpeasiaeHata
ynotpeba. BbpHaTuTe NpogyKTy, 40PV aKO Ca B rapaHLuA, TPAGBa 1a GbaT u3npateHn GpaHKo 3aBofa 1 e GbaT BbpHaTH
3a CMeTKa Ha nosyyarens. M3knioueHne OT YTBbPAEHOTO NPaBAT MPOAYKTH, KOUTO Ce KBanMuuupar Kato notpebuTencku

C. T

CTOKM CbrnacHo EBponeiicka aupekTea 2019/771/EU, camo ako ce npoaasat B Abp: Ha E
cepmd)vlkm € Ba/MAeH Camo ako e Npuapy»xeH OT KacoBa 6Genexka unn nsectue 3a [AocTaBKa. Hemznpasuocm Bb3HWKHanu
B pesynTart Ha Ha ynotpeba, Wnm H T, Ca OT rapaHu| . OcBeH ToBa He Ce noema
OTFOBOPHOCT 3a KaKBUTO 1 a 61O NPeKIA UM KOCBEHN WiETH.

(TR) GARANTI

Uretici firma, Grtinlerinin malzeme ve iscilik acisindan kusur bulundurmadigini garanti eder ve malzemesi kétii kaliteli veya
imalati kusurlu triinlerin teslim edilmis olmasi halinde, triinler 6ngoriilen sartlara gére dogru sekilde kullaniliyor ise, belge
tizerinde kanitlanan satis tarihinden sonraki 12 ay icinde bunlarin degistirilmesini bedelsiz olarak gerceklestirecegini taahhiit
eder. lade edilen riinler, garanti dahilinde olsa bile, TASIMA UCRETI GONDEREN TARAFINDAN ODENEREK gonderilecek ve
TASIMA UCRETI ALICIYA AIT OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. Sadece AB iiyesi olan (ilkelerde satilmis olmalari halinde, 2019/771/
EU Avrupa Direktifine gore tiiketim mallari sinifina giren dirtinler, belirlenmis olanlara istisna teskil eder. Garanti belgesi, sadece
kasa fisi veya sevk irsaliyesi beraberinde oldugunda gecerlilik sahibidir. Kotii kullanim, kurcalama veya 6zensizlik nedeni
meydana gelen aksakliklar garanti kapsaminda degildir. Ayrica dretici, dogrudan dogruya ve dolayl hasarlar ile ilgili her tirli

sorumluluktan muaftir.
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE  (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (SK) ZARUCNY LIST

(IT) CERTIFICATO DI GARANZIA (SV) GARANTISEDEL (HU) GARANCIALEVEL

(FR) CERTIFICAT DE GARANTIE  (CS) ZARUCNI LIST (LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(ES) CERTIFICADO DE GARANTIA  (HR-SR) GARANTNI LIST

(ET) GARANTIISERTIFIKAAT

PL) CERTYFIKAT GWARANCJI -
(DE) GRRANTIEKARTE {PL) (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS

(RU) TAPAHTMIAHbIA CEPTUOMKAT  (FI) TAKUUTODISTUS

(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA  (DA) GARANTIBEVIS (BG) TAPAHLIIOHHA KAPTA
(NL) GARANTIEBEWLJS (NO) GARANTIBEVIS (TR) GARANTI SERTIFIKASI
(EL) MIETOMOIHTIKO EFTYHEHE  (SL) CERTIFICAT GARANCUE (AR) Olou| B3lgs

MOD./ MONT / MOA/ URLAP / MUDEL / MOZIER / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d'achat - (ES) Fecha de compra - (DE)
Kauftdatum - (RU) fara npogaxy - (PT) Data de compra - (Nl.) Datum van aankoop - (EL)
Hugpoynvia ayopé - (R0) Data achi (C5) Datum zakoupeni- (HI

Datum kuprje - (PL Data z2kupu - F) Ostopivimira - (DA) Kabsdato - (NO) \nnkmpsdam
- (SL) Datum nakupa - (SK)Datum zakdpenia - (HU) Vasarlas kelte - (LT) Pirkimo data - (ET)
Ostu kuupéev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JJATA HA NOKYMKATA - (TR) Satin Alma Tarihi -

AR) <2 o)

NR./ARIQM / E./ C./ HOMEP:

(EN) Sales company (Name and Signature)
(IT) Dittarivenditrice (Timbro e Firma)
(FR) Revendeur (Chachet et Signature)
(ES) Vendedor (Nombre y sello)
(DE) Handler (Stempel und Unterschrift)
(RU) LLTAMN v MOANIACb (TOPTOBOTO MPEAMPUATHR)
(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura)
(NL) Verkoper (Stempel en naam)
a 0 (Zppayida kat unoypagn)

(PL) Firma odsprzedajaca (Piecze¢ i Podpis)
(FI) Jalleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)
(DA) Forhandler (stempel og underskift)
(NO)Forhandler (Stempel og underskrift)
(SL) Prodajno podietie (Zig in podpis)

(5K) Predajca (Peciatka a podpis)
(HU)Eladés helye (Pecsét és Aldirés)

(LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Paraas)
(EN) i Ik

(RO) Reprezentant comercial (Stampila si semnétura)
(V) Arerrsare (Sampeloch Undersf

(CS) Prodejce (Razitko a podpis)

(HR-SR) Turtka prodavatel] (Pecat i potpis)

(LV) tplatiajs (Zimogs un paraksts)

(BG) NPOABAM (Tloanwc it Mevar)

(TR) Satici Firma (Ad imza)

(AR) (28939 pis) Olagwoll &S5
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(EN) The product i in compliance with:
(IT) Il prodotto & conforme a:

(FR) Le produit est conforme aux:
(ES) Het produkt overeenkomstig de:

(RO) Produsul este conform cu:
(SV) Att produkten ar

(SK) Vyrobek je ve shodé se:

(€s) Vrobok je v silade so:
(HR-SR) Proizvod je u skladu sa:

(HU) A
(LT) Produktas atitinka
(ET) Toode on kooskolas:

(DE) Die maschine entspricht

RU) 3aRETETCS, 70 H3genve CooTBeTCTEYer:

(PT) €l producto es conforme as:

(NL) O produto & conforme as:

(EL) Tompoidveiva KaTaOKEVAOHEVO OUNQWVE e T

(PL) Produkt spefnia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
(FI) - Ettd laite mallia on yhdenmukainen direkiivisé:
(DA) At produktet er i overensstemmelse med:

(NO) At produktet er i overensstemmelse med:

(SL) Proizvod jev skadu

(LV) lzstradajums atbilst:

(BG) MpogykrsT oTrosaps Ha:

(TR) Uyumluluk:

(AR) :zo §Slyio uiiall
(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AUPEKTUBbI -
(PT) DIRECTIVAS - (NL) RICHTLIINEN - (EL) TPOAIATPA®EZ - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (CS) SMERNICE -
(HR-SR) DIREKTIVE - (PL) DYREKTYWY - (FI) DIREKTIIVIT - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER - (SL) DIREKTIVE -

(SK) SMERNICE - (HU) IRANYELVEK - (LT) DIREKTYVOS - (ET) DIREKTIIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBY - (TR) YONERGELER -
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MD 2006/42/EC
ENISO 11148-7:2012

PRODUT MANAGER / RESPONSABILE PRODOTTO

MR 2023/1230/EU
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