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» (EN) Professional induction heating systems

»(IT) Sistemi di riscaldamento ad induzione professionali
) (FR) Systemes de chauffage a induction professionnels

> (ES) Sistemas de calentamiento de induccién profesionales
) (DE) Professionelle induktive Erhitzungssysteme

» (RU) MpodgeccuonanvHbie UHOYKYUOHHbIE HA2pesamenu
» (PT) Sistemas profissionais de aquecimento por indugédo
» (NL) Professionele verwarmingssystemen met inductie

) (EL) EmayyeAuatikd ovotiuara emaywylkng 0épuavong
» (RO) Sisteme de incdlzire prin inductie profesionale

> (SV) Professionella induktionsvirmesystem

> (CS) Profesiondlni systémy indukcniho ohrevu

) (HR-SR)  Profesionalni sustavi za indukcijsko grijanje

» (PL) Profesjonalne systemy nagrzewania indukcyjnego
> (FI) Induktioldmmityslaitteet ammattikdyttoon

» (DA) Professionelle induktionsopvarmningssystemer

» (NO) Profesjonelt induksjonsvarmesystem

»(SL) Profesionalni indukcijski sistemi za segrevanje

) (SK) Profesiondlne systémy indukcného ohrevu

» (HU) Professziondlis indukcios hevité rendszerek

p (LT) Profesionalios indukcinés kaitinimo sistemos

> (ET) Professionaalsed induktsioonkuumutussiisteemid
»(LV) Profesionalas induktivas sildierices

> (BG) lMpogecuoHanHu UHOYKYUOHHU cucmemu 3d HazpseaHe
> (TR) Profesyonel indiiksiyon isitma sistemleri

> (AR) o 23,75 Ol &85 dolil
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((EN) EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU | ZAKAZU. h

(IT)  LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D'OBBLIGO E DIVIETO. (Fl)  VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
(FR)  LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ET D'INTERDICTION. (DA)  OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.
(ES)  LEVENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y PROHIBICION. (NO)  SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
(DE)  LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. (SL)  LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
(RU)  JIEFEHJA CUMBOJIOB BE3OMACHOCTY, OBA3AHHOCTY 1 3AMPETA. (SK)  VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A ZAKAZOM.
(PT)  LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E PROIBIDO. (HU)  AVESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATAI.
(NL)  LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN VERBOD. (LT)  PAVOJAUS, PRIVALOMYJY IR DRAUDZIAMYJY ZENKLY PAAISKINIMAS.
(EL)  AEZANTA SHMATON KINAYNOY, YNIOXPEQEHS KAl AMAFOPEYEHE. (ET)  OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD. i
(RO)  LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE §I DE INTERZICERE.  (LV)  BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.
(SV)  BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD. (BG)  NEFEHAA HA 3HALMTE 3A OMACHOCT, 3SAIb/DKUTESTHMN U 3A 3ABPAHA.
(CS)  VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPEC|, PRIKAZUM A ZAKAZOM. (TR)  TEHLIKE, ZORUNLULUK VE YASAK iSARETLERININ ACIKLAMASI.
\(HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA. (AR)  shasdly slyyly shasdl 390y puiilie )

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK- (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR- (RU) ONTACHOCTb
MOPAXEHUASNEKTPUYECKUM TOKOM- (PT) PERIGO DECHOQUEELETRICO- (NL) GEVAARELEKTROSHOCK - (EL) KINAYNOX HAEKTPOMAHZIAZ - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA
FORELEKTRISKSTOT-(CS)NEBEZPECiZASAHUELEKTRICKYMPROUDEM- (HR-SR) OPASNOSTSTRUJNOG UDARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO- (FI) SAHKOISKUNVAARA
-(DA)FAREFORELEKTRISKST@D-(NO) FAREFORELEKTRISKST@T-(SL)NEVARNOSTELEKTRICNEGAUDARA-(SK)NEBEZPECENSTVOZASAHUELEKTRICKYMPRUDOM-(HU) ARAMUTESVESZELYE
- (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT OT TOKOB Y/IAP - (TR) ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI - (AR) d.3U ;651 doual| yhas
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(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) ONACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE
EXPLOSAO - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (EL) KINAYNOX EKPH=HZ - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR EXPLOSION - (CS) NEBEZPECI VYBUCHU - (HR-SR) OPASNOST OD EKSPLOZIJE
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (FI) RAJAHDYSVAARA - (DA) SPRANGFARE - (NO) FARE FOR EKSPLOSJON - (SL) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (HU)
ROBBANAS VESZELYE - (LT) SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT EKCIM/I03UA - (TR) PATLAMA TEHLIKESI - (AR) jlaisy| ylas
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(EN) DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD - (IT) PERICOLO CAMPI MAGNETICI INTENSI - (FR) DANGER CHAMPS MAGNETIQUES INTENSES - (ES) PELIGRO CAMPOS MAGNETICOS
INTENSOS - (DE) GEFAHR STARKER MAGNETFELDER - (RU) ONACHOCTb MHTEHCUBHbIX MATHUTHbIX MOJEN - (PT) PERIGO DE CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (NL) GEVAAR INTENSE
MAGNETISCHE VELDEN - (EL) KINAYNOX ENTONQN HAEKTPOMAINHTIKQN MEAIQON - (RO) PERICOL CAMPURI MAGNETICE INTENSE - (SV) RISK FOR INTENSIVA MAGNETFALT - (CS)
NEBEZPECI INTENZIVNICH MAGNETICKYCH POLI - (HR-SR) OPASNOST OD INTENZIVNIH ELEKTROMAGNETSKIH POLJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SILNYCH POL MAGNETYCZNYCH - (FI)
VOIMAKKAIDEN MAGNEETTIKENTTIEN VAARA - (DA) FARE STARKE MAGNETISKE FELTER - (NO) FARE FOR INTENSIVE MAGNETISKE FELT - (SL) NEVARNOST MOCNIH MAGNETNIH POL)J
- (SK) NEBEZPECENSTVO INTENZIVNYCH MAGNETICKYCH POLI - (HU) INTENZIV MAGNESES MEZOK VESZELYE - (LT) INTENSYVAUS MAGNETINIO LAUKO PAVOJUS - (ET) OHT - TUGEVAD
MAGNETVALJAD - (LV) SPECIGA MAGNETISKA LAUKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT CU/THU MATHUTHU NOJETA - (TR) YOGUN MANYETIK ALAN TEHLIKESI - (AR) &S dammablisto Jgui> ydas>

(EN) USING A SUITABLE FILTER IS OBLIGATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE FILTRO APPROPRIATO - (FR) OBLIGATION DE PORTER UN FILTRE APPROPRIE - (ES) OBLIGACIONES DE
UTILIZAR EL FILTRO ADECUADO - (DE) DAS ANLEGEN DES SACHGERECHTEN FILTERS IST VORGESCHRIEBEN - (RU) HEOBXOAUMO UCMOJIb30BATb NMOAXOAALMA OUNLTP -
(PT) OBRIGATORIO O USO DE FILTRO APROPRIADO - (NL) HET IS VERPLICHT EEN GESCHIKTE FILTER TE DRAGEN - (EL) YNOXPEQXH ENAYMAZIAZ KATAAAHAOY OIATPOY - (RO)
OBLIGATORIE PURTAREA FILTRULUI CORESPUNZATOR - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA ETT LAMPLIGT FILTER - (CS) PLATi POVINNOST POUZITi VHODNEHO FILTRU - (HR-
SR) OBAVEZNO NOSITI PRIKLADAN FILTER - (PL) NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO FILTRA - (FI) VELVOLLISUUS KAYTTAA SIIHEN TARKOITETTUA SUODATINTA - (DA) PLIGT
TIL AT ANVENDE EGNET FILTER - (NO) OBLIGATORISK A BRUKE ET EGNET FILTER - (SL) OBVEZNO NOSITE USTREZEN FILTER - (SK) PLATI POVINNOST POUZITIA VHODNEHO
FILTRA - (HU) ALKALMAS SZURO VISELETE KOTELEZO - (LT) BUTINA NAUDOTI TINKAMA FILTRA - (ET) KOHUSTUSLIK VASTAVA FILTRI KASUTAMINE - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT
ATBILSTOSU FILTRU - (BG) 3AABJIKUTESIHO E HOCEHETO HA MOAXOAALL ®UNTDHP - (TR) UYGUN FILTRE TAKMA MECBURIYETI - (AR) bl —ipall slayl )Vl o

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING AND GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI E GUANTIPROTETTIVI- (FR) PORT DESVETEMENTS ET DES GANTS DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA Y GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG UND HANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb
HALEBATb 3ALUTHYIO OAEXAY U NEPYATKMU - (PT) OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO E DE LUVAS DE PROTEGAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDI) EN HANDSCHOENEN TE
DRAGEN - (EL) YNOXPEQXH NA ®OPATE NMPOXTATEYTIKA ENAYMATA KAI FTANTIA - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI S| MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT
ATT BARA SKYDDSPLAGG OCH SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH PROSTREDKU A OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE |
RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ | REKAWIC - (F1) SUOJAVAATETUKSEN JA SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J
OG HANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y OG VERNEHANSKER - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA IN ZASCITNE ROKAVICE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH
PROSTRIEDKOV ODEV A OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) A VEDORUHAZAT ES KESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA IR APSAUGINES PIRSTINES -
(ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST JA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS UN AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AAb/IXKUTENTHO HOCEHE HA MPEAMA3HO OBJIEKNIO
W HA NPEANA3HU PbKABULIM - (TR) KORUYUCU GiYSi GIYMEK VE KORUYUCU ELDIVEN KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) d_élgll Glyladll slayb olsdyl - dadlgll guaadlal] slayl ol

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE
PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALLIUTHbIE OYKM - (PT) OBRIGACAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO - (NL) VERPLICHT
DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (EL) YIIOXPEQXZH NA ®OPATE MPOZTETEYTIKA I'YAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (CS) POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI - (HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH
- (F1) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH
OCAL - (SK) POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA
KAITSEPRILLE-(LV) PIENAKUMSVILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3SAlIbJIXKUTE/THO A CEHOCATMPEAMA3HN OYMIA- (TR)KORUYUCU GOZLUKTAKMAMECBURIYETI- (AR) didlg cslyUs 16yl sl

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOXAPA - (PT) PERIGO DE
INCENDIO - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (EL) KINAYNOZ MYPKATIAZ - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (SV) BRANDRISK - (CS) NEBEZPECi POZARU - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (Fl) TULIPALON VAARA - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (SL) NEVARNOST POZARA - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (HU)
TUZVESZELY - (LT) GAISRO PAVOJUS - (ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT MOXAP - (TR) YANGIN TEHLIKESI - (AR) §—,> eval é ol o

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb
OXOroB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (EL) KINAYNOX EFKAYMATQN - (RO) PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA
- (CS) NEBEZPECI POPALENIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER
- (NO) FARE FOR FORBRENNINGER - (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS -
(ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT W3FAPAHMUA - (TR) YANMA TEHLIKESI - (AR) Ggy=d ooysdl ylos

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES
- (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) OMACHOCTb HE MOHU3UPYIOLLEN PAAVALMU - (PT) PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES - (NL) GEVAAR NIET
IONISERENDE STRALEN - (EL) KINAYNOX MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (CS) NEBEZPECI
NEIONIZUJICIHO ZARENI - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA -
(DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO
ZARIADENIA - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA
1ZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OMACTHOCT OT HE IOHU3VUPAHO OBJTbYBAHE - (TR) IYONLASTIRICI OLMAYAN RADYASYON TEHLIKESI - (AR) dsbe yé Ololoiy yop=dl ylas
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(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLLAA OMACHOCTb - (PT)
PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) FENIKOX KINAYNOX - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECI - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL)
OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (FI) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO
- (HU) ALTALANOS VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBLUM OMACTHOCTU - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) slc ,las
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(EN) DO NOT USE THE HANDLE TO HANG THE MACHINE - (IT) VIETATO UTILIZZARE LA MANIGLIA COME MEZZO DI SOSPENSIONE DELLA MACCHINA - (FR) INTERDIT D'UTILISER LA POIGNEE
COMME MOYEN DE SUSPENSION DE LA MACHINE - (ES) SE PROHIBE UTILIZAR LA MANILLA COMO MEDIO DE SUSPENSION DE MAQUINA - (DE) ES IST UNTERSAGT, DEN GRIFF ALS MITTEL
ZUM AUFHANGEN DER MASCHINE ZU BENUTZEN - (RU) 3AMPELLEHO MOABELUVBATb MALUMHbBI 3A PYYKY - (PT) E PROIBIDO UTILIZAR A MACANETA COMO MEIO DE SUSPENSAO DA
MAQUINA - (NL) DE HANDGREEP MAG NIET WORDEN GEBRUIKT OM HET MACHINE AAN OP TE HANGEN - (EL) ATIATOPEYETAI H XPHXH THZ XEIPOAABHZ ZAN MEZO ANYWQIHE THX
MHXANHE ZYZKEYHE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MANERULUI CA MIJLOC DE SUSTINERE A MASINII - (SV) DET AR FORBJUDET ATT ANVANDA HANDTAGET FOR ATT HANGA UPP
MASKINEN - (CS) JEZAKAZANO POUZIVAT RUKOJET JAKO PROSTREDEK K ZAVESENI PRISTROJE - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI RUCKU ZA PODIZANJE STROJA - (PL) ZABRANIA
SIE UZYWANIA UCHWYTU JAKO SRODKA DO ZAWIESZANIA - (FI) ON KIELLETTYA KAYTTAA KASIKAHVAA RIPUSTUS VALINEENA - (DA) DET ER FORBUDT AT ANVENDE HANDREBET TIL AT
HAVE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT A BRUKE HANDTAKET FOR A HENGE MASKINEN OPP - (SL) ROCAJA NE SMETE UPORABLJATI ZA OBESANJE APARATA - (SK) JE ZAKAZANE VESAT
ZVARACI PRISTROJ ZA RUKOVAT - (HU) TILOS A GEP A FOGANTYUJANAL FOGVA FELAKASZTANI - (LT) DRAUDZIAMA NAUDOTI RANKENA KAIP PRIEMONE APARATU SUSTABDYMUI - (ET)
ON KEELATUD RIPUTADA masin KASUTADES SELLEKS KAEPIDET - (LV) IR AIZLIEGTS IZMANTOT ROKTURI APARATA PIEKARSANAI - (BG) 3ABPAHEHO E [JA CE U3MOJI3BA PbKOXBATKATA
KATO CPE[ICTBO 3A OKAYBAHE HA MALLUVHATA - (TR) SAPIN MAKINEYi ASKIYA TAKMA ARACI OLARAK KULLANILMASI YASAKTIR - (AR) _slol &IV gz dlawgS piasiiall plasviouwl ytizy
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(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE
ED ELETTRONICHE VITALI - (FR) L'UTILISATION DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU ELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES) PROHIBIDO EL USO
DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE) TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST
DER GEBRAUCH DER MASCHINE UNTERSAGT - (RU) UCMNOJIb3OBAHUE YCTAHOBKU 3ANPELWLEHO JIMLAM, NUCNOJIb3YIOWUM SNIEKTPOHHYIO U NIEKTPOANMAPATYPY OBECNEYEHUA
KU3HELQEATENbHOCTMU - (PT) E PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS
VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE APPARATUUR - (EL) AMATFOPEYETAI H XPHZH TOY MHXANHMATOZ E ATOMA NOY ®EPOYN HAEKTPIKEZ
KAl HAEKTPONIKEE XYZIKEYEX ZOQTIKHE THMAZIAX - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $I ELECTRONICE VITALE -
(SV) FORBJUDET FOR ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM
ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADENE VITALNE ELEKTRICNE ILI
ELEKTRONICKE UREDAJE - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - (FI)
KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG
ELEKTRONISK APPARATUR, AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN
- (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA OSOBAM SO ZIVOTNE
DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY
ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE - (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU JRANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS
PRIETAISAIS - (ET) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU
LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E NMOJI3BAHETO HA MALUVHATA OT JIULLA, HOCUTEJIV HA ENEKTPUYECKU U ENIEKTPOHHU MEQULUHCKN YCTPOCTBA
- (TR) HAYATi ONEM TASIYAN ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK ALET KULLANANLARIN MAKINEYi KULLANMALARI YASAKTIR - (AR) dus guxd | dig sV lg dils 5501 83V holod VI slasiiow] ytam

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (FR) UTILISATION
INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS - (DE) TRAGERN VON
METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU) NCMOJIb3OBAHUE MALUWHbI 3AMPELWIAETCA JIIOAAM, UMEIOLUM METAJTMYECKUE MPOTE3bI - (PT)
PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN - (EL)
AMNATOPEYETAI H XPHEH THE MHXANHZ ZE ATOMA MOY OEPOYN METAAAIKEE MPOXOHKEE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE
METALICE - (SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (HR-SR) ZABRANJENA
UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - (PL) ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - (FI) KONEEN KAYTTO KIELLETTY
METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - (NO) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER
MED METALLPROTESER - (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - (HU) TILOS A GEP
HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - (ET) SEADET
El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3ABPAHEHA E YMOTPEBATA HA MALUVHATA
OT HOCUTENWN HA METAJIHU NMPOTE3U - (TR) METAL PROTEZ KULLANANLARIN MAKINEYi KULLANMALARI YASAKTIR - (AR) d—asoll 2ol B2l pasiwe e AUV plasiwl ytoasy

VR @

(EN) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (IT) VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - (FR)
INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - (ES) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS -
(DE) DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - (RU) 3AMPELWAETCA HOCUTb METAJUTMMECKUE NMPEQMETbI, YACbI WIN MATHUTHbBIE
MAATBIIO - (PT) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS, RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (NL) HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE
FICHES TE DRAGEN - (EL) AMATOPEYETAI NA ®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, PONOTIA KAl MATNHTIKEE MAAKETEE - (RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE,
A CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - (SV) FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - (CS) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A
MAGNETICKYCH KARET - (HR-SR) ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - (PL) ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW
| KART MAGNETYCZNYCH - (FI) METALLISTEN ESINEIDEN, KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (DA) FORBUD MOD AT BARE METALGENSTANDE, URE
0G MAGNETISKE KORT - (NO) FORBUDT A HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (SL) PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH
KARTIC - (SK) ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (HU) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL
TARTASA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - (ET) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA
MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METANIHU NPEAMETH,
YACOBHULN U MATHUTHU CXEMW - (TR) METAL ESYA, SAAT TAKMAK VE MANYETIK KART BULUNDURMAK YASAKTIR - (AR) dluises Gldlag lelaw cddase :l._..:l Alasiwl ydaz

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO
EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMPET /11 JOCTYMA MOCTOPOHHUX NIULL - (PT) PROIBICAO DE ACESSO
AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) ANATOPEYZH MPOXBAZHE XE MH EMITETPAMENA ATOMA - (RO) ACCESUL
PERSOANELORNEAUTORIZATEESTEINTERZIS- (SV) TILLTRADEFORBJUDET FORICKE AUKTORISERADE PERSONER- (CS) ZAKAZVSTUPUNEPOVOLANYM OSOBAM- (HR-SR) ZABRANAPRISTUPA
NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER
SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FELNEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS JEITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM
PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E JOCTBMBbT HA HEYMbJIHOMOLUEHU JIULA - (TR) YETKILi OLMAYANLARA GIRiS YASAGI - (AR) o—g) Troe yadl pob iyl Jo3s -t

®

(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - (ES)
PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMOJ1Ib30OBAHUE 3ANPELLAETCA JTIOAAM, HE UMEIOLLIUM
PA3PELLUEHUA - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AMATOPEYZIH XPHIHE ZE MH
EMITETPAMENA ATOMA - (RO) FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN
- (CS) ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM - (FI) KAYTTO
KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER -
(SL) NEPOOBLASCENIM OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (HU) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA
- (LT) PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT
APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E MOM3BAHETO OT HEYMTb/IHOMOLLEEHM JIULIA - (TR) YETKILi OLMAYANLARIN KULLANMASI YASAKTIR - (AR) o—g) Trae sl polBuiVl Jod g slasicwd] yasy

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not all d to disp of these appliances as solid, mixed urban refuse, and
must do it through authorised refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha l'obbligo di non smaltire
questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques
et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la
recogida por separado de los aparatos eléctricos y electrénicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros
de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerite. Der Benutzer hat pflichtgemé&B dafiir zu sorgen, daB dieses Gerat nicht mit

dem gemischt erfaB3ten festen Siedl bfall gt wird. Stattd muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) Cumson, y il Ha pa i
c60p 3N1eKTPNYECKOrO 1 3eKTPOHHOro o6opyaoBanus. Monb3oBaTenb He MMeeT npaBa BbiGpacbiBaTh JaHHOE 060pyl0BaHMe B KayecTBe CMELIaHHOro TBePAOro 6bIToBOro oTxona, a
palaTbCs B C LeHTpbl c6opa oTxoA0B. - (PT) Simbolo que indica a ia da das aparelhag eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigagao

de néo eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van
elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra.
- (EL) ZUpBolo mou Scixvel Tn Sragopomoinpévn GUAAOYH TWV NAEKTPIKWVY Kia NAEKTPOVIKWV GUCKEVWYV. O XprioTNG UNoXpeoUTal va Unv SIOXETEVEL AUTH TN CUGKEUI GAV HIKTO OTEPES
acTIKG anoPBAnTo, aAhd va BUvVETAN OE EYKEKPLY Kévtpa oculloyiic. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu
depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat sopsortering av elektriska
och elektroniska apparater. Anviandaren far inte sortera denna anordning till med blandat fast hushallsavfall, utan maste vinda sig till en auktoriserad insamlingsstation. -
(CS) Symbol oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzi | je povi nezlikvid toto zafizeni jako pevny smiseny komunalni odpad, ale obratit se s
nim na autorizované sbérny. - (HR-SR) Simbol koji oznacava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obi¢an kruti otpad, veé¢
se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - (PL) Symbol, ktéry oznacza sor ie odpadow ap y elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie likwid y
jako mi ych odpadé iejskich statych, obowigzkiem uzytkownika jest skierowanie sie do autoryzowany(h osrodkow gromadzacych odpady - (FI) Symboli, joka |Imomaa sahko-
ja elektronnkkalamelden erillisen kerdyksen. Kadyttdjan velvollisuus on kadantya valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika vilittda laitetta kunnallisena sekajatteend. - (DA) Symbol,
der star for saerlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette app som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et
autoriseret ind li enter. - (NO) Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort dette apparatet

med lige hj fallet, uten h d seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (SL) Simbol, ki oznacuje loceno zbiranje elektri¢nih in elektronskih aparatov. Uporabnik
tega aparata ne sme zavrecl kot den g di i trden odpadek, ampak se mora obrniti na pooblascene centre za zbiranje. - (SK) Symbol oznacujtici separovany zber elektrickych
a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie I|kvndovat toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad, ale je povinny doru¢it ho do autorizovany zberni. - (HU) Jel6lés, mely az
elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznald koteles ezt a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal egyiittesen gyiijteni, hanem erre

déllyel rendelkez6 hulladékgyiijté kozponthoz fordulni. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry neb dojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinki Var jas negali is
an prleta|sq ka|p m|sr|q kietyjy komunaliniy atlieky, bet prlvalo kreiptis j speqahzuntus atlieky surinkimo centrus. - (ET) Siimbol, mis téhistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi
' on poorduda volitatud kogumiskeskuste pooleja mltte itleda seda ap i kui itsipaalne segajaade. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija
ir jave|c atsewsk| no citam elektriskajam un elektronisk iericém. Li aja ir nei $o aparataru municipalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja
atkritumu savaksanas centra. - (BG) CumBon, KonTo I C p Ha eneKkTpuyeckata n eNeKTpoHHa anapartypa. MMon3sarenAr ce 3agb/kaBa fa He U3XBbPNA Tasun
anaparypa KaTo CMeceH TBbp/, OTNaAbK B KOHTEIHEPUTE 3a CMET, NoC oT 061y Ta, a Tpsa6Ba Aa ce 06bpHe KbM cneymnannsmpaHuTe 3a ToBa uenTpose - (TR) Elektrikli ve elektronik
cihazlarin ayn | agini belirten bol. Kull 1 bu cihaz1 kanisik evsel kati atik olarak bertaraf k ve yetkili I merkezlerine bagvurmakla yukumludur - (AR) ,«.._’l )
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A [”:D]] INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE page 5
BEFORE USING THIS INDUCTION HEATING SYSTEM, READ THE INSTRUCTION MANUAL CAREFULLY!
A [HIH] ISTRUZIONI PER L'USO E LA MANUTENZIONE pag. 8
PRIMA DI UTILIZZARE QUESTO SISTEMA DI RISCALDAMENTO AD INDUZIONE, LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE ISTRUZIONI!
A H]IH] INSTRUCTIONS D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN page 11
AVANT TOUTE UTILISATION DE CE SYSTEME DE CHAUFFAGE A INDUCTION, LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’'INSTRUCTIONS!
A [I]:D]] INSTRUCCIONES PARA EL USO Y MANTENIMIENTO pag. 14
jANTES DE UTILIZAR ESTE SISTEMA DE CALENTAMIENTO DE INDUCCION, LEER ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES!
A m BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG S.17
VOR GEBRAUCH DIESES INDUKTIVEN ERHITZUNGSSYSTEMS LESEN SIE BITTE DIE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG DURCH!
A [I]:D]] MHCTPYKLIUA NO SKCMTYATALIUU U TEXOBCNTYXKUBAHUIO cTp. 20
MEPEA TEM, KAK UCMOJIb30OBATb 3TOT I/IH;IVKLII/IOHHbII?I HATPEBATEJIb, BHUMATEJIbHO MPOYTUTE PYKOBOZACTBO MO 3KCMNIYATALMA!
A HD]] INSTRUCOES DE USO E MANUTENCAO pag. 23
ANTES DE UTILIZAR ESTE SISTEMA DE AQUECIMENTO POR INDUCIT\O, LER CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUCOES!
A m INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK EN HET ONDERHOUD pag. 26
VOORDAT MEN DIT VERWARMINGSSYSTEEM MET INDUCTIE GEBRUIKT MOET MEN AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING LEZEN!
A m OAHFIEZ XPHIHX KAl ZYNTHPHIHZ oel. 29
MPIN XPHZIMOMOIHZETE AYTO TO ZYZTHMA ENATQriKHZ ©EPMANZHZ, AIABAXZTE NMPOZEKTIKA TO EFXEIPIAIO XPHZHZ!
A m INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE SI INTRETINERE pag. 32
CITITI CU ATENTIE MANUALUL DE INSTRUCTIUNI iNAINTE DE A UTILIZA ACEST SISTEM DE iNCALZIRE PRIN INDUCTIE!
A HD]] INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING OCH UNDERHALL sid. 35 @
LAS BRUKSANVISNINGEN NOGGRANT INNAN NI ANVANDER DETTA SYSTEM MED INDUKTIONSVARME!
A m NAVOD K POUZITi A UDRZBE str. 38 @
PRED POUZITIM TOHOTO SYSTEMU INDUKCENIHO OHREVU SI POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITi!
A [I]]]]] UPUTSTVA ZA UPOTREBU | SERVISIRANJE str. 41
PRIJE UPOTREBE OVOG SUSTAVA ZA INDUKCIJSKO GRIJANJE POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI PRIRUCNIK ZA UPOTREBU!
A m INSTRUKCJE OBSLUGI | KONSERWACJI str. 44 @
PRZED SKORZYSTANIEM Z SYSTEMU NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO DOKLADNIE PRZECZYTAJ INSTRUKCJE OBSLUGI!
A [H:D]] KAYTTO- JA HUOLTO-OHJEET sivu 47
ENNEN TAMAN INDUKTIOLAMMITYSLAITTEEN KAYTTOA LUE KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI!
A H]IH] BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING sd. 50 @
LAS BRUGERVEJLEDNINGEN OMHYGGELIGT, FGR DU BRUGER DETTE INDUKTIONSVARMESYSTEM!
A [”:D]] INSTRUKSER FOR BRUK OG VEDLIKEHOLD s.53
F@R DU BRUKER DETTE INDUKSJONSVARMESYSTEMET, MA DU LESE BRUKERVEILEDNINGEN N@YE!
A m NAVODILA ZA UPORABO IN VZDRZEVANJE str. 56
PRED UPORABO SISTEMA ZA INDUKCIJSKO SEGREVANJE POZORNO PREBERITE PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO!
A [”:D]] NAVOD NA POUZITIE A UDRZBU str. 59
PRED POUZITIM TOHTO SYSTEMU INDUKCNEHO OHREVU SI POZORNE PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE!
A [ID]] HASZNALATI ES KARBANTARTASI UTASITAS oldal 62
AZ INDUKCIOS HEVITO RENDSZER HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A KEZELESI UTMUTATOT!
A [”:D]] EKSPLOATAVIMO IR TECHNINES PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS psl. 65
PRIES NAUDOJANT SII\ INDUKCINIO KAITINIMO SISTEMA, ATIDZIAI PERSKAITYTI INSTRUKCIJY KNYGELE!
A [HIH] KASUTUSJUHEND JA HOOLDUS Ik. 68
ENNE SELLE INDUKTSIOONKUUMUTUSSUSTEEMI KASUTAMIST LUGEGE KASUTUSJUHISED TAHELEPANELIKULT LABI!
A H]IH] EKSPLUATACIJAS UN TEHNISKAS APKOPES ROKASGRAMATA Ipp. 71
PIRMS INDUKTIVAS SILDIERICES IZMANTOSANAS UZMANIGI IZLASIET EKSPLUATACIJAS ROKASGRAMATU!
A [I]:D]] MHCTPYKLIUM 3A YNOTPEGA N NOAAPBKKA cTp.74
NPEAW OA U3NON3BATE UHAYKLIMOHHATA CUCTEMA 3A HATPABAHE, MPOYETETE BHUMATEJIHO PbKOBOACTBOTO C MUHCTPYKLIUKA!
A HD]] KULLANIM VE BAKIM BILGILERi sf. 77
BU iNDUKSIYON ISITMA SiSTEMiNi KULLANMADAN ONCE TALIMAT KILAVUZUNU DiKKATLE OKUYUN!
A[m] 80 DW.C.C.C.C.C.I..0.....I.C.C.C.C.C.C.I.l...........&uwls }Iww Qw @
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INDUCTION HEATING SYSTEM FOR PROFESSIONAL USE INBODYSHOPS AND GARAGES.
Note: In the following text, the term “heater” will be used to refer to the complete
machine and “inductor” to refer to the Torch end that is used to transfer heat to the
workpiece.

1. GENERAL SAFETY FOR INDUCTION HEATING

The operator must be sufficiently trained on how to use the heating machine safely,
and be informed on the risks connected with the induction heating process, the
relative protection measures and the emergency procedures.
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The heating tools can be connected and checks and repairs be carried out only after
the machine has been switched off and disconnected from the mains.

Switch off the machine and disconnect it from the mains before replacing worn tool
parts.

Carry out electric installation as indicated by relevant regulations and accident
prevention laws.

The heating machine must be connected only and exclusively to a power supply
with the neutral conductor connected to earth.

Make sure that the power supply outlet is correctly connected to the earth
conductor.

Do not use the heating system under damp or wet environments or in the rain.

Do not use cables with deteriorated insulation or loose connections.

Never look into the inside of the machine (and only then for extraordinary
maintenance) unless you are completely satisfied that:

machine switch is at“0”;

automatic main switch is at “0” and locked with key or, if there is no key lock, make
sure that the power cable terminals are disconnected;

given the presence of capacitors, the power source has been switched off for at least
5 minutes before starting maintenance work.

VANIVIAN ¢

Do not heat containers, receptacles or piping that contain or have contained
inflammable liquids or gases.

Do not work on materials cleaned with chlorinated solvents or in the vicinity of such
substances.

Do not heat pressurised containers.

Remove all inflammable substances (e.g. wood, paper, rags etc.) from the working
area.

In order to reduce the production of smoke during heating, we recommend cleaning
the pieces first (e.g. pieces that are soiled with lubricants or thinners).

The smoke produced during heating can be toxic. Wear suitable breathing
equipment with a mask suitable for powder and smoke (double filter).

Work in a well-ventilated area.

PO®

- Always protect the eyes. Use special fire-resistant protective clothing.

The heating machine can increase the temperature of metal very quickly: do not
touch the hot piece with bare hands and wait for it to cool before handling it.

Make sure there is adequate electrical insulation with respect to the workpiece.
This can normally be done by wearing gloves, and the clothing indicated for this
purpose.

L OOROB®

EMF
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- The passage of current into the output circuit generates electromagnetic fields
(EMF) around the tool being used.

The electromagnetic fields can interfere with some medical devices (e.g. Pacemaker,

breathing systems, metal prostheses, etc.).

Suitable protective measures for those who use these devices must be taken. As an

example, prohibit access to the heating machine use area.

This machine satisfies the product technical standards for exclusive use in industrial

environments for professional purposes. Compliance to the basic limits regarding

human exposure to electromagnetic fields cannot be guaranteed in a domestic

environment.

The operator must use the following procedures in order to reduce exposure to
electromagnetic fields:

Keep the head and chest as far as possible from the inductor.

Never wind the inductor cable around the body.

During heating, keep at least 50 cm away from the generator.

When the inductor is active it generates strong electromagnetic fields that cannot
be seen at the extremities. The inductor must be exclusively facing the metal parts
to be heated: do not direct the inductor towards parts of the human body!

Do not wear metal objects, watches, rings, piercing, etc. because the inductor can
heat metal very quickly, causing burns.

Do not wear clothing with metal zips, metal buttons or metal trims of any kind
because the inductor can heat metal very quickly, creating burns and causing the

clothing to catch fire.
- Minimum distance d= 20 cm (Fig. G).
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- Class A equipment:

This machine satisfies the requirements of the product technical standards for
exclusive use in industrial environments for professional purposes. Electromagnetic
compatibility in domestic buildings and in those directly connected to a low voltage
mains network that supplies domestic buildings is not guaranteed.

A ADDITIONAL PRECAUTIONS

- Do not heat the inductor near or against the generator.

- Do not use the inductor near car “AIRBAGS". Keep the inductor at least 10 cm away
from airbags: the heat generated by the system can cause the airbag to ignite
without warning. Refer to the vehicle manual for the exact position of the airbags.
Metal objects heated by induction reach high temperatures in a few seconds: if
the metal appears dark red, the temperature is around 850°C, if it is bright red/
orange, it exceeds 1000°C. It is important to avoid exceeding 1000°C, as the ferrite
(if present) of the inductor could be damaged and detach. In fact, the heat radiated
by the workpiece is transferred to the inductor in proportion to the fourth power
of the temperature reached by the workpiece, thus decreasing the lifespan of the
ferrite.

A RESIDUAL RISKS

The person entrusted to carry out the work must be suitably trained in the induction
heating process with this specific type of machine.

People unconnected with the job must not be allowed in the working area.

Do not allow more than one person to work on the machine at the same time.

IMPROPER USE: it is dangerous to use the machine for any purpose other than the
one indicated.

2.INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION

Mobile, water-cooled plant for localised induction heating of steel metal joints, specific
to motor vehicles and agricultural machinery. The system can also be used in mechanical
maintenance to disconnect metal parts joined together by hinges or bolts.

The operation of the machine consists in superficially heating the steel at high temperatures,
e.g. nuts in rusted bolts, rusted door hinges and metal screw joints; this causes thermal
expansion of the metal and the dislodging of rust to release the joint.

2.1 MAIN FEATURES

- Manual [MAN] or automatic [AUT] adjustment of heating power.

- Audible and visual signalling (display bars) proportional to the power transferred to the
workpiece.

- Display for viewing the settings and performance of the machine (cooling circuit check,
power used, alarms, ...).

2.2 ACCESSORIES SUPPLIED (Fig. B-9)
- D20/F1 inductor head inclined by 20°.

2.3 MAIN OPTIONAL ACCESSORIES (Fig. C)

a - Inductor head D90/F1.

b - Inductor head D180/F2.

¢ - Coaxial tube adapter for C-type inductors.

d - C-typeinductors of various shapes.

e - Trolley.

The complete list of accessories with their codes can be found in the Product Catalogue.

3. TECHNICAL SPECIFICATIONS
The main data on use and performance of the machine are summarised on the rating plate
(rear panel) with the following meaning:

FIG.A
1- Manufacturer;
2- IP protection rating;
3- Symbol of the power supply;
4- Symbol of planned heating procedure;
5- Xmax: Duty cycle max;
6- Output circuit performance:
- U, output voltage.
- |, output current.
- f,:output frequency.
- P, max: output maximum power.
7- Characteristic data of the power line:
- U;: power supply alternating voltage of the machine (permitted limits +15%).
- P, max: Maximum power absorbed by the line.
8- Manufacturing serial number. Identification of the machine (essential for technical
support, spare part requests, tracing of product origin);
9- Name of the machine;

10- Symbols referring to safety standards;
NB: The rating plate shown is an example to explain the meanings of the symbols and
figures; the exact technical specifications for the machine should be taken directly from the



rating plate on the machine.

3.1 OTHER TECHNICAL DATA
The mains fuse, power plug and weight of the machine are shown in Table 1 (TAB. 1).

3.2 COOLING UNIT (G.R.A.)

General characteristics

- Maximum pressure (pmax): 3 bar;

- Cooling capacity (P @ 11//min): 0.4 kW;
- Tank capacity: 2 [;

- Cooling liquid: coolant.

4. DESCRIPTION OF THE MACHINE (FIG. B)

4.1 CONNECTION, CONTROL AND ADJUSTMENT DEVICES
Rear side:

1- 1/0 main switch.

2-  Mains power cable.

3- Coolantinlet.

Front side:

4-  Encoder for setting the heating power and button for function [AUT] or [MAN].
5- Display.

6- “START”&"STOP” button.

7- Inductor output cable.

8- Torch body.

9- Inductor.

10- Torch button.

11- LED light.

12- Handle.

Display and meaning of icons (fig. D):

1- Coloured segment bar: the progressive lighting of the segments from light blue
(minimum power) to red (maximum power) is in proportion to the heat transferred to
the workpiece.

2-  Automatic mode: the inductor is only enabled when it is close to the workpiece to be
heated; the machine tries to keep the set power constant.

3- Manual mode: the inductor is always enabled and ready to heat the workpiece at the set
power.

4-  Acoustic warnings excluded.

5- Tool change: if the icon is lit, the coolant does not circulate and the power is disabled; a
change of the inductor (tool) is possible.

6- Water stop: if the icon is on, the circulation of coolant is stopped or has been stopped by
the “STOP” command (fig. B-6).

7- Thermal alarm: see alarm code shown on display.

8- General alarm: see alarm code shown on the display.

9- Display segments: display of set power and alarm messages.

4.2 WARNINGS AND ALARMS

Signals are generated by the machine according to the state it is in, and may be both
audible (buzzer) and visual (display).

During operation the machine emits a series of “beeps” with a frequency that increases
the greater the heating power transferred to the workpiece: this is also indicated by the
segment bar (see display description and fig. D-1). It is always possible to override the
buzzer by holding down the encoder (fig. B-4) until the icon in fig. D-4 comes on.

Alarms:

A.01: Primary thermal alarm. Automatic reset at the end of cooling down.

A.02: Cooling circuit over-temperature alarm. Automatic reset at end of cooling.

A.03: Mains overvoltage alarm. Automatic reset.

A.04: Mains undervoltage alarm. Automatic reset.

A.05: thermal safety alarm. Automatic reset at end of cooling.

A.09: insufficient cooling fluid flow alarm. Manual reset: switch the machine off and then
on again, then press the 'START button (fig. B-6).

5.INSTALLATION
ATTENTION! CARRY OUTALLINSTALLATION AND ELECTRICAL CONNECTION
OPERATIONS WITH THE MACHINE STRICTLY OFF AND DISCONNECTED
FROM THE POWER MAINS.

THE ELECTRICAL CONNECTIONS MUST ONLY BE CARRIED OUT BY EXPERT OR

QUALIFIED TECHNICIANS.

5.1 LIFTING MODE
The machine described in this manual must be lifted using the handle or the strap supplied
if applicable for the model (assembled as described in FIG. D).

5.2 HEATER POSITION

Identify the installation location of the heater so there are no obstacles on inlet and outlet
opening of the cooling air; at the same time ensure no conductive dust, corrosive vapours,
humidity, etc. are sucked in.

Keep at least 250mm of free space around the machine.
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5.3 CONNECTION TO MAINS

Warnings

Before making any electrical connection, check the rating plate on the machine
corresponds to the mains voltage and frequency available in the installation location.
The machine must only be connected to a mains power supply with neutral conductor
connected to earth.

To guarantee protection against indirect contact, use the differential switches type:

- TypeA( ) for mono-phase machines;

- TypeB( ) per three-phase machines.

5.3.1 Plug and socket

The machine is originally fitted with a power cable with a standard plug, (2P + E) 16A/250V.
It can therefore be connected to the mains socket equipped with fuses or an automatic
switch; the specific earth lug must be connected to the earth conductor (yellow-green) of
the power supply line. Table 1 (TAB. 1) provides the recommended values in amperes of the
line slow blow fuses based on the maximum nominal power supplied by the machine, and
on the power supply nominal voltage.
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ATTENTION! Position the heater on a flat surface or trolley of adequate
capacity for the weight to avoid dangerous turning over or movements.

ATTENTION! Failure to comply with the above rules renders the safety
system (class 1) ineffective, with resulting serious risks for people (e.g.
electric shock) and for property (e.g. fire).

5.4 CONNECTING THE INUCTOR TO THE TORCH (Fig. B-8 and B-9)

A ATTENTION! BEFORE MAKING THE FOLLOWING CONNECTIONS ENSURE
THAT THE MACHINE IS DISCONNECTED FROM THE POWER SUPPLY.

Screw the inductor (left-handed thread) onto the Torch body anti-clockwise, using the

appropriate spanners and counter-wrenches. Take particular care not to damage the sealing

gasket during the insertion process: brush the gasket with suitable grease and screw it in as

far as it will go without exceeding the maximum torque of 7Nm.

5.5 FILLING THE G.R.A. (Fig. F)
ATTENTION! TANK FILLING OPERATIONS MUST BE CARRIED OUT WITH THE
EQUIPMENT SWITCHED OFF AND DISCONNECTED FROM THE MAINS. USE
ONLY THE COOLANT SUGGESTED BY THE MANUFACTURER OF THE
COOLING UNIT. ABSOLUTELY AVOID USING POLYPROPYLENE-BASED ANTI-

FREEZE LIQUID.

- Fill the reservoir through the nozzle: RESERVOIR CAPACITY =2 1;

- Watch the fluid level indicator to avoid any excessive liquid spillage at the end of filling;

- When finished, close the tank cap.

6. USE OF TOOLS

6.1 PRELIMINARY OPERATIONS

Before carrying out any operation with the heater, a series of checks must be carried out

with the main switch in position “O":

1- Check that the electrical connection is made correctly according to the instructions
above.

2- Check that the heater is not damaged. Check the integrity of the power cable and plug,
inductor cable, insulation, etc..
3- Connect the tool as described in the previous paragraph.

6.2 OPERATING PRINCIPLE

The operating principle is based on the generation of an alternating magnetic field which
is concentrated by the inductor towards the metal workpiece to be heated: “eddy” currents
are generated in the workpiece which heat it very quickly. The currents do not circulate in
the insulating materials, so this system does not directly heat materials such as glass, plastic,
ceramics, wood, fabric, etc. The inductor generates the eddy currents in non-magnetic
materials such as aluminium, copper, silver, etc., but due to their low electrical resistivity,
these materials are heated very little. The inductor, on the other hand, generates strong
eddy currents in all ferromagnetic materials such as iron, steel, cast iron, etc., which are
heated very quickly due to their high electrical resistivity.

The various forms of inductors allow the magnetic flux and thus the heat to be concentrated
in different ways depending on the use for which they are designed. The flux generated can
heat metals no more than 10 + 15 millimetres away from the inductor head, and the heating
power is the greater the closer the inductor is to the workpiece.

6.3 HEATING POWER ADJUSTMENT MODE

By means of the encoder (Fig. B-3) it is possible to adjust the power that can be delivered by
the machine; by pressing the encoder it is possible to set either manual [MAN] or automatic
[AUT] adjustment.

Set the setting [AUT] when you want the inductor to be energised only near the workpiece,
with the control following the set power value (range 5% + 100%, see display fig. B-5).

Set [MAN] when you want the inductor to be energised as soon as the Torch button is
pressed (fig. B-10).

6.4 USE
After carrying out the preliminary operations described above:
Switch on the machine via the main switch (fig. B-1).

2- Press the “Start” button (fig. E-1) and wait for the arrows in figure E-2 to stop circulating
(Cooling Unit test): if alarm A.09 appears, switch off the machine and repeat the
operation from step 1. If the Torch LED lights up (fig. B-11) then the inductor is ready to
operate.

3- Set the machine power to the desired value.

4- Hold the inductor correctly using the handle (fig. B-12) and bring it as close as possible
to the metal part to be heated.

5- Operate the inductor using the button control until the desired temperature is reached.

A WARNING:

It is not necessary to heat the nut until it glows red to unlock it: usually about ten
seconds are sufficient to obtain the desired result!

If the part does not heat up quickly, check that there is a good coupling between the
part and the inductor and that the metal material to be heated is ferromagnetic (no
aluminium, copper, brass, etc.).

Avoid prolonged heating times. Due to the high heat radiating from the workpiece,
the ferrite of the inductor may become unstuck or damaged.

6.5 WATER STOP / PAUSE FUNCTION
When the machine is running, with the G.R.A. activated and the LED light on, it is always
possible to interrupt cooling and pause the machine by pressing the “STOP” button (fig. B-6).

7. MAINTENANCE
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7.1 ROUTINE MAINTENANCE

ROUTINE MAINTENANCE OPERATIONS CAN BE CARRIED OUT BY THE OPERATOR.
Check the power supply cable and inductor cables. They must be insulated and in perfect
condition, paying attention to points which are subject to bending.

Check the inductor. Do not use inductors with obvious defects in insulation, protections
or ferrites.

Ferrites are considered consumables. Replace ferrites which are damaged:

remove the protection from the ferrite;

to facilitate removal of the glue, remove the ferrite from the copper of the inductor with
a heat gun;

clean the copper base thoroughly;

apply the specific two-component glue to the copper;

reposition the ferrite with its protection on the copper;

wait for the adhesive to set completely before using the inductor.

Keep the tool connectors clean.

Prevent dirt, dust and filings from getting inside the machine.

Always ensure cooling air circulation.

Check that the ventilation works regularly.

Check the coolant level in the reservoir periodically in proportion to the severity of use.
Change the coolant every 6 months.

ATTENTION! BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE OPERATIONS, MAKE
SURE THE MACHINE IS SWITCHED OFF AND DISCONNECTED FROM THE
POWER SUPPLY.



7.2 EXTRAORDINARY MAINTENANCE
EXTRAORDINARY MAINTENANCE MUST ONLY BE CARRIED OUT BY TECHNICIANS WHO
ARE EXPERT OR QUALIFIED IN AN ELECTRIC-MECHANICAL FIELD.

WARNING! BEFORE REMOVING THE MACHINE PANELS AND ACCESSING IT,
MAKE SURE THE FOLLOWING CONDITIONS HAVE BEEN SATISFIED:

- Machine switch is at“0”;

- Automatic main switch is at “O” and locked with key or, if there is no key lock, make sure
that the power cable terminals are disconnected;

- Given the presence of capacitors, maintenance must be carried out after the generator
has been switched off for at least 5 minutes.

Any checks carried out inside the machine while it is powered can cause serious electric
shocks originating from direct contact with powered parts.

- Periodically and in any case at a frequency that is suitable for use and environmental
dustiness, inspect inside the machine and remove the dust that has deposited using a jet
of dry compressed air (max. 10 bar).

- Do not direct the jet of air towards the electronics boards; if necessary, clean them with a
very soft brush and appropriate solvents.

- Take the opportunity to make sure there are no loose electrical connections and that the
wiring insulation has not been damaged.

- Oncethese operations have been carried out, re-assemble the machine panels, tightening
fully the fixing screws.

- Never start the machine when it is open.

- After having carried out maintenance or repairs, restore the connections and wiring as
they were before, making sure they do not come into contact with moving parts or parts
that can reach high temperatures. Tie all the wires as they were before, being careful to
keep the high voltage connections of the primary transformer separate from the low
voltage ones of the secondary transformer.

Use all the original washers and screws when closing the casing.

7.2.1 Servicing the G.R.A.

In case of:

- excessive need to restore the liquid level in the reservoir;

- excessive frequency of intervention alarm A.09, alarm A.02;

- liquid leakage;

it is advisable to proceed with a check of any problems within the cooling unit area.
Always referring to section 7.2 for general ATTENTION and in any case after disconnecting
the machine from the power supply, proceed with removing the cover. Check that there
are no leaks from either the connections or the pipes. In the event of a leak, replace the
damaged part.

Check for crushed and/or obstructed piping. Remove any residual liquid that may have
leaked during maintenance and reseal the shroud.

8. TROUBLESHOOTING

IN THE EVENT OF UNSATISFACTORY OPERATION, AND BEFORE CARRYING OUT MORE

SYSTEMATIC CHECKS OR CONTACTING YOUR SERVICE CENTRE, CHECK THAT:
With the main switch of the machine“l” closed, the green Ilght is on; if not, the fault lies in
the power supply line (cables, socket and plug, fuses, excessive voltage drop, fuses in the
machine, etc.).

- The thermal protectors have not tripped.

- The machine protections have not tripped.

- Theinductor is positioned as close as possible to the workpiece to be heated.
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CARROZZERIA E AUTOFFICINA.

Nota: Nel testo che segue verra impiegato il termine “riscaldatore” per indicare
la macchina completa e “induttore” per indicare I'estremita della torcia che viene
utilizzata per trasferire il calore al pezzo.

1. SICUREZZA GENERALE PER IL RISCALDAMENTO AD INDUZIONE

L'operatore deve essere sufficientemente edotto sull’uso sicuro del riscaldatore ed
informato sui rischi connessi ai procedimenti per riscaldare ad induzione, alle relative
misure di protezione ed alle procedure di emergenza.
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La connessione degli utensili per riscaldare, le operazioni di verifica e di riparazione
devono essere eseguite a macchina spenta e scollegata dalla rete di alimentazione.
Spegnere la macchina e scollegarla dalla rete di alimentazione prima di sostituire i
particolari d’usura dell’utensile.
Eseguire [linstallazione elettrica
antinfortunistiche.

Il riscaldatore deve essere collegato esclusivamente ad un sistema di alimentazione
con conduttore di neutro collegato a terra.

Assicurarsi che la presa di alimentazione sia correttamente collegata alla terra di
protezione.

Non utilizzare il riscaldatore in ambienti umidi o bagnati o sotto la pioggia.

Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato o con connessioni allentate.

E’ vietato accedere all'interno della macchina (ammesso solo per manutenzione
straordinaria) se non sono soddisfatte le condizioni:

interruttore di macchina in posizione “0*;

interruttore automatico di linea in posizione “O” e bloccato con chiave oppure, in
mancanza di blocco chiave, successivo scollegamento fisico dei terminali del cavo di
alimentazione;

vista la presenza di condensatori, la manutenzione va eseguita a generatore spento
da almeno 5 minuti.
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Non scaldare contenitori, recipienti o tubazioni che contengano o che abbiano
contenuto prodotti infiammabili liquidi o gassosi.

Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurati o nelle vicinanze di dette
sostanze.

Non scaldare recipienti in pressione.

Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze inflammabili (p.es. legno, carta,
stracci, etc.)

Per ridurre la produzione di fumi durante il riscaldamento é consigliabile eseguire
la pulizia dei pezzi (es. pezzi sporchi di lubrificanti o diluenti).

| fumi prodotti durante il processo di riscaldamento possono essere tossici.
Indossare una respiratore appropriato con maschera adatta per polveri e fumi
(doppio filtro).

Lavorare in un area ben ventilata.
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- Proteggere sempre gli occhi. Usare gli appositi indumenti ignifughi protettivi.

Il riscaldatore puo aumentare la temperatura del metallo molto velocemente: non
toccare il pezzo caldo a mani nude e aspettare che si raffreddi prima di maneggiarlo.
Adottare un adeguato isolamento termico rispetto il pezzo in lavorazione.

Cio @ normalmente ottenibile indossando guanti, e gli indumenti previsti allo
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- Il passaggio della corrente nel circuito di uscita provoca l'insorgere di campi
elettromagnetici (EMF) localizzati nei dintorni dell’utensile in uso.

| campi elettromagnetici possono interferire con alcune apparecchiature mediche (es.

Pace-maker, respiratori, protesi metalliche etc.).

Devono essere prese adeguate misure protettive nei confronti dei portatori di queste

apparecchiature. Ad esempio proibire I'accesso all’area di utilizzo del riscaldatore.

Questa macchina soddisfa gli standard tecnici di prodotto per l'uso esclusivo in

ambiente industriale a scopo professionale. Non é assicurata la rispondenza ai limiti di

base relativi all’esposizione umana ai campi elettrc tici in ambiente domestico.

secondo le previste norme e

leggi

summum m
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L'operatore deve utilizzare le seguenti procedure in modo da ridurre l'esposizione ai
campi elettromagnetici:

Mantenere la testa ed il tronco del corpo il piu distante possibile dall'induttore.
Non avvolgere mai il cavo dell'induttore attorno al corpo.

Durante le operazioni di riscaldamento mantenersi distanti almeno 50cm dal
generatore.

Quando linduttore é attivato genera dei forti campi magnetici non visibili alle
estremita. L'induttore deve essere rivolto esclusivamente verso le parti metalliche
che si vogliono scaldare: non direzionare l'induttore verso le parti del corpo!

puo riscaldare molto rapidamente il metallo e causare bruciature.

- Non indossare indumenti dotati di zip metalliche, bottoni metallici, o rivestimenti
metallici di alcun tipo in quanto I'induttore pué riscaldare molto rapidamente il
metallo e perfino bruciare e inflammare I'indumento.

- Distanza minima d= 20cm (Fig. G)

0N

- Apparecchiatura di classe A:

Questa macchina soddisfa i requisiti dello standard tecnico di prodotto per l'uso
esclusivo in ambiente industriale e a scopo professionale. Non é assicurata la
rispondenza alla compatibilita elettromagnetica negli edifici domestici e in quelli
direttamente collegati a una rete di alimentazione a bassa tensione che alimenta gli
edifici per 'uso domestico.

PRECAUZIONI SUPPLEMENTARI
- Non scaldare con l'induttore vicino o appoggiato al generatore.
- Non utilizzare linduttore in prossimita degli “AIRBAG” dell’auto. Mantenere
I'induttore almeno 10 cm distante dall’airbag: il calore generato dall’'utensile lo puo
innescare senza preavviso. Fare riferimento al manuale della vettura per sapere
I'esatta collocazione degli airbag.
Gli oggetti metallici riscaldati tramite induzione raggiungono temperature elevate
in pochi secondi: se il metallo appare rosso scuro, la temperatura & intorno agli
850°C, mentre se & rosso vivo / arancione, supera i 1000°C. E importante evitare
di superare i 1000°C, poiché la ferrite (se presente) dell'induttore potrebbe
danneggiarsi e staccarsi. Infatti, il calore irradiato dal pezzo si trasferisce
all'induttore proporzionalmente alla quarta potenza della temperatura raggiunta
dal pezzo, diminuendo cosi la durata di vita della ferrite.

RISCHI RESIDUI
Il personale addetto alla lavorazione deve essere adeguatamente istruito sul
procedimento di riscaldamento ad induzione con questa specifica tipologia di
macchina.
La zona di lavoro deve essere interdetta a persone estranee.
Impedire che piu persone lavorino contemporaneamente alla stessa macchina.

USO IMPROPRIO: é pericolosa l'utilizzazione della macchina per qualsiasi
lavorazione diversa da quella prevista.

2.INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

Impianto mobile, raffreddato ad acqua, per il riscaldamento localizzato ad induzione delle
giunzioni metalliche in acciaio, specifiche degli autoveicoli e macchine agricole. Limpianto
puo anche essere utilizzato nella manutenzione meccanica per scollegare parti metalliche
unite tra loro tramite cardini o bulloni.

Il funzionamento della macchina consiste nel riscaldare superficialmente a temperature
elevate l'acciaio, ad es. i dadi nei bulloni arrugginiti, i cardini arrugginiti delle portiere e le
giunzioni metalliche a vite; in questo modo si cerca di ottenere una dilatazione termica del
metallo e lo scollamento della ruggine per sbloccare la giunzione.

2.1 PRINCIPALI CARATTERISTICHE

- Regolazione manuale [MAN] o automatica [AUT] della potenza riscaldante.

- Segnalazione sonora e visiva (barre del display) proporzionale alla potenza trasferita al
pezzo.

- Display per la visualizzazione delle impostazioni e delle prestazioni della macchina (check
circuito di raffreddamento, potenza impiegata, allarmi, ...).

2.2 ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig. B-9)
- Testina induttore D20/F1 inclinata di 20°.

2.3 PRINCIPALI ACCESSORI OPZIONALI (Fig. C)

a - Testina induttore D90/F1.

b - Testina induttore D180/F2.

c - Adattatore a tubi coassiali per induttori tipo C.

d - Induttori tipo C di forme varie.

e - Carrello.

La Ilsta completa degli accessori con i relativi codici & riportata nel catalogo Prodotti.

3. DATITECNICI
| principali dati relativi allimpiego e alle prestazioni della macchina sono riassunti nella
targa caratteristiche (pannello posteriore) col seguente significato:

1- Costruttore;

2- grado di protezione IP;

3- Simbolo della linea di alimentazione;

4- Simbolo del procedimento di riscaldamento previsto;
5- Xmax : Duty cycle max;

6- Prestazioni del circuito di uscita:

- U, :tensione di uscita.
- |, : corrente di uscita.
- f,:frequenza in uscita.



- P, max: potenza massima in uscita.

7- Dati caratteristici della linea di alimentazione:
- U, : tensione alternata di alimentazione della macchina (limiti ammessi +15%).
- P, max: Potenza massima assorbita dalla linea.

8- Numero di matricola fabbricazione. Identificazione della macchina (indispensabile per
assistenza tecnica, richiesta ricambi, ricerca origine del prodotto);

9- Nome della macchina;

10- Simboli riferiti a norme di sicurezza;

Nota: L'esempio di targa riportato € indicativo del significato dei simboli e delle cifre; i valori
esatti dei dati tecnici della macchina in vostro possesso devono essere rilevati direttamente
sulla targa della macchina stessa.

3.1 ALTRI DATI TECNICI
Il fusibile di rete, la spina di alimentazione e il peso della macchina sono riportati in
tabella 1 (TAB. 1).

3.2 GRUPPO DI RAFFREDDAMENTO (G.R.A.)
Caratteristiche generali

- Pressione massima (pmax): 3 bar;

Potenza di raffreddamento (P @ 11/min): 0.4 kW;
Capacita serbatoio: 2 I;

Liquido di raffreddamento: liquido refrigerante.

4. DESCRIZIONE DELLA MACCHINA (FIG. B)

4.1 DISPOSITIVI DI CONNESSIONE, CONTROLLO E REGOLAZIONE
Lato posteriore:

1- Interruttore generale I/0.

2- Cavo di alimentazione rete.

3- Ingresso del fluido refrigerante.

Lato anteriore:

4- Encoder per l'impostazione della potenza riscaldante e tasto per funzione [AUT] o
[MAN].

5- Display.

6- Tasto“START” &"“STOP”.

7- Cavo di uscita dell'induttore.

8- Corpo torcia.

9- Induttore.

10- Pulsante torcia.

11- Luce led.

12- Impugnatura.

play e significato delle icone (fig. D):

Barra a segmenti colorati: I'accensione progressiva dei segmenti dal colore azzurro
(potenza minima) al rosso (potenza massima) & in proporzione al calore trasferito al
pezzo.

Dis
’|_

2- Modalita automatica: I'induttore ¢ abilitato solo quando € vicino al pezzo da scaldare; la
macchina cerca di mantenere costante la potenza impostata.

3- Modalita manuale: I'induttore & sempre abilitato e pronto a riscaldare il pezzo alla
potenza impostata.

4- Avvisi acustici esclusi.

5- Cambio utensile: se licona & accesa, il fluido refrigerante non circola e la potenza &
disabilitata; & possibile eseguire un cambio dell'induttore (utensile).

6- Acqua stop: se l'icona é accesa il circolo del fluido refrigerante & fermo o & stato fermato
tramite il comando “STOP” (fig. B-6).

7-  Allarme termico: vedere codice allarme visualizzato sul display.

8- Allarme generico: vedere codice allarme visualizzato sul display.

9- Segmenti del display: visualizzazione della potenza impostata e messaggi di allarme.

4.2 SEGNALAZIONI E ALLARMI

Le segnalazioni sono generate dalla macchina in base allo stato in cui si trova e possono
essere di tipo acustico (cicalino) e visivo (display).

Durante il funzionamento la macchina emette una serie di “bip” con frequenza tanto
maggiore quanto maggiore ¢ la potenza riscaldante traferita al pezzo: cio viene indicato
anche dalla barra a segmenti (vedi descrizione display e fig. D-1). E sempre possibile
escludere il cicalino mantenendo premuto I'encoder (fig. B-4) fino all’accensione dell'icona
difig. D-4.

Allarmi:

- A.01:allarme termico primario. Ripristino automatico al termine del raffreddamento.
A.02: allarme sovra temperatura del circuito di raffreddamento. Ripristino automatico al
termine del raffreddamento

A.03: allarme sovra tensione della rete di alimentazione. Ripristino automatico.

A.04: allarme di sotto tensione della rete di alimentazione. Ripristino automatico.

A.05: allarme termico di sicurezza. Ripristino automatico al termine del raffreddamento.
A.09: allarme flusso insufficiente del fluido di raffreddamento. Ripristino manuale:
spegnere e riaccendere la macchina, quindi premere il pulsante “START” (fig. B-6).

(%]

.INSTALLAZIONE

ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE OPERAZIONI DI INSTALLAZIONE ED
ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON LA MACCHINA RIGOROSAMENTE SPENTA
E SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.
GLI ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI ESCLUSIVAMENTE DA
PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

5.1 MODALITA DI SOLLEVAMENTO
La macchina descritta in questo manuale deve essere sollevata utilizzando la maniglia o la
cinghia in dotazione se prevista per il modello (montarla come descritto in Fig. D).

5.2 UBICAZIONE DEL RISCALDATORE

Individuare il luogo d'installazione del riscaldatore in modo che non vi siano ostacoli in
corrispondenza della apertura d'ingresso e d’uscita dell'aria di raffreddamento; accertarsi
nel contempo che non vengano aspirate polveri conduttive, vapori corrosivi, umidita, ecc..
Mantenere almeno 250mm di spazio libero attorno alla macchina.

N

5.3 COLLEGAMENTO ALLA RETE

Avvertenze

- Prima di effettuare qualsiasi collegamento elettrico, verificare che i dati di targa
della macchina corrispondano alla tensione e frequenza di rete disponibili nel luogo
d'installazione.

- La macchina deve essere collegata esclusivamente ad un sistema di alimentazione con
conduttore di neutro collegato a terra.

- Per garantire la protezione contro il contatto indiretto usare interruttori differenziali del
tipo:

- Tipo A ( ) per macchine monofasi;

ATTENZIONE! Posizionare il riscaldatore su di una superficie piana o su
un carrello di portata adeguata al peso per evitarne il ribaltamento o
t ti pericolosi.

PC
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- Tipo B ( ) per macchine trifasi.

5.3.1 Spina e presa

La macchina e dotata in origine di cavo di alimentazione con una spina normalizzata, (2P
+T) 16A/250V.

Puo quindi essere collegato ad una presa di rete dotata di fusibili o interruttore automatico;
I'apposito terminale di terra deve essere collegato al conduttore di terra (giallo-verde) della
linea di alimentazione. La tabella 1 (TAB. 1) riporta i valori consigliati in ampere dei fusibili
ritardati di linea scelti in base alla massima potenza nominale erogata dal riscaldatore, e alla
tensione nominale di alimentazione.

ATTENZIONE! Linosservanza delle regole sopraesposte rende inefficace
il sistema di sicurezza previsto dal costruttore (classe I) con conseguenti
gravi rischi per le persone (es. shock elettrico) e per le cose (es. incendio).

5.4 CONNESSIONE DELL'INDUTTORE ALLA TORCIA (Fig. B-8 e B-9)

ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE | SEGUENTI COLLEGAMENTI ACCERTARSI

CHE LA MACCHINA SIA SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.
Avvitare l'induttore (filetto sinistrorso) sul corpo torcia in senso antiorario, utilizzando
le apposite chiavi e contro-chiavi. Prestare particolare attenzione a non danneggiare la
guarnizione di tenuta durante il processo di inserimento: spennellare la guarnizione con
grasso apposito e avvitare fino in battuta senza superare la coppia massima di 7Nm.

5.5 RIEMPIMENTO DEL G.R.A. (Fig. F)
ATTENZIONE! LE OPERAZIONI DI RIEMPIMENTO DEL SERBATOIO DEVONO
ESSERE ESEGUITE CON LAPPARECCHIATURA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA
RETE DI ALIMENTAZIONE. UTILIZZARE SOLO IL LIQUIDO REFRIGERANTE
SUGGERITO DAL PRODUTTORE DELL'UNITA DI RAFFREDDAMENTO.
EVITARE IN MODO ASSOLUTO LUTILIZZO DI LIQUIDO ANTIGELO A BASE
POLIPROPILENE. X
Effettuare il riempimento del serbatoio attraverso il bocchettone: CAPACITA del serbatoio
=21
Traguardare l'indicatore del livello del fluido per evitare ogni eccessiva fuoriuscita di
liquido a fine riempimento;
Al termine chiudere il tappo del serbatoio.

6. UTILIZZO DEGLI UTENSILI

6.1 OPERAZIONI PRELIMINARI

Prima di eseguire qualsiasi operazione con il riscaldatore, sono necessarie una serie di

verifiche da eseguire con interruttore generale in posizione “O":

1- Controllare che l'allacciamento elettrico sia eseguito correttamente secondo le
istruzioni precedenti.

2- Controllare che il riscaldatore non sia danneggiato. Verificare I'integrita del cavo e della
spina di alimentazione, del cavo dell'induttore, dellisolamento, ecc..
3- Collegare I'utensile come descritto nel paragrafo precedente.

6.2 PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Il principio di funzionamento si basa sulla generazione di un campo magnetico alternato
che viene concentrato dallinduttore verso il pezzo metallico da scaldare: si generano
nel pezzo delle correnti “parassite” che lo riscaldano molto rapidamente. Le correnti non
circolano nei materiali isolanti, quindi questo sistema non scalda direttamente materiali
quali vetro, plastica, ceramica, legno, tessuto, ecc. Linduttore genera le correnti parassite nei
materiali non magnetici quali alluminio, rame, argento, ecc., ma per la loro bassa resistivita
elettrica questi materiali vengono riscaldati poco. Linduttore genera, invece, forti correnti
parassite in tutti i materiali ferromagnetici quali ferro, acciaio, ghisa, ecc., che a causa della
loro elevata resistivita elettrica vengono riscaldati molto rapidamente.

Le varie forme degli induttori permettono di concentrare il flusso magnetico e quindi il
calore in modi diversi in funzione dell’utilizzo per cui sono stati progettati. Il flusso generato
riesce a scaldare i metalli distanti non piu di 10 + 15 millimetri dalla testa dell'induttore e la
potenza riscaldante € tanto maggiore quanto piul vicino si trova I'induttore al pezzo.

6.3 MODALITA DI REGOLAZIONE DELLA POTENZA RISCALDANTE

Tramite I'encoder (Fig. B-3) e possibile regolare la potenza erogabile dalla macchina;
premendo l'encoder si pud impostare la regolazione manuale [MAN] oppure automatica
[AUT].

Impostare la regolazione [AUT] quando si vuole che I'induttore venga energizzato solo in
prossimita del pezzo metallico, con il controllo che insegue il valore della potenza impostata
(range 5% + 100%, vedere display fig. B-5).

Impostare [MAN] quando si vuole che linduttore venga energizzato appena si preme il
pulsante torcia (fig. B-10).

6.4 UTILIZZO

Dopo aver effettuato le operazioni preliminari sopra descritte:

1-  Accendere la macchina tramite l'interruttore principale (fig. B-1).

Premere il pulsante “Start” (fig. E-1) e attendere che le frecce di figura E-2 smettano di
circolare (test del Gruppo di Raffreddamento): se compare allarme A.09 spegnere la
macchina e ripetere l'operazione dal punto 1. Se si accende il led in torcia (fig. B-11)
allora l'induttore € pronto per funzionare.

3- Impostare la potenza della macchina al valore desiderato.

4- Impugnare correttamente l'induttore tramite I'apposito manico (fig. B-12) e avvicinarlo
il piu possibile alla parte metallica da scaldare.

5- Azionare linduttore tramite il comando a pulsante fino al raggiungimento della

temperatura voluta.

AVVERTENZE:
Non é necessario scaldare il dado fino a farlo diventare rosso incandescente per
riuscire a sbloccarlo: solitamente una decina di secondi sono sufficienti per ottenere
il risultato voluto!
Se il pezzo non si scalda velocemente controllare che vi sia un buon accoppiamento
tra pezzo e induttore e che il materiale metallico da scaldare sia ferromagnetico (no
allumino, rame, ottone, ecc.).
Evitare di utilizzare tempi di riscaldamento prolungati. A causa dell’elevato calore
irradiato dal pezzo, la ferrite dell'induttore potrebbe scollarsi o danneggiarsi.

6.5 FUNZIONE ACQUA STOP / PAUSA

Quando la macchina é in funzione, con il G.R.A. attivato e la luce led accesa, & sempre
possibile interrompere il raffreddamento e mettere la macchina in pausa premendo il tasto
“STOP” (fig. B-6).

7. MANUTENZIONE
ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE,

ACCERTARSI CHE LA MACCHINA SIA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA RETE DI
ALIMENTAZIONE.



7.1 MANUTENZIONE ORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO ESSERE ESEGUITE

DALL'OPERATORE.

Controllare il cavo di alimentazione e i cavi dell'induttore. Essi devono essere isolati ed in

perfette condizioni con attenzione ai punti che subiscono flessioni.

Controllare Iinduttore. Non utilizzare gli induttori con difetti evidenti all'isolamento, alle

protezioni o alle ferriti.

Le ferriti sono considerate materiali di consumo. Sostituire le ferriti che sono danneggiate:

- rimuovere la protezione dalla ferrite;

- per facilitare la rimozione della colla, rimuovere la ferrite dal rame dell'induttore con una
pistola riscaldante;

- pulire bene la base di rame;

- applicare al rame la colla bicomponente specifica;

- riposizionare sul rame la ferrite con la sua protezione;

- attendere la completa impostazione del collante prima di utilizzare I'induttore.

Mantenere puliti i connettori degli utensili.

Impedire I'ingresso di sporco, polvere e limatura all'interno della macchina.

Garantire sempre la circolazione dell'aria di raffreddamento.

Controllare che la ventilazione funzioni regolarmente.

Verificare periodicamente il livello di liquido nel serbatoio con frequenza proporzionale alla

severita dell’'uso.

Cambiare il liquido di raffreddamento ogni 6 mesi.

7.2 MANUTENZIONE STRAORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEVONO ESSERE ESEGUITE
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO IN AMBITO ELETTRICO-
MECCANICO.

ATTENZIONE! PRIMA DI RIMUOVERE | PANNELLI DELLA MACCHINA ED
ACCEDERE AL SUO INTERNO ACCERTARSI CHE SIANO SODDISFATTE LE
SEGUENTI CONDIZIONI:

- Interruttore di macchina in posizione “O";

- Interruttore automatico di linea in posizione “O” e bloccato con chiave oppure, in
mancanza di blocco chiave, successivo scollegamento fisico dei terminali del cavo di
alimentazione;

- Vista la presenza di condensatori, la manutenzione va eseguita a generatore spento da
almeno 5 minuti.

Eventuali controlli eseguiti sotto tensione all'interno della macchina possono causare
shock elettrico grave originato da contatto diretto con parti in tensione.

- Periodicamente e comunque con frequenza in funzione dell'utilizzo e della polverosita
dell'ambiente, ispezionare l'interno della macchina e rimuovere la polvere depositatasi
con un getto d'aria compressa secca (max 10 bar).

- Evitare di dirigere il getto d'aria compressa sulle schede elettroniche; provvedere alla loro
eventuale pulizia con una spazzola molto morbida od appropriati solventi.

- Conl'occasione verificare che le connessioni elettriche siano ben serrate ed i cablaggi non
presentino danni all'isolamento.

- Altermine di dette operazioni rimontare i pannelli della macchina serrando a fondo le viti
di fissaggio.

- Evitare assolutamente di azionare la macchina quando ¢ aperta.

- Dopo aver eseguito la manutenzione o la riparazione ripristinare le connessioni ed
i cablaggi com'erano in origine avendo cura che questi non vadano a contatto con
parti in movimento o parti che possano raggiungere temperature elevate. Fascettare
tutti i conduttori com'erano in origine avendo cura di tenere ben separati tra di loro i
collegamenti del primario in alta tensione da quelli secondari in bassa tensione.
Utilizzare tutte le rondelle e le viti originali per la richiusura della carpenteria.

7.2.1 Interventi sul G.R.A.

In caso di:

- eccessiva necessita di ripristinare il livello del liquido nel serbatorio;

- eccessiva frequenza di intervento allarme A.09, allarme A.02;

- perdite di liquido;

& opportuno procedere con una verifica di eventuali problematiche presenti internamente
alla zona gruppo di raffreddamento.

Facendo sempre riferimento alla sezione 7.2 per le attenzioni generali e comunque dopo
aver scollegato la macchina dalla rete di alimentazione, procedere con la rimozione del
mantello. Controllare che non vi siano perdite sia dalle connessioni, sia dalle tubazioni. In
caso di perdita di liquido, provvedere alla sostituzione della parte danneggiata.

Verificare che non vi siano delle tubazioni schiacciate e/o ostruite. Eliminare residui di
liquido eventualmente persa durante la manutenzione e richiudere il mantello.

8. RICERCA GUASTI

NELL'EVENTUALITA DI FUNZIONAMENTO INSODDISFACENTE, E PRIMA DI ESEGUIRE

VERIFICHE PIU SISTEMATICHE O RIVOLGERVI AL VOSTRO CENTRO ASSISTENZA

CONTROLLARE CHE:

- Con interruttore generale della macchina chiuso "I" la luce verde sia accesa; in caso
contrario il difetto risiede nella linea di alimentazione (cavi, presa e spina, fusibili,
eccessiva caduta di tensione, fusibili in macchina, etc.).

- Non siano intervenute le protezioni termiche.

- Non siano intervenute le protezioni della macchina.

- Linduttore sia posizionato il piu vicino possibile al pezzo da scaldare.

-10-
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SYSTEME DE CHAUFFAGE A
ATELIERS DE MECANIQUE.
Remarque : dans la suite du texte, le terme “réchauffeur” sera utilisé pour désigner
I'ensemble de la machine et le terme “inducteur” pour désigner I'extrémité de la
torche qui sert a transférer la chaleur a la piéce a usiner.

INDUCTION PROFESSIONNEL POUR CARROSSERIES ET

1. SECURITE GENERALE POUR LE CHAUFFAGE A INDUCTION

L'opérateur doit étre suffisamment formé sur l'utilisation sire du réchauffeur et
informé sur les risques liés aux procédés pour réchauffer par induction, aux mesures
correspondantes de protection et aux procédures d’urgence.

- La connexion des outils pour réchauffer, les opérations de vérification et de
réparation doivent étre exécutées avec la machine éteinte et débranchée du réseau
d’alimentation.

- Eteindre la machine et la débrancher du réseau d’alimentation avant de substituer
les piéces d'usure de l'outil.

- Exécuter l'installation électrique d’aprés les normes prévues et les lois contre les
accidents.

- Le réchauffeur doit étre branché exclusivement a un systéme d’alimentation avec
conducteur de neutre relié a la terre.

- S'assurer que la prise d’alimentation est correctement branchée a la terre de
protection.

- Ne pas utiliser le réchauffeur en milieux humides ou mouillés ou sous la pluie.

- Ne pas utiliser de cables ayant une isolation détériorée ou des connexions
desserrées.

- Il est interdit d’accéder a l'intérieur de la machine (admis seulement pour des
opérations de maintenance extraordinaire) si les conditions suivantes sont
respectées :

- interrupteur de machine en position <0 »;

- interrupteur automatique de ligne en position « O » et bloqué avec une clé ou
encore, en l'absence du bloc clé, débranchement physique successif des terminaux
du cable d’'alimentation ;

- vu la présence de condensateurs, I'entretien doit étre exécutée avec le générateur
éteint depuis au moins 5 minutes.

VANIVIAN ¢

Ne pas réchauffer de conteneurs, récipients ou tuyaux qui contiennent ou qui ont
contenu des produits inflammables liquides ou gazeux.

- Eviter d’'opérer sur des matériaux propres avec des solvants chlorés ou dans les
environs de ces substances.

- Ne pas réchauffer de récipients sous pression.

- Eloigner de I'aire de travail toutes les substances inflammables (par ex. bois, papier,
chiffons, etc.)

- Pour réduire la production de fumées durant le chauffage il est conseillé d’exécuter
le nettoyage des piéces (ex. piéces salies avec des lubrifiants ou des diluants).

- Les fumées produites durant le processus de chauffage peuvent étre toxiques.
Porter un dispositif de respiration approprié avec masque adapté pour les
poussiéres et les fumées (double filtre).

Travailler dans une aire bien ventilée.

PO®

- Toujours protéger les yeux. Utiliser des vétements de protection ignifugés et
appropriés.

- Le réchauffeur peut augmenter la température du métal trés rapidement : ne pas
toucher la piéce chaude a mains nues et attendre qu'elle refroidisse avant de la
manipuler.

- Adopter une isolation thermique adaptée a la piéce en usinage.

Ceci peut habituellement se faire en portant des gants de protection et des
vétements prévus a cet effet.

OO SIS

- Le passage du courant dans le circuit de sortie provoque I'apparition de champs
électromagnétiques (CEM) localisés dans les alentours de l'outil en usage.

Les champs électromagnétiques peuvent interférer avec certains appareillages
médicaux (ex. Pacemakers, dispositifs de respiration, prothéses métalliques, etc.).

Il faut prendre des mesures de protection adéquates a I'égard des personnes qui
portent ces appareillages. Par exemple, interdire I'accés a l'aire d’utilisation du
réchauffeur.

Cette machine satisfait les standards techniques de produit pour I'utilisation

mmnmnm i

exclusive en milieu industriel a destination professionnelle. La conformité aux limites
de base concernant I'exposition humaine aux champs électromagnétiques en milieu
domestique n’est pas assurée.

L'opérateur doit utiliser les procédures suivantes de facon a réduire I'exposition aux

champs électromagnétiques :

- Maintenir la téte et le tronc du corps le plus loin possible de I'inducteur.

- Ne jamais enrouler le cable de I'inducteur autour du corps.

- Durant les opérations de chauffage, se tenir au moins a 50cm du générateur.

- Quand l'inducteur est activé, il génére de forts champs magnétiques non visibles
aux extrémités. Linducteur doit étre orienté exclusivement vers les parties
métalliques que l'on veut chauffer : ne pas diriger I'inducteur vers les parties du
corps!

- Ne pas porter d’objets métalliques, horloges, bagues, piercings, etc. car I'inducteur
peut réchauffer trés rapidement le métal et causer des bralures.

- Ne pas porter de vétements équipés de fermetures métalliques, boutons
métalliques, ou revétements métalliques de quelque type qu'il soit car I'inducteur
peut réchauffer trés rapidement le métal et méme briler et enflammer le vétement.

- Distance minimale d=20cm (Fig. G).

AN

- Appareillage de classe A :

Cette machine répond aux qualités essentielles requises par le standard technique
de produit pour I'usage exclusif en milieu industriel et a destination professionnelle.
La conformité a la compatibilité électromagnétique dans les batiments domestiques
n’est pas assurée, ni dans les batiments directement reliés a un réseau d’alimentation
a basse tension qui alimente les batiments a usage domestique.

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES

- Ne pas réchauffer avec I'inducteur proche ou posé contre le générateur.

- Nepas utiliser I'inducteur a proximité des « AIRBAG » de I'auto. Maintenir I'inducteur
a au moins 10 cm de l'airbag : la chaleur générée par l'outil peut le déclencher sans
préavis. Se référer au manuel de la voiture pour connaitre 'emplacement exact des
airbags.

- Les objets métalliques chauffés par induction atteignent des températures élevées
en quelques secondes : sile métal apparait rouge foncé, la température est d’environ
850°C, s'il est rouge/orange vif, elle dépasse 1000°C. Il est important d'éviter de
dépasser les 1000°C, car la ferrite (si elle est présente) de I'inducteur pourrait étre
endommagée et se détacher. En effet, la chaleur rayonnée par la piéce est transmise
a linducteur proportionnellement a la quatriéeme puissance de la température
atteinte par la piéce, diminuant ainsi la durée de vie de la ferrite.

RISQUES RESIDUELS
- Le personnel préposé a l'usinage doit étre adéquatement instruit sur le procédé de
chauffage a induction avec cette typologie spécifique de machine.
- Lazone de travail doit étre interdite aux personnes étrangéres.
- Empécher que plusieurs personnes ne travaillent en méme temps a la méme
machine.

- UTILISATION IMPROPRE : il est dangereux d’utiliser la machine pour tout autre
usinage différent de celui qui est prévu.

2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

Installation mobile, refroidie a l'eau, pour le chauffage localisé par induction de joints
métalliques en acier, spécifique aux véhicules automobiles et aux machines agricoles. Le
systéme peut également étre utilisé dans la maintenance mécanique pour déconnecter des
pieces métalliques assemblées par des charniéres ou des boulons.

Le fonctionnement de la machine consiste a chauffer superficiellement a haute température
I'acier, par exemple les écrous des boulons rouillés, les charniéres de porte rouillées et
les assemblages a vis métalliques, ce qui provoque I'expansion thermique du métal et le
décollement de la rouille pour libérer I'assemblage.

2.1 CARACTERISTIQUES PRINCIPALES
- Réglage manuel [MAN] ou automatique [AUT] de la puissance de chauffe.

- Signalisation sonore et visuelle (barres d'affichage) proportionnelle a la puissance
transmise a la piece.

- Afficheur permettant de visualiser les réglages et les performances de la machine
(controle du circuit de refroidissement, puissance utilisée, alarmes, ...).

2.2 ACCESSOIRES FOURNIS (Fig. B-9)
- Téte d'inducteur D20/F1 inclinée de 20°.

2.3 PRINCIPAUX ACCESSOIRES OPTIONNELS (Fig. C)
a - Téte d'inducteur D90/F1.
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b - Téte d'inducteur D180/F2.

c - Adaptateur de tube coaxial pour inducteurs de type C.

d - Inducteurs de type C de différentes formes.

e - Chariot.

La liste compléte des accessoires avec leurs codes se trouve dans le catalogue des produits.

3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Les principales données concernant I'emploi et les performances de la machine sont

résumées sur la plaquette des caractéristiques (panneau arriere) et ont la signification

suivante :
FIG.A

1- Fabricant;

2- indice de protection IP;

3- Symbole de la ligne d'alimentation ;

4- Symbole du procédé de chauffage prévu ;

5- Xmax : Duty cycle max ;

6- Prestations du circuit de sortie :

- U, :tension de sortie.

- |,: courant de sortie.

- f,:fréquence en sortie.

- P, max: puissance maximale en sortie.

7- Données caractéristiques de la ligne d'alimentation :

- U, : tension alternative d’alimentation de la machine (limites admises +15 %).
- P, max: Puissance maximale absorbée par la ligne.

8- Numéro de série de fabrication. Identification de la machine (indispensable
pour l'assistance technique, la demande de piéces détachées, la recherche de l'origine
du produit) ;

9- Nom de la machine;

10- Symboles relatifs aux regles de sécurité ;

Note : Lexemple de plaquette reporté donne une signification indicative des symboles et

des chiffres ; les valeurs exactes des données techniques de la machine en votre possession

doivent étre relevées directement sur la plaquette de cette méme machine.

3.1 AUTRES DONNEES TECHNIQUES
Le fusible, la fiche d’alimentation et le poids de la machine sont indiqués dans le
tableau 1 (TAB. 1).

3.2 GROUPE FRIGORIFIQUE (G.R.A.)

Caractéristiques générales

- Pression maximale (pmax) : 3 bar;

- Puissance frigorifique (P @ 11/min) : 0,4 kW ;

- Capacité du réservoir: 21 ;

- Liquide de refroidissement : liquide de refroidissement.

4, DESCRIPTION DE LA MACHINE (FIG. B) .

4.1 DISPOSITIFS DE CONNEXION, DE CONTROLE ET DE REGLAGE
Coté arriére:

1- Interrupteur principal E/S.

2- Cable d'alimentation secteur.

3- Entrée du liquide de refroidissement.

Face avant:

4- Encodeur pour le réglage de la puissance de chauffage et bouton pour la fonction [AUT]
ou [MAN].

5-  Afficheur.

6- Boutons“START” et “STOP”.

7- Cable de sortie de l'inducteur.

8- Corps de laTorche.

9- Inducteur.

10- Bouton de la torche.

11- Lampe LED.

12- Poignée.

Affichage et signification des icdnes (fig. D) :

1- Barre de segments colorés : I'allumage progressif des segments du bleu clair (puissance
minimale) au rouge (puissance maximale) est proportionnel a la chaleur transférée a la
piece.

2- Mode automatique : linducteur nest activé que lorsqu’il est proche de la piéce a
chauffer ; la machine essaie de maintenir constante la puissance réglée.

3- Mode manuel : I'inducteur est toujours activé et prét a chauffer la piéce a la puissance
réglée.

4- Les avertissements acoustiques sont exclus.

5- Changement d'outil : si I'icone est allumée, le liquide de refroidissement ne circule pas
et la puissance est désactivée ; un changement d'inducteur (outil) est possible.

6- Arrét de l'eau : si l'icone est allumée, la circulation du liquide de refroidissement est
arrétée ou a été arrétée par la commande “STOP” (fig. B-6).

7-  Alarme thermique : voir le code d'alarme affiché sur I'écran.

8- Alarme générale : voir le code d'alarme affiché sur I'écran.

9- Segments d'affichage : affichage de la puissance réglée et des messages d'alarme.

4.2 AVERTISSEMENTS ET ALARMES

Des signaux sont générés par la machine en fonction de I'état dans lequel elle se trouve, ils

peuvent étre acoustiques (buzzer) et visuels (afficheur).

Pendant le fonctionnement, la machine émet une série de “bips” dont la fréquence

augmente au fur et a mesure que la puissance de chauffe transférée a la piéce est plus

élevée : ceci est également indiqué par la barre de segments (voir description de I'écran et

fig. D-1). Il est toujours possible de neutraliser le signal sonore en maintenant I'encodeur

(fig. B-4) enfoncé jusqu'a ce que l'icone de la fig. D-4 s'allume.

Alarmes :

- A.01:Alarme thermique primaire. Remise a zéro automatique a la fin du refroidissement.

- A.02: Alarme de surchauffe du circuit de refroidissement. Réarmement automatique en
fin de refroidissement.

- A.03:Alarme de surtension du réseau. Réarmement automatique.

- A.04: Alarme de sous-tension du réseau. Réarmement automatique.

- A.05:alarme de sécurité thermique. Réarmement automatique en fin de refroidissement.

- A.09:alarme de débit insuffisant du liquide de refroidissement. Réinitialisation manuelle
: éteindre et rallumer la machine, puis appuyer sur le bouton “START” (fig. B-6).

5.INSTALLATION

ATTENTION ! EFFECTUER IMPERATIVEMENT TOUTES LES OPERATIONS
D’INSTALLATION ET LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES AVEC LA MACHINE
ETEINTE ET APRES AVOIR COUPE LALIMENTATION ELECTRIQUE.
LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EFFECTUEES EXCLUSIVEMENT PAR
UN PERSONNEL EXPERIMENTE OU QUALIFIE.

5.1 MODALITES DE LEVAGE
La machine décrite dans ce manuel dans ce manuel doit étre soulevée en utilisant la poignée
ou la courroie fournie si prévue pour le modeéle (montée comme indiqué en FIG. D).

5.2 POSITIONNEMENT DU RECHAUFFEUR

Sélectionner le lieu d'installation du réchauffeur de maniéere a ce qu'aucun obstacle ne se
trouve devant l'ouverture d’entrée ou de sortie de l'air de refroidissement ; vérifier aussi
qu‘aucune poussiére conductrice, vapeur corrosive, humidité, ou autre n'est aspirée.
Laisser au moins 250 mm d'espace libre autour de la machine.

ATTENTION ! Placer le réchauffeur sur une surface plane ou sur un chariot
de capacité adaptée a son poids pour en éviter le renversement ou les
déplacements dangereux.

5.3 BRANCHEMENT AU RESEAU

Mises en garde

- Avant d'effectuer tout branchement électrique, vérifier que les données sur la plaquette
de lamachine correspondent a la tension et a la fréquence de réseau du lieu d'installation.

- La machine doit étre branchée exclusivement a un systéme d‘alimentation avec un
conducteur de neutre branché a la terre.

- Pour garantir la protection contre le contact indirect, utiliser des interrupteurs différentiels
de:

- 'I:ype A( ) pour machines monophasées ;
- TypeB( ) pour machines triphasées.

5.3.1 Fiche et prise
La machine est équipée d'origine d'un cable d’alimentation avec fiche normalisée (2P + T)
16A/250V.
Elle peut donc étre branchée a une prise du réseau équipée de fusibles ou d'un disjoncteur;
la borne de terre doit étre raccordée au conducteur de terre (jaune-vert) de la ligne
d'alimentation. La tableau 1 (TAB. 1) indique les valeurs conseillées en ampéres des fusibles
retardés de ligne, sélectionnés en fonction de la puissance nominale maximale fournie par
le réchauffeur, et de la tension nominale d'alimentation.
ATTENTION ! Le non-respect des susdites régles rend inefficace le systéme
de sécurité prévu par le constructeur (classe I) avec de graves risques
conséquents pour les personnes (ex. choc électrique) et pour les choses
(ex. incendie).

5.4 RACCORDEMENT DE L'INDUCTEUR A LA TORCHE (Fig. B-8 et B-9)

ATTENTION ! AVANT D’EFFECTUER LES CONNEXIONS SUIVANTES, ASSUREZ-

VOUS QUE LA MACHINE EST DECONNECTEE DU RESEAU ELECTRIQUE.
Visser l'inducteur (filetage a gauche) sur le corps de la torche dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre, en utilisant les clés et contre clés appropriées. Faire particulierement
attention a ne pas endommager le joint lors de l'insertion : badigeonner le joint avec une
graisse appropriée et visser jusqu’a la butée sans dépasser le couple maximum de 7Nm.

5.5 REMPLISSAGE DU G.R.A. (Fig. F)
ATTENTION ! LES OPERATIONS DE REMPLISSAGE DU RESERVOIR DOIVENT
ETRE EFFECTUEES AVEC LAPPAREIL ETEINT ET DEBRANCHE DU RESEAU.
UTILISER UNIQUEMENT LE LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT PROPOSE PAR
LE FABRICANT DU GROUPE DE REFROIDISSEMENT. EVITER ABSOLUMENT

L'UTILISATION DE LIQUIDE ANTIGEL A BASE DE POLYPROPYLENE.

- Remplir le réservoir par la buse : CAPACITE DU RESERVOIR=21;

- Surveiller I'indicateur de niveau de liquide pour éviter toute fuite excessive de liquide en

fin de remplissage ;
- Une fois le remplissage terminé, refermer le bouchon du réservoir.

6. UTILISATION DES OUTILS

6.1 OPERATIONS PRELIMINAIRES

Avant d'effectuer toute opération avec le réchauffeur, il est nécessaire d'effectuer une série

de controéles avec 'interrupteur général en position “0O”:

1- Vérifier que le branchement électrique est correctement effectué selon les instructions
ci-dessus.

2- Vérifier que le réchauffeur n'est pas endommagé. Vérifier lintégrité du cable
d’alimentation et de la fiche, du cable inducteur, de I'isolation, etc.

3- Connecter l'outil comme décrit dans le paragraphe précédent.

6.2 PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Le principe de fonctionnement est basé sur la génération d’'un champ magnétique
alternatif qui est concentré par l'inducteur vers la piéce métallique a chauffer : des courants
de “Foucault” sont générés dans la piéce et la chauffent trés rapidement. Les courants
ne circulent pas dans les matériaux isolants, de sorte que ce systtme ne chauffe pas
directement des matériaux tels que le verre, le plastique, la céramique, le bois, le tissu, etc.
Linducteur génére des courants de Foucault dans les matériaux non magnétiques tels que
matériaux sont trés peu chauffés. Linducteur, en revanche, génére de forts courants de
Foucault dans tous les matériaux ferromagnétiques tels que le fer, 'acier, la fonte, etc. qui
Les différentes formes d'inducteurs permettent de concentrer le flux magnétique et donc
la chaleur de maniére différente selon I'usage pour lequel ils ont été congus. Le flux généré
peut chauffer des métaux a une distance maximale de 10 a 15 millimétres de la téte de
I'inducteur, et la puissance de chauffe est d’autant plus grande que I'inducteur est proche
de la piece.

6.3 MODE DE REGLAGE DE LA PUISSANCE DE CHAUFFE

L'encodeur (Fig. B-3) permet de régler la puissance que peut délivrer lamachine; en appuyant
sur I'encodeur, il est possible d’effectuer un réglage manuel [MAN] ou automatique [AUT].
Régler [AUT] si l'on souhaite que I'inducteur ne soit alimenté qu’a proximité de la piece
a usiner, la commande suivant la valeur de puissance réglée (plage de 5% a 100%, voir
affichage fig. B-5).

Régler [MAN] pour que l'inducteur soit alimenté des que l'on appuie sur la gachette de la
Torche (fig. B-10).

6.4 UTILISATION

Aprés avoir effectué les opérations préliminaires décrites ci-dessus :

1- Allumer la machine a I'aide de l'interrupteur principal (fig. B-1).

2- Appuyer sur le bouton‘Start’ (fig. E-1) et attendre que les fleches de la figure E-2 cessent
de circuler (test de I'unité de refroidissement) : si 'alarme A.09 apparait, éteindre la
machine et répéter l'opération a partir de I'étape 1. Si la Torche s'allume (fig. B-11),
l'inducteur est prét a fonctionner.

3- Régler la puissance de la machine a la valeur souhaitée.

4- Tenir correctement l'inducteur a l'aide de la poignée (fig. B-12) et I'approcher le plus
possible de la piece métallique a chauffer.

5- Actionner linducteur a l'aide de la commande a bouton-poussoir jusqu'a ce que la
température désirée soit atteinte.
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AVERTISSEMENT :

- Il n‘est pas nécessaire de chauffer I'écrou jusqu'a ce qu'il devienne rouge pour le
déverrouiller : en général, une dizaine de secondes suffisent pour obtenir le résultat
souhaité !

- Si la piece ne chauffe pas rapidement, vérifier qu'il y a un bon couplage entre la
piéce et I'inducteur et que le matériau métallique a chauffer est ferromagnétique
(pas d’aluminium, de cuivre, de laiton, etc.).

- Evitez les temps de chauffe prolongés. En raison de la forte chaleur dégagée par la
piéce, la ferrite de I'inducteur pourrait se décoller ou étre endommagée.

6.5 FONCTION D’ARRET DE L'EAU / PAUSE

Lorsque la machine est en marche, avec le G.R.A. activé et le voyant LED allumé, il est
toujours possible d'arréter le refroidissement et de mettre la machine en pause en appuyant
sur le bouton “STOP” (fig. B-6).

7.ENTRETIEN

ATTENTION ! AVANT D’EFFECTUER LES OPERATIONS D’ENTRETIEN,
S’ASSURER QUE LA MACHINE EST ETEINTE ET DECONNECTEE DE
LALIMENTATION ELECTRIQUE.

7.1 ENTRETIEN COURANT R .

LES OPERATIONS D’ENTRETIEN COURANT PEUVENT ETRE EFFECTUEES PAR

L'OPERATEUR.

Controler le cable d'alimentation et les cables de l'inducteur. lls doivent étre isolés et en

parfait état, en prétant attention aux points susceptibles d'étre pliés.

Vérifier I'inducteur. Ne pas utiliser d'inducteurs présentant des défauts évidents d’isolation,

de protections ou de ferrites.

Les ferrites sont considérées comme des consommables. Remplacer les ferrites

endommagées :

- retirer la protection de la ferrite ;

- pour faciliter 'enlevement de la colle, retirez la ferrite du cuivre de I'inducteur a l'aide d'un
pistolet thermique ;

- nettoyer soigneusement la base en cuivre ;

- appliquer la colle spécifique a deux composants sur le cuivre ;

- repositionner la ferrite avec sa protection sur le cuivre ;

- attendre la prise complete de la colle avant d'utiliser I'inducteur.

Maintenir les connecteurs de l'outil propres.

Empécher la saleté, la poussiere et la limaille de pénétrer dans la machine.

Veillez toujours a la circulation de I'air de refroidissement.

Vérifiez régulierement que la ventilation fonctionne.

Vérifiez périodiquement le niveau du liquide de refroidissement dans le réservoir en

fonction de l'intensité de I'utilisation.

Remplacer le liquide de refroidissement tous les 6 mois.

7.2 ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE N

LES OPERATIONS DE ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE EXCLUSIVEMENT
EXECUTEES PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE DANS LE SECTEUR
ELECTROMECANIQUE.

ATTENTION ! AVANT D’ENLEVER LES PANNEAUX DE LA MACHINE ET
D’ACCEDER A L'INTERIEUR, S’ASSURER QUE LES CONDITIONS SUIVANTES
SONT RESPECTEES :

- Interrupteur de machine en position « O » ;

- Interrupteur automatique de ligne en position « O » et bloqué avec une clé ou, en I'absence
du bloc clé, successif débranchement physique des pdles du cable d’alimentation ;

- Vu la présence de condensateurs, la maintenance doit étre exécutée avec le générateur
éteint depuis au moins 5 minutes.

Les éventuels contrdles exécutés sous tension a l'intérieur de la machine peuvent causer
une secousse électrique grave provenant du contact direct avec des parties en tension.

- Périodiquement et quoi qu'il en soit avec fréquence en fonction de I'utilisation et de
I'empoussiérage du milieu, inspecter l'intérieur de la machine et enlever la poussiere qui
slest déposée avec un jet d'air comprimé sec (max 10 bar).

- Eviterdediriger le jet d'air comprimé sur les cartes électroniques : pourvoir a leur éventuel
nettoyage avec une brosse trés douce ou avec des solvants appropriés.

- Parl'occasion, vérifier que les connexions électriques sont bien serrées et que les cablages
ne présentent pas de dommages a l'isolation.

- Au terme de ces opérations, remonter les panneaux de la machine en serrant a fond les
vis de fixation.

- Eviter absolument d'actionner la machine quand elle est ouverte.

- Apres avoir exécuté I'entretien ou la réparation, rétablir les connexions et les cablages
comme ils étaient a l'origine en faisant attention que ces derniers n'entrent pas en contact
avec des parties en mouvement ou des parties qui peuvent atteindre des températures
élevées. Gainer tous les conducteurs comme ils I'étaient a l'origine en faisant attention
de bien séparer les branchements du transformateur primaire en haute tension et les
branchements des transformateurs secondaires en basse tension.

Utiliser toutes les rondelles et les vis originales pour refermer le carter.

7.2.1 Entretien du G.R.A.

Encasde:

- nécessité excessive de rétablir le niveau de liquide dans le réservoir ;

- fréquence excessive d'intervention alarme A.09, alarme A.02 ;

- fuite de liquide ;

il est conseillé de procéder a une vérification des problémes éventuels dans la zone de
I'unité de refroidissement.

Toujours en se référant a la section 7.2 pour les précautions générales et, dans tous les cas,
apreés avoir débranché la machine de I'alimentation électrique, procéder a I'enlévement du
couvercle. Vérifier qu'il ny a pas de fuites au niveau des raccords ou des tuyaux. En cas de
fuite, remplacer la partie endommagée. i

Vérifiez que les tuyaux ne sont pas écrasés et/ou obstrués. Eliminer tout liquide résiduel qui
aurait pu s'écouler pendant I'entretien et refermer le capot.

8. DEPANNAGE o

EN CAS DE FONCTIONNEMENT INSATISFAISANT, ET AVANT DE PROCEDER A DES

VERIFICATIONS PLUS SYSTEMATIQUES OU DE CONTACTER VOTRE CENTRE DE SERVICE,

VERIFIEZ QUE :

- Linterrupteur général de la machine étant fermé, le voyant vert est allumé ; si ce n'est
pas le cas, le défaut se situe au niveau de la ligne d'alimentation (cables, prise et fiche,
fusibles, chute de tension excessive, fusibles dans la machine, etc.)

- Les protections thermiques ne se sont pas déclenchées.

- Les protections de la machine ne se sont pas déclenchées.

- Linducteur est placé le plus prés possible de la piece a chauffer.
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SISTEMA DE CALENTAMIENTO DE INDUCCION PARA USO PROFESIONAL EN
CARROCERIA Y TALLER.

Nota: En el texto siguiente, el término “calentador” se utilizara para referirse a la
maquina completa y “inductor” para referirse al extremo de la Antorcha que se utiliza

para transferir calor a la pieza.

1. SEGURIDAD GENERAL PARA EL CALENTAMIENTO DE INDUCCION

El operador tiene que conocer suficientemente el uso seguro del calentador y
tiene que informarse sobre los riesgos relacionados con los procedimientos para el
calentamiento de induccion, con las medidas de proteccion correspondientes y con
los procedimientos de emergencia.

- La conexion de las herramientas para calentar, las operaciones de control y de
reparacion tienen que ser realizadas con la maquina apagada y desconectada de la
red de alimentacién.

- Apagar la maquina y desconectarla de la red de alimentacion antes de sustituir los
detalles de desgaste de la herramienta.

- Ejecutar la instalacion eléctrica cumpliendo las normas previstas y las leyes en
materia de prevencion de accidentes.

- El calentador debe conectarse exclusivamente a un sistema de alimentacion con
conductor de neutro conectado a tierra.

- Comprobar que el conector de alimentacion se haya conectado correctamente a la
tierra de proteccion.

- No utilizar el calentador en ambientes himedos o mojados o bajo la lluvia.

- No utilizar cables con aislamiento deteriorado o con conexiones aflojadas.

- Seprohibe acceder al interior de la maquina (se permite sélo para el mantenimiento
extraordinario) si no se cumplen las condiciones:

- interruptor de la maquina en posiciéon “0”;

- interruptor automatico de linea en posicion “0” y bloqueado con llave, o bien, en
caso de falta de bloqueo llave, sucesiva desconexion fisica de los terminales del
cable de alimentacion;

- considerando la presencia de condensadores, el mantenimiento tiene que realizarse
con el generador apagado desde por lo menos 5 minutos.

VANIVAN @

No soldar contenedores, reqplentes o tuberias que contengan o que hayan
contenido productos inflamabl og

- Evitar operar en materiales Ilmplos con disolventes clorurados o cerca de estas
sustancias.

- No calentar recipientes presurizados.

- Alejar del area de trabajo todas las sustancias infl bl
papel, trapos, etc.)

- Parareducir la produccion de humos durante el calentamiento, se aconseja ejecutar
la limpieza de las piezas (por ejemplo, piezas sucias de lubricantes o diluyentes).

- Los humos producidos durante el proceso de calentamiento pueden ser toxicos.
Ponerse un respirador apropiado con una mascara apta a polvos y humos (filtro
doble).

Trabajar en un area bien ventilada.

VO

- Siempre proteger los ojos. Usar la ropa ignifuga de proteccion especifica.

- El calentador puede aumentar la temperatura del metal muy rapidamente: no
tocar la pieza caliente con las manos desnudas y esperar que se enfrie antes de
manipularla.

- Adoptar un aislamiento térmico adecuado con respecto a la pieza que se esta
elaborando.

Eso normalmente se obtiene poniéndose los guantes o utilizando la indumentaria
apta para este fin.

LOOROO®

- El paso de la corriente en el circuito de salida causa la formacion de campos
electromagnéticos (EMF) localizados alrededor de la herramienta en uso.

Los campos electromagnéticos pueden interferir con algunos equipos médicos (por

ejemplo marcadores de pasos, respiradores, prétesis metalicas, etc.).

Siempre tienen que tomarse medidas de proteccion adecuadas hacia los portadores

de estos equipos. Por ejemplo, prohibir el acceso al area de uso del calentador.

Esta maquina cumple los estandares técnicos de producto para el uso exclusivo

en ambiente industrial a fines profesionales. No se asegura el cumplimiento de los

limites de base relativos a la exposicion humana a los campos electromagnéticos en

ambiente doméstico.

(por ejemplo madera,

El operador tiene que utilizar los procedimientos siguientes, con el fin de reducir la

exposicion a los campos electromagnéticos:

- Mantener la cabeza y el tronco del cuerpo lo mas lejos posible del inductor.

- Nunca enrollar el cable del inductor alrededor del cuerpo.

- Durante las operaciones de calentamiento mantenerse a una distancia de por lo
menos 50 cm del generador.

- Cuando el inductor se ha activado, genera unos fuertes campos magnéticos no
visibles en las extremidades. El inductor tiene que dirigirse exclusivamente hacia
las partes metalicas que se desea calentar: jno dirigir el inductor hacia los miembros
del cuerpo!

- No utilizar objetos metalicos, relojes, anillos, piercing, etc., ya que el inductor
puede calentar muy rapidamente el metal y causar quemaduras.

- No utilizar ropa con la presencia de cremalleras metalicas, botones metalicos o
revestimientos metalicos de cualquier tipo, ya que el inductor puede calentar muy
rapidamente el metal y hasta quemar y prender fuego a la prenda.

- Distancia minima d=20cm (Fig. G).

AN

- Equipo de clase A:

Esta maquina cumple los requisitos del estandar técnico de producto para el
uso exclusivo en ambiente industrial con fines profesionales. No se asegura el
cumplimiento de la compatibilidad electromagnética en los edificios domésticos y en
los edificios directamente conectados a una red de alimentacion de baja tension que
alimenta los edificios residenciales.

PRECAUCIONES ADICIONALES

- No calentar con el inductor cerca de o apoyado en el generador.

- No utilizar el inductor cerca de los “AIRBAG” del coche. Mantener el inductor a por
lo menos 10 cm del airbag: el calor generado por la herramienta puede activarlo sin
aviso previo. Referirse al manual del coche para enterarse de la ubicacion exacta de
los airbag.

- Los objetos metalicos calentados por induccion alcanzan temperaturas elevadas
en pocos segundos: si el metal aparece de color rojo oscuro, la temperatura es de
unos 850°C, si es de color rojo vivo/naranja, supera los 1000°C. Es importante evitar
superar los 1000°C, ya que la ferrita (si esta presente) del inductor podria daiiarse
y desprenderse. De hecho, el calor irradiado por la pieza se transfiere al inductor
en proporcion a la cuarta potencia de la temperatura alcanzada por la pieza,
disminuyendo asi la vida atil de la ferrita.

RIESGOS RESIDUALES
- El personal encargado de la elaboracion tiene que instruirse adecuadamente sobre
el procedimiento de calentamiento de induccion con esta tipologia especifica de
maquina.
- Lazona de trabajo tiene que prohibirse a las personas extrafas.
- Impedir que varias personas trabajen contemporaneamente en la misma maquina.

- USO IMPROPIO: resulta peligroso el uso de la maquina para cualquier elaboracion
diferente de la que se ha previsto.

2. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL

Instalacion movil refrigerada por agua para el calentamiento localizado por induccién
de juntas metélicas de acero especificas de vehiculos de motor y maquinaria agricola. El
sistema también puede utilizarse en mantenimiento mecénico para desconectar piezas
metdlicas unidas por bisagras o pernos.

El funcionamiento de la maquina consiste en calentar superficialmente el acero a altas
temperaturas, por ejemplo, las tuercas de pernos oxidados, bisagras de puertas oxidadas
y uniones atornilladas metélicas; esto provoca la expansion térmica del metal y el
desprendimiento del éxido para liberar la unién.

2.1 CARACTERISTICAS PRINCIPALES

- Regulacion manual [MAN] o automatica [AUT] de la potencia de calentamiento.

- Sefalizacién acustica y visual (barras de visualizacion) proporcional a la potencia
transferida a la pieza.

- Pantalla para visualizar los ajustes y el funcionamiento de la maquina (control del circuito
de refrigeracién, potencia utilizada, alarmas, ...).

2.2 ACCESORIOS SUMINISTRADOS (Fig. B-9)
- Cabezal inductor D20/F1 inclinado 20°.

2.3 ACCESORIOS OPCIONALES PRINCIPALES (Fig. C)

a - Cabezainductora D90/F1.

b - Cabezainductora D180/F2.

¢ - Adaptador de tubo coaxial para inductores tipo C.

d - Inductores de tipo C de diversas formas.

e - Carro.

La lista completa de accesorios con sus codigos se encuentra en el Catalogo de Productos.
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3. DATOS TECNICOS
Los principales datos relativos al empleo y a las prestaciones de la maquina se resumen en
la placa de caracteristicas (panel posterior) con el siguiente significado:
FIG.A
1- Fabricante;
2- Grado de proteccion IP;
3- Simbolo de la linea de alimentacién;
4- Simbolo del procedimiento de calentamiento previsto;
5- Xmax: Duty cycle max;
6- Prestaciones del circuito de salida:
- U,:tensién de salida.
- |,: corriente de salida.
- f,: frecuencia en salida.
- P, max: potencia maxima en salida.
7- Datos caracteristicos de la linea de alimentacion:
- U,:tensidn alterna de alimentacion de la maquina (limites admitidos £15%).
- P, max: Potencia maxima absorbida por la linea.
8- Numero de matricula de fabricacion. Identificacion de la maquina (indispensable para la
asistencia técnica, solicitud de recambios, busqueda del origen del producto);
9- Nombre de la maquina;
10- Simbolos referidos a normas de seguridad;
Nota: El ejemplo de placa incluido es indicativo del significado de los simbolos y de las
cifras; los valores exactos de los datos técnicos de la maquina que usted posee deben
consultarse directamente en la placa de datos de la maquina misma.

3.1 OTROS DATOS TECNICOS
El fusible de red, el enchufe de alimentacion y el peso de la maquina se indican en la
Tabla 1 (TAB. 1).

3.2 UNIDAD DE REFRIGERACION (G.R.A.)
Caracteristicas generales

- Presiéon maxima (pmax): 3 bar;

- Potencia frigorifica (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Capacidad del depdsito: 2 [;

- Liquido refrigerante: refrigerante.

4. DESCRIPCION DE LA MAQU[NA (FIG.B) .
4.1 DISPOSITIVOS DE CONEXION, CONTROL Y REGULACION
Parte trasera:

1- Interruptor principal de E/S.

2- Cable de alimentacion.

3- Entrada de refrigerante.

Parte delantera:

4- Codificador para el ajuste de la potencia de calefaccion y botédn para la funcion [AUT] o
[MAN].

5- Display.

6- Boton “START”y “STOP”.

7- Cable de salida del inductor.

8- Cuerpo de la Antorcha.

9- Inductor.

10- Botén de la Antorcha.

11- Luz LED.

12- Empufadura.

Visualizacion y significado de los iconos (fig. D):

1- Barra de segmentos coloreada: la iluminacion progresiva de los segmentos de azul claro
(potencia minima) a rojo (potencia maxima) es proporcional al calor transferido a la
pieza.

2- Modo automatico: el inductor sélo se activa cuando estd cerca de la pieza a calentar; la
maquina intenta mantener constante la potencia ajustada.

3- Modo manual: el inductor estd siempre activado y listo para calentar la pieza a la
potencia programada.

4- Se excluyen los avisos acusticos.

5- Cambio de herramienta: si el icono esta encendido, el refrigerante no circula y la
potencia esta desactivada; es posible realizar un cambio de inductor (herramienta).

6- Parada de agua: si el icono estd encendido, la circulacién de refrigerante est4 parada o
ha sido parada por el comando “STOP” (fig. B-6).

7- Alarma térmica: consulte el cédigo de alarma que aparece en la pantalla.

8- Alarma general: ver cédigo de alarma mostrado en el display.

9- Segmentos del display: visualizaciéon de la potencia ajustada y de los mensajes de
alarma.

4.2 AVISOS Y ALARMAS

La maquina genera sefales segln el estado en que se encuentre, que pueden ser acusticas

(zumbador) y visuales (display).

Durante el funcionamiento, la maquina emite una serie de “bips” con una frecuencia que

aumenta cuanto mayor es la potencia de calentamiento transferida a la pieza: esto se indica

también mediante la barra de segmentos (ver descripcion del display y fig. D-1). Siempre

es posible anular el zumbador manteniendo pulsado el codificador (fig. B-4) hasta que se

encienda el icono de la fig. D-4.

Alarmas:

- A.01: Alarma térmica primaria. Rearme automatico al final del enfriamiento.

- A.02: Alarma de sobretemperatura del circuito de refrigeracion. Rearme automaético al
final del enfriamiento.

- A.03: Alarma de sobretensién de red. Rearme automatico.

- A.04: Alarma de baja tension de red. Rearme automatico.

- A.05: Alarma de seguridad térmica. Rearme automatico al final de la refrigeracion.

- A.09: alarma de caudal insuficiente de liquido refrigerante. Rearme manual: apague y
vuelva a encender la méaquinay, a continuacion, pulse el botén “START” (fig. B-6).

5.INSTALACION

iATENCION! REALIZAR TODAS LAS OPERACIONES DE INSTALACION Y DE
CONEXION ELECTRICA CON LA MAQUINA RIGUROSAMENTE APAGADA Y
DESCONECTADA DE LA RED DE ALIMENTACION.
LAS CONEXIONES ELECTRICAS TIENEN QUE SER REALIZADAS EXCLUSIVAMENTE POR
PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO.

5.1 MODALIDAD DE ELEVACION
La méaquina descrita en este manual debe elevarse utilizando el asa o la correa incluidas si
estd prevista para el modelo (montarla como se describe en Fig. D).

5.2 UBICACION DEL CALENTADOR

Busque el lugar de instalacion del calentador para que no haya obstaculos cerca de la
apertura de entrada y de salida del aire de enfriamiento; asegurese al mismo tiempo que no
se aspire polvo conductivo, vapores corrosivos, humedad, etc.

Mantenga al menos 250 mm de espacio libre alrededor de la maquina.

{ATENCION! Coloque el calentador sobre una superficie plana o un
carro con una capacidad adecuada al peso para evitar que vuelque o se
produzcan desplazamientos peligrosos.

5.3 CONEXION A LA RED

Advertencias

- Antes de efectuar cualquier conexién eléctrica, comprobar que los datos de la placa de
la maquina correspondan con la tensién y frecuencia de red disponibles en el lugar de
instalacion.

- La maquina tiene que conectarse exclusivamente a un sistema de alimentacién con un
conductor de neutro conectado a tierra.

- Para garantizar la proteccion contra el contacto indirecto usar interruptores diferenciales
del tipo:

- Tipo A ( ) para maquinas monofasicas;

- TipoB( ) para maquinas trifasicas.

5.3.1 Clavijay toma
La maquina est4 dotada en origen de cable de alimentacién con una clavija normalizada,
(2P +T) 16A/250V.
Por lo tanto, puede conectarse a una toma de red dotada de fusibles o de un interruptor
automatico; el relativo terminal de tierra debe conectarse al conductor de tierra (amarillo-
verde) de la linea de alimentacién. La tabla 1 (TAB. 1) indica los valores aconsejados en
amperios de los fusibles retrasados de linea elegidos segun la potencia nominal méaxima
distribuida por el calentador, y la tensién nominal de alimentacion.
{ATENCION! El incumplimiento de las antedichas reglas hace inefectivo el
sistema de seguridad que ha previsto el constructor (clase I) con los riesgos
graves consiguientes para las personas (por ejemplo, descargas eléctricas)
y para las cosas (por ejemplo, incendio).

5.4 CONEXION DEL INDUCTOR A LA ANTORCHA (Fig. B-8 y B-9)

iATENCION! ANTES DE REALIZAR LAS SIGUIENTES CONEXIONES ASEGURESE

DE QUE LA MAQUINA ESTA DESCONECTADA DE LA RED ELECTRICA.
Atornille el inductor (rosca izquierda) en el cuerpo de la Antorcha en el sentido contrario a
las agujas del reloj, utilizando las llaves y contra-llaves adecuadas. Tenga especial cuidado
de no dafar la junta durante el proceso de insercion: cepille la junta con grasa adecuada y
enrosquela hasta el tope sin sobrepasar el par maximo de 7Nm.

5.5 LLENADO DEL G.R.A. (Fig. F) .
jATENCION! LAS OPERACIONES DE LLENADO DEL DEPOSITO DEBEN
REALIZARSE CON EL EQUIPO APAGADO Y DESCONECTADO DE LA RED
ELECTRICA. UTILICE SOLAMENTE EL LIQUIDO REFRIGERANTE SUGERIDO
POR EL FABRICANTE DEL GRUPO DE REFRIGERACION. EVITE

ABSOLUTAMENTE EL USO DE LIQUIDO ANTICONGELANTE A BASE DE POLIPROPILENO.

- Llene el dep6sito a través de la boquilla: CAPACIDAD DEL DEPOSITO =2 [;

- Vigile el indicador de nivel de liquido para evitar cualquier derrame excesivo de liquido al

final del llenado;
- Al terminar, cierre el tapdn del depésito.

6. UTILIZACION DE LAS HERRAMIENTAS

6.1 OPERACIONES PRELIMINARES

Antes de realizar cualquier operacion con el calentador, es necesario efectuar una serie de

comprobaciones con el interruptor general en posiciéon “0":

1- Compruebe que la conexion eléctrica se ha realizado correctamente segun las
instrucciones anteriores.

2- Compruebe que el calentador no esté danado. Compruebe la integridad del cable de
alimentacion y del enchufe, del cable inductor, del aislamiento, etc.

3- Conecte la herramienta como se describe en el parrafo anterior.

6.2 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

El principio de funcionamiento se basa en la generacién de un campo magnético alterno
que es concentrado por el inductor hacia la pieza metalica a calentar: se generan corrientes
de “Foucault” en la pieza que la calientan muy rapidamente. Las corrientes no circulan en
los materiales aislantes, por lo que este sistema no calienta directamente materiales como
el vidrio, el plastico, la cerdmica, la madera, los tejidos, etc. El inductor genera las corrientes
de Foucault en materiales no magnéticos como el aluminio, el cobre, la plata, etc., pero
debido a su baja resistividad eléctrica estos materiales se calientan muy poco. En cambio,
el inductor genera fuertes corrientes de Foucault en todos los materiales ferromagnéticos
como el hierro, el acero, la fundicion, etc., que se calientan muy rapidamente debido a su
elevada resistividad eléctrica.

Las distintas formas de inductores permiten concentrar el flujo magnético y, por tanto, el
calor, de distintas maneras segun el uso para el que se hayan disenado. El flujo generado
puede calentar metales a una distancia maxima de 10 a 15 milimetros de la cabeza del
inductor, y la potencia de calentamiento es mayor cuanto mas cerca estd el inductor de
la pieza.

6.3 MODO DE AJUSTE DE LA POTENCIA DE CALENTAMIENTO

Mediante el codificador (Fig. B-3) es posible ajustar la potencia que puede suministrar
la méquina; pulsando el codificador es posible establecer el ajuste manual [MAN] o
automatico [AUT].

Configure el ajuste [AUT] cuando desee que el inductor se energice sélo cerca de la pieza
de trabajo, con el control siguiendo el valor de potencia configurado (rango de 5% a 100%,
ver pantalla fig. B-5).

Ajuste [MAN] cuando desee que el inductor se active en cuanto se pulse el gatillo de la
Antorcha (fig. B-10).

6.4 USO

Una vez realizadas las operaciones preliminares descritas anteriormente:

1- Encienda la maquina mediante el interruptor general (fig. B-1).

2- Pulse el botén “Start” (fig. E-1) y espere a que las flechas de la figura E-2 dejen de circular
(prueba de la unidad de refrigeracion): si aparece la alarma A.09, apague la maquina y
repita la operacion desde el paso 1. Si el LED se enciende (fig. B-11), el inductor esta listo
para funcionar.

3- Ajuste la potencia de la maquina al valor deseado.

4- Sujetar correctamente el inductor mediante el asa (fig. B-12) y acercarlo lo maximo
posible a la pieza metalica a calentar.

5- Accionar el inductor mediante el mando de botén hasta alcanzar la temperatura
deseada.

ADVERTENCIAS:
- No es necesario calentar la tuerca hasta que se ilumine en rojo para desbloquearla:
inormalmente unos diez segundos son suficientes para obtener el resultado
deseado!
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- Sila pieza no se calienta rapidamente, compruebe que hay un buen acoplamiento
entre la pieza y el inductor y que el material metalico a calentar es ferromagnético
(no aluminio, cobre, latén, etc.).

- Evite tiempos de calentamiento prolongados. Debido al elevado calor irradiado por
la pieza, la ferrita del inductor podria despegarse o daiarse.

6.5 FUNCION DE PARADA / PAUSA DEL AGUA
Cuando la maquina esta en marcha, con el G.R.A. activado y la luz LED encendida, siempre
es posible detener el enfriamiento y pausar la maquina pulsando el botén “STOP” (fig. B-6).

7. MANTENIMIENTO

{ATENCION! ANTES DE EFECTUAR OPERACIONES DE MANTENIMIENTO,
ASEGURESE DE QUE LA MAQUINA ESTE APAGADA Y DESCONECTADA DE LA
RED ELECTRICA.

7.1 MANTENIMIENTO ORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO DE RUTINA PUEDEN SER REALIZADAS POR

EL OPERADOR.

Compruebe el cable de alimentacion y los cables del inductor. Deben estar aislados y en

perfecto estado, prestando atencion a los puntos sometidos a flexion.

Compruebe el inductor. No utilice inductores con defectos evidentes de aislamiento,

protecciones o ferritas.

Las ferritas se consideran consumibles. Sustituya las ferritas que estén dafadas:

- retire la proteccion de la ferrita;

- para facilitar la retirada del pegamento, retire la ferrita del cobre del inductor con una
pistola de calor;

- limpie a fondo la base de cobre;

- aplique el pegamento especifico de dos componentes al cobre;

- volver a colocar la ferrita con su proteccion sobre el cobre;

- espere a que el adhesivo se fije completamente antes de utilizar el inductor.

Mantenga limpios los conectores de la herramienta.

Evite la entrada de suciedad, polvo y limaduras en la maquina.

Asegure siempre la circulacién del aire de refrigeracion.

Compruebe regularmente el funcionamiento de la ventilacién.

Compruebe peridédicamente el nivel de refrigerante en el depésito en proporcion a la

intensidad de uso.

Cambie el liquido refrigerante cada 6 meses.

7.2 MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO DEBEN SER REALIZADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO EN AMBITO ELECTRICO-
MECANICO.

{ATENCION! ANTES DE REMOVER LOS PANELES DE LA MAQUINA Y ACCEDER
EN SU INTERIOR, COMPROBAR QUE SE CUMPLAN LAS SIGUIENTES
CONDICIONES:

- Interruptor de la maquina en posicion “0”;

- Interruptor automatico de linea en posicion “O" y bloqueado con llave, o bien, en caso
de falta de bloqueo con llave, sucesiva desconexidn fisica de los terminales del cable de
alimentacion;

- Considerando la presencia de condensadores, el mantenimiento tiene que realizarse con
el generador apagado desde por lo menos 5 minutos.

Los posibles controles realizados con la alimentacidn eléctrica conectada en el interior de
la méaquina pueden causar electrocucion grave originada por contacto directo con partes
alimentadas eléctricamente.

- Periédicamente y, de cualquier forma, con frecuencia, en funcién del uso y del polvo
contenido en el ambiente, inspeccionar el interior de la maquina y remover el polvo que
se ha depositado con un chorro de aire comprimido seco (maximo 10 bar).

- Evitar dirigir el chorro de aire comprimido hacia las tarjetas electronicas; proceder a su
posible limpieza con un cepillo muy suave o usando disolventes adecuados.

- En esa oportunidad comprobar que las conexiones eléctricas se encuentren bien
ajustadas y los cableados no presenten dafios en el aislamiento.

- Alaterminacion de estas operaciones remontar los paneles de la maquina ajustando con
fuerza los tornillos de fijacion.

- Evitar absolutamente accionar la maquina cuando se encuentre abierta.

- Después de haber ejecutado el mantenimiento o la reparacion, restablecer las
conexiones y los cableados como eran originariamente, prestando atencion a que los
mismos no entren en contacto con partes en movimiento o componentes que puedan
alcanzar temperaturas elevadas. Clasificar todos los conductores como lo estaban
originariamente, prestando atencién a mantener bien separadas las conexiones del
primario de alta tension con respecto a los conductores secundarios de baja tension.
Utilizar todas las arandelas y los tornillos originales para volver a cerrar la carcasa de la
maquina.

7.2.1 Mantenimiento del G.R.A.

En caso de:

- necesidad excesiva de restablecer el nivel de liquido en el depésito;

- excesiva frecuencia de intervencion alarma A.09, alarma A.02;

- fuga de liquido;

es aconsejable proceder a la comprobaciéon de eventuales problemas en la zona de la
unidad de refrigeracion.

Consulte siempre el apartado 7.2 para las precauciones generales y, en cualquier caso,
después de desconectar la maquina de la red eléctrica, proceda a retirar la tapa. Compruebe
que no haya fugas ni en las conexiones ni en las tuberias. En caso de fuga, sustituya la pieza
dafada.

Compruebe que no haya tuberias aplastadas y/u obstruidas. Elimine cualquier liquido
residual que haya podido salir durante el mantenimiento y vuelva a cerrar la cubierta.

8. SOLUCION DE PROBLEMAS

EN CASO DE FUNCIONAMIENTO INSATISFACTORIO, Y ANTES DE REALIZAR

COMPROBACIONES MAS SISTEMATICAS O DE PONERSE EN CONTACTO CON SU

CENTRO DE ASISTENCIA TECNICA, COMPRUEBE QUE:
Con el |nterruptor general “I” de la maquina cerrado, la luz verde esta encendida; si no es
asi, la averia esta en la linea de alimentacién (cables, toma y enchufe, fusibles, caida de
tensién excesiva, fusibles en la maquina, etc.).

- Las protecciones térmicas no se han disparado.

- Las protecciones de la maquina no se han disparado.

- Elinductor esta colocado lo mas cerca posible de la pieza a calentar.
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INDUKTIONSHEIZSYSTEM FUR DEN GEWERBLICHEN GEBRAUCH IN DER KAROSSERIE-
UND AUTOWERKSTATT.

Anmerkung: Im folgenden Text bezieht sich der Begriff “Heizer” auf die gesamte
Maschine und der Begriff “Induktor” auf das Ende des Brenners, das zur
Warmeiibertragung auf das Werkstiick dient.

1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT BEI DER INDUKTIVEN ERHITZUNG
Der Bediener muss hinldnglich in den sicheren Gebrauch des Erhitzers eingewiesen
und zu den Gefahren induktiver Erhitzungsverfahren, den entsprechenden
SchutzmaBnahmen und den Notfallprozeduren informiert sein.

/N

- Der Anschluss der Erhitzungswerkzeuge muss ebenso wie Priif-
Reparaturtétigkeiten bei ausgeschalteter und vom Versorgungsnetz g
Maschine ausgefiihrt werden.

- Die Maschine ausschalten und vom Versorgungsnetz nehmen, bevor Verschlei3teile
des Werkzeugs gewechselt werden.

- Die elektrische Anlage ist nach der
Unfallverhiitungsvorschriften zu errichten.

- Der Erhitzer darf ausschlieBlich an ein Stromversorgungssystem mit geerdetem
Nullleiter angeschlossen werden.

- Stellen Sie sicher, dass die Stromsteckdose korrekt mit der Schutzerde verbunden
ist.

- Der Erhitzer darf nicht in feuchter Umgebung, in nasser Umgebung oder im Regen
verwendet werden.

- Kabel mit schadhafter Isolierung oder gelockerten Anschliissen diirfen nicht
verwendet werden.

- Der Zugriff auf das Innere der Maschine ist untersagt (zuldssig nur im Rahmen der
auBBerordentlichen Wartung), wenn nicht die folgenden Bedingungen erfiillt sind:

- Maschinenschalter auf,, 0" positioniert;

- Leistungsschalter auf ,0” positioniert und dort mit einem Schliissel gesichert.
Andernfalls, wenn die Schliisselsicherung fehlt, sind die Anschliisse des
Versorgungskabels anschlieBend physisch abzutrennen;

- Wegen der Kondensatoren darf die Wartung erst dann durchgefiihrt werden, wenn
der Generator mindestens 5 Minuten lang ausgeschaltet war.

A /ANO

Keine Behilter, Gefde oder Rohrleitungen erhitzen, die fliissige oder gasformige
Ziindstoffe enthalten oder enthalten haben.

- Vermeiden Sie das Arbeiten in der Nihe chlorierter Losemittel oder auf Materialen,
die mit diesen Substanzen gereinigt worden sind.

- Keine Druckbehiilter erhitzen.

- Alle entziindlichen Stoffe (z. B. Holz, Papier, Lappen) aus dem Arbeitsbereich
entfernen.

- Um die Rauchbildung wahrend der Erhitzung zu vermindern, ist es ratsam,
die Werkstiicke zu reinigen (z. B. Werkstiicke, die durch Schmier- oder
Verdiinnungsmittel beschmutzt sind).

- Die wéahrend des Erhitzungsprozesses entstehenden Rauchgase kdnnen giftig sein.
Tragen Sie ein sachgerechtes Atemschutzgerdt mit einer Maske, die vor Staub und
Rauch schiitzt (Doppelﬁlter)

Arbeiten Sie in einem gut geliifteten Bereich.

PO®

Schiitzen Sie stets die Augen. Verwenden Sie spezielle feuerhemmende
Schutzkleidung.

- Der Erhitzer kann die Metalltemperatur sehr rasch nach oben treiben: Beriihren
Sie das heiBe Werkstiick nicht mit bloBen Handen. Bevor Sie es handhaben, ist

und

1ener

geltenden Rechtslage und den

abzuwarten, bis es abgekiihlt ist.

- Anzuwenden ist eine sachgerechte Warmeisolierung zum bearbeiteten Werkstiick.
Dazu reicht im Normalfall das Tragen von Handschuhen und spezieller Kleidung
aus.

(%)
A

EMF )

SAFE

- Wenn Strom den Ausgangskreislauf durchflieBt, entstehen um das verwendete
Werkzeug elektromagnetische Felder (EMF).

Die elektromagnetischen Felder konnen einige medizinische Einrichtungen stéren

(z. B. Herzschrittmacher, Atemhilfen, Metallprothesen).

Um die Trdger dieser Einrichtungen zu schiitzen, sind geeignete MaBnahmen zu

treffen, etwa indem der Zugang zum Einsatzbereich des Erhitzers untersagt wird.
Diese Maschine geniigt den technischen Produktstandards fiir den ausschlieBlichen
gewerblichen und beruflichen Gebrauch. Es ist nicht sichergestellt, dass die
Basisgrenzwerte eingehalten sind, die fiir die Einwirkung elektromagnetsicher Felder
auf Menschen im héuslichen Umfeld gelten.

Der Bediener muss sich folgendermaBen verhalten,

elektromechanischer Felder zu begrenzen:

- Kopf und Rumpf méglichst fern vom Induktor halten.

- Das Kabel des Induktors niemals um den Kérper wickeln.

- Wahrend des Erhitzens sind mindestens 50 cm Abstand zum Generator einzuhalten.

- Wenn der Induktor arbeitet, entstehen an seinen Enden starke, nicht sichtbare
Magnetfelder. Der Induktor darf ausschlieBlich auf Metallteile gerichtet werden,
die erhitzt werden sollen: Den Induktor nicht auf Korperteile richten!

- Es diirfen keine metallischen Gegenstinde wie Uhren, Ringe oder Piercings
getragen werden, weil der Induktor das Metall duBerst rasch aufheizen und
dadurch Verbrennungen verursachen kann.

- Tragen Sie keine Kleidung mit ReiBBverschliissen, Knopfen oder anderen Beldgen
aus Metall, weil der Induktor das Metall duBerst rasch aufheizen und dadurch sogar
die Kleidung verbrennen und entflammen kann.

- Mindestabstand d=20cm (Abb. G).

- Gerat der Klasse A:

Diese Maschine geniigt den Anforderungen der technischen Produktstandards
fir den ausschlieBlichen gewerblichen und beruflichen Gebrauch. Nicht
sichergestellt ist die elektromagnetische Vertraglichkeit in Wohngebduden und
solchen Gebéduden, in denen die Gerdte direkt an ein fiir Wohngebaude typisches
Niederspannungsversorgungsnetz angeschlossen werden.

um die Einwirkung

WEITERE VORKEHRUNGEN

- Den Induktor nicht erhitzen, wenn er sich in der Ndhe des Generators befindet oder
diesen beriihrt.

- Den Induktor nicht in der Ndhe von ,FAHRZEUGAIRBAGS” benutzen. Halten Sie den
Induktor mindestens 10 cm vom Airbag entfernt: Die vom Werkzeug ausgehende
Hitze kann dazu fiihren, dass der Airbag unvermittelt auslost. Lesen Sie im
Handbuch des Fahrzeuges nach, wo genau sich die Airbags befinden.

- Durch Induktion erwdarmte Metallgegenstinde erreichen in wenigen Sekunden
hohe Temperaturen: Wenn das Metall dunkelrot erscheint, liegt die Temperatur
bei etwa 850 °C, wenn es leuchtend rot/orange ist, liegt sie iiber 1000 °C. Es ist
wichtig, dass die Temperatur von 1000°C nicht Giberschritten wird, da der Ferrit
(falls vorhanden) des Induktors beschadigt werden und sich ablésen kénnte. Die
vom Werkstiick abgestrahlte Warme wird namlich proportional zur vierten Potenz
der vom Werkstiick erreichten Temperatur auf den Induktor iibertragen, wodurch
sich die Lebensdauer des Ferrits verkiirzt.

A RESTGEFAHREN

- Das Arbeitspersonal muss in das Verfahren zur induktiven Erhitzung mit diesem
spezifischen Maschinentyp addquat eingewiesen sein.

- Unbefugten ist der Zugang zum Arbeitsbereich zu untersagen.

- Es ist zu verhindern, dass mehrere Personen gleichzeitig an derselben Maschine
arbeiten.

- UNSACHGEMASSER GEBRAUCH: Der Gebrauch der Maschine fiir andere als die
vorgesehene Bearbeitung ist geféhrlich.

2. EINFUHRUNG UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Mobile, wassergekiihite Anlage fir die ortliche Induktionserwarmung von
Stahlverbindungen speziell fur Kraftfahrzeuge und Landmaschinen. Das System kann auch
bei der mechanischen Wartung eingesetzt werden, um Metallteile, die durch Scharniere
oder Bolzen miteinander verbunden sind, zu trennen.

Die Funktionsweise der Maschine besteht in der oberflachlichen Erwdrmung des Stahls bei
hohen Temperaturen, z. B. der Muttern in verrosteten Bolzen, verrosteten Turscharnieren
und Metallverschraubungen; dies fiihrt zu einer thermischen Ausdehnung des Metalls und
zum Abldsen des Rosts, um die Verbindung zu I6sen.

2.1 HAUPTMERKMALE

- Manuelle [MAN] oder automatische [AUT] Einstellung der Heizleistung.

- Akustische und optische Signalisierung (Anzeigebalken) proportional zur auf das
Werkstlick Gbertragenen Leistung.

- Display zur Anzeige der Einstellungen und Leistungen der maschine (Kontrolle des
Kuhlkreislaufs, verbrauchte Leistung, Alarme, ...).
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2.2 GELIEFERTES ZUBEHOR (Abb. B-9)
- Induktor D20/F1 mit einer Neigung von 20°.

2.3 WICHTIGES OPTIONALES ZUBEHOR (Abb. C)

a - Induktorkopf D90/F1.

b - Induktorkopf D180/F2.

c - Koaxialrohr-Adapter fir C-Drosseln.

d - Induktoren des Typs C in verschiedenen Formen.

e - Rollwagen.

Die vollstandige Liste des Zubehors mit den entsprechenden Codes finden Sie im
Produktkatalog.

3. TECHNISCHE DATEN

Die Hauptdaten zur Verwendung und zu den Leistungen der Maschine sind mit den

folgenden Bedeutungen auf dem Typenschild (Platte hinten) zusammengefasst:

ABB.A

1- Hersteller;

2- IP-Schutzart;

3- Symbol der Versorgungsleitung;

4- Symbol des vorgesehenen Heizverfahrens;

5- Xmax : Max. Arbeitszyklus (Duty Cycle);

6- Leistungsmerkmale des Ausgangskreislaufs:

- U, :Ausgangsspannung.

- |,: Ausgangsstrom.

- f,: Ausgangsfrequenz.

- P, max.: Ausgangshdochstleistung.

7- Kenndaten der Versorgungsleitung:

- U, : Stromwechselspannung der Maschine (zuldssiger Bereich £15%).
- P, max. :Von der Leitung aufgenommene Hochstleistung.

8- Herstellerseriennummer. Zur Identifizierung der Maschine (unerldsslich fir die
Inanspruchnahme von Kundendienstleistungen, fiir Ersatzteilbestellungen und die
Ruckverfolgung der Produktherkunft);

9- Maschinenname;

10- Symbole bzgl. Sicherheitsnormen;

Anmerkung: Das angegebene Beispiel eines Typenschilds gibt die Bedeutung der Symbole

und Ziffern grob wieder. Die genauen technischen Daten lhrer eigenen Maschine sind direkt

vom Typenschild dieser Maschine abzulesen.

3.1 SONSTIGE TECHNISCHE DATEN
Die Netzsicherung, der Netzstecker und das Gewicht der Maschine sind in Tabelle 1
(TAB. 1) angegeben.

3.2 KUHLAGGREGAT (G.R.A.)
Allgemeine Eigenschaften

- Maximaler Druck (pmax): 3 bar;

- Kuhlleistung (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Tankinhalt: 2 [;

- Kuhlflussigkeit: Kiihmittel.

4, BESCHREIBUNG DER MASCHINE (ABB. B)

4.1 ANSCHLUSS-, KONTROLL- UND EINSTELLVORRICHTUNGEN
Hintere Seite:

1- E/A-Hauptschalter.

2- Netzanschlusskabel.

3- KuhImitteleinlass.

Vorderseite:

4- Drehgeber fiir die Einstellung der Heizleistung und Taste fir die Funktion [AUT] oder
[MAN].

5- Anzeige.

6- Taste “START” und “STOP".

7- Ausgangskabel des Induktors.

8- Gehduse des Brenners.

9- Induktor.

10- Brennerknopf.

11- LED-Leuchte.

12- Handgriff.

Anzeige und Bedeutung der Symbole (Abb. D):

1- Farbiger Segmentbalken: Das progressive Aufleuchten der Segmente von hellblau
(minimale Leistung) bis rot (maximale Leistung) steht im Verhéltnis zur auf das
Werkstiick Ubertragenen Warme.

2- Automatikbetrieb: Der Induktor wird nur aktiviert, wenn er sich in der Néhe des zu
erwarmenden Werkstiicks befindet; die Maschine versucht, die eingestellte Leistung
konstant zu halten.

3- Manueller Betrieb: Der Induktor ist immer aktiviert und bereit, das Werksttick mit der
eingestellten Leistung zu erwdarmen.

4-  Akustische Warnungen sind ausgeschlossen.

5- Werkzeugwechsel: Wenn das Symbol leuchtet, zirkuliert das KiihImittel nicht und die
Leistung ist deaktiviert; ein Wechsel des Induktors (Werkzeugs) ist moglich.

6- Wasserstopp: Wenn das Symbol leuchtet, ist die Zirkulation des Kiihimittels gestoppt
oder wurde durch den Befehl “STOP” gestoppt (Abb. B-6).

7- Thermischer Alarm: siehe den auf dem Display angezeigten Alarmcode.

8- Allgemeiner Alarm: siehe den auf dem Display angezeigten Alarmcode.

9- Displaysegmente: Anzeige der eingestellten Leistung und der Alarmmeldungen.

4.2 WARNUNGEN UND ALARME

Das Gerét gibt je nach Zustand akustische (Summer) und optische (Display) Signale aus.

Wahrend des Betriebs gibt die Maschine eine Reihe von “Pieptdnen” mit einer Frequenz ab,

die umso hoher ist, je gréBer die auf das Werksttick tibertragene Heizleistung ist: dies wird

auch durch den Segmentbalken angezeigt (siehe Beschreibung des Displays und Abb. D-1).

Es ist jederzeit moglich, den Summer auszuschalten, indem man den Drehgeber (Abb. B-4)

gedrickt halt, bis das Symbol in Abb. D-4 aufleuchtet.

Alarme:

- A.01:Thermischer Primdralarm. Automatische Riickstellung am Ende der Abkihlung.

- A.02: Alarm bei Ubertemperatur des Kihlkreislaufs. Automatische Riickstellung nach
Beendigung der Kihlung.

- A.03: Uberspannungsalarm des Netzes. Automatische Ruickstellung.

- A.04: Netzunterspannungsalarm. Automatische Rickstellung.

- A.05: Thermischer Sicherheitsalarm. Automatisches Ricksetzen nach Beendigung der
Kihlung.

- A.09: Alarm bei unzureichendem Kihimittelfluss. Manuelle Rickstellung: das Gerét aus-
und wieder einschalten und dann die Taste “START” driicken (Abb. B-6).

5.INSTALLATION

AN DIE STROMVERSORGUNG MUSS DIE MASCHINE UNBEDINGT
AUSGESCHALTET UND VOM VERSORGUNGSNETZ GETRENNT SEIN.
DIE STROMANSCHLUSSE DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHPERSONAL
VORGENOMMEN WERDEN.

f:f ACHTUNG! BEI ALLEN INSTALLATIONSARBEITEN UND ZUM ANSCHLUSS

5.1 ANHEBEMODUS

Die in diesem Handbuch beschriebene Maschine muss angehoben werden. Hierzu den Griff
oder den im Lieferumfang enthaltenen Riemen, wenn dies fiir das Modell vorgesehen ist,
verwenden (Montage wie in Abb. D beschrieben).

5.2 AUFSTELLEN DES HEIZERS -

Den Installationsort des Heizers ausmachen, sodass keine Hindernisse bei der Offnung am
Luftkiihlungseingang und -ausgang vorhanden sind. Sich gleichzeitig vergewissern, dass
keine leitenden Pulver, korrosive Dampfe, Feuchtigkeit usw. aufgesaugt werden.
Mindestens 250 mm freien Platz um die Maschine lassen.

ACHTUNG! Den Heizer auf eine ebene Fliche oder einen Wagen stellen,
der das entsprechende Gewicht tragen kann, um ein Umkippen oder

geféhrliche Verschiebungen zu vermeiden.

5.3 ANSCHLUSS AN DAS STROMVERSORGUNGSNETZ

Hinweis

- Bevor irgendein elektrischer Anschluss durchgefiihrt wird, muss Uberprift werden, dass
die Angaben auf dem Typenschild der Maschine der am Installationsort verfigbaren
Netzspannung und Netzfrequenz entsprechen.

- Die Maschine darf ausschlieBlich an eine Stromversorgungsanlage mit geerdetem
Neutralleiter angeschlossen werden.

- Um den Schutz vor indirektem Kontakt sicherzustellen, Differenzialschalter von
folgendem Typ verwenden:

- TypA( ) fur einphasige Maschinen.

- TypB( ) fir dreiphasige Maschinen.

5.3.1 Stecker und Dose
Die Maschine ist urspriinglich mit einem Versorgungskabel mit einem Standardstecker (2P
+ E) 16A/250V ausgestattet.
Sie kann daher an eine Netzdose angeschlossen werden, die mit Schmelzsicherungen
oder einem Automatikschalter ausgestattet ist. Der entsprechende Erdanschluss muss an
die Erdungsleitung (gelbgriin) der Versorgungsleitung angeschlossen werden. Die Tabelle
1 (TAB. 1) enthélt die empfohlenen Werte in Ampere der tréagen Schmelzsicherungen der
Leitung, die basierend auf der vom Heizer bereitgestellten Hochstnennleistung und der
Versorgungsnennspannung gewahlt werden.
ACHTUNG! Die Missachtung der obigen Regeln hat die Unwirksamkeit des
vom Hersteller vorgesehenen Sicherheitssystems (Klasse 1) und
demzufolge schwere Gefahren fiir Personen (z. B. durch Stromschlag) und
Sachwerte (z. B. durch Brand) zur Folge.

5.4 ANSCHLUSS DES INDUKTRORS AN DEN BRENNER (Abb. B-8 und B-9)

VERGEWISSERN SIE SICH, DASS DIE MASCHINE VOM STROMNETZ
GETRENNT IST.
Schrauben Sie den Induktor (Linksgewinde) gegen den Uhrzeigersinn mit den
entsprechenden Schlusseln und Gegenschlisseln auf den Brennerkorper. Achten Sie
besonders darauf, die Dichtung beim Einsetzen nicht zu beschadigen: Pinseln Sie die
Dichtung mit geeignetem Fett ein und schrauben Sie sie bis zum Anschlag ein, ohne das
maximale Drehmoment von 7 Nm zu Uiberschreiten.

fff ACHTUNG! BEVOR SIE DIE FOLGENDEN ANSCHLUSSE VORNEHMEN,

5.5 FULLEN DES G.R.A. (Abb. F) _
ACHTUNG! DAS BEFULLEN DES TANKS MUSS BEI AUSGESCHALTETEM UND
VOM STROMNETZ GETRENNTEM GERAT ERFOLGEN. NUR DAS VOM
HERSTELLER DES KUHLAGGREGATS
VERWENDEN. AUF  KEINEN

POLYPROPYLENBASIS VERWENDEN. .

- Fillen Sie den Behalter Giber den Stutzen auf: FULLMENGE =2 [;

- Achten Sie auf den Flussigkeitsstandsanzeiger, um zu vermeiden, dass am Ende des

Fullvorgangs zu viel Flussigkeit verschittet wird;
- Schlieen Sie nach dem Befiillen den Tankdeckel.

EMPFOHLENE  KUHLMITTEL

FALL FROSTSCHUTZMITTEL AUF

6. VERWENDUNG VON WERKZEUGEN

6.1 VORARBEITEN

Bevor mit dem Heizer gearbeitet wird, missen eine Reihe von Kontrollen durchgefihrt

werden, wobei der Hauptschalter auf Position “O” stehen muss:

1- Prifen Sie, ob der elektrische Anschluss gemdB3 den obigen Anweisungen korrekt
ausgefihrt ist. .

2- Uberpriifen Sie, dass der Heizer nicht beschadigt ist. Uberpriifen Sie die Unversehrtheit
des Netzkabels und des Steckers, des Kabels des Induktors, der Isolierung, usw..

3- SchlieBen Sie das Gerat wie im vorherigen Abschnitt beschrieben an.

6.2 FUNKTIONSPRINZIP

Das Funktionsprinzip beruht auf der Erzeugung eines magnetischen Wechselfeldes, das
durch den Induktor auf das zu erwarmende metallische Werkstlick konzentriert wird: Im
Werkstiick werden “Wirbelstrome” erzeugt, die es sehr schnell erwdrmen. Die Strome
zirkulieren nicht in den Isoliermaterialien, so dass dieses System Materialien wie Glas,
Kunststoff, Keramik, Holz, Gewebe usw. nicht direkt erwarmt. Der Induktor erzeugt die
Wirbelstrome in nichtmagnetischen Materialien wie Aluminium, Kupfer, Silber usw., aber
aufgrund ihres geringen elektrischen Widerstands werden diese Materialien nur sehr wenig
erwarmt. Der Induktor hingegen erzeugt starke Wirbelstrome in allen ferromagnetischen
Materialien wie Eisen, Stahl, Gusseisen usw., die sich aufgrund ihres hohen elektrischen
Widerstands sehr schnell erwarmen.

Die verschiedenen Formen von Induktoren ermdglichen es, den magnetischen Fluss und
damit die Warme auf unterschiedliche Weise zu konzentrieren, je nachdem, fiir welchen
Zweck sie konzipiert wurden. Der erzeugte Fluss kann Metalle in einem Abstand von
héchstens 10 bis 15 Millimetern vom Induktor erwdarmen, wobei die Heizleistung umso
grofBer ist, je naher sich der Induktor am Werksttick befindet.

6.3 EINSTELLMODUS DER HEIZLEISTUNG

Mit Hilfe des Drehgebers (Abb. B-3) kann die von der Maschine abgegebene Leistung
eingestellt werden; durch Driicken des Drehgebers kann entweder eine manuelle [MAN]
oder eine automatische [AUT] Einstellung vorgenommen werden.

Die Einstellung [AUT] wahlen, wenn der Induktor nur in der Ndhe des Werkstlicks erregt
werden soll, wobei die Steuerung dem eingestellten Leistungswert folgt (Bereich 5% bis
100%, siehe Display Abb. B-5).

Stellen Sie [MAN] ein, wenn Sie wollen, dass der Induktor eingeschaltet wird, sobald der
Brenner betédtigt wird (Abb. B-10).
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6.4 VERWENDUNG

Nachdem Sie die oben beschriebenen Vorarbeiten durchgefiihrt haben:

1- Schalten Sie die Maschine Uiber den Hauptschalter ein (Abb. B-1).

2- Dricken Sie die Taste “Start” (Abb. E-1) und warten Sie, bis die Pfeile in Abbildung E-2
aufhoren zu kreisen (Test der Kihleinheit): Wenn der Alarm A.09 erscheint, schalten
Sie die maschine aus und wiederholen Sie den Vorgang ab Schritt 1. Wenn die LED
aufleuchtet (Abb. B-11), ist der Induktor betriebsbereit.

3- Stellen Sie die Leistung der maschine auf den gewtinschten Wert ein.

4- Halten Sie den Induktor richtig mit dem Griff (Abb. B-12) und bringen Sie ihn so nah wie
moglich an das zu erwdrmende Metallteil.

5- Betatigen Sie den Induktor mit Hilfe der Druckknopfsteuerung, bis die gewiinschte
Temperatur erreicht ist.

A WARNUNGEN:

- Es ist nicht notwendig, die Mutter zu erhitzen, bis sie rot leuchtet, um sie zu
entriegeln: Normalerweise reichen etwa zehn Sekunden aus, um das gewiinschte
Ergebnis zu erzielen!

- Wenn sich das Teil nicht schnell erwdrmt, priifen Sie, ob eine gute Verbindung
zwischen dem Teil und dem Induktor besteht und ob das zu erwdrmende
Metallmaterial ferromagnetisch ist (kein Aluminium, Kupfer, Messing usw.).

- Vermeiden Sie lange Heizzeiten. Durch die hohe Warmeabstrahlung des Werkstiicks
konnte sich der Ferrit des Induktors l6sen oder beschadigt werden.

6.5 WASSERSTOPP / PAUSENFUNKTION

Wahrend des Betriebs der Maschine, bei aktiviertem G.R.A. und leuchtender LED, ist es
jederzeit moglich, die Kithlung zu unterbrechen und die Maschine durch Driicken der Taste
“STOP” anzuhalten (Abb. B-6).

7.WARTUNG

ACHTUNG! VOR DER DURCHFUHRUNG VON WARTUNGSARBEITEN
SICHERSTELLEN, DASS DIE MASCHINE AUSGESCHALTET UND VON DER
STROMVERSORGUNG GETRENNT IST.

7.1 ROUTINEMASSIGE WARTUNG

DIE ROUTINEMASSIGEN ~WARTUNGSARBEITEN

DURCHGEFUHRT WERDEN.

Uberpriifen Sie die Stromversorgungskabel und die Kabel des Induktors. Sie missen isoliert

und in einwandfreiem Zustand sein, wobei auf Biegestellen zu achten ist.

Uberpriifen Sie den Induktor. Verwenden Sie keine Induktoren mit offensichtlichen Mangeln

an Isolierung, Schutzvorrichtungen oder Ferriten.

Ferrite gelten als Verbrauchsmaterial. Ersetzen Sie beschadigte Ferrite:

- Entfernen Sie den Schutz des Ferrits;

- um das Entfernen des Klebers zu erleichtern, den Ferrit mit einer Hei3luftpistole vom
Kupfer des Induktors abziehen;

- den Kupfersockel griindlich reinigen;

- den speziellen Zweikomponentenkleber auf das Kupfer auftragen;

- den Ferrit mit seinem Schutz wieder auf dem Kupfer anbringen;

- warten Sie, bis der Kleber vollstandig ausgehértet ist, bevor Sie den Induktor benutzen.

Halten Sie die Werkzeuganschliisse sauber.

Vermeiden Sie das Eindringen von Schmutz, Staub und Spanen in die maschine.

Sorgen Sie stets flr die Zirkulation der Kuhlluft.

Priifen Sie regelmaBig, ob die Belliftung funktioniert.

Priifen Sie den KuihImittelstand im Behalter regelmaBig und je nach Intensitdt der Nutzung.

Wechseln Sie die Kuhlfliissigkeit alle 6 Monate.

KONNEN VOM BEDIENER

7.2 AUSSERORDENTLICHE WARTUNG N

UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE TATIGKEITEN SIND
AUSSCHLIESSLICH LEUTEN VORBEHALTEN, DIE IN DER ELEKTROMECHANIK
BEWANDERT ODER AUSGEBILDET SIND.

ACHTUNG! BEVOR PLATTEN DER MASCHINE ENTFERNT UND AUF
DEREN INNERES ZUGEGRIFFEN WIRD, IST SICHERZUSTELLEN, DASS DIE
FOLGENDEN BEDINGUNGEN ERFULLT SIND:

- Maschinenschalter auf,O" positioniert;

- Leistungsschalter auf 0" positioniert und durch Schlissel gesichert oder, bei fehlender
Schlusselsicherung, anschlieBend die Anschlisse des Versorgungskabels physisch
abklemmen;

- Wegen der vorhandenen Kondensatoren darf die Wartung erst durchgefiihrt werden,
wenn der Generator mindestens 5 Minuten lang ausgeschaltet war.

Kontrollen im Innern der unter Spannung stehenden Maschine kénnen zu schweren
Elektroschocks fiihren, die durch direkten Kontakt mit Spannung fiihrenden Teilen
verursacht werden.

- RegelmaBig, - die Haufigkeit hangt von der Nutzungsintensitat und der Staubhaltigkeit
der Umgebung ab -, das Innere der Maschine untersuchen und Staubablagerungen mit
einem trockenen Druckluftstrahl (max. 10 bar) entfernen.

- Den Druckluftstrahl nicht auf Platinen zu richten. Diese sind mit einer sehr weichen
Burste oder geeigneten Losemitteln zu reinigen.

- Bei dieser Gelegenheit ist zu priifen, ob die Stromanschliisse fest sitzen und die Kabel
Schaden an der Isolierung aufweisen.

- Zum Abschluss dieser Tatigkeiten die Platten der Maschine wieder anbringen und ihre
Befestigungsschrauben fest anziehen.

- Unter keinen Umstanden darf die Maschine im offenen Zustand betatigt werden.

- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die Anschliisse und Verkabelungen
wiederinden urspriinglichen Zustand zu versetzen. Achten Sie darauf, dass diese nicht mit
beweglichen Teilen oder solchen Teilen in Beriihrung kommen, die hohe Temperaturen
erreichen kénnen. Alle Leiter wieder wie zuvor biindeln, wobei darauf zu achten ist, dass
die Hochspannungsanschliisse des Primértrafos von den Niederspannungsanschliissen
der Sekundartrafos getrennt gehalten werden.

Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben, um das Geh&duse wieder
zu schlieBen.

7.2.1 MaBnahmen an der G.R.A.

Im Falle von:

- UbermaBiger Notwendigkeit, den Flissigkeitsstand im Behalter wiederherzustellen;

- UbermaBige Haufigkeit des Eingriffs Alarm A.09, Alarm A.02;

- Flissigkeitsaustritt;

ist es ratsam, alle Probleme im Bereich der Kuhleinheit zu Gberprifen.

Beziehen Sie sich immer auf Abschnitt 7.2 fiir allgemeine VorsichtsmaBnahmen und
entfernen Sie auf jeden Fall die Abdeckung, nachdem Sie das Gerét von der Stromversorgung
getrennt haben. Uberpriifen Sie, dass weder an den Anschliissen noch an den Leitungen
Leckagen vorhanden sind. Im Falle einer Leckage ist das beschédigte Teil zu ersetzen.
Priifen Sie, ob die Rohrleitungen gequetscht und/oder verstopft sind. Entfernen Sie
eventuelle Flussigkeitsreste, die bei der Wartung ausgetreten sind, und verschlieBen Sie die
Abdeckung wieder.

8. FEHLERSUCHE

BEI UNBEFRIEDIGENDEM BETRIEB UND BEVOR SIE SYSTEMATISCHERE KONTROLLEN

DURCHFUHREN ODER SICH AN DEN KUNDENDIENST WENDEN, PRUFEN SIE, OB:
Bei geschlossenem Hauptschalter “I” des Gerats leuchtet die griine Lampe; ist dies nicht
der Fall, liegt der Fehler in der Stromversorgungsleitung (Kabel, Steckdose und Stecker,
Sicherungen, tibermaBiger Spannungsabfall, Sicherungen im Gerat, usw.).

- Die thermischen Schutzvorrichtungen haben nicht ausgeldst.

- Die Schutzvorrichtungen der maschine haben nicht ausgeldst.

- Der Induktor ist so nahe wie moglich an dem zu erwdrmenden Werkstiick positioniert.
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MPO®ECCUOHAJIbHBIE NUHAYKUWOHHDbIE HATPEBATENIN AJ1A KY30BHbIX PABOT U
NCNONIb30BAHUA B ABTOMACTEPCKUX.

MpumeuaHmne: B ganbHelem TeKcTe TepMUH “HarpeBaTtenb” 6yaeT ncnonb3oBaTbcs
ANA 0603HaYeHNA BCero annapara, a “uHAyKTop” - ANA 0603HaYeHNA KOHLa ropenku,
KOTOPbI NCNONb3yeTcA ANA Nepefayun Tenia Ha 3aroToBKy.

1. OBLLUAA TEXHUKA BE3ONMACHOCTU NPU UHAYKLUMOHHOM HATPEBAHUA
OnepaTtop AomKeH 6biTb 0O3HaKoMAeH ¢ 6 HbIM MCMONb3C annaparta
n nponHpopmMMpoBaH O puUCKaxX, CBA X C WHAYKL Harp

C COOTBETCTBYIOIWUMYN MepamMmy 3aWunTbl U MOPAAKOM AENCTBUIA B aBapUHbIX
cMTyaumnax.

- Mpn noaKnioYeHUN HarpeBaTeNbHbIX WHCTPYMEHTOB, Np NpoBepoK 1
PEMOHTHbIX pa6oT, annapat Ao/KeH O6bITb BbIK/IIOYEH N OTK/IIOUYEH OT J/1IEKTPOCeTH.

- BblKnounTe n oTcoeaMHMTE anmapaT OT 3/eKTPOCeTU Nepep 3ameHOl Aetanei
WHCTPYMEHTa, NOABEPKEHHbIX N3HOCY.

- BbinonHMTe 3neKkTpuYecKkoe cOeANHEHME B COOTBETCTBMM C [AeWCTBYIOWMMNA

TEeXHUKN 6 HOCTMW.

- Harpesatenb paspewaerca nogkniouaTb TONLKO K cCACTeMe MUTaHMA
3asem Hevn'- np a0M.

- Y6eputech, YTO poseTKa CeTM MUTAHUA MNP o coep
3asemneHnem.

- He ucnonbsyiite HarpeBaTenb BO BNlaXXHbIX NN CbIPbIX MOMELLEHUAX, a TaKxe nop
AoXxaem.

- He wucnonbsyiite Kabenu ¢ nc
coefHeHUAMMN.

- 3anpewjeHo NpoBoAUTb pa6oTbl BO BHYTPEHHel 4YacTh annaparta (gonyckaerca
TONbKO MNpu NpoBefleHNN BHeouyepefHOro TexobcnyKuBaHuA), ecnn He
YAOBNETBOPEHbI cieAyloLue yU10BUA:

- BbIK/lOYaTenb annapara B NONOXKeHnn «Ox»;

- aBTOMAaTMYeCcKMii BbIK/IOYaTeslb IMHNA 3NeKTPONUTaHUA HAXOAMNTCA B NONOKEHNN
«O» 1 3a6M0KMpoOBaH NpM NOMOLYM 3aMKa WAM, eCIM 3aMKa HeT, Heo6xoaumo
$u3nyecKkn OTKNIOUNTL KNeMMbl Kabena nuTaHus;

Hof nnp

C 3alNTHbIM

PEMA m o

i uan ¢ ocnabneHHbIMU

Heo6xoaumo npeanpuHATL Hagnexalme Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTM MO OTHOLLEHUIO
K nonb3oBaTensaM 3TuX ycTpolictB. Hanpumep, 3anpeTtute UM HaxoguTbCA B 30He
MCNonb3oBaHWUA HarpesaTens.

3TOT annapaT COOTBETCTBYET TPe60BaHNAM TEXHMYECKUX CTAaHAAPTOB ANA U3aenui,
npefHasHAYeHHbIX UCKMIOUNTENIBHO ANA NCMOJb3( B NpC i cpepe
n B npodeccroHanbHbIx Lenax. He rapaHTupyerca cooTBeTcTBMe Tpe6oBaHUAM O
npeaenbHOM BO3AENCTBUM SNEKTPOMarHUTHbIX Noneil Ha ntoAel B XKUAbiX 3aaHNAX.

ANA  CHWKEHNA BO3AENCTBUA SNEKTPOMArHUTHbIX Monell onepaTop AOMKEH

NCNonb30BaTh yKa3aHHble HUXe Mepbl:

- CnepuTe 3a Tem, YTOGbI Balla ro/ioBa U TY/IOBULLE HAXOAMNIOCh KaK MOXHO Aanblue
OT MHAYKTOpa.

- Kateropuueckn sanpeuyaetca o6opaunBatb Kabenb MHAYKTOpa BOKpPYr Tena.

- Bo Bpems HarpeBsa cToliTe, N0 KpaliHell Mepe, Ha paccToAHUM 50 cM OT reHepaTopa.

- Korpa nHAyKTOp BK/IOYEH, Ha paboumnx opraHax co3faioTca cu,
MarinTHble nona. WHAYKTOp paspellaeTcas HanpaBAATb WCKAOYUTENbHO Ha
HarpeBaemble MeTa//IM4YecKe YacTu: He HanpaBnAlTe UHAYKTOP Ha YacTh Tena!

- He HocnTe MeTannuyeckne npeameTbl, Yacbl, KONbLa, MUPCUHT N T.A4., NOCKONbKY
WHAYKTOP MOXKET 04eHb 6bICTPO HarpeTb MeTasin U Bbi3BaTb OXKOTU.

- He HocuTe opexAy ¢ MeTaNAMYECKUMMN MOSTHUAMM, MeTaNNNYeCKUMU Nyrosmuamm
WM C MEeTa//INYeCKMMN NMOKPbITUEM J1I060ro TUNa, NOCKONIbKY UHAYKTOP MOXeT
OYeHb GbICTPO HarpeTb MeTann u BbI3BaTb 0XKOrM UM BOCMIAaMEHUTb ofieXAY.

- MuHumanbHoe paccrosiHne d=20cm (Puc. G).

0N

- O6opypoBaHue Knacca A:

JTOT annapaT COOTBETCTBYET TPe6GOBaHMAM TeXHUYECKUX CTaHAApTOB W3Aenwii,
npefHa3HaYeHHbIX UCKNIOYMTENbHO ANA UCMONIb30BaHNA B NPOMbILINIEHHON cpefe u
B npodeccnoHanbHbIxX uenax. He rapaHTupyerca sneKTpoMarHnTHasA COBMeCTUMOCTb
B XWIbIX 3[aHUAX, a TaKKe B CTPOEHUAX, HanNpsAMYylo noacoep X K
NUTaHUA HU3KOTO npepHast il ANA XUNbIX 3AaHNIA.

A AONOJIHUTEJIbHBIE MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU

- € y4eTOoM TOro, YTO B annapaTte MMeIOTCA KOHAEHcaTopbl, Texobcny:
paspeluaeTca OCyWecTBAATb He paHee YeM yepes 5 MUHYT nocne BbIK/IOYEHUsA
reHepartopa.

VANIVAN &

He Harpeaawre KOHTeMHepr, eMKoCcTn wunn pr6bl, KOoTopble coaep»aTtT wunn
copepxanuv xXugkue nnn rasooﬁpasuble roproyvie Bewecrtea.
- He nposoguTte paﬁOTbl Ha MaTepuanax, 4YMCTKa KOTOPbIX OCyLllecT b

He HarpeBaiiTe MHAYKTOPOM AeTann, pacnosnc B6nAM3N r

onupaiowmecs Ha Hero.

He uncnonb3yiite nuaykrop B6nusm «MOAYLWEK BE3OMACHOCTU» aBTomo6uns.

OepXunte NHAYKTOP Ha PaccToOAHNKN, NO KpaiiHen mepe 10 cm, OT noaywek

6e30MacHOCTN: Tenno, reHepupyemoe MHCTPYMEHTOM, MOXET MPUBeCcTn K Mnx
y cpa6at O6paTutech K PyKOBOACTBY aBTOMALLMHbI, YTOObI

onpep Tb TOYHOE pacr nonymexﬁesonacnocm.

- MeTtannnyeckne npeameTbl, Harperble WHAYKUMEN, [OCTUralOT BbICOKNX

paTtopa unu

XnopocoAepKalmMmmn pacTBOPUTENAMU NAK B61N31N yKasaHHbIX BELLECTB.
- He HarpeBaliTe pesepByapbl, Haxo, A noa A
- Ounctute pabouee MecTo OT BOC

Aepesa, 6ymaru, TPANOK U T.4.)

A martep (Hanpumep,

- Ana c inAa o6pasc AblMa NpU HarpeBaHMN PeKOMEHAYeTCA OUYUCTUTb
AeTanu (Hanpumep, AeTanu, wWcr cmaso MaTepnanamu uau
pacTBopuTenamm).

- O6pasylolWuiicA BO BpeMA HarpeBaHuWA AbIM MOXET O6biTb TOKCMYHBIM.
I/Icnonbsyirre COOTBETCTBYIOLNII pecnupaTop ¢ MacKoW, 3awuuialoweli oT nbinm n
AbiMa (c ABONHbIM GunbTPOM).
Pa6oTaliTe B XOpoLLO NPOBETP

PO®

- Bcerga 3awmwante rnasa.
3aLYUTHYIO OAEKAY.

- HarpeBaTenb MOXeT ouveHb O6bICTPO yBeNUUMTb TemnepaTypy MeTanna: He
npuKacaiiTecb K ropsueil getanu ronbiMu pykamm N AOXKAUTECb, KOrAa OHa
OCTbIHET.

- 06ecneubTe HageXally0 TEPMUYECKYIO N30NALMIO OT 06pabaTbiBaemon aetanu.
Kak npaBuno, ans 3Toro AOCTaTOYHO NCMONb30BaTh NpeAHa3Ha4YeHHbIe AN 3TON
uenu nepyaTky n oaexAy.

900000

EMEF

SAFE

- lMpoxoxpeHne ToKa B BbIXOAHOM KOHType NpUMBOAWNT K 06pasc
NCNONb3yeMOro MHCTPYMEHTa 31eKTPOMarHuTHbIX nonein (AMM).

DneKTPOMarHWTHble MNOAA MOryT B3aMMoOAeNcTBOBaTb WAM Melwatb pab6ote

HEKOTOpbIX MeAULMHCKNX YCTPOIWCTB (Hanpumep, 3M1eKTPOKapAWOCTUMYNATOPOB,

AbIXaTeNbHbIX annapaTos, MeTaN/IM4ecknx NpoTe3os U T.4.).

Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLYIO OFHEYNOPHYIO

BOKpYr

T paTyp 3a HeCKO/NIbKO CeKYHA: eCnn MeTann BbIMMAQUT TEeMHO-KpPacHbIM,
T paTtypa cocT T 850°C, ecnn APKO-KpacHbIM/OpaHXKeBbiM -
npeBbiwaeTt 1000°C. BaxxHo He npeBblwatb 1000°C, Tak Kak ¢pepput (ecnn oH
ecTb) MHAYKTOpPa MOXeT 6biTb NoBpeXAeH U otcnoutbca. PakTuvecku, Tenno,
n3ny4yaemoe 3aroToBKOli, NepeAaeTcss UHAYKTOPY NPONOPLOHaNbHO YeTBEpPTOi
MOLYHOCTMN TeMnepaTypbl, AOCTUIHYTOI 3aroTOBKOIA, YTO COKpalLaeT CPOK CNyXK6bl
deppura.

OCTATOYHbIE PUCKN
PaGoTHMKOB, KOTOPbIM MOPY4YeHO WCNONb30BaHWe annaparta, AOMKHbI 6bITb
Hagfnexawnm o6pasom O3HaKOMMEHbl C MOPAAKOM WHAYKUWOHHOFO HarpeBa,
NCNONb3yA AaHHbIN TUN MALIWNHbI.
- 3anpeujaerca Haxox nocrop X i1 B paboueii 30He.
- 3anpeulaerca oHOBp >e NCMONb3( OfHOrO annapata HecKONbKMMMK
noabmMN.

HEMPABUJIbHOE UCMOJIb3OBAHUE: onacHo ucnonb3oBaTb annapart Ansa abbix
BUAOB paboT, OTANYAIOLMXCA OT NPeAyCMOTPEHHbIX.

2. BBEAEHWE U OBLLEE ONMUCAHUE

MobunbHasa yCTaHOBKa C BOAAHbIM OXNaXAEHVWEM [NA JIOKaNbHOrO WHAYKLUMOHHOTO
HarpeBa CTajlbHbIX MeTaNNYeCKNX COeAVWHEHWUN, WCMOoNb3yeMblX B aBTOMOGMNAX
N CeNbCKOXO3ANCTBEHHON TexXHMKe. YCTaHOBKa TakXKe MOXeT WCNonb3oBaTbCA npu
MeXaH1YeCcKom 06CNyKMBaHUV ANA pa3befUHEHVA METANNINYECKUX AeTanel, CoeUHEHHbIX
LapHpamu nnm 6ontamu.

Pabota yCTaHOBKM 3aK/ioyaeTcd B MOBEPXHOCTHOM HarpeBe CTanu MpU  BbICOKMX
TemnepaTtypax, Hanpumep, raek B 3ap)<aBeBLUNX GOMTaX, 3apKaBeBLUMX ABEPHbIX NETAAX
N METaNNNYEeCKNX BUHTOBbIX COEAVHEHUAX; 3TO MPUBOAUT K TEMIOBOMY PacLUVpPeHunio
MeTana 1 BbITECHEHWIO PXKaBUMHbI ANA OCBOGOXAEHNA COeANHEHNS.

2.1 OCHOBHbIE XAPAKTEPUCTUKU
- Pyunasa [MAN] unu aBTomatnueckas [AUT] perynnpoBka MOLLYHOCTM HarpeBa.
- 3ByKOBas M Bu3yaNbHasA CUTHanM3auma (MHAVKATOPHbIE MOJIOCHI), MPOMOpPLIMOHaNbHaA
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MOLLHOCTW, MepeAaBaeMoi Ha 3aroTOBKY.
- [ncnneit AnA NpocMoTpa HaCTPOEK 1 XapakTepUCTWK amnapata (MpoBepKa KOHTypa
oxnaxaeHus, notTpebnaeman MOLHOCTb, aBapUiAHbIE CUTHATDI, ...).

2.2 AKCECCYAPbI B KOMIMJIEKTE (puc. B-9)
- lonoska nHpyktopa D20/F1, HaknoHeHHas Ha 20°.

2.3 OCHOBHbIE ONUUOHAJIbHbBIE AKCECCYAPbI (puc. C)

a - [onoska nHayktopa D90/F1.

b - Tlonoeka nHgyktopa D180/F2.

¢ - ApanTep KoaKcuanbHoii Tpy6KU ana nHayktopos Tvna C.

d - MHpykTopbl C-TNa pasnunyHbix Gopm.

e - Tenexka.

MonHbIN CNMCOK akceccyapoB € UX KoJaMi MOXHO HaliTu B KaTanore npogykumu.

3. TEXHUMECKUE AAHHbIE

OCHOBHble flaHHble, KacaloLmMecsa UCMOoNb30BaHNA 1 XapaKTePUCTVK MaLUVHbI NMPrBeLEHbI

Ha TabnnyKe TEXHUYECKNX AaHHbIX (Ha 3aAHel NaHenu), Co CneayoLLMMU 3HaYEHUAMM:

PUC.A

1- WUsrotoButens.

2- CreneHb 3awutbl IP.

3-  CvMBON IMHUK NUTAHNA.

4- CumBON NpefyCMOTPEHHOrO TUMa Harpesa.

5- Xmax : Makc. paboumii LK.

6- XapaKTepuCTVKW BbIXOAHOTO KOHTYypa:

- U, : BbixogHOE HanpsaeHue.

- |, : BbIXOBHOW TOK.

- f,:BbIxoAHaA YacToTa.

- P, max : MakcMasnbHas BbIXOfHasA MOLHOCTb.

7- XapaKTepuCTUKN MMHUW NUTaHNA:

- U, : HanpsAxeHe nepemMeHHOro Toka NTaHUA annapata (gonyck £15%).
- P, max: MakcnmanbHas notpebnsaemas MOLWHOCTb OT CETU.

8- CepuiiHblii HOMEp, TNPUCBOEHHbIN M3roToBUTENeM. WpgeHTudukauma annapata
(HEOOXOAMMO ANA MONYYeHUA TEXHUYECKON MOMOLM, 3akasa 3amacHbiX YacTein,
onpefeneHnsa NPOUCXOXKAEHNA U3AENNA).

9- HasBaHue annapara.

10- CUMBOIbI, OTHOCALLMECA K NPpaBiaM 6e30MacHOCTH.

MpumeyaHme: MokKasaHHbI NPYMEP TaBINYKIN UCMONb3YeTCA ANA MNOCTPALIMN CMMBOJIOB

N 3HaYeHWii, TOYHbIE 3HAYEHWA TEXHUYECKUX AaHHbIX Ballero ammnapaTta Heob6XOAMMO

CMOTpPEeTb HeMOCPEeACTBEHHO Ha TabMyKe TEXHNYECKMX AaHHbIX annapara.

3.1 APYIME TEXHUYECKUE AAHHbIE
CeTeBOi1 NpefOXpaHNTeNb, BUIKAa NUTaHUA 1 BeC MalliHbl yKa3aHbl B Tabnuue 1 (TAB.
1).

3.2 XONOAWNbHbIN ATPETAT (G.R.A.)

0O6Lwwme XxapaKTepncTuKn

- MakcumanbHoe faBneHue (pmax): 3 6ap;

- XonoponpowseoanTenbHocTb (P @ 1 n1/muH): 0,4 KBT;
- EmKkocTb 6aka: 2 n;

- OxnaxpatoLLan XULKOCTb: XIaAareHT.

4. ONMUCAHUE ANMNAPATA (PUC. B)

4.1 YCTPONCTBA NOAKI/TIOYEHUA, YNIPABJIEHUA U PETYJINPOBKU
3apHAA CTOpOHa:

1- [naBHbIV BbIKMOYaTeb BBOAA/BbIBOAA.

2- Kabenb ceTeBOro nutaHus.

3- BxopHoe oTBepCTVE AN1A OXNaXKAAOLLEN KUAKOCTU.

MNMepepHAA ctopoHa:

4- DHKopAep ANA HAaCTPOMKM MOLHOCTY Harpesa 1 KHonka ana ¢yHkuum [AUT] nnn [MAN].
5- [wncnnen.

6- KHonku “START” n“STOP”.

7- BbIxoAHOI Kabenb MHAYKTOpPa.

8- Kopnyc ropenku.

9- UnpykTOp.

10- KHonKa ropenku.

11- CBeTognogHas namna.

12- PykoATKa.

WHankaumna n 3HaueHue nukrorpamm (puc. D):

1- LiBeTHasa nonoca CerMeHTOB: MOCTENEHHOE OCBELEHNE CErMEHTOB OT CHHEro
(MMHMManbHas MOLHOCTb) 1O KPAaCHOTO (MaKcManbHas MOLWHOCTb) MPONOPLIMOHANbHO
KOIMYeCTBY Tenna, NepeAaBaeMoro 3arotoBke.

2- ABTOMATUYECKUI PEXVM: UHAYKTOP BKIIOYAETCA TONMbKO TOrAQ, KOTAA OH HAaXoAuTCA
pPAOOM C HarpeBaemoii feTanblo; annapart cTapaeTcA MOAAePKMBaTb MOCTOAHHYIO
3afaHHYI0 MOLYHOCTb.

3- PyuHOW pexum: MHAYKTOP BCEraa BKIIOYEH 1 FOTOB HarpeTb 3aroTOBKY NpU 3afiaHHoOM
MOLLHOCTW.

4- VcKnioyeHbl akyCTUYeCKme NpesynpexaeHus.

5-  CMeHa VHCTPYMEHTa: eC/IN 3HAYOK BKJIOUEH, OXNaXAAI0LLAn XUAKOCTb He LMPKYIMpyeT
1 NUTaHNe OTK/IOYEHO; BO3MOXHA CMEHa MHAYKTOPa (MHCTPYMEHTa).

6- OcTaHOBKa BOfAbl: €C/IN 3HAYOK BKIOYeH, unpKynauma COX octaHoBneHa unm 6Gbina
ocTaHoBneHa KomaHngow “STOP” (puc. B-6).

7- TennoBas TpeBora: CM. KOA TPEBOTY, OTOGPaXKaeMblii Ha Ancnnee.

8- O6Lan TpeBora: CM. KOA TPEBOTY, 0TOBPaKaeMblii Ha Ancnee.

9- CermeHTbl Aucnnes: OTOOpaXeHUe YCTAaHOBEHHOW MOLWHOCTM U aBapuWiHbIX
COObLIEeHNI.

4.2 NPEAYNPEXAEHUA U CUTHANbI TPEBOT

CurHanbl reHepMpyIoTCA MaLIVHON B 3aBUCMMOCTY OT COCTOAHNSA, B KOTOPOM OHa HaxoauTCA,

1 MOTYT ObITb 3BYKOBbIMU (3yMMeEp) 1 BU3yasibHbIMU (Aucnneii).

Bo Bpema paboTbl MallMHa M3AaeT Cepuio 3BYKOBbIX CUrHafoOB C 4acTOTOW, KoTopas

yBenunumBaeTcs Tem 6osblie, YeM Bbillie MOLHOCTb HarpeBa, NepeaBaeMas Ha 3aroTOBKY:

3TO TaKXe OTOOpaXkaeTcA Ha CerMeHTHOW NMHelKe (cMm. onvcaHwe aucnnea u puc. D-1).

Bcerja MOXHO OTMEHUTb 3BYKOBOW CUrHan, yaepusas 3HKopep (puc. B-4), moka He

3aropuTcA 3Ha4oK Ha puc. D-4.

CurHanbl TpeBOrn:

- A.01:TlepBUYHbBI TENNOBO CUrHaN. ABTOMaTUUYECKMIA COPOC MO OKOHYAHMMN OXNaXAeHNA.
A.02: CurHan TpeBOru o neperpeBe KOHTypa OXNaXaeHua. ABToOMaTUYecKunii copoc no
OKOHYaHWM OXNaxaeHua.

- A.03: CurHan TpeBorv no nepeHanpaxeHuio cet. ABTOMaTUYeCKuin copoc.

- A.04: CurHan TpeBOrn O MOHWXXEHHOM HaNPAXXeHWUN B ceTU. ABTOMATNYECKMiA copoc.

- A.05: CirHanm3auums TennoBoi 6e3onacHoOCTh. ABTOMaTUYECKUi COPOC NO OKOHYaHUN
oxnaxaeHus.

- A.09: curHanm3auma HeloCTaTOYHOrO PAacxofa oxlaXaloLer XXUAKOCTH. PyyHol copoc:
BbIKNIOUMTE 1 CHOBA BKIIOUMTE MALLMHY, 3aTeM HaxkmuTe KHonky ‘START' (pwc. B-6).

5.YCTAHOBKA

BHUMAHUE! BO BPEMA YCTAHOBKM W  OCYLWECTBJIEHUA

SNEKTPUMECKNX COEAMHEHMM ANMAPATA, OH JOJKEH BbITb

MOJIHOCTbIO BbIKJ/TIOYEH U OTKJTIOYEH OT SJIEKTPOCETU.
SNEKTPUMECKUE COEOWMHEHWA  PA3PELLAETCA OCYLUECTBNATb
OMbITHbIM NN KBATMGULIMPOBAHHbIM PABOTHUKAM.

TOJIbKO

5.1 NOPAAOK NOABEMA

Annapart, onucaHHbI B JAaHHOM PYKOBOACTBE, HEOOXOAVWMO MOAHMMATb 33 PYYKY Wu
MCNosb3ys Npuiaraembli peMeHb, /I OH NPeAYCMOTPEH AJ1s JaHHOW Mogenu (3akpenute
ero, Kak onucaHo Ha Puc. D).

5.2 PACMOJIOXEHUE HATPEBATENA

Mpu BbIGOpE MecTa yCTaHOBKY annapara cnefgute, Utobbl y BXOAHBIX 1 BbIXOLHbIX OTBEPCTHN
OXNaxaatoLLero Bo3ayxa He 6bl1o NpenaTcTBMiA; ybeauTech, 4To B annapart He BCacbiBaloTCA
TOKOMNPOBOAALME YaCcTULbl, AKME UCMAPEHUA, BNara v T.A4.

Bokpyr ycTpoiicTBa HE06XOAUMO OCTaBUTb CBOGOLHOE NPOCTPAHCTBO, MO KpalHen mepe,
250 mm.

N

5.3 NOACOEANHEHME K CETU

MNpepynpexaeHna

- MNepep BbiNONHEHMEM MOOBIX NEKTPUYECKNX COeANHEHUI ybeauTech, YTo JaHHble Ha
Tabnunyke annapaTa COOTBETCTBYIOT HAMNPSKEHUIO U YacTOTe CeTU, MEIOLEeNCs B MecTe
YCTaHOBKM.

- Annapat paspellaeTca MOAKIoYaTb TONMbKO K CACTEME MUTAHUA C 3a3eMNIEHHbIM
HeWTpanbHbIM MPOBOAOM.

- [na obecneyeHns 3awWwmTbl OT KOCBEHHOTO KOHTaKTa, ncnonb3yite Y30 cnepytouiero
™na:

Tun A ( ) &5 ofHOdA3HbIX annapaTos;

- Tun B( ) BNA TpexdasHbIX annapaTos.

5.3.1 Bunka u posetka

AnnapaT nepBOHayanbHO OCHAlleH Kabenem NUTaHWsA CO CTaHAApTHOW Bunkon (2 +
3asemneHue) 16A/2508B.

MosToMy ero MOXHO MOACOEAMHUTb K PO3eTKe CeTU MNWUTaHWUA, 3alUMLieHHON
npefoxXpaHUTENAMU  WAU  aBTOMATUYeCKUM  BbIKJloYaTenieM;  COOTBETCTBYHOLLMIA
3a3eMALNA KOHTAKT [OMKEH ObiTb COeAMHEH C 3a3eMNAIWMUM MPOBOAOM (KenTo-
3eneHbln npoBof) ceTv nuTaHus. B Tabnuue 1 (TAB. 1) yKa3aHbl peKkoMeHayemble 3HaueHns
B amnepax NMHENHbIX MPeAoXpaHnTeneil 3amMmefNIeHHOTO [eiCTBIA, BbiIOpaHHble COrnacHoO
MaKCMManbHOMY HOMMWHaNbHOMY TOKY, KOTOPbIii CMOCOGeH MoTpebnATb HarpeBaTesb, a
TaKXe HOMMHaNIbHOMY HampPAXXeHUIO MTaHUA.

BHUMAHUE! Hecobniop T X Bbllle CHUXaet
3¢ peKTuBHOCTDL cncTembl 6esonacnocm, npeaycMoTPeHHO
! npoussoguTenem (Knacc l), cospaBasa npu 3TOM cepbesHyl0 Yrposy ans
i (H

p, 3NEKTPMYeCKMiA WOK) M umyuectsa (Hanpumep,

BHMMAHUE! YcraHaBnuBaiTe HarpeBaTenb Ha POBHOW MOBEPXHOCTH,
rpy3onofbemMHOCTb KOTOpOit coorseTcTsyeT Becy annapara, 4ToGbl
usb6exarb onp " cmely paTa, YTO MOXeT NPUBECTMN K

BC OnaCHbIX cvn'yau,mm.

noxap).

5.4 NOAKNIOYEHUE UHAYKTOPA K TOPEJIKE (puc. B-8 u B-9)

BHUMAHMUE! MEPEL, BbINOJMHEHUEM CNEAYIOWUX MNOAKIIOYEHUIA
YBEAUTECD, YTO AMMAPAT OTK/TIIOYEH OT SJIEKTPOCETW.
MpuKpyTUTe MHAYKTOP (neBas pe3b6a) K KOprycy ropenky NpoTB YacOBOW CTPENKM,
MCNONb3ysi COOTBETCTBYIOLME TaeyHble U KOHTpraeuHble Kioun. bBygbre ocobeHHO
OCTOPOXHbI, YTOObI He MOBPeAuTb YMNOTHEHVE B MPOLECCe YCTaHOBKU: CMaxbTe ero
NnoaxoAsLiet CMasKol 1 3aKpyTuTe A0 Yrnopa, He MpPeBbllas MAKCMManbHbIi MOMEHT
3aTAXKM 7 Hw.

5.5 3ANOJIHEHUE G.R.A. (puc. F)
BHMMAHME! ONEPALIUM NO 3ANPABKE BAKA [AOJ1KHbl BbIMO/IHATbCA
MPU BbIKIIOYEHHOM OBOPYAOBAHUU U OTKMIOYEHHOM OT CETU
SNIEKTPOMUTAHUA. UCMOJNb3YUTE TOJIbKO  OXJIAXKAAKOLWYIO
KUBKOCTb, NMPEONIOKEHHYIO MPOU3BOAUTEJIEM XOJIOAWJIbHOIO

ATPETATA. KATEFTOPUYECKWU W3BETAUTE WCMNOJIb3OBAHUA AHTU®OPU3A HA

OCHOBE NOJIMNPOMNWUJIEHA.

- 3anonHuTe pesepsyap yepes dopcyHKy: EMKOCTb PE3EPBYAPA =2 ri;

- Cnepute 3a MHAMKATOPOM YPOBHA »KMAKOCTM, YTOObI N36€XaTb Ype3MepHOro Nponvea

KUAKOCTU B KOHLIE 3anpaBKy;
- [o OKOHYaHWV 3aKpoITe KPbILLKY 6aKa.

6. UCNOJIb3OBAHUE MHCTPYMEHTOB

6.1 MPEABAPUTEJIbHbIE ONEPALIUN

Mepen BbinonHeHMeM No6bIX OMepaLuint C HarpeBaTesieM HeoOXOAMMO MPOBECTU PAf

NPOBEPOK NPW FMaBHOM BbIKJloUaTene B nosioxeHnun “0”:

1-  YbennTechb, 4TO 3NEKTPUYECKOE NOAKIIIOUEHME BbIMOIHEHO NPaBUIbHO B COOTBETCTBUN
C NpUBEJEHHbIMU BbllLe NHCTPYKLMAMU.

2- Y6epuTtecb, UYTO HarpeBaTenb He MoBpexpaeH. [poBepbTe LENOCTHOCTb CUOBOrO
Kabens v BUNKW, Kabena NHAYKTOpa, N30MALMN U T.4..

3- TloakntoumTe MHCTPYMEHT, Kak OM1CcaHo B NpeablayLlem naparpade.

6.2 MPUHLUNM PABOTbI

MpuHUMN paboTbl OCHOBaH Ha CO3AaHWK MEPEMEHHOTO MarHUTHOrO MofsA, KOTOpoe
KOHLIEHTPMPYETCA NHAYKTOPOM B HanpaB/eHUV HarpeBaeMol MeTalIMyeckol 3aroToBKM:
B 3aroTOBKE BO3HMKAIOT “BUXPEBbIE” TOKM, KOTOpble OYeHb ObICTPO HarpesatoT ee. Toku
He LMPKYMPYIOT B U30NALMOHHbBIX MaTepuanax, Mo3TOMy laHHaA CUCTeMa He HarpeBaet
HanpAMylo Takue maTepuanbl, Kak CTeKNo, MNacTuK, Kepamuka, AepeBo, TKaHb W T. A.
NHAYKTOp co3fjaeT BUXpeBble TOKU B HEMarHUTHbIX MaTepuanax, Takux Kak antoMUHWN,
Mefib, Cepebpo U T. Ai., HO U3-3a UX HU3KOTO YAENbHOTO 3M1eKTPUYECKOro CONPOTUBIIEHNA
3TV MaTepuasbl HarpeBaloTCA oueHb cnabo. C APYroi CTOPOHbI, MHAYKTOP CO3[aeT CUMbHble
BUXpPEBble TOKM BO BCeX GpeppOoMarHnUTHbIX MaTepuanax, Takvix Kak »eneso, ctanb, YyryH u
T. Al., KOTOPble HarpeBalTCA OUeHb BbICTPO 13-3a KX BbICOKOTO Y/E/IbHOTO 3IeKTPUYECKOro
COnpoTUBNEHMA.

PaznnuHble $opmMbl MHAYKTOPOB MO3BOMAIOT MO-Pa3HOMY KOHLIEHTPUPOBaTb MarHWUTHbIN
NOTOK 1, COOTBETCTBEHHO, TEMJ10, B 3aBUCUMOCTU OT TOTO, AN YEro OHU Obinn paspaboTaHbl.
leHepypyemblii MOTOK MOXeT HarpeBaTb MeTaj/lbl Ha paccToAHUM He 6Gonee 10-15
MUSIIMMETPOB OT TONIOBKM VHAYKTOPa, @ MOLHOCTb HarpeBa TeM Bbille, yem Onuxe
VNHAYKTOP K 3aroToBKe.

6.3 PEXKUM PETMYJINPOBKN MOLLHOCTU HATPEBA

C nomoubto 3HKoAepa (puc. B-3) MOXHO perynmposaTb MOLIHOCTb, KOTOPYK MOXeT
BblaBaTb MalllHA; HaXaTWeM Ha SHKOfep MOXHO YCTaHOBWTb pyuHyio [MAN] wnn
aBTOMaTuyeckyto [AUT] perynvmpoBky.
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YcraHoBuTe 3Hauyenue [AUT], ecnm Heobxogmmo, uTOGbl WHAYKTOP Haxogwuncs nop
HanpsXXeHVemM TOoNbKO BOMM3M 3aroTOBKM, a PerynaTop ciefoBan 3afjaHHOMY 3HaueHuio
MOLHOCTH (granasoH ot 5 % fo 100 %, cm. gncnnei puc. B-5).

Ycravosute [MAN], ecnu Bbl XOTWTE, YTOObI MHAYKTOP MOAABan HanpskeHue cpasy rnocne
Ha)KaTuA Ha Kypok ropenku (puc. B-10).

6.4 UCNOJIb3OBAHUE

Mocne BbINOMHEHNA ONMCaHHBIX BbiLLe NPeBapUTENbHbIX OnepaLiuii:

1-  BKknoumTe MaLLMHY C NOMOLLbIO FaBHOTO BblK/toyaTens (puc. B-1).

2- Haxmute KHonky “lMyck” (puc. E-1) n poxpuTtecb, nMoka CTpenku Ha pucyHke E-2
nepecTaHyT LMPKYI1poBaTh (TECT XONOAUIBHOTO arperaTa): €Cim MoABWTCA CUTHan
A.09, BbIKMIOUMTE annapart 1 NoBTopuUTe onepauuio ¢ wara 1. Ecnv 3aropenca ceetoamon,
(puc. B-11), 3HauwnT, IHOYKTOP rOTOB K paboTe.

3- YcTaHOBWTE MOLIHOCTb annapata Ha HyHOe 3HaueHue.

4- [lepXnTe VMHAYKTOP 3a Pyuyky (puc. B-12) n nopgHecuTe ero Kak MOXHO GnvKe K
HarpeBaemoi MeTannyeckon yacTu.

5- YnpaBnaiTe WHAYKTOPOM C MOMOLIbIO KHOMOYHOrO perynAatopa A0 AOCTUXEHWA
Kenaemon Temnepartypbl.

MPEAYNPEXAEHUA:
- He o6sa3aTenbHo HarpeBaTb raiiky 10 KpacHOro CBeYeHus, YTo6bl pa36nokmpoBaTb
ee: 06bIYHO AOCTATOUHO AECATI CEKYHA ANA [OCT >ro pesynbrarta!
- Ecnu petanb He HarpeBaetca 6bicTpo, y6eputech, 4TO MeXAy AeTanbio 1

WHAYKTOPOM MMEeTCA XOpollas CBA3b W 4YTO Harp i meTtann TCA
deppomarHnTHbIM (He anOMUHNIA, MeAb, NaTyHb N T.4.).
- Ws6eraite pnutenbHoro HarpeBa. MW3-3a 6onbworo KonuuecTBa Temnna,

ussniyyaemoro petanbio, ¢eppuT WMHAYKTOpPa MOXET BbIATM W3 CTPOA WM
noBpeAnTbCA.

6.5 OYHKLUA «CTOM BOAbl» / «<MAY3A»

Korga mawmHa pabotaeT, aktnBupoBaH G.R.A. 1 ropuT CBETOAMOAHbIA MHAKKATOP, BCeraa
MOXXHO OCTAHOBUTb OXJTaXEHVE N MPUOCTAHOBUTbL PabOoTy MaLLMHbI, HaXaB KHOMKY “STOP”
(puc. B-6).

7.0BCNYXUBAHUE

BHUMAHWE! NEPEJ BbIMOMHEHWEM OMEPALUIA NO TEXHUYECKOMY
OBCNYXVUBAHUIO YBEAUTECDH, YTO AMNMAPAT BbIKJTIOYEH N OTKJTIOYEH
OT SNIEKTPOCETW.

7.1 TEKYLLEE TEXHUWYECKOE OBCNYXUBAHUE

OMEPATOP MOXET BbIMONIHATb TEKYLLEE TEXHUYECKOE OBCNYXUBAHUE.

MpoBepbTe Kabenb NuUTaHWsA 1 Kabenu MHAYKTOPOB. OHU JOMKHbI GbITb U30NMPOBaHbI

M HaxoAuTbCA B UAEanbHOM COCTOSIHWK, 0BpaTTe BHUMAHME Ha MecCTa, MoABEpMeHHbIe

n3ruoy.

MpoBepbTe MHAYKTOP. He ncnonb3yiTe MHAOYKTOPbl C ABHbIMU AedeKkTamu unsonauyuu,

3aWuThl Unn GeppuToB.

DeppuTtbl  cunTaloTCA

NnoBpexaeHbl:

- CHUMWTE 3awWnTy C peppuTa;

- Ona obneryeHvs yganeHvs Knea CHUMUTe GeppuT C MeAau MHAYKTOpa C MOMOLLbIO
TEMNNOBOW NyLKK;

- TWaTeNbHO OUYNCTUATE MeJHOe OCHOBaHME;

- HaHecuTe Ha Mefb CreLnanbHblii ABYXKOMMOHEHTHbIV Kne;

- ycTaHOBMTe GeppuT C 3aLLMTON Ha Mefb;

- [OXAWTECb MOSIHOTO CXBaTbIBaHWA Kilesa nepep NCrnonb30BaHNEM VHAYKTOPA.

CofiepkmnTe pa3bembl IHCTPYMEHTa B YMCTOTe.

He fonyckaiite nonagaHua rpsasu, NbiAv 1 ONWOK B annapar.

Bcerpa obecneurBaiiTe LMPKYNALMIO OXNaX[aloLwero Bo3ayxa.

PerynspHo npoBepsiTe paboTy BEHTUAALNN.

Mepuopnueckn npoBepAiiTe YpPOBEHb OXNAXAAloOWe XUAKOCTU B pesepByape B

3aBUCYMOCTU OT MHTEHCUBHOCTU UCMONb30BaHNA.

3ameHsNTe oxNa)JaloLLyio XKUAKOCTb Kaxable 6 MecALieB.

3ameHsanTe

pacxofHbIM  MaTepuanom. beppunTbl,  KOTOpble

7.2 BHENJIAHOBOE TEXOBCJTY>KMUBAHUE

BHEMJIAHOBOE TEXOBC/IYXUBAHUE [OOJIXKHO OCYLWECTBAATLCA TOJIbKO
OMbITHLIM WA KBAIMOULIMPOBAHHbIM B SJIEKTPOMEXAHUYECKOW OBJIACTU
NEPCOHAJIOM.

BHUMAHME! NEPEA TEM KAK CHATb MAHE/IX MALLVHbI U NONYYUTb
AOCTYN K EE BHYTPEHHEW YACTW, YBEAUTECb, YTO BbIMOJIHEHDbI
CNEAYIOWUE YCNIOBUA:

- BbiknioyaTenb annapara B nonoxeHum «O»;

- ABTOMATUYECKMIA BbIKMIOYATENb IMHWAWN SMIEKTPOMUTAHUA HaXOAUTCA B NONoXeHun «O»
1 3a6/10KMPOBaH NPW MOMOLWM 3aMKa WKW, eCM 3aMKa HeT, Heo6XoAUMO GU3NYECKU
OTKJ/IIOUMTD KIIEMMbI Kabens NuTaHns;

- Cyy4eTom TOro, UTO B annapaTe MMEITCA KOHAEHCATOPbI, TEXOOCNYKMBaHME pa3peLaeTcs
OCYLLECTB/IATb HE PAHEE YEM YePE3 5 MUHYT NOC/IE BbIKITIOUEHUSA reHepaTopa.

MpoBEpPKN BHYTPEHHEN 4YacT annapata, HaXOAAWErocs MOA HAMpPsiKeHUeMm, MOryT
MPUBECTN K CEPbE3HOMY MOPAKEHMIO INEKTPUYECKIM TOKOM B CJyuae NPSMOro KOHTAKTa
C YaCTAMU, HAXOAALUMMUCA MOA HAMPSKEHVEM.

- lNepuognyecky, C 4acToOTOM, 3aBMCALLEN OT YCTIOBWI SKCIUlyaTaLyu v 3anblieHHOCTN
OKpy’Katowen Cpeabl, MPOBEPATe BHYTPEHHIO YacTb annapata u ypansaite
CKOMVBLUYIOCA Mblfib CTPYEN CYXOro cKaToro Bo3ayxa (Makc. 10 6ap).

- He HanpaBnAilTe CTpylo CKaToro BO3fyxa Ha 3MEKTPOHHbIE MNaTbl; ANA UX OUUCTKM
Heo6XOAMMO UCMOSb30BaTh OYEHb MATKYIO WETKY UV NOAXOAALLME PAaCTBOPUTENN.

- Bpems oT BpemeHU NpoBepsAiiTe XOPOLUO /N 3aTAHYTbI INEKTPUYECKIE COEANHEHMA U He
noBpexaeHa nv nsonayus.

- locne 3aBepLUeHNA yKa3aHHbIX onepauuin ycTaHoB/Te 06paTHO NaHenu annapata u Ao
yrnopa 3aTAHUTE KPeneXHble BUHTbI.

- Kateropuyecku 3anpeLyaetcs nonb30BaTbCsA MaWNMHOW CO CHATbIMW NAHENAMU.

- locne BbINONHEHUA TeXOOCNYXWMBAaHUA WU PEMOHTa MOACOEANHUTE O06paTHO
coeaviHeHUA 1 Kabenu Tak, Kak OHU GblNn NOACOEAVHEHbl N3HaYanbHO, Crefs 3a Tem,
YTOObI OHU HE COMpPUKACANNCb C MOABWXKHBIMI YacTAMM WAWN YacTAMMK, Temnepatypa
KOTOPbIX MOXET 3HAUNTENIbHO MOBBLICUTLCA. 3aKpenuTe BCe NMPOBOAA CTAKKAaMU, BEPHYB
WX B NepBOHAYanbHbIN BUA, Ciefsa 3a TeM, YTOObl COeAUHEHNA NePBUYHON OOMOTKU
BbICOKOTO HanpskeHws 6biny Gbl JO/MKHbIM 0OPa3oM OTAeNeHbl OT COoefUHEHWI
BTOPUYHOW OBMOTKY HI3KOTO HANpPsAXeHWs.

[1nA 3aKpbITUA METANTIOKOHCTPYKLIMW YCTAHOBUTE O6PATHO BCE FaiiKiu U BUHTbI.

7.2.1 O6cnyxmnBaHue G.R.A.

B cnyuae:

- Ype3MepPHON HEOBXOAVMOCTY BOCCTAHOBIIEHIA YPOBHA XIAKOCTU B pe3epByape;

- Ype3MepHO YacToro cpabaTbiBaHUA aBapuiHOTO curHana A.09, aBapUMHOro curHana
A.02;

- YTEUKN XKU[KOCTY;

peKoMeHAYyeTCA MPUCTYNITb K MPOBEPKe NtoGbix NPo6ieM B 30He XONOAMIBLHOTO arperara.

Bcerna obpatyanTecs K pasgeny 7.2 06 o6Lmx Mepax NpeaocTopoXXHOCTY 1 B II060M Clyuyae
Nocine OTKNIOUYEHUA MALLMHbBI OT IIEKTPOCETU NPUCTYMANTE K CHATWIO KPbILWKK. YoeauTech B
OTCYTCTBUM yTEUeK U3 COEAUHEHNI nan Tpy6. B ciydae yTeukn 3ameHnTe NoBpeKaeHHYIo
neTanb.

MpoBepbTe, He MOBPEXAEHbI NI TPYGOMPOBOAbI W/WNM He 3aCOpPeHbl N OHW. YaanuTte
0CTaTKM KMAKOCTY, KOTOpasi MOrJia BbiTe4b BO BPems 06CNYKMBaHUsA, N CHOBa 3aKkpoiiTte
KOXYX.

8. MOVCK W YCTPAHEHVE HEVCNPABHOCTEN

B CJIYYAE HEYAOBNIETBOPUTEJIbHOW PABOTbI, A TAKXKE MEPE[ NMPOBEJEHUEM

BOJIEE CACTEMATUYECKUX MPOBEPOK WU OBPALLEHVWEM B CEPBUCHbIV LIEHTP

MPOBEPLTE, YTO:

- Tpu 3aMKHYTOM rNaBHOM BbiK/touaTesne “I” MalviHbl FOPUT 3eNeHbI UHAMKATOP; ecnn
HeT, TO HENCNPABHOCTb KPOETCA B JIMHUM 3NeKTpoNnuTaHus (kabenw, po3eTka 1 BUMIKa,
NpefoXpaHNTENK, Ype3MepHOe NafeHVe HaMPAXEHUs, NPEAOXPAHNTENN B MALUVHE 1
T.4.).

- Tennosble 3awWuTbl He cpaboTanu.

- 3aWuTHbIE YCTPOIACTBA annaparta He cpaboTany.

- VIHOYKTOP pacronox)eH Kak MOXHO G/IMXKe K HarpeBaemoii 3arotoBke.

g

-22-



PORTUGUESE

pdg.

1. SEGURANGA GERAL PARA O AQUECIMENTO POR INDUGAO.......ceruuemnrensenmsenssnenee 23
2. INTRODUGAO E DESCRICAO GERAL 23
2.1 CARACTERISTICAS PRINCIPAIS 23
2.2 ACESSORIOS FORNECIDOS (Fig. B-9) 23
2.3 PRINCIPAIS ACESSORIOS OPCIONAIS (Fig. C) 23

3. DADOS TECNICOS 23
3.1 OUTROS DADOS TECNICOS 24
3.2 UNIDADE DE REFRIGERACAO (G.RA.) 24

4. DESCRICAO DA MAQUINA (FIG. B) 24
4.1 DISPOSITIVOS DE LIGACAO, CONTROLO E REGULACAO 24
4.2 SINAIS E ALARMES 24
5.INSTALAGAO. 24
5.1 MODO DE ELEVACAO 24
5.2 LOCALIZAGCAO DO AQUECEDOR 24
5.3 LIGAGAO A REDE 24
5.3.1 Ficha e tomada 24

5.4 LIGACAO DO INDUTOR A TOCHA (Fig. B-8 e B-9) 24

INDICE

pdg.

5.5 ENCHIMENTO DO G.R.A. (Fig. F) 24

6. UTILIZAGAO DAS FERRAMENTAS 24
6.1 OPERACOES PRELIMINARES 24
6.2 PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO 24
6.3 MODO DE AJUSTE DA POTENCIA DE AQUECIMENTO 24
6.4 UTILIZAGAO 24
6.5 FUNCAO DE PARAGEM / PAUSA DA AGUA 24

7. MANUTENGAO 25
7.1 MANUTENCAO DE ROTINA 25
7.2 MANUTENGCAO EXTRAORDINARIA 25
7.2.1 Manutencéo do G.R.A. 25

8. RESOLUGAO DE PROBLEMAS 25

SISTEMA DE AQUECIMENTO POR INDUGAO PARA USO PROFISSIONAL EM CARROCARIA
E OFICINA AUTOMOVEL.

Nota: No texto que se segue, o termo “aquecedor” sera utilizado para designar a
maquina completa e “indutor” para designar a extremidade da Tocha que é utilizada
para transferir calor para a peca de trabalho.

1. SEGURANGA GERAL PARA O AQUECIMENTO POR INDUGAO

O operador deve ter conhecimento suficiente sobre o uso seguro do aquecedor e deve
estar informado sobre os riscos ligados aos procedimentos para aquecimento por
indugao, as relativas medidas de protecao e aos procedimentos de emergéncia.

- A ligagao dos dispositivos para aquecer, as operagoes de controlo e de reparagao
devem ser executadas com a maquina desligada e desconectada da rede de
alimentacao.

- Desligar a maquina e desconectar da rede de alimentacdo antes de substituir as
partes de desgaste do dispositivo.

- Executar ainstalacao elétrica segundo as normas e leis previstas de protecao contra
acidentes.

- O aquecedor deve ser ligado exclusivamente a um sistema de alimentagao com
condutor de neutro ligado a terra.

- Verificar que a tomada de alimentagdo esteja ligada corretamente a terra de
protecao.

- Nao utilizar o aquecedor em ambientes humidos ou molhados ou sob chuva.

- Nao utilizar cabos com isolamento deteriorado ou com conexdes afrouxadas.

- Eproibido aceder na parte interna da maquina (admitido somente para manutencao
extraordinaria) se nao forem satisfeitas as condigées:

- interruptor da maquina na posic¢ao “0”;

- interruptor automatico de linha na posicao “0” e bloqueado com chave ou, na falta
do bloqueio de chave, desligamento fisico sucessivo dos terminais do cabo de
alimentacao;

- vista a presenca de condensadores, a manutencao deve ser efetuada com o gerador
desligado pelo menos 5 minutos antes.

VANVINVIAN @

Nao esquentar recipientes, vasilhas ou tubagens que contenham ou que tenham
contido produtos inflamaveis liquidos ou gasosos.

- Evitar de operar em materiais limpos com solventes clorados ou préximo de tais
substancias.

- Nao esquentar recipientes sob pressao.

- Afastar da area de trabalho todas as substancias inflamaveis (p. ex. madeira, papel,
panos, etc.)

- Parareduzir a producdo de fumos durante o aquecimento é recomendavel executar
a limpeza das pecas (por ex. pecas sujas de lubrificantes ou diluentes).

- Os fumos produzidos durante o processo de aquecimento podem ser téxicos. Usar
um respirador aproprlado com mascara especifica para pos e fumos (filtro duplo).
Trabalhar em uma drea bem ventilada.

PO

- Proteger sempre os olhos. Usar as roupas apropriadas de protecéo contra fogo.

- Oaquecedor pode aumentar a temperatura do metal muito rapidamente: nao tocar
a peca quente com as maos nuas e esperar que esfrie antes de manusea-la.

- Adotar um isolamento térmico adequado em relagcdo a peca em processamento.
Isso normalmente pode ser realizado usando luvas e as roupas previstas para a
finalidade.

OO SIS

- A passagem da corrente no circuito de saida provoca o aparecimento de campos
eletromagnéticos (EMF) localizados nas proximidades do dispositivo em uso.

Os campos eletromagnéticos podem interferir com algumas aparelhagens médicas (p.

ex. Marca-passo, respiradores, proteses metalicas etc.).

Devem ser tomadas medidas de protecdo adequadas para com os portadores desses

aparelhos. Por exemplo, proibir o acesso a area de utilizacao do aquecedor.

Esta maquina satisfaz os standards técnicos de produto para o uso exclusivo em

ambiente industrial e com finalidade profissional. Nao é garantida a correspondéncia

aos limites de base relativos a exposicdo humana aos campos eletromagnéticos em

ambiente doméstico.
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O operador deve utilizar os procedimentos a seguir, de forma a reduzir a exposicao

aos campos eletromagnéticos:

- Manter a cabega e o tronco do corpo o mais distante possivel do indutor.

- 0 cabo do indutor nunca deve ser enrolado ao redor do corpo.

- Durante as operac¢des de aquecimento manter-se distante do gerador pelo menos
de 50 cm.

- Quando o indutor esta acionado gera fortes campos magnéticos nao visiveis nas

extremidades. O indutor deve estar virado exclusivamente na direcao das partes
metalicas que se quer esquentar: ndo dirigir o indutor na direcao das partes do
corpo!

- Nao usar obj metalicos, relégios, anéis, piercing, etc. porque o indutor pode
esquentar muito rapidamente o metal e causar queimaduras.

- Naousarroupas com fechos de correr metalicos, botoes metalicos, ou revestimentos
metalicos de nenhum tipo porque o indutor pode esquentar muito rapidamente o
metal e até queimar e inflamar a roupa.

- Distancia minima d=20cm (Fig. G).

- Aparelho de classe A:

Esta maquina satisfaz os requisitos do standard técnico de produto para o uso
exclusivo em ambiente industrial e com finalidade profissional. Nao é garantida
a correspondéncia a compatibilidade eletromagnética nos edificios residenciais
e naqueles ligados diretamente a uma rede de alimentacdo de baixa tensdo que
alimenta os edificios para o uso residencial.

A PRECAUCOES SUPLEMENTARES

- Nao esquentar com o indutor préximo ou apoiado no gerador.

- Nao utilizar o indutor préoximo dos “AIRBAGS” dos automoveis. Manter o indutor
pelo menos 10 cm distante do airbag: O calor gerado pelo dispositivo pode aciona-
lo sem avisar previamente. Usar como referéncia o manual do veiculo para saber a
colocacgao exata dos airbags.

- Os objectos metalicos aquecidos por indugao atingem temperaturas elevadas em
poucos segundos: se o metal aparecer vermelho escuro, a temperatura é de cerca
de 850°C, se for vermelho vivo/laranja, ultrapassa os 1000°C. E importante evitar
ultrapassar os 1000°C, pois a ferrite (se existir) do indutor pode ficar danificada
e soltar-se. De facto, o calor irradiado pela peca de trabalho é transferido para o
indutor em proporcao a quarta poténcia da temperatura atingida pela peca de
trabalho, diminuindo assim a vida util da ferrite.

A RISCOS RESIDUOS

- Op | encarregado do proc 1ito deve ser instruido adequadamente sobre
o procedimento de aquecimento com este tipo especifico de maquina.

- A area de trabalho deve ser interditada a pessoas estranhas.

- Impedir que mais pessoas trabalhem simultaneamente na mesma maquina.

- USO IMPROPRIO: é perigosa a utilizacao da maquina para qualquer processamento
diferente daquele previsto.

2. INTRODUGAO E DESCRICAO GERAL

Instalacdo movel, arrefecida a dgua, para o aquecimento indutivo localizado de juntas
metdlicas de aco especificas para veiculos automdveis e maquinas agricolas. O sistema
também pode ser utilizado na manutengdo mecénica para desconectar pecas metdlicas
unidas por dobradicas ou parafusos.

O funcionamento da mdéquina consiste em aquecer superficialmente o aco a altas
temperaturas, por exemplo, porcas em parafusos enferrujados, dobradicas de portas
enferrujadas e juntas de parafusos metélicos; isto provoca a expansao térmica do metal e o
desalojamento da ferrugem para libertar a junta.

2.1 CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

- Regulagdo manual [MAN] ou automética [AUT] da poténcia de aquecimento.

- Sinalizagdo sonora e visual (barras de indicacéo) proporcional a poténcia transferida para
a peca.

- Ecré para visualizar as defini¢des e o desempenho da maquina (verificagdo do circuito de
arrefecimento, poténcia utilizada, alarmes, ...).

2.2 ACESSORIOS FORNECIDOS (Fig. B-9)
- Cabega do indutor D20/F1 com inclinagéo de 20°.

2.3 PRINCIPAIS ACESSORIOS OPCIONAIS (Fig. C)

a - Cabeca do indutor D90/F1.

b - Cabeca do indutor D180/F2.

¢ - Adaptador de tubo coaxial para indutores de tipo C.

d - Indutores tipo C de varias formas.

e - Carrinho de transporte.

A lista completa dos acessérios com os respectivos cédigos pode ser consultada no
Catélogo de Produtos.

3. DADOS TECNICOS
Os principais dados relativos ao uso e ao desempenho da méaquina séo resumidos na placa
de caracteristicas (painel traseiro) com o seguinte significado:

FIG.A

1- Fabricante;

2- Grau de protecdo IP;

3- Simbolo da linha de alimentacéo;

4- Simbolo do procedimento de aquecimento previsto;
5- Xmax : Duty cycle max;
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6- Desempenho do circuito de saida:
- U, :tensdo de saida.
- |, : corrente de saida.
- f,:frequéncia de saida.
- P, méx: poténcia maxima de saida.
7- Dados caracteristicos da linha de alimentacéo:
- U, :tensdo alternada de alimentacao da méaquina (limites admitidos +15%).
- P, méx: Poténcia maxima absorvida pela linha.
8- Numero de série de fabrico. Identificacdo da méaquina (indispensavel para assisténcia
técnica, pedido de pecas de substituicao, pesquisa de origem do produto);
9- Nome da maquina;
10- Simbolos relativos a normas de seguranca;
Nota: O exemplo de placa presente é indicativo do significado dos simbolos e dos nimeros;
os valores exatos dos dados técnicos da maquina devem ser consultados diretamente na
placa da propria maquina.

3.1 OUTROS DADOS TECNICOS
O fusivel de rede, a ficha de alimentacao e o peso da maquina sao indicados na Tabela
1(TAB. 1).

3.2 UNIDADE DE REFRIGERACAO (G.R.A.)
Carateristicas gerais

- Pressao maxima (pmax): 3 bar;

- Poténcia de arrefecimento (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Capacidade do depdsito: 2 |;

- Liquido de arrefecimento: refrigerante.

4. DESCRICAO DA MAQUINA (FIG. B) )
4.1 DISPOSITIVOS DE LIGACAO, CONTROLO E REGULACAO
Parte traseira:

1- Interruptor geral I/O.

2- Cabo de alimentacéo eléctrica.

3- Entrada do liquido de refrigeracao.

Lado frontal:

4- Codificador para regular a poténcia de aquecimento e botao para a fungéo [AUT] ou
[MAN].

5- Ecra.

6- Botao“START"e“STOP”.

7- Cabo de saida do indutor.
8- Corpo daTocha.

9- Indutor.

10- Botédo da Tocha.

11- Luz LED.

12- Pega.

Visualizacao e significado dos icones (fig. D):

1- Barra de segmentos colorida: a iluminagdo progressiva dos segmentos de azul claro
(poténcia minima) a vermelho (poténcia méaxima) é proporcional ao calor transferido
para a pega de trabalho.

2- Modo automatico: o indutor sé é ativado quando estd préximo da peca a aquecer; a
maquina tenta manter constante a poténcia definida.

3- Modo manual: o indutor estd sempre ativado e pronto a aquecer a peca a poténcia
definida.

4- Excluem-se os avisos acusticos.

5- Mudanca de ferramenta: se o icone estiver ligado, o liquido de refrigeragdao néo circula
e a poténcia é desactivada; é possivel uma mudanca de indutor (ferramenta).

6- Paragem da dgua: se o icone estiver ligado, a circulagdo do liquido de refrigeragdo esta
parada ou foi parada pelo comando “STOP” (fig. B-6).

7- Alarme térmico: ver o cédigo de alarme indicado no ecra.

8- Alarme geral: ver cédigo de alarme indicado no ecra.

9- Segmentos do ecréa: visualizagdo da poténcia definida e das mensagens de alarme.

4.2 SINAIS E ALARMES

Os sinais sdo gerados pela maquina em fungéo do estado em que se encontra e podem ser

acusticos (campainha) e visuais (ecra).

Durante o funcionamento, a maquina emite uma série de “bips” com uma frequéncia

que aumenta quanto maior for a poténcia de aquecimento transferida para a peca: isto

é também indicado pela barra de segmentos (ver descricdo do ecrd e fig. D-1). E sempre

possivel anular o sinal sonoro, mantendo premido o codificador (fig. B-4) até que o icone

da fig. D-4 se acenda.

Alarmes:

- A.01: Alarme térmico primario. Reposicdo automatica no final do arrefecimento.

- A.02: Alarme de sobretemperatura do circuito de arrefecimento. Reposicao automatica
no final do arrefecimento.

- A.03: Alarme de sobretensédo da rede eléctrica. Rearme automatico.

- A.04: Alarme de subtenséo da rede eléctrica. Reposicdo automatica.

- A.05: Alarme de seguranca térmica. Reposicdo automatica no final do arrefecimento.

- A.09: alarme de fluxo insuficiente de fluido de arrefecimento. Rearme manual: desligar e
voltar a ligar a maquina e, em seguida, premir o botao “START” (fig. B-6).

(Y]

.INSTALAGAO

ATENCAO! EFETUAR TODAS AS OPERACOES DE INSTALACAO E
LIGAGCOES ELETRICAS COM A MAQUINA RIGOROSAMENTE DESLIGADA E
_DESCONECTADA DA REDE DE ALIMENTACAO.
AS LIGACOES ELETRICAS DEVEM SER EXECUTADAS EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL
EXPERIENTE OU QUALIFICADO.

5.1 MODO DE ELEVAGAO
A maquina descrita neste manual deve ser elevada utilizando a pega ou a correia fornecidas,
se previstas para o modelo (montar como descrito na Fig. D).

5.2 LOCALIZAGCAO DO AQUECEDOR

Identifique o local de instalacdo do aquecedor de modo que nao existam obstaculos em
correspondéncia com a abertura de entrada e de saida do ar de arrefecimento; assegure ao
mesmo tempo que ndo sejam aspirados pds condutivos, vapores corrosivos, humidade, etc.
Mantenha pelo menos 250 mm de espaco livre em torno da maquina.

ATENGAO! Posicione o aquecedor sobre uma superficie plana ou um
carrinho com capacidade adequada ao peso para evitar o seu capotamento
ou deslocagdes perigosas.

5.3 LIGAGAO A REDE

Adverténcias

- Antes de efetuar qualquer ligacao elétrica, verificar se os dados da placa da maquina
correspondem a tensao e frequéncia de rede disponiveis no local de instalacdo.

- A maquina deve ser ligada exclusivamente a um sistema de alimentagdo com condutor
de neutro ligado a terra.

- Para garantir a protecao contra o contacto indireto, utilizar interruptores diferenciais do
tipo:

- Tipo A( ) para maquinas monofasicas;

- TipoB( ) para maquinas trifasicas.

5.3.1 Ficha e tomada
A méquina é equipada de origem com um cabo de alimenta¢do com uma ficha normalizada,
(2P +T) 16A/250V.
Assim, pode ser ligada a uma tomada de rede dotada de fusiveis ou interruptor automatico;
o respetivo terminal de terra deve ser ligado ao condutor de terra (amarelo-verde) da linha
de alimentacao. A tabela 1 (TAB. 1) apresenta os valores recomendados em amperes dos
fusiveis retardados de linha escolhidos com base na poténcia méax. nominal fornecida pelo
aquecedor, e na tensdo nominal de alimentacao.
ATENCAO! A falta de observagao das regras expostas acima torna ineficaz o
sistema de seguranca previsto pelo fabricante (classe 1) com, por
conseguinte, graves riscos para as pessoas (por ex. choque elétrico) e para
as coisas (por ex. incéndio).

5.4 LIGAGAO DO INDUTOR A TOCHA (Fig. B-8 e B-9)

ATENCAO! ANTES DE EFECTUAR AS LIGACOES SEGUINTES, CERTIFICAR-SE
DE QUE A MAQUINA ESTA DESLIGADA DA REDE ELECTRICA.
Aparafusar o indutor (rosca esquerda) no corpo da Tocha, no sentido contrario ao dos
ponteiros do relégio, utilizando as chaves de bocas e de bocas adequadas. Ter especial
cuidado para nao danificar a junta durante o processo de insercao: pincelar a junta com
massa lubrificante adequada e aparafusar até ao limite sem exceder o binario maximo de
7Nm.

5.5 ENCHIMENTO DO G.R.A. (Fig. F). .
ATENCAO! AS OPERACOES DE ENCHIMENTO DO DEPOSITO DEVEM SER
EFECTUADAS COM O APARELHO DESLIGADO E DESCONECTADO DA
ALIMENTAGAO ELECTRICA. UTILIZAR APENAS O LIQUIDO DE
ARREFECIMENTO SUGERIDO PELO FABRICANTE DO GRUPO DE

ARREFECIMENTO. EVITAR ABSOLUTAMENTE A UTILIZACAO DE LIQUIDO

ANTICONGELANTE A BASE DE POLIPROPILENO. i

- Encher o reservatorio através do bocal: CAPACIDADE DO RESERVATORIO =2 [;

- Observar o indicador do nivel de fluido para evitar qualquer derrame excessivo de liquido

no final do enchimento;
- Quando terminar, fechar a tampa do reservatorio.

6. UTILIZAGAO DAS FERRAMENTAS

6.1 OPERACOES PRELIMINARES

Antes de efetuar qualquer operagao com o aquecedor, é necessario efetuar uma série de

verificagdes com o interrutor geral na posi¢ao “0":

1- Verificar se a ligagdo eléctrica foi feita corretamente de acordo com as instrugdes acima.

2- Verificar se o aquecedor ndo esta danificado. Verificar a integridade do cabo de
alimentacéo e da ficha, do cabo indutor, do isolamento, etc..

3- Ligar a ferramenta como descrito no paragrafo anterior.

6.2 PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O principio de funcionamento baseia-se na geragao de um campo magnético alternado que
é concentrado pelo indutor em direcéo a peca metalica a aquecer: sao geradas correntes
de “Foucault” na peca que a aquecem muito rapidamente. As correntes nao circulam nos
materiais isolantes, pelo que este sistema nao aquece diretamente materiais como o vidro,
o plastico, a ceramica, a madeira, o tecido, etc. O indutor gera as correntes de Foucault em
materiais ndo magnéticos como o aluminio, o cobre, a prata, etc., mas devido a sua baixa
resistividade eléctrica, estes materiais aquecem muito pouco. O indutor, por outro lado,
gera fortes correntes de Foucault em todos os materiais ferromagnéticos como o ferro,
0 aco, o ferro fundido, etc.,, que sdo aquecidos muito rapidamente devido a sua elevada
resistividade eléctrica.

As diferentes formas de indutores permitem concentrar o fluxo magnético e, por
conseguinte, o calor, de diferentes maneiras, consoante a utilizacdo para a qual foram
concebidos. O fluxo gerado pode aquecer metais a ndo mais de 10 a 15 milimetros de
distancia da cabeca do indutor, e a poténcia de aquecimento é maior quanto mais préoximo
o indutor estiver da peca de trabalho.

6.3 MODO DE AJUSTE DA POTENCIA DE AQUECIMENTO

Através do codificador (Fig. B-3) é possivel regular a poténcia que pode ser fornecida
pela maquina; premindo o codificador é possivel definir a regulagdéo manual [MAN] ou
automatica [AUT].

Ajustar a regulacdo [AUT] quando se pretende que o indutor seja alimentado apenas
na proximidade da peca de trabalho, seguindo o controlo o valor de poténcia ajustado
(intervalo de 5% a 100%, ver ecra fig. B-5).

Definir [MAN] quando se pretende que o indutor seja alimentado logo que o gatilho da
Tocha seja premido (fig. B-10).

6.4 UTILIZAGAO

Apos ter efectuado as operagdes preliminares acima descritas:

1- Ligar a méaquina através do interrutor geral (fig. B-1).

2- Premir o botao “Start” (fig. E-1) e esperar que as setas da figura E-2 parem de circular
(teste da Unidade de Arrefecimento): se aparecer o alarme A.09, desligar a maquina e
repetir a operagdo a partir do passo 1. Se o LED se tocar (fig. B-11), o indutor esta pronto
a funcionar.

3- Ajustar a poténcia da maquina para o valor desejado.

4- Segurar corretamente o indutor com a pega (fig. B-12) e aproximéa-lo o mais possivel da
peca metalica a aquecer.

5- Acionar o indutor com o botao de comando até atingir a temperatura desejada.

AVISO:

- Nao é necessario aquecer a porca até ficar vermelha para a desbloquear:
normalmente bastam cerca de dez segundos para obter o resultado desejado!

- Seapecanao aquecer rapidamente, verificar se existe um bom acoplamento entre a
peca e o indutor e se o material metalico a aquecer é ferrc ético (sem alumini
cobre, latao, etc.).

- Evitar tempos de aquecimento prolongados. Devido ao elevado calor irradiado pela
peca, a ferrite do indutor pode soltar-se ou ficar danificada.

6.5 FUNGAO DE PARAGEM / PAUSA DA AGUA

Quando a maquina esta em funcionamento, com o G.R.A. ativado e a luz LED acesa, é
sempre possivel parar o arrefecimento e colocar a maquina em pausa, premindo o botao
“STOP” (fig. B-6).
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7. MANUTENGAO

ATENCAO! ANTES DE EFECTUAR OPERACOES DE MANUTENCAO,
CERTIFICAR-SE DE QUE A MAQUINA ESTA DESLIGADA E DESCONECTADA
DA ALIMENTACAO ELECTRICA.

7.1 MANUTENGAO DEROTINA

AS OPERACOES DE MANUTENCAO DE ROTINA PODEM SER EFECTUADAS PELO

OPERADOR.

Verificar o cabo de alimentacdo eléctrica e os cabos dos indutores. Estes devem estar

isolados e em perfeitas condi¢oes, prestando aten¢do aos pontos sujeitos a flexao.

Controlar o indutor. Nao utilizar indutores com defeitos evidentes de isolamento, protec¢oes

ou ferrites.

As ferrites sao consideradas consumiveis. Substituir as ferrites danificadas:

- retirar a protecao da ferrite;

- para facilitar a remocéo da cola, remover a ferrite do cobre do indutor com uma pistola de
calor;

- limpar bem a base de cobre;

- aplicar a cola especifica de dois componentes no cobre;

- reposicionar a ferrite com a sua protecao sobre o cobre;

- esperar que a cola endureca completamente antes de utilizar o indutor.

Manter os conectores da ferramenta limpos.

Evitar que a sujidade, o pé e as limalhas entrem na maquina.

Assegurar sempre a circulagao do ar de arrefecimento.

Verificar regularmente o funcionamento da ventilagao.

Verificar periodicamente o nivel do liquido de refrigeragdo no reservatério, em funcao da

intensidade da utilizagdo.

Substituir o liquido de refrigeracao de 6 em 6 meses.

7.2 MANUTENCAO EXTRAORDINARIA _ )

AS OPERACOES DE MANUTENGAO EXTRAORDINARIA DEVEM SER EXECUTADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL EXPERIENTE OU QUALIFICADO NO AMBITO ELETRICO E
MECANICO.

ATENGAO! ANTES DE REMOVER OS PAINEIS DA MAQUINA E ACEDER A SUA PARTE

INTERNA VERIFICAR QUE FORAM SATISFEITAS AS SEGUINTES CONDICOES:
interruptor da maquina na posicao “0”;
interruptor automatico de linha na posicao “0” e bloqueado com chave ou, na falta do bloqueio de
chave, desligamento fisico sucessivo dos terminais do cabo de alimentacao;
Vista a presenca de condensadores, a manutencéo deve ser efetuada com o gerador desligado pelo
menos 5 minutos antes.
Eventuais controlos executados sob tenséo dentro da maquina podem causar choque elétrico
grave causado por contacto direto com partes sob tensdo.
Periodicamente e, de qualquer maneira, com frequéncia em funcao da utilizagéo e do contetido de
poeira do ambiente, inspecionar a parte interior da maquina e remover a poeira que se depositou
com um jato de ar comprimido seco (max 10 bar).
Deve ser evitado dirigir o jato de ar comprimido nas placas electrénicas; providenciar a sua eventual
limpeza com uma escova muito macia ou solventes apropriados.
Na ocasido verificar que as conexdes elétricas estejam bem apertadas e as fiagdes nao apresentem
danos ao isolamento.
No fim de tais operagdes remontar os painéis da maquina apertando a fundo os parafusos de
fixacao.
Evitar absolutamente acionar a maquina quando estd aberta.
Depois de ter efetuado a manutengao ou a reparagao restaurar as conexdes e as fiagoes como eram
inicialmente tomando o cuidado para que estas ndo entrem em contato com partes em movimento
ou partes que podem ser atingidas por temperaturas elevadas. Colocar abragadeiras em todos os
condutores como eram inicialmente, tomando o cuidado de manter bem separadas entre si as
ligagdes do primério em alta tensao daqueles secundérios em baixa tenséo.
Utilizar todas as anilhas e os parafusos originais para o fechamento da caldeiraria.

7.2.1 Manutencéo do G.R.A.

Em caso de:

- necessidade excessiva de repor o nivel de liquido no reservatério;

- frequéncia excessiva de intervencao do alarme A.09, alarme A.02;

- fuga de liquido;

é aconselhavel proceder a uma verificacao de eventuais problemas na zona do grupo de
refrigeragao.

Consultar sempre o capitulo 7.2 para as precaucdes gerais e, em todo o caso, apds ter
desligado a maquina da alimentacao eléctrica, proceder a remogao da tampa. Verificar se
nao ha fugas nas ligacdes ou nas tubagens. Em caso de fuga, substituir a peca danificada.
Verificar se as tubagens estdo esmagadas e/ou obstruidas. Remover os residuos de liquido
que possam ter sido derramados durante a manutencao e voltar a fechar a cobertura.

8. RESOLUGAO DE PROBLEMAS . .
EMCASO DE FUNCIONAMENTO INSATISFATORIO, EANTES DE EFECTUARVERIFICACOES
MAIS SISTEMATICAS OU DE CONTACTAR O SEU CENTRO DE ASSISTENCIA, VERIFICAR
SE:

- Com o interrutor geral “I" da maquina fechado, a luz verde estd acesa; caso contrario,
a falha esta na linha de alimentacéo (cabos, tomada e ficha, fusiveis, queda de tensao
excessiva, fusiveis na maquina, etc.).

- Os protectores térmicos nao dispararam.

- Os protectores da maquina nao dispararam.

- Oindutor esta posicionado o mais préximo possivel da peca a aquecer.

g
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CARROSSERIEBEDRIJVEN EN GARAGES.

Opmerking: In de volgende tekst wordt de term ‘verwarmer’ gebruikt om te verwijzen
naar de volledige machine en ‘inductor’ om te verwijzen naar het uiteinde van de
Toorts dat wordt gebruikt om warmte over te brengen op het werkstuk.

1. ALGEMENE VEILIGHEID VOOR DE VERWARMING MET INDUCTIE

De operator moet een voldoende opleiding hebben ontvangen voor wat betreft
het veilig gebruik van de verwarmer en hij moet op de hoogte zijn van de risico’s
in verband met de methodes van verwarming met inductie, van de desbetreffende
beschermingsmaatregelen en de procedures bij noodgevallen.

/N

- De aansluiting van de werktuigen om te verwarmen, de operaties van nazicht
en reparatie moeten uitgevoerd worden met een uitgeschakelde machine die
losgekoppeld is van het voedingsnet.

- De machine uitschakelen en loskoppelen van het voedingsnet voordat men de
versleten componenten van het werktuig vervangt.

- De elektrische installatie uitvoeren volgens de voorziene normen en
veiligheidswetgeving.

- De verwarmer moet uitsluitend verbonden worden met een voedingssysteem met
neutraalgeleider verbonden met de beschermende aarde.

- Controleren of het voedingscontact correct verbonden is met de beschermende
aarde.

- De verwarmer niet gebruiken op vochtige of natte plaatsen of in de regen.

- Geen kabels met een versleten isolatie of met loszittende verbindingen gebruiken.

- Het is verboden naar de binnenkant van de machine te gaan (alleen toegestaan
voor buitengewoon onderhoud) indien niet werd voldaan aan de volgende
voorwaarden:

- de machineschakelaar in de stand “0";

- de automatische lijnschakelaar in de stand “O"” en geblokkeerd met een sleutel
ofwel, bij gebrek aan een sleutelblokkering, een volgende fysieke loskoppeling van
de uiteinden van de voedingskabel;

- gezien de aanwezigheid van condensators, moet het onderhoud worden uitgevoerd
met de generator uitgeschakeld sinds minstens 5 minuten.

O\ /i

- Geen containers, bakken of leidingen verwarmen die vloeibare of gasachtige
ontvlambare producten bevatten of bevat hebben.

- Vermijden te werken op materialen schoongemaakt met gechloreerde
oplosmiddelen of in de nabijheid van deze stoffen.

- Geen bakken onder druk verwarmen.

- Alle ontvlambare stoffen (vb. hout, papier, vodden, enz.) uit de werkzone
verwijderen.

- Om de productie van rook tijdens de verwarming te beperken, is het aan te raden
de schoonmaak van de stukken (vb. stukken bevuild met smeerproducten of
verdunningsmiddelen) uit te voeren.

- De rook die tijdens het verwarmingsproces geproduceerd wordt, kan toxisch zijn.
Een geschikt stofmasker dragen voor stof en rook (dubbele filter).

Werken op een goed verluchte plaats.

PO®

- Altijd de ogen beschermen. De geschikte beschermende brandwerende kledij
dragen.

- De verwarmer kan de temperatuur van het metaal heel snel doen stijgen: het warm
stuk niet aanraken met blote handen en wachten tot het afgekoeld is voordat men
het vastneemt.

- Een geschikte thermische isolatie voor het stuk in bewerking gebruiken.

Dit kan normaal gebeuren door handschoenen en de kledij voorzien voor dit
specifiek doel te dragen.

LOPAE®

- De overgang van de stroom in het uitgangscircuit veroorzaakt het ontstaan van
elektromagnetische velden (EMF) gelegen in de omgeving van het werktuig in
gebruik.

De elektromagnetische velden kunnen interfereren met sc ige ger kundig

apparatuur (vb. Pace-maker, ademhalingstoestellen, metalen prothesen, enz.).

Men moet de geschikte beschermende maatregelen treffen voor de dragers van

deze apparatuur. Bijvoorbeeld de toegang naar de gebruikszone van de verwarmer

verbieden.

Deze machine voldoet aan de technische productenstandaards voor het

uitsluitend gebruik op industriéle plaatsen en voor professi d den. De

elektromagnetische velden in huiselijke omgeving is niet gegarandeerd.

De operator moet de volgende procedures toepassen teneinde de blootstelling aan

de elektromagnetische velden te beperken:

- Het hoofd en de romp van het lichaam zo ver mogelijk van de inductor houden.

- De kabel van de inductor nooit rond het lichaam draaien.

- Tijdens de operaties van verwarming zich op een afstand van minstens 50cm van de
generator houden.

- Wanneer de inductor geactiveerd is, genereert deze aan de uiteinden sterke
onzichtbare elektromagnetische velden. De inductor moet uitsluitend gericht
worden naar de metalen gedeelten die men wenst te verwarmen: de inductor niet
richten naar lichaamsdelen!

- Geen metalen voorwerpen, horloges, ringen, piercing, enz. dragen want de
inductor kan het metaal heel snel verwarmen en brandwonden veroorzaken.

- Geen kledij dragen met metalen ritssluitingen, metalen knopen of welke metalen
bekleding dan ook omdat de inductor het metaal heel snel kan verwarmen en zelfs
het kledingsstuk kan verbranden en in brand steken.

- Minimum afstand d=20cm (Afb. G).

- Apparatuur van klasse A:

Deze machine voldoet aan de technische productenstandaards voor het
uitsluitend gebruik op industriéle plaatsen en voor prof d

De overeenstemming met de elektromagnetische compatibiliteit in huizen en in
gebouwen die rechtstreeks verbonden zijn met een voedingsnet aan lage spanning
die de gebouwen voor huiselijk gebruik voedst, is niet gegarandeerd.

A BIJKOMENDE VOORZORGSMAATREGELEN

- Niet verwarmen met de inductor in de nabijheid van of steunend op de generator.

- De inductor niet gebruiken in de nabijheid van de “AIRBAGS” van de auto. De
inductor op een afstand van minstens 10 cm van de airbag houden: de warmte
gegenereerd door het werktuig kan dit doen ontsteken zonder voorafgaande
waarschuwingen. De handleiding van het voertuig raadplegen om de juiste plaats
van de airbags te identificeren.

- Metalen voorwerpen die verhit worden door inductie bereiken binnen enkele
seconden hoge temperaturen: als het metaal donkerrood lijkt, is de temperatuur
ongeveer 850°C, als het helder rood/oranje is, is het meer dan 1000°C. Het is
belangrijk om een temperatuur van meer dan 1000°C te vermijden, omdat het
ferriet (indien aanwezig) van de inductor beschadigd kan raken en los kan raken.
In feite wordt de door het werkstuk uitgestraalde warmte naar de inductor
overgebracht in verhouding tot de vierde macht van de door het werkstuk bereikte
temperatuur, waardoor de levensduur van het ferriet afneemt.

A RESTRISICO'S

- Het personeel belast met de bewerking moet een voldoende opleiding hebben
ontvangen over de methode van verwarming met inductie met deze specifieke
typologie van machine.

- De werkplaats moet verboden zijn aan vreemde personen.

- Voorkomen dat meerdere personen tegelijkertijd aan dezelfde machine werken.

- ONJUIST GEBRUIK: het gebruik van de machine is gevaarlijk voor gelijk welke
bewerking die verschilt van de voorziene.

2. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRUVING

Mobiele, watergekoelde installatie voor plaatselijke inductieverwarming van stalen
metalen verbindingen die specifiek zijn voor motorvoertuigen en landbouwmachines. Het
systeem kan ook gebruikt worden bij mechanisch onderhoud om metalen onderdelen los
te koppelen die met scharnieren of bouten aan elkaar verbonden zijn.

De werking van de machine bestaat uit het oppervlakkig verhitten van het staal bij hoge
temperaturen, bijv. de moeren in verroeste bouten, verroeste deurscharnieren en metalen
schroefverbindingen; dit veroorzaakt thermische uitzetting van het metaal en het loskomen
van roest om de verbinding los te maken.

2.1 BELANGRIJKSTE KENMERKEN

- Handmatige [MAN] of automatische [AUT] instelling van het verwarmingsvermogen.

- Akoestische en visuele signalering (weergavebalken) in verhouding tot het vermogen dat
op het werkstuk wordt overgebracht.

- Display voor het bekijken van de instellingen en prestaties van de machine (controle
koelcircuit, gebruikt vermogen, alarmen, ...).

2.2 meegeleverde accessoires (afb. B-9)
- D20/F1 inductorkop 20° schuin.

2.3 HOOFDOPTIMAAL ACCESSOIRES (Afb. C)
a - Inductorkop D90/F1.

-26-



b - Inductorkop D180/F2.

c - Coaxiale buisadapter voor C-type inductoren.

d - C-type inductoren in verschillende vormen.

e - Trolley.

De volledige lijst met accessoires en hun codes is te vinden in de productcatalogus.

3.TECHNISCHE GEGEVENS
De belangrijkste gegevens over het gebruik en de prestaties van de machine staan
aangegeven op het serieplaatje (achterpaneel) en hebben de volgende betekenis:
AFB.A
1- Constructeur;
2- IP-beschermingsgraad;
3- Symbool van de voedingslijn;
4- Symbool voor de voorgenomen verwarmingsprocedure;
5- Xmax: Werkcyclus max;
6- Prestaties van het uitgangscircuit:
- U,: uitgangsspanning.
- |, uitgangsstroom.
- f,: uitgangsfrequentie.
- P, max: maximaal uitgangsvermogen.
7- Kenmerkende gegevens van de voedingslijn:
- U,: wisselspanning van de machine (toegestane limieten +15%).
- P, max: Maximaal vermogen dat door de lijn wordt verbruikt.
8- Serienummer fabricage. Identificatie van de machine (onmisbaar voor technische
assistentie, aanvraag van reserveonderdelen, traceren van de productoorsprong);
9- Naam van de machine;
10- Symbolen met betrekking tot de veiligheidsvoorschriften;
Let op: Het voorbeeld-serieplaatje geeft een indicatie van de betekenis van de symbolen en
de cijfers; de exacte waarden van de technische gegevens van uw machine moeten direct
op het serieplaatje van de machine zelf worden afgelezen.

3.1 OVERIGE TECHNISCHE GEGEVENS
De netzekering, stekker en het gewicht van de machine staan vermeld in Tabel 1 (TAB.
1).

3.2 KOELEENHEID (G.R.A.)
Algemene kenmerken

- Maximale druk (pmax): 3 bar;

- Koelvermogen (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Tankinhoud:2;

- Koelvloeistof: koelvloeistof.

4. BESCHRIJVING VAN DE MACHINE (FIG. B)
4.1 AANSLUITING, BEDIENING EN AFSTELLING
Achterkant:

1- 1/0-hoofdschakelaar.

2- Netvoedingskabel.

3- Koelmiddelinlaat.

Voorkant:

4- Encoder voor het instellen van het verwarmingsvermogen en knop voor functie [AUT]
of [MAN].

5- Display.

6- Knop“START”&"“STOP”.

7- Uitgangskabel inductor.

8- Toorts behuizing.

9- Inductor.

10- Toorts knop.

11- LED-lampje.

12- Handvat.

Weergave en betekenis van pictogrammen (afb. D):

1- Gekleurde segmentbalk: de progressieve verlichting van de segmenten van lichtblauw
(minimaal vermogen) naar rood (maximaal vermogen) staat in verhouding tot de
warmte die wordt overgedragen op het werkstuk.

2- Automatische modus: de inductor wordt alleen ingeschakeld wanneer deze zich dicht
bij het te verhitten werkstuk bevindt; de machine probeert het ingestelde vermogen
constant te houden.

3- Handmatige modus: de inductor is altijd ingeschakeld en klaar om het werkstuk te
verwarmen op het ingestelde vermogen.

4-  Akoestische waarschuwingen uitgesloten.

5- Gereedschap wisselen: als het pictogram aan is, circuleert het koelmiddel niet en is de
stroom uitgeschakeld; een inductor (gereedschap) wisselen is mogelijk.

6- Waterstop: als het pictogram brandt, is de circulatie van het koelmiddel gestopt of
gestopt door het commando “STOP” (fig. B-6).

7- Thermisch alarm: zie alarmcode op het display.

8- Algemeen alarm: zie alarmcode weergegeven op het display.

9- Displaysegmenten: weergave van ingesteld vermogen en alarmmeldingen.

4.2 SIGNALEN EN ALARMEN

Signalen worden gegenereerd door de machine afhankelijk van de toestand waarin deze

zich bevindt, en kunnen akoestisch (zoemer) en visueel (display) zijn.

Tijdens de werking geeft de machine een reeks “piepjes” met een frequentie die toeneemt

naarmate er meer verwarmingsvermogen op het werkstuk wordt overgebracht: dit wordt

ook aangegeven door de segmentbalk (zie beschrijving van het display en fig. D-1). Het is

altijd mogelijk om de zoemer op te heffen door de encoder ingedrukt te houden (fig. B-4)

totdat het pictogram in fig. D-4 oplicht.

Alarmen:

- A.01: Primair thermisch alarm. Automatische reset aan het einde van de afkoeling.

- A.02: Alarm te hoge temperatuur koelcircuit. Automatische reset aan het einde van het
koelen.

- A.03: Alarm netoverspanning. Automatische reset.

- A.04: Alarm netonderspanning. Automatische reset.

- A.05: Thermisch veiligheidsalarm. Automatische reset bij einde koeling.

- A.09: alarm onvoldoende doorstroming koelvloeistof. Handmatig resetten: zet de
machine uit en weer aan en druk vervolgens op de knop ‘START' (fig. B-6).

5.INSTALLATIE
OPGELET! ALLE INSTALLATIEWERKZAAMHEDEN EN ELEKTRISCHE
AANSLUITINGEN UITVOEREN MET DE MACHINE ABSOLUUT
UITGESCHAKELD EN AFGESLOTEN VAN HET VOEDINGSNET.

DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOGEN UITSLUITEND WORDEN UITGEVOERD

DOOR ERVAREN OF DESKUNDIG PERSONEEL.

5.1 HEFMODUS

De machine die in deze handleiding wordt beschreven, moet worden opgeheven met de
handgreep of de bijgeleverde riem, als dat voorzien is voor het model (gemonteerd zoals
beschreven in Afb. D).

5.2 PLAATS VAN DE VERWARMER

Bepaal de installatieplaats van de verwarmer zo, dat er geen obstakels zijn bij de ingangs- en
uitgangsopeningen van de koellucht; controleer ook of er geen geleidend stof, corrosieve
damp, vocht, enz. wordt opgezogen.

Houd minstens 250 mm vrije ruimte rondom de machine.

A\

5.3 AANSLUITEN OP HET ELEKTRICITEITSNET

Waarschuwingen

- Controleer voordat u elektrische aansluitingen uitvoert of de gegevens op het
serieplaatje van de machine overeenkomen met de netspanning en -frequentie die op
de installatieplaats aanwezig zijn.

- De machine mag uitsluitend worden aangesloten op een voedingssysteem waarvan de
nulgeleider is aangesloten op de aarde.

- Gebruik aardlekschakelaars van het volgende type om bescherming tegen indirect
contact te garanderen:

- TypeA( ) voor eenfasemachines;

- TypeB( ) voor driefasenmachines.

5.3.1 Stekker en stopcontact

De machine is oorspronkelijk voorzien van een voedingskabel met een standaardstekker,
(2P + A) 16A/250V.

Daarom kan de machine worden aangesloten op een stopcontact dat is beveiligd met
zekeringen of automatische stroomonderbreker; de speciale aarde-aansluiting moet
worden aangesloten op de aardgeleider (geel-groen) van de voedingslijn. In tabel 1 (TAB.
1) staan de aanbevolen waarden in ampeére van de vertraagde lijnzekeringen, gekozen
op basis van de max. nominale stroom die wordt afgegeven door de verwarmer, en de
nominale voedingsspanning.

f OPGELET! Als de bovengenoemde regels niet in acht worden genomen,

OPGELET! Plaats de verwarmer op een vlakke ondergrond of op een kar
die het gewicht kan dragen om te voorkomen dat de verwarmer omvalt of
gevaarlijk verschuift.

werkt het veiligheidssysteem van de fabrikant (klasse 1) niet meer goed.
Dit heeft ernstige risico's tot gevolg voor personen (bijv. elektrische schok)
en voor zaken (bijv. brand).

5.4 de inductor aansluiten op de Toorts (fig. B-8 en B-9)

OPGELET! VOORDAT JE DE VOLGENDE AANSLUITINGEN MAAKT, MOET
JE ERVOOR ZORGEN DAT DE MACHINE IS LOSGEKOPPELD VAN HET
ELEKTRICITEITSNET.

Schroef de inductor (linkse schroefdraad) tegen de wijzers van de klok in op het huis van
de Toorts met behulp van de juiste moersleutels en contrasleutels. Let er vooral op dat u
de afdichting niet beschadigt tijdens het plaatsen: smeer de afdichting in met geschikt
vet en schroef de afdichting zo ver mogelijk in zonder het maximumkoppel van 7Nm te
overschrijden.

5.5 VULLEN VAN DE G.R.A. (Fig. F)
OPGELET! HET VULLEN VAN DE TANK MOET WORDEN UITGEVOERD
TERWUL HET APPARAAT IS UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD VAN HET
ELEKTRICITEITSNET. GEBRUIK ALLEEN KOELVLOEISTOF DIE DOOR DE
FABRIKANT VAN DE KOELEENHEID WORDT AANBEVOLEN. GEBRUIK

ABSOLUUT GEEN ANTIVRIESVLOEISTOF OP BASIS VAN POLYPROPYLEEN.

- Vul het reservoir via het mondstuk: RESERVOIRCAPACITEIT=21;

- Let op de vloeistofpeilindicator om te voorkomen dat u te veel vloeistof morst aan het

einde van het vullen;
- Sluit de tankdop wanneer u klaar bent.

6. GEBRUIK VAN GEREEDSCHAP

6.1 VOORBEREIDENDE HANDELINGEN

Voordat u met de verwarmer gaat werken, moet u een aantal controles uitvoeren met de

hoofdschakelaar in stand “O":

1- Controleer of de elektrische aansluiting correct is uitgevoerd volgens bovenstaande
instructies.

2- Controleer of de verwarmer niet beschadigd is. Controleer de integriteit van de
voedingskabel en stekker, inductorkabel, isolatie, enz.

3- Sluit het apparaat aan zoals beschreven in de vorige paragraaf.

6.2 WERKINGSPRINCIPE

Het werkingsprincipe is gebaseerd op het opwekken van een wisselend magnetisch veld
dat door de inductor wordt geconcentreerd in de richting van het te verhitten metalen
werkstuk: er worden “wervelstromen” opgewekt in het werkstuk die het zeer snel verhitten.
De stromen circuleren niet in de isolerende materialen, dus dit systeem verwarmt materialen
zoals glas, plastic, keramiek, hout, stof, enz. niet rechtstreeks. De inductor genereert de
wervelstromen in niet-magnetische materialen zoals aluminium, koper, zilver, enz., maar
door hun lage elektrische weerstand worden deze materialen zeer weinig verwarmd. De
inductor daarentegen genereert sterke wervelstromen in alle ferromagnetische materialen
zoals ijzer, staal, gietijzer enz. die zeer snel worden verhit vanwege hun hoge elektrische
weerstand.

Door de verschillende vormen van inductoren kan de magnetische flux en dus de warmte
op verschillende manieren worden geconcentreerd, afhankelijk van het gebruik waarvoor
ze zijn ontworpen. De opgewekte flux kan metalen op maximaal 10 tot 15 millimeter
afstand van de inductorkop verhitten en het verwarmingsvermogen is groter naarmate de
inductor zich dichter bij het werkstuk bevindt.

6.3 DE MODUS VOOR HET AANPASSEN VAN HET VERWARMINGSVERMOGEN

Met behulp van de encoder (Afb. B-3) is het mogelijk om het vermogen dat door de
machine geleverd kan worden in te stellen; door op de encoder te drukken is het mogelijk
om handmatige [MAN] of automatische [AUT] instelling te kiezen.

Stel de instelling [AUT] in als je wilt dat de inductor alleen wordt bekrachtigd in de buurt
van het werkstuk, waarbij de regeling de ingestelde vermogenswaarde volgt (bereik 5% tot
100%, zie display afb. B-5).

Stel [MAN] in als je wilt dat de inductor van stroom wordt voorzien zodra de trekker van de
Toorts wordt ingedrukt (fig. B-10).

6.4 GEBRUIK

Na het uitvoeren van de voorbereidende handelingen zoals hierboven beschreven:

1-  Schakel de machine in met de hoofdschakelaar (fig. B-1).

2- Druk op de knop ‘Start’ (fig. E-1) en wacht tot de pijlen in figuur E-2 stoppen met
circuleren (koelunittest): als alarm A.09 verschijnt, schakel dan de machine uit en
herhaal de procedure vanaf stap 1. Als de LED oplicht (fig. B-11), is de inductor klaar
voor gebruik.

3- Stel het vermogen van de machine in op de gewenste waarde.

4- Houd de inductor op de juiste manier vast met behulp van het handvat (fig. B-12) en
breng hem zo dicht mogelijk bij het metalen onderdeel dat verwarmd moet worden.

5- Bedien de inductor met de drukknopbediening tot de gewenste temperatuur bereikt is.
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WAARSCHUWINGEN:
Het is niet nodig om de moer te verwarmen tot hij rood gloeit om hem te
ontgrendelen: meestal zijn ongeveer tien seconden voldoende om het gewenste
resultaat te bereiken!
Als het onderdeel niet snel opwarmt, controleer dan of er een goede koppeling
is tussen het onderdeel en de inductor en of het te verwarmen metaalmateriaal
ferromagnetisch is (geen aluminium, koper, messing, enz.).
Vermijd lange opwarmtijden. Door de hoge warmte die het werkstuk uitstraalt, kan
het ferriet van de inductor losraken of beschadigd raken.

6.5 WATERSTOP / PAUZEFUNCTIE

Als de machine draait, met de G.R.A. geactiveerd en het LED-lampje aan, is het altijd
mogelijk om het koelen te stoppen en de machine te pauzeren door op de knop “STOP” te
drukken (fig. B-6).

7.ONDERHOUD

OPGELET! VOORDAT U ONDERHOUD UITVOERT, MOET U ERVOOR ZORGEN
DAT DE MACHINE IS UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD VAN DE
STROOMTOEVOER.

7.1 ROUTINEONDERHOUD

ROUTINE-ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN KUNNEN DOOR DE OPERATOR WORDEN
UITGEVOERD.

Controleer de voedingskabel en de kabels van de inductor. Ze moeten geisoleerd zijn en in
perfecte staat verkeren, met aandacht voor punten die kunnen buigen.

Controleer de inductor. Gebruik geen inductoren met duidelijke defecten in isolatie,
beschermingen of ferrieten.

Ferrieten worden beschouwd als verbruiksgoederen. Vervang ferrieten die beschadigd zijn:

verwijder de bescherming van het ferriet;

verwijder het ferriet van het koper van de inductor met een hittepistool om de lijm
gemakkelijker te kunnen verwijderen;

reinig de koperen basis grondig;

breng de specifieke tweecomponentenlijm aan op het koper;

herpositioneer het ferriet met zijn bescherming op het koper;

wacht tot de lijm volledig is uitgehard voordat de inductor wordt gebruikt.

Houd de aansluitingen van het gereedschap schoon.

Voorkom dat vuil, stof en vijlsel de machine binnendringen.

Zorg altijd voor koelluchtcirculatie.

Controleer regelmatig of de ventilatie werkt.

Controleer regelmatig het koelvloeistofpeil in het reservoir in verhouding tot de intensiteit
van het gebruik.

Vervang de koelvloeistof om de 6 maanden.

7.2 BUITENGEWOON ONDERHOUD

DE OPERATIES VAN BUITENGEWOON ONDERHOUD MOETEN UITSLUITEND
UITGEVOERD WORDEN DOOR ERVAREN OF GEKWALIFICEERD PERSONEEL OP HET
GEBIED VAN ELEKTRICITEIT EN MECHANICA.

LET OP! VOORDAT DE PANELEN VAN DE MACHINE VERWIJDERD WORDEN
EN VOORDAT MEN NAAR DE BINNENKANT ERVAN GAAT MOET MEN
CONTROLEREN OF DE VOLGENDE VOORWAARDEN WERDEN VOLDAAN:
De schakelaar van de machine in de stand “O” zetten;
Automatische schakelaar van de lijn in de stand “O” en geblokkeerd met sleutel ofwel,
bij gebrek aan een sleutelblokkering, daarop volgende fysieke loskoppeling van de
uiteinden van de voedingskabel;
Gezien de aanwezigheid van condensators, moet het onderhoud uitgevoerd worden met
de generator uitgeschakeld sinds minstens 5 minuten.
Eventuele controles uitgevoerd onder spanning aan de binnenkant van de machine
kunnen zware elektroshocks veroorzaken te wijten aan een rechtstreeks contact met
gedeelten onder spanning.
Regelmatig en in ieder geval met een frequentie in functie van het gebruik en de
aanwezigheid van stof op de plaats, de binnenkant van de machine nakijken en het
afgezet stof wegnemen met een straal droge perslucht (max 10 bar).
Vermijden de straal perslucht te richten op de elektronische kaarten; deze eventueel
schoonmaken met een heel zachte borstel of met geschikte oplosmiddelen.
Bij gelegenheid verifiéren of de elektrische aansluitingen goed vastzitten en of de
bekabelingen geen schade aan de isolatie vertonen.
Op het einde van deze operaties de panelen van de machine terug monteren en hierbij
de schroeven voor de vasthechting goed vastdraaien.
Strikt vermijden de machine in werking te stellen wanneer ze openstaat.
Nadat men het onderhoud of de reparatie heeft uitgevoerd, de verbindingen en
bekabelingen herstellen zoals ze oorspronkelijk waren en erop letten dat ze nietin contact
komen met componenten in beweging of met componenten die hoge temperaturen
kunnen bereiken. Alle geleiders omwikkelen zoals ze oorspronkelijk waren en erop letten
dat de verbindingen van de primaire transformator in hoge spanning goed gescheiden
zijn van die van de secundaire transformators in lage spanning.
Alle aanpasstukken en de originele schroeven gebruiken om de constructie terug te
sluiten.

7.2.1 Onderhoud aan de G.R.A.
In geval van:

overmatige noodzaak om het vloeistofniveau in het reservoir te herstellen;
te vaak optreden van alarm A.09, alarm A.02;
vloeistoflekkage;

is het raadzaam om eventuele problemen binnen de koelunit te controleren.

Raadpleeg altijd paragraaf 7.2 voor algemene voorzorgsmaatregelen en ga in elk geval
verder met het verwijderen van het deksel nadat u de machine hebt losgekoppeld van de
voeding. Controleer of er geen lekken zijn bij de aansluitingen of de leidingen. Als er een lek
is, vervang dan het beschadigde onderdeel.

Controleer of er ingeklemde en/of verstopte leidingen zijn. Verwijder de achtergebleven
vloeistof die tijdens het onderhoud gelekt kan hebben en verzegel de kap opnieuw.

8. PROBLEMEN OPLOSSEN

IN GEVAL VAN EEN ONBEVREDIGENDE WERKING, EN VOORDAT U MEER
SYSTEMATISCHE CONTROLES UITVOERT OF CONTACT OPNEEMT MET UW
SERVICECENTRUM, CONTROLEERT U OF:

g

met de hoofdschakelaar “I” van de machine gesloten, het groene lampje brandt; zo niet,
dan ligt de fout in de voedingsleiding (kabels, stopcontact en stekker, zekeringen, te
grote spanningsval, zekeringen in de machine, enz.)

De thermische beveiligingen zijn niet geactiveerd.

De machinebeveiligingen zijn niet geactiveerd.

De inductor is zo dicht mogelijk bij het te verhitten werkstuk geplaatst.
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TYITHMA OEPMANIHX ME ENAIQrH riA ENArTEAMATIKH XPHXH XZE ZYNEPTEIA KAI
EPTAZTHPIA AYTOKINHTQN.

Inpeiwon: 1o Keipevo mou akolouBei, o 6po¢ “Beppavtiipag” Ba xpnoipomorgita
Yla va ava@épetal aTnv mAjpn pnxavi Kai o 6pog “emaywyéag” yia va avagépetat
GTO AKPO TNG AGUITOG TTOU XPNOIHOTIOLEITAL VI TN HETAPOPd BEppdTNTAC OTO TEPAYIO
gpyaciag.

1.FENIKH AX®QAAEIATIA THN ENATQrikH ©EPMANZH

O XEIPIOTHG TIPEMEL VA Eival EMAPKWE EVNHEPWHEVOG WG TIPOG TV AGPAAr Xprion
Tou Bgppavtipa Kot MANPOPOPNHEVOC Yia TOUG KIVEUVOUG TTou oxeti{ovtal pE Tig
Sadikacieg emaywyikng O£ppavong, Ta oXeTIKA HETpa acpalgiag Kat TG Stadikaoieg
apeong eméppaocngc.

- H ouvdeon Twv OeppavTik®v epyaleiwy, ot evépyeleg eMaliiOEVONC Kal EMOKEVRAG
TpEMEL va EKTEAOUVTAL HE TN pPNXavi) ofnoTh Kat amocuvdedepévn amoé 1o Siktuo
TpoYodoaciag.

- IBROTE TN pnXavy Kot amoouvdiécte tTnv amdé To Siktuo Tpogodogciag mpv
AVTIKOTAC T OETE TA AVTAANAKTIKA TTOU UTTOKEIVTAL G pOopda.

- EKTeENéOTE TNV NAEKTPIKN EYKATAOTACN OUH@WVA HE TOUG TPOPAEMOUEVOUG
KAVOVIGHOUG Kal HE T VOpoBeaia yia tTnv mpo@uAagn amd ta atuxjpata.

- O Ogppavtipac mpémel va Eivat cuvOeSENEVOC ATMOKAEICTIKA Of OUOTHHA

TPOPodoaiag ue yElwpévo OUSETEPO aywyd.

BefawwBeite 6Tt n mpila Tpoodocsiac eivat cwotd cuvdedepévn otn yeiwon

mpooTtaociag.

Mnv xpnopomolgite To Ogppavtipa o vypd mepiBailovta i) Bpeypéva i KATW amod

Bpoxn.

Mnv xpnoipomolgite KaAAWS1a pe POappEVN HOVWON 1) PE XAAAPWHEVEG OUVOECDELC.

Anayopevetal | TpOoBacn GTO ECWTEPIKO TNG HNXAVIG (EMTPEMETAL HOVO Yia THV

£KTAKTN OUVTHPNON) av S€V IKAVOTTOI0UVTAL Ol TIAPAKATW CUVORKEG:

SakémTng pnxavig o Béon “0,

aUTONATOG SIAKOTTNG YPAaMMRG o€ Béon “O” Kai akivnromoinpévog Me KA&Si 1,

anmouacia aKivnTomoinong KAEIS100, EMOUEVN (PUOIKE ATTOCGUVSEST TWV TEPUATIKWV

Tou KaAwdiov Tpogodoaciag,

8e80pEVNG TNG TAPOUGIAC CUMTTUKVWTWY, | CUVTAPNCN TIPEMEL VA EKTENEITAL ME

YEVVITPla oBNoTH anmo 5 Aentd TouldytoTov.

/O

- Mn Beppaivere defapevég, Soxeia f} CWANVWGOELG TTOU TIEPIEXOLV 1} TIEPIEIXAV UYPA 1
aépla eVPAEKTA UNIKA.

Ano@evUyete va gpyaleote mMavw o€ UAIKA MOu KaBapiotnkav pe XAwpiwpévoug
S10AUTEG 1} KOVTA OE TTOPOHOLEG OUTIEC.

Mnv Ogppaiverte Soxeia umoé mison.

AMOHOKPUVETE Ao TNV TEPLOXN) EPYAcCiag ONeC TIG EVPAEKTEG ouaieg (my. §UMo,
XapTi, Tavid KAm.)

- NMa va eAATTWOETE TNV MAPAYWYH KATMVWV Katd tn Oéppavon cuviotdtat o
KaBapIoHOG TWV UAIKWV (1TY. UAIKA BpwHiKa amd MmavTikd 1 StaAuTika).

O1Kamnvoi mov mapdyovtat Katd tn ditadikacia 0£ppavon pmopouv va givat To§ikoi.
Oopéurs évav KatdAAnho avanveuoTipa pPE EISIKA PHAOKA Yia TIG OKOVEG KAl TOUG
Kamvoug (Sumhé @iktpo).

EpyacTeite o Kald agpi{opevo Tomo.

VO

- MpootatreveTe mMavra Ta patia. XpnoHOMOLEITE TA E151KA MPOOTATEVTIKA APAEKTA
gvbuparta.

0 Beppavripag pmopei va av§noel tn Oeppokpacia Tov peTAAAoU mOAU ypriyopa:
HNV ayyi{ete To OepHO KOPPATL E YUHVA X£PLA KAl TIEPIHEVETE VA KPUWGEL TIPIV TO
XEIPIOTEITE.

Y100eTijoTE KATAAANAN OEPUIKI HOVWGN OE GX£GN HE TO KOUMATL OF KATEPYATia.
AUTO EMTUYXAVETAL KAVOVIKA (POPWVTAG YAVTIA OTTWE Kot EISIKA Yld TO GKOTIO auTo
gvéUpara.

R QIQIC LI

EMF

SAFE

- H 8iafaon Touv pevpatog 0To KUKAWHa 680V MpoKaAei NAEKTpopayvnTIKA Edia
(EMF) ouyKevtpwpéva 0TV mEPIOXT YOPW amd To epyaleio o€ Xprion.

Ta nAeKTpOopayvNTIKA ESia UITOPOUV va MapéUPBOUV pHE OPICHEVEG LATPIKEG OUCKEVEG

(mmx. BNRATOSOTEG, AVATIVEUOTHPEC, HETANNIKEG TIPOOEGEIG KAL),

Mpénet va AapBdavovral KATAAANAG TPOOTATEVTIKA PETPA OE GXECN HE GTOpA TTOU

(PEPOUV TIG CUCKEVEG auTéC. MNa mapadeiypa va amayopevetal n €i0080¢ 0TV meploxn

Xprong Tou Bgppavrrpa.

AUTI} N PNXAvi IKAVOTIOLEL TIG TEXVIKEG TTPOSIAYPAPEC TIPOIOVTOG Yia AITOKAEICTIKA

Xpron o€ Bopnxaviké mepiBAllov Kal yla €mayyeAHATIKO OKOmoO. Agv gyyvdtat

n avtamokpion ota PBaciKd Opla OXeTiKA pe tnv ékBeon tou avBpwmou ota
NAEKTPOHAYVNTIKA TTESia O€ OIKIAKO TTEPIBANAOV.

O XEIPIOTHG TIPETEL Va akoAouBei Ti¢ akoAouBeg Siadikacieq WoTe va eAaTTWVETAL N

€kBeon ota nAekTtpopayvnTika media:

- AlaTNPEITE TO KEPAAL KAl TOV KOPHO 600 TO SUVATAV O HAKPUA A6 TOV EMaywyéd.

- Mnv TUAiyeTe moT£ TO KAAWS10 TOU eMaywyéa yOpw amd To CWHa.

- Kava g evépyeiec Oéppavong diatnpnOeite Touldyiotov o 50 cm andéotaon and
™ YEVVATPIO.

- 'Otav o emaywyéag evepyomoleital Snpuiovpyei Suvatrd payvntika media mouv dev
@aivovtal oTIg AKpeG. O emaywyéag MPEMEL va KATEVOUVETAL ATTOKAEICTIKA TTPOG Ta
HeTaAAIKA pépn mou BéNete va Beppdvete. Mnv KatevBUVETE ToV emaywyéa mpog
HépN TOV CWHATOG!

- Mnv @opdte peTaANIKA avTiKeipeva, poloyla, Saktulidia, mipowvyk KAm. &6t
0 EMaywy£ag Mmopei va Beppdavel moAU ypriyopa To HETAANO Kal va TPOKAAECEL
gyKavpata.

- Mnv @opdte evoUpaTa PE HETAANIKA QEPHOVAP, METAANKA KOUUMIA 1} METAANIKEG
enevéUoEIG omoloudioTe €idoug 810TI 0 emaywyéag pmopei va Ogppdvel MOAD
ypriyopa To pETaAAo pTdvovTag va KAPel i) va ava@Aé§el To évdupa.

- EAayiotn améotacn d=20cm (Ewk. G).

i\

- ZuokKeun Katnyopiag A:

AuTH N pnXavi IKavomolEi TOUG OPOUG TOU TEXVIKOU GTAVIAPVT MPOIGVTOG yla
amoKAEIOTIKN) Xpion o€ Blounxaviké mepiBAallov Kal yia emayyeApATIKA XpRon.
Agv gyyudtal N avtamoKpion TNV NAEKTPOHAYVNTIK CUHBATOTNTA OE KTipla MOU
npoopilovtal yla KatoiKia Kai G€ EKEiva Tov ouvdéovtal Apeca o€ §ikTuo Tpopodoaiag
XAUNARG TAGNG TTOU TPOPOSOTEI KTipla yia Xprion KatoKiag.

EMI NAEON NMPOO®YNAZEIX
- Mnv OgppaiveTte pe TOV EMaywyéa KOVTA I} AKOUUMOMEVO 0T YEVVATPLA.
- Mnv xpnowpomnoleite Tov emaywyéa kKovta o€ “AIPMIMATK” autokiviitou. Alatnpeite
TouAdyiotov 10 cm andécTacn amoé To ApHmayK: | BeppoTNTa MOV MApAyeTal and
To gpyaleio pmopei va To evepyomotoel Xwpig mpogidomoinan. Avagpep0eite oto
£yXelpidlo Tou oxfpatog wote va yvwpilete Tnv akpifnl 0£on Twv aippmayke.
Ta petaAAIKA avtikeipeva mou Oeppaivovtal pe emaywyn @TAvouv o€ UPnAég
Bepuokpacie péca oe Aiya SeutepOlenta: av To pETAANO gp@aviletal oKovpo
KOKKIvo, N Ogppokpacia gival mepimov 850°C, av gival évrova KOKKIVO/TTOPTOKAAI,
&enmepva Toug 1000°C. Eival onpavTtiké va amo@evyetal n unépfacn twv 1000°C,
Kabwg o @eppitng (gdv undpyxel) Tou emaywyéa Oa PMOPOUCE va KATACTPAPE(
Kat va amokoAAnOei. tnv mpaypatikotnta, n OgppoTNTA MOV EKMEUMETAL AMTO TO
TENAXI0 EPYNOCIAC HETAPEPETAL OTOV EMAyWYEa avdaloya pe TV Téraptn Svvapn
TG OEppOKPAGiAg MOV EMTUYXAVETAL ATIO TO TEHAXIO EPYACIAG, HEWWVOVTAG £TCL TN
Srapkeia {wng Tov peppitn.

A YMNOAEINOMENOI KINAYNOI

- To mMPooWMKOG apuAS10 yia TNV KATEPYAGIa TIPEMEL VA ival EMAPKWE EKTTAISEUPEVO

yta tn Stadikacia Oppavong He emaywyr HE AUTHV TV £18IKN TUTOAOYia HNXavig.

H nepioxn epyaciag mpémel va amayopeveTal € €va dropa.

- Mnv a@nvetre mepiocoTEPA ATOpa va gpydlovral Tautéxpova mavw otnv idia
Hnxavn.

AKATAAAHAH XPHZIH: givar emkivéuvn n Xpon tng pnXavig yia omoladnmote
KATEPYAGia S1apOPETIKI anmd TV mMpoPAENOHEVN.

2. EIZATQrH KAI TENIKH MEPITPA®H

Kivntr, uSpoYuKkTtn Hovada yia tTnv TOmKN emaywyikr Oéppavon HETAAIKWOV apBpwoswv
and xadhuBa eSIkA yla pnxavokivnta ox\uata Kal YEWPYIKA pnxaviuata. To cuotnua
UITOPE( £MMIONG VA XPNOIHOTOINDE 0TN UNXAVIKA GUVTAPNON YIA TNV ATOCUVEECT LETAANKWY
e€apTNUATWY oL cUVSEOVTAL METAEY TOUG UE HeVTETESEG ) Pideg.

H Aertoupyia Tou pnXavApaTog cuviotatal otnv em@avelakn 8épuavon tou xaAuPa oe
VPNAEG Beppokpacieg, Ty, Ta MASIUASIa 08 OKOUPLAOHEVOUC KOXAIEG, OKOUPLOOUEVOUG
UEVTECESEG TTOPTWY Kal HETANNIKEG BISWTEG OUVSEDEIG- AUTO TTPOKOAE( BepuIKr S1a0TOAR
TOU HETANOU Kal ATTORAKPUVON TNG OKOUPILAG YIa TV ammeAeuBépwan g ouvdeonc.

2.1 K'YPIA XAPAKTHPIZTIKA

- Xewpokivntn [MAN] rj autopatn [AUT] pvBuion tng oxvog Béppavong.

- Hyntiki Kat omtikr orjpavon (Undpeg evdeiewv) avaloyn Tng IoXUOG TTOU PETAPEPETAL
OTO TEQAXIO EPYQTiag.

- 066vn ya v Mool Twv pubupicewv Kal TNg amoédoong TG pnXavig (Neyxog
KUKAWHATOG YUENG, XPNOIUOTIOIOVHEVN 1OXUG, CUVAYEPHO, ...).

2.2 MPOZQMIKA EEAPTHMATA (Zx. B-9)
- Emaywyéag ke@aAig D20/F1 pe kAion 20°.
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2.3 KYPIOTEPA MPOAIPETIKA EEAPTHMATA (Zx.I)

a - Kepahn emaywyéa D9O/F1.

b - Emaywyéac kepairc D180/F2.

c - lMpooappoyéag opoagovikot cwhrva yia mmvia Tumou C.

d - Emaywyeic T0mou C §lapopwv oxnUATWV.

e - TpoOAel

O m\iPN¢ KATAAoyog Twv €EAPTNHATWY HE TOUG KWEIKOUE TOuG BPIiOKETAL OTOV KATAAOYO
TTPOIOVTWV.

3.TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Ta KUPLA XAPAKTNPIOTIKA OXETIKA LE TN XPron Kal TI amoddoEIg TG unxaviig ouvowilovtal
OTNV MVAKISa XaPaKTNPIOTIKWV (TTiow KEAUMHA) HE TNV akohoubn évvola:
EIK.A
1- KataokevuaoTig,
2- Babudg mpootaociag IP,
3- YupPolo ypapung tpopodoaiag,
4- 30ppolo mpoPAendpevng Sadikaciag Oéppavong,
5- Xmax : Duty cycle max,
6- ATMOS8O0EIG TOU KUKAWUATOG £€650U:
- U, :1don e£6dou.
- |,: pevpa e€ddovu.
- f,: ouyxvotnta e€ddovu.
- P, max: péylotn 1oxug e€ddovu.
7- XapaktnploTika dedopéva TnG ypapuig tpogodoaoiag:
- U, : evaAaooopevn Taon t1po@odoaiag Tng pnxavng (amodekta dpia £15%).
- P, max : Méylotn 1ox0¢ Tou amoppo@atal amod T yPaun.
8- Ap1BudC UNTPWOU KATAOKEUNG. APIOOG yla TNV TAUTION TNG CUCKEUNG (amapaitnTtog yia
TEXVIKN uTTOOTAPIEN, {ATNON AVTAANAKTIKWY, avalTnon TPoEAeLoNG TPOIOVTOC),
9- Ovopa pnxavig,
10- ZupPola avagepdpueva og Kavoveg acpaleiag,
Inpeiwon: To ava@epOpevo MOPASElYHA TIVOKISAC TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY €gival
HOvo evOEIKTIKG TG évvolag Twv cUpPBOAWV Kat Yn@iwv. Ot akpIBEIG TIUEG TWV TEXVIKWY
XOAPAKTNPIOTIKWY TNG UNXAVIG TIOU £XETE OTNV KATOX 0a¢ €dyovtal amo v mvakida mou
Bpioketal mavw otnv idia.

3.1 AAAA TEXNIKA ZTOIXEIA
H ac@al&ia 1kTUou, To PIg pEUHATOG Katl TO BAPOG TOU HNXAVIHATOG PaivovTal GTOV
mivaka 1 (TAB. 1).

3.2 MONAAA WYZHZ (G.R.A.)
FeViK@ XapakTnploTiKa

- Méyiot migon (pmax): 3 bar,

- lox0g Yuéng (P @ 11/min): 0,4 kW,
- Xwpntikétnta de§apevig: 2 1,

- Yypd YuEng: YUKTIKS vypo.

4.NEPIFPA®OH TOY MHXANHMATOX (gi1k. B)
4.1.XYZKEY'EX Z'YNAEZHEZ, ENEFXOY KAl P'YOMIZHZ
Miow m\evpa:

1- Koplog Siakdmtng elo68ou/e€o660u.

2- Kahwdio tpogodoaiag Siktuou.

3- Eicodog PuKTikoL uypou.

MnpooTivi) mAeupa:

4-  KwdiKomoInTng yia tn puBuIon Tng 1oxvog B€ppavong kat Koupri yia tn Asitoupyia [AUT]
1} IMAN].

5- 00dvn.

6- Kouumi“START" &“STOP".
7- Kahwdio e€66ouv emaywyéa.
8- Aduma owpa.

9- emaywyéag.

10- Aduma.

11- Owtewvn évéeién LED.

12- AaPn.

0046vn Kat onpacia Twv eikovidiwv (k. D):

1- Eyxpwun umépa TUNUATWY: 0 MPOOSEVTIKOS GWTIOUAG TWV TUNUATWY amd To yalddio
(ENAXI0TN 10XUC) €wg TO KOKKIVO (U€yloTn 1oxU¢) gival avdloyog Tng BeppdtnTag mou
HETAPEPETAL OTO TEPAXIO EPYATIAC.

2- Autopatn Asrtoupyic: 0 emaywyéag vepyormoleiTal HOVO Otav BpioKeTal Kovid OTo
mpog Béppavon Tepdylo epyaciac- n pnxavng mpoomadei va Siatnproel otabepn T
pubuiopévn 1oXL.

3- Xelpokivntn AelToupyic: 0 €maywyéag gival mAvTa evePYOTTOINUEVOG Kal ETOLMOG Va
Oeppdvel To TepAx10 epyaciag otn pubUIopEVN 1oXL.

4-  E€aipolvTal ol OKOUGOTIKEG TIPOEISOTIOINCELG.

5- ANayn epyaleiou: edv To elkoviblo gival avappévo, To YUKTIKO Lypd Sev KUKAOQOPE(
Kat n 1oxV6 gival amevepyomoinpévn- eival Suvatn n aAayr emaywyéa (epyaleiou).

6-  Alakorm) vepoU: €4V TO €IKOVISIO ival avappéVo, N KUKAOQOPIX TOU PUKTIKOU UYPOU EXEL
Siakomei iy €xel Slakomei Ye TNV VIoAr “STOP” (€iK. B-6).

7-  OepUIKOG OLUVAYEPUOG: SEiTE TOV KWSIKO CUVAYEPHOU TTOU Ep@avileTal otnv 08dvn.

8- Tevikdg ouvayepudg: BAéme KwSIKO cuvayepoL Tou epgavietal otnv 08ovn.

9- TuApata 086vNG: eUPAvion TN pUBUIOUEVNG LIOXVOG KAl TWV PNVURATWY ouvVayeppov.

4.2 MPOEIAOMOI'HZEIZ KAl ZYNATEPMO'l

Ta oripata mapdyovtal amé To PNXAvnua avaloya e TNV KataoTtaon otnv omnoia Bpioketat

Kal UImopei va gival akouoTiKA (BopPNnTig) Kat omTikd (08vn).

Katd tn Aeitoupyia 1o pnxavnpa EKEUTEL Al GELPA amd “Umim” Pe ouxvOTNTA TTOL AudveTal

600 PEYOAUTEPN E€ival N 10XUG BEPUAVONG TTOU PETAPEPETAL OTO TEPAXIO E£PYATIOG: AUTO

UTTOSEIKVUETAL ETTIONG ATTO TN YPAUMA TV TUNUATWV (BAéme Teptypagr 086vng Kat €k, D-1).

Eivat mavta duvati n mapdkapyn tou Boufnth Kpatwvtag matnuévo Tov Kwdikomointr

(€1K. B-4) péxpt va avapel to €ikovidlo otnv k. D-4.

TuvayepHpoi:

- A.01: MpwTapyIKog BepUIKOG cuvayePHOG. AUTOMATN EMAVAPOPA OTO TEAOG TNG YUENG.
A.02: Suvayeppog uepBEpavong KUKAWUATOG PuENG. Autopatn emava@opd oTo TENOG
™me Yoéne.

- A.03: Zuvayepudg uTEPTAONG SIKTUOU. AUTOMATN EMAVAPOPA.

- A.04: Zuvayepudg umoOoKOVOAG TACNG SIKTUOU. AUTOUATN EMAVAPOPA.

- A.05: Zuvayepudg OEpUIKNG A0PANELQG. AUTOMATN EMAVAPOPA OTO TEAOG TNG YUENG.

- A.09: cuvayepuoG AVEMAPKOUG PONG YUKTIKOU Lypou. Xelpokivntn emavagopd:
QTTEVEPYOTTOINOTE Kal EVEPYOTIOINOTE {aVA TO UNXAVNUA KA, OTN CUVEXELD, TTATAOTE TO
Koupmi “START” (€. B-6).

5. ETKATAXZTAZH
MPOZOXH! EKTEAEXTE OAEX TIX ENEPFEIEZ EFKATAITAZIHX KAl TIZ
HAEKTPIKEZ XYNAEZEIZ ME TH MHXANH AMOAYTQX XBHXITH KAI
AMOZYNAEAEMENH AMO TO AIKTYO TPOOOAOZIAE.

Ol HAEKTPIKEZ XYNAEXEIZ MPEMEI NA EKTEAOYNTAI AMOKAEIZTIKA AMNO

MEMNEIPAMENO H EKMAIAEYMENO NPOZQMIKO.

5.1 TPOMNOX ANYWQIHZ

H pnxavr mou meplypd@etal oe auto To EyXEIPISIO TTPETIEL VA AVUPWVETAL XPNOILOTIOIWVTAG
™ AaPn 1 Tov dvta mou mpopnBeveTal av MPoBAEMETAL yIa TO HOVTENO (EYKATAOTAOTE TNV
oénwg otnv Ek. D).

5.2TONOOGETHZIH TOY OEPMANTHPA

Evtomiote tov TOMO €yKATAOTAONG TOU BgppavTipa WOTE va punv UMdpxouv eumodia
oTa avoiypata €1068ou kal €£66ou Tou aépa Yuéng, PePaiwbeite Tautdyxpova ot Sev
ATTOPPOPOVVTAL AYWYIHEG OKOVEG, S1aBPWTIKOI aTHOl, Uypacia KAT.

Alatnprote TouAdxIoTov 250mm eAeUBEPOU XWPOU YUPW Ao T pnxavr.

MPOXOXH! TomoBetroTe To BeppavTiipa og emimedn empaveia KatdAAnAng
KavotnTag yia to Bapog wote va eumodilovrar n avarpomni TG 1
EMKiVOUVEC peTATOMIOEIC.

5.3 XYNAEXH XTO AIKTYO

Mposidomonoeig

- MNpwv exteNéoeTe OOIASHTIOTE NAEKTPIKY) OUVOEDN, ENEYETE OTI TA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA
mMvakidag NG pnxavig avtiotololv oTtnv Tdon Kal otn ouxvetnta SIKTUOU TTou
SlaBétovTal oTov TOTO £YKATAGTAONG,.

H pnxavr mpémel va ouvdeBei amokAEIOTIKA O oUOTNUA TPOPOSOTiag HE YEIWHEVO
oudétepo aywyo.

lNa va eyyunBei n mpootacia and EUUecn emagr] XPNOIHOTIOIROTE S1AQOPIKOUG SIAKOTITEG
Tou TUToUL:

- TumocA ( ) Yl HOVOQOOIKEG PHNXAVEG,
- Tumog B ( ) Y10 TPIPAGCIKEG UNXAVEG.

5.3.1 Buopa kai mpila

H pnxavi givat epodiacpévn amd tnv apyr He KOAWSI0 TPOPOS0CIag e KAVOVIKOTIOINUEVO
Boopa, (21 +T) 16A/250V.

Mmopei hotmév va ouvSebei oe pia mpida SIKTUOU £QOSIACHEVN LE AOPANEIEG 1) AUTOUATO
SlakdémTN. To €181KO TEPHATIKO Yeiwong Tpémel va ouvdeBel otov aywyd yeiwong (kitpivo-
mpdoivo) TNG ypapurig tpo@odoaciac. O mivakag 1 (MIN. 1) avaypAgel TIC CUVICTWHEVEG TIHEG
o€ ampere Twv KABUOTEPNUEVWY ACPANEIWV YPAUUAG EMAEYpEVWY BAoEL TNG HEYIOTNG
OVOUOOTIKAG 1oXUOG Tou mapéxetal amd To Oeppavitipa, Kal TG OVOUAOTIKAG TAoNG
Tpopodooaiag.

MPOXOXH! H pn TApNOn TwWV mOapAMAVW KAVOVWV  KaBiotd
i:f AVATIOTEAECUATIKO TO CUCTNHA aC0@AAElag mou mpofAémeTral amd Tov

KATaoKevaoTr (katnyopia 1) pe emakéAovboug cofapoic Kivduvoug yia
npoowmna (mx. nAektpomAngia) kat mpdaypata (my. mupkaytd).

5.4 ZYNAEZH TOY ENATQreA XTH AAMMH (gik. B-8 kau B-9)

A MPOZOXH! NPIN KANETE TIZ AKONOYOEX LYNAEZEIXZ BEBAIQOEITE OTIH
MHXANH E'INAI AOZYNAEAEM'ENO AIMTO THN MAPOX'H PEYMATOX.
Bidwote 10 emaywyéa (0plOTEPS OTEIPWHA) OTO OWHA TG Adumag aplotepdoTPoPa,
XPNOIHOTIOIVTAG Ta KATAMNAa KAES1d Kat avTikAeidia. Mpooéfte 1dlaitepa ya va
unv Kataotpagei n oteyavormoinon katd tn Sadikacia tomoBétnong: PouptoioTe
oTeyavomnoinon pe KatdAnho ypdoo kat BidwaoTte Tnv 600 To Suvatov MEPIOCOTEPO XWPIG
va unepPeite T péylotn pomn Twv 7Nm.

5.5 MAHPQXH TOY G.R.A. (E. F)
MPOXOXH! Ol EPFAXIEX MAHPQIHXI THX AEZAMENHXI MPEMEI NA
MPArMATOMOIO'YNTAI ME TON EZOMAIZMO AMENEPFOMOIHMENO KAI
AMOXYNAEAEMENO AMO THN MAPOXH PEYMATOZ. XPHZIMOMOIEITE
MONO TO WYKTIKO YIPO MOY MPOTEINETAI AITO TON KATAZKEYAXTH

THX MONAAAX WYZHZI. AO®'YTETE ONQIAHMNOTE TH XPHXIH ANTIWYKTIKO'Y

YFPO'Y ME BAXH TO MOAYTPOMYA'ENIO.

- Tepiote n Se€apevn péow Tou akpopuaiou: XwpnTikdtnTa de§apevic =21,

- MNpooé€te TV €vdelfn otdbung uypoU yia va amo@UyeTe Tuxov umepBolikn Stappon

uypoU 0To TENOG TNG MARPWONG,
- 'Otav TENEIWOETE, KAEIOTE TO KATTAKI TOU pelepBoudp.

6. XPHZH TQN EPTAAEIQN

6.1 MPOKATAPKTIKEZ EPTAZ'IEX

Mpwv amd tnv ektéleon omolacdAmote epyaciag He Tov Oepuavinpa, TPEMel va

TpaypatomoinOei pia oelpd ENEYXWV HE TOV KEVTPIKG S1akomTn otn Béon “0O™:

1- EAéy€Te 61 N NAEKTPIKN OUVOEDN €XEl YiVEL OWOTA CUPPWVA UE TIG TTAPATIAVW 0dNYIiEC.

2- ENéy€te ol o Beppavtripag Sev éxel umooTtei {nuid. EAéyETe TRV akepaldtnTa TOU
kaAwdiou Tpopodoaiag Kat Tou PIg, Tou KaAwSiou emaywyéa, TNG HOVWONG K.ATT.

3- Juvd£éoTe To epyalEio OTIWG TIEPIYPAPETAL OTNV TTPONYOUEVN TIAPAYPAPO.

6.2 APXH NEITOYPIrIAX

H apxn Aettoupyiag Baaciletatl otn Snuoupyia evdg evalacodpevou dayvnTikou mediou
TO OTI0{0 CUYKEVTPWVETAL OTTO TOV EMAYWYEA TTIPOG TO METANIKO TEPAXIO TIPOG Béppavon:
07O TepAxIo Snuoupyovvtal pevpata “divng” Ta omoia to Beppaivouv MOAU ypriyopa. Ta
pevpata 8ev KUKAOQOPOUV OTA HOVWTIKA UAIKE, OTIOTE TO ovotnua auto Sev Bepuaivel
AUECA LAIKA OTTWCE YUAAD, TAAOTIKG, KEPAMIKGE, EUANO, Upaopa KATL. O emaywyéag Snuioupyei
Ta SIVOPPEVHATA OE PN HAYVNTIKA UNIKQ, OTIWE TO AAOUHIVIO, 0 XAAKAG, 0 ApYUPOG KATL, AN
AOyW NG XAUNANG EISIKAG NAEKTPIKIAG AVTIOTAONG T UAIKA auTd Bgppaivovtal oAU Aiyo. Ao
™V AAn TMAeLPAQ, 0 EMaywyéag MaPAyeL IOXUPA Sivoppelpata oe OAa Ta OI&NPOMAYVNTIKA
UAIKQ, OTw¢ 0 0idnpog, o XaAuPag o xutooidnpog KA., Tta omoia Bepuaivovtal TOAY
ypryopa Aoyw tTnG UYNARG eISIKAG NAEKTPIKAG TOUG avTioTaong.

Ot S14QOPEG HOPPEG TWV EMAYWYWV EMITPEMOUVV TN CUYKEVTPWON TNG UAYVNTIKAG PONG
Kal OUVETIWG TNG BepudTNTAG HE SIaQOPETIKOUE TPOTIOUG, avdloya UE Tn Xpron yla tnv
ornoia oxedidotnkav. H mapayduevn por pmopei va Beppdvel ta HETaAa o€ andotaon oxt
peyalUTepn amd 10 €wg 15 XIMOOTA amod TNV KEQAAN TOU EMAYWYEQ, EVW N BEPUAVTIKA 1OXUG
gival peyaAitepn 600 o KOVTA BPIOKETAL O EMAYWYEAG OTO TEUAXIO EpYATIAC.

6.3 AEITOYPIIA PYOMIZHZ THZ IZX'YOX O©EPMANXIHZ

Me tn xprion tou Kwdikomointh (Ex. B-3) eivat duvatr n puBuion ¢ 1oxvog mou pmopei
va anmodwoel TO PNYXAvVNUa- TTATWVTAG Tov Kwdikomointr eival duvatr n pubuion eite
Xetpokivntng [MAN] gite autopatng [AUT] puBuiong.

Opiote Tn puBUIoN [AUT] dtav BéNeTe TOV emaywyéa va EVEQYOTIOIEITAL HOVO KOVTA OTO
TepAxLo epyaciag, Pe Tov ENeyXo va akoAouBei Tn pubuIopévn T 1oxVoC (EVPOog amod 5%
£€wg 100%, BAéme 006V elk. B-5).

PuBpiote tn pUBUIoN [MAN] 6tav BéNeTe TOV EMAYWYEX VA EVEPYOTIOLEITAL MONIG TTATNOE( N
okav8aAn tng Adumag (eik. B-10).

6.4 XPHZH

AQOU EKTENECETE TIG TIPOKATAPKTIKEG EQYATIEC TTOU TIEPLYPAPOVTAL TIAPATTAVW:

1-  EVePYOTIOINOTE TO UNXAVNHA HECW TOU KEVTPIKOU SIOKOTTN (€IK. B-1).

2- Matote 1o koupmi “Evapén” (ik. E-1) Kal MEPIUEVETE VA GTAPATIIOOLV VA KUKAOQOPOUV
Ta BEAN oto oxnua E-2 (Sokiun povadag Yuéng): edv eupavioTei o ouvayeppdg A.09,
QTTEVEPYOTIOIROTE TN HNXavr Kat emavaAdfete tn Aertoupyia amd 1o Bripa 1. Edv n
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Auyvia LED avayet (€1k. B-11), TOTE 0 emaywy£ag €ival ETOIHOG va AEITOUPYNOEL.

3- PuBpiote TV 10X0 TNG UNXavAG 0TNV EMOUUNTH TIun.

4- Kpatiote Tov emaywyéa owoTtd xpnolpomolwvtag T Aapn (k. B-12) kat ¢épte 10 600
To SuvaTdV TTO KOVTA OTO HETAANIKO HEPOG TToU TipdKELTal va BeppavOei.

5- XeIpIOTE(TE TO EMAYWYEQ XPNOILMOTTOIWVTAG TO KOUUTTE EAéyXOU péXPL va emTeuxOei n
emBupntr Beppokpaoia.

A MPOEIAOMOIHEH:

- QDev givar amapaitnto va Ogppdavete To maipadt pEXpL va avaypel KOKKIVo yia va To
Eekheldwoete: oUVROWC apkoUV mepimov Séka SeutepoAenta yia va emrevyOsi To
emMOUUNTO amotéAeopal

- Eav 1o gaptnpa Sev Beppaiveran ypriyopa, eAéyfre 6Tt umdpyxel Kakny ovlevén
peTagy Tou e§aPTHHATOC KAl TOU EMAyWYEaA KAt OTL TO METAAAIKO UAIKO TIOU TIpOKELTaL
va OgppavOei eival g18npopayvnTiko (6Xt aAoupivio, XaAKOG, opeiXaAkog K.Am.).

- AMOQUYETE TOUC TMAPATETAMEVOUG XPOvoug Oéppavong. NAdyw TG uPnArg
O£ppOTNTAC TTOU EKMEUTIEL TO TEUAXIO, O (QPEPPITNG TOU EMAywyéa Hmopsi va
amokoAAnOsi i} va Katactpagei.

6.5 AEITOYPI'IA AIAKOTHZ/MA'YZHZ NEPO'Y

‘Otav 1o unxdvnua Bpioketal oe Aettoupyia, pe evepyomoinuévo to G.R.A. kal avappévn
Auyvia LED, givat mavta Suvati n diakomm tng Yugng Kat n mavon Tou PnXavipatog Pe To
TATNHA Tou Koupmov “STOP” (eik. B-6).

7.ZYNTHPHZH

MPOZOXH! MPIN AMO THN EKTEAEXH EPTAZIQON XYNTHPHZIHEZ,
BEBAIQOEITE ‘OTI H MHXANH FEINAI AMNENEPFOMOIHMENH KAl
AMNOZYNAEAEMENH AMO THN NAPOXH PE'YMATOZ.

7.1 ZYNHOHZ XYNTHPHXH

Ol EPTAYIEZ XYNTHPHZIHX POYTINAZ MMOPO'YN NA MPArMATOMNOIHOGO'YN A0

TON XEIPIZTH.

ENéy€te To kaAwS10 Tpopodoaiag pevpaTog Kat Ta kaAwdia Tou emaywyéa. Mpémel va givat

Hovwpéva Kal O€ AploTn Katdotaon, Sivovtag mpoooxr OTa CnUEi TToU UTTOKEWVTAL OF

Kapyn.

ENéy&te To emaywyéa. Mnv XpnOILOTIOLEITE EMAYWYEIG PE EUPAVE EAATTWHATA 0T pdvwon,

TIG TIPOOTACIEG 1) TOUG PEPPITEC.

O1 peppiteq Bewpovvtal avalwolla. AVTIKATAOTAOTE TOUG QEPPITEG TIOU €XOUV UTTOOTEL

BAGBN:

- aQalPEOTE TNV TPOCTACIA AT TOV PEPPITN,

- Yla va SIEUKOAUVETE TNV a@aipeon TNG KOAAG, APAIPECTE TOV PEPPITN OTTO TOV XOAKO TOU
eMaywyéa e OEPUIKO TOTOML,

- KaBapiote kahd tn xdAkivn Baon,

- EQUAPUOOTE TN CUYKEKPIUEVN KOAA SUO CUCTATIKWV OTO XAAKO,

- EMAVATOTIODETHOTE TOV QEPPITN LE TNV TPOOTACIA TOU OTO XAAKO,

- TePIpéVeTe va oTabepomoinBei MARpwg n KOAA TPV XPNOILOTIOICETE TOV EMAYWYEQ.

Aatnpeite Toug cuvS£opoug Tou epyaleiou kaBapoug.

ATIOTPEYPTE TNV €I0080 PUTIWY, OKOVNG KAl PIVIOUATWY OTN UNXavH.

E€aopalileTe mavtoTe TNV KUKANOYOPIia Tou aépa YuEnc.

ENéyXeTE TAKTIKA TN AetToupyia Tou e€agplopov.

ENéyxete mepLoSIKd TN oTABUN Tou YUKTIKOU Lypou oto Soxeio avaloya pe Tn cofapdtnta

™G XpPHone.

AMACETE TO YUKTIKS UYPO KAOE 6 Urveg.

7.2 EKTAKTH ZYNTHPHXH

Ol ENEPTFEIEZ EKTAKTHZ ZYNTHPHZIHX MPEMEI NA EKTEAOYNTAI ANOKAEIZTIKA
ANO MENEIPAMENO MPOZQMIKO H EKMAIAEYMENO XTON HAEKTPIKO-MHXANIKO
TOMEA.

MPOXZEITIZETE TO EZQTEPIKO THX BEBAIQOEITE OTI IKANOMOIOYNTAI Ol
AKONOYOEX XYNOHKEZ:

- AwkdmTng punxavng os Béon “0";

- Autopatog SlakdmTng ypapprig oe Béon “O” kat akivntomoinuévog pe KAeSi 1, o€
TMEPIMTWON Un UMaPENG KAEISIOU, EMOUEVN QUOIKH AmOOUVEEDN TWV TEPUATIKWY TOU
kahwdiov Tpopodoaiag.

- AeSopévng TN TaPOUCiag CUUTTUKVWTWY, N OUVTAPNON TIPETTEL VA EKTENEITAL LE YEVWATPIA
ofnot and TouldyloTov 5 Aemta.

Evdexopevol €Neyxol UTTO TAON OTO E0WTEPIKO TNG UNXAVIG UITOPOUV VA TTPOKANEGOUV
00BapPO NAEKTPIKO OOK e§ITiAC AUEONC EMAPNG LE PéPN LUTTO TAON.

- Meplodikd Kal mavtwg e ouxvotnTa avaloya peE To Babuod okovng Tou mepIBAAovTog,
EMOEWPNOTE TO ECWTEPIKO TNG UNXAVAG KAl AQAIPEDTE T oKOVN TTOU EVATTOTEONKE e
por| memieopévou Enpou depa (max 10 bar).

- ATTOQEVYETE va KATEUOUVETE TN por aépa TTAVW OTIC NAEKTPOVIKEG TTAAKETEC. MEPIUVAOTE
yla Tov evEeXOUEVO KABAPIOUO TOUG HE TTOAD pHaAaKid BoUpTtoa i KATAANAa SIoAUTIKA.

- Me v evakipia eNéyETe OTL Ol NAEKTPIKEG OUVSEDELS gival KaAd o@aliopéveg kat Sev
mapouctalouv BA&Re oTn pdvwon.

- 210 TENOG TWV EVEPYEIWV QAUTWV, €YKATAOTAOTE favd Ta KAAOUMOTA TNG MNXAvAg
o@alifovTag péxpl To Tépua TiG Bideg oTePEWONG.

- ATTO@EVYETE AMOAUTWG VA EVEPYOTIOLEITE TN UNXavh OTav gival avolyTh.

- A@oU eKTENEOATE TN OLUVTAPNON 1| TNV EMIOKEUN, ATTOKATACTAOTE TIG CUVSEDEIG Kal Ta
Kapmapiopata 6mwg ATav oTnV apxr TPOCEXOVTAG WOTE AUTA va pnv épBouv og emapn
UE H€PN TTOU KIVOUVTAL I} TIOU MITOPOUV va @TACGOoUV 08 UPNAEC BeppoKpaoies. A€0Te PE TIG
Awpideg GAoUG Toug aywyoug dTwG otnv apxIK Sidta&n mpooéxovtag va Siatnpnouv
AMOAUTWG MOVWUEVEC Ol OUVOECELC TTPWTEVOVTOG 0 LYNAT TAoN amd TI SEUTEPEVOVTEG
o€ XaunAn taon.

Xpnowomojote OAe¢ TG aubevtikéG podéleg kat Bideg yia va favakheioete tnv
KOTAOKEUN.

i:f MPOZOXH! MPIN AQAIPEZETE TA KAAYMMATA THX MHXANHEZ lA NA

7.2.1 ZépPig TG OLUOKEVNG G.R.A.

Y& mepintwon:

- UMEPPOAIKAG AVAYKNG ATTOKATACTAONG TNG 0TABUNG TOU LYPOU GTo SoxEio,

- umEPPOAIKN ouXVOTNTA cuvayeppoL eméuPacng A.09, cuvayeppou A.02,

- Slappon uypou,

OUVIOTATAL VA TTIPOXWPNOETE O€ ENEYXO TUXOV TIPORANUATWY EVTOG TOU XWPOU TNE HovAadag
PYoéne.

AvaTpEETE TAVTA OTNV EVOTNTA 7.2 YA TIC YEVIKEG TTPOPUAAEELC Kal O€ KABE TTEPIMTWON, apov
ATTOOUVSECETE TO PNXAVNHA OTTO TNV TIAPOXI| PEVHATOC, TTPOXWPNOTE OTNV APAipETN TOU
KaAUppatoG. EAéyEte dtL Sev umdpyouv Slappoég oUTE amo TIG OUVSECELG OUTE ATO TOUG
owhnveg. EQv umdpxet Slappor), avTIKATAGTHOTE TO KATEOTPAUHEVO UEPOG.

ENéy&Te ylo OpUPHOTIOHEVEG /KAl PPAYHEVEG CWANVWOELG. AQAIPEOTE TUXOV UTIOAEIMpATA
uypoU ToU pmopel va €xouv SlappeVoEl KaTd Tn SIAPKEIM TNG OLVTAPNONG Kal
EMAVACPPAYIOTE TO KANUUMAL.

8. ANTIMETQMIXZH MPOBAHMATQN
XE NEPINTQXH MH IKANOMOIHTIKHEZ AEITOYPIIAZ KAI MPIN AITO TH AIENEPTEIA
Mo ZYITHMATIKQN EAEFXQN ‘H THN EMIKOINQNIA ME TO KENTPO XIEPBIE,

ENEF=TE OTI

- Me ToV KeVTPIKO SIOKOTITN “I” TOU PNXAVARATOG KAELOTO, N IpActvi Auxvia ivat avappévn-
€dv ox, n BAAPN éykerrar otn ypaupn mapoxnig pevpatog (kawdia, mpila kat @ig,
AOQPANELEG, UTIEPPBONIKT| TITWON TAONG, ACPANEIEG OTO PNXAVNUA K.ATT.)

- O10eppikég MpooTaocieg Sev €xouv evepyoroinei.

- OLTIPOCTATEVTIKEG SIATAEELG TOU PNXAVAHATOG Sev €x0uv evepyomoinOei.

- O emaywyéag €xel TomoBeTnBei 600 TO SuvaATOV TTIO KOVTA OTO TIPOG BEPPavon TEUAXIO.

g
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SISTEM DE INCALZIRE PRIN INDUCTIE PENTRU UZ PROFESIONAL LA TINICHIGERIE SI
SERVICE-URI AUTO.

Nota: In textul urmator, termenul “incalzitor” va fi utilizat pentru a se referi la intregul
echipamentului, iar termenul “inductor” pentru a se referi la capatul Pistoletului care
este utilizat pentru a transfera caldura la piesa de prelucrat.

1. SIGURANTA GENERALA PENTRU INCALZIRE PRIN INDUCTIE

Operatorul trebuie sa fie suficient de instruit pentru folosirea in siguranta a
incalzitorului si informat asupra riscurilor care pot proveni din procedeele de incélzire
prin inductie, asupra masurilor de protectie si asupra procedurilor de urgenta.

/N

- Conectarea instrumentelor pentru incalzire, operatiile de control, precum si
reparatiile trebuie efectuate cu aparatul oprit si deconectat de la reteaua de
alimentare.

- Opriti aparatul si deconectati-l de la reteaua de alimentare inainte de a inlocui
componentele predispuse la uzura ale instrumentului.

- Realizati instalatia electrica corespunzator normelor si legilor in vigoare referitor la
prevenirea accidentelor de munca.

- Incalzitorul trebuie sa fie conectat numai la un sistem de alimentare cu conductor
de nul legat la pamant.

- Asigurati-va ca priza de alimentare are o impamantare corecta.

- Nu folositi incalzitorul in medii umede sau ude sau sub ploaie.

- Nufolositi cabluri cu izolatia deteriorata sau cu conexiunile slébite.

- Se interzice accesul in interiorul aparatului (admis numai pentru intretinerea
speciald) daca nu sunt mdepllmte urmatoarele conditii:

- Intrerupatorul aparatului in pozitia, 0”;

- Intrerupatorul automat al liniei in pozitia, 0" si blocat cu cheia sau, in lipsa blocului
cheii, deconectarea fizica a bornelor cablului de alimentare;

- avand in vedere prezenta condensatorilor, intretinerea trebuie efectuata cu
generatorul stins de cel putin 5 minute.

AnANQ

Nu incalziti containere, recipiente sau conducte care contin sau care au continut
produse inflamabile lichide sau gazoase.

- Evitati sa lucrati cu materiale curatate cu solventi clorurati sau in apropierea acestor
substante.

- Nu mcalzm recipiente sub presiune.

- Indepartatl de zona de lucru toate substantele inflamabile (de exemplu lemn,
hartie, carpe etc.)

- Pentru a reduce producerea fumului in timpul incalzirii, se recomanda curatarea
pieselor (ex. piese murdare de lubrifianti sau diluanti).

- Fumurile produse in timpul procesului deincalzire pot fi toxice. Purtati un aparat de
protectie resplratorle cu masca adecvata pentru praf si fum (dublu filtru).
Lucrati intr-o zona bine ventilata.

PO

- Protejati intotdeauna ochii. Folositi haine speciale de protectie ignifuge.

- Incalzitorul poate creste temperatura metalului foarte rapid: nu atingeti piesa calda
cu mainile goale si asteptatl sa se raceasca inainte de a o manevra.

- Adoptatio izolare termica adecvata fata de piesa prelucrata.
Acest lucru se realizeaza, in mod normal, prin purtarea manusilor si aimbracamintei
prevézute in acest scop.

(@ )))

1 OOROO®

- Trecerea curentului in circuitul de iesire provoaca aparitia unor campuri
electromagnetice (EMF) localizate in jurul instrumentului folosit.

Campurile electromagnetice pot avea interferente cu unele aparate medicale (ex.
Pace-maker, respiratoare, proteze metalice etc.).

Trebuie luate masuri de protectie adecvate fata de persoanele purtatoare ale acestor
aparate. De exemplu, trebuie interzis accesul in zona de folosire a incalzitorului.
Acest aparat corespunde standardelor tehnice de produs pentru folosirea exclusiva in
medii industriale in scop profesional. Nu este asigurata corespondenta cu limitele de
baza referitoare la expunerea umana la campurile electromagnetice in mediul casnic.

Operatorul trebuie sa foloseasca urmatoarele proceduri pentru a reduce expunerea la

campurile electromagnetice:

- Samentina capul si trunchiul corpului cat mai departe posibil de inductor.

- Sanu mfasoare niciodata cablul inductorului in jurul corpului.

- in timpul operatlunllor de incalzire stati la o distanta de cel putin 50 cm distanta
fata de generator.

- cand inductorul este activat genereaza campuri magnetice puternice care nu sunt
vizibile la capete. Inductorul trebuie sa fie indreptat exclusiv spre piesele de metal

pe care doriti sa se le incalziti: nu indreptati inductorul spre partile corpului!

- Nu purtati obiecte de metal, ceasuri, inele, piercing etc. deoarece inductorul poate
incalzi foarte rapid metalul si provoca arsuri.

- Nu purtati haine cu fermoare metalice, nasturi din metal sau acoperiri metalice de
orice fel, deoarece inductorul poate incalzi foarte repede metalul si poate chiar sa
arda si sa aprinda imbracamintea.

- Distanta minima d=20cm (Fig. G).

0N

- Aparatde clasa A:

Acest aparat corespunde cerintelor standardului tehnic de produs pentru folosirea
exclusiva in medii industriale si in scop profesional. Nu este asigurata corespondenta
cu compatibilitatea electromagnetica in cladirile de locuinte si in cele conectate direct
la o retea de alimentare de joasa tensiune care alimenteaza cladirile pentru uzul
casnic.

PRECAUTII SUPLIMENTARE

- Nuincalziti cu inductorul aproape sau sprijinit de generator.

- Nu utilizati inductorul in apropierea AIRBAG-urilor masinii. Tineti inductorul la o
distanta de cel putin 10 cm fata de airbag: caldura generata de instrument il poate
declansa fara preaviz. Consultati manualul masinii pentru a afla localizarea exacta a
airbag-urilor.

- Obiectele metalice incdlzite prin inductie ating temperaturi ridicate in cateva
secunde: daca metalul apare rosu inchis, temperatura este de aproximativ 850°C,
daca este rosu aprins/portocaliu, aceasta depaseste 1000°C. Este important sa nu
se depaseasca 1000°C, deoarece ferita (daca este prezenta) a inductorului ar putea
fi deteriorata si s-ar putea desprinde. De fapt, caldura radiata de piesa de prelucrat
este transferata inductorului proportional cu puterea a patra a temperaturii atinse
de piesa de prelucrat, diminuand astfel durata de viata a feritei.

RISCURI REZIDUALE
- Personalul care lucreaza trebuie sa fie instruit in mod corespunzator cu privire la
procesul de incalzire prin inductie cu acest tip specific de aparat.
- Accesul persoanelor neautorizate in zona de lucru trebuie sa fie interzis.
- Este interzis ca mai multe persoane sa lucreze in acelasi timp la aceeasi aparat.

- FOLOSIRE IMPROPRIE: folosirea aparatului pentru orice lucrare diferita de cea
prevazuta este periculoasa.

2. INTRODUCERE S| DESCRIERE GENERALA

Instalatie mobild, racitd cu apd, pentru incalzirea localizatéd prin inductie a imbinarilor
metalice din otel specifice autovehiculelor si utilajelor agricole. Instalatia poate fi utilizata
si in intretinerea mecanica pentru deconectarea pieselor metalice unite intre ele prin
balamale sau suruburi.

Functionarea masinii consta in incalzirea superficiala la temperaturi ridicate a otelului, de
exemplu a piulitelor din suruburile ruginite, a balamalelor ruginite ale usilor si a imbinarilor
metalice cu suruburi; acest lucru determina dilatarea termica a metalului si dislocarea ruginii
pentru eliberarea imbinarii.

2.1 CARACTERISTICI PRINCIPALE

- Reglarea manuald [MAN] sau automata [AUT] a puterii de incalzire.

- Semnalizare sonord si vizuala (bare de afisare) proportionald cu puterea transferatd
piesei.

- Afisaj pentru vizualizarea setdrilor si performantelor echipamentului (verificarea
circuitului de racire, puterea utilizata, alarme, ...).

2.2 ACCESORII FURNIZATE (Fig. B-9)
- Cap de inductor D20/F1 inclinat cu 20°.

2.3 PRINCIPALE ACCESORII OPTIONALE (Fig. C)

a - Cap deinductor D90/F1.

b - Capinductor D180/F2.

¢ - Adaptor tub coaxial pentru inductoare de tip C.

d - Inductori de tip C de diferite forme.

e - Carucior.

Lista completa a accesoriilor cu codurile acestora poate fi gasita in Catalogul produselor.

3. DATE TEHNICE
Principalele date referitoare la utilizarea si randamentul echipamentului sunt mentionate pe
placuta de identificare (panou posterior) si au semnificatiile de mai jos:

1- Fabricant;

2- Nivel de protectie IP;

3- Simbol linie alimentare;

4- Simbol procedurd de incélzire preconizata;
5- Xmax : Duty cycle max;

6- Performante circuit iesire:
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- U, :tensiune de iesire.
- U, :curent deiesire.
- f,:frecventa laiesire.
- P, max: putere maxima la iesire.
7- Date caracteristice ale liniei de alimentare:
- U, :tensiune alternativa de alimentare echipament (limite admise £15%).
- P, max: Putere maxima absorbita de linie.
8- Numar de identificare fabricant. Identificare echipament (absolut esential pentru
asistentd tehnica, solicitare piese de schimb, identificare origine produs);
9- Numele echipamentului;
10- Simboluri referitoare la normele de securitate;
Nota: Exemplul de pe placuta de identificare prezentat este orientativ in ceea ce priveste
semnificatia simbolurilor si a cifrelor; pentru valorile exacte ale datelor tehnice ale
echipamentului achizitionat, consultati placuta de identificare a aparatului respectiv.

3.1 ALTE DATE TEHNICE
Siguranta de retea, fisa de alimentare si greutatea aparatului sunt prezentate in
tabelul 1 (TAB. 1).

3.2 UNITATEA DE RACIRE (G.R.A.)
Caracteristici generale

- Presiunea maxima (pmax): 3 bar;

- Capacitatea de racire (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Capacitatea rezervorului: 2 [;

- Lichid de racire: lichid de racire.

4. DESCRIEREA ECHIPAMENTULUI (FIG. B)

4.1 DISPOZITIVE DE CONECTARE, CONTROL SI REGLARE
Partea din spate:

1- Intrerupétor principal 1/0.

2- Cablu de alimentare la retea.

3- Intrarea lichidului de récire.

Partea frontala:

4- Encoder pentru setarea puterii de incalzire si buton pentru functia [AUT] sau [MAN].
5- Afisaj.

6- Butonul “START”si “STOP".

7- Cablu de iesire inductor.

8- Corpul Pistoletului.

9- Inductor.

10- Butonul Pistoletului.

11- Lumind LED.

12- Maner.

Afisarea si semnificatia pictogramelor (fig. D):

1- Bara de segmente coloratd: iluminarea progresiva a segmentelor de la albastru deschis
(putere minimad) la rosu (putere maxima) este proportionala cu caldura transferata
piesei de prelucrat.

2- Modul automat: inductorul este activat numai atunci cand este aproape de piesa de
prelucrat care trebuie incdlzitd; echipamentul incearcd sa mentina constanta puterea
setatd.

3- Mod manual: inductorul este intotdeauna activat si gata sa incalzeasca piesa de
prelucrat la puterea setata.

4- Avertizarile acustice sunt excluse.

5- Schimbarea sculei: daca pictograma este aprinsd, agentul de racire nu circuld si
alimentarea este dezactivata; este posibila o schimbare de inductor (sculd).

6- Oprirea apei: daca pictograma este aprinsg, circulatia lichidului de racire este oprita sau
a fost oprita prin comanda “STOP” (fig. B-6).

7- Alarma termica: a se vedea codul de alarma afisat pe afisaj.

8- Alarma generala: consultati codul de alarma afisat pe afisaj.

9- Segmente de afisare: afisarea puterii setate si a mesajelor de alarma.

4.2 AVERTISMENTE S| ALARME

Semnalele sunt generate de masind in functie de starea in care se afla si pot fi acustice

(buzzer) si vizuale (afisaj).

in tlmpul functionarii, masina emite o serie de “bipuri” cu o frecventd care creste cu cat

este mai mare puterea de incélzire transferats piesei: acest lucru este indicat si de bara de

segmente (a se vedea descrierea afisajului si fig. D-1). Este intotdeauna posibil sa anulati

semnalul sonor tinand apasat codificatorul (fig. B-4) pana cand se aprinde pictograma din

fig. D-4.

Alarme:

- A.01: Alarma termica primard. Resetare automata la sfarsitul racirii.

- A.02: Alarma de supratemperaturd a circuitului de racire. Resetare automata la sfarsitul
racirii.

- A.03: Alarma de supratensiune la retea. Resetare automata.

- A.04: Alarma de subtensiune la retea. Resetare automata.

- A.05: alarma de siguranta termica. Resetare automata la sfarsitul racirii.

- A.09: alarma de debit insuficient al lichidului de racire. Resetare manuald: opriti si
reporniti masina, apoi apasati butonul “START” (fig. B-6).

(Y]

. INSTALAREA

ATENTIE! TOATE OPERATIUNILE DE INSTALARE $I CONEXIUNILE ELECTRICE

SE VOR EXECUTA CU ECHIPAMENT OPRIT Sl DECONECTAT DE LA RETEA.
LEGATURILE ELECTRICE ALE APARATULUI TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI DE
CATRE PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.

5.1 MODALITATE DE RIDICARE

Echipamentul deschis in cuprinsul acestui manual trebuie sa fie ridicat folosind manerul
sau cureaua din dotare, daca este prevazuta pentru modelul respectiv (montata conform
descrierii din FIG. D).

5.2 LOC INSTALARE INCALZITOR

Stabiliti locul de instalare al incalzitorului astfel incat sa nu existe vreun obstacol in fata
fantelor pentru admisia si evacuarea aerului de racire; in acelasi timp, asigurati-va ca nu se
aspira pulberi conductive, vapori corozivi, umiditate etc.

Se va ldsa un spatiu liber de cel putin 250 mm in jurul echipamentului.

ATENTIE! Amplasati incélzitorul pe o suprafata plana sau pe un carucior
cu capacitate adecvata greutatii, pentru a evita rasturnarea acestuia sau
miscari periculoase.

5.3 CONECTAREA LA RETEAUA ELECTRICA

Avertizari

- Inainte de efectuarea oricarei legaturi electrice, asigurati-va ca tensiunea si frecventa
de retea disponibile la locul de instalare sunt compatibile cu datele de pe placuta de
identificare a echipamentului.

- Echipamentul va fi conectat obligatoriu la un sistem de alimentare cu conductor de nul

legat la pamant.
- Pentru a garanta protectia fatda de contactul indirect, se vor folosi intrerupatoare
diferentiale de tipul:
- TipulA entru echipamente monofazice.
p ()P p:

- Tipul B entru echipamente trifazice.
PulB (K ==)® P

5.3.1 Stecher si priza

Echipamentul este prevazut din fabrica cu un cablu de alimentare cu stecher normalizat,
(2P+1) 16 A/250 V.

Prin urmare, acesta poate fi conectat la o priza de alimentare dotatd cu sigurante fuzibile
sau intrerupator automat; regleta de impamantare trebuie sa fie conectata la conductorul
de impamantare (galben-verde) al liniei de alimentare. Tabelul 1 (TAB. 1) indica valorile
recomandate in amperi pentru sigurantele fuzibile cu temporizare, alese in functie de
curentul nominal furnizat de incélzitor si in functie de tensiunea nominala de alimentare.

ATENTIE! Nerespectarea regulilor de mai sus poate duce la nefunctionarea
sistemului de siguranta prevazut de fabricant (clasa I) cu riscuri grave
pentru persoane (de ex. electrocutare) sau pentru bunuri (de ex. incendiu).

5.4 CONECTAREA INDUCTORULUI LA PISTOLET (fig. B-8 si B-9)

ATENTIE! INAINTE DE A EFECTUA URMATOARELE CONEXIUNI, ASIGURATI-

VA CA ECHIPAMENTUL ESTE DECONECTAT DE LA RETEAUA DE ALIMENTARE.
Insurubati inductorul (filet stang) pe corpul Pistoletului in sensul invers acelor de ceasornic,
folosind cheile si cheile contra adecvate. Aveti mare grija sa nu deteriorati garnitura in
timpul procesului de introducere: periati garnitura cu unsoare adecvata si insurubati pana
la capat fard a depasi cuplul maxim de 7Nm.

5.5 UMPLEREA G.R.A. (FIG. F)
ATENTIE! OPERATIUNILE DE UMPLERE A REZERVORULUI TREBUIE
EFECTUATE CU ECHIPAMENTUL OPRIT S| DECONECTAT DE LA RETEA.
UTILIZATI NUMAI LICHIDUL DE RACIRE SUGERAT DE PRODUCATORUL
AGREGATULUI DE RACIRE. EVITATI NEAPARAT UTILIZAREA LICHIDULUI

ANTIGEL PE BAZA DE POLIPROPILENA.

- Umpleti rezervorul prin intermediul duzei: CAPACITATEA REZERVORULUI = 2 |;

- Urmadriti indicatorul de nivel al lichidului pentru a evita orice scurgere excesiva de lichid la

sfarsitul umplerii;
- Cand ati terminat, inchideti capacul rezervorului.

6. UTILIZAREA UNELTELOR

6.1 OPERATIUNI PRELIMINARE

Inainte de a efectua orice operatiune cu incélzitorul, trebuie efectuate o serie de verificéri cu

intrerupétorul principal in pozitia “0":

1- Verificati dacd conexiunea electrica este realizatd corect in conformitate cu instructiunile
de mai sus.

2- Verificati dacad fincélzitorul nu este deteriorat. Verificati integritatea cablului de
alimentare si a fisei, a cablului inductorului, a izolatiei etc..

3- Conectati unealta conform descrierii din paragraful anterior.

6.2 PRINCIPIUL DE FUNCTIONARE

Principiul de functionare se bazeaza pe generarea unui cdmp magnetic alternativ care este
concentrat de inductor spre piesa metalica care trebuie incélzita: in piesa sunt generati
curenti “turbionari” care o incalzesc foarte rapid. Curentii nu circula in materialele izolante,
astfel incat acest sistem nu incélzeste direct materiale precum sticla, plasticul, ceramica,
lemnul, teséturile etc. Inductorul genereaza curenti turbionari in materiale nemagnetice
precum aluminiu, cupru, argint etc., dar datorita rezistivitatii lor electrice scazute, aceste
materiale sunt incdlzite foarte putin. Pe de alta parte, inductorul genereaza curenti
turbionari puternici in toate materialele feromagnetice, cum ar fi fierul, otelul, fonta etc.,
care sunt incalzite foarte repede din cauza rezistivitatii lor electrice ridicate.

Diferitele forme de inductori permit concentrarea fluxului magnetic si, prin urmare, a
caldurii in diferite moduri, in functie de utilizarea pentru care au fost concepute. Fluxul
generat poate incdlzi metale la o distanta de cel mult 10-15 milimetri de capul inductorului,
iar puterea de incalzire este cu atat mai mare cu cat inductorul este mai aproape de piesa
de prelucrat.

6.3 MODUL DE REGLARE A PUTERII DE INCALZIRE

Cu ajutorul codificatorului (Fig. B-3) este posibila reglarea puterii care poate fi furnizata
de masing; prin apasarea codificatorului este posibila setarea manuald [MAN] sau reglarea
automata [AUT].

Setati reglajul [AUT] atunci cand doriti ca inductorul sé fie alimentat numai in apropierea
piesei de prelucrat, controlul urmand valoarea puterii setate (interval de la 5% la 100%, a se
vedea afisajul fig. B-5).

Setati [MAN] atunci cand doriti ca inductorul sa fie alimentat de indata ce declansatorul
Pistoletului este apasat (fig. B-10).

6.4 UTILIZARE

Dupa efectuarea operatiunilor preliminare descrise mai sus:

1- Porniti masina prin intermediul intrerupatorului principal (fig. B-1).

2- Apasati butonul “Start” (fig. E-1) si asteptati ca sagetile din figura E-2 s& nu mai circule
(testul unitatii de racire): daca apare alarma A.09, opriti echipamentul si repetati
operatiunea de la pasul 1. Daca LED-ul se Pistoleste (fig. B-11), atunci inductorul este
gata de functionare.

3- Setati puterea echipamentului la valoarea dorita.

4- Tineti corect inductorul cu ajutorul manerului (fig. B-12) si apropiati-l cat mai mult
posibil de partea metalica care urmeaza sa fie incalzita.

5- Actionati inductorul cu ajutorul butonului de comanda pana la atingerea temperaturii
dorite.

AVERTISMENT:

- Nu este necesar sa incalziti piulita pana cand lumineaza rosu pentru a o debloca: de
obicei, aproximativ zece secunde sunt suficiente pentru a obtine rezultatul dorit!

- Daca piesa nu se incalzeste rapid, verificati daca exista un bun cuplaj intre piesa
si inductor si daca materialul metalic care trebuie incalzit este feromagnetic (nu
aluminiu, cupru, alama etc.).

- Evitati perioadele de incalzire prelungite. Din cauza caldurii ridicate radiate de
piesa, ferita inductorului s-ar putea desprinde sau deteriora.

6.5 FUNCTIA DE OPRIRE / PAUZA A APEI
Atunci cand masina este in functiune, cu G.R.A. activat si LED-ul aprins, este intotdeauna
posibila oprirea racirii si pauza masinii prin apasarea butonului “STOP” (fig. B-6).
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7.INTRETINERE

ATENTIE! INAINTE DE A EFECTUA OPERATIUNI DE INTRETINERE, ASIGURATI-
VA CA ECHIPAMENTUL ESTE OPRIT SI DECONECTAT DE LA SURSA DE
ALIMENTARE.

7.1 INTRETINERE DE RUTINA

OPERATIUNILE DE INTRETINERE DE RUTINA POT FI EFECTUATE DE CATRE OPERATOR.

Venﬁcap cablul de alimentare si cablurile inductorului. Acestea trebuie sa fie izolate si in

stare perfectd, acordand atentie punctelor care sunt supuse indoirii.

Verificati inductorul. Nu utilizati inductori cu defecte evidente de izolare, protectii sau ferite.

Feritele sunt considerate consumabile. Inlocuiti feritele care sunt deteriorate:

- indepartati protectia de pe ferits;

- pentru a facilita indepartarea adezivului, indepartati ferita de pe cuprul inductorului cu
un pistol termic;

- curatati bine baza de cupru;

- aplicati pe cupru adezivul bicomponent specific;

- repozitionati ferita cu protectia sa pe cupru;

- asteptati ca adezivul sd se fixeze complet inainte de a utiliza inductorul.

Pastrati conectorii sculei curati.

Impledlcatl patrunderea in echlpamentulw a murdariei, prafului si a piliturilor.

Asigurati intotdeauna circulatia aerului de racire.

Verificati daca ventilatia functioneaza in mod regulat.

Verificati periodic nivelul lichidului de racire din rezervor proportional cu severitatea

utilizarii.

Schimbati lichidul de racire la fiecare 6 luni.

7.2 INTRETINEREA SPECIALA
OPERATIUNILE DE INTRETINERE SPECIALA TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI DE
PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERIMENTAT iN DOMENIUL ELECTRIC SI MECANIC.

ATENTIE! INAINTE DE A INDEPARTA PANOURILE APARATULUI SI DE
A ACCEDE iN INTERIORUL SAU, ASIGURATI-VA CA SUNT INDEPLINITE
URMATOARELE CONDITII:

- Intrerupétorul aparatului in pozma,,O

- Intrerupétorul automat al liniei in pozitia, 0" si blocat cu cheia sau, in lipsa blocului cheii,
deconectarea fizica a bornelor cablului de alimentare;

- Avand in vedere prezenta condensatorilor, intretinerea trebuie efectuatd cu generatorul
stins de cel putin 5 minute.

Eventualele verificari efectuate sub tensiune in interiorul aparatului pot cauza
electrocutdri grave datorate contactului direct cu pértile sub tensiune.

- Verificati interiorul aparatului periodic sau frecvent, in functie de utilizare si de gradul de
praf din mediul in care se lucreaza cu acesta si inldturati praful depozitat prin insuflarea
cu aer comprimat uscat (max 10 bar).

- Evitati Tndreptarea jetului de aer comprimat pe placile electronice; curatati-le pe acestea
din urma cu o perie moale sau cu solventi corespunzatori.

- In timpul acestei operatii, verificati ca legéturile electrice sa fie stranse bine, iar cablurile
s& nu prezinte daune la nivelul izolatiei.

- La terminarea acestor operatii repozitionati panourile aparatului strangand bine
suruburile de fixare.

- Evitati intotdeauna actionarea aparatului cadnd este deschis.

- Dupa efectuarea intretinerii sau reparatiei, restabiliti conexiunile si cablajele cum erau
initial, avand grija ca acestea sa nu intre in contact cu piesele in miscare sau cu piesele
care pot atinge temperaturi ridicate. Infasurati toti conductorii cum erau initial, avand
grijé sa tineti separate intre ele conexiunile transformatorului primar de inaltd tensiune
de cele ale transformatoarelor secundare de joasa tensiune.

Folositi toate saibele si suruburile originale pentru inchiderea carcasei.

7.2.1 Intretinerea G.R.A.

n cazde:

- necesitatea excesiva de a restabili nivelul lichidului din rezervor;

- frecventa excesiva a interventiei alarmei A.09, alarmei A.02;

- scurgeri de lichid;

este recomandabil sa se procedeze la o verificare a eventualelor probleme din zona unitétii
de rdcire.

Referindu-va intotdeauna la sectiunea 7.2 pentru precautii generale si, in orice caz, dupa
deconectarea masinii de la sursa de alimentare, procedati la |ndepartarea capacului.
Verificati daca nu exista scurgeri nici la racorduri, nici la conducte. In cazul unei scurgeri,
inlocuiti piesa deteriorats.

Venﬁcatl dacé tevile sunt strivite si/sau obstructionate. Indepartati orice lichid rezidual care
s-ar fi putut scurge in timpul intretinerii si |nch|de§| din nou capacul.

8. DEPANARE

IN CAZUL UNEI FUNCTIONARI NESATISFACATOARE SI INAINTE DE A EFECTUA

VERIFICARI MAI SISTEMATICE SAU DE A CONTACTA CENTRUL DE SERVICE, VERIFICATI

CA'
Cu intrerupatorul pr|nC|paI al masinii inchis, lumina verde este aprinsd; in caz contrar,
defectiunea se afla in linia de alimentare (cabluri, priza si fisa, sigurante, cadere de
tensiune excesiva, sigurante in masina etc.).

- Protectiile termice nu s-au declansat.

- Protectiile echipamentului nu s-au declansat.

- Inductorul este pozitionat cat mai aproape posibil de piesa de prelucrat care trebuie
incalzita.

g
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INDUKTIONSVARMESYSTEM FOR PROFESSIONELLT BRUK PA KAROSSERI- OCH nagon typ eftersom induktorn mycket snabbt virmer metallen och kan bréanna upp

BILVERKSTADER.

| foljande text anviands termen “varmare” for att hanvisa till hela maskinen och
“induktor” for att hanvisa till den d@nde av Brannaren som anvinds for att 6verfora
varme till arbetsstycket.

1. ALLMAN SAKERHET FOR INDUKTIONSVARME

Operatdren maste vara tillrackligt kunnig for en sdker anvdandning av uppvarmaren
och han maste vara informerad om riskerna i samband med proceduren for
induktionsviarmning, skyddsatgarderna och nédstoppsatgarderna.

N

Anslutningen av verktygen for uppvarmning, atgarderna for kontroll och reparation
ska utforas med avstingd maskin som har kopplats bort fran elnatet.

- Stdng av maskinen och koppla bort den fran elndtet innan du byter ut verktygets
slitdelar.

Utfor elinstallationen enligt gédllande normer och olycksférebyggande lagar.
Varmare far endast anslutas till ett elsystem med neutral ledning med
jordanslutning.

Forsdkra dig om att elkontakten &r korrekt ansluten till jord.

- Anvénd inte vdarmaren i fuktiga eller vata miljoer eller i regn.

- Anvénd inte kablar med en forstérd isolering eller med l6sa anslutningar.

Det &r forbjudet att s6ka atkomst till maskinens invdandiga delar (endast tillatet for
extraordindrt underhall) om féljande villkor inte dr uppfyllda:

maskinens strombrytare star pa “0"

linjens automatiska strombrytare star pa “O” och &r last med nyckel eller, om ingen
nyckelblockering finns, en fysisk frankoppling av nédtkabelns éndar.

Pa grund av ndrvaron av kondensatorer, ska underhallet utforas efter att generatorn
har varit avstingd i minst 5 minuter.

O\ /i

- Du ska inte varma behallare, kérl eller ror som innehaller eller har innehallit

brandvarliga véatskor eller gaser.

Undvik att arbeta pa material som rengjorts med rengoringsmedel som innehaller

klor eller i ndrheten av sadana @mnen.

Varm inte trycksatta behallare.

Avlédgsna alla brandfarliga @mnen (t ex. trd, papper, trasor osv.) fran arbetsomradet.

- For att minska rokbildningen under uppvarmningen, rader vi dig att rengdra
delarna (t ex. delar som smutsats ner av smorjmedel eller I6sningsmedel).

- Roken som produceras under uppvarmningsprocessen kan vara giftig. Ha pa dig
lampligt andningsskydd med visir som lampar sig mot damm och rék (dubbelt
filter).

Arbeta i ett vdl ventilerat utrymme.

DO®

- Skydda alltid 6gonen. Anvand lampliga skyddsklader som &r brandsakra.

Varmare kan 6ka metallens temperatur mycket snabbt. Vidror inte den varma delen
med bara handerna utan vinta tills den kyls innan du hanterar den.

Anvénd en lamplig termisk isolering i forhallande till delen som bearbetas.

Det gar normalt att uppna genom att ha pa sig handskar och lamplig klddsel.

LOPARG®®

- Stromovergangen i utgangskretsen leder till uppkomsten av elektromagnetiska
félt (EMF) som lokaliseras runt verktyget som anvands.

De elektromagnetiska falten kan paverka viss medicinsk utrustning (t ex. pacemaker,

andningsapparater, metallproteser osv.).

Vidta lampliga forsiktighetsatgarder for personer som bar sadana apparater. Till

exempel kan du forbjuda tilltréade till omradet dér varmaren anvénds.

Den har maskinen uppfyller produktens tekniska standarder for exklusiv anvindning

i industrimiljoer for professionellt bruk. Vi garanterar inte att gransvirdena som

galler exponering av ménniskan for elektromagnetiska félt i hemmamiljo.

Operatoren ska anvidnda sig av foljande procedurer for att minska exponeringen av

elektromagnetiska falt:

- Behalla huvudet och kroppen sa langt borta fran induktorn som majligt.

- Aldrig linda induktorkabeln runt kroppen.

- Under uppvarmningen ska man vara minst 50 cm fran generatorn.

- Narinduktorn &r aktiverad, genererar den starka magnetfalt som inte dr synliga vid
andarna. Induktorn far endast riktas mot metalldelar som ska varmas. Rikta aldrig
induktor mot kroppsdelar!

- Ha inte pa dig metallféremal, klocka, ringar, piercing, osv. eftersom induktorn
mycket snabbt varmer metall och kan orsaka brannskador.

- Ha inte pa dig kldader med metallblixtlas, metallknappar eller metallkladsel av

plagget.
- Minimiavstand d=20cm (Fig. G).

- Apparat av klass A:

Den hadr maskinen uppfyller kraven om teknisk standard for produkten som
endast far anvandas i industrimiljo och for professionellt bruk. Vi garanterar inte
overensstimmelse med de elektromagnetiska kraven i ldagenhetsbyggnader och
i omraden som &r direkt anslutna till ett lagspanningsniat som forsorjer byggnader
med ldgenheter.

A EXTRA FORSIKTIGHETSATGARDER

- Varm inte med induktorn néra eller stodd mot generatorn.

- Anvénd inte induktorn i nérheten av bilens AIRBAGAR. Hall induktorn minst 10
meter fran airbagen. Virmen som generas av verktyget kan gora att den aktiveras
plotsligt. Se bilens bruksanvisning for att se exakt var airbagarna sitter.

- Metallféremal som viarms upp genom induktion nar héga temperaturer pa nagra
sekunder: om metallen & morkréd dr temperaturen ca 850°C, om den ér klarrod/
orange overstiger temperaturen 1000°C. Det &r viktigt att undvika att verskrida
1000°C, eftersom ferriten (om sadan finns) i induktorn kan skadas och lossna.
Faktum &r att varmen som utstralas av arbetsstycket Gverfors till induktorn i
proportion till den fjarde potensen av den temperatur som arbetsstycket uppnar,
vilket minskar ferritens livslingd.

A OVRIGA RISKER

- Personalen som hanterar bearbetningen maste vara lampligt utbildad om
uppvarmningsproceduren med denna speciella maskintyp.

- Arbetsomradet maste blockeras for obehdriga personer.

- Forhindra att fler personer arbetar samtidigt pa samma maskin.

- FELAKTIG ANVANDNING: det é&r farligt att anvianda maskinen for bearbetning som
skiljer sig fran avsedd anvéandning.

2. INLEDNING OCH ALLMAN BESKRIVNING

Mobil, vattenkyld anldggning for lokal induktionsuppvarmning av stal- och metallférband i
motorfordon och jordbruksmaskiner. Systemet kan ocksa anvandas vid mekaniskt underhall
for att koppla loss metalldelar som dr sammanfogade med gangjarn eller bultar.
Maskinens funktion bestar i att ytligt varma stalet vid hga temperaturer, t.ex. muttrarna
i rostiga bultar, rostiga dorrgangjarn och metallskruvférband; detta orsakar termisk
expansion av metallen och lossnande av rost for att frigora fogen.

2.1 HUVUDSAKLIGA EGENSKAPER

- Manuell [MAN] eller automatisk [AUT] justering av varmeeffekten.

- Ljud- och ljussignalering (visningsfalt) som star i proportion till den effekt som 6verfors
till arbetsstycket.

- Display for visning av maskinens installningar och prestanda (kontroll av kylkrets, anvand
effekt, larm, ...).

2.2 TILLBEHOR SOM LEVERERAS (Fig. B-9)
- D20/F1 induktor med 20° lutning.

2.3 VIKTIGASTE VALFRIA TILLBEHOR (Fig. C)

a - Induktorhuvud D90/F1.

b - Huvud for induktor D180/F2.

c - Adapter for koaxialror for induktorer av C-typ.

d - Induktorer av C-typ i olika former.

e - Vagn.

Den fullstandiga listan 6ver tillbeh6r med tillhérande koder finns i produktkatalogen.

3.TEKNISKA DATA
Huvudsakliga data for maskinens anvandning och prestanda sammanfattas pa markskylten
(pa bakpanelen) med féljande betydelse:
FIG.A
1- Tillverkare
2- IP-klass
3- Symbol fér matningslinjen
4- Symbol for forutsett uppvarmningsforfarande
5- Xmax: Duty cycle max
6- Den utgaende kretsens prestanda:
- U, :utspanning.
- |, :utstrom.
- f,:utspédnning.
- P, max: maximal uteffekt.
7- Matningslinjens egenskaper:
- U, : vaxelspéanning for matning till maskinen (tillatna granser +15%).
- P, max: Linjens maximala ineffekt.
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8- Serienummer. Maskinens identifieringsnummer (oumbdérligt for att begéra teknisk
service, bestélla reservdelar, soka efter produktens ursprung).

9- Maskinens namn.

10- Symboler som hénvisar till sékerhetsstandarder.

Anmarkning: Det skyltexempel som finns har ar bara vdgledande fér symbolernas och

siffrornas betydelse. De exakta vardena for maskinens tekniska data ska avldsas direkt pa

skylten som finns pa sjdlva maskinen.

3.1 OVRIGA TEKNISKA DATA
Nétsakring, stickpropp och maskinens vikt visas i tabell 1 (TAB. 1).

3.2 KYLENHET (G.R.A.)

Allménna egenskaper

- Maximalt tryck (pmax): 3 bar;

- Kylkapacitet (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Tankens kapacitet: 2 |;

- Kylvatska: kylvatska.

4. BESKRIVNING AV MASKINEN (FIG. B)

4.1 ANSLUTNINGS-, KONTROLL- OCH JUSTERINGSANORDNINGAR
Bakre sidan:

1- 1/0 huvudbrytare.

2- Kabel for natstrom.

3- Inlopp for kylvatska.

Framsida:
4- Encoder for instéllning av varmeeffekt och knapp for funktion [AUT] eller [MAN].
5- Display.

6- Knapparna“START” och “STOP".
7- Kabel for induktorns utgang.
8- Brannarens kropp.

9- Induktor.

10- Knapp till Brannare.

11- LED-lampa.

12- Handtag.

lkonernas display och betydelse (fig. D):

1- Fargat segmentfalt: den progressiva belysningen av segmenten fran ljusblatt (minimal
effekt) till rott (maximal effekt) star i proportion till den varme som o&verfors till
arbetsstycket.

2- Automatiskt ldge: Induktorn aktiveras endast nar den ar néra det arbetsstycke som ska
varmas upp; maskinen forsoker halla den instéllda effekten konstant.

3- Manuellt lage: Induktorn &r alltid aktiverad och redo att varma arbetsstycket med den
installda effekten.

4-  Akustiska varningar ar uteslutna.

5- Verktygsbyte: om ikonen &r pa, kylvatskan inte cirkulerar och strommen &r avstangd, ar
det méjligt att byta induktor (verktyg).

6- Vattenstopp: om ikonen &r ténd ar kylvatskecirkulationen stoppad eller har stoppats
med kommandot “STOP” (fig. B-6).

7- Termiskt larm: se larmkoden som visas pa displayen.

8- Allmant larm: se larmkoden som visas pa displayen.

9- Displaysegment: visning av installd effekt och larmmeddelanden.

4.2 VARNINGAR OCH LARM

Signaler genereras av maskinen beroende pa vilket tillstdnd den befinner sig i. Signalerna

kan vara akustiska (summer) och visuella (display).

Under drift avger maskinen en serie”pip”med en frekvens som 6kar ju storre varmeeffekt som

Overfors till arbetsstycket: detta indikeras ocksa av segmentstapeln (se displaybeskrivning

och fig. D-1). Det &r alltid mojligt att stdnga av summern genom att halla ned pulsgivaren

(fig. B-4) tills ikonen i fig. D-4 tands.

Larm:

- A.01: Primdrt termiskt larm. Automatisk aterstalining vid slutet av nedkylningen.

- A.02: Larm for dvertemperatur i kylkretsen. Automatisk aterstdllning vid slutet av
kylningen.

- A.03:Larm for 6verspanning i elnatet. Automatisk aterstallning.

- A.04:Larm for underspanning i elndtet. Automatisk aterstallning.

- A.05: Termiskt sakerhetslarm. Automatisk aterstalining vid avslutad kylning.

- A.09: larm for otillrackligt kylvatskeflode. Manuell terstélining: stang av och sétt pa
maskinen igen och tryck sedan pa knappen “START” (fig. B-6).

5.INSTALLATION

A OBS! ALLA ARBETEN FOR INSTALLATION OCH ELEKTRISK ANSLUTNING SKA
UTFORAS MED MASKINEN AVSTANGD OCH FRANJ(OPPLAD FRAN ELNATET.

DE ELEKTRISKA ANSLUTNINGARNA FAR ENBART UTFORAS AV KUNNIG OCH

KVALIFICERAD PERSONAL.

5.1 LYFTMETOD

Maskinen som beskrivs i denna handbok ska lyftas med hjilp av handtaget eller den
medféljande remmen, om en sadan forutses pa modellen ifrdga (monterad sa som beskrivs
i Fig. D).

5.2 VARMARENS PLATS

Valj varmarens installationsplats med tanke pa att inga hinder far finnas i héjd med
kylluftens inlopps- och utloppséppningar. Kontrollera samtidigt att elektriskt ledande stoft,
fratande anga, fukt o.s.v inte kan sugas in.

Hall ett utrymme pa minst 250 mm fritt omkring maskinen.
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5.3 ANSLUTNING TILL ELNATET

Varningar

- Innan ndgon elektrisk anslutning pabodrjas ska man kontrollera att maskinens
markuppgifter Gverensstimmer med installationsplatsens tillgangliga natspanning och
natfrekvens.

- Maskinen far bara anslutas till ett stromforsorjningssystem som har jordansluten
neutralledare.

- For att garantera skydd mot indirekt kontakt ska man anvanda differentialbrytare typ:

- TypA( ) for enfasmaskiner.

- TypB( ) for trefasmaskiner.

5.3.1 Kontakt och uttag
Maskinen &r ursprungligen férsedd med en natkabel med standardkontakt, (2P + J)
16A/250V.

OBSERVERA! Placera varmaren pa en plan arbetsyta eller pa en vagn med
lamplig barférmaga till vikten for att undvika att den tippar eller glider
undan pa ett farligt satt.

Den kan séledes anslutas till ett natuttag forsett med sakring eller automatbrytare. Den
avsedda jordterminalen ska anslutas till matningsledningens jordledare (gul-grén). |
tabell 1 (TAB. 1) anges rekommenderade varden i ampere pa linjens tréga sakringar
som valjs baserat pa den nominella maxeffekt som varmaren avger och den nominella
matningsspanningen.
OBS! Forsummelse att iaktta ovan namnda regler leder till att
sdkerhetssystemet som tillverkaren har avsett (klass 1) blir overksamt,
vilketinnebaér allvarliga risker for personer (t.ex. elektrisk stot) och foremal
(t.ex. brand).

5.4 ANSLUTNING AV INDIKTORN TILL BRANNAREN (fig. B-8 och B-9)

A VARNING! SE TILL ATT MASKINEN AR FRANKOPPLAD FRAN
STROMFORSORJNINGEN INNAN DU GOR FOLJANDE ANSLUTNINGAR.
Skruva fast induktorn (vénstergangad) pa Brannaren moturs med hjilp av lampliga
skiftnycklar och motnycklar. Var sarskilt forsiktig sa att tatningen inte skadas vid isattningen:
pensla tatningen med lampligt fett och skruva i den sé langt det gér utan att 6verskrida det
maximala vridmomentet pa 7 Nm.

5.5 PAFYLLNING AV G.R.A. (fig. F) .
VARNING! TANKPAFYLLNING MASTE UTFORAS MED UTRUSTNINGEN
AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD FRAN ELNATET. ANVAND ENDAST DEN
KYLVATSKA SOM REKOMMENDERAS AV TILLVERKAREN AV KYLENHETEN.
UNDVIK  ABSOLUT

FROSTSKYDDSVATSKA.

- Fyll pa behallaren genom munstycket: BEHALLARENS KAPACITET =2 1;

- Hall koll péd véatskenivdindikatorn for att undvika overflodigt vatskespill i slutet av

pafyliningen;
- Stang tanklocket nér du ar klar.

ATT ANVANDA POLYPROPYLENBASERAD

6. ANVANDNING AV VERKTYG

6.1 FORBEREDANDE ATGARDER

Innan nagra atgarder vidtas med varmaren maste en rad kontroller utféras med

huvudstrombrytaren i lage “0O™:

1- Kontrollera att elanslutningen &r korrekt utford enligt anvisningarna ovan.

2- Kontrollera att varmaren inte ar skadad. Kontrollera att stromkabeln och kontakten,
kabeln till induktorn, isoleringen etc. ar intakta.

3- Anslut verktyget enligt beskrivningen i foregaende stycke.

6.2 ARBETSPRINCIP

Funktionsprincipen bygger pa att ett vaxlande magnetfélt genereras som koncentreras
av induktorn mot det metalliska arbetsstycket som ska varmas upp: “virvelstrommar”
genereras i arbetsstycket som varms upp mycket snabbt. Strommarna cirkulerar inte i
de isolerande materialen, sa det har systemet varmer inte direkt material som glas, plast,
keramik, trd, tyg osv. Induktorn genererar virvelstrommar i icke-magnetiska material som
aluminium, koppar, silver etc., men pa grund av deras laga elektriska resistivitet varms
dessa material upp mycket lite. Induktorn genererar & andra sidan starka virvelstrommar i
alla ferromagnetiska material som jarn, stal, gjutjarn etc., som varms upp mycket snabbt pa
grund av sin hoga elektriska resistivitet.

De olika formerna av induktorer gor att det magnetiska flodet och darmed varmen kan
koncentreras pa olika satt beroende pé vad de ar avsedda for. Det flode som genereras
kan véarma metaller pa hogst 10 till 15 millimeters avstand frén induktorns huvud, och
varmeeffekten &r storre ju narmare induktorn &r arbetsstycket.

6.3 LAGE FOR JUSTERING AV VARMEEFFEKT

Med hjalp av kodaren (fig. B-3) kan du justera den effekt som maskinen kan leverera; genom
att trycka pa kodaren kan du stélla in antingen manuell [MAN] eller automatisk [AUT]
justering.

Stallin [AUT] nér du vill att induktorn endast ska spanningssattas i narheten av arbetsstycket
och att styrningen ska folja det instéllda effektvardet (intervall 5% till 100%, se display fig.
B-5).

Stall in [MAN] om du vill att induktorn ska aktiveras s& snart du trycker pa Brannarens
avtryckare (fig. B-10).

6.4 ANVANDNING

Efter att ha utfort de preliminara atgarder som beskrivs ovan:

1- SI& pa maskinen via huvudstrombrytaren (fig. B-1).

2- Tryck pa“Start”-knappen (fig. E-1) och vanta tills pilarna i fig. E-2 slutar cirkulera (test av
kylaggregatet): om larm A.09 visas, stdng av maskinen och upprepa atgarden fran steg
1.0m LED-lampan Branner (fig. B-11) ar induktorn klar for drift.

3- Stall in maskinens effekt till onskat vérde.

4- Hallinduktorn korrekt med hjélp av handtaget (fig. B-12) och fér den sa ndra metalldelen
som ska varmas som majligt.

5-  Mandvrera induktorn med tryckknapparna tills 6nskad temperatur har uppnatts.

A VARNINGAR:

- Det ar inte nodvandigt att virma upp muttern tills den lyser rott for att lasa upp
den: vanligtvis racker det med cirka tio sekunder for att uppna 6nskat resultat!

- Om detaljen inte varms upp snabbt, kontrollera att det finns en bra koppling
mellan detaljen och induktorn och att metallmaterialet som ska vdarmas upp ar
ferromagnetiskt (inget aluminium, koppar, méssing etc.).

- Undvik langa uppvarmningstider. Pa grund av den héga varmestralningen fran
arbetsstycket kan ferriten i induktorn lossna eller skadas.

6.5 VATTENSTOPP / PAUSFUNKTION
Nar maskinen &r igang, med G.R.A. aktiverat och LED-lampan tand, &r det alltid mojligt att
stoppa kylningen och pausa maskinen genom att trycka pa“STOP"-knappen (fig. B-6).

7. UNDERHALL

A VARNING! SE TILL ATT MASKINEN AR AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD FRAN
STROMFORSORJNINGEN INNAN DU UTFOR UNDERHALLSATGARDER.

7.1 RUTINUNDERHALL . .

RUTINUNDERHALL KAN UTFORAS AV OPERATOREN.

Kontrollera stromforsérjningskabeln och kablarna till induktorn. De maste vara isolerade

och i perfekt skick, var sarskilt uppmérksam pa punkter som kan bojas.

Kontrollera induktorn. Anvand inte induktorer med uppenbara defekter i isolering, skydd

eller ferriter.

Ferriter betraktas som forbrukningsvaror. Byt ut ferriter som ar skadade:

- ta bort skyddet fran ferriten;

- for att underlatta borttagningen av limmet, ta bort ferriten fran induktorns koppar med
en varmepistol;

- rengor kopparbasen noggrant;

- applicera det specifika tvakomponentslimmet pa kopparen;

-36-



- aterplacera ferriten med dess skydd pa kopparen;

- vanta tills limmet har hardat helt innan du anvander induktorn.

Hall verktygets anslutningar rena.

Forhindra att smuts, damm och span kommer in i maskinen.

Se alltid till att kylluften cirkulerar.

Kontrollera regelbundet att ventilationen fungerar.

Kontrollera kylvatskenivan i behdllaren med jamna mellanrum i proportion till hur intensivt
arbetet ar.

Byt kylvétska var 6:e manad.

7.2 EXTRAORDINART UNDERHALL .
ATGARDERNA FOR EXTRAORDINART UNDERHALL FAR ENDAST UTFORAS AV ERFAREN
ELLER KVALIFICERAD TEKNISK OCH MEKANISK PERSONAL.

0BS! INNAN DU AVLAGSNAR MASKINPANELERNA OCH SOKER ATKOMST
TILL DESS INVANDIGA DELAR, SKA DU FORSAKRA DIG OM ATT FOLJANDE
VILLKOR AR UPPFYLLDA:

- Maskinens strombrytare star pa “0";

- Huvudstrombrytaren star pa “0O” och &r last med nyckel eller, om ett nyckellas saknas,
stromkablarna ar fysiskt frankopplade.

- Med tanke pa att det finns kondensatorer, ska underhallet utféras efter att ha stangt av
generatorn sedan minst fem minuter.

Eventuella kontroller som utférs med spanning kvar i maskinen kan leda till allvarliga
elektriska stotar som beror pa direktkontakt med de stromférande delarna.

- Inspektera maskinen invandigt regelbundet och enligt anvandningsfrekvensen och
enligt hur dammig miljon ar. Avldgsna damm som har ansamlats genom en stréle torr
tryckluft (max. 10 bar).

- Undvik att rikta tryckluftstrdlen mot de elektroniska korten. Se till att rengora dessa med
en mycket mjuk borste eller lampliga |6sningsmedel.

- Passa dven pa att kontrollera att elanslutningarna ar korrekt dtdragna och att kablarna
inte har isolationsskador.

- Efter dessa atgarder ska du montera tillbaka maskinpanelerna och dra &t fastskruvarna
ordentligt.

- Undvik absolut att aktivera maskinen da den &r 6ppen.

- Efter att ha utfort underhallet eller reparationen, ska du aterstélla anslutningarna och
kablarna som de var ursprungligen. Var noga med att undvika att de kommer i kontakt
med rorliga delar eller delar som kan nd hoga temperaturer. Linda alla ledningar som
de var ursprungligen och var noga med att halla huvudledningarna med hégspanning
atskilda fran de sekundara ledningarna med lagspanning.

Anvand alla ursprungliga brickor och skruvar for att &ter dra at snickeridelarna.

7.2.1 Ingrepp pa G.R.A.

I hdndelse av:

- Overdrivet behov av att aterstalla vatskenivan i behallaren;

- overdriven frekvens av interventionslarm A.09, larm A.02;

- vatskeldckage;

ar det lampligt att fortsatta med en kontroll av eventuella problem inom kylaggregatets
omrade.

Se alltid avsnitt 7.2 for allmanna forsiktighetsatgérder och fortsétt med att ta bort locket
efter att ha kopplat bort maskinen fran stromférsérjningen. Kontrollera att det inte finns
nagra lackor fran anslutningar eller rér. Om det finns ett lackage, byt ut den skadade delen.
Kontrollera om det finns krossade och/eller blockerade rérledningar. Avlagsna eventuell
kvarvarande vatska som kan ha lackt ut under underhallet och aterforslut kapan.

8.FELSOKNING .

VID OTILLFREDSSTALLANDE FUNKTION, OCH INNAN DU UTFOR MER SYSTEMATISKA

KONTROLLER ELLER KONTAKTAR DITT SERVICECENTER, KONTROLLERA ATT:
N&r maskinens huvudbrytare “I” &r stangd lyser den gréna lampan; om sd inte &r fallet
ligger felet i stromforsorjningen (kablar, uttag och stickpropp, sékringar, for stort
spanningsfall, sakringar i maskinen etc.)

- De termiska skydden har inte 16st ut.

- Maskinens skyddsanordningar har inte l6st ut.

- Induktorn &r placerad sé néra det arbetsstycke som ska varmas som majligt.
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SYSTEM INDUKCNIHO OHREVU PRO PROFESIONALNI POUZITI V KAROSARNE A
V AUTOOPRAVNE.
Poznamka: V nasledujicim textu bude termin “ohfiva¢” pouzivan pro oznaceni celého
stroje a termin “induktor” pro oznaceni konce pistole, ktera se pouziva k prenosu
tepla na obrobek.

1.VSEOBECNA BEZPECNOST SOUVISEJICi S INDUKCNIM OHREVEM

Operator musi byt dostatecné vyskolen k bezpec¢nému pouziti ohfivace a informovan
o rizicich spojenych s postupy pfi indukénim ohievu, o prislusnych ochrannych
opatienich a o postupech v nouzovém stavu.

- PFipojeni nastroji pro ohiev, kontrolni operace a opravy musi byt provadény, je-li
stroj vypnuty a odpojeny od napajeci sité.

- Pfed vyménou opotiebitelnych soucasti nastroje stroj vypnéte a odpojte jej
z napajeci sité.

- Vykonejte elektrickou instalaci v souladu s platnymi predpisy a zakony pro
zabranéni Grazam.

- Ohfiva¢ musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s uzemnénym nulovym
vodicem.

- Ujistéte se, Ze je napajeci zasuvka fadné pripojena k ochrannému zemnicimu vodici.

- Nepouzivejte ohfivac ve vilhkém, mokrém prostiedi nebo za desté.

- Nepouzivejte kabely s poskozenou izolaci nebo s uvolnénymi spoji.

- Je zakazan pftistup dovnltr stro;e (je mozny pouze v pfipadé mimofradné udrzby),
nejsou -li splnény r ip inky:

- vypinac stroje v poloze ,,O”'

- automaticky jisti¢ pfivodniho vedeniv poloze, 0" a zajistény klicem nebo (v pfipadé
nepfitomnosti jisténi klicem) fyzicky odpojené terminaly napajeciho kabelu;

- vzhledem k pl"itomnosti kondenzatoru se udrzba provadi pf¥i vypnutém generatoru,
po uplynuti nejméné 5 minut od jeho vypnuti.

A /NO

- Neohfivejte nadoby, zasobniky nebo potrubi, které obsahuji nebo obsahovaly
zapalné kapalné nebo plynné produkty.

- Vyhnéte se cinnosti na materialech vycisténych chlorovymi rozpoustédly nebo
svarovani v blizkosti jmenovanych latek.

- Neohfivejte zasobniky pod tlakem.

- Odstrante z pracovniho prostoru viechny zapalné latky (napf. dievo, papir, hadry,
atd.)

- Pro snizeni produkce dymi béhem svafovani se doporuéuje provést vycisténi
svarovanych dil (nap¥. dila zneéisténych mazivy nebo rozpoustédly);

- Kouf vyprodukovany béhem procesu ohievu muze byt toxicky. Nasadte si vhodny
respirator s maskou uréenou pro prach a kour (dvojity filtr).
- Pracujte v dobie vétraném prostoru.

Pokazdé si chraiite zrak. Pouzivejte pfislusny ochranny ohnivzdorny odév.
- Ohfivaé mize velmi rychle zvysit teplotu kovu: Nedotykejte se holyma rukama
teplého kovu a dfive nez s nim zacnete manipulovat, vyckejte dokud se neochladi.
- Pouzijte vhodnou tepelnou izolaci od obrabéného dilu.
Lze ji rychle zajistit nasazenim rukavic a ochranného odévu urcéeného pro toto
pouziti.
()
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- Prichod svafovaciho proudu vystupnim obvodem zpisobuje vznik
elektromagnetickych poli (EMF) v okoli pouzivaného nastroje.
Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni
(napf. pacemakeri, respiratort, kovovych protéz apod.).
Z tohoto diivodu je tieba pFijmout nalezita ochranna opatieni viéi nositeliim téchto
zafizeni, napfiklad zakazat jejich pfistup do prostoru pouziti ohfivace.
Tento stroj vyhovuje poZadavkiim technického standardu vyrobku uréeného pro
vyhradni pouziti k profesionalnim Géelim v pramyslovém prostiedi. Dodrzeni
zakladnich meznich hodnot tykajicich se lidské expozice viéi elektromagnetickym
polim neni v domacim prostiedi zaruceno.
Obsluha musi pouzivat snizila vuci
elektromagnetickym polim:
- Udrzovat hlavu a trup co nejdale od induktoru.

- Nikdy si neovijet kabel induktoru kolem téla.
- Zdrzovat se béhem operaci ohievu ve vzdalenosti nejméné 50 cm od generatoru.

nasledujici postupy, aby expozici

- Kdyz je induktor aktivovan, vytvaii na koncovych castech silna magneticka pole,
ktera nejsou vidét. Induktor musi byt obracen vyhradné smérem ke kovovym
¢astem urcenym k ohifevu: Nesmérujte induktor na casti téla!

- Neméjte na sobé kovové predméty, hodinky, prsteny, piercing apod., protoze
induktor miiZe velmi rychle ohiat kov a zpusobit popaleniny.

- Nepouzivejte obleceni vybavené kovovymi zipy, kovovymi knofliky nebo kovovou
povrchovou vrstvou jakéhokoli druhu, protoze induktor mize velmi rychle ohiat
kov a dokonce spalit, popalit a zapalit odév.

- Minimalni vzdalenost d=20cm (Obr. G).

- Zafizeni tfidy A:

Tento stroje vyhovuje pozadavkim technického standardu vyrobku uréeného pro
vyhradni pouZziti k profesionalnim uéelim v priimyslovém prostiedi. Neni zajisténa
elektromagneticka kompatibilita v domacnostech a v budovach pfimo pfipojenych
k napajeci siti nizkého napéti, ktera zasobuje budovy pro domaci pouziti.

PRIDAVNA OPATRENI

- Neprovadéjte ohiev s induktorem opfenym o generator nebo v jeho blizkosti.

- Nepouzivejte induktor v blizkosti ,,AIRBAGU” vozidla. Udrzujte induktor ve
vzdalenosti nejméné 10 cm od airbagu: teplo produkované nastrojem jej muze
bez upozornéni zapalit. Ohledné informaci o umisténi airbagti vychazejte z navodu
k vozidlu.

- Kovové predméty zahfivané indukci dosahuji vysokych teplot béhem nékolika
sekund: pokud se kov jevi jako tmavé cerveny, teplota se pohybuje kolem 850 °C,
pokud je jasné éerveny/oranzovy, presahuje 1000 °C. Je diilezité nepiekrocit teplotu
1000 °C, protoze by mohlo dojit k poskozeni feritu (pokud je pfitomen) induktoru a
k jeho oddéleni. Teplo vyzafované obrobkem se totiz pfenasi na induktor imérné
ctvrté mocniné teploty dosazené obrobkem, ¢imz se sniZuje zivotnost feritu.

A ZBYTKOVA RIZIKA

- Personal povéreny pracovni ¢innosti musi byt vhodné vyskolen ohledné procesu
indukéniho ohievu s pouzitim stroje této specifické typologie.

- Musi byt zabranéno pfistupu cizich osob do pracovniho prostoru.

- Zabraiite tomu, aby na stejném stroji pracovalo vice osob soucasné.

- NESPRAVNE POUZITI: Pouziti stroje pro jakykoli druh pracovni ¢innosti, ktera se lisi
od piredpokladané cinnosti, predstavuje nebezpecné pouziti.

2.UVOD A ZAKLADNI POPIS

Mobilni, vodou chlazené zafizeni pro lokélni indukéni ohfev ocelovych kovovych spojl
specifickych pro motorové vozidla a zemédélské stroje. Zatizeni Ize pouzit také pfi
mechanické udrzbé k odpojovéni kovovych dild spojenych panty nebo $rouby.

Cinnost zafizeni spocivé v povrchovém ohfevu oceli pfi vysokych teplotach, napf. matic u
zrezivélych Sroubd, zrezivélych dvernich zavésh a kovovych sroubovych spoju; tim dojde k
tepelné roztaznosti kovu a uvolnéni rzi, ¢imz se spoj uvolni.

2.1 HLAVNI VLASTNOSTI

- Rucni [MAN] nebo automatické [AUT] nastaveni topného vykonu.

- Zvukova a vizualni signalizace (pruhy displeje) imérna vykonu prenasenému na obrobek.

- Displej prozobrazeninastavenia vykonu stroje (kontrola chladiciho okruhu, spotfebovany
vykon, alarmy, ...).

2.2 DODAVANE PRISLUSENSTVi (obr. B-9)
- Induktorové hlava D20/F1 naklonénd o 20°.

2.3 HLAVNI VOLITELNE PRISLUSENSTVI (obr. C)

a - Hlava induktoru D90/F1.

b - Hlavainduktoru D180/F2.

¢ - Koaxidlni trubkovy adaptér pro induktory typu C.

d - induktory typu C rGznych tvard.

e - Vozik.

Uplny seznam pfislusenstvi s jeho kddy naleznete v Katalogu vyrobkd.

3. TECHNICKE PARAMETRY
Hlavni udaje tykajici se pouziti a vlastnosti stroje jsou shrnuty na identifika¢nim Stitku (na
zadnim panelu) a jejich vyznam je nasleduijici:
OBR.A
1- Vyrobce.
2- Trida ochrany IP.
3- Symbol napajeciho vedeni.
4- Symbol ur¢eného zptlisobu ohievu.
5- Xmax: Max. pracovni cyklus.
6- Vykonnost vystupniho obvodu:
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- U,: vystupni napéti.
- l,: vystupni proud.
- f,: vystupni frekvence.
- P, max: maximalni vykon na vystupu.
7- Technické parametry napdjeciho vedeni:
- U,: stfidavé napéti napéjeni stroje (povolené mezni hodnoty +15 %).
- P, max: maximalni vykon absorbovany vedenim.
8- Vyrobni ¢islo. Identifikace stroje (nezbytna pro servisni sluzbu, Zadost o nahradni dily,
vyhledani ptvodu vyrobku).
9- Nazev stroje.
10- Symboly vztahujici se k bezpe¢nostnim normam.
Poznamka: Uvedeny piiklad Stitku ma pouze indikativni charakter poukazujici na symboly
a orientacni hodnoty; pfesné hodnoty technickych tdajl vaseho svafovaciho pfistroje musi
byt odcitany pfimo z identifika¢niho stitku samotného stroje.

3.1 DALSI TECHNICKE UDAJE
Sitova pojistka, sitova zastrcka a hmotnost stroje jsou uvedeny v tabulce 1 (TAB. 1).

3.2 CHLADICI JEDNOTKA (G.R.A.)
Obecné charakteristiky

- Maximalni tlak (pmax): 3 bar;

- Chladici vykon (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Objem nadrze: 2 |;

- Chladici kapalina: chladici kapalina.

4. POPIS STROJE (OBR. B)

4.1 PRIPOJOVACI, OVLADACI A NASTAVOVACI ZARIZENI
Zadni strana:

1- Hlavni vypinac /0.

2- Sitovy napajeci kabel.

3- Privod chladici kapaliny.

Piedni strana:

4- Snimac pro nastaveni vykonu ohfevu a tlacitko pro funkci [AUT] nebo [MAN].
5- Displej.

6- Tlacitko “START” a “STOP".

7- Vystupni kabel induktoru.

8- Pistole.

9- induktor.

10- Pistole.

11- LED svétlo.

12- Rukojet.

Zobrazeni a vyznam ikon (obr. D):

1- Barevny pruh segment(i: postupné rozsvéceni segment(i od svétle modré (minimalni
vykon) po ¢ervenou (maximalni vykon) je umérné teplu preddvanému obrobku.

2- Automaticky rezim: induktor je aktivovdn pouze tehdy, kdyz se nachazi v blizkosti
ohfivaného obrobku; stroje se snazi udrzovat nastaveny vykon konstantni.

3- Manualni rezim: induktor je vzdy aktivovén a pfipraven ohfivat obrobek pfi nastaveném
vykonu.

4-  Akusticka varovani jsou vyloucena.

5- Vyména nastroje: pokud ikona sviti, chladici kapalina necirkuluje a vykon je vypnuty; je
mozna vyména induktoru (nastroje).

6- Zastaveni vody: pokud ikona sviti, je zastavena cirkulace chladici kapaliny nebo byla
zastavena pfikazem “STOP” (obr. B-6).

7- Tepelny alarm: viz kod alarmu zobrazeny na displeji.

8- Obecny alarm: viz kod alarmu zobrazeny na displeji.

9- Segmenty displeje: zobrazeni nastaveného vykonu a alarmovych hlaseni.

4.2 VYSTRAHY A ALARMY

Signdly jsou generovany strojem v zavislosti na stavu, ve kterém se nachazi, a mohou byt

akustické (bzucdk) a vizudlni (displej).

Béhem provozu stroj vydava sérii “pipnuti” s frekvenci, kterd se zvysuje tim vice, ¢im vétsi

je vykon ohfevu prenaseny na obrobek: to je také indikovano segmentovym pruhem (viz

popis displeje a obr. D-1). Bzucék je vzdy mozné zrusit pfidrzenim snimace (obr. B-4), dokud

se nerozsviti ikona na obr. D-4.

Alarmy:

- A.01: Primarni tepelny alarm. Automaticky reset na konci ochlazovani.

- A.02: Alarm piehfati chladiciho okruhu. Automatické resetovani na konci chlazeni.

- A.03: Alarm piepéti v siti. Automatické resetovani.

- A.04: Alarm podpéti sité. Automaticky reset.

- A.05: tepelny bezpecnostni alarm. Automaticky reset na konci chlazeni.

- A.09: alarm nedostate¢ného pritoku chladici kapaliny. Rucni resetovani: vypnéte a
znovu zapnéte stroj a poté stisknéte tlacitko “START” (obr. B-6).

5. INSTALACE
UPOZORNENI! VSECHNY UKONY SPOJENE S INSTALACI A ELEKTRICKYM
ZAPOJENIM SE MUSI PROVADET, JE-LI STROJ VYPNUTY A ODPOJENY OD
NAPAJECI SITE. ,

ELEKTRICKA PRIPOJENI MUSI

KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

BYT PROVEDENA VYHRADNE ZKUSENYM A

5.1 ZPUSOB ZVEDANI
Stroj popsany v tomto navodu musi byt zvedan s pouzitim rukojeti nebo popruhu z vybavy
- je-li soucasti daného modelu (namontujte ji zplisobem, popsanym na obr. D).

5.2 UMISTENI OHRIVACE

Viyhledejte misto pro instalaci ohfivace a to tak, aby se v blizkosti otvord pro vstup a vystup
chladiciho vzduchu nenachézely prekazky; mezitim se ujistéte, Ze nebude nasavéan vodivy
prach, korozivni vypary, vlhkost atd.

Kolem stroje udrzujte volny prostor minimalné do vzdéalenosti 250 mm.

UPOZORNENI! Umistéte ohfiva¢é na rovny povrch s nosnosti, ktera
je umérna jeho hmotnosti, abyste piedesli jeho pievraceni nebo
nebezpeénym pFesuniim.

5.3 PRIPOJENI DO ELEKTRICKE SITE

Varovani

- Pred realizaci jakéhokoli elektrického zapojeni zkontrolujte, zda jmenovité udaje stroje
odpovidaji napéti a frekvenci sité, ktera je k dispozici v misté instalace.

- Stroj musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s uzemnénym nulovym vodic¢em.

- Pro zajisténi ochrany proti nepfimému kontaktu pouzivejte proudové chranice typu:

- typA( ) pro jednofazové stroje;

- typB( ) pro trojfazové stroje.

5.3.1 Zastrcka a zasuvka

Stroj je jiz pfi svém vzniku vybaven napéjecim kabelem s normalizovanou zéstr¢kou, (2 P +
UZ)16 A/250V.

Muze byt proto pfipojena k sitové zasuvce vybavené pojistkami nebo automatickym
jisticem; pfislusna zemnici svorka musi byt pfipojena k zemnicimu vodici (Zlutozelenému)
napajeciho vedeni. V tabulce 1 (TAB. 1) uvadime v ampérech vyjadiené doporucené
hodnoty pomalych pojistek, zvolené na zakladé maximalni jmenovité hodnoty vykonu
dodavaného ohriva¢em a na zakladé jmenovitého napajeciho napéti.

UPOZORNENI! Nerespektovani vyse uvedenych pravidel bude mit za
nasledek neucinnost bezpeénostniho systému navrzeného vyrobcem
(tfidy 1) s naslednym vaznym ohrozenim osob (napfi. zasah elektrickym
proudem) a majetku (napf¥. pozar).

5.4 PRIPOJENI INDUKTORA K SVAROVACI PISTOLI (obr. B-8 a B-9)

A POZOR! PRED PROVEDENIM NI'\S'LE_D!JJiCI'CH PRIPOJENI SE UJISTETE, ZE JE
STROJ ODPOJEN OD ELEKTRICKE SITE.

Pomoci piislusnych kli¢a a protikust nasroubujte induktor (levy zavit) na télo pistole proti

sméru hodinovych rucicek. Dbejte zejména na to, abyste pfi nasazovani neposkodili tésnéni:

tésnéni potiete vhodnym tukem a zasroubujte tak daleko, jak to pujde, aniz byste prekrocili
maximalni kroutici moment 7 Nm.

5.5 PLNENI G.R.A. (obr. F) o ) o .
POZOR! OPERACE PLNENI NADRZE SE MUSI PROVADET PRI VYPNUTEM
ZARIZENI A ODPOJENEM OD_ ELEKTRICKE SITE. POUZIVEJTE POUZE
CHLADICI KAPALINU DOPORUCENOU VYROBCEM CHLADICI JEDNOTKY.
ROZHODNE

POLYPROPYLENU. o

- Nadrzku naplnte pres trysku: KAPACITA NADRZKY =2 1;

- Sledujte ukazatel hladiny kapaliny, aby nedoslo k nadmérnému rozliti kapaliny na konci

plnéni;

- Po dokonceni zavrete vicko nadrze.

NEPOUZIVEJTE NEMRZNOUCI KAPALINU NA BAzI

6. POUZITI NASTROJU

6.1 PREDBEZNE OPERACE

Pred provadénim jakychkoli operaci s ohfivacem je tfeba provést fadu kontrol s hlavnim

vypina¢em v poloze “O":

1- Zkontrolujte, zda je elektrické pfipojeni provedeno spravné podle vyse uvedenych
pokynd.

2- Zkontrolujte, zda neni ohfiva¢ poskozen. Zkontrolujte neporusenost napéjeciho kabelu
a zastrcky, induktoru, izolace atd.

3- Pripojte naradi podle popisu v pifedchozim odstavci.

6.2 PRINCIP CINNOSTI

Princip ¢innosti je zaloZen na vytvareni stfidavého magnetického pole, které je soustfedéno
induktorem smérem k ohfivanému kovovému obrobku: v obrobku vznikaji “vitivé” proudy,
které jej velmi rychle zahfivaji. Proudy necirkuluji v izola¢nich materialech, takze tento
systém piimo neohfiva materidly, jako je sklo, plast, keramika, dfevo, tkaniny atd. Induktor
generuje vifivé proudy v nemagnetickych materidlech, jako je hlinik, méd, stiibro atd., ale
vzhledem k jejich nizkému elektrickému odporu se tyto materialy zahfivaji jen velmi malo.
Naproti tomu induktor generuje silné vitivé proudy ve viech feromagnetickych materidlech,
jako je zelezo, ocel, litina atd., které se diky svému vysokému elektrickému odporu velmi
rychle zahfivaji.

Rizné formy induktord umoznuji soustiedit magneticky tok, a tim i teplo, riznymi zptsoby
v zavislosti na pouZziti, pro které byly navrzeny. Vznikly tok mize ohfivat kovy vzdalené
maximalné 10 az 15 milimetrd od hlavy induktoru a vykon ohfevu je tim vétsi, ¢im blize je
induktor k obrobku.

6.3 REZIM NASTAVENI VYKONU OHREVU

Pomoci snimace (obr. B-3) je mozné nastavit vykon, ktery miize stroj dodavat; stisknutim
snimace je mozné nastavit bud ru¢ni [MAN], nebo automatické [AUT] nastaveni.

Nastaveni [AUT] nastavte, pokud chcete, aby byl induktor pod napétim pouze v blizkosti
obrobku, pficemz regulace se bude fidit nastavenou hodnotou vykonu (rozsah 5 % az 100
%, viz displej obr. B-5).

Nastavte [MAN], pokud chcete, aby byl induktor pod napétim ihned po stisknuti spousté
pistole (obr. B-10).

6.4 POUZITI

Po provedeni vy3e popsanych predbéznych operaci:

1- Zapnéte stroj hlavnim vypinacem (obr. B-1).

2- Stisknéte tlacitko “Start” (obr. E-1) a pockejte, az pfestanou obihat Sipky na obrézku E-2
(test chladici jednotky): pokud se objevi alarm A.09, vypnéte stroje a opakujte operaci
od kroku 1. Pokud se rozsviti kontrolka (obr. B-11), pak je induktor pfipraven k provozu.

3- Nastavte vykon stroje na pozadovanou hodnotu.

4- Induktor drzte spravné pomoci rukojeti (obr. B-12) a pfilozte jej co nejblize ke kovovému
dilu, ktery ma byt ohfivan.

5- Ovladejte induktor pomoci tlacitkového ovladace, dokud neni dosazeno pozadované
teploty.

A UPOZORNEN:

- Pro odblokovani matice neni nutné ji zahtivat, dokud se nerozsviti ¢ervené: obvykle
staci asi deset sekund k dosazeni pozadovaného vysledku!

- Pokud se dil rychle nezahieje, zkontrolujte, zda je mezi dilem a induktorem dobra
vazba a zda je zahfivany kovovy material feromagneticky (zadny hlinik, méd,
mosaz atd.).

- Vyhnéte se delSimu zahfivani. V dasledku vysokého tepla vyzaiovaného obrobkem
by mohlo dojit k odlepeni nebo poskozeni feritu induktoru.

6.5 FUNKCE ZASTAVENI / POZASTAVENI VODY
Za chodu stroje, pfi aktivovaném G.R.A. a rozsvicené kontrolce LED je vzdy mozné zastavit
chlazeni a pozastavit stroj stisknutim tlacitka “STOP” (obr. B-6).

7.UDRZBA

A POZOR! PRED PROVADENIM UKONU UDRZBY SE UJISTETE, ZE JE STROJ
VYPNUTY A ODPOJENY OD ZDROJE NAPAJENI.

7.1 BEZNAUDRZBA - o

OPERACE BEZNE UDRZBY MUZE PROVADET OBSLUHA.

Zkontrolujte napajeci kabel a kabely induktoru. Musi byt izolované a v bezvadném stavu,
pozornost vénujte mistlim, ktera jsou vystavena ohybu.

Zkontrolujte induktor. NepouZivejte induktory se zjevnymi vadami izolace, ochran nebo
feritG.

Ferity jsou povazovany za spotiebni material. Poskozené ferity vymérite:

- Qdstrante ochranu z feritu;
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- pro usnadnéni odstranéni lepidla odstrarite ferit z médi induktoru pomoci horkovzdusné
pistole;

- dukladné ocistéte médénou zakladnu;

- naneste na méd'specifické dvouslozkové lepidlo;

- znovu umistéte ferit s jeho ochranou na méd;

- pred pouzitim induktoru pockejte, az lepidlo zcela ztuhne.

Udrzujte konektory nastroje v Cistoté.

Zabrante vniknuti necistot, prachu a pilin do stroje.

Vzdy zajistéte cirkulaci chladiciho vzduchu.

Pravidelné kontrolujte, zda funguje ventilace.

Pravidelné kontrolujte hladinu chladici kapaliny v zasobniku Umérné intenzité pouzivani.

Chladici kapalinu ménte kazdych 6 mésicu.

7.2 MIMORADNA UDRZBA o ] . )
UKONY MIMORADNE UDRZBY MUSI BYT PROVEDENY VYHRADNE PERSONALEM SE
ZKUSENOSTMI NEBO S KVALIFIKACI Z ELEKTRICKO-STROJNI OBLASTI.

JEHO \{NITRNI'HO PROSTORU SE UJISTETE, ZE BYLY SPLNENY NASLEDUJICI
PODMINKY:

- Vypinac stroje je v poloze 0"

- Automaticky jisti¢ pfivodniho vedeni je v poloze ,0” a zajistény klicem nebo jsou (v
piipadé nepiitomnosti jisténi klicem) fyzicky odpojené terminaly napajeciho kabelu;

- Vzhledem k pfitomnosti kondenzatord se Udrzba provadi pfi vypnutém generatoru, po
uplynuti nejméné 5 minut od jeho vypnuti.

Pripadné kontroly vnitinich ¢asti stroje pod napétim mohou zplsobit zasah elektricky
proudem, zplsobeny pfimym dotykem se souc¢astmi pod napétim.

- Pravidelné a s frekvenci odpovidajici pouZiti a prasnosti prostiedi kontrolujte vnitiek
stroje a odstranujte nahromadény prach prostiednictvim proudu suchého stlaceného
vzduchu (max. 10 bar).

- Zabrarite nasmérovani proudu stla¢eného vzduchu na elektronické karty; zabezpecte
jejich pfipadné ocisténi velmi jemnym kartacem nebo vhodnymi rozpoustédly.

- P¥i uvedené prilezitosti zkontrolujte, zda jsou elektrické spoje fadné utazeny a zda jsou
kabelaze bez viditelnych znamek poskozeni izolace.

- Po ukonceni uvedenych operaci provedte zpétnou montaz panell stroje a utahnéte na
doraz upeviiovaci Srouby.

- Jednoznacné zabrarite uvadéni stroje do ¢innosti, pokud je otevieny.

- Po provedeni udrzby nebo opravy obnovte viechna zapojeni a kabelaze a vratte je do
puvodniho stavu a dbejte pfitom na to, aby nepfisly do styku s pohybujicimi se sou¢astmi
nebo se sou¢astmi, které mohou dosahnout vysokych teplot. Upevnéte viechny vodice
stahovacimi paskami jako v plvodnim stavu a fadné vzdjemné oddélte pripojeni
primarniho vinuti transformatoru od nizkonapétovych vodi¢t sekundarniho vinuti.
Pouzijte viechny originalni podloZky a Srouby pro zavieni kovové konstrukce.

i:f UPOZORNENI! PRED ODSTRANENIM PANELU STROJE A PRED VSTUPEM DO

7.2.1 Provadéni servisnich praci na chladicim zafizeni G.R.A.

V pfipadé, Ze se jednd o:

- nadmérné potieby obnovit hladinu kapaliny v nédrzce;

- nadmérné Cetnosti zasahd alarm A.09, alarm A.02;

- Uniku kapaliny;

je vhodné pfistoupit ke kontrole pfipadnych problém v oblasti chladici jednotky.

Vzdy se fidte oddilem 7.2, kde jsou uvedena obecna bezpecnostni opatieni, a v kazdém
pfipadé po odpojeni stroje od napdjeni pokracujte v sejmuti krytu. Zkontrolujte, zda
nedochazi k uniku vody z pfipojek nebo potrubi.V pfipadé tniku vyménte poskozenou ¢ast.
Zkontrolujte, zda neni rozdrcené a/nebo ucpané potrubi. Odstrarte zbytky kapaliny, ktera
mohla uniknout béhem Gdrzby, a znovu uzavrete kryt.

8. ODSTRANOVANI ZAVAD

V PRIPADE NEUSPOKOJIVEHO PROVOZU A PRED PROVEDENIM SYSTEMATICTEJSICH

KONTROL NEBO KONTAKTOVANIM SERVISNIHO STREDISKA ZKONTROLUJTE, ZDA:
Pti zavieném hlavnim vypinaci “I” stroje sviti zelend kontrolka; pokud tomu tak neni, je
chyba v napajecim vedeni (kabely, zasuvka a zastrcka, pojistky, nadmérny pokles napéti,
pojistky ve stroji atd.)

- Tepelné ochrany nesepnuly.

- Ochrany stroje se nesepnuly.

- induktor je umistén co nejblize k ohfivanému obrobku.
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AUTOLIMARIJAMA | AUTOMEHANICARSKIM RADIONICAMA.
Napomena: U sljede¢em tekstu, pojam ,grijac” koristit e se za cijeli stroj, a,,induktor”
za kraj plamenika koji se koristi za prijenos topline na obradak.

1. OPCA SIGURNOST ZA INDUKCIJSKO GRIJANJE

Operater mora imati prikladnu obuku o sigurnosnoj upotrebi grijaca i mora biti
obavijesten o rizicima vezanima za procedure indukcijskog grijanja, o prikladnim
sigurnosnim mjerama i o procedurama u slucaju hitnoce.

- Spajanje alatki za grijanje, provjere i popravci moraju se vrsiti dok je stroj ugasen i
iskljucen iz mreze napajanja.

- Ugasiti stroj i iskljuciti ga iz mreze napajanja prije mijenjanja istrosenih dijelova
alatke.

- lzvrsiti elektricno prespajanje u skladu sa predvid
zastiti na radu.

- Grljac mora biti spo;en iskljucivo na sustav napajanja sa neutralnim sprovodnikom

1hau '; 1je.

- Prov;erltl da je uti¢nica za napajanje ispravno spojena na zastitno uzemljenje.

- Grijac se ne smije upotrebljavati u vlaznim ili mokrim prostorijama ili pod kiSom.

- Ne smiju se upotrebljavati Zice sa istroSenom izolacijom ili sa popustenim
spojevima.

- Zabranjeno je pristupiti unutarnjem dijelu stroja (dopusteno je samo kod
izvanrednog servisiranja) ako nisu zadovoljeni slijedeci uvjeti:

- Sklopka stroja na polozaju“0*;

- Automatska sklopka sustava na polozaju“0” i blokirana klju¢em ili, u neprisutnosti
kljuca za blokiranje, fizicko iskljucenje prikljucke kabela za napajanje;

- S obzirom na kondenzatore, servisiranje se vrsi kad je generator ugasen ve¢ barem
5 minuta.

VANIVIAN ¢

Ne smije se grijati na posudama, sudovima ili cijevima koje sadrze ili koje su
sadrzavale zapaljive tekucine ili plinove.

- lzbjegavati rad na materijalu oci$¢enom kloriranim rastvornim sredstvima ili u
blizini takvih tvari.

- Ne smije se grijati posude pod pritiskom.

- Udaljiti sa radnog mjesta sve zapaljive tvari (npr. drvo, papir, krpe, itd.).

- Za smanjenje stvaranja dima tijekom grijanja savjetuje se c¢iS¢enje komada (npr.
komadi prljavi od sredstva za podmazivanje ili rastvornih sredstava).

- Dimovi proizvedeni tijekom grijanja mogu biti otrovni. Nositi respirator sa
prikladnom maskom za prah i dim (dupli filter).
Raditi u dobro prozra¢enom prostoru.

PO

- Uvijek je potrebno zastiti oci. Upotrebljavati prikladnu protupozarnu zastitnu
odjecu.

- Grija¢ moze vrlo brzo povisiti temperaturu metala: topli komad se ne smije dirati
golim rukama, pric¢ekati da se ohladi prije rukovanja istim.

- Primijeniti prikladnu termicku izolaciju ovisno o komadu koji se obraduje.
To se inace postide koristeci rukavice i odjecu predvidenu za tu namjenu.

Y9000

EMF

SALE

- Prolaz struje kroz izlazni krug prouzrokuje stvaranje elektromagnetskih polja
(EMF) u okolici alatke koja se koristi.

Elektromagnetska polja mogu utjecati na pojedine medicinske uredaje (npr. Pace-

maker, respiratori, metalne proteze, itd). Moraju se poduzeti prikladne zastitne mjere

u korist osoba koje koriste navedene aparate. Na primjer potrebno je zabraniti pristup

podrucju gdje se upotrebljava grijac.

Ovaj stroj zadovoljava tehnicke standarde proizvoda iskljucivo za industrijsku i

profesionalnu upotrebu. Nije zajaméena sukladnost stroja sa osnovnim granicama

koje se odnose na izlaganje ljudi elektromagnetskim poljima kod kuéne upotrebe.

im nor iz o

Operater mora slijediti nize navedene procedure kako bi smanjio izlaganje

elektromagnetskim poljima:

- Drzati glavuii tijelo Sto dalje moguce od induktora.

- Nikada se ne smije navijati kabel induktora oko tijela.

- Tijekom grijanja drzati udaljenost od barem 50 cm od generatora.

- Kada je induktor aktivan proizvodi jaka magnetska polja koja nisu vidljiva na
krajevima. Induktor mora biti okrenut iskljuc¢ivo prema metalnim dijelovima koja
se namjeravaju grijati: induktor se ne smije uperiti prema dijelovima tijela!

moze vrlo brzo zagrijati metal i prouzrociti opekline.

- Ne smiju se nositi odjevni predmeti sa metalnim patentom, dugmadi ili metalnim
oblogama bilo koje vrste jer induktor moze vrlo brzo zagrijati metal i ¢ak zapaliti
odjevni predmet.

- Minimalna udaljenost d=20cm (Fig. G).

- Stroj klase A:

Ovaj stroj zadovoljava tehnicke standarde proizvoda iskljuc¢ivo za industrijsku
i profesionalnu upotrebu. Nije zajaméena elektromagnetska sukladnost stroja
u domovima ili prostorijama spojenima izravno na mrezu napajanja pod niskim
naponom koja napaja domacinstva.

A DODATNE MJERE OPREZA

- Ne smije se grijati drzeci induktor blizu ili naslonjen na generator.

- Induktor se ne smije upotrebljavati u blizini “ZRACNOG JASKUTA” vozila. Drzati
induktor na udaljenosti od barem 10 cm od zra¢nog jastuka: toplina koju proizvodi
alatka moze odjednom aktivirati zracni jastuk. Konzultirati priru¢nik vozila kako bi
se otkrio tocan polozaj zracnih jastuka.

- Metalni predmeti zagrijani indukcijom dosezu visoke temperature u nekoliko
sekundi: ako je metal tamnocrven, temperatura je oko 850°C, dok je ako je jarko
crven/narandast, prelazi 1000°C. Vazno je ne prelaziti 1000°C, jer bi se ferit (ako je
prisutan) induktora mogao ostetiti i odvojiti. Zapravo, toplina koju zrac¢i komad
prenosi se na induktor proporcionalno ¢etvrtoj potenciji temperature koju komad
postigne, ¢ime se smanjuje vijek trajanja ferita.

A Ostale opasnosti

- Osoblje zaduzeno za rad mora biti prikladno upuceno o proceduri indukcijskog
grijanja sa ovom specifichom vrstom strojeva.

- Pristup radnom mjestu mora biti zabranjen neovlastenim osobama.

- Zabraniti da vise osoba radi istovremeno na istom stroju.

- NEPRIKLADNA UPOTREBA: opasno je koristiti stroj za bilo koju obradu koja nije
predvidena za ovu vrstu stroja.

2.UVOD I OPCI OPIS

Mobilni, vodom hladeni sustav za lokalizirano indukcijsko zagrijavanje celi¢nih metalnih
spojeva, specifican za automobilske i poljoprivredne strojeve. Sustav se takoder moze
koristiti u mehani¢kom odrZavanju za odvajanje metalnih dijelova spojenih Sarkama ili
vijcima.

Stroj radi tako da povrsinski zagrijava Celik na visoke temperature, poput zahrdalih matica
vijaka, zahrdalih 3arki vrata i metalnih vij¢anih spojeva; to se radi kako bi se pokusalo postici
toplinsko Sirenje metala i otpustiti hrda te odblokirati spoj.

2.1 GLAVNE ZNACAJKE

- Rucna [MAN] ili automatska [AUT] regulacija snage grijanja.

- Zvucna i vizualna signalizacija (crtice na zaslonu) proporcionalna snazi prenesenoj na
komad.

- Zaslon za pregled postavki i performansi stroja (provjera rashladnog kruga, potrosena
snaga, alarmi, ...).

2.2 ISPORUCENI PRIBOR (SI. B-9)
- Glava induktora D20/F1 nagnuta pod kutom od 20°.

2.3 GLAVNI DODATNI PRIBOR (Sl. C)

a - glavainduktora D90/F1.

b - glavainduktora D180/F2.

c - Koaksijalni adapter za cijev za induktore tipa C.

d - C-tip induktori razlicitih oblika.

i - Kolica.

Potpuni popis dodatne opreme s njihovim siframa prikazan je u Katalogu proizvoda.

3. TEHNICKI PODACI
Glavni podaci o uporabi i u¢inku stroja sazeto su navedeni na plocici s karakteristikama
(straznja ploca) i imaju sljedece znacenje:
SL.A

1- Proizvodac;
2- stupanj zastite IP;
3- Simbol linije napajanja;
4- Simbol predvidenog postupka grijanja;
5- Xmaks. : Maks. radni ciklus;
6- Ucinak izlaznog kruga:

- U, :izlazni napon.

- |,:izlazna struja.
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- f,:izlazna frekvencija.
- P, maks. : maksimalna izlazna snaga.
7- Karakteristi¢ni podaci o liniji napajanja:
- U, : naizmjeni¢ni napon napajanja stroja (dopustene granice +15%).
- P, maks. : Maksimalna snaga koju trosi linija.
8- Serijski broj proizvodnje. Identifikacija stroja (neophodna za tehnicku asistenciju, upit
rezervnih dijelova, pretragu porijekla proizvoda);
9- Ime stroja;
10- Simboli koji se odnose na sigurnosne propise;
Napomena: Navedeni primjer plocice je indikativan po pitanju znacenja simbola i
vrijednosti; to¢ne vrijednosti tehnickih podataka Vasega stroja morate ocitati izravno na
njegovoj plodici s podacima.

3.1 OSTALI TEHNICKI PODACI
Glavni osigurag, utika¢ i tezina stroja prikazani su u tablici 1 (TAB. 1).

3.2 SKUPINA ZA HLADENJE (G.R.A.)
Opce karakteristike

- Maksimalni tlak (pmax): 3 bara;

- Snaga hladenja (P @ 11/min): 0,4 kW;

- Kapacitet spremnika: 2 I;

- Rashladna tekucina: Rashladna tekucina.

4. OPIS STROJA (SLIKA B)

4.1 UREPAJI ZA PRIKLJUCIVANJE, UPRAVLJANJE | REGULACJU
Straznja strana:

1- Opdil/O prekidac.

2- Kabel za napajanje.

3- Ulazrashladne tekucine.

Prednja strana:

4- Enkoder za podesavanje snage grijanja i tipka za funkciju [AUT] ili [MAN].
5- Prikaz.

6- Tipke,START"i,STOP”

7- lzlazna Zica induktora.

8- Tijelo baklje.

9- Induktor.

10- Gumb za svjetiljku.

11- LED svjetlo.

12- Hvat.

Prikaz i znacenje ikona (slika D):

1- Obojena segmentna traka: progresivno osvjetljenje segmenata od plave (minimalna
snaga) do crvene (maksimalna snaga) proporcionalno je toplini koja se prenosi na
komad.

2- Automatski nacin rada: induktor se aktivira samo kada je blizu komada koji se zagrijava;
stroj pokusava odrzavati zadanu snagu konstantnom.

3- Ru¢ni nacin rada: induktor je uvijek omogucen i spreman za zagrijavanje komada
postavljenom snagom.

4 - Zvucna upozorenja iskljucena.

5- lzmjena alata: ako je ikona upaljena, rashladna tekucina ne cirkulira i napajanje je
isklju¢eno; moguce je izvrsiti izmjenu induktora (alata).

6- Zaustavljanje vode: ako je ikona upaljena, protok rashladnog sredstva je zaustavljen ili
je zaustavljen pomocu naredbe,STOP” (slika B-6).

7- Termalni alarm: pogledajte kod alarma prikazan na zaslonu.

8- Genericki alarm: pogledajte kod alarma prikazan na zaslonu.

9- Segmenti zaslona: prikaz postavljene snage i poruka alarma.

4.2 UPOZORENJA | ALARMI

Signale generira stroj na temelju svog statusa i mogu biti akusti¢nog (zujalica) i vizualnog

(prikaz) tipa.

Tijekom rada, stroj emitira niz“bipova” s frekvencijom koja se povecava sto je veca toplinska

snaga koja se prenosi na komad: to je takoder naznac¢eno segmentiranom trakom (vidi opis

zaslona i sl. D-1). Zujalicu je uvijek moguce iskljuciti drzanjem pritisnutog enkodera (sl. B-4)

dok se ne upali ikona na sl. D-4.

Alarmi:

- A.01: primarni termalni alarm. Automatsko resetiranje na kraju hladenja.

- A.02:alarm za previsoku temperaturu rashladnog kruga. Automatsko resetiranje na kraju
hladenja

- A.03: Alarm prenapona napajanja. Automatsko resetiranje.

- A.04: Alarm podnapona napajanja. Automatsko resetiranje.

- A.05: Sigurnosni termalni alarm. Automatsko resetiranje na kraju hladenja.

- A.09: alarm nedovoljnog protoka rashladne tekucine. Ru¢no resetiranje: iskljucite i
ponovno ukljucite stroj, a zatim pritisnite gumb ,START” (slika B-6).

5.INSTALIRANJE

A PAZNJA! IZVRSITE SVE RADNJE INSTALIRANJA | ELEKTRICNOG SPAJANJA
A KAD JE STROJ UGASEN I ISKOPCAN S MREZNOG NAPAJANJA.

ELEKTRICNA SPAJANJA MORA IZVRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO

OSOBLJE.

5.1. NACIN DIZANJA
Stroj opisan u ovom priru¢niku mora se dizati pomocu rucke ili isporucenog kaisa ako je on
predviden za doti¢ni model (koji se mora namontirati kako je prikazano na SL. D).

5.2 POLOZAJ GRIJACA

Odredite mjesto instaliranja grijaca na nacin da nema prepreka na otvorima za ulaz i izlaz
zraka za hladenje; provjerite isto tako da ne dolazi do aspiracije vodljive prasine, korozivne
pare, vlage itd.

Ostavite najmanje 250 mm slobodnog prostora oko aparata.

A\

5.3 SPAJANJE NA MREZU

Upozorenje

- Prije vrienja bilo kojeg elektri¢nog spajanja, provjerite poklapaju li se podaci na plocici
stroja s vrijednostima napona i frekvencije mreze koji postoje na mjestu instaliranja.

- Stroj mora biti spojen isklju¢ivo na sustav napajanja sa neutralnim uzemljenim vodi¢om.

- Da biste zajamcili zastitu od neizravnog kontakta koristite diferencijalne prekidace tipa:

- TipA( ) za jednofazne strojeve;
- TipB( ) za trofazne strojeve.

PAZNJA! Postavite grija¢ na ravnu povrsinu ili na kolica koja mogu izdrzati
njegovu tezinu tako da se on ne prevrne i da se ne moze sluc¢ajno pomicati.

5.3.1 Utikac i uti¢nica
Stroj je obi¢no opremljen kabelom za napajanje s normaliziranim utikacom, (2F + U)
16A/250V.
Moze se dakle spojiti na mreznu uti¢nicu opremljenu osigurac¢ima ili automatskim
prekida¢em; namjenski terminal za uzemljenje moze biti spojen na vodi¢ za uzemljenje
(zZuto-zeleni) linije za napajanje. U tablici 1 (TAB. 1) navedene su preporucene vrijednosti
u amperima osiguraca s odgodenim djelovanjem koji su odabrani na temelju maksimalne
nazivne snage koju daje grijac, te nazivnog napona napajanja.
PAZNJA! Ukoliko se ne pridrzavate prethodno navedenih pravila,
sigurnosni sustav koji je predvidio proizvodac (klasa 1) prestaje biti
ucinkovit i doci ¢e do ozbiljnih rizika po osobe (npr. elektri¢ni udar) i
predmete (npr. pozar).

5.4 SPAJANJE INDUKTORA NA PLAMENIK (SI. B-8 i B-9)

A UPOZORENJE! PRIJE SPAJANJA SLJEDECIH RADNJI, PROVJERITE JE LI
STROJ ISKLJUCEN S MREZE.

Zavrnite induktor (lijevi navoj) na tijelo plamenika u smjeru suprotnom od kazaljke na satu,
koristeci odgovarajuce kljuceve i protuklju¢eve. Obratite posebnu pozornost da ne ostetite
brtvu tijekom postupka umetanja: premazite brtvu odgovaraju¢om mascu i zavrnite je do
kraja, a da pritom ne prekoracite maksimalni okretni moment od 7 Nm.

5.5 PUNJENJE G.R.A. (SI. F)
UPOZORENJE! PUNJENJE SPREMNIKA MORA SE IZVODITI KADA JE UREDAJ
ISKLJUCEN 1 ODPOJEN S MREZE. KORISTITE SAMO RASHLADNO SREDSTVO
KOJE PREPORUCUJE PROIZVODAC RASHLADNE JEDINICE. NE KORISTITE
ANTIFRIZ NA BAZI POLIPROPILENA.

- Napunite spremnik kroz otvor za punjenje: ZAPREMINA SPREMNIKA = 2 |;

- Provjerite pokazivac razine tekucine kako biste izbjegli prekomjerno prolijevanje tekucine

na kraju punjenja;
- Kada zavrsite, zatvorite ¢ep spremnika.

6. UPORABA ALATA

6.1 PRELIMINARNE OPERACIJE

Prije bilo kakvog rada s grijacem, potrebno je provesti niz provjera s glavnim prekidacem

u polozaju“0”™:

1- Provjerite je li elektri¢ni priklju¢ak ispravno izveden prema prethodnim uputama.

2- Provijerite je li grija¢ ostecen. Provjerite integritet kabela za napajanje i utikaca, kabela
induktora, izolacije itd.

3- Spojite alat kako je opisano u prethodnom odlomku.

6.2 PRINCIP RADA

Princip rada temelji se na stvaranju izmjeni¢nog magnetskog polja koje induktor koncentrira
prema metalnom komadu koji se zagrijava: u komadu se stvaraju ,parazitske” struje koje
ga vrlo brzo zagrijavaju. Struje ne cirkuliraju u izolacijskim materijalima, pa ovaj sustav ne
zagrijava izravno materijale poput stakla, plastike, keramike, drva, tkanine itd. Induktor
generira parazitske struje u nemagnetskim materijalima poput aluminija, bakra, srebra itd.,
ali zbog niskog elektri¢énog otpora ovi se materijali malo zagrijavaju. Umjesto toga, induktor
generira jake parazitske struje u svim feromagnetskim materijalima poput Zeljeza, Celika,
lijevanog zeljeza itd., koji se zbog visokog elektri¢nog otpora vrlo brzo zagrijavaju.

Razli¢iti oblici induktora omogucuju koncentraciju magnetskog toka, a time i topline, na
razli¢ite nacine, ovisno o namjeni za koju su dizajnirani. Generirani tok moze zagrijati metale
najvise 10 + 15 milimetara od glave induktora, a snaga grijanja je veca sto je induktor blize
komadu.

6.3 NACINI REGULACIJE SNAGE GRIJANJA

Pomocu enkodera (slika B-3) moguce je podesiti snagu koju stroj moze isporuciti; pritiskom
na enkoder moguce je postaviti ru¢nu [MAN] ili automatsku [AUT] regulaciju.

Postavite regulaciju [AUT] kada Zelite da se induktor napaja samo u blizini metalnog
komada, s regulacijom koja prati postavljenu vrijednost snage (raspon 5% -+ 100%, vidi
zaslon sl. B-5).

Postavite [MAN] kada Zelite da se induktor napaja ¢im se pritisne gumb gorionika (slika
B-10).

6.4 UPORABA

Nakon $to su izvrSene gore opisane preliminarne operacije:

1- Ukljucite stroj pomocu glavnog prekidaca (slika B-1).

2- Pritisnite gumb ,Start” (slika E-1) i pricekajte da strelice na slici E-2 prestanu cirkulirati
(test rashladne grupe): ako se pojavi alarm A.09, iskljucite stroj i ponovite postupak od
tocke 1. Ako se LED lampica svjetiljke upali (slika B-11), induktor je spreman za rad.

3- Podesite snagu stroja na zeljenu vrijednost.

4- Drzite induktor ispravno pomocu odgovarajuce rucke (slika B-12) i pribliZite ga $to blize
metalnom dijelu koji se zagrijava.

5- Upravljajte induktorom pomocu tipke dok se ne postigne Zeljena temperatura.

A UPOZORENJA:

- Nije potrebno zagrijavati maticu dok ne postane usijana da biste je mogli otkljucati:
obi¢no je dovoljno desetak sekundi za postizanje zeljenog rezultata!

- Ako se dio ne zagrijava brzo, provjerite postoji li dobra veza izmedu dijela i
induktora te je li metalni materijal koji se zagrijava feromagnetski (ne aluminij,
bakar, mjed itd.).

- lIzbjegavajte dulje vrijeme zagrijavanja. Zbog visoke topline koju zraci obradak,
ferit induktora moze se oljustiti ili ostetiti.

6.5 FUNKCIJA ZAUSTAVLJANJA / PAUZE VODE
Kada je stroj u radu, s aktiviranim G.R.A. i upaljenim LED svjetlom, uvijek je moguce prekinuti
hladenje i staviti stroj na pauzu pritiskom na tipku,STOP” (slika B-6).

7. ODRZAVANJE

A UPOZORENJE! PRIJE IZVODENJA RADOVA ODRZAVANJA, PROVJERITE JE LI
STROJ ISKLJUCEN | ODPOJEN IZ MREZE.

7.1 REDOVNO ODRZAVANJE _

RUTINSKO ODRZAVANJE MOZE PROVODITI OPERATER.

Provjerite kabel za napajanje i kabele induktora. Moraju biti izolirani i u savrsenom stanju, s

posebnom paznjom na mjesta koja se savijaju.

Provjerite induktor. Nemojte koristiti induktore s ocitim nedostacima izolacije, titova ili

ferita.

Feriti se smatraju potrosnim materijalom. Zamijenite oStecene ferite:

- uklonite zastitu s ferita;

- kako biste olaksali uklanjanje ljepila, uklonite ferit s bakra induktora pomocu grijaceg
pistolja;

- dobro otistite bakrenu podlogu;

- nanesite specificno dvokomponentno ljepilo na bakar;
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- premjestite ferit sa zastitom na bakar;

- pric¢ekajte da se ljepilo potpuno stvrdne prije upotrebe induktora.

Odrzavajte prikljucke alata cistima.

Sprijecite ulazak prljavstine, prasine i strugotina u stroj.

Uvijek osigurajte cirkulaciju rashladnog zraka.

Provjerite radi li ventilacija ispravno.

Povremeno provjeravajte razinu tekucine u spremniku s ucestalo$¢u proporcionalnom
intenzitetu koristenja.

Mijenjajte rashladnu tekucinu svakih 6 mjeseci.

7.2 1ZVANREDNO SERVISIRANJE . .
RADNJE IZVANREDNOG SERVISIRANJA MORA VRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO ILI
KVALIFICIRANO OSOBLJE ELEKTROMEHANICKE STRUKE.

POZOR! PRUUE NEGO STO UKLONITE PLOCE SA STROJA | PRISTUPITE
UNUSTRASNJOSTISTROJA, POTREBNO JE PROVJERITIDA SUZADOVOLJENI
SLIJEDECI UVJETI:

- Sklopka stroja na polozaju “O";

- Automatska sklopka sustava je na polozaju “O” i blokirana klju¢em ili, ako nema blokade
klju¢em, fizicki iskljuciti priklju¢ke kabela za napajanje;

- S obzirom na prisutnost kondenzatora, servisiranje se vrsi kada je generator ugasen vec
barem 5 minuta.

Eventualne provjere koje se vrse pod naponom unutar stroja mogu izazvati teski elektri¢ni
udar uslijed izravnog dodira sa dijelovima pod naponom.

- Redovito i u svakom slucaju cesto, ovisno o upotrebi i prasnjavosti radne prostorije,
provjeriti unutra$njost stroja i ukloniti talozenu prasinu pomocu mlaza suhog
komprimiranog zraka (max 10 bara).

- Ne smije se uperiti mlaz komprimiranog zraka na elektronicka sucelja; ista se moraju
Cistiti vrlo mekom ¢etkom ili prikladnim rastvornim sredstvima.

- Tom prilikom provjeriti da su elektri¢ni spojevi ¢vrsti i da izolacija kablova nije ostecena.

- Nakon izvrienih radnji, ponovno montirati ploce stroja, navijajudi vijke do kraja.

- Striktno izbjegavati paljenje stroja dok je isti otvoren.

- Nakon servisiranja ili popravljanja, ponovno osposobiti spojeve i kablove kao $to su bili u
pocetku, pazeci da isti ne dodu u dodir sa dijelovima u pokretu ili sa dijelovima koji mogu
posti¢i visoku temperaturu. Spojiti trakom sve sprovodnike kao 3to su bili prije, pazeci
da su spojevi primarnog transformaroa pod visokim naponom odvojeni od spojeva
sekundarnih transformatora pod niskim naponom.

Upotrijebiti sve originalne rondele i vijke za zatvarenje kucista.

7.2.1 Intervencije na G.R.A.

U slucaju:

- pretjerana potreba za dopunjavanjem razine tekucine u spremniku;

- pretjerana ucestalost intervencije alarma A.09, alarma A.02;

- curenje tekucine;

Preporucljivo je provesti provjeru ima li problema u unutrasnjosti rashladne jedinice.
Uvijek se pozivajuci na odjeljak 7.2 za opée mjere opreza i u svakom slu¢aju nakon $to ste
iskljucili stroj iz napajanja, nastavite s uklanjanjem kucista. Provjerite da nema curenja iz
spojeva ili cijevi. U slucaju curenja tekucine, zamijenite osteceni dio.

Provjerite da nema zgnjecenih i/ili zacepljenih cijevi. Uklonite sve ostatke tekucine koji su se
mogli izgubiti tijekom odrZavanja i zatvorite poklopac.

8. RJESAVANJE PROBLEMA

U SLUCAJU NEZADOVOLJAVAJUCEG RADA, | PRIJE PROVODENJA SUSTAVNIH

PROVJERA ILI KONTAKTIRANJA VASEG CENTRA ZA POMOC, PROVJERITE SLJEDECE:

- Kada je glavni prekidac stroja zatvoren u poloZzaju “I', svijetli zeleno svjetlo; u suprotnom,
kvar je u dovodnom vodu (kabeli, uti¢nica i utika¢, osiguraci, preveliki pad napona,
osiguraci u stroju itd.).

- Termicka zastita nije intervenirala.

- Zaétita stroja nije intervenirala.

- Induktor treba postaviti $to blize dijelu koji se zagrijava.
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POLSKI

str.

SPIS TRESCI

1. OGOLNE BEZPIECZENSTWO PODCZAS NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO ........... 44 6.4 UZYTKOWANIE 45
2. WPROWADZENIE | OGOLNY OPIS 44 6.5 ZATRZYMANIE WODY / FUNKCJA PAUZY 46
2.1 GROWNE CECHY 44 7. KONSERWACJA 46
2.2 DOSTARCZANE AKCESORIA (rys. B-9) 45 7.1 RUTYNOWA KONSERWACJA 46
2.3 GLOWNE AKCESORIA OPCJONALNE (rys. C) 45 7.2 NADZWYCZAJNA KONSERWACJA 46
3. DANE TECHNICZNE 45 7.2.1 Interwencje G.R.A. 46
3.1 INNE DANE TECHNICZNE 45 8.ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW 46
3.2 JEDNOSTKA CHtODZACA (G.RA.) 45
4. OPIS URZADZENIA (RYS. B) 45
4.1 URZADZENIA PODLACZENIOWE, STERUJACE | REGULACYINE ......ccnnnnnnrnnnrrsnisnnas 45
4.2 OSTRZEZENIA | ALARMY. 45
5.MONTAZ 45
5.1 SPOSOB PODNOSZENIA 45
5.2 USYTUOWANIE NAGRZEWNICY 45
5.3 PODLACZENIE DO SIECI 45
5.3.1 Wtyczka i gniazdko 45
5.4 PODLACZENIE INDUKTORA DO PALNIKA (rys. B-8 i B-9) 45
5.5 NAPEENIANIE G.R.A. (rys. F) 45
6. UZYWANIE NARZEDZI 45
6.1 CZYNNOSCI WSTEPNE 45
6.2 ZASADA DZIALANIA 45
6.3 TRYB REGULACJI MOCY GRZANIA 45
SYSTEM  NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO PREZNACZONY DO UZYTKU przeznaczonych do uzytku wylacznie w pomieszczeniach przemystowych i w celach
PROFESJONALNEGO W ZAKLADACH NAPRAWY KAROSERII | WARSZTATACH profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodnos¢ z podstawowymi wymogami

SAMOCHODOWYCH.

Uwaga: W ponizszym tekscie termin “nagrzewnica” bedzie uzywany w odniesieniu
do calego urzadzenia, a “induktor” w odniesieniu do konca uchwytu spawalniczego,
ktéry stuzy do przenoszenia ciepta na obrabiany przedmiot.

1. OGOLNE BEZPIECZENSTWO PODCZAS NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO

Operator powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego uzywania
nagrzewnicy, powinien by¢ réwniez poinformowany o zagrozeniach zwigzanych z
procesami nagrzewania indukcyjnego oraz o odpowiednich srodkach ochronnych i
procedurach awaryjnych.

/N

- Podtaczanie narzedzi przeznaczonych do nagrzewania, operacje weryfikacji i
naprawa musza by¢ wykonywane po wylaczeniu urzadzenia i odtaczeniu go od sieci
zasilania.

- Przed wymiang elementéw narzedzia ulegajacych zuzyciu wylacz urzadzenie i
odtacz je od sieci zasilania.

- Wykonaj instalacje elektryczng zgodnie z odpowiednimi normami i przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy.

- Nagrzewnice nalezy podlaczy¢ wylacznie do systemu zasilania, w ktérym znajduje
sie uziemiony przewadd neutralny.

- Upewnij sig, ze wtyczka zasilania jest prawidlowo podiaczona do uziemienia
ochronnego.

- Nie uzywaj nagrzewnicy w srodowisku wilgotnym lub mokrym lub tez podczas
deszczu.

- Nie uzywaj kabli z uszkodzong izolacjq lub polu ymi polac

- Zabrania sie dostepu do wnetrza urzadzenia (dozwolony wytacznie w przypadku
wykonywania nadzwyczajnej konserwacji), jezeli nie zostaly spetnione nastepujace
warunki:

- wylacznik urzadzenia jest ustawiony w pozycji, 0”;

- automatyczny wyltacznik linii znajduje sie w pozycji ,0” i jest zamkniety na klucz
lub w przypadku braku blokady z kluczem, sprawdz fizyczne roztaczenie zaciskow
przewodu zasilania;

- ze wzgledu na obecnosc¢ kondensatoréw, konserwacje nalezy wykonac co najmniej

5 minut po wylaczeniu prqdmcg

Nie nagrzewaj pojemnikoéw, zbiornikéw lub przewodéw rurowych, ktére zawierajg
lub zawieraly ciekle lub gazowe substancje tatwopalne.

- Unikaj wykonywania operacji na materialach czyszczonych chlorowanymi
rozpuszczalnikami lub w poblizu tych substancji.

- Nie nagrzewaj zbiornikéw znajdujacych sie pod ci$nieniem.

- Usun ze strefy roboczej wszelkie substancje tatwopalne (np. drewno, papier,
szmaty, itp.)

- Aby zredukowa¢ wytwarzanie oparéw podczas spawania zaleca sie wyczysci¢
spawane przedmioty (np. elementy wybrudzone smarem lub rozpuszczalnikami).

- Opary wytwarzane podczas procesu nagrzewania moga byc¢ toksyczne. Nos
odpowiedni aparat tlenowy z maska przeznaczona dla pytéw i oparéw (podwdjny
filtr).

Pracuj w strefie dobrze wietrzonej.

PO

Zawsze chron oczy. Nos odpowiednia odziez ognioodporna.
- Nagrzewnica moze bardzo szybko zwieksza¢ temperature metalu: nie dotykaj

goracego przedmiotu gotymi rekami i przed dotknieciem odczekaj az wystygnie.
- Zastosuj odpowiednia izolacje termiczna w stosunku do poddawanego obrébce
W tym celu nalezy nosi¢ rekawice ochronne i odziez ochronng przewidziang do tego
celu.
EMF @
SATE
elektromagnetycznych (EMF) zlokalizowanych w poblizu uzywanego narzedzia.
Pola elektromagnetyczne moga naktadac sie na funkcjonowanie aparatury medycznej
Nalezy zastosowac odpowiednie srodki ochronne w stosunku do oséb stosujacych te
urzadzenia . Na przyktad zakaz dostepu do strefy, w ktérej uzywana jest nagrzewnica.

przedmiotu.
()
A
- Przeptywajacy w obwodzie wyjsciowym prad powoduje powstawanie pol
(np. stymulatory serca, aparaty tlenowe, protezy metalowe, itp.).
Urzadzenie spelnia wymagania standardu technicznego dotyczacego urzadzen

dotyczacymi ekspozycji czlowieka na pola elektromagnetyczne w otoczeniu
domowym.

Operator musi stosowac sie do nastepujacych zalecen, umozliwiajacych zredukowanie

ekspozycji na pola elektromagnetyczne:

- Trzymaj gtowe i tuléw mozliwie jak najdalej od induktora.

- Nie owijaj nigdy przewodu induktora wokot ciata.

- Podczas operacji nagrzewania przebywaj w odleglosci co najmniej 50cm od
pradnicy.

- Podczas, kiedy induktor jest wilaczony generuje silne pola magnetyczne
niewidoczne na koncach. Induktor musi by¢ skierowany wytacznie na czesci
metalowe, ktore zamierza sie nagrzewac: nie kieruj induktora na czesci ciata!

- Nie no$ przedmiotéow metalowych, zegarkéw, pierscionkéw, piercingu, itp.
poniewaz induktor moze bardzo szybko nagrzewac metal i powodowac oparzenia.

- Nie nos odziezy zawierajacej metalowe zamki btyskawiczne, metalowe guziki lub
metalowa powloke jakiegokolwiek typu, poniewaz induktor moze bardzo szybko
nagrzewac metal a nawet przepalic i zapali¢ odziez.

- Minimalna odlegtos¢ d=20cm (Rys. G).

- Aparatura klasy A:

Urzadzenie spelnia wymagania standardu technicznego dotyczacego urzadzenia
przeznaczonego do uzytku wylacznie w pomieszczeniach przemystowych i w celach
profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi
pola elektromagnetycznego w budynkach domowych oraz w tych budynkach,
ktore sq podiaczone bezposrednio do sieci ilania niskim iem budynkow
przeznaczonych do uzytku domowego.

L

DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI

- Nienagrzewaj przedmiotéw z zastosowaniem induktora znajdujacego sie w poblizu
pradnicy lub ustawionego na niej.

- Nie uzywaj induktora w poblizu “PODUSZEK POWIETRZNYCH” pojazdu. Utrzymuj
go w odlegtosci co najmniej 10 cm od poduszki powietrznej: cieplo wytwarzane
przez narzedzie moze zajarzyc ja bez uprzedzenia. Odwolaj sie do instrukcji obstugi
pojazdu, aby poznac doktadne rozmieszczenie poduszek powietrznych.

- Metalowe przedmioty ogrzewane indukcyjnie osiagaja wysoka temperature w
ciggu kilku sekund: jesli metal wydaje si¢ ciemnoczerwony, temperatura wynosi
okoto 850°C, jesli jest jasnoczerwony/pomaranczowy, przekracza 1000°C. Wazne
jest, aby unika¢ przekroczenia temperatury 1000°C, poniewaz ferryt (jesli jest
obecny) induktora moze zosta¢ uszkodzony i odlaczy¢ sie. W rzeczywistosci
ciepto promieniowane przez obrabiany przedmiot jest pr: na induktor
proporcjonalnie do czwartej potegi temperatury osiagnietej przez obrabiany
przedmiot, zmniejszajac w ten spos6b zywotnos¢ ferrytu.

A RYZYKA SZCZATKOWE

- Personel wyznaczony do pracy powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie
proces6w nagrzewania indukcyjnego z zastosowaniem tego specyficznego typu
urzadzen.

- Wstep na teren strefy roboczej jest zabroniony osobom nieupowaznionym.

- Zapobiegaj pracy kilku oséb jednoczesnie z zastosowaniem tego samego
urzadzenia.

- ZASTOSOWANIE NIEWLASCIWE: stosowanie urzadzenia do wszelkiego rodzaju
obrébki odmienniej od przewidzianej jest niebezpieczne.

2. WPROWADZENIE | OGOLNY OPIS

Mobilna, chtodzona woda instalacja do miejscowego nagrzewania indukcyjnego stalowych
potaczenn metalowych w pojazdach silnikowych i maszynach rolniczych. System moze
by¢ réwniez stosowany w konserwacji mechanicznej do roztaczania metalowych czesci
potaczonych zawiasami lub srubami.

Dziatanie maszyny polega na powierzchownym podgrzaniu stali w wysokiej temperaturze,
np. nakretek w zardzewiatych srubach, zardzewiatych zawiasach drzwiowych i metalowych
potaczeniach srubowych; powoduje to rozszerzalno$¢ cieplng metalu i usuniecie rdzy w
celu uwolnienia potaczenia.

2.1 GROWNE CECHY
- Reczna [MAN] lub automatyczna [AUT] regulacja mocy grzewczej.

- Sygnalizacja dzwiekowa i wizualna (paski wyswietlacza) proporcjonalna do mocy
przenoszonej na obrabiany przedmiot.

- Wyswietlacz do podgladu ustawien i pracy urzadzenia (kontrola obwodu chtodzenia,
zuzyta moc, alarmy, ...).
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2.2 DOSTARCZANE AKCESORIA (rys. B-9)
- Gtowica induktora D20/F1 nachylona pod katem 20°.

2.3 GLOWNE AKCESORIA OPCJONALNE (rys. C)

a - Glowica induktora D90/F1.

b - Gtowica induktora D180/F2.

c - Adapter rurki koncentrycznej do cewek indukcyjnych typu C.

d - Induktory typu C o réznych ksztattach.

e - Wozek.

Petna lista akcesoriow wraz z ich kodami znajduje sie w Katalogu Produktéw.

3. DANE TECHNICZNE
Gtéwne dane dotyczace zastosowania i wydajnosci urzadzenia s3 podane na tabliczce
znamionowej (panel tylny) o nastepujacym znaczeniu:

RYS.A

1- Producent;

2- Stopien zabezpieczenia IP;

3- Symbol linii zasilania;

4- Symbol przewidzianego procesu nagrzewania;

5- Xmax : Duty cycle max;

6- Osiagi obwodu wyjsciowego:

- U, :napiecie wyjsciowe.

- |, : prad wyjsciowy.

- f,: czestotliwo$¢ wyjsciowa.

- P, max: maksymalna moc wyjsciowa.

7- Dane charakterystyczne linii zasilania:

- U, : napiecie przemienne zasilania urzadzenia (dopuszczalny limit +15%).
- P, max: Maksymalna moc pobierana z sieci.

8- Numer fabryczny. Numer stuzacy do identyfikacji urzadzenia (niezbedny dla pogotowia
technicznego, w przypadku zamawiania czesci zamiennych i badania pochodzenia
produktu);

9- Nazwa urzadzenia;

10- Symbole dotyczace przepisow bezpieczenstwa;

Uwaga: Na tabliczce znamionowej podane jest przyktadowe znaczenie symboli i cyfr;

doktadne wartosci danych technicznych urzadzenia znajdujacego sie w Waszym posiadaniu

nalezy odczytac bezposrednio na tabliczce urzadzenia.

3.1 INNE DANE TECHNICZNE
Bezpiecznik sieciowy, wtyczka zasilania i waga urzadzenia s podane w Tabeli 1 (TAB.
1).

3.2 JEDNOSTKA CHLODZACA (G.R.A.)
Charakterystyka ogéina

- Maksymalne ci$nienie (pmax): 3 bar;

- Wydajnos¢ chtodzenia (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Pojemnosc zbiornika: 2 I;

- Ciecz chtodzaca: chtodziwo.

4. OPIS URZADZENIA (RYS. B)

4.1 URZADZENIA PODLACZENIOWE, STERUJACE | REGULACYJNE
Tylna strona:

1- Gléwny przetacznik we/wy.

2- Kabel zasilania sieciowego.

3- Wilot chfodziwa.

Przéd:

4- Enkoder do ustawiania mocy grzania i przycisk funkcji [AUT] lub [MAN].
5- Wyswietlacz.

6- Przycisk“START”i“STOP".

7- Kabel wyjsciowy induktora.

8- Palnik.

9- Induktor.

10- Przycisk palnik.

11- Dioda LED.

12- Uchwyt.

Wyswietlacz i znaczenie ikon (rys. D):

1- Kolorowy paseksegmentéw:stopniowe podswietlanie segmentéw od jasnoniebieskiego
(minimalna moc) do czerwonego (maksymalna moc) jest proporcjonalne do ciepta
przenoszonego na obrabiany przedmiot.

2- Tryb automatyczny: induktor jest wiaczany tylko wtedy, gdy znajduje sie¢ w poblizu
podgrzewanego elementu; urzadzenie stara sie utrzymac statg ustawiona moc.

3- Tryb reczny: induktor jest zawsze wiaczony i gotowy do nagrzewania przedmiotu
obrabianego z ustawiong moca.

4- Wylaczenie ostrzezen akustycznych.

5- Zmiana narzedzia: jesli ikona jest wiaczona, chtodziwo nie krazy, a zasilanie jest
wylgczone; mozliwa jest zmiana induktora (narzedzia).

6- Zatrzymanie wody: jesli ikona jest wigczona, obieg chfodziwa jest zatrzymany lub zostat
zatrzymany poleceniem “STOP” (rys. B-6).

7-  Alarm termiczny: patrz kod alarmu na wyswietlaczu.

8- Alarm ogolny: patrz kod alarmu pokazany na wyswietlaczu.

9- Segmenty wyswietlacza: wyswietlanie ustawionej mocy i komunikatéw alarmowych.

4.2 OSTRZEZENIA | ALARMY

Sygnaty sg generowane przez urzadzenie w zaleznosci od stanu, w jakim sie znajduje, i

moga by¢ akustyczne (brzeczyk) i wizualne (wyswietlacz).

Podczas pracy urzadzenie emituje serie “sygnatéw dzwiekowych” o czestotliwosci

wzrastajacej wraz ze wzrostem mocy grzewczej przenoszonej na obrabiany przedmiot:

jest to réwniez sygnalizowane przez pasek segmentéw (patrz opis wyswietlacza i rys. D-1).

Zawsze mozliwe jest wytaczenie brzeczyka poprzez przytrzymanie enkodera (rys. B-4) do

momentu wiaczenia sie ikony na rys. D-4.

Alarmy:

- A.01: Gtéwny alarm termiczny. Automatyczny reset po zakoriczeniu chtodzenia.

- A.02: Alarm przekroczenia temperatury obwodu chtodzenia. Automatyczny reset po
zakonczeniu chtodzenia.

- A.03: Alarm przepiecia sieci. Automatyczny reset.

- A.04: Alarm zbyt niskiego napiecia sieciowego. Automatyczny reset.

- A.05: alarm bezpieczenstwa termicznego. Automatyczny reset po zakorczeniu
chtodzenia.

- A.09: alarm niewystarczajacego przeptywu ptynu chtodzacego. Reset reczny: wylgczyc i
ponownie wigczyc¢ urzadzenie, a nastepnie nacisnac przycisk “START” (rys. B-6).

5.MONTAZ

UWAGA! WYKONAJ WSZELKIE OPERACJE INSTALACYJNE | PODLACZENIA

A ELEKTRYCZNE PO UPRZEDNIM WYLACZENIU URZADZENIA | ODLACZENIU
GO OD SIECI ZASILANIA.

PODLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ
PERSONEL DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY.

5.1 SPOSOB PODNOSZENIA

Urzadzenie opisane w tej instrukgji nalezy podnosi¢ za pomoca specjalnego uchwytu lub
pasa, dostarczonego w wyposazeniu, jezeli przewidziane dla tego modelu (zamontowac jak
pokazano na Rys. D).

5.2 USYTUOWANIE NAGRZEWNICY

Wyznaczy¢ miejsce montazu nagrzewnicy w taki sposéb, aby w poblizu otworu wlotowego
i wylotowego powietrza chtodzacego nie znajdowaty sie przeszkody; upewni¢ sie
jednoczesnie, czy nie sg zasysane pyly przewodzace, opary korozyjne, wilgog, itd.
Zapewnic co najmniej 250mm wolnej przestrzeni wokot urzadzenia.

UWAGA! Ustawi¢ nagrzewnice na réwnej powierzchni lub na woézku o

A nosnosci odpowiedniej dla jej ciezaru, celem unikniecia wywrdcenia lub
przesuniecia, ktore sa niebezpieczne.

5.3 PODLACZENIE DO SIECI

Pouczenia

- Przed wykonaniem jakiegokolwiek podtaczenia elektrycznego nalezy sprawdzi¢, czy
dane podane na tabliczce urzadzenia odpowiadajg wartosciom napiecia i czestotliwosci
sieci, bedacym do dyspozycji w miejscu montazu.

- Urzadzenie nalezy podiaczy¢ wytacznie do systemu zasilania z przewodem neutralnym
podtaczonym do uziemienia.

- Aby zagwarantowa¢ zabezpieczenie przed posrednim kontaktem, nalezy stosowac
wytaczniki réznicowo-pradowe typu:
- TypA( ) dla urzadzen jednofazowych;

- TypB( ) dla urzadzen tréjfazowych.

5.3.1 Wtyczka i gniazdko
Urzadzenie jest wyposazone fabrycznie w przewod zasilania z wtyczkg znormalizowang, (2B
+U) 16A/250V.
Moze wiec by¢ podiagczone do gniazdka sieciowego wyposazonego w bezpieczniki lub
automatyczny wytacznik; specjalny zacisk uziemiajacy nalezy potaczyé z przewodem
uziomowym linii zasilania (zétto-zielony). W tabeli 1 (TAB. 1) podane s3 wartosci w
amperach, zalecane dla bezpiecznikéw zwtocznych linii, wybranych w zaleznosci od
maksymalnej mocy znamionowej wytwarzanej przez nagrzewnice oraz od napiecia
znamionowego zasilania.
UWAGA! Nieprzestrzeganie wyzej wskazanych przepiséw powoduje
nieskuteczne dziatanie systemu zabezpieczajacego przewidzianego przez
producenta (klasy I), zkonsekwentnymi powaznymi zagrozeniami dla os6b
(np. szok elektryczny) oraz dla przedmiotéw (np. pozar).

5.4 PODLACZENIE INDUKTORA DO PALNIKA (rys. B-8 i B-9)

A UWAGA! PRZED WYKONANIEM PONIZSZYCH POLACZEN NALEZY UPEWNIC
SIE, ZE URZADZENIE JEST ODLACZONE OD SIECI ZASILAJACEJ.

Przykreci¢ induktor (gwint lewy) do korpusu palnika w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara, uzywajac odpowiednich kluczy i kontrkluczy. Nalezy zwrdci¢ szczegding
uwage, aby nie uszkodzi¢ uszczelki podczas montazu: posmarowac uszczelke odpowiednim
smarem i dokreci¢ do oporu, nie przekraczajac maksymalnego momentu obrotowego 7 Nm.

5.5 NAPELNIANIE G.R.A. (rys. F) .
UWAGA! OPERACJE NAPELNIANIA ZBIORNIKA MUSZA BYC WYKONYWANE
PRZY WYLACZONYM URZADZENIU | ODLACZONYM OD SIECI ZASILAJACE).
NALEZY UZYWAC WYLACZNIE PLYNU CHLODZACEGO ZALECANEGO PRZEZ
PRODUCENTA JEDNOSTKI CHLODZACEJ. NALEZY BEZWZGLEDNIE UNIKAC

STOSOWANIA PLYNU NIEZAMARZAJACEGO NA BAZIE POLIPROPYLENU.

- Napetnic zbiornik przez dysze: POJEMNOSC ZBIORNIKA =2 [;

- Obserwowa¢ wskaznik poziomu ptynu, aby unikna¢ nadmiernego rozlania ptynu pod

koniec napetniania;
- Po zakoniczeniu zamkna¢ korek zbiornika.

6. UZYWANIE NARZEDZI

6.1 CZYNNOSCI WSTEPNE

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci przy nagrzewnicy nalezy przeprowadzi¢

serie kontroli przy wytaczniku gtéwnym w pozycji “O":

1- Sprawdzi¢, czy podtaczenie elektryczne zostato wykonane prawidtowo, zgodnie z
powyzszymi instrukcjami.

2- Sprawdzi¢, czy nagrzewnica nie jest uszkodzona. Sprawdzi¢ integralnos¢ kabla
zasilajacego i wtyczki, kabla induktora, izolacji itp.

3- Podfacz narzedzie zgodnie z opisem w poprzednim akapicie.

6.2 ZASADA DZIALANIA

Zasada dziatania opiera sie¢ na generowaniu zmiennego pola magnetycznego, ktére jest
koncentrowane przez induktor w kierunku metalowego przedmiotu obrabianego, ktéry ma
zosta¢ podgrzany: w przedmiocie obrabianym generowane sg prady wirowe, ktére bardzo
szybko go nagrzewaja. Prady te nie kraza w materiatach izolacyjnych, wiec system ten nie
nagrzewa bezposrednio materiatéw takich jak szkto, plastik, ceramika, drewno, tkaniny itp.
Induktor generuje prady wirowe w materiatach niemagnetycznych, takich jak aluminium,
miedz, srebro itp., ale ze wzgledu na ich niska rezystywnos¢ elektryczng materiaty te
nagrzewaja si¢ w bardzo niewielkim stopniu. Z drugiej strony induktor generuje silne prady
wirowe we wszystkich materiatach ferromagnetycznych, takich jak zelazo, stal, zeliwo itp.,
ktére nagrzewaja sie bardzo szybko ze wzgledu na ich wysoka rezystywnos¢ elektryczna.
Rozne formy induktoréow umozliwiaja koncentracje strumienia magnetycznego, a tym
samym ciepta, na rézne sposoby, w zaleznosci od zastosowania, do ktérego zostaty
zaprojektowane. Generowany strumieft moze nagrzewac¢ metale w odlegtosci nie wigkszej
niz 10 do 15 milimetréw od gtowicy induktora, a moc grzewcza jest tym wigksza, im blizej
induktora znajduje sie obrabiany przedmiot.

6.3 TRYB REGULACJI MOCY GRZANIA

Za pomoca enkodera (rys. B-3) mozna regulowa¢ moc dostarczang przez urzadzenie;
naciskajac enkoder, mozna ustawic regulacje reczng [MAN] lub automatyczna [AUT].
Ustawi¢ regulacje [AUT], gdy induktor ma by¢ zasilany tylko w poblizu elementu
metalowego, a sterowanie ma sledzi¢ warto$¢ ustawionej mocy (zakres 5% + 100%, patrz
wyswietlacz rys. B-5).

Ustawi¢ [MAN], gdy induktor ma by¢ zasilany zaraz po nacisnieciu przycisku palnika (rys.
B-10).

6.4 UZYTKOWANIE

Po wykonaniu powyzszych czynnosci wstepnych:

1- Wiaczy¢ urzadzenie za pomocg gtéwnego wytgcznika (rys. B-1).

2- Nacisng¢ przycisk ,Start” (rys. E-1) i poczeka¢, az strzatki na rysunku E-2 przestana sie
poruszac (test zespotu chtodzacego): jesli pojawi sie alarm A.09, wylaczy¢ urzadzenie i
powtdrzyc operacje od punktu 1. Jesli zapali sie dioda LED w palniku (rys. B-11), induktor
jest gotowy do pracy.

3- Ustawi¢ moc urzadzenia na zagdang wartosc.
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4- Chwyci¢ induktor prawidtowo za uchwyt (rys. B-12) i zblizy¢ go jak najblizej do

metalowej czesci, ktéra ma by¢ podgrzewana.

5-  Uruchomic¢ induktor za pomoca przycisku, az do osiggniecia zadanej temperatury.

A OSTRZEZENIA:

Nie jest konieczne podgrzewanie nakretki do momentu, az zacznie $wieci¢ na
czerwono, aby ja odblokowa¢: zwykle wystarczy okoto dziesieciu sekund, aby
uzyskac pozadany rezultat!

Jesli czes¢ nie nagrzewa sie szybko, nalezy sprawdzi¢, czy istnieje dobre sprzezenie
miedzy czescia a induktorem i czy material metalowy, ktory ma by¢ ogrzewany, jest
ferromagnetyczny (brak aluminium, miedzi, mosiadzu itp.).

Unika¢ diugich czasow nagrzewania. Ze wzgledu na wysoka temperature
emitowang przez obrabiany przedmiot, ferryt induktora moze sie odkleic lub ulec
uszkodzeniu.

6.5 ZATRZYMANIE WODY / FUNKCJA PAUZY
Podczas pracy maszyny, z wkaczonym systemem G.R.A. i wigczona dioda LED, zawsze mozna
zatrzymac chtodzenie i wstrzymac prace maszyny, naciskajac przycisk “STOP” (rys. B-6).

7. KONSERWACJA

NALEZY UPEWNIC SIE, ZE URZADZENIE JEST WYLACZONE | ODLACZONE

fff UWAGA! PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYNNOSCI KONSERWACYJNYCH

OD ZASILANIA.

7.1 RUTYNOWA KONSERWACJA .

RUTYNOWE CZYNNOSCI KONSERWACYJNE MOGA BYC WYKONYWANE PRZEZ
OPERATORA.

Sprawdz kabel zasilajacy i kable induktora. Musza by¢ one zaizolowane i w idealnym stanie,
zwracajac uwage na punkty narazone na zginanie.

Sprawdzi¢ induktor. Nie nalezy uzywac induktoréw z widocznymi wadami izolagji,
zabezpieczen lub ferrytow.

Ferryty sa uwazane za materialy eksploatacyjne. Uszkodzone ferryty nalezy wymienic:

usunac zabezpieczenie z ferrytu;

w celu utatwienia usuniecia kleju, usunaé ferryt z miedzi induktora za pomoca opalarki;
doktadnie wyczysci¢ miedziana podstawe;

natozy¢ specjalny dwusktadnikowy klej na miedz;

ponownie umiescic ferryt z zabezpieczeniem na miedzi;

poczekac na catkowite zwigzanie kleju przed uzyciem induktora.

Utrzymuj ztacza narzedzia w czystosci.

Zapobiega¢ przedostawaniu sie brudu, kurzu i opitkéw do urzadzenia.

Zawsze nalezy zapewni¢ cyrkulacje powietrza chtodzacego.

Regularnie sprawdzaj dziatanie wentylacji.

Okresowo sprawdzaj poziom ptynu chfodzacego w zbiorniku proporcjonalnie do
intensywnosci uzytkowania.

Ptyn chtodzacy nalezy wymienia¢ co 6 miesiecy.

7.2 NADZWYCZAJNA KONSERWACJA

OPERACJE NADZWYCZAJNEJ KONSERWACJI MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE
PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE
ELEKTRYCZNO-MECHANICZNYM.

WNETRZA NALEZY UPEWNIC SIE CZY ZOSTALY SPELNIONE NASTEPUJACE

i:f UWAGA! PRZED ZDJECIEM PANELI URZADZENIA | DOSTANIEM SIE DO JEGO

WARUNKI:
Wytacznik urzadzenia jest ustawiony w pozycji,O”;
Automatyczny wytacznik linii znajduje sie w pozycji 0" i jest zamkniety na klucz lub w
przypadku braku blokady z kluczem, sprawdz fizyczne rozlgczenie zaciskdw przewodu
zasilania;
Ze wzgledu na obecnos¢ kondensatoréw konserwacje nalezy wykonaé co najmniej 5
minut po wyfaczeniu pradnicy.
Ewentualne kontrole pod napieciem, wykonywane wewnatrz urzadzenia moga grozi¢
powaznym szokiem elektrycznym, powodowanym przez bezpos$redni kontakt z czesciami
znajdujacymi sie pod napieciem.
Okresowo, a w kazdym razie z czestotliwoscia zalezna od uzywania urzadzenia i stopnia
zakurzenia otoczenia nalezy sprawdza¢ jego wnetrze i usuwac osadzajacy sie kurz za
pomoca suchego strumienia sprezonego powietrza (maks. 10 bar).
Unikaj kierowania strumienia sprezonego powietrza na karty elektroniczne; mozna je
ewentualnie oczysci¢ bardzo miekka szczoteczka lub odpowiednimi rozpuszczalnikami.
Przy okazji nalezy sprawdzi¢ czy podtaczenia elektryczne sg odpowiednio zacisniete a na
okablowaniach nie wystepuja $lady uszkodzen izolacji.
Po zakonczeniu wyzej opisanych operacji nalezy ponownie zatozy¢ panele urzadzenia,
dokrecajac do konca sruby mocujace.
Bezwzglednie unikaj wtaczania urzadzenia w przypadku, kiedy jest otwarte.
Po przeprowadzeniu konserwacjilub naprawy przywré¢ do pierwotnego stanu potaczenia
i okablowania, dbajac o to, aby nie stykaty sie one z czgéciami znajdujacymi sie¢ w ruchu
lub czesciami, ktére moga osigga¢ wysoka temperature. Zepnij wszystkie przewody
zgodnie z poczatkowym utozeniem, zadbaj o to, aby prawidtowo oddzieli¢ potaczenia
uzwojenia pierwotnego wysokiego napiecia od potaczer uzwojenia wtérnego niskiego
napiecia.
Wykorzystaj do ponownego dokrecenia elementéw konstrukcyjnych pojazdu wszystkie
wczesniej zastosowane podktadki i $ruby.

7.2.1 Interwencje G.R.A.
W przypadku:

nadmiernej potrzeby przywrdcenia poziomu ptynu w zbiorniku;
nadmiernej czestotliwosci interwencji alarmu A.09, alarmu A.02;
wycieku ptynu;

zaleca sie sprawdzenie wszelkich probleméw w obszarze jednostki chtodzacej.

Nalezy zawsze odnosi¢ sie do sekcji 7.2 dotyczacej ogdlnych $rodkéw ostroznosci i w
kazdym przypadku po odtaczeniu urzadzenia od zasilania przystapi¢ do zdejmowania
pokrywy. Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw z potaczen lub rur. W przypadku wycieku nalezy
wymieni¢ uszkodzona czes¢.

Sprawdz, czy przewody nie sg zgniecione i/lub zatkane. Usuna¢ resztki cieczy, ktéra mogta
wyciec podczas konserwacji i ponownie zamkna¢ ostone.

8.ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W PRZYPADKU NIEZADOWALAJACEGO DZIALANIA, PRZED PRZEPROWADZENIEM
BARDZIEJ SYSTEMATYCZNYCH KONTROLI LUB SKONTAKTOWANIEM SIE Z CENTRUM
SERWISOWYM, NALEZY SPRAWDZIC, CZY:

g

Przy zamknietym wytaczniku gtéwnym maszyny Swieci sie zielona lampka; jesli nie,
usterka lezy w linii zasilania (kable, gniazdo i wtyczka, bezpieczniki, nadmierny spadek
napiecia, bezpieczniki w maszynie itp.)

Zabezpieczenia termiczne nie zadziataty.

Ostony urzadzenia nie zadziataty.

Induktor jest umieszczony jak najblizej nagrzewanego elementu.
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INDUKTIOLAMMITYSJARJESTELMA AMMATTIKAYTTOON AUTOKORJAAMOISSA JA
AUTOPELTIKORJAAMOISSA.

Huomautus: Seuraavassa tekstissa termilla “lammitin” tarkoitetaan koko laitetta
ja termillda "induktori” polttimen pé&atd, jota kdytetddn lammon siirtamiseen
tyokappaleeseen.

1. YLEINEN TURVALLISUUS INDUKTIOLAMMITYSTA VARTEN

Kéyttdjan on oltava tarpeeksi opastettu lammittimen turvallista kdyttéa varten
ja tiedotettu induktiolla lammittamiseen liittyvistd riskeistd, niihin liittyvista
varotoimenpiteista sekd hatitilannemenettelyista.

Lammitysvalineiden liittdminen, tarkastus- ja korjaustoimenpiteet tehdain laite
sammutettuna ja irtikytkettyna sahkoverkosta.

- Sammuta laite ja irrota se sdhkoverkosta ennen vilineen kuluvien osien
vaihtamista.

- Tee sdahkoasennus tapaturmanehkaisylakien ja -saa@ntdjen mukaan.

- Lammitin voidaan kytked ainoastaan virransyottoon, jossa on maadoitettu
nollajohdin.

- Varmista, ettéd sahkopistorasia on oikein Illtetty maadoitussuojaukseen.

- Ala kdyts lammitinta kosteissa tai mérissi paikoissa tai sateessa.

- Ali kéyti kaapeleita, joiden eristys on huonontunut tai liitokset I6ystyneet.

- On kiellettya koskea laitteen sisélle (sallittua ainoastaan erikoishuoltoa varten),
ellei seuraavia ehtoja tayteta:

- laitteen katkaisin asennossa “0*;

- linjan automaattikatkaisin asennossa “O” ja avaimella lukittuna tai sen puuttuessa
sdahkojohtojen paatteet irrotettuna;

- koska mukana on kondensaattorit,
sammutettuna vahintdan 5 minuuttia.

O\ /2

Ala lammité sdilioits, astioita tai putkistoja, joissa on tai jotka ovat siséltineet
syttyvid nesteitd tai kaasuja.

- Vélta tyoskentelyd materiaaleilla, jotka on puhdistettu klooratuilla liuottimilla tai
materiaalien ollessa ndiden aineiden ldhettyvilla.

- Ala lammita paineastioita.

- Loitonna tydalueelta kaikki syttyvit aineet (esim. puu, paperi, pyyhkeet jne.)

- Savun syntymisen vihentdmiseksi laimmityksen aikana suositellaan kappaleiden
puhdistamista (esim. voiteluaineista tai liuottimista likaiset kappaleet).

- Lammityksen aikana syntyneet savut saattavat olla myrkyllisia.
hengityssuojanaamaria, joka sopii polylle ja savulle (kaksoissuodatin).
Tydskentele hyvin tuuletetussa tilassa.

PO®

- Suojaa aina silmat. Kdytd asianmukaisia palonkestévia suojavarusteita.

- Lammitin voi nostaa metallin lampétilaa hyvin nopeasti: dld koske kuumaan
kappaleeseen paljain kdsin ja odota, ettéd se jadhtyy ennen sen kisittelya.

- Kédytd sopivaa laimmoneristysta tyostettaville kappaleelle.
Tama saadaan normaalisti kdyttamalld siihen tarkoitettuja kisineita ja varusteita.

HOIOIISICIS

- Virran kulku ulostulopiiriin aiheuttaa sihkdmagneettisia kenttia (EMF) kdytettavan
vélineen ympiirille.

Sahkomagneettiset kentit voivat héirita joitakin ladkinnallisia laitteita (esim. Pace-

maker, hengityslaitteet, metalliproteesit jne.).

Naita laitteita kdyttavien henkildiden kanssa on tehtédvit sopivat suojausmenettelyt.

Esimerkiksi kieltamalla tulo lammittimen kdyttoalueelle.

Laite vastaa ainoastaan teollisuus- ja ammattikdytt6on tarkoitetun tuotteen

teknisid standardeja. Ei taata vastaavuutta perusrajojen kanssa liittyen henkildiden

altistumiselle sshkomagneettisille kentille kotioloissa.

huolto tehddan generaattorin oltua

Kayta

Kéyttdjan on tehtdvd seuraavat menettelyt viahentddkseen sdahkomagneettisille

kentille altistumista:

- Pida paa ja vartalo mahdollisimman kaukana induktorista.

- Ali koskaan kierra induktorin kaapelia vartalon ympirille.

- Lammityksen aikana pysy vdhintddn 50 cm:n etdisyydella generaattorista.

- Kun induktori on toiminnassa se synnyttaa voimakkaita magneettikenttia, joita ei
ndy péissa. Induktori on suunnattava ainoastaan kohti lammitettévia metalliosia:
ala suuntaa induktoria ruumiinosia kohti!

- Ala pida metalliesineita, kelloja, sormuk5|a, lavistyksia jne. koska induktori voi

metalllpaallystelta, silla induktori voi lammittaa metallin erittdin nopeasti, jopa

polttaa tai sytyttaa vaatteen.
- Minimietdisyys d=20cm (Kuva G).

o\

- Luokan A laitteet:

Laite vastaa ainoastaan teolliseen ja ammattikdyttoon tarkoitetun tuotteen teknisia
standardeja. Ei taata vastaavuutta sihkomagneettisen yhteensopivuuden kanssa
asuinrakennuksissa ja suoraan matalajénnitteiseen sdhkoverkkoon kytketyissa
rakennuksissa.

LISAVAROTOIMENPITEET
- Al 1ammité induktoria generaattorin ldhelld tai sen palla.
- Ala kayta induktoria auton turvatyynyjen ldhelld. Pida induktori véhintdén 10
cm:n etdisyydellad turvatyynysta: védlineen synnyttama lampo voi sytytyttda palon
varoittamatta. Katso ajoneuvon kdyttéohjeesta turvatyynyjen tarkka sijainti.
Induktiolla ldammitetyt metallikappaleet saavuttavat korkeat lampdtilat
muutamassa sekunnissa: jos metalli ndyttdd tummanpunaiselta, lampétila on
noin 850 °C, jos se on kirkkaanpunainen/oranssi, lampétila on yli 1000 °C. On
tarkeada valttaa 1000 °C:n ylittamistd, silla induktorin ferriitti (jos sellainen on) voi
vaurioitua ja irrota. Itse asiassa tyokappaleen sateilema lamp6 siirtyy induktoriin
tyokappaleen saavuttaman lampétilan neljannen potenssin suhteessa, mika
lyhentéa ferriitin kayttoikaa.

JAANNOSRISKIT
- Ty6hon maardtyn henkilskunnan on oltava asianmukaisesti koulutettu induktiolla
lammitysmenetelmaa varten juuri tilld laitetyypilla.
- Asiattomilta on kiellettidva paasy tyoalueelle.
- Estd useamman henkilon tyéskentely laitteella samanaikaisesti.

- VAARANLAINEN KAYTTO: on vaarallista kéyttia laitetta mihinkddn muuhun tydhén
kuin mihin se on tarkoitettu.

2.JOHDANTO JA YLEISKUVAUS

Liikuteltava, vesijaahdytteinen laitos moottoriajoneuvoille ja maatalouskoneille ominaisten
terasmetallien liitosten paikalliseen induktiokuumennukseen. Jarjestelmaa voidaan kayttaa
my06s mekaanisessa kunnossapidossa saranoilla tai pulteilla yhteen liitettyjen metalliosien
irrottamiseen.

Laitteen toiminta koostuu terdksen, esim. ruostuneiden pulttien muttereiden, ruostuneiden
ovien saranoiden ja metallisten ruuviliitosten pinnallisesta kuumentamisesta korkeissa
lampétiloissa; tdama aiheuttaa metallin lampdolaajenemisen ja ruosteen irtoamisen liitoksen
irrottamiseksi.

2.1 TARKEIMMAT OMINAISUUDET

- Lammitystehon manuaalinen [MAN] tai automaattinen [AUT] saato.

- Akustinen ja visuaalinen merkkivalo (ndyttopalkit) suhteessa tydkappaleeseen siirrettyyn
tehoon.

- Naytto laitteen asetusten ja suorituskyvyn tarkastelua varten (jadhdytyspiirin tarkastus,
kaytetty teho, halytykset, ...).

2.2 TOIMITETTAVAT TARVIKKEET (kuva B-9)
- D20/F1 induktoripad, joka on 20° kallistettu.

2.3 PAALLAPITAVAT VALINNAISET LISAVARUSTEET (kuva C)

a - Induktori paa D90/F1.

b - Induktori pda D180/F2.

¢ - Koaksiaaliputkisovitin C-tyypin induktoreille.

d - C-tyypin induktorit, jotka ovat erimuotoisia.

e - Vaunu.

Taydellinen luettelo lisévarusteista ja niiden koodeista I10ytyy tuoteluettelosta.

3.TEKNISET TIEDOT
Tarkeimmat laitteen kdyttéon ja ominaisuuksiin liittyvat tiedot on koottu arvokylttiin
(takana oleva paneeli) seuraavin merkityksin:
KUVA A
1- Valmistaja;
2- IP-suojausaste;
3- Virransyé6ttolinjan symboli;
4- Suunnitellun lammitysprosessin symboli;
5- Xmax : Kdyttésuhde maks.;
6- Lahtopiirin ominaisuudet:
- U, :lahtgjannite.
- 1, :1ahtovirta.
- f,:lahtotaajuus.
- P, max: maksimiteho lahdossa.
7- Virransyéttélinjan ominaisuustiedot:
- U, : laitteen virransy6ton vaihtojannite (sallitut rajat 15 %).
- P, max: Linjan absorboima enimmaisteho.
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8- Valmistusnumero. Laitteen tunnistus (valttamaton teknista tukea, varaosien tilaamista,
tuotteen alkuperdn selvittamista varten);

9- Laitteen nimi;

10- Turvallisuusstandardeihin viittaavat symbolit;

Huomio: Annettu kylttiesimerkki on ohjeellinen symbolien ja lukujen merkityksests;

hankkimasi laitteen teknisten tietojen tarkkojen arvojen on |6ydyttava suoraan koneeseen

kiinnitetysta kyltista.

3.1 MUUT TEKNISET TIEDOT
Koneen verkkosulake, verkkopistoke ja paino on esitetty taulukossa 1 (TAB. 1).

3.2 JAARHDYTYSYKSIKKO (G.R.A.)
Yleiset ominaisuudet

- Maksimipaine (pmax): 3 bar;

- Jadhdytysteho (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Sailion tilavuus: 2 I;

- Jaahdytysneste: jadhdytysneste.

4. LAITTEEN KUVAUS (KUVAB)
4.1 LITANTA-, OHJAUS- JA SAATOLAITTEET
Takapuoli:

1- 1/O-paakytkin.

2- Verkkovirtakaapeli.

3- Jaahdytysnesteen tulo.

Etupuoli:
4- Saadin lammitystehon asettamista varten ja painike toimintoa [AUT] tai [MAN] varten.
5- Naytto.

6- START- ja STOP-painikkeet.
7- Induktori-lahtokaapeli.
8- Poltin.

9- induktori.

10- Poltin.

11- LED-valo.

12- Kahva.

Kuvakkeiden nadytto ja merkitys (kuva D):

1- Vérillinen segmenttipalkki: segmenttien asteittainen valaistuminen vaaleansinisestd
(pienin teho) punaiseen (suurin teho) on suhteessa tydkappaleeseen siirrettyyn
1dmpoon.

2- Automaattitila: induktori otetaan kayttéon vain silloin, kun se on lahelld ldmmitettavaa
tyokappaletta; laite pyrkii pitdmaéan asetetun tehon vakiona.

3- Manuaalinen tila: induktori on aina kdytdssa ja valmis lammittamaan tyokappaleen
asetetulla teholla.

4-  Akustiset varoitukset pois lukien.

5- Tyodkalun vaihto: jos kuvake on paélld, jadhdytysneste ei kierrd ja virta on poissa kdytosta;
induktorin (tyokalun) vaihto on mahdollista.

6- Vesipysdytys: jos kuvake on pdalld, jadhdytysnesteen kierto on pysdytetty tai se on
pysdytetty komennolla “STOP” (kuva B-6).

7- Lampohalytys: katso ndytdssa nakyva hélytyskoodi.

8- Yleishédlytys: katso ndytdssd nakyva halytyskoodi.

9- Néaytdn segmentit: asetetun tehon ja halytysviestien naytto.

4.2 VAROITUKSET JA HALYTYKSET

Kone tuottaa signaaleja sen tilan mukaan, jossa se on, ja ne voivat olla akustisia (summeri)

ja visuaalisia (naytto).

Kayton aikana kone antaa sarjan “a@animerkkejd’, joiden taajuus on sitd suurempi, mita

suurempi on tyékappaleeseen siirretty lammitysteho: tdma nakyy myds segmenttipalkissa

(ks. ndyton kuvaus ja kuva D-1). Adnimerkki voidaan aina ohittaa pitdmalla kooderi (kuva

B-4) alhaalla, kunnes kuvassa D-4 oleva kuvake syttyy.

Halytykset:

- A.01:Ensisijainen [ampohalytys. Automaattinen nollaus jadhdytyksen paatyttya.

- A.02: Jadhdytyspiirin  ylilimpdotilahdlytys. Automaattinen nollaus jadhdytyksen
paattyessa.

- A.03:Verkkojannitteen ylijannitehalytys. Automaattinen nollaus.

- A.04:Verkon alijannitehalytys. Automaattinen nollaus.

- A.05: 1ampohalytys. Automaattinen nollaus jadhdytyksen péattyessa.

- A.09: riittamaton jadhdytysnesteen virtaushdlytys. Manuaalinen nollaus: kytke kone
pois péaltd ja uudelleen paalle ja paina sitten START-painiketta (kuva B-6).
5. ASENNUS
VAROITUS! SUORITA KAIKKI ASENNUSTOIMENPITEET JA
SAHKOKYTKENNAT LAITE EHDOTTOMASTI SAMMUTETTUNA JA

IRTIKYTKETTYNA SAHKOVERKOSTA. ) )
AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA AMMATTITAITOINEN HENKILOKUNTA SAA TEHDA
SAHKOKYTKENNAT.

5.1 NOSTOTAPA
Ohjekirjassa laitetta on nostettava kayttamalla kahvaa tai varustukseen kuuluvaa hihnaa jos
se kuuluu malliin (asenna, kuten on kuvattu kuvassa D).

5.2 LAMMITTIMEN SLJOITUS

Valitse lammittimen asennuspaikka siten, ettei esteitd esiinny jadhdytysaineen
sisadnmenon ja ulostulon aukon kohdalla; varmista, ettei samanaikaisesti imeta johtavia
polyja, korrosoivia hoyryjd, kosteutta jne.

Séilyta vahintaan 250mm tila laitteen ymparilla.

N

5.3 KYTKENTA VERKKOON

Varoituksia

- Ennen sdhkokytkentdjen tekemistd, tarkasta, ettd laitteen arvokyltin tiedot vastaavat

asennuspaikassa saatavilla olevaa jénnitettd ja taajuutta.

Laite tulee kytked ainoastaan virransyottojarjestelmaan maadoitetulla nollajohtimella.

- Suojan varmistamiseksi epasuoria kosketuksia vastaan kayta differentiaalikatkaisimia,
jotka ovat tyyppia:

- Tyyppi A ( ) yksivaiheisille laitteille;

- T iB kolmivaiheisille laitteille.
ool g =)

5.3.1 Pistoke ja pistorasia

Laite on varustettu virtajohdolla jossa normalisoitu pistoke, 2P (napaa) + T (maadoitus)
16A/250V.

Se voidaan kytkea ndin ollen pistorasiaan, joka on varustettu sulakkeilla tai automaattisella
katkaisimella; sopiva maadoituspéddte on liitettava virtajohdon maadoitusjohtimeen

VAROITUS! Aseta lammitin tasaiselle alustalle tai vaunulle, jonka
kantokyky sopii sen painolle vaarallisen kaatumisen tai luisumisen
vélttamiseksi

(keltavihred). Taulukko 1 (TAUL. 1) antaa suositellut valittujen linjojen viivastettyjen
sulakkeiden arvot ampeereissa lammittimen maks. nimellisvirran perusteella ja nimellisella
virransyottojannitteella.

VAROITUS! Ylla esitettyjen saantdjen noudattamatta jattaminen tekee
valmistajan turvajérjestelmédsta tehottoman (luokka 1), mistd seuraa
vakavia riskeja henkildille (esim. sahkoisku) ja esineille (esim. tulipalo).

5.4 INDUKTORIN LITTAMINEN POLTINLAITTEESEEN (Kuv. B-8 ja B-9)

HUOMIO! ENNEN SEURAAVIEN KYTKENTOJEN TEKEMISTA VARMISTA, ETTA
LAITE ON IRROTETTU VERKKOVIRRASTA.
Kierrd induktori (vasenkédtinen kierre) polttimen runkoon vastapdivdaan kayttden sopivia
avaimia ja vastakasia. Ole erityisen varovainen, ettet vahingoita tiivistettd asennuksen aikana:
sivele tiivistetta sopivalla rasvalla ja kierra tiukalle enintdan 7 Nm:n vaantémomentilla.

5.5 G.R.A.TAYTTO (kuvaF) . .
HUOMIO! SAILION TAYTTOTOIMENPITEET ON SUORITETTAVA LAITTEEN
OLLESSA SAMMUTETTUNA JA IRROTETTUNA SAHKOVERKOSTA. KAYTA
VAIN JAAHDYTYSLAITTEEN VALMISTAJAN SUOSITTELEMAA
JAAHDYTYSNESTETTA. VALTA . _ . EHDOTTOMASTI

POLYPROPYLEENIPOHJAISEN JAATYMISENESTONESTEEN KAYTTOA.

- Tayta sailio suuttimen kautta: SAILION KAPASITEETTI =2 ;

- Tarkkaile nestetason ilmaisinta, jotta nestetta ei padse valumaan liikaa tayton lopussa;

- Kun olet valmis, sulje s&ilion korkki.

6. TYOKALUJEN KAYTTO

6.1 ALUSTAVAT TOIMENPITEET

Ennen kuin ldammittimelld tehddan mitdan toimintoja, on suoritettava joukko tarkastuksia

padkytkimen ollessa asennossa“0":

1- Tarkistetaan, ettd sahkoliitanta on tehty oikein edelld olevien ohjeiden mukaisesti.

2- Tarkistetaan, ettd lammitin ei ole vaurioitunut. Tarkista virtajohdon ja pistokkeen,
induktorikaapelin, eristyksen jne. eheys.

3- Kytke tyokalu edellisessé kappaleessa kuvatulla tavalla.

6.2 TOIMINTAPERIAATE

Toimintaperiaate perustuu vaihtelevan magneettikentdn luomiseen, joka keskitetaan
induktorilla  [ammitettdvaa metallityokappaletta kohti:  tyokappaleeseen  syntyy
pyorrevirtoja, jotka lammittavat sitd hyvin nopeasti. Virrat eivat kierra eristysmateriaaleissa,
joten tama jarjestelma ei suoraan lammita materiaaleja, kuten lasia, muovia, keramiikkaa,
puuta, kangasta jne. Induktori synnyttda pyorrevirtoja ei-magneettisissa materiaaleissa,
kuten alumiinissa, kuparissa ja hopeassa, mutta niiden alhaisen sahkovastuksen vuoksi
nama materiaalit lampenevat hyvin véhan. Toisaalta induktori synnyttaa voimakkaita
pyorrevirtoja kaikissa ferromagneettisissa materiaaleissa, kuten raudassa, terdksessd ja
valuraudassa, jotka kuumenevat hyvin nopeasti suuren sahkévastuksensa vuoksi.
Induktoreiden eri muodot mahdollistavat magneettivuon ja siten myds lammon
keskittamisen eri tavoin riippuen kayttotarkoituksesta, johon ne on suunniteltu. Syntyva
magneettivuo voi lammittdd metallia enintadn 10-15 millimetrin etdisyydelld induktorin
paasta, ja lammitysteho on sita suurempi, mitd lahempéna induktori on tyokappaletta.

6.3 LAMMITYSTEHON SAATOTILA

Enkooderin avulla (kuva B-3) on mahdollista sddtdga koneen antamaa tehoa; painamalla
enkooderia voidaan asettaa joko manuaalinen [MAN] tai automaattinen [AUT] saato.

Aseta asetus [AUT], kun haluat, ettd induktori kytkeytyy jannitteeseen vain tydkappaleen
ldheisyydessd, jolloin sddtd seuraa asetettua tehoarvoa (vaihteluvéli 5 % - 100 %, katso
naytto kuva B-5).

Aseta [MAN], kun haluat induktorin kdynnistyvan heti, kun Poltin-liipaisinta painetaan (kuva
B-10).

6.4 KAYTTO

Kun olet suorittanut edelld kuvatut alustavat toimenpiteet:

1- Kytke kone péélle padkytkimesta (kuva B-1).

2- Paina“Start”-painiketta (kuva E-1) ja odota, ettd kuvan E-2 nuolet lakkaavat kiertamasta
(jaahdytysyksikon testi): jos halytys A.09 tulee nakyviin, sammuta laite ja toista vaiheesta
1 alkava toimenpide. Jos LED-valo Poltin syttyy (kuva B-11), induktori on kayttévalmis.

3- Aseta laitteen teho haluttuun arvoon.

4- Pida induktoria oikein kiinni kahvasta (kuva B-12) ja vie se mahdollisimman ldhelle
lammitettavaa metalliosaa.

5- Kéyta induktoria painonappisaatimelld, kunnes haluttu ldmpdtila on saavutettu.

VAROITUS:

- Mutteria ei tarvitse lammittad, kunnes se palaa punaisena lukituksen avaamiseksi:
yleensd noin kymmenen sekuntia riittaa halutun tuloksen saavuttamiseen!

- Jos osa ei kuumene nopeasti, tarkista, ettd osan ja induktorin vilillda on hyva
kytkenta ja ettd lammitettdava metallimateriaali on ferromagneettista (ei alumiinia,
kuparia, messinkia jne.).

- Valta pitkia lammitysaikoja. Tyokappaleen sdteilemdn suuren lammon vuoksi
induktorin ferriitti voi irrota tai vaurioitua.

6.5 VEDEN PYSAYTYS-/TAUKOTOIMINTO
Koneen ollessa kdynnissd, kun G.R.A. on aktivoitu ja LED-valo palaa, on aina mahdollista
pysdyttaa jadhdytys ja tauottaa kone painamalla “STOP”-painiketta (kuva B-6).

7.HUOLTO
HUOMIO! ENNEN HUOLTOTOIMENPITEIDEN SUORITTAMISTA ON
VARMISTETTAVA, ETTA LAITE ON SAMMUTETTU JA IRROTETTU
VIRTALAHTEESTA.

7.1 RUTIINIHUOLTO B

KAYTTAJA VOI SUORITTAA RUTIINIHUOLTOTOIMENPITEITA.

Tarkasta virtaldhteen kaapeli ja induktorikaapelit. Niiden on oltava eristettyja ja

moitteettomassa kunnossa, kiinnittden huomiota kohtiin, jotka voivat taipua.

Tarkasta induktori. Ald kdyta induktoreita, joissa on selvid vikoja eristyksessd, suojissa tai

ferriiteissa.

Ferriitteja pidetdan kulutustavaroina. Vaihda vaurioituneet ferriitit:

- poista suojaus ferriitista;

- liiman  poistamisen
kuumailmapuhaltimella;

- puhdista kuparipohja perusteellisesti;

- levitd kuparille erityista kaksikomponenttiliimaa;

- Aseta ferriitti ja sen suojus uudelleen kuparin paalle;

- odota, ettd liima on tdysin kovettunut ennen induktorin kayttoa.

Pida tyokalun liittimet puhtaina.

Esté lian, polyn ja lastujen péasy laitteeseen.

Varmista aina jaahdytysilman kierto.

helpottamiseksi  irrota  ferriitti  induktorin  kuparista
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Tarkista, etta ilmanvaihto toimii saannollisesti.
Tarkista jadhdytysnestetaso sailiossa saannollisesti suhteessa kdyton vaativuuteen.
Vaihda jadhdytysneste 6 kuukauden vélein.

7.2 ERIKOISHUOLTO L
AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA SAHKO-MEKANIIKKA-ALAN KOULUTUKSEN SAANUT
HENKILOKUNTA SAA TEHDA ERIKOISHUOLLON.

HUOMIO! VARMISTA ENNEN LAITTEEN PANEELIEN IRROTTAMISTA JA SEN
SISALLE KOSKEMISTA, ETTA SEURAAVAT EHDOT TOTEUTUVAT:

- Laitteen katkaisin on asennossa“0”;

- Linjan automaattikatkaisin on asennossa “O” ja lukittu avaimella tai sen puuttuessa
sahkojohdon paatteet on irrotettu;

- Koska mukana on kondensaattorit, huolto tehddan generaattorin oltua sammutettuna
véahintaan 5 minuuttia.

Mahdolliset tarkastukset laitteen sisalla sillloin, kun laitteessa on jannite, voivat aiheuttaa
vakavan sahkoiskun johtuen suorasta kosketuksesta jannitteisten osien kanssa.

- Jaksottain ja joka tapauksessa kayton ja ymparisto polyisyyden mukaan, tarkasta laitteen
sisdpuoli ja poista kerdantynyt poly kuivalla paineilmalla (max 10 baaria).

- Valta paineilman suuntaamista elektronisille korteille; puhdista ne tarvittaessa hyvin
pehmealla harjalla tai sopivilla liuottimilla.

- Tarkasta samalla, ettd sahkoliitokset on hyvin kiristetty ja ettei kaapeloinneissa ole
eristysvaurioita.

- Naiden toimenpiteiden paatteeksi kokoa laitteen paneelit kiristden kiinnitysruuvit
pohjaan asti.

- Valta ehdottomasti laitteen kdynnistamista sen ollessa avattu.

- Huollon tai korjauksen jdlkeen palauta liitokset ja kytkenndt ennalleen huolehtien,
etteivdt ne paase kosketuksiin liikkkuvien osien tai hyvin kuumiksi lampenevien osien
kanssa. Sido kaikki johtimet alkuperdiselld tavalla pitéen kunnolla erilldan toisistaan
korkeajannitteiset ensiomuuntajan ja matalajannitteiset toisiomuuntajien liitokset.
Kayta alkuperdisia aluslevyja ja ruuveja rungon sulkemiseksi.

7.2.1 Toimenpiteet G.R.A.-moottoritielld

Jos:

- liiallinen tarve palauttaa nestetaso sailioon;

- halytyksen A.09, hélytyksen A.02 liiallinen toistuvuus;

- nestevuoto;

on suositeltavaa jatkaa jadhdytysyksikon alueella olevien ongelmien tarkistamista.

Yleiset varotoimenpiteet ovat aina kohdassa 7.2, ja kun kone on irrotettu virtaldhteests,
irrota kansi joka tapauksessa. Tarkista, ettei liitanndissa tai putkissa ole vuotoja. Jos vuotoja
ilmenee, vaihda vaurioitunut osa.

Tarkista, ettei putkisto ole murskaantunut ja/tai tukkeutunut. Poista kaikki huollon aikana
mahdollisesti vuotaneet nestejaamat ja sulje suojus uudelleen.

8.VIANMAARITYS

JOS TOIMINTA EI OLE TYYDYTTAVAA JA ENNEN JARJESTELMALLISEMPIEN

TARKASTUSTEN SUORITTAMISTA TAlI YHTEYDENOTTOA HUOLTOKESKUKSEEN,

TARKISTA, ETTA:

- Koneen padkytkimen ollessa suljettuna vihred valo palaa; jos ndin ei ole, vika
on virransyottéjohdossa (kaapelit, pistorasia ja pistoke, sulakkeet, liian suuri
jannitteenalenema, koneessa olevat sulakkeet jne.).

- L@mposuojat eivét ole lauennut.

- Laitteen suojukset eivat ole lauennut.

- Induktori on sijoitettu mahdollisimman lahelle limmitettavaa tyokappaletta.

g
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PROFESSIONELT INDUKTIONSVARMESYSTEM TIL AUTOVARKSTEDER.
Bemaerk: | den folgende tekst bruges udtrykket “varmer” om hele maskinen og
“induktor” om den ende af braenderen, der bruges til at overfgre varme til emnet.

1. ALMEN SIKKERHED | FORBINDELSE MED INDUKTIONSOPVARMNING

Operatgren skal szettes tilstraekkeligt ind i, hvordan opvarmeren anvendes sikkert
samt oplyses om risiciene forbundet med induktionsopvarmning samt om de
pakraevede sikkerhedsforanstaltninger og ngdprocedurer.

Maskinen skal slukkes og frakobles netforsyningen, for opvarmningsveerktgjerne
tilsluttes, eller der foretages eftersyn eller reparationer.

Sluk for maskinen, og frakobl den netforsyningen, for veerktgjets sliddele udskiftes.
Den elektriske installation skal udferes efter de geeldende ulykkesforebyggende
normer og love.

- Opvarmeren ma udelukkende forbindes til et forsyningssystem med en
jordforbundet nulledning;

Sorg for, at netstikkontakten er rigtigt forbundet med jordbeskyttelsesanlaegget.

- Opvarmeren ma ikke anvendes i fugtige, vade omgivelser eller udendors i regnvejr.
Der ma ikke anvendes ledninger med darlig isolering eller lgse forbindelser.

Det er forbudt at prove at fa adgang til maskinens indre dele (kun tilladt ifm.
ekstraordinaer vedligeholdelse), med mindre falgende betingelser er opfyldt:
maskinens hovedafbryder star pa "0”;

den automatiske linjeafbryder star pa “0” og er last med nggle eller hvis der ikke er
nogen ngglespeerring, fysisk frakobling af efterfelgende forsyningskablers ender;
- pga. tilstedevaerelse af kondensatorer skal generatoren slukkes mindst 5 minutter,
for der foretages vedligeholdelse.

VAVIVIAN &

Undlad at opvarme beholdere, dunke eller ror, der indeholder eller har indeholdt
braendbare vaesker eller gasarter.

- Undlad at arbejde pa materialer, der er renset med klorbrintholdige
oplgsningsmidler eller i neerheden af lignende stoffer.

- Beholdere under tryk ma ikke opvarmes.

- Samtlige brandbare stoffer (sasom tree,
arbejdsomradet.

- For at nedsaette regdannelsen under opvarmningen bgr arbejdsemnerne renses
(fx. emner, der er solet til med smore- eller fortyndelsesmidler).

- Den rog, der dannes under opvarmningsprocessen, kan vare giftig. Anvend en
egnet respirator med maske beregnet til stov og rag (dobbelt filter).
- Arbejd i et omrade med god udluftning.

klude) skal fjernes fra

papir,

- Beskyt altid gjnene. Anvend vandtaette beskyttelsesklaeder.

- Opvarmeren kan fa metallets temperatur til at stige meget hurtigt: Undlad at rere
emnet med bare haender, og vent med at handtere det, indtil det keler ned.

- Anvend en varmeisolering, der passer til emnet, der bearbejdes.
Dette kan normalt opnas ved at anvende handsker og tgj, der er beregnet til dette
formal.

()

o

EMF %

SATE

- Svejsestr frembringer elektromagnetiske felter (EMF) i
naerheden af det anvendte vaerktaj

De elektromagnetiske felter kan skabe interferens med bestemt leegeapparatur

(f.eks. pacemakere, respiratorer, metalproteser osv.).

Der skal traeffes passende sikkerhedsforanstaltninger for at veerne om patienter, der

anvender sadant apparatur. Dette kan for eksempel gores ved at forbyde adgang til

opvarmerens driftsomrade.

Denne maskine opfylder den tekniske standards krav til produkter, der udelukkende

anvendes i industrielle omgivelser til professionel brug. Det garanteres ikke,

at det overholder de grundleggende granser for personers udseettelse for

elektromagnetiske felter i husholdningsmiljger.

Brugeren skal folge de nedenstaende procedurer for at begraense udszettelsen for

elektromagnetiske felter:

- Hold hovedet og overkroppen sa langt vaek som muligt fra induktoren.

- Vikl under ingen omstaendigheder induktorens kabel rundt om kroppen.

- Under opvarmningen skal man holde sig mindst 50 cm fra generatoren.

- Nar induktoren er aktiveret, danner den steerke magnetiske felter, der ikke

er synlige ved enderne. Induktoren ma kun rettes mod de metaldele, der skal
opvarmes: Undlad at rette induktoren mod nogen kropsdele!

- Undlad at bzere metalgenstande, ure, ringe, piercing osv., da induktoren kan
opvarme metallet meget hurtigt og forarsage forbraendinger.

- Undlad at beere kleeder med metallynlase, metalknapper eller hvilken som helst
metalbekleedning, da induktoren kan opvarme metallet meget hurtigt og endda
braende og seette ild i klaedestykket.

- Minimal afstand d=20cm (Fig. G).

- Apparatur hgrende til klasse A:

Denne maskine opfylder den tekniske standards krav til produkter, der udelukkende
anvendes i industrielle omgivelser og til professionel brug. Dens elektromagnetiske
kompatibilitet garanteres ikke i bygninger, der er direkte forbundet med et
lavspaendingsnet, der forsyner husholdninger.

A YDERLIGERE FORHOLDSREGLER

- Induktoren ma ikke opvarmes i naerheden af eller op ad generatoren.

- Induktoren ma ikke anvendes i narheden af bilens “AIRBAG". Hold induktoren
mindst 10 cm fra airbaggen: Varmen fra vaerktojet kan udlgse den uden varsel.
Jeevnfor bilens brugsvejledning for at finde frem til airbaggenes ngjagtige
placering.

- Metalgenstande, der opvarmes ved induktion, nar hgje temperaturer pa fa
sekunder: Hvis metallet er mgrkeradt, er temperaturen omkring 850 °C, og hvis
det er knaldrodt/orange, er temperaturen over 1000 °C. Det er vigtigt at undga
at overskride 1000 °C, da ferritten (hvis den er til stede) i induktoren kan blive
beskadiget og l@sne sig. Faktisk overfores varmen fra arbejdsemnet til induktoren i
forhold til den fjerde potens af den temperatur, som arbejdsemnet har naet, hvilket
reducerer ferritens levetid.

A TILBAGEVARENDE RISICI

- Medarbejdere, der beskzeftiger sig med bearbejdningen, skal have tilstraekkeligt
kendskab til induktionsopvarmningsprocedurerne med denne szrlige type
maskine.

- Uvedkommende ma ikke have adgang til arbejdsomradet.

- Seorg for, at der ikke arbejder mere end én person med samme maskine samtidigt.

- UHENSIGTSMASSIG ANVENDELSE: Det er farligt at anvende maskinen til hvilken
som helst anden bearbejdning end den forventede.

2.INDLEDNING OG ALMEN BESKRIVELSE

Mobilt, vandkelet anlaeg til lokal induktionsopvarmning af stalmetalsamlinger specifikt
til motorkeretgjer og landbrugsmaskiner. Systemet kan ogsd bruges til mekanisk
vedligeholdelse til at frakoble metaldele, der er sat ssmmen med haengsler eller bolte.
Maskinens funktion bestar i at opvarme stalet overfladisk ved hgje temperaturer, f.eks.
motrikkerne i rustne bolte, rustne derhaengsler og metalskruesamlinger; dette medfarer
termisk udvidelse af metallet og lgsrivelse af rust for at frigere samlingen.

2.1 VIGTIGSTE FUNKTIONER

- Manuel [MAN] eller automatisk [AUT] justering af varmeeffekt.

- Akustisk og visuel signalering (displaybjeelker) i forhold til den effekt, der overfares til
emnet.

- Display til visning af maskinens indstillinger og ydeevne (kontrol af kelekredslgb, anvendt
effekt, alarmer, ...).

2.2 LEVERET TILBEH®R (fig. B-9)
- D20/F1 induktor med 20° haeldning.

2.3 VIGTIGT VALGFRIT TILBEH®R (fig. C)

a - Induktor hoved D90/F1.

b - Induktor hoved D180/F2.

c - Koaksial reradapter til C-type induktorer.

d - C-typeinduktorer i forskellige former.

e - Vogn.

Den komplette liste over tilbeher med tilhgrende koder findes i produktkataloget.

3. TEKNISKE DATA
De vigtigste data vedrerende anvendelsen af maskinen og dens praestationer er
sammenfattet pa specifikationsmaerkaten (bagpanel) med folgende betydning:

1- Producent;
2- IP-beskyttelsesgrad;
3- Symbol for forsyningslinjen;
4- Symbol for den anvendte opvarmningsprocedure;
5- Xmax: Duty cycle max;
6- Udgangskredsens praestationer:
- U,:Udgangsspaending.
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- |,: Udgangsstrem.
- f,: Udgangsfrekvens.
- P, max: Maksimal udgangseffekt.

7- Kendetegnende data for forsyningslinien:

- U,: Maskinens forsyningsvekselspaending (tilladte graenser +15%).
- P, max: Linjens maksimale effektforbrug.

8- Serienummer fra produktionen. Identifikation af maskinen (strengt nedvendig i
forbindelse med teknisk assistance, bestilling af reservedele, segning af produktets
herkomst);

9- Maskinens betegnelse;

10- Symboler vedrerende sikkerhedsnormerne;

Bemeerk: Det viste specifikationsmaerkat er et vejledende eksempel, hvis formal er at

forklare symbolernes og cifrenes betydning; de ngjagtige veerdier for jeres maskines

tekniske specifikationer skal aflaeeses pa selve maskinens specifikationsmaerkat.

3.1 ANDRE TEKNISKE DATA
Maskinens netsikring, stromstik og vaegt er vist i tabel 1 (TAB. 1).

3.2 KBLEENHED (G.R.A.)

Generelle egenskaber

- Maksimalt tryk (pmax): 3 bar;

- Kolekapacitet (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Tankens kapacitet: 2 |;

- Kolevaeske: kolevaeske.

4, BESKRIVELSE AF MASKINEN (FIG. B)

4.1 TILSLUTNINGS-, KONTROL- OG JUSTERINGSANORDNINGER
Bagside:

1- 1/0-hovedafbryder.

2- Netstrgmkabel.

3- Indlegb til kelevaeske.

Forsiden:
4- Encoder til indstilling af varmeeffekt og knap til funktion [AUT] eller [MAN].
5- Display.

6- Knappen“START” og “STOP".
7- Udgangskabel til induktor.
8- Braenderens krop.

9- Induktor.

10- Knap til Breender.

11- LED-lys.

12- Handtag.

Visning og betydning af ikoner (fig. D):

1- Farvet segmentbjaelke: Den progressive belysning af segmenterne fra lysebla (minimal
effekt) til red (maksimal effekt) star i forhold til den varme, der overfares til arbejdsemnet.

2- Automatisk tilstand: Induktoren aktiveres kun, nar den er taet pa det emne, der skal
opvarmes; maskinen forsgger at holde den indstillede effekt konstant.

3- Manuel tilstand: Induktoren er altid aktiveret og klar til at opvarme emnet ved den
indstillede effekt.

4- Akustiske advarsler er udelukket.

5- Veerktejsskift: Hvis ikonet er taendt, cirkulerer keleveesken ikke, og stremmen er
deaktiveret; det er muligt at skifte induktor (veerktgj).

6- Vandstop: Hvis ikonet er tendt, er kelemiddelcirkulationen stoppet eller er blevet
stoppet med “STOP”-kommandoen (fig. B-6).

7- Termisk alarm: se alarmkode vist pa displayet.

8- Generel alarm: se alarmkoden, der vises pa displayet.

9- Displaysegmenter: visning af indstillet effekt og alarmmeddelelser.

4.2 ADVARSLER OG ALARMER

Signaler genereres af maskinen afhaengigt af den tilstand, den er i, og kan vaere akustiske

(summer) og visuelle (display).

Under drift udsender maskinen en raekke “bip” med en frekvens, der stiger, jo sterre

varmeeffekt der overferes til arbejdsemnet: dette er ogsa angivet af segmentbjaelken (se

displaybeskrivelse og fig. D-1). Det er altid muligt at overstyre summeren ved at holde

enkoderen nede (fig. B-4), indtil ikonet i fig. D-4 teendes.

Alarmer:

- A.01: Primzer termisk alarm. Automatisk nulstilling ved afslutningen af nedkelingen.

- A.02: Alarm for overtemperatur i kolekredslobet. Automatisk nulstilling ved afslutning af
keling.

- A.03: Alarm for overspaending i elnettet. Automatisk nulstilling.

- A.04: Alarm for underspaending i elnettet. Automatisk nulstilling.

- A.05: Termisk sikkerhedsalarm. Automatisk nulstilling ved afslutning af keling.

- A.09: alarm for utilstreekkelig keleveeskestrem. Manuel nulstilling: Sluk og teend for
maskinen, og tryk derefter pa knappen “START” (fig. B-6).

wv

. INSTALLATION
GIV AGT! DET ER STRENGT N@DVENDIGT, AT MASKINEN ER FRAKOBLET
NETFORSYNINGEN, NAR DER UDF@RES ENHVER FORM FOR

INSTALLATIONSARBEJDE OG ELEKTRISKE FORBINDELSER.
DE ELEKTRISKE FORBINDELSER SKAL UDF@RES AF PERSONALE MED DEN FORN@DNE
ERFARING OG KOMPETENCE.

5.1 FREMGANGSMADE VED L@FTNING

Den maskine, der er beskrevet i denne vejledning, skal loftes ved hjeelp af det medleverede
greb eller den medfglgende rem, hvis modellen er udstyret dermed (monteret som
beskrevet pa FIG. D).

5.2 PLACERING AF VARMEREN

Vaelg et sted til opstilling af varmeren, hvor der ikke er hindringer ved friskluftindtag- og
udgangsabningerne; serg desuden for, at der ikke indsuges ledende stev, korroderende
dampe, fugt osv.

Der skal veere et tomrum pa mindst 250 mm rundt om maskinen.

A\

5.3 FORBINDELSE TIL NETFORSYNINGEN

Advarsler

- For derforetages hvilken som helst elektrisk tilslutning, skal du kontrollere, om maskinens
maerkedata stemmer overens med netspandingen og -frekvensen, der star til radighed
pa installeringsstedet.

- Maskinen ma udelukkende forbindes til et forsyningssystem med en jordforbundet
nulledning.

- For at beskytte mod indirekte kontakt skal der anvendes differentialeafbrydere af typen:

- TypeA( ) til enfasede maskiner;

GIV AGT! Stil varmeren pa en plan flade, der kan holde til vaegten, for at
undga farlige vaeltninger eller forskydninger.

- TypeB( ) til trefasede maskiner.

5.3.1 Stik og stikdase

Maskinen er oprindeligt forsynet med et forsyningskabel med et normalt stik, (2P + J)
16A/250V.

Det kan derfor forbindes til en netstikdase, der er beskyttet af sikringer eller en automatisk
afbryder; den dertil beregnede jordklemme skal forbindes til forsyningsledningens
jordforbindelsesleder (gul-gren). Pa tabel 1 (TAB. 1) vises de anbefalede veerdier for de
forsinkede linjesikringer i ampere, valgt pa grundlag af den maksimale, nominelle effekt,
som varmen leverer, og den nominelle forsyningsspaending.

GIV AGT! Ved tilsideszettelse af ovennaevnte regler gores det af fabrikanten

A fastlagte sikkerhedssystem (klasse 1) uvirksomt, og der opstar alvorlige
farer for personer (f.eks. elektrochok) og materielle goder (f.eks. brand).

5.4 TILSLUTNING AF INDIKTOREN TIL BRANDEREN (fig. B-8 og B-9)

A GIV AGT! FOR DU FORETAGER F@LGENDE TILSLUTNINGER, SKAL DU SIKRE
DIG, AT MASKINEN ER KOBLET FRA STROMFORSYNINGEN.

Skru induktoren (venstregevind) pa braenderen mod uret ved hjxlp af passende

skruenggler og kontrametrikker. Veer saerlig opmaerksom pa ikke at beskadige pakningen

under isetningen: Pensl pakningen med passende fedt, og skru den s langt ind, som det er

muligt uden at overskride det maksimale drejningsmoment pa 7 Nm.

5.5 PAFYLDNING AF G.R.A. (fig. F)
GIV AGT! PAFYLDNING AF TANKEN SKAL SKE, MENS UDSTYRET ER SLUKKET
A PRODUCENTEN AF KGLEENHEDEN FORESLAR. UNDGA ABSOLUT AT BRUGE
POLYPROPYLENBASERET ANTIFROSTVASKE.
- Hold gje med indikatoren for vaeskeniveauet for at undga for meget vaeskespild i
slutningen af pafyldningen;

OG FRAKOBLET STROMNETTET. BRUG KUN DEN K@LEVASKE, SOM
- Fyld reservoiret gennem dysen: RESERVOIRKAPACITET =2 [;
- Luk tankdaekslet, nar du er feerdig.

6. BRUG AF VARKTQJER

6.1 INDLEDENDE ARBEJDE

For der udferes nogen form for arbejde med varmeren, skal der udferes en raekke kontroller

med hovedafbryderen i position “O":

1- Kontrollér, at den elektriske tilslutning er udfert korrekt i henhold til ovenstaende
instruktioner.

2- Kontroller, at varmeren ikke er beskadiget. Kontroller integriteten af stremkablet og
stikket, induktorkablet, isoleringen osv.

3- Tilslut veerktgjet som beskrevet i det foregdende afsnit.

6.2 DRIFTSPRINCIP

Funktionsprincippet er baseret pa generering af et vekslende magnetfelt, som koncentreres
af induktoren mod det metalemne, der skal opvarmes: Der genereres “hvirvelstramme”
i emnet, som opvarmer det meget hurtigt. Strammene cirkulerer ikke i de isolerende
materialer, sa dette system opvarmer ikke direkte materialer som glas, plast, keramik,
tree, stof osv. Induktoren genererer hvirvelstremme i ikke-magnetiske materialer som
aluminium, kobber, sglv osv., men pa grund af deres lave elektriske resistivitet opvarmes
disse materialer meget lidt. Induktoren genererer derimod staerke hvirvelstramme i alle
ferromagnetiske materialer som jern, stal, stebejern osv., som opvarmes meget hurtigt pa
grund af deres hgje elektriske resistivitet.

De forskellige former for induktorer ger det muligt at koncentrere den magnetiske flux
og dermed varmen pa forskellige mader afhaengigt af den brug, de blev designet til. Den
genererede flux kan opvarme metaller hgjst 10 til 15 millimeter fra induktorens hoved, og
varmeeffekten er storre, jo teettere induktoren er pa arbejdsemnet.

6.3 JUSTERING AF VARMEEFFEKT

Ved hjeelp af enkoderen (fig. B-3) er det muligt at justere den effekt, som maskinen kan
levere; ved at trykke pa enkoderen er det muligt at indstille enten manuel [MAN] eller
automatisk [AUT] justering.

Indstil [AUT], nar du @nsker, at induktoren kun skal have strem i naerheden af arbejdsemnet,
og at styringen skal folge den indstillede effektvaerdi (omrade 5 % til 100 %, se displayet
fig. B-5).

Indstil [MAN], nar induktoren skal aktiveres, sa snart der trykkes pa braenderens aftraekker
(fig. B-10).

6.4 BRUG

Nar du har udfert de indledende handlinger, der er beskrevet ovenfor:

1- Teend for maskinen via hovedafbryderen (fig. B-1).

2- Tryk pa knappen “Start” (fig. E-1), og vent pa, at pilene i figur E-2 holder op med at
cirkulere (test af keleenhed): Hvis alarm A.09 vises, skal du slukke for maskinen og
gentage operationen fra trin 1. Hvis LED'en braender (fig. B-11), er induktoren klar til
brug.

3- Indstil maskinens effekt til den gnskede veerdi.

4- Hold induktoren korrekt ved hjaelp af handtaget (fig. B-12), og for den sa taet som muligt
pa den metaldel, der skal opvarmes.

5- Betjen induktoren ved hjeelp af trykknappen, indtil den gnskede temperatur er naet.

A ADVARSEL

- Det er ikke nedvendigt at opvarme metrikken, indtil den lyser radt, for at lase den
op: normalt er ca. ti sekunder tilstraekkeligt til at opna det enskede resultat!

- Huvis delen ikke opvarmes hurtigt, skal du kontrollere, at der er en god kobling
mellem delen og induktoren, og at det metalmateriale, der skal opvarmes, er
ferromagnetisk (ikke aluminium, kobber, messing osv.).

- Undga lange opvarmningstider. P4 grund af den hgje varme, der udstrales af
emnet, kan ferritten i induktoren lgsne sig eller blive beskadiget.

6.5 VANDSTOP/PAUSE-FUNKTION
Nar maskinen kerer, med G.R.A. aktiveret og LED-lyset teendt, er det altid muligt at stoppe
kelingen og saette maskinen pa pause ved at trykke pa “STOP"-knappen (fig. B-6).

7.VEDLIGEHOLDELSE

A\

7.1 RUTINEMASSIG VEDLIGEHOLDELSE

DEN RUTINEMASSIGE VEDLIGEHOLDELSE KAN UDF@RES AF OPERAT@REN.

Kontrollér stramforsyningskablet og kablerne til induktoren. De skal veere isolerede og i
perfekt stand, og man skal vaere opmaerksom pa punkter, der kan bgjes.

Kontrollér induktoren. Brug ikke induktorer med &benlyse defekter i isolering, beskyttelse

GIV AGT! F@R DU UDF@RER VEDLIGEHOLDELSE, SKAL DU S@RGE FOR, AT
MASKINEN ER SLUKKET OG KOBLET FRA STROMFORSYNINGEN.
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eller ferritter.

Ferritter betragtes som forbrugsstoffer. Udskift ferritter, der er beskadigede:

- fijern beskyttelsen fra ferritten;

- for at gore det lettere at fierne limen, skal du fierne ferritten fra induktorens kobber med
en varmepistol;

- renger kobberbasen grundigt;

- pafer den specifikke tokomponentlim pa kobberet;

- placer ferritten med dens beskyttelse pa kobberet igen;

- vent pa, at limen szetter sig helt, for du bruger induktoren.

Hold veerktgjets stik rene.

Undga, at der kommer snavs, stev og spaner ind i maskinen.

Serg altid for cirkulation af keleluft.

Kontrollér regelmaessigt, at ventilationen fungerer.

Kontrollér kglevaeskestanden i beholderen med jeevne mellemrum i forhold til, hvor meget

den bruges.

Udskift keleveaesken hver 6. maned.

7.2 EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE
DEN EKSTRAORDINARE VEDLIGEHOLDELSE SKAL UDF@RES AF PERSONALE MED DEN
FORN@DNE ERFARING OG KOMPETENCE PA EL- OG MEKANIKOMRADET.

DENS INDRE, SKAL MAN FORVISSE SIG OM, AT FOLGENDE BETINGELSER ER
OPFYLDT:

- Maskinens hovedafbryder star pa "0”;

- Den automatiske linjeafbryder star pa “O” og er last med negle eller hvis der ikke er nogen
neglespaerring, fysisk frakobling af efterfglgende forsyningskablers ender;

- pga. tilstedevaerelse af kondensatorer skal generatoren slukkes mindst 5 minutter, for der
foretages vedligeholdelse.

Hvis der foretages kontroller med spaending i maskinen, opstar der fare for alvorligt
elektrochok ved direkte kontakt med dele med spaending.

- Man skal med jevne mellemrum, og under alle omstendigheder afhezengigt af
anvendelsen og hvor stevet der er i omgivelserne, kontrollere maskinen indvendigt og
fierne stovet vha. ter trykluft (maks. 10 bar).

- Luftstrdlen ma ikke rettes mod de elektroniske printkort; rens dem om ngdvendigt med
en meget blad berste eller egnede oplasningsmidler.

- Checkind imellem om de elektriske forbindelser er godt strammede, samt om kablernes
isolering er intakt.

- Nar arbejdet er afsluttet, skal maskinens paneler seettes pa plads igen, og laseskruerne
skal strammes fuldsteendigt.

- Maskinen mé under ingen omstaendigheder startes, mens den er aben.

- Efter udferelse af vedligeholdelsen eller reparationen skal forbindelserne og
kabelfgringerne genoprettes, sa de er som til at begynde med, og man skal sgrge for, at
de ikke kommer i kontakt med dele i bevaegelse eller dele, der kan komme op pa hgje
temperaturer. Spaend alle lederne fast med band, som de var til at begynde med, og serg
for, at den primaere hgjspandingstransformer er ordentligt adskilt fra de sekundaere
lavspaendingstransformere.

Anvend alle de oprindelige underlagsskiver og skruer til at lukke kabinettet igen.

f:f GIV AGT! FGR MAN FJERNER MASKINENS PANELER FOR AT FA ADGANG TIL

7.2.1 Indgreb pa G.R.A.

| tilfeelde af:

- overdrevent behov for at genoprette vaeskeniveauet i beholderen;

- overdreven hyppighed af interventionsalarm A.09, alarm A.02;

- vaeskelekage;

er det tilradeligt at g& videre med en kontrol af eventuelle problemer i kgleenhedens
omrade.

Se altid afsnit 7.2 for generelle forholdsregler, og fortsaet under alle omstaendigheder med
at flerne daekslet efter at have afbrudt maskinen fra stremforsyningen. Kontrollér, at der
ikke er laekager fra hverken tilslutninger eller ror. | tilfeelde af leekage skal den beskadigede
del udskiftes.

Kontrollér, om der er knuste og/eller tilstoppede rar. Fjern eventuel restvaeske, der kan veere
laekket under vedligeholdelsen, og luk daekslet igen.

8. FEJLFINDING

ITILFALDEAFUTILFREDSSTILLENDE DRIFT, OG FGR DU UDF@RER MERE SYSTEMATISKE

KONTROLLER ELLER KONTAKTER DIT SERVICECENTER, SKAL DU KONTROLLERE, AT:
Nar maskinens hovedafbryder “I” er lukket, lyser det grenne lys; hvis ikke, ligger fejlen i
stremforsyningen (kabler, stikkontakt og stik, sikringer, for stort spaendingsfald, sikringer
i maskinen osv.)

- De termiske beskyttelser er ikke udlgst.

- Maskinens beskyttelsesanordninger er ikke udlgst.

- Induktoren er placeret sa teet som muligt pa det emne, der skal opvarmes.
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1. GENERELL SIKKERHET FOR INDUKSJONSVARME
Operatgren ma ha tilstrekkelig kjenndom for et sikkert bruk av varmeren og
han ma veere informert om risikoene ved prosedyren for induksjonsvarmning,
verneskyddsatgjerdene og ngdstoppsatgjerdene.

- Koplingen av verktgyene for oppvarming, atgjerderna for kontroll og reparasjon
skal utforas med maskin slatt fra og frakoplet fra stramnettet.

- Sla fra maskinen og kople ut stopslet for du skifter ut verktgyets slitne deler.

- Utfor elinstallasjonen i samsvar med gjeldende normer og olycksforebyggande
lover.

- Varmeren ma bare koples til et elsystem med ngytral jordeledning.

- Forsikre deg om at stgpslet alltid er korrekt koplet til jordeledning.

- Bruk ikke varmaren i fuktige eller vate miljoer eller i regn.

- lkke bruk kabler med skadet isolasjon eller Igse forbindelser.

- Det er forbudt a sgke adgang til maskinens interne deler (kun tillatet for
ekstraordinaert vedlikehold) der som falgende betingelser ikke er oppfylit:

- Maskinens strombryter star pa “0”.

- Linjens automatiske strambryter star pa “0” og er last med ngkkel eller, hvis der
ikke er noe las, en fysisk frakopling av nettkabelens ender.

- Pa grunn av tilstedeveerelsen av kondensatorer, skal vedlikeholdet utfgres etter at
generatorn har vaert slatt fra i minst 5 minutter.

VANIVAN ¢

Du skal ikke varme beholdere, boller eller rar som inneholder eller har inneholdt
brannfarlige ellerg

- Unnga a arbeide med materiale som har blitt vasket med vaskemidler som
inneholder klor eller neer slike stoffer.

- Varm ikke trykkbeholdere.

- Fjern alle brannfarlige stoffer (f. eks. tre, papir, filler osv.) fra arbeidsomradet.

- For a redusere rgyk under oppvarming, anbefaler vi deg a rengjore delene (f.eks.
delene som er tilsolt med smorefett eller Iasemidler).

- Reyken som blir produsert under varmeprosedyren kan veere giftig. Bruke egnet
andedrettsvern med visir som er egnet mot stov og reyk (dobbelt filter).

- Arbeidiet Eodt ventilert omrade.

- Beskytt alltid gyene dine. Bruk egnet verneklaer som er sikre ved brann.

- Varmeren kan oka metallens temperatur meget hurtig. Rer ikke ved den varme
delen med hendene. Vent til den er avkjolet for du handterer den.

- Bruk egnet termisk isolasjon til delen som blir bearbeidet.
Dette kan du normalt oppna ved a bruke hansker og egnet kleer.
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dHOICIC SIS

- Stmmovergangen i utgangskretsen forer til danning av elektromagnetiske felter
(EMF) som blir lokalisert i verktoyet som du bruker.

De elektromagnetiske feltene kan pavirke noen medisinske utstyr (f. eks. pacemaker,

andningsapparater, metallproteser osv.).

Ta nedvendige forholdsregler for mennesker som bruker slike enheter. For eksampel

kan du forby adgang til omradet der varmeren brukes.

Denne maskinen oppfyller produktets tekniske standarder for eksklusiv bruk i

industrimiljoer for profesjonelt bruk. Vi garanterer ikke grenseverdiene nar det

gjelder menneskens eksponering for elektromagnetiske bglger i hjemmemiljg.

Operatgren skal bruke folgende prosedyreer for att minke eksponeringen av

elektromagnetiske felter:

- Holde hodet og kroppen sa langt unna induktoren som mulig.

- Aldri vikle induktorkabelen rundt kroppen.

- Under oppvarmingen ma det vaere minst 50 cm avstand til generatoren.

- Nar induktoren blir aktivert, genererer den sterke magnetiske felt som ikke er
synlig i endene. Induktoren kan bare rettes mot metall som skal varmes. Rett aldrig
induktoren mot kroppsdeler!

- lkke bruk metallgjenstander, klokker, ringer, piercinger osv. Fordi induktoren raskt
varmer metallen og kan forarsake forbrenning.

- lkke bruk kleer med metallglidelas, metallknapper eller metallklaer av noe slag, da
induktoren meget raskt varmer metallen og kan brenne opp klzer.

- Mindste avstand d=20cm (Fig. G).

- Apparatav klasse A:

Denne maskinen oppfyller kravene pa elektrisk standard til produktet som ber far
brukes i industrimijlger og til profesjonelt bruk. Vi garanterer ikke overensstemmelse
med de elektromagnetiske kravene i leilighetsbygninger og i omrader som er direkte
koplet til et lavspenningsnett som forsyner bygninger med leiligheter.

EKSTRA FORHOLDSREGLER
Varm inte med induktoren i nzerheten av generatoren eller statt mot den.
Bruk ikke induktoren i naerheten av bilens kollisjonspute. Hold induktoren mindst
10 cm fra kollisjonsputen. Varmen som blir generert av verktgyet kan gjore at
den plotselig blir aktivert. Se kjoretoyets handbok for eksakt informasjon om
kollisjonspiutenes plassering.
Metallgjenstander som varmes opp ved hjelp av induksjon, nar hgye temperaturer
i lopet av fa sekunder: Hvis metallet ser morkergdt ut, er temperaturen rundt 850
°C, og hvis det er knallrodt/oransje, er temperaturen over 1000 °C. Det er viktig &
unnga a overskride 1000 °C, da ferriten (hvis den finnes) i induktoren kan bli skadet
og lgsne. Faktisk overfgres varmen fra arbeidsstykket til induktoren proporsjonalt
med fjerde potens av temperaturen som arbeidsstykket har nadd, noe som
reduserer ferrittens levetid.

A @VRIGE RISIKOER

Personaletsomhandtererbearbeidelsen mahaegnetdanningomvarmeprosedyren
med denne spesielle maskintype.

Arbeidsomradet ma blokkeres for personer som er behorige.

Forhindre at flere personer arbeider samtidlig pa samme maskinen.

GALT BRUK: det er farlig a bruke maskinen til bearbeidelser som skiller seg fra
egnet bruk.

2.INTRODUKSJON OG GENERELL BESKRIVELSE

Mobilt, vannkjelt anlegg for lokal induksjonsoppvarming av stal- og metallforbindelser
som er spesifikke for motorkjeretayer og landbruksmaskiner. Systemet kan ogsa brukes til
mekanisk vedlikehold for a frakoble metalldeler som er sammenfgyd med hengsler eller
bolter.

Maskinen fungerer ved at stdlet varmes opp overfladisk ved hgye temperaturer, f.eks.
muttere i rustne bolter, rustne derhengsler og skrueforbindelser av metall, slik at metallet
ekspanderer termisk og rusten lgsner, og forbindelsen lgsnes.

2.1 HOVEDFUNKSJONER

- Manuell [MAN] eller automatisk [AUT] justering av varmeeffekt.

Lydsignal og visuell signalering (visningsbjelker) proporsjonal med effekten som
overfores til arbeidsstykket.

Display for visning av maskinens innstillinger og ytelse (kontroll av kjelekrets, brukt
effekt, alarmer, ...).

N

.2 TILBEH@R SOM LEVERES (fig. B-9)
- D20/F1 induktor med 20° helning.

2.3 VIKTIG VALGFRIT TILBEH®R (fig. C)

a - Induktorhode D90/F1.

b - Induktorhode D180/F2.

c - Koaksialreradapter for C-type induktorer.

d - C-type induktorer av ulike former.

e - Trolley.

Den komplette listen over tilbehor med tilhgrende koder finner du i produktkatalogen.

3.TEKNISKE DATA
Hoveddataene knyttet til bruk og presentasjon av maskinen gjengis i skiltet med egenskaper
(bakre panel) med fglgende betydning:
FIG.A
1- Produsent;
2- IP-beskyttelsesgrad;
3- Symbolet for forsyningslinje;
4- Symbol for den planlagte oppvarmingsprosessen;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Utgangskretsens ytelser:
- U,:utgangsspenning.
- |, :utgangsstrem.
- f,:utgangsfrekvens.
- P, maks : maksimal utgangseffekt.
7- Opplysningene gjelder forsyningslinjen:
- U, : vekselstramforsyningsspenning til maskinen (tillatte grenser + 15 %).
- P, maks : Maks tillatt effekt som tas opp av linjen.
8- Produksjonsserienummer. Identifisering av maskinen (uunnveerlig for teknisk assistanse,



foresporsel om reservedeler, sgk etter produktopphav);
9- Navn pa maskinen;
10- Symboler knyttet til sikkerhetsregler;
Merk: Eksempel pé gjengitt skilt indikerer symbolenes og sifrenes betydning: de eksakte
tekniske verdiene ma leses direkte av pa dataskiltet pa selve maskinen.

3.1 ANDRE TEKNISKE DATA
Maskinens hovedsikring, stepsel og vekt er vist i tabell 1 (TAB. 1).

3.2 KJOLEENHET (G.R.A.)

Generelle egenskaper

- Maksimalt trykk (pmax): 3 bar;

- Kjolekapasitet (P @ 1 1/min): 0,4 kW;
- Tankkapasitet: 2 [;

- Kjolevaeske: kjglevaeske.

4. BESKRIVELSE AV MASKINEN (FIG. B)

4.1 TILKOBLINGS-, KONTROLL- OG JUSTERINGSANORDNINGER
Bakside:

1- 1/O-hovedbryter.

2- Nettstrgmkabel.

3- Inntak for kjglevaeske.

Forsiden:
4-  Encoder for innstilling av varmeeffekt og knapp for funksjon [AUT] eller [MAN].
5- Display.

6- Knappen “START” og “STOPP".
7- Kabel for induktorutgang.
8- Brennerens kropp.

9- Induktor.

10- Knapp for brenner.

11- LED-lys.

12- Handtak.

Visning og betydning av ikonene (fig. D):

1- Farget segmentlinje: Den progressive belysningen av segmentene fra lyseblatt (minimal
effekt) til redt (maksimal effekt) star i forhold til varmen som overfores til arbeidsstykket.

2- Automatisk modus: Induktoren aktiveres bare nar den er i naerheten av arbeidsstykket
som skal varmes opp; maskinen prgver a holde den innstilte effekten konstant.

3- Manuell modus: Induktoren er alltid aktivert og klar til & varme opp arbeidsstykket med
den innstilte effekten.

4- Akustiske advarsler er utelukket.

5- Verktoybytte: Hvis ikonet er p3, sirkulerer ikke kjolevaesken og strammen er deaktivert;
det er mulig a bytte induktor (verktay).

6- Vannstopp: Hvis ikonet er pa, er sirkulasjonen av kjolevaeske stoppet eller har blitt
stoppet med “STOPP"-kommandoen (fig. B-6).

7- Termisk alarm: se alarmkoden som vises pa displayet.

8- Generell alarm: se alarmkoden som vises pa displayet.

9- Displaysegmenter: visning av innstilt effekt og alarmmeldinger.

4.2 ADVARSLER OG ALARMER

Avhengig av hvilken tilstand maskinen befinner seg i, genererer den signaler som kan veere

akustiske (summer) og visuelle (display).

Under drift avgir maskinen en serie “pip” med en frekvens som gker jo starre varmeeffekt

som overferes til arbeidsstykket: dette indikeres ogsé av segmentlinjen (se beskrivelse av

displayet og fig. D-1). Det er alltid mulig & overstyre summeren ved a holde enkoderen (fig.

B-4) nede til ikonet i fig. D-4 tennes.

Alarmer:

- A.01: Primzer termisk alarm. Automatisk tilbakestilling ved slutten av nedkjglingen.

- A.02: Alarm for overtemperatur i kjolekretsen. Automatisk tilbakestilling ved slutten av
nedkjolingen.

- A.03: Alarm for overspenning i stramnettet. Automatisk tilbakestilling.

- A.04: Alarm for underspenning pa stremnettet. Automatisk tilbakestilling.

- A.05: termisk sikkerhetsalarm. Automatisk tilbakestilling ved avsluttet kjoling.

- A.09:alarm for utilstrekkelig kjeleveeskestram. Manuell tilbakestilling: SId maskinen av og
pa igjen, og trykk deretter pa “START"-knappen (fig. B-6).

5.INSTALLASJON

A ADVARSEL!UTF@RALLEOPERASJONENEAVINSTALLASJONOGTILKOBLING
MED MASKINEN SLATT HELT AV OG KOBLET FRA STROMNETTET.
DE ELEKTRISKE KOBLINGENE MA KUN UTF@RES AV KVALIFISERTE FAGFOLK.

5.1 LGFTEMODUS
Maskinen som er beskrevet i denne hdndboken, ma lgftes med handtaket eller stroppen
som folger med, hvis det er gitt for modellen (montert som beskrevet i Fig. D).

5.2 PLASSERING AV VARMEAPPARATET

Identifiser stedet der varmeapparatet er installert, slik at det ikke er hindringer ved innlgpet
og utlgpet til kjgleluften. Forsikre deg samtidig om at ikke ledende stov, etsende damper,
fuktighet etc. suges inn...

Oppretthold minst 250mm fritt rom rundt maskinen.

A ADVARSEL! Plasser varmeapparatet pa en flat overflate med tilstrekkelig
kapasitet for vekten for a unnga velt eller farlige forflyttinger.

5.3 TILKOBLING TIL STROMNETTET

Advarsler

- For du utferer enhver elektrisk kobling, kontroller at maskinen skiltdata tilsvarer til
spenningen og nettfrekvensen som er tilgjengelig pa installasjonstedet.

- Maskinen mé kun kobles til et stremsystem med neytral leder koblet til jord.

- For & garantere sikring mot indirekte kontakt, ma skillebrytere av falgende type benyttes:

- TypeA( ) for en-fase maskiner;

- TypeB( ) for tre-fase maskiner.

5.3.1 Stopsel og stikkontakt

Maskinen som er vanligvis utstyrt med en stramkabel med en standardkontakt, (2P + J)
16A/250V.

Den kan kobles til en egen jordet stikkontakt utstyrt med sikringer eller automatisk
bryter; den jordede terminalen ma veere koblet til en jordet kontakt (gul-grenn) ved
stromlinjen. Tabellen 1 (TAB. 1) gjengir de anbefalte verdiene i amper ved de forsinkede
linjesikringene, avhengig av varmeapparatets maksimale nonimelle effekt, og den
nominelle nettspenningen.

ADVARSEL! Manglende overholdelse av reglene som er nevnt ovenfor gjor
sikkerhetssystemet installert av produsenten ubrukelig (klasse 1), med
folgende alvorlige risiko for personer (eks: elektrisk stat) og ting (eks:
branntillgp).

5.4 TILKOBLING AV INDUCTOR TIL BRENNERE (Fig. B-8 og B-9)

OPPMERKSOMHET! F@R DU UTF@RER FOLGENDE TILKOBLINGER, MA DU
FORSIKRE DEG OM AT MASKINEN ER KOBLET FRA STROMNETTET.
Skru induktoren (venstregjenget) pa brenneren mot urviseren, ved hjelp av passende
fastngkler og motngkler. Veer spesielt forsiktig sd du ikke skader pakningen under
innsettingsprosessen: Pensle pakningen med egnet fett, og skru den inn sa langt det er
mulig uten a overskride det maksimale dreiemomentet pad 7 Nm.

5.5FYLLING AVG.RA. (fig.F) .
OPPMERKSOMHET! PAFYLLING AV TANKEN MA UTF@RES MED UTSTYRET
SLATT AV OG FRAKOBLET FRA STROMNETTET. BRUK KUN KJ@LEVASKE
SOM ER ANBEFALT AV PRODUSENTEN AV KJ@LEAGGREGATET. UNNGA
ABSOLUTT A BRUKE POLYPROPYLENBASERT FROSTVASKE.

- Fyll beholderen gjennom dysen: BEHOLDERKAPASITET =2 ;

- Folg med pa veeskenivaindikatoren for & unngd for mye veeskesgl ved slutten av

pafyllingen;
- Nardu er ferdig, lukker du tanklokket.

6. BRUK AV VERKT@Y

6.1 INNLEDENDE OPERASJONER

For du utferer noen som helst operasjon med varmeapparatet, ma du utfere en rekke

kontroller med hovedbryteren i posisjon “O":

1- Kontroller at den elektriske tilkoblingen er korrekt utfert i henhold til instruksjonene
ovenfor.

2- Kontroller at varmeapparatet ikke er skadet. Kontroller at stroamkabelen og stepselet,
kabelen til induktoren, isolasjonen osv. er intakte.

3- Koble til verktgyet som beskrevet i forrige avsnitt.

6.2 DRIFTSPRINSIPP

Driftsprinsippet er basert pa generering av et vekslende magnetfelt som konsentreres av
induktoren mot metallarbeidsstykket som skal varmes opp: Det genereres “virvelstremmer”
i arbeidsstykket som varmer det opp sveert raskt. Stremmene sirkulerer ikke i de isolerende
materialene, sa dette systemet varmer ikke direkte opp materialer som glass, plast, keramikk,
tre, stoff osv. Induktoren genererer virvelstremmer i ikke-magnetiske materialer som
aluminium, kobber, sglv osv., men pa grunn av deres lave elektriske resistivitet varmes disse
materialene opp i sveert liten grad. Induktoren genererer derimot sterke virvelstremmer i
alle ferromagnetiske materialer som jern, stél, stepejern osv., som varmes opp sveert raskt
pé grunn av sin hoye elektriske resistivitet.

De ulike formene for induktorer gjor at den magnetiske fluksen og dermed varmen kan
konsentreres pa forskjellige mater, avhengig av hva de er konstruert for. Fluksen som
genereres, kan varme opp metaller ikke mer enn 10 til 15 millimeter fra induktorens hode,
og varmeeffekten er stgrre jo naermere induktoren er arbeidsstykket.

6.3 MODUS FOR JUSTERING AV VARMEEFFEKT

Ved hjelp av enkoderen (fig. B-3) er det mulig & justere effekten som kan leveres av
maskinen; ved a trykke pa enkoderen er det mulig a stille inn enten manuell [MAN] eller
automatisk [AUT] justering.

Still inn [AUT] nar du gnsker at induktoren bare skal veere spenningssatt i naerheten av
arbeidsstykket, og at kontrollen skal felge den innstilte effektverdien (omrade 5 % til 100
%, se displayet fig. B-5).

Still inn [MAN] nar du vil at induktoren skal aktiveres sa snart du trykker pa avtrekkeren til
brenneren (fig. B-10).

6.4 BRUK

Etter & ha utfert de innledende operasjonene som er beskrevet ovenfor:

1- SIa pa maskinen via hovedbryteren (fig. B-1).

2- Trykk pa knappen “Start” (fig. E-1) og vent til pilene i figur E-2 slutter a sirkulere (test av
kjoleaggregatet): Hvis alarm A.09 vises, sla av maskinen og gjenta operasjonen fra trinn
1. Hvis LED-lampen brenner (fig. B-11), er induktoren klar til bruk.

3- Still inn maskinens effekt til ensket verdi.

4- Hold induktoren riktig ved hjelp av handtaket (fig. B-12) og fer den sa naer metalldelen
som skal varmes opp som mulig.

5- Bruk induktoren ved hjelp av trykknappene til nsket temperatur er nadd.

ADVARSEL

- Det er ikke nedvendig a varme opp mutteren til den lyser rgdt for a lase den opp:
vanligvis er det tilstrekkelig med ca. ti sekunder for & oppna ensket resultat!

- Hvis delen ikke varmes opp raskt, ma du kontrollere at det er god kobling mellom
delen oginduktoren, og at metallmaterialet som skal varmes opp, er ferromagnetisk
(ikke aluminium, kobber, messing osv.).

- Unnga for lange oppvarmingstider. Pa grunn av den heoye varmen som
arbeidsstykket utstraler, kan ferriten i induktoren lgsne eller bli skadet.

6.5 VANNSTOPP/PAUSE-FUNKSJON
Nar maskinen er i gang, med G.R.A. aktivert og LED-lampen p3, er det alltid mulig & stoppe
kjolingen og sette maskinen pa pause ved a trykke pa “STOP”-knappen (fig. B-6).

7.VEDLIKEHOLD

OPPMERKSOMHET! F@R DU UTF@RER VEDLIKEHOLDSOPERASJONER,
MA DU FORSIKRE DEG OM AT MASKINEN ER SLATT AV OG KOBLET FRA
STROMFORSYNINGEN.

7.1 RUTINEMESSIG VEDLIKEHOLD

RUTINEMESSIG VEDLIKEHOLD KAN UTF@RES AV OPERAT@REN.

Kontroller stremforsyningskabelen og kablene til induktoren. De ma vaere isolerte og i

perfekt stand, og det ma tas hensyn til punkter som er utsatt for baying.

Kontroller induktoren. Ikke bruk induktorer med apenbare defekter i isolasjon, beskyttelse

eller ferritter.

Ferritter regnes som forbruksmateriell. Bytt ut ferritter som er skadet:

- Fjern beskyttelsen fra ferritten;

- for & gjore det lettere & flerne limet, fjern ferritten fra induktorens kobber med en
varmepistol;

- rengjer kobberbasen grundig;

- pafer det spesifikke tokomponentlimet pé kobberet;

- plasser ferriten med beskyttelsen pa kobberet;

- vent til limet har stivnet helt for du bruker induktoren.

Hold verktgykontaktene rene.

Forhindre at smuss, stev og spon kommer inn i maskinen.

Serg alltid for sirkulasjon av kjeleluft.
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Kontroller regelmessig at ventilasjonen fungerer.

Kontroller kjglevaeskenivaet i beholderen med jevne mellomrom i forhold til hvor mye
maskinen brukes.

Skift kjelevaeske hver 6. méned.

7.2 EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD
ATGJERDENE FOR EXTRAORDINART VEDLIKEHOLD MA BER BLI UTF@RT AV ERFAREN
ELLER KVALIFISERT TEKNISK OG MEKANISK PERSONAL.

DENS INNVENDIGE DELAR, SKAL DU FORSIKRE DEG OM AT F@LGENDE
VILLKOR ER OPFYLT:

- Maskinens strembryter star pa “0";

- Hovedbryteren star pa “O” og er lukket med nekkel eller, hvis der ikke noet las, er
stremkablene fysisk frakoplet.

- Da der er kondensatorer tilstede, skal vedlikeholdet utferes da generatoren er vaert slatt
fra i mindst fem minutter.

Eventuelle kontroller som blir utfert med spenning i maskinen kan fere til alvorlige
elektriske stgter som beror pé en direkte kontakt med stremfgrende deler.

- Inspekter maskinen innvendig regelmessig og i samsvar med brukerfrekvensen og hvor
stovig miljget er. Fjerne stov som samlets ved a bruke en strale tor trykkluft (maks. 10 bar).

- Unnga & rette trykkluftsstralen direkte mot de elektroniske kortene. Forsikre deg om a
rengjore disse med en meget myk berste eller egnet opplasningsmiddel.

- Pass 0gsa pa & kontrollere at de elektriske koplingene er korrekt strammet og at kablene
ikke har isolasjonsskader.

- Etter disse atgjerdene skal du montere tilbake maskinpanelen og stramme festeskruene
korrekt.

- Unnga absolutt & aktivere maskinen da den er &pen.

- Etter a ha utfert vedlikehold eller reparasjoner, skal du tilbakestille koplingene og kablene
som opprinnelig. Forsikre deg om att de ikke kommer bort i bevegelige deler eller deler
som kan na hgye temperaturer. Bind alle ledninger som opprinnelig og forsikre deg om
at koplingene til hovedledningen med hgyspenning er godt separert fra koplingene i
sekundaerledningen med lav spenning.

Bruk alle brikkene och opprinnelige skruene for a lukke snekringsdelen ordentlig.

f:f BEMERK! FOR DU FJERNER MASKINPANELENE OG S@KER ADGANG TIL

7.2.1 Inngrep pa G.R.A.

I tilfelle av:

- overdrevent behov for & gjenopprette vaeskenivaet i reservoaret;

- overdreven hyppighet av intervensjonsalarm A.09, alarm A.02;

- vaeskelekkasje;

anbefales det a ga videre med en kontroll av eventuelle problemer i kjgleaggregatets
omrade.

Se alltid avsnitt 7.2 for generelle forholdsregler, og fiern alltid dekselet etter & ha koblet
maskinen fra stramforsyningen. Kontroller at det ikke er lekkasjer fra tilkoblinger eller ror.
Hvis det oppstér en lekkasje, ma den skadde delen skiftes ut.

Se etter knuste og/eller blokkerte rgr. Fjern eventuell veeske som kan ha lekket ut under
vedlikeholdet, og forsegl dekselet pa nytt.

8. FEILS@KING

| TILFELLE UTILFREDSSTILLENDE DRIFT, OG F@R DU UTFﬁRER MER SYSTEMATISKE

KONTROLLER ELLER KONTAKTER DITT SERVICESENTER, MA DU KONTROLLERE AT:
Med maskinens hovedbryter “I” lukket, lyser den grenne lampen; hvis ikke, ligger
feilen i stremforsyningsledningen (kabler, stikkontakt og stepsel, sikringer, for hgyt
spenningsfall, sikringer i maskinen osv.)

- De termiske vernene har ikke utlgst.

- Maskinens vern har ikke utlgst.

- Induktoren er plassert sa neer arbeidsstykket som mulig.
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PROFESIONALNI INDUKCIJSKI SISTEMI ZA SEGREVANJE ZA OSEBNO RABO V
LICARSKIH IN AVTOMEHANICNIH DELAVNICAH.

Opomba: V nadaljnjem besedilu se izraz “grelec” uporablja za celotno napravo, izraz
“induktor” pa za konec elektrodnega drzala, ki se uporablja za prenos toplote na
obdelovanec.

1. SPLOSNA VARNOST ZA INDUKCIJSKO SEGREVANJE
Operater mora biti primerno poucen o varnem uporabljanju grelca s pogonom in
o nevarnostih, povezanih s procesom indukcijskega segrevanja, ter o potrebnih
varnostnih ukrepih in ukrepanjem v nujnih primerih.

/N

- Povezovanje orodij za segrevanje ter postopke preverjanja in popravljanja je treba
izvesti, ko je naprava ugasnjena in izklju¢ena iz napajalnega omrezja.

- Ugasnite in izklju¢ite napravo iz elektricnega omrezja, preden zamenjate
obrabljene dele orodja.

- Elektri¢ne povezave izvedite v skladu s predvidenimi predpisi in zakoni o varnosti
pri delu.

- Grelec se lahko prikljuci izkljuéno v napajalni sistem, ki ima ozemljeno ni¢lo.

- Prepricajte se, da je vti¢nica za napajanje pravilno priklju¢ena na ozemljitev.

- Grelca ne uporabljajte v vlaznih in mokrih okoljih ali v dezju.

- Neuporabljajte kablov z iztro$eno izolacijo in ali z razmajanimi spojniki.

- V notranjost naprave je prepovedano posegati (dovoljeno je samo pri posebnem
vzdrzevanju), ¢e niso izpolnjeni naslednji pogoji:

- stikalo naprave je v polozaju »0";

- samodejno linijsko stikalo je v polozaju »O« in blokirano s klju¢em ali, ¢e blokade s
kljuéem ni, je treba fizi¢no odklopiti priklju¢ke napajalnega kabla;

- zaradi kondenzatorjev je treba vzdrzevanje izvajati, ko je generator izklju¢en vsaj 5

- Ne segrevajte vsebnikov, posod ali cevi, v katerih so ali so bile vnetljive tekoce ali
plinaste snovi.

- lzogibajte se delu na obdelovancih, ocis¢enih s kloruratnimi topili ali v blizini teh
snovi.
Ne segrevajte vsebnikov pod tlakom.

- lzdelovnega obmog¢ja odstranite vse vnetljive materiale (npr. les, papir, krpe.)

- Da bi zmanjsali prisotnost dimnih plinov med segrevanjem, je treba najprej o¢istiti
obdelovance (npr. kose, zamazane s sredstvi za podmazovanje ali razreddili).

- Dim, ki nastane med segrevanjem, je lahko strupen. Nosite ustrezno dihalno
napravo z masko, primerno za prah in dim (dvojni filter).
Delajte v zra¢nem prostoru.

PO®

- Vedno si zascitite odi. Uporablte ustrezna nevnetljiva varovalna oblacila.

- Greleclahko kovino segreje zelo hitro: vrocih obdelovancev se ne dotikajte z golimi
rokami in pocakajte, da se ohladijo pred rokovanjem.

- Uporabite ustrezno toplotno izolacijo glede na obdelovanec.
To lahko ustrezno naredite tako, da si nadenete rokavice in za tovrstna dela
predvidena oblacila.

OO SO

- Prehod elektri¢nega toka v izhodno vezje povzroca ustvarjanje elektromagnetnih
polj (EMF) okoli uporabljenega orodja.

Elektromagnetna polja lahko povzrocijo motnje pri delovanju nekaterih zdravniskih

pripomockov (npr srénih spodbujevalnikov, respiratorjev, kovinskih protez itd.).

Upostevati je treba ustrezne zascitne ukrepe pri nosilcih teh naprav. Treba je na

primer preprediti dostop v obmoc¢je uporabe grelca.

Naprava je skladna z zahtevami tehni¢nih standardov izdelka, ki je izdelan izkljuéno

za rabo v industrijskem okolju in za profesionalno rabo. Skladnost ni zagotovljena v

okviru osnovnih omejitev, ki se nanasajo na izpostavljanje ljudi elektromagnetnim

poljem v domacem okolju.

Operater mora uporabljati

elektromagnetnim poljem:

- Glavo in trup drzite, kolikor je mogoce dale¢ od obdelovanca.

- Kabla induktorja si nikoli ne ovijajte okoli telesa.

- Med segrevanjem bodite od generatorja oddaljeni vsaj 50 cm.

- Ko je induktor aktiviran, ustvarja mocno elektromagnetno polje, ki na skrajnih
koncih ni vidno. Induktor sme biti usmerjen izklju¢no proti kovinskim delom, ki jih
zelite segreti: induktorja nikoli ne usmerjajte proti delom telesa!

- Ne nosite kovinskih predmetov, kot so ure, prstani, pirsingi itd., saj lahko induktor
kovino zelo hitro segreje in povzroci opekline.

naslednje postopke, da zmanjSa izpostavljanje

- Ne nosite oblek s kovinskimi zadrgami, gumbi ali kakrsnimikoli kovinskimi
oblogami, saj lahko induktor kovino zelo hitro segreje - tkanina se lahko vname ali
sezge.

- Minimalna razdalja d=20cm (Slika G).

- Naprava A razreda:

Naprava je skladna z zahtevami tehni¢nega standarda izdelka, ki je izdelan
izklju¢no za rabo v industrijskem okolju in za profesionalno rabo. Elektromagnetska
zdruzljivost v domovih in v zgradbah, neposredno povezanih v nizkonapetostno
napajalno omrezje, ki napaja zgradbe za domaco rabo, ni zagotovljena.

DODATNI VARNOSTNI UKREPI

- Induktorja ne segrevajte ob generatorju ali naslonjenega na generator.

- Induktorja ne uporabljajte v blizini avtomobilskih »ZRACNIH BLAZIN«. Induktor naj
bo vsaj 10 cm oddaljen od zra¢ne blazine: toplota, ki ustvarja orodje, jo lahko brez
opozorila sprozi. Glejte priro¢nik vozila, da bi se poucili, kje natanko so razmescene
zracne blazine.

- Kovinski predmeti, segreti z indukcijo, v nekaj sekundah doseZejo visoke
temperature: ¢e je kovina videti temno rdeca, je temperatura priblizno 850 °C, ¢e je
svetlo rdec¢a/oranzna, presega 1000 °C. Pomembno je, da ne presezete temperature
1000 °C, saj se lahko ferit (¢e je prisoten) v induktorju poskoduje in odtrga.
Dejansko se toplota, ki jo oddaja obdelovanec, prenasa na induktor sorazmerno
s Cetrto mocjo temperature, ki jo doseze obdelovanec, kar zmanjsuje zivljenjsko
dobo ferita.

A PREOSTALA TVEGANJA

- Osebje, zadolzeno za obdelavo, mora biti ustrezno pouéeno o postopku segrevanja
zindukcijo in o specifi¢nih lastnostih te naprave.

Tujim osebam mora biti prepreéen vstop v delovno obmogje.

Preprecite, da bi isto napravo so¢asno uporabljalo vec ljudi.

NEPRIMERNA RABA: uporaba grelca za obdelave, ki se razlikujejo od predvidenih,
je nevarna.

2.UVOD IN SPLOSNI OPIS

Mobilna, z vodo hlajena naprava za lokalno indukcijsko segrevanje jeklenih kovinskih
spojev, znacilnih za motorna vozila in kmetijske stroje. Sistem se lahko uporablja tudi pri
mehanskem vzdrzevanju za odklop kovinskih delov, ki so med seboj povezani s tecaji ali
vijaki.

Naprava deluje tako, da pri visokih temperaturah povrsinsko segreva jeklo, npr. matice
v zarjavelih vijakih, zarjavele tecaje vrat in kovinske vija¢ne spoje; to povzroci toplotno
raztezanje kovine in odstranitev rje, da se spoj sprosti.

2.1 GLAVNE ZNACILNOSTI

- Ro¢na [MAN] ali samodejna [AUT] nastavitev grelne moci.

- Zvocna in vizualna signalizacija (prikazne ¢rte), sorazmerna z mocjo, preneseno na
obdelovanec.

- Zaslon za pregledovanje nastavitev in delovanja naprave (preverjanje hladilnega kroga,
porabljena mog¢, alarmi ...).

2.2 DODATNA OPREMA (slika B-9)
- D20/F1 induktor, nagnjen za 20°.

2.3 GLAVNA DODATNA OPREMA (slika C)

a - Induktorska glava D90/F1.

b - Glavainduktorja D180/F2.

c - Koaksialni cevni adapter za induktorje tipa C.

d - Induktorji tipa C razli¢nih oblik.

e - Vozicek.

Celoten seznam dodatne opreme z njihovimi oznakami je na voljo v katalogu izdelkov.

3. TEHNICNI PODATKI
Glavni podatki, ki se nanasajo na uporabo in delovanje naprave, so povzeti na ploscici z
lastnostmi (zadnja plosc¢a) z naslednjim pomenom:
SLIKAA
1- Proizvajalec;
2- stopnja zadcite IP;
3- Simbol napajalnega omrezja;
4- Simbol predvidenega postopka segrevanja;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Delovanje izhodnega vezja:
- U,:izhodna napetost.
- l,:izhodni tok.
- f,:izhodna frekvenca.
- P, max: maksimalna izhodna moc.
7- Podatki o napajalni liniji:

-56-



- U,:izmeni¢na napajalna napetost naprave (dovoljena omejitev +15%).
- P, max: Maksimalna mo¢, ki jo prenese linija.
8- Tovarniska stevilka. Identifikacija naprave (nujna za tehni¢no pomoc¢, nabavo rezervnih
delov, iskanja izvora izdelka);
9- Ime naprave;
10- Simboli, ki se nanasajo na varnostne predpise;
Opomba: Prikazani zgled ploscice je le zgled za pomen simbolov in Stevilk; dejanske
vrednosti tehni¢nih podatkov za napravo, ki je v vasi lasti, je mogoce odditati neposredno
na ploscici s tehni¢nimi podatki, ki je na napravi.

3.1 DRUGI TEHNICNI PODATKI
Omrezna varovalka, vti¢ in teza stroja so prikazani v preglednici 1 (TAB. 1).

3.2 HLADILNA ENOTA (G.R.A.)

Splosne znacilnosti

- Najvisji tlak (pmax): 3 bar;

- hladilna zmogljivost (P @ 11/min): 0,4 kW;
- prostornina rezervoarja: 2 |;

- Hladilna tekocina: hladilno sredstvo.

4. OPIS NAPRAVE (SLIKA B)

4.1 NAPRAVE ZA PRIKLJUCITEV, KRMILJENJE IN NASTAVITEV
Zadnja stran:

1- Glavno stikalo I/O.

2- Napajalni kabel.

3- Vhod za hladilno tekocino.

Sprednja stran:

4- Stikalo za nastavitev moci ogrevanja in gumb za funkcijo [AUT] ali [MAN].
5-  Prikazovalnik.

6- Gumb “START"in “STOP".

7- Izhodni kabel induktorja.

8- Elektrodno drzalo.

9- induktor.

10- Elektrodno drzalo.

11- Svetlobna dioda LED.

12- Rocaj.

Prikaz in pomen ikon (slika D):

1- Barvna vrstica segmentov: postopna osvetlitev segmentov od svetlo modre (najmanjsa
moc) do rdece (najvecja moc) je sorazmerna s toploto, ki se prenasa na obdelovanec.

2- Avtomatski nacin: induktor se vkljuci le, ko je blizu obdelovanca, ki ga je treba segreti;
naprave poskusajo ohranjati nastavljeno mo¢ konstantno.

3- Ro¢ni nacin: induktor je vedno vklopljen in pripravljen za segrevanje obdelovanca pri
nastavljeni moci.

4- Zvocna opozorila so izklju¢ena.

5- Menjava orodja: Ce je ikona prizgana, hladilno sredstvo ne krozZiin mo¢ je onemogocena;
mozna je menjava induktorja (orodja).

6- Ustavitev vode: e je ikona prizgana, je kroZenje hladilne tekocine ustavljeno ali je bilo
ustavljeno z ukazom “STOP” (slika B-6).

7- Toplotni alarm: glejte kodo alarma, prikazano na zaslonu.

8- Splosni alarm: glejte kodo alarma, prikazano na zaslonu.

9- Segmenti zaslona: prikaz nastavljene moci in alarmnih sporocil.

4.2 OPOZORILA IN ALARMI

Signale ustvarja naprava glede na stanje, v katerem se nahaja, in so lahko zvocni (zvocni

signal) in vizualni (zaslon).

Med delovanjem stroj oddaja vrsto “piskov”s frekvenco, ki se povecuje tem bolj, ¢im ve¢ja je

moc segrevanja, ki se prenasa na obdelovanec: to kaze tudi segmentna vrstica (glejte opis

zaslona in sliko D-1). Zvo¢ni signal je vedno mogoce preklicati tako, da drzite enkoder (slika

B-4), dokler se ne prizge ikona na sliki D-4.

Alarmi:

- A.01: primarni toplotni alarm. Samodejna ponastavitev ob koncu ohlajanja.

- A.02: Alarm za previsoko temperaturo hladilnega kroga. Samodejna ponastavitev ob
koncu hlajenja.

- A.03: Alarm za prenapetost omrezja. Samodejna ponastavitev.

- A.04: Alarm prenizke napetosti omrezja. Samodejna ponastavitev.

- A.05: toplotni varnostni alarm. Samodejna ponastavitev ob koncu hlajenja.

- A.09: alarm za nezadosten pretok hladilne tekocine. Ro¢na ponastavitev: izklopite in
ponovno vklopite stroj, nato pritisnite gumb “START” (slika B-6).

5. NAMESTITEV

POZOR! VSE FAZE NAMESTITVE IN PRIKLJUCITVE NAPRAVE NA ELEKTRICNI

TOKMORAJO BITIIZVEDENE, KO JENAPRAVA IZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA
\ |Z ELEKTRICNEGA OMREZJA.

ELEKTRICNO PRIKLJUCITEV SME IZVESTI LE USPOSOBLJENO OSEBJE.

5.1 NACINI DVIGANJA
Napravo, opisano v tem priro¢niku, se sme dvigati za ro¢aj ali s priloZzenim jermenom, ce je
ta predviden za model (namestite ga, kot je opisano na sliki D).

5.2 UMESTITEV GRELCA

Mesto za namestitev grelca poiscite tako, da na njem ni ovir pri vhodni odprtini in izhodu
zraka za ohlajanje; socasno se prepricajte, da se vanj ne morejo vsesati prevodni prahovi,
korozivne pare, vlaga itd.

Okoli naprave naj bo vsaj 250 mm prostega prostora.

A\

5.3 PRIKLJUCITEV V OMREZJE

Opozorila

- Preden napravo prikljucite, se prepricajte, da se vrednosti na ploscici z lastnostmi naprave
ujemajo z napetostjo in frekvenco omrezja, ki je na razpolago v prostoru, v katerem je
namescéena naprava.

- Naprava se lahko prikljuci izklju¢no v napajalni sistem, ki ima ozemljeno ni¢lo.

- Da bi zagotovili zas¢ito pred neposrednim stikom, uporabite diferencialna stikala tipa:

- TipaA( ) za enofazne stroje;

- TipaB( ) za trifazne stroje.

5.3.1 Vticin vti¢nica
Naprava je serijsko opremljena z napajalnim kablom z normiranim vtikacem, (2 fazi +
ozemljitev) 16 A/250V.
Priklju¢imo ga lahko na vti¢nico elektricnega omrezja, ki je opremljena z varovalkami
oziroma samodejnim stikalom; predvideni zemeljski terminal mora biti povezan na

POZOR! Da bi preprecili nevarne premike in morebitno prevracanje grelca,
mora biti ta postavljen na ravno povrsino s primerno nosilnostjo glede na
svojo tezo.

zemeljski prevodnik (rumeno-zeleno) napajalne linije. Tabela 1 (TAB. 1) prinasa priporocljive
vrednosti varovalk z zakasnjenim delovanjem izrazenih v amperih, izbranih na podlagi
najvedje nazivne modi, ki jo lahko proizvede grelec, ter nazivne napajalne napetosti.

5.4 PRIKLJUCITEV INDUKTORJA K ELEKTRODNEMU DRZALU (sliki B-8 in B-9)

A POZOR! PRED I1ZVEDBO NASLEDNJIH POVEZAV SE PREPRICAJTE, DA JE
NAPRAVA ODKLOPLJENA OD ELEKTRICNEGA NAPAJANJA.

Privijte induktor (levi navoj) na elektrodno drzalo proti smeri urinega kazalca, pri ¢emer

uporabite ustrezne kljuce in protikljuce. Posebej pazite, da med vstavljanjem ne poskodujete

tesnila: tesnilo namazite z ustrezno mastjo in ga vijacite, kolikor bo 3lo, ne da bi presegli
najvedji navor 7 Nm.

POZOR! Ce zgoraj navedenih predpisov ne upostevate, varnostni sistem
proizvajalca (razred ) ni ve¢ u¢inkovit, zato lahko pride do tezkih poskodb
pri ¢loveku (npr. elektri¢ni udar) in pri stvareh (npr. pozar).

5.5 POLNJENJE G.R.A. (slika F)
POZOR! POSTOPKE POLNJENJA REZERVOARJA JE TREBA IZVAJATI, KO JE
OPREMA IZKLOPLJENA IN ODKLOPLJENA 1Z ELEKTRICNEGA OMREZJA.
UPORABLJAJTE SAMO HLADILNO TEKOCINO, KI JO JE PREDLAGAL

- PROIZVAJALEC HLADILNE ENOTE. NIKAKOR SE IZOGIBAJTE UPORABI

TEKOCINE PROTI ZMRZOVANJU NA OSNOVI POLIPROPILENA.

- Rezervoar napolnite skozi Sobo: KAPACITETA REZERVOARJA =2 1;

- Spremljajte indikator nivoja tekocine, da se izognete prevelikemu razlitju tekocine ob

koncu polnjenja;
- Po konc¢anem delu zaprite pokrov rezervoarja.

6. UPORABA OROZJA

6.1 PREDHODNE OPERACIJE

Pred izvajanjem kakrsne koli operacije z grelnikom je treba pri glavnem stikalu v polozaju

"O" opraviti vrsto pregledov:

1- Preverite, ali je elektri¢ni priklju¢ek pravilno izveden v skladu z zgornjimi navodili.

2- Preverite, ali grelnik ni poskodovan. Preverite celovitost napajalnega kabla in vtica,
induktorja, izolacije itd.

3- Orodje prikljucite, kot je opisano v prej$njem odstavku.

6.2 NACELO DELOVANJA

Nacelo delovanja temelji na ustvarjanju izmeni¢nega magnetnega polja, ki ga induktor
koncentrira proti kovinskemu obdelovancu, ki ga je treba segreti: v obdelovancu se ustvarijo
“vrtin¢ni” tokovi, ki ga zelo hitro segrejejo. Tokovi ne krozijo v izolacijskih materialih, zato ta
sistem ne segreva neposredno materialov, kot so steklo, plastika, keramika, les, tkanine itd.
Induktor ustvarja vrtin¢ne tokove v nemagnetnih materialih, kot so aluminij, baker, srebro
itd., vendar se ti materiali zaradi svoje majhne elektri¢ne upornosti zelo malo segrejejo. Po
drugi strani pa induktor ustvarja mo¢ne vrtinéne tokove v vseh feromagnetnih materialih,
kot so Zelezo, jeklo, litina itd., ki se zaradi velike elektri¢ne upornosti zelo hitro segrejejo.
Razli¢ne oblike induktorjev omogocajo razlicno koncentracijo magnetnega pretokain s tem
toplote, odvisno od uporabe, za katero so bili zasnovani. Ustvarjeni tok lahko segreje kovine,
ki so od glave induktorja oddaljene najvec 10 do 15 milimetrov, moc¢ segrevanja pa je tem
vedja, ¢im blizje je induktor obdelovancu.

6.3 NACIN NASTAVITVE GRELNE MOCI

S pomocjo kodirnika (slika B-3) je mogoce nastaviti mo¢, ki jo lahko stroj odda; s pritiskom
na kodirnik je mogoce nastaviti ro¢no [MAN] ali samodejno [AUT] nastavitev.

Nastavitev [AUT] nastavite, Ce Zelite, da se induktor napaja le v blizini obdelovanca, pri
¢emer krmilnik sledi nastavljeni vrednosti moci (razpon od 5 % do 100 %, glejte prikaz na
sliki B-5).

Nastavite [MAN], ce Zelite, da se induktor sprozi takoj, ko pritisnete sprozilec elektrodnega
drzala (slika B-10).

6.4 UPORABA

Po izvedbi zgoraj opisanih predhodnih postopkov:

1- vklopite stroj z glavnim stikalom (slika B-1).

2- Pritisnite gumb “Start” (slika E-1) in pocakajte, da puscice na sliki E-2 prenehajo kroZiti
(test hladilne enote): ¢e se pojavi alarm A.09, izklopite naprave in ponovite postopek iz
koraka 1. Ce se elektrodno drzalo LED dioda (slika B-11) elektri¢no oprime, je induktor
pripravljen za delovanje.

3- Nastavite moc naprave na Zeleno vrednost.

4- Induktor pravilno drzite z ro¢ajem (slika B-12) in ga ¢im bolj priblizajte kovinskemu delu,
ki ga Zelite segreti.

5- Induktor upravljajte zgumbom za upravljanje, dokler ne dosezZete Zelene temperature.

A OPOZORILO:

- Zaodklepanje matice ni treba segrevati, dokler ne zasveti rdece: obicajno za zeleni
rezultat zadostuje priblizno deset sekund!

- Ce se del ne segreje hitro, preverite, ali obstaja dobra povezava med delom in
induktorjem in ali je kovinski material, ki se segreva, feromagneten (brez aluminija,
bakra, medenine itd.).

- lzogibajte se dolgotrajnemu segrevanju. Zaradi visoke toplote, ki jo oddaja
obdelovanec, se lahko ferit induktorja odlepi ali poskoduje.

6.5 FUNKCIJA ZAUSTAVITVE VODE / PAVZE
Med delovanjem stroja z aktiviranim G.R.A. in prizgano LED-svetlobo je vedno mogoce
ustaviti hlajenje in zaustaviti stroj s pritiskom na gumb “STOP” (slika B-6).

7.VZDRZEVANJE

A POZOR! PRED IZVAJANJEM VZDRZEVALNIH POSEGOV SE PREPRICAJTE, DA
JENAPRAVA IZKLOPLJENA IN ODKLOPLJENA IZ ELEKTRICNEGA OMREZJA.

7.1 RUTINSKO VZDRZEVANJE

RUTINSKE POSTOPKE VZDRZEVANJA LAHKO IZVAJA UPRAVLJAVEC.

Preverite napajalni kabel in kable induktorja. Biti morajo izolirani in v brezhibnem stanju, pri
¢emer bodite pozorni na tocke, ki so izpostavljene upogibanju.

Preverite induktor. Ne uporabljajte induktorjev z ocitnimi napakami v izolaciji, zas¢iti ali
feritih.

Feriti veljajo za potro$ni material. Poskodovane ferite zamenjajte:

- odstranite zas¢ito s ferita;

- zalazje odstranjevanje lepila s toplotno pistolo odstranite ferit z bakra induktorja;

- temeljito odistite bakreno podlago;

- na baker nanesite posebno dvokomponentno lepilo;

- ponovno namestite ferit z zas¢ito na baker;

- pred uporabo induktorja pocakajte, da se lepilo popolnoma strdi.

Orodne prikljucke vzdrzujte Ciste.

Preprecite vstop umazanije, prahu in opilkov v naprave.
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Vedno poskrbite za krozenje hladilnega zraka.

Redno preverjajte, ali prezracevanje deluje.

Raven hladilne tekocine v rezervoarju redno preverjajte sorazmerno z intenzivnostjo
uporabe.

Vsakih 6 mesecev zamenjajte hladilno tekocino.

7.2 POSEBNO VZDRZEVANJE .
POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME IZVAJATI IZKLJUCNO STROKOVNO
IZVEDENO ALI KVALIFICIRANO OSEBJE NA ELEKTRICARSKO-MEHANSKEM PODROCJU.

POZOR! PREDEN ODSTRANITE PLOSCE NAPRAVE IN POSEGAJTE V NJENO
NOTRANJOST, SE PREPRICAJTE, DA SO IZPOLNJENI NASLEDNJI POGOJI:

- Stikalo naprave je v polozaju »O;

- Samodejno linijsko stikalo je v polozaju »O« in blokirano s klju¢em ali, ¢e blokade s
klju¢em ni, je treba fizicno odklopiti priklju¢ke napajalnega kabla;

- Zaradi kondenzatorjev je treba vzdrzevanje izvajati, ko je generator izklju¢en vsaj 5 minut.
Morebitna preverjanja, ki jih izvedete pod napetostjo v notranjosti naprave, lahko
povzrocijo hud elektri¢ni udar, ki je posledica neposrednega stika z deli pod napetostjo.

- Redno in glede na uporabljanost naprave ter prasnost v okolju pregledujte notranjost
naprave in iz nje s curkom suhega stisnjenega zraka odstranjujte prah (najvec 10 barov).

- Pazite, da zrak pod pritiskom ne poskoduje elektronskih kartic; le te lahko ocistite z
mehko $¢etko ali ustreznimi topili.

- Preverite tudi, ali so elektri¢cne povezave pravilno pritrjene, ter morebitne poskodbe na
izolaciji kablov.

- Ob koncu spet sestavite dele stroja s pogonom ter preverite, ali so vijaki dobro priviti.

- Pazite, da stroja zagotovo ne boste zagnali, ko je odprt.

- Ko izvedete vzdrzevanje ali popravilo, vse priklju¢ke in kable vrnite na njihova mesta.
Pazite, da se ne bodo stikali z gibljivimi deli ali deli, ki se mo¢no segrejejo. Vse vode ovijte,
kot so bili oviti prej, in pazite, da se primarni visokonapetostni prikljucki ne bodo stikali s
sekundarnimi nizkonapetostnimi prikljucki.

Uporabite originalne podloZke in vijake za zapiranje ohigja.

7.2.1 Posegi na G.R.A.

V primeru:

- prevelike potrebe po obnovitvi nivoja tekocine v rezervoarju;

- prevelike pogostosti intervencijskega alarma A.09, alarma A.02;

- uhajanja tekocine;

je priporocljivo nadaljevati s preverjanjem morebitnih tezav na obmocju hladilne enote.
Vedno upostevajte oddelek 7.2 za splosne varnostne ukrepe in v vsakem primeru po izklopu
stroja iz elektricnega omreZja odstranite pokrov. Preverite, ali ni puscanja iz prikljuckov ali
cevi.V primeru puscanja zamenjajte poskodovani del.

Preverite, ali so cevi zdrobljene in/ali zamasene. Odstranite morebitne ostanke tekocine, ki
je morda iztekla med vzdrzevanjem, in ponovno zaprite pokrov.

8. ODPRAVLJANJE TEZAV

V PRIMERU NEZADOVOLJIVEGA DELOVANJA IN PREDEN OPRAVITE BOLJ

SISTEMATICNE PREGLEDE ALI SE OBRNETE NA SERVISNI CENTER, PREVERITE, ALI
pri zaprtem glavnem stikalu stroja “I” sveti zelena lucka; ¢e ne, je napaka v napajalnem
vodu (kabli, vti¢nica in vti¢, varovalke, prevelik padec napetosti, varovalke v stroju itd.)

- Toplotne zaicite se niso sproZzile.

- Varovala naprav se niso sproZzila.

- induktor je namescen ¢im blizje obdelovancu, ki se segreva.
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SYSTEM INDUKCNEHO OHREVU PRE PROFESIONALNE POUZITIE V KAROSARNI A
V AUTOOPRAVOVNI.

Poznamka: V nasledujicom texte sa pojem “ohrieva¢” bude pouzivat na oznacenie
celého stroja a pojem “induktor” na oznacenie konca pistole, ktora sa pouziva na
prenos tepla na obrobok.

1.VSEOBECNA BEZPECNOST SUVISIACA S INDUKCNYM OHREVOM

Operator musi byt dostato¢ne vyskoleny na bezpeéné pouzivanie ohrievac¢a a musi byt
informovany o rizikach spojenych s postupmi pri indukénom ohrievani, o prislusnych
ochrannych opatreniach a o postupoch v nidzovom stave.

/N

- Pripojenie nastrojov na ohrievanie, kontrolné ukony a opravy musia byt
vykonavané pri vypnutom stroji, odpojenom od napajacej siete.

- Pred vymenou opotrebitelnych sucasti nastroja vypnite stroj a odpojte ho
z napajacej siete.

- Vykonajte elektricki instalaciu v sulade s platnymi predpismi a zakonmi na
predchadzanie urazom.

- Ohrieva¢ musi byt pripojeny vyhradne k napajaciemu systému s uzemnenym
nulovym vodi¢om.

- Uistite sa, ze napajacia zasuvka je spravne pripojena a vybavena zemniacim
vodi¢om.

- Nepouzivajte ohrieva¢ vo vlhkom alebo mokrom prostredi alebo za dazda.

- Nepouzivajte kable s poskodenou izolaciou alebo s uvolnenymi spojmi.

- Je zakazany pristup dovntra stroja (je mozny len v pripade mimoriadnej udrzby),
ak nie su splnené nasledujlice podmienky:

- vypinac stroja v polohe, 0“;

- automaticky isti¢ privodného vedenia v polohe ,0" zaisteny kla¢om, alebo (v
pripade nepritomnosti istenia kli¢om) termindly napajacieho kabla fyzicky
odpojené;

- vzhladom k pritomnosti kondenzatorov sa udrzba vykonava pri vypnutom
generatore, po uplynuti najmenej 5 minut od jeho vypnutia.

AN

Nezvarajte na nadobach, zasobnikoch alebo potrubiach, ktoré obsahuju alebo
obsahovali zapalné kvapalné alebo plynné latky.

Vyhnite sa ¢innosti na materialoch vycistenych chlérovymi rozpustadlami alebo
v blizkosti menovanych latok.

Neohrievajte zasobniky pod tlakom.

Odstraiite z pracovného priestoru vsetky zapalné latky (napr. drevo, papier, handry,
atd.).

Aby sa obmedzila tvorba dymu pocas ohrevu, odporuca sa ocistit zvarané diely
(napr. dielov Spinavych od maziv alebo rozpustadiel);

- Dym vytvarany pocas ohrevu méze byt toxicky. Nasadte si vhodny respirator
s maskou vhodnou pre prach a dym (dvojity filter).

Pracujte v dobre vetranom priestore.

PO®

- Zakazdym si chraiite zrak. Pouzivajte prislusny ochranny ohnovzdorny odev.
Ohrieva¢ moze velmi rychlo zvysit teplotu kovu: Nedotykajte sa holymi rukami
teplého kovu a skor, ako s nim za¢nete manipulovat, nechajte ho ochladit.

Pouzite vhodnti tepelnu izolaciu od obrabaného dielu.

Je mozné ju rychlo zabezpecit nasadenim rukavic a ochranného odevu, uréeného
pre toto pouzitie.

L OOROB®

EMEF

SIAIEE

- Prechod zvaracieho prudu spésobuje vznik elektromagnetickych poli (EMF) v okoli
pouzivaného nastroja.

Elektromagnetické polia mézu ovplyviiovat ¢cinnost niektorych zdravotnych zariadeni

(napr. pacemakerov, respiratorov, kovovych protéz atd.).

Preto je potrebné prijat nalezité ochranné opatrenia voci nositelom tychto zariadeni.

Napriklad zakazom ich pristupu do priestoru pouzitia ohrievaca.

Tento stroj vyhovuje poziadavkam technického standardu vyrobku, uréeného

pre vyhradné pouzitie v priemyselnom prostredi a na profesionalne ucely. Nie je

zarucené dodrzanie zakladnych medznych hodnét, tykajucich sa expozicie osdb

elektromagnetickym poliam v domacom prostredi.

Obsluha musi pouzivat nasledujice aby znizila expoziciu

elektromagnetickym poliam:
- Udrziavat hlavu a trup, ¢o mozno najdalej od induktora.
- Nikdy si neovijat kabel induktora okolo tela.

postupy,

- Pocas ohrevu sa zdrzujte vo vzdialenosti najmenej 50 cm od generatora.

- Ked'je induktor aktivovany, vytvara na koncovych ¢astiach silné magneticka polia,
ktoré nie su viditelné. Induktor musi byt obrateny vyhradne smerom ku kovovym
castiam uréenym na ohrev: Nesmerujte induktor na casti tela!

- Nenoste kovové predmety, hodinky, prstene, piercing, atd., pretoze induktor méze
velmi rychle ohriat kov a spdsobit popaleniny.

- Nepouzivajte oblecenie s kovovymi zipsami, kovovymi gombikmi alebo
s akoukolvek kovovou vrstvou, pretoze induktor méze velmi rychlo ohriat kov
a dokonca popilit a zapalit odev.

- Minimalna vzdialenost d=20cm (Obr. G).

- Zariadenie triedy A:

Tento stroj vyhovuje poziadavkam technického standardu vyrobku, uréeného pre
vyhradné pouzitie v priemyselnom prostredi a na profesionalne tcely. Nie je zaistena
elektromagneticka kompatibilita v domacich budovach a v budovach priamo
pripojenych k napajacej sieti nizkeho napitia, ktora zasobuje budovy pre domace
pouzitie.

A PRIDAVNE OPATRENIA

- Nevykonavajte ohrev s induktorom opretym o generator alebo v jeho blizkosti.

- Nepouzivajte induktor v blizkosti ,AIRBAGOV” vozidla. Udrzujte induktor vo
vzdialenosti najmenej 10 cm od airbagu: teplo produkované nastrojom ho méze
bez upozornenia zapalit. Ohladne informacii o umiestneni airbagov vychadzajte
znavodu k vozidlu.

- Kovové predmety zahrievané indukciou dosahuju vysoké teploty v priebehu
niekolkych sektind: ak sa kov javi ako tmavocerveny, teplota je priblizne 850 °C, ak
je jasne cerveny/oranzovy, presahuje 1000 °C. Je ddlezité vyhnut sa prekroceniu
teploty 1000 °C, pretoze ferit (ak je pritomny) induktora by sa mohol poskodit a
oddelit. Teplo vyzarované obrobkom sa totiz prenasa na induktor imerne stvrtej
mocnine teploty dosiahnutej obrobkom, ¢im sa zniZuje Zivotnost feritu.

A ZVYSKOVE RIZIKA

- Personal, povereny pracovnou ¢innostou, musi byt vhodne vyskoleny ohladne
procesu indukéného ohrevu so strojom tejto Specifickej typolégie.

- Musi byt zabraneny pristup cudzich oséb do pracovného priestoru.

- Zabrante tomu, aby so strojom pracovalo viacero osdb sucasne.

- NEVHODNE POUZITIE: Pouzitie stroja na akykolvek iny tcel ako je uvedené. Jedna
sa o nebezpecné pouzitie.

2.UVOD A ZAKLADNY POPIS

Mobilné, vodou chladené zariadenie na lokalny indukény ohrev ocelovych kovovych spojov
Specifickych pre motorové vozidla a polnohospodarske stroje. Systém mozno pouzit aj pri
mechanickej idrzbe na odpojenie kovovych dielov spojenych pantmi alebo skrutkami.
Cinnost zariadenia spociva v povrchovom zahrievani ocele pri vysokych teplotach, napr.
matic v zhrdzavenych skrutkach, zhrdzavenych zavesov dveri a kovovych skrutkovych
spojov; to spdsobi tepelnu roztaznost kovu a uvolnenie hrdze, ¢im sa spoj uvolni.

2.1 HLAVNE VLASTNOSTI

- Manuélne [MAN] alebo automatické [AUT] nastavenie vykonu ohrevu.

- Zvukova a vizuélna signalizacia (zobrazovacie listy) Umerna vykonu prenasanému na
obrobok.

- Displej na zobrazenie nastaveni a vykonu stroja (kontrola chladiaceho okruhu, pouzity
vykon, alarmy, ...).

2.2 DODAVANE PRISLUSENSTVO (obr. B-9)
- Induktorové hlava D20/F1 naklonend o 20°.

2.3 HLAVNE VOLITELNE PRISLUSENSTVO (obr. C)

a - Hlavainduktora D90/F1.

b - Hlava induktora D180/F2.

¢ - Koaxialny rurkovy adaptér pre induktory typu C.

d - Induktory typu C réznych tvarov.

e - Vozik.

Uplny zoznam prislusenstva s jeho kédmi najdete v katalégu vyrobkov.

3. TECHNICKE PARAMETRE
Zakladné udaje, tykajuce sa pouzitia a vlastnosti stroja, su uvedené na identifikacnom Stitku
(na zadnom paneli) a ich vyznam je nasledovny:
OBR.A
1- Vyrobca.
2- Trieda ochrany IP.
3- Symbol napéjacieho vedenia.
4- Symbol predur¢eného spésobu ohrevu.
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5- Xmax: Max. pracovny cyklus.
6 - Vykonnost vystupného obvodu:
- U, :vystupné napatie.
- |, :vystupny prad.
- f,:vystupna frekvencia.
- P, max: maximalny vykon na vystupe.
7- Technické parametre napdjacieho vedenia:
- U, : striedavé napatie napdjania stroja (povolené medzné hodnoty +15 %).
- P, max: maximalny prud absorbovany vedenim.
8- Vyrobné cislo. Identifikacia stroja (nevyhnutna pre servisnu sluzbu, Ziadosti o ndhradné
diely, vyhladanie povodu vyrobku).
9- Nazov stroja.
10- Symboly vztahujuce sa k bezpe¢nostnym normam.
Poznamka: Uvedeny priklad stitku ma len ilustracny charakter, s danymi symbolmi
a orientacnymi hodnotami; presné technické parametre musia byt odcitané priamo
z identifika¢ného Stitku vasho stroja.

3.1 DALSIE TECHNICKE UDAJE
Sietova poistka, sietova zastrcka a hmotnost stroja su uvedené v tabulke 1 (TAB. 1).

3.2 CHLADIACA JEDNOTKA (G.R.A.)
Vseobecné charakteristiky

- Maximalny tlak (pmax): 3 bar;

- Chladiaci vykon (P @ 1 I/min): 0,4 kW;

- Objem nadrze: 2 |;

- Chladiaca kvapalina: chladiaca kvapalina.

4.POPIS STROJA (OBR.B)

4.1 PRIPOJOVACIE, OVLADACIE A NASTAVOVACIE ZARIADENIA
Zadna strana:

1- Hlavny vypinac I/0.

2- Sietovy napdjaci kdbel.

3- Privod chladiacej kvapaliny.

Predna strana:

4- Snimac na nastavenie vykonu ohrevu a tlacidlo pre funkciu [AUT] alebo [MAN].
5- Displej.

6- Tlacidlo “START” a“STOP".

7- Vystupny kabel induktora.

8- Telo pistole.

9- induktor.

10- Pistol.

11- LED svetlo.

12- Rukovit.

Zobrazenie a vyznam ikon (obr. D):

1- Farebna lista segmentov: postupné rozsvecovanie segmentov od svetlomodrej
(minimalny vykon) po cervenu (maximalny vykon) je tmerné teplu odovzdavanému
obrobku.

2- Automaticky rezim: induktor je aktivovany len vtedy, ked je v blizkosti ohrievaného
obrobku; stroj sa snazi udrziavat nastaveny vykon konstantny.

3- Manualny rezim: induktor je vzdy zapnuty a pripraveny ohrievat obrobok pri
nastavenom vykone.

4-  Akustické vystrahy su vylucené.

5- Vymena nastroja: ak ikona svieti, chladiaca kvapalina necirkuluje a vykon je vypnuty; je
mozna vymena induktora (nastroja).

6- Zastavenie vody: ak ikona svieti, cirkuldcia chladiacej kvapaliny je zastavena alebo bola
zastavena prikazom “STOP” (obr. B-6).

7- Tepelny alarm: pozrite si kdd alarmu zobrazeny na displeji.

8- Vieobecny alarm: pozri kéd alarmu zobrazeny na displeji.

9- Segmenty displeja: zobrazenie nastaveného vykonu a alarmovych hlaseni.

4.2 VYSTRAHY A ALARMY

Signdly su generované strojom v zdvislosti od stavu, v ktorom sa nachadza, a mézu byt

akustické (bzuciak) a vizualne (displej).

Pocas prevadzky stroj vydava sériu “pipnuti” s frekvenciou, ktora sa zvysuje tym viac, ¢im

Vacsi je vykon ohrevu prenasany na obrobok: to je indikované aj segmentovym pruhom

(pozri popis displeja a obr. D-1). Bzuciak je vzdy mozné zrusit podrzanim snimaca (obr. B-4),

kym sa nerozsvieti ikona na obr. D-4.

Alarmy
A.01: Primarny tepelny alarm. Automaticky reset na konci chladnutia.

- A.02: Alarm prekrocenia teploty chladiaceho okruhu. Automaticky reset na konci
chladenia.

- A.03: Alarm prepatia v sieti. Automaticky reset.

- A.04: Alarm podpétia siete. Automaticky reset.

- A.05: tepelny bezpecnostny alarm. Automaticky reset na konci chladenia.

- A.09: alarm nedostatocného prietoku chladiacej kvapaliny. Manuélny reset: vypnite a
znovu zapnite stroj, potom stlacte tlacidlo “START” (obr. B-6).

.INSTALACIA

v

UPOZORNENIE! VSETKY UKONY SPOJENE S INSTALACIOU A ELEKTRICKYM
ZAPOJENIM STROJA MUSIA BYT VYKONANE PRI VYPNUTOM STROJI,
ODPOJENOM OD NAPAJACEJ SIETE. o
ELEKTRICKE PRIPOJENIA MUSIA BYT VYKONANE VYHRADNE SKUSENYM ALEBO

KVALIFIKOVANYM TECHNIKOM.

5.1 SPOSOB DVIHANIA
Stroj popisany v tomto ndvode musi byt zdvihany za rukovét alebo popruh z vybavy - ak je
sucastou daného modelu (namontujte ju spésobom, popisanym na obr. D).

5.2 UMIESTNENIE OHRIEVACA

Zvolte miesto pre instalaciu ohrievaca tak, aby sa v blizkosti otvorov pre vstup a vystup
chladiaceho vzduchu nenachadzali prekazky; uistite sa, Ze nebude dochadzat k nasavaniu
vodivého prachu, korozivnych vyparov, vihkosti atd.

Okolo stroja udrzujte volny priestor minimalne 250 mm.

UPOZORNENIE! Umiestnite ohrieva¢ na rovny povrch s nosnostou, ktora
je dostatocna pre jeho hmotnost, aby sa neprevratil, alebo aby nedoslo
k jeho nebezpeénym presunom.

5.3 PRIPOJENIE DO ELEKTRICKEJ SIETE

Varovania

- Pred kazdym elektrickym zapojenim skontrolujte, ¢i menovité udaje stroja odpovedaju
napatiu a frekvencii elektrickej siete, ktora je k dispozicii v mieste instalacie.

- Stroj musi byt pripojeny vyhradne k napdajaciemu systému s uzemnenym nulovym
vodi¢om.

- Kvéli zaisteniu ochrany proti nepriamemu kontaktu, pouzivajte nadprudové relé typu:

- TypA( ) pre jednofézové stroje;

- TypB( ) pre trojfazové stroje.

5.3.1 Zastrcka a zasuvka
Stroj je uz pri svojom vzniku vybaveny napdjacim kablom s normalizovanou zastrc¢kou, (2 P
+UZ)16 A/250V.
Pripravte zasuvku elektrického rozvodu, vybavenu poistkou alebo isticom; prislusna
zemniaca svorka musi byt pripojena k zemniacemu vodi¢u (Zltozelenému) napéjacieho
vedenia. V tabulke 1 (TAB. 1) su uvedené odporuc¢ané hodnoty pomalych poistiek,
vyjadrené v ampéroch, zvolenych na zaklade hodnoty maximélneho menovitého vykonu,
dodavaného ohrieva¢om a na zdklade menovitého napajacieho napatia.
UPOZORNENIE! Nerespektovanie vyssie uvedenych upozorneni bude mat
za nasledok neucinnost bezpecnostného systému navrhnutého vyrobcom
(triedy 1), s naslednym vaznym ohrozenim osdb (napr. zasah elektrickym
prudom) a majetku (napr. poziar).

5.4. PRIPOJENIE INDUKTORA K PISTOLI (obr. B-8 a B-9)

A Pozornost! PRED VYKONANIM NASLEDUJUCICH PRIPOJENI SA UISTITE, ZE
JE STROJ ODPOJENY OD ELEKTRICKE)J SIETE.

Naskrutkujte induktor (lavotocivy zavit) na telo pistole proti smeru hodinovych ruciciek,
pri¢com pouZzite prislusné kltuce a protiklice. Dbajte najma na to, aby ste pocas nasadzovania
neposkodili tesnenie: tesnenie natrite vhodnym mazivom a zaskrutkujte ho tak, aby ste
neprekrocili maximalny kratiaci moment 7 Nm.

5.5 NAPLNENIE G.R.A. (obr. F) o L
Pozornost! OPERACIE PLNENIA NADRZE SA MUSIA VYKONAVAT PRI
VYPNUTOM ZARIADENI A ODPOJENOM OD ELEKTRICKEJ SIETE.
POUZIVAJTE LEN CHLADIACU KVAPALINU NAVRHNUTU VYROBCOM
CHLADIACEJ) JEDNOTKY. BEZPODMIENECNE SA VYHNITE POUZIVANIU

NEMRZNUCEJ KVAPALINY NA BAZE POLYPROPYLENU.

Nadrzku naplite cez trysku: KAPACITA NADRZKY =2 |;

- SIedthe ukazovatel hladiny kvapaliny, aby ste zabranili nadmernému rozliatiu kvapaliny

na konci plnenia;

- Po dokonceni zatvorte uzéver nadrze.

6. POUZIVANIE NASTROJA

6.1 PREDBEZNE OPERACIE

Pred vykonanim akejkolvek operacie s ohrievacom je potrebné vykonat sériu kontrol pri

hlavnom vypinaci v polohe “0O":

1- Skontrolujte, ¢i je elektrické pripojenie vykonané spravne podla vyssie uvedenych
pokynov.

2- Skontrolujte, ¢i ohrieva¢ nie je poskodeny. Skontrolujte neporusenost napéjacieho
kabla a zastrcky, induktora, izolacie atd.

3- Pripojte naradie podla popisu v predchadzajicom odseku.

6.2 PRINCIP CINNOSTI

Princip ¢innosti je zaloZeny na vytvarani striedavého magnetického pola, ktoré induktor
ststreduje smerom k ohrievanému kovovému obrobku: v obrobku sa vytvaraju “virivé”
prady, ktoré ho velmi rychlo ohrievaju. Pridy necirkuluju v izola¢nych materidloch, takze
tento systém priamo nezahrieva materialy, ako je sklo, plast, keramika, drevo, textilie atd.
Induktor generuje virivé pridy v nemagnetickych materialoch, ako su hlinik, med; striebro
atd., ale vzhladom na ich nizky elektricky odpor sa tieto materidly zahrievaju len velmi
malo. Na druhej strane induktor generuje silné virivé prady vo vietkych feromagnetickych
materialoch, ako je Zelezo, ocel, liatina atd.

Rozne formy induktorov umoziuju koncentrovat magneticky tok, a tym aj teplo réznymi
spdsobmi v zvislosti od poutzitia, na ktoré boli navrhnuté. Vzniknuty tok méze ohrievat
kovy vo vzdialenosti najviac 10 aZ 15 milimetrov od hlavy induktora a vykon ohrevu je tym
Vacsi, ¢im blizsie je induktor k obrobku.

6.3 REZIM NASTAVENIA VYKONU OHREVU

Pomocou snimaca (obr. B-3) je mozné nastavit vykon, ktory méze stroj dodavat; stlacenim
snimaca je mozné nastavit bud ru¢né [MAN], alebo automatické [AUT] nastavenie.
Nastavenie [AUT] nastavte vtedy, ked chcete, aby bol induktor napéjany len v blizkosti
obrobku, pricom regulacia bude sledovat nastavent hodnotu vykonu (rozsah 5 % az 100
%, pozri displej obr. B-5).

Nastavenie [MAN], ked' chcete, aby sa induktor zapol hned' po stlaceni spuste pistole (obr.
B-10).

6.4 POUZIVANIE

Po vykonani vyssie opisanych predbeinych operacii:

1- Zapnite stroj hIavnym vypinacom (obr. B-1).

2- Stlacte tlacidlo “Start” (obr. E-1) a pockajte, kym $ipky na obrazku E-2 prestanu obiehat
(test chladiacej jednotky): ak sa objavi alarm A.09, vypnite stroj a zopakujte operaciu od
kroku 1. Ak sa rozsvieti pistol (obr. B-11), potom je induktor pripraveny na prevadzku.

3- Nastavte vykon stroja na pozadovanu hodnotu.

4- Induktor drzte spravne pomocou rukovate (obr. B-12) a priblizte ho ¢o najblizsie ku
kovovej casti, ktord sa ma ohrievat.

5- Ovladajte induktor pomocou tlac¢idlového ovlddaca, kym sa nedosiahne pozadovana
teplota.

A UPOZORNENIE:

- Na odblokovanie matice nie je potrebné ju zahrievat, kym nezacne svietit na
cerveno: zvycajne stadi priblizne desat sekiind na dosiahnutie pozadovaného
vysledku!

- Ak sa diel rychlo nezahrieva, skontrolujte, ¢i je medzi dielom a induktorom dobré
spojenie a ¢i je kovovy material, ktory sa ma zahrievat, feromagneticky (ziadny
hlinik, med, mosadz atd.).

- Vyhnite sa dlhSsiemu zahrievaniu. V désledku vysokého tepla vyzarovaného
obrobkom by sa mohol ferit induktora odlepit alebo poskodit.

6.5 FUNKCIA ZASTAVENIA / POZASTAVENIA VODY
Ked je stroj v prevadzke, s aktivovanym G.R.A. a rozsvietenou kontrolkou LED, je vzdy mozné
prerusit chladenie a pozastavit stroj stlacenim tlacidla “STOP” (obr. B-6).

7.UDRZBA

A Pozornost! PRED VYKONAVANIM UKONOV UDRZBY SA UISTITE, ZE JE
STROJVYPNUTY A ODPOJENY OD ELEKTRICKEJ SIETE.

7.1BEZNAUDRZBA . o
OPERACIE BEZNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT OBSLUHA.
Skontrolujte napéajaci kdbel a kdble induktora. Musia byt izolované a v bezchybnom stave,
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pricom venujte pozornost miestam, ktoré podliehaju ohybu.

Skontrolujte induktor. Nepouzivajte induktory so zjavnymi chybami v izolacii, ochranach

alebo feritoch.

Ferity sa povazuju za spotrebny material. Poskodené ferity vymente:

- odstrante ochranu z feritu;

- naulahcenie odstranenia lepidla odstrénte ferit zmediinduktora pomocou teplovzdusnej
pistole;

- doékladne o¢istite medenu zakladnu;

- na med naneste Specifické dvojzlozkové lepidlo;

- znovu umiestnite ferit s jeho ochranou na med;

- pred pouzitim induktora pockajte, kym lepidlo Gplne stuhne.

Udrzujte konektory nastroja v Cistote.

Zabrante vniknutiu necistot, prachu a pilin do stroja.

Vzdy zabezpecte cirkulaciu chladiaceho vzduchu.

Pravidelne kontrolujte, ¢i ventilacia funguje.

Pravidelne kontrolujte hladinu chladiacej kvapaliny v zasobniku Umerne intenzite

pouzivania.

Chladiacu kvapalinu vymienajte kazdych 6 mesiacov.

7.2 MIMORIADNA UDRZBA ) o
MIMORIADNA UDRZBA MUSI BYT VYKONANA VYHRADNE SKUSENYM PERSONALOM
ALEBO PERSONALOM KVALIFIKOVANYM V ELEKTRICKO-STROJNOM ODBORE.

A UPOZORNENIE! PRED ODS'[RANENiM PANELOV STROJA A PRISTUPOM DO
JEHO VNUTRA SA UISTITE, ZE BOLI SPLNENE NASLEDUJUCE PODMIENKY:

- Vypinac stroja v polohe 0"

- Automaticky isti¢ privodného vedenia v polohe ,0’ zaisteny kli¢om, alebo (v pripade
nepritomnosti istenia klti¢om) terminaly napajacieho kabla fyzicky odpojené;

- Vzhladom k pritomnosti kondenzatorov sa udrzba vykonava pri vypnutom generatore,
po uplynuti najmenej 5 minut od jeho vypnutia.

Pripadné kontroly vykonavané na stroji pod napéatim mézu spdsobit zasah elektrickym
prudom spdsobeny priamym dotykom ¢asti pod napatim.

- Pravidelne a s frekvenciou odpovedajicou pouZzitiu a prasnosti prostredia kontrolujte
vnutro stroja a odstranujte nahromadeny prach, pridom suchého stla¢eného vzduchu
(max. 10 bar).

- Nesmerujte prud stla¢eného vzduchu na elektronické karty; ocistite ich velmi jemnou
kefou alebo vhodnymi rozpustadlami.

- Pri uvedenej ¢innosti skontrolujte, ¢i su elektrické spoje dostato¢ne dotiahnuté a ¢i na
kabelazi nie su viditelné znamky poskodenia izolacie.

- Po ukon¢eni uvedenych operacii vykonajte spatni montaz panelov stroja a dotiahnite na
doraz upeviiovacie skrutky.

-V kazdom pripade zabrante uvadzaniu stroja do ¢innosti, ked je otvoreny.

- Po vykonani udrzby alebo opravy obnovte vietky zapojenia kablov a vratte ich do
pdvodného stavu, pricom dbajte, aby neprisli do styku s pohybujucimi sa sti¢astami alebo
so sui¢astami, ktoré mézu dosiahnut vysoké teploty. Upevnite vietky vodice stahovacimi
paskami ako to bolo v pévodnom stave a dostatocne vzajomne oddelte pripojenia
primarneho vinutia transformatora od nizkonapatovych vodic¢ov sekundarneho vinutia.
Pouzite vietky origindlne podlozky a skrutky na zatvorenie kovovej konstrukcie.

7.2.1 Intervencie na G.R.A.

V pripade:

- nadmernej potreby obnovit hladinu kvapaliny v nadrzke;

- nadmernej frekvencie zasahov alarm A.09, alarm A.02;

- uniku kvapaliny;

sa odporuca pristupit ku kontrole vietkych problémov v oblasti chladiacej jednotky.

Vzdy sa odvolavajte na cast 7.2, kde si uvedené vieobecné bezpecnostné opatrenia,
a v kazdom pripade po odpojeni stroja od napajania pokracujte v odstrafiovani krytu.
Skontrolujte, ¢i nedochadza k uniku vody z pripojok alebo potrubia. V pripade uniku
poskodent ¢ast vymeiite.

Skontrolujte, Ci nie je rozdrvené a/alebo upchaté potrubie. Odstrante vietky zvySky
kvapaliny, ktoré mohli uniknut pocas udrzby, a kryt znovu utesnite.

8. ODSTRANOVANIE PORUCH

V PRIPADE NEUSPOKOJIVEJ PREVADZKY A PRED VYKONANIM SYSTEMATICKEJSICH

KONTROL ALEBO KONTAKTOVANIM SERVISNEHO STREDISKA SKONTROLUJTE, CI
Pri zatvorenom hlavnom vypinaci stroja “I” svieti zelena kontrolka; ak nie, chyba je v
napajacom vedeni (kable, zasuvka a zéstrcka, poistky, nadmerny pokles napétia, poistky v
stroji atd’)

- Tepelné ochrany sa nevyplienili.

- Ochrany stroja sa nespustili.

- induktor je umiestneny ¢o najblizsie k ohrievanému obrobku.
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INDUKCIOS HEVITO RENDSZER KAROSSZERIAJAVITO ES AUTOSZERELO MUHELYEKBEN
TORTENO, PROFESSZIONALIS FELHASZNALASHOZ.

Megjegyzés: A kovetkezo szovegben a “hevité” kifejezés a teljes gépre, az “induktor”
pedig a faklya azon végére utal, amely a hének a munkadarabra torténé atvitelére
szolgal.

1. ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK AZ INDUKCIOS HEVITESHEZ

A kezelonek kielégité ismeretekkel kell rendelkeznie a hevité biztonsagos
hasznalatara vonatkozéan és tajékoztatva kell lennie az indukciés hevitési
folyamatokkal kapcsolatos kockazatokrol, a vonatkozé6 védelmi intézkedésekrol és a
vészhelyzeti eljarasokrol.

- A hevitéshez sziikséges szerszamok csatlakoztatasat, a feliilvizsgalati és javitasi
miiveleteket kikapcsolt valamint a taphalézatbol kicsatlakoztatott géppel kell
elvégezni.

- Kapcsolja ki a gépet és csatlakoztassa ki a taphal6zatbol a szerszam kopasnak kitett
részeinek cseréje elott.

- Végezze el az elektromos beszerelést az elGirt szabvanyok és balesetvédelmi
szabalyok szerint.

- A hevitét kizardlag egy foldelt, semleges vezetékkel szabad egy taprendszerbe
csatlakoztatni.

- Gy6z6djon meg arrdl,
védéfoldeléshez.

- Ne hasznalja a hevitét nedves vagy vizes kornyezetekben vagy esében.

- Ne hasznaljon sériilt szigetelésii vagy meglazult csatlakozékkal rendelkezé
vezetékeket.

- Tilos a gép belsejébe nyulni (csak rendkiviili karbantartasnal elfogadott), ha
nincsenek kielégitve az alabbi feltételek:

- agép kapcsoldja a“0” pozicioban van;

- automata vonalkapcsol6 “O” poziciéba allitva és kulccsal régzitve vagy kulcsos
rogzités hianyaban a tapkabel végzédéseinek fizikai kicsatlakoztatasa;

- a kondenzatorok jelenléte miatt a karbantartast legalabb 5 perccel a generator
kikapcsolasat kovetoen kell elvégezni.

O\ /i

- Ne hevitsen fel olyan tartdlyokat, edényeket vagy csévezetékeket, amelyek
folyékony vagy gaznemdii, gyulékony termékeket tartalmaznak vagy tartalmaztak.

- Keriilje a munkavégzést klortartalmu oldészerekkel tisztitott anyagokon vagy az
emlitett oldészerek kozelében.

- Ne hevitsen fel nyomas alatt allé6 edényeket.

- Tavolitson el a munkateriiletrél minden gyulékony anyagot (pl. fa, papir, rongyok,
stb.).

- A hevités folyaman megvalésulé fiistképzédés csokkentéséhez a munkadarabok
letisztitasa javasolt (pl. kendanyagokkal vagy oldoszerekkel szennyezett
munkadarabok).

- A hevitési folyamat soran képz6dé fiistok mérgezék lehetnek. Porokkkal és
fiistokkel szemben alkalmas védémaszkkal ellatott Iégzokésziiléket viseljen (dupla
sz(ird).

Jol szell6ztetett térségben dolgozzon.

PO

- Mindig 6vja a szemét. Hasznalja a megfeleld, tlizall6 védéruhazatot.

- Ahevité nagyon gyorsan emelheti a fém hémérsékletét: ne érintse meg a kezeivel a
meleg munkadarabot és miel6tt azt megfogna varja meg, hogy lehiiljon.

- Megfelel6 termikus védelmetalkalmazzon amegr banlévé munkad
szemben.
Ez altalaban a célnak megfelel6 védékesztyii és ruhazat viseletével megvalésithato.

LOPAE®

- Azaram athaladasa a kimeneti aramkorbe a hasznalatban lévé szerszam kornyékén
lokalizalt, elektromagneses terek (EMF) keletkezését okozza.

Az elektromagneses terek néhany orvosi késziilékkel (pl. Pace-maker, lélegeztetok,

fémprotézisek, stb.) interferalhatnak.

Azilyen késziilékel a gfelelé ézkedé

hogy a tapaljzat helyesen van csatlakoztatva a

abbal

ket kell hozni. Példaul

viselok sza a b OVir

meg kell tiltani a hevité hasznalati tersegenek megkozelitését.
Ez a gép megfelel azon miiszaki termékszabvanyok kovetelményeinek, amelyek
meghatarozzak az ipari kdrnyezetben, professzionalis célbdl vald, kizardlagos
felhasznalast. Nem biztositott azon hatarértékeknek valé megfelelés, amelyek
a haztartasi kornyezetben az ember elektromagneses tereknek valé kitételére
vonatkoznak.

A kezelonek a kovetkezé eljarasokat kell alkalmaznia az elektromagneses tereknek
valo kitétel csokkentése érdekében:

- Tartsa a fejét és a torzsét a lehet6 legtavolabb az induktortdl.

- Soha ne csavarja az induktor kabelét a teste koré.

- A hevitési miiveletek folyaman legalabb 50cm tavolsagban tartézkodjon a
generatortol.

- Amikor az induktor aktivalva van, a végzédéseinél nem lathato, erés, magneses
tereket gerjeszt. Az induktort kizardlag a felhevitésre szant fémrészek felé kell
forditani: ne iranyitsa az induktort a testrészek iranyaba!

- Neviseljen fémtargyakat, 6rat, gyiiriiket, piercing-et, stb., mert az induktor nagyon
gyorsan felhevitheti a fémet és égési sériiléseket okozhat.

- Ne viseljen fémbdl késziilt czipzarral, gombokkal vagy barmilyen jellegii
fémbevonattal késziilt ruhazatot, mert az induktor nagyon gyorsan felhevitheti a
fémet és akar megégetheti vagK meggyujthatja a ruhazatot.

- Minimum tavolsag d=20cm (G Abr.).

- A osztalyu berendezés:

Ez a gép megfelel azon miiszaki termékszabvanyok kovetelményeinek, amelyek
meghatarozzak az ipari kornyezetben, professzionalis célbdl valé, kizardlagos
felhasznalast. Nem biztositott az elektromagneses kompatibilitasnak valé
megfelelése a lakoépiiletekben és a haztartasi célu hasznalatra az épiileteket ellato,
kisfesziiltségii taphalézathoz kozvetleniil csatlakoztatott épiiletekben.

KIEGESZITO OVINTEZKEDESEK

- Ne hevitsen a generator kzelében vagy annak nekitamasztott induktorral.

Ne hasznalja az induktort az aut6 “AIRBAG” -jeinek kozelében. Tartsa az induktort

legalabb 10 cm tavolsagra az airbag-t6l: a szerszam altal gerjesztett hé el6zetes

jelek nélkiil meggyujthatja azt. Olvassa el a jarmui kézikonyvét az airbag-ek pontos
elhelyezésének megismeréséhez.

- Az indukcidval melegitett fémtargyak néhany masodperc alatt magas
hémérsékletet érnek el: ha a fém sotétvorosnek tiinik, a hémérséklet 850°C koriil
van, ha élénkvoros/narancsszinti, akkor meghaladja az 1000°C-ot. Fontos, hogy ne
lépje tul az 1000°C-ot, mert az induktor ferritje (ha van) megsériilhet és levalhat.
A munkadarab altal kisugarzott hé ugyanis a munkadarab altal elért hémérséklet
negyedik hatvanyanak aranyaban keriil at az induktorba, igy cséokken a ferrit
élettartama.

A FENNMARADO KOCKAZATOK

- A munkavégzéssel megbizott dolgozonak kelloképpen tajékozottnak kell lennie e
sajatos jellegii géppel torténd, indukcios hevitési eljarasra vonatkozoéan.

- A munkazéna megkozelitését meg kell tiltani kiviilallé személyek szamara.

- Akadalyozza meg, hogy egyidejlileg tobb személy dolgozzon ugyanazzal a géppel.

- NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT: veszélyes a gép hasznalata az eléirtaktol
kiilonb6z6, barmilyen megmunkalashoz.

2. BEVEZETES ES ALTALANOS LEIRAS

Mobil, vizh(itéses berendezés a gépjarmivekre és mezégazdasagi gépekre jellemzé acél
fémkotések helyi indukcids melegitésére. A rendszer a mechanikai karbantartas soran is
hasznalhato zsanérokkal vagy csavarokkal 6sszekotott fémalkatrészek szétkapcsolasara.

A gép mukodése abbol all, hogy az acélt, pl. a rozsdas csavarok anyait, a rozsdas ajtopantok
és a fémcsavaros kotések anyait magas hémérsékleten fellletesen felmelegiti; ez a fém
hétagulasat és a rozsda levalasat okozza, ami a kotés feloldasat eredményezi.

2.1 FO JELLEMZOK

- Afltési teljesitmény kézi [MAN] vagy automatikus [AUT] beéllitasa.

- A munkadarabra dtadott teljesitményhez aranyos hang- és fényjelzés (kijelzésavok).

- Kijelz6 a gép beadllitasainak és teljesitményének megtekintésére (hiitokor ellendrzése,
felhasznalt teljesitmény, riasztasok, ...).

2.2 SZALLITOTT KIEGESZITOK (B-9. abra)
- D20/F1 induktorfej 20°-kal megdontve.

2.3 FO OPCIONALIS KIEGESZITOK (C abra)

a - D90/F1 induktorfej.

b - D180/F2 induktorfe;j.

c - Koaxialis cséadapter C-tipusu induktorokhoz.

d - Kulonb6z6 formaju C-tipusu induktorok.

e - Kocsi.

A tartozékok teljes listaja és kodjaik a termékkataldgusban talalhatok.

3. MUSZAKI ADATOK
A gép alkalmazasara és teljesitményeire vonatkozo, alapveté adatok a karakterisztikak
tablazataban (hatsé panel) vannak 6sszefoglalva az alabbi jelentéssel:
ABRA
1- Gyarto;
2- IP védettségi fokozat;
3- Atapvezeték jele;
4- Az el6irdnyzott hevitési eljaras jele;
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5-  Xmax : Max. miikodési ciklus;
6- A kimeneti aramkor teljesitményei:
- U, :kimeneti fesziiltség.
- I, :kimeneti dram.
- f,: kimeneti frekvencia.
- P, max:legnagyobb teljesitmény kimenetnél.
7- Atapvezeték jellegzetes adatai:
- U, :a gép véltakozo tapfesziltsége (elfogadott hatarértékek +15%).
- P, max: A vezeték éltal felvett, legnagyobb teljesitmény.
8- Gyartdi torzsszam. A gép beazonositasa (nélkilozhetetlen a  muszaki
szervizszolgaltatashoz, a cserealkatrész igényléshez, a termékeredet felkutatasahoz);
9- A gép elnevezése;
10- A biztonsagi elSirasokra vonatkozd jelek;
Megjegyzés: Afeltlintetett példatablazat a jelek és a szamjegyek jelentésére megkozelitéleg
utal; a tulajdondban lévé gép mdszaki adatainak pontos értékeit kozvetlenil a gép
adattablajardl kell leolvasni.

3.1 EGYEB MUSZAKI ADATOK
A gép halozati biztositékat, halozati csatlakozojat és sulyat az 1. tablazat (TAB. 1)
tartalmazza.

3.2 HUTOEGYSEG (G.R.A.)

Altalanos jellemzék

- Maximalis nyomas (pmax): 3 bar;

- Hiitési teljesitmény (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Tartdly kapacitasa: 2 I;

- Hutéfolyadék: hiitéfolyadék.

4. A GEP LEIRASA (B. ABRA)

4.1 CSATLAKOZTATASI, VEZERLESI ES BEALLITASI ESZKOZOK
Hatso oldal:

1- 1/0 fékapcsolo.

2- Haldzati tapkabel.

3- Hltéfolyadék-bemenet.

Eliilsé oldal:
4- Kodolo a fiitési teljesitmény beallitasahoz és gomb az [AUT] vagy [MAN] funkciéhoz.
5- Kijelzé.

6- START”és“STOP” gomb.
7- Induktor kimeneti kabel.
8- Faklya.

9- induktor.

10- Féklya.

11- LED lampa.

12- Fogantyu.

Az ikonok kijelzése és jelentése (D abra):

1- Szines szegmenssav: a szegmensek vilagitasa a vildgoskéktdl (minimdlis teljesitmény) a
pirosig (maximalis teljesitmény) a munkadarabra dtadott hével ardnyos.

2- Automatikus Uzemmod: az induktor csak akkor aktivalodik, ha a felmelegitendd
munkadarab kézelében van; a gép igyekszik a bedllitott teljesitményt allandé értéken
tartani.

3- Kézi Gzemmod: az induktor mindig be van kapcsolva, és készen &ll a munkadarab
felmelegitésére a beallitott teljesitményen.

4-  Akusztikus figyelmeztetések kizarva.

5- Szerszamcsere: ha azikon be van kapcsolva, a hiitéfolyadék nem kering, és a teljesitmény
le van tiltva; induktor (szerszdm) cseréje lehetséges.

6- Vizleallitas: ha az ikon vilagit, a hiitéfolyadék keringése leallt vagy a“STOP” parancs (B-6.
&bra) leéllitotta.

7- Hériasztas: lasd a kijelz6n megjelené riasztasi kodot.

8- Altalanos riasztds: lasd a kijelzén megjelend riasztasi kodot.

9- Kijelzé szegmensek: a bedllitott teljesitmény és a riasztasi lizenetek megjelenitése.

4.2 FIGYELMEZTETESEK ES RIASZTASOK

A gép azllapotatdl fliggéen jelzéseket general, amelyek lehetnek akusztikusak (hangjelzés)

és vizudlisak (kijelzo).

MUikodés kozben a gép egy sor “sipolé hangjelzést” bocsat ki, amelynek frekvenciaja annal

nagyobb, minél nagyobb a munkadarabra atadott f(itételjesitmény: ezt a szegmenssav is

jelzi (lasd a kijelz6 leirdsat és a D-1 abrat). A hangjelzés barmikor fellilbiralhato6 a kodolo (B-4

4bra) lenyomva tartasaval, amig a D-4 dbran lathato ikon fel nem vildgit.

Riasztasok:

- A.01:Elsédleges termikus riasztas. Automatikus visszaallitas a leh(ilés végén.

- A.02: H(it6kor tulmelegedési riasztds. Automatikus visszaallitas a hiités végén.

- A.03: Halézati tulfesziltség riasztds. Automatikus visszaallitas.

- A.04: Halézati alulfesziiltség riasztas. Automatikus visszaallitas.

- A.05: termikus biztonsagi riasztds. Automatikus visszaallitas a hiités végén.

- A.09: elégtelen h(itéfolyadék-aramlasi riasztas. Kézi visszadllitas: kapcsolja ki és Ujra be a
gépet, majd nyomja meg a “START” gombot (B-6. abra).

5. OSSZESZERELES

FIGYELEM! MINDEN EGYES OSSZESZERELESI VALAMINT ELEKTROMOS
BEKOTESI MUVELETET SZIGORUAN KIKAPCSOLT ALLAPOTBAN LEVO ES A
TAPHALOZATBOL KICSATLAKOZTATOTT GEPPEL VEGEZZENEL.
AZ ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG TAPASZTALT VAGY KEPESITETT
DOLGOZO HAJTHATJA VEGRE.

5.1 FELEMELES MODJA
A jelen kézikdnyvben ismertetett gépet a fogantyu vagy a tartozékként nyujtott tartdszij
hasznalataval kell felemelni, ha az a modellhez elgirt (a D dbran eldirtak szerint szerelje fel).

5.2 A HEVITO ELHELYEZESE

Hatdrozza meg a hevité beszerelési helyét oly médon, hogy ne legyenek akadalyok a
hiitélevegé bevezeté és kivezetd nyilasai el6tt; gy6zédjon meg arrdl, hogy ne tudjon
beszivni elektromosan vezetd porokat, korroziv gézoket, nedvességet, stb.

Tartson fenn legalabb 250mm szabad teret a gép kordil.

FIGYELEM! Helyezze a hevitét a sulyanak megfelelé teherbirasu, sik
feliiletre vagy egy kocsira a felborulas vagy veszélyes elmozdulasok
elkeriilése végett.

5.3 BEKOTES A HALOZATBA

Figyelmeztetések

- Barmilyen villamos bekotés létesitése elétt ellendrizze, hogy a gép tablajan feltiintetett
adatok az Osszeszerelés helyén rendelkezésre allé halozati fesziiltség és frekvencia
értékeknek megfelelnek.

- A gépet kizarolag egy foldelt, semleges vezetékkel kell egy tadprendszerbe csatlakoztatni.

- A kozvetett érintkezés elleni védelem biztositasdhoz az alabbi tipusu
differencidlkapcsoldkat hasznalja:

- Atipust ( ) az egyfazisu gépekhez;

- Btipusu ( ) a haromfazisu gépekhez.

5.3.1 Csatlakoz6dugo és aljzat
A gép eredetileg egy szabvényositott csatlakozodugdval ellatott tapkabellel van felszerelve,
(2P + F) 16A/250V.
Ezért csatlakoztathato egy biztositékokkal vagy automata megszakitéval ellatott, haldzati
csatlakozoaljzathoz; az adott foldel6kapcsot a tapvonal foldvezetékéhez (sarga-zold) kell
bekotni. Az 1. tablazat (1. TABL.) ismerteti a vonali késleltetett biztositékok javasolt értékeit
amperben, amelyek a hevité altal kibocsétott, legnagyobb névleges teljesitmény és a
névleges tapfesztltség alapjan kerultek kivéalasztasra.
FIGYELEM! A fentiekben leirt szabalyok figyelmen kiviil hagyasa
hatastalanna teszi a gyarto altal beszerelt, biztonsagi rendszert (I osztaly),
amely sulyos veszélyek kialakulasat eredményezi személyekre (pl.
elektromos aramiités) és dolgokra (pl. tlizvész) vonatkozéan.

5.4 AZ INDUKTOROK CSATOLASA A FAKLYAHOZ (B-8. és B-9. abra)

A FIGYELEM! AZ ALABBI CSATLAKOZASOK ELVEGZESE ELOTT GYOZODJON
MEG ARROL, HOGY A GEP LE VAN VALASZTVA A HALOZATI ARAMROL.
Csavarja az induktort (bal oldali menet) az éramutato jarasaval ellentétes irdnyban a
megfelel6 csavarkulcsok és ellenkulcsok segitségével a faklya testére. Kilonosen tgyeljen
arra, hogy a behelyezés soran ne sériiljon meg a tomités: kenje be a tomitést megfeleld
zsirral, és csavarja be, ameddig csak lehet, anélkiil, hogy a maximalis 7 Nm-es nyomatékot
tullépné.

5.5 AG.R.A.feltoltése (Fabra) = . .
FIGYELEM! A TARTALYTOLTESI MUVELETEKET A BERENDEZES KIKAPCSOLT
ES A HALOZATROL LEVALASZTOTT ALLAPOTABAN KELL ELVEGEZNI. CSAK
A HUTOEGYSEG GYARTOJA ALTAL JAVASOLT HUTOFOLYADEKOT

A HASZNALJON. FELTETLENUL KERULJE A POLIPROPILEN ALAPU FAGYALLO

FOLYADEK HASZNALATAT. i i

- Toltse fel a tartalyt a fivokan keresztul: TARTALY KAPACITAS =2 1;

- Figyelje a folyadékszintjelz6t, hogy a feltoltés végén ne folyjon ki tul sok folyadék;

- Ha végzett, zarja le a tartély kupakjat.

6. A SZERELEKEK HASZNALATA

6.1 ELOZETES MUVELETEK

Miel6tt barmilyen mdveletet elvégezne a hevitvel, a fékapcsoldé “O” allasban lévé

fékapcsoldval egy sor ellendrzést kell elvégezni:

1- Ellendrizze, hogy az elektromos csatlakoztatds a fenti utasitasok szerint helyesen
tortént-e.

2- Ellendrizze, hogy a hevité nem sérilt-e meg. Ellendrizze a tapkébel és a dugo, az
induktorkabel, a szigetelés stb. épségét.

3- Csatlakoztassa a szerszamot az el6z6 bekezdésben leirtak szerint.

6.2 MUKODESI ELV

A mikodési elv egy véltakozé magneses tér létrehozasan alapul, amelyet az induktor a
felmelegitendé fém munkadarab felé koncentral:amunkadarabban“6rvényaram”keletkezik,
amely nagyon gyorsan felmelegiti azt. Az aram nem kering a szigetel6anyagokban, igy ez
a rendszer nem melegiti kdzvetleniil az olyan anyagokat, mint az tiveg, mlanyag, keramia,
fa, szovet stb. Az induktor a nem magneses anyagokban, példaul aluminiumban, rézben,
eziistben stb. 6rvényaramok keletkeznek, de az alacsony elektromos ellenallasuk miatt ezek
azanyagok csak nagyon kis mértékben melegednek. Azinduktor viszont erés 6rvényaramok
keletkeznek minden ferromagneses anyagban, példaul vasban, acélban, éntéttvasban stb.,
amelyek nagy elektromos ellenallasuk miatt nagyon gyorsan felmelegednek.
Azinduktorok kiilonb6z6 formai lehetévé teszik a magneses fluxus és ezéltal a hé kiilonb6zé
modon torténd koncentralasat attdl fliggéen, hogy milyen felhasznalasra tervezték oket.
A keletkezé fluxus az induktor fejétdl legfeljebb 10-15 milliméterre 1évé fémeket képes
felmelegiteni, és a fitési teljesitmény annal nagyobb, minél kozelebb van az induktor a
munkadarabhoz.

6.3 FUTESI TELJESITMENY BEALLITASI MOD

A kodold segitségével (B-3. abra) bedllithaté a gép altal leadhat6 teljesitmény; a kédold
megnyomasdval beallithato a kézi [MAN] vagy az automatikus [AUT] beallitas.

Az [AUT] bedllitast akkor allitsa be, ha azt szeretné, hogy az induktor csak a munkadarab
kozelében legyen fesziiltség alatt, a vezérlés pedig a beallitott teljesitményértéket kovesse
(tartomany 5% és 100% kozott, lasd a kijelzé B-5. dbrajat).

Allitsa be a [MAN] bedllitast, ha azt szeretné, hogy az induktor a féklya kiolddjanak
megnyomasakor azonnal fesziiltség ala kertiljon (B-10. dbra).

6.4 HASZNALAT

A fent leirt el6zetes m(iveletek elvégzése utan:

1- Kapcsolja be a gépet a fékapcsolon keresztil (B-1 abra).

2- Nyomja meg a “Start” gombot (E-1 abra), és varja meg, amig az E-2 dbran lathato nyilak
megallnak (hiitéegység teszt): ha az A.09-es riasztas megjelenik, kapcsolja ki a gépet, és
ismételje meg az 1. 1épéstdl kezd6d6 miiveletet. Ha a LED faklya (B-11. abra), akkor az
induktor készen all a m(ikodésre.

3- Allitsa a gép teljesitményét a kivant értékre.

4- Tartsa az induktort megfeleléen a fogantyu segitségével (B-12. abra), és vigye a leheté
legkodzelebb a felmelegitendd fémrészhez.

5- Mukodtesse az induktort a nyomoégombos vezérléssel a kivant hdmérséklet eléréséig.

A FIGYELMEZTETES:

- Nem sziikséges addig melegiteni az anyat, amig az pirosan izzik a feloldashoz:
altalaban kériilbeliil tiz masodperc elegendé a kivant eredmény eléréséhez!

- Ha az alkatrész nem melegszik fel gyorsan, ellenérizze, hogy az alkatrész és az
induktor kozott jo-e a csatolas, és hogy a melegitend6 fémanyag ferromagneses-e
(nem aluminium, réz, sargaréz stb.).

- Keriilje a hosszabb fiitési idoket. A munkadarab altal kisugarzott nagy hé miatt az
induktor ferritje kioldédhat vagy megsériilhet.

6.5 VIZLEALLITAS/SZUNET FUNKCIO
Amikoragépfut,aG.R.A. aktivalvavan ésaLED-lampa vildgit,a”STOP”"gomb megnyomaséval
(B-6. abra) barmikor ledllithatd a htités és sziineteltethetd a gép miikodése.

7. KARBANTARTAS

MEG ARROL, HOGY A GEP KI VAN KAPCSOLVA ES LE VAN VALASZTVA AZ

fff FIGYELEM! A KARBANTARTASI MUVELETEK ELVEGZESE ELOTT GYOZODJON
ARAMELLATASROL.
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7.1 RUTINKARBANTARTAS . L

A RUTINSZERU KARBANTARTASI MUVELETEKET A KEZELO VEGEZHETI EL.

Ellendrizze a tapkabelt és az induktorkabeleket. Szigeteltnek és kifogastalan allapotban kell

lennilik, tgyelve a hajlitasnak kitett pontokra.

Ellenérizze az induktort. Ne hasznéljon olyan induktorokat, amelyeknél a szigetelés, a

védelem vagy a ferritek nyilvanvalé hibai vannak.

A ferritek fogyoeszkoznek minéstilnek. A sériilt ferriteket cserélje ki:

- tavolitsa el a védelmet a ferritrél;

- aragaszto eltavolitasanak megkonnyitése érdekében hépisztollyal tavolitsa el a ferritet az
induktor rézérél;

- alaposan tisztitsa meg a réz alapot;

- vigye fel a rézre a speciélis kétkomponensU ragasztot;

- helyezziik vissza a ferritet a rézre a védelemmel egyiitt;

- varja meg, hogy a ragaszté teljesen megszilarduljon, miel6tt az induktort hasznalna.

Tartsa tisztan a szerszamcsatlakozokat.

Keriilje el, hogy szennyezédés, por és reszelék keriiljon a gépbe.

Mindig gondoskodjon a hiitélevegé keringetésérél.

Ellendrizze, hogy a szell6zés rendszeresen miikodik-e.

Rendszeresen ellendrizze a hitéfolyadék szintjét a tartalyban a hasznélat sulyossaganak

megfeleléen.

Cserélje ki a hiit6folyadékot 6 havonta.

7.2 RENDKIVULI KARBANTARTAS i .
A RENDKIVULI KARBANTARTAS MUVELETEIT KIZAROLAG TAPASZTALT SZEMELY VAGY
SZAKKEPZETT ELEKTROMUSZERESZ HAJTHATJA VEGRE.

FIGYELEM! A GEP PANELJEINEK ELMOZDITASA ES A BELSEJEBE
VALO BENYULAS ELOTT GYOZODJON MEG ARROL, HOGY AZ ALABBI
FELTETELEKNEK ELEGET TETT:

- A gép kapcsoloja az 0" pozicidban van;

- Automata vonalkapcsold “O” pozicidba allitva és kulccsal régzitve vagy kulcsos rogzités
hianyaban a tapkabel végzédéseinek fizikai kicsatlakoztatasa;

- A kondenzatorok jelenléte miatt a karbantartast legaldbb 5 perccel a generéator
kikapcsolasat kovetden kell elvégezni.

A feszliltség alatt [évé gépen bellli esetleges ellendrzések sulyos aramiitést okozhatnak,
melyet a feszultség alatt allo alkatrészekkel valé kozvetlen érintkezés eredményez.

- |dészakonként, és mindenesetre a hasznélattol és a kornyezet porossagatol fliggd
gyakorisaggal vizsgalja &t a gép belsejét és tavolitsa el a lerakddott port szaraz, sdritett
levegésugar (max. 10 bar) segitségével.

- Keriilje a suritett leveg6sugarnak az elektronikus kartyakra vald irdnyitasat; végezze el
azok esetleges tisztitasat egy nagyon puha kefével vagy megfelel6 oldészerekkel.

- Alkalomszerien vizsgalja meg, hogy az elektromos csatlakozasok jol be vannak-e szoritva
és nem latszanak-e sérllések a kabelezések szigetelésein.

- A fentemlitett m(iveletek végén szerelje vissza a gép paneleit és alaposan szoritsa meg a
rogzitécsavarokat.

- Feltétlenul kerllje a gép miikodtetését, amikor nyitva van.

- Akarbantartas vagy a javitas elvégzése utan allitsa vissza a bekotéseket és a kabelezéseket
az eredeti allapotukba, vigydzva arra, hogy azok ne érintkezzenek mozgasban lévé
részekkel vagy olyan elemekkel, amelyek magas hémérsékletre melegedhetnek fel.
Bilincseljen at minden vezetéket az eredeti allapotuk szerint, vigydzva arra, hogy jol
elkilonitse a nagyfeszultségl primer csatlakozasokat az alacsony fesziiltség(i szekunder
csatlakozésoktol.

Hasznalja fel az 6sszes eredeti alatétgydr(it és csavart a burkolat visszazarasahoz.

7.2.1 Beavatkozasok a G.R.A.-n

Abban az esetben, ha:

- Tulzottan sziikséges a folyadékszint helyredllitasa a tartalyban;

- az A.09-es, A.02-es riasztas tulzott gyakorisaga;

- folyadékszivargas;

célszerd a hiitéegység teriiletén beliili problémak ellenérzését folytatni.

Az dltalanos ovintézkedéseket illetéen mindig hivatkozzon a 7.2. szakaszra, és minden
esetben a gép aramellatasrdl valo levélasztasa utan folytassa a fedél eltavolitasat. Ellendrizze,
hogy nincs-e szivargas sem a csatlakozasokbol, sem a csévekbdl. Szivargas esetén cserélje
ki a sérult alkatrészt.

Ellenérizze, hogy a csévezetékek nincsenek-e 6sszenyomodva és/vagy eltémdédve. Tavolitsa
el a karbantartas soran esetleg kiszivargott folyadékmaradvéanyokat, és zarja le Ujra a
burkolatot.

8. HIBAELHARITAS L . .

NEM KIELEGITO ~MUKODES ESETEN, ES MIELOTT SZISZTEMATIKUSABB

ELLENORZESEKET VEGEZNE, VAGY KAPCSOLATBA LEPNE A SZERVIZKOZPONTJAVAL,

ELLENORIZZE, HOGY:

- A gép “I" fékapcsoldjanak zart allapotaban a zold lampa vildgit-e. Ha nem, a hiba a
tapvezetékben van (kabelek, konnektor és dugalj, biztositékok, tulzott fesziiltségesés,
biztositékok a gépben stb.)

- A hovédelmek nem kapcsoltak ki.

- A gép védéberendezései nem kapcsoltak ki.

- Azinduktor a lehet6 legkdzelebb van a felmelegitendé munkadarabhoz.
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PROFESIONALI INDUKCINIO KAITINIMO SISTEMA AUTOMOBILIY KEBULO REMONTO
DARBAMS.

Pastaba: Toliau tekste terminas ,kaitintuvas” bus vartojamas visam prietaisui
apibuadinti, o ,induktorius” - degiklio galui, kuris naudojamas Silumai perduoti |
ruosinj.

1. BENDRI SAUGOS REIKALAVIMAI INDUKCINIAM KAITINIMUI

Operatorius turi bati pakankamai gerai susipazines su saugiu kaitintuvo naudojimu
irinformuotas apie rizika, susijusia su indukcinio kaitinimo procesu, taip pat iSmanyti
apie atitinkamas apsaugos priemones bei veiksmus avariniy situacijy atveju.

- Kaitinimui skirty jrankiy prijungimas, patikrinimo ir remonto darbai turi bati
atliekami tik iSjungus jrangq ir ja atjungus nuo elektros tinklo.

- Pries pakeiciant susidévéjusias jrankio detales, iSjungti prietaisg ir jj atjungti nuo
elektros tinklo.

- Elektros instaliacija turi bati atliekama laikantis numatyty standarty ir darbo
saugos reikalavimy.

- Kaitintuvas turi biti sujungiamas su maitinimo sistema tik neutraliu jZemintu
laidininku.

- [sitikinti, ar maitinimo lizdas yra taisyklingai sujungtas su apsauginiu jZeminimu.

- Kaitintuvo nenaudoti drégnose ar Slapiose vietose arba lyjant lietui.

- Nenaudoti susidévéjusiy kabeliy su paZeista izoliacija arba blogu kontaktu
sujungimo vietose.

- Draudziamas priéjimas prie prietaiso vidinés dalies (galimas tik ypatingais
techninés prieziiros atvejais), jei néra patenkinamos $ios salygos:

- prietaiso jungiklis yra “O” padétyje;

- automatinis linijos jungiklis yra “O” padétyje ir uzblokuotas uzraktu arba, jei
neuzblokuotas uZraktuy, reikia fiziskai atjungti maitinimo kabelio terminalus;

- atsizvelgiant j tai, kad yra kondensatoriai, techniné priezitra turi bati atliekama

praejus bent 5 minutéms nuo generatorlaus Isjungimo.

Neka|t|nt| taros, indy arba vamzdziy, kuriuose yra arba buvo laikomos degios
skystos arba dujinés medziagos.

- Nedirbti ant pavirsiy, kurie buvo pries tai nuvalyti chloruotais valikliais arba minéty
medziagy prieigose.

- Nekaitinti taros su slégiu.

- Pasalinti i§ darbo vietos visas lengvai uzsidegancias medziagas (pavyzdziui,
medieng, popieriy, skudurus ir t.t.).

- Siekiant sumazinti damy susidaryma kaitinimo metu patartina nuvalyti detales
(pav. detales iSteptas tepalais ar skiedikliais).

- Kaitinimo proceso metu susidare dimai gali buati toksiski. Dévéti tinkama
respiratoriq su specialia nuo dulkiy ir dumy apsaugancia kauke (dvigubas filtras).
Dirbti gerai védinamoje vietoje.
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- Visada saugoti akis. Dévéti atitinkama ugniai atsparia apsaugine apranga.

- Kaitintuvas gali labai greitai padidinti metalo temperatura: neliesti karStos detalés
plikomis rankomis ir, pries pradedant darba, palaukti kol ji atves.

- Pritaikyti tinkama Siluming izoliacija priklausomai nuo apdirbamos detalés.
Tai paprastai pasiekiama dévint pirstines ir tam tikslui skirtg apranga.

OIOIUISIEIS

EMF

SATE

- Srovés praéjimas i$éjimo grandinéje isSaukia elektromagnetiniy lauky susidaryma
(EMF) aplink naudojama jrankj.

Elektromagnetiniai laukai gali turéti jtakos kai kuriai medicininei jrangai (pvz. Sirdies

stimuliatoriams, respiratoriams, metaliniams protezams ir t.t.).

Turi bati imamasi deramy apsaugos priemoniy siekiant apsaugoti asmenis,

naudojancius tokia jrangq. Pavyzdziui, uzdrausti jeiti j kaitintuvo ekspoatavimo zona.

Sis prietaisas atitinka visus techninius standartus produktams, skirtiems isskirtinai

profesionaliam naudojimui dirbant pramoninéje aplinkoje. Buitinéje aplinkoje néra

garantuojamos elektromagnetiniy lauky poveikio asmenims nustatytos galiojancios

apsvitinimo ribos.

Siekdamas sumazinti elektromagnetiniy lauky poveikj, operatorius privalo atlikti

tokias proceduras:

- Laikyti galva ir liemenj kaip galima toliau nuo induktoriaus.

- Niekada nevynioti induktoriaus kabelio aplink savo kana.

- Kaitinimo operacijy metu laikytis bent 50cm atstumu nuo generatoriaus.

- Kai induktorius yra aktyvuotas, jis generuoja stipry magnetinj lauka, kurio ribos
néra matomos. Induktorius turi biti nukreiptas iSskirtinai tik | metalines detales,
kurias norima pakaitinti: nenukreipti induktoriaus j kiino dalis!

- Nedéveéti metaliniy daikty, laikrodziy, Zziedy, auskary ir t.t.,, nes induktorius gali

labai greitai jkaitinti metalg ir salygoti nudegimus.

- Nedéveti drabuziy su metaliniais uztrauktukais, metalinémis sagomis ar bet kurios
rasies metaline danga, nes induktorius gali labai greitai jkaitinti metala ir net
pradeginti ar uzdegti drabuzj.

- Minimalus atstumas d=20cm (Pav. G).
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- Aklasés jranga:

Sis prietaisas atitinka visus techniniy standarty reikalavimus, keliamus produktams,
skirtiems isskirtinai profesionaliam naudojimui ir darbui pramoninéje aplinkoje.
Negarantuojamas elektromagnetinis suderinamumas buitinése patalpose arba
vietose, kur jranga yra tiesiogiai sujungta su Zemos jtampos maitinimo tinklu, skirtu
buitinéms reikméms.

A PAPILDOMOS ATSARGUMO PRIEMONES

- Nekaitinti, jei induktorius yra arti generatoriaus arba ant jo padétas.

- Nenaudoti induktoriaus netoli automobilio oro pagalviy (,,AIRBAG"). Induktoriy
islaikyti bent 10 cm nuotoliu nuo oro pagalviy: jrankio generuota Siluma jas
gali netikétai aktyvuoti. Informacija apie tikslia oro pagalviy vieta patikrinti
automobilio instrukcijy knygeléje.

Indukciniu badu kaitinami metaliniai daiktai per kelias sekundes pasiekia auksta
temperatiira: jei metalas tampa tamsiai raudonas, temperatiira yra apie 850 °C, o jei
jis tampa ryskiai raudonas / oranzinis, temperatura virsija 1000 °C. Svarbu nevirsyti
1000 °C, nes induktoriaus feritas (jei yra) gali buti pazeistas ir atsiskirti. IS tiesy,
i$ ruosinio skleidziama Siluma perduodama induktoriui proporcingai ketvirtajai
ruosinio temperatiiros laipsnio galiai, taip sumazinant ferito tarnavimo laika.

A KITA RIZIKA

- Darbus atliekantis personalas turi bati tinkamai apmokytas darbui su Siuo
specifiniu prietaisu, atliekanciu indukcinio kaitinimo procesa.

- | darbo zona neturi biti jleidZziami pasaliniai asmenys.

- Neleisti keliems asmenims vienu metu naudoti ta patj prietaisa.

- NAUDOJIMAS NE PAGAL PASKIRT|: pavojinga naudoti prietaisa bet kuriam kitam
darbui, nei numatyta pagal jo paskirtj.

2.|VADAS IR BENDRAS APRASYMAS

Vandens ausinamas mobilus jrenginys, skirtas lokaliam metaliniy jungciy i$ plieno,
naudojamy automobiliuose ir Zemés Gkio masinose, kaitinimui indukciniu badu. [renginys
taip pat gali bati naudojamas mechaniniam remontui, siekiant atskirti metalines dalis,
sujungtas vyriy ar varzty pagalba.

Prietaiso veikimas pagrjstas plieno pavirsiaus kaitinimu iki aukstos temperattros, pvz.,
suradijusiy varzty verzliy, suradijusiy dury vyry ir metaliniy varztiniy jungciy; taip siekiama,
kad metalas iSsiplésty ir radys atsiklijuoty, kad jungtis baty atlaisvinta.

2.1 PAGRINDINES CHARAKTERISTIKOS

- Rankinis [MAN] arba automatinis [AUT] kaitinimo galios reguliavimas.

- Garsinis ir vizualinis signalas (ekrano juostos), proporcingas perdavimui j detale.

- Ekranas, kuriame rodomi prietaiso nustatymai ir veikimas (ausinimo grandinés patikra,
naudojama galia, signalai ir kt.).

2.2 PRIDEDAMI PRIEDAI (Pav. B-9)
- 20° kampu pasvirusi induktoriaus galvuté D20/F1.

2.3 PAGRINDINES PASIRENKAMOS PRIEDAI (Pav. C)

a - Induktorius D90O/F1.

b - Induktoriaus galvuté D180/F2.

c - Koaksialiniy vamzdziy adapteris C tipo induktoriams.

d - |vairiy formy C tipo induktoriai.

e - VeZimélis.

I8samus priedy sarasas su atitinkamais kodais pateiktas Produkty kataloge.

3. TECHNINIAI DUOMENYS
Pagrindiniai duomenys apie prietaiso naudojima ir jo galimybes yra pateikti duomeny
lenteléje (galiniame skyde), jy reikSmés yra tokios:
A PAV.
1- Gamintojas;
2- IP apsaugos laipsnis;
3-  Maitinimo linijos simbolis;
4- Numatyto kaitinimo proceso simbolis;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- I3vesties grandinés duomenys:
- U, :iSvesties jtampa.
- |, :iSvesties srove.
- f, :i8vesties daznis.
- P, max: maksimali iSvesties galia.
7- Pagrindiniai maitinimo linijos duomenys:
- U, : prietaiso kintamoji maitinimo jtampa (leistina riba + 15%).
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- P, max: Didziausia linijos vartojamoji galia.
8- Gamybos serijos numeris. Prietaiso identifikavimas (batinas techninei pagalbai,
atsarginiy daliy uzsakymui, gaminio kilmés paieskai);
9- Prietaiso pavadinimas;
10- Simboliai, nurodantys saugos standartus;
Pastaba: Pateiktoje pavyzdinéje lenteléje nurodoma simboliy ir skaiciy reiksmé; tikslios jasy
turimo prietaiso techniniy duomeny vertés yra pateiktos jasy prietaiso duomeny lenteléje.

3.1 KITITECHNINIAI DUOMENYS
Tinklo saugiklis, maitinimo kistukas ir prietaiso svoris nurodyti 1 lenteléje (TAB. 1).

3.2 AUSINIMO GRUPE (G.R.A.)
Bendrosios charakteristikos

- Maksimalus slégis (pmax): 3 bar;

- Ausinimo galia (P @ 11//min): 0,4 kW;
- Bakotalpa: 21;

- Ausinimo skystis: ausinimo skystis.

4. PRIETAISO APRASYMAS (PAV. B)

4.1 JUNGTIES, VALDYMO IR REGULIACLJOS |TAISAI
Galiné pusé:

1 Bendras I/0 jungiklis.

2 Maitinimo kabelis.

3 Ausinimo skyscio jvadas.

Priekiné pusé:

Koduotojas sildymo galios nustatymui ir mygtukas funkcijoms [AUT] arba [MAN].
5 Ekranas.

6 ,START”ir,STOP” mygtukai.

7 Induktoriaus iséjimo kabelis.

8 Degiklio korpusas.

Induktorius.

10 Degiklio mygtukas.

11 LED lemputé.

12 Rankena.

N

©

Ekranas ir piktogramy reiksmeés (pav. D):

1- Spalvoty segmenty juosta: segmentai palaipsniui jsiziebia nuo meélynos spalvos
(maziausia galia) iki raudonos (didZiausia galia) proporcingai perdavimui Silumai.

2- Automatinis reZimas: induktorius jjungiamas tik tada, kai yra arti kaitinamojo elemento;
prietaisas stengiasi islaikyti pastovig nustatyta galia.

3- Rankinis rezimas: induktorius visada jjungtas ir pasirenges kaitinti detale nustatyta galia.

4 Garsiniai signalai i$jungti.

5 |rankio keitimas: jei piktograma dega, ausinimo skystis neapytinka ir galia iSjungta;
galima pakeisti induktoriy (jrankj).

6 Vandens stabdymas: jei piktograma dega, ausinimo skyscio cirkuliacija yra sustabdyta
arba buvo sustabdyta naudojant komanda,STOP” (pav. B-6).

7 Terminis signalas: zZiarékite ekrane rodoma signalizacijos koda.

8 Bendrasis signalas: zitrékite ekrane rodoma signalizacijos koda.

9 Ekrano segmentai: nustatytos galios rodymas ir signalizacijos pranesimai.

4.2 SIGNALAI IR ALARMOS

Signalai generuojami prietaiso pagal jo buseng ir gali bati akustiniai (skambucio signalas)

ir vizualiniai (ekrane).

Veikimo metu prietaisas skleidzia serija ,bip” signaly, kuriy daznis didéja proporcingai

didéjant j gaminj perduodamai Siluminei galiai: tai taip pat rodom yje segmenty juosta

(zr. ekrano aprasyma ir pav. D-1). Garsinj signalg visada galima isjungti, laikant nuspaudus

kodavimo jrenginj (pav. B-4), kol jsiziebs pav. D-4 piktograma.

Signalai:

- A.01: pirminis terminis signalas. Automatinis atstatymas po ausinimo pabaigos.

- A.02: ausinimo grandinés perkaitimo signalas. Automatinis atstatymas po ausinimo
pabaigos

- A.03: maitinimo tinklo jtampos pervirsio signalas. Automatinis atstatymas.

- A.04: maitinimo tinklo jtampos sumazéjimo signalas. Automatinis atstatymas.

- A.05: saugos terminis signalas. Automatinis atstatymas po ausinimo.

- A.09: nepakankamo ausinimo skyscio srauto signalas. Rankinis atstatymas: isjunkite ir vél
jjunkite prietaisa, tada paspauskite mygtuka,START” (pav. B-6).

5. IDIEGIMAS

A DEMESIO! VISUS MONTAVIMO IR ELEKTROS PRIJUNGIMO DARBUS ATLIKTI
TIKISJUNGUS PRIETAISA IR J] ATJUNGUS NUO MAITINIMO.
ELEKTROS INSTALIACIJA TURI ATLIKTI TIK PATYRE ARBA KVALIFIKUOTI DARBUOTOJAL.

5.1 KELIMO BUDAI
Visi Siame vadove aprasyti prietaisai turi bati keliami pridedamos rankenos arba dirzo
pagalba, jei atitinkamam modeliui tai yra numatyta (sumontuoti kaip nurodyta D PAV.).

5.2 KAITINTUVO PASTATYMAS

Kaitintuvo jdiegimo vietg parinkti taip, kad ausinimo oro tiekimo ir isleidimo angose nebuty
kliaciy; tuo paciu pasirapinti, kad nebaty jsiurbiamos elektrai laidZios dulkés, koroziniai
garai, dregmeir t.t.

Aplink prietaisg islaikyti bent 250mm laisvos erdvés.
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5.3 PRIJUNGIMAS PRIE TINKLO

Ispéjimai

- Pries atliekant bet kokius elektros sujungimus, patikrinti, ar tinklo jtampa ir daznis,
esantys instaliacijos vietoje, atitinka prietaiso duomeny lentelés vertes.

- Prietaisas turi buti prijungtas prie energijos tiekimo sistemos tik nuliniu laidininku,
prijungtu prie Zemés.

- Norint uztikrinti apsauga nuo netiesioginio kontakto, naudoti iy rasiy skirtuminés sroves
jungiklius:

- Atipo ( ) vienfaziams jrenginiams;

- Btipo ( ) trifaziams jrenginiams.

5.3.1 Kistukas ir tinklo lizdas

Prietaisas yra aprapintas maitinimo laidu su standartiniu kistuku (2 poliai + zemé) 16A/250V.
Gali bati jungiamas j tinklo lizdg, aprapinta lydziaisiais saugikliais arba automatiniu
jungikliu; specialus jzeminimo terminalas turi bati prijungtas prie maitinimo linijos
izeminimo laidininko (geltonas - Zalias). 1 lenteléje (1 LENT.) yra pateikti rekomenduojami
linijos uzdelstyjy lydziyjy saugikliy dydziai amperais, pagal maksimalia vardine kaitintuvo
tiekiama galia ir vardine maitinimo jtampa.

DEMESIO! Kaitintuva pastatyti ant lygaus pavirsiaus arba ant vezimélio,
galincio islaikyti jo svorj, tokiu budu bus iSvengta jo nuvirtimo ar
pavojingo judéjimo.

DEMESIO! Auks¢iau pateikty taisykliy nesilaikymas salygoja gamintojo
numatytos saugos sistemos (I klasé ) neveiksminguma, o tai gali sukelti
rimta pavojy asmenims (pvz. elektros smugio) ir daiktams (pvz. gaisras).

5.4 INDUKTORIUS PRIJUNGIMAS PRIE DEGIKLIO (Pav. B-8 ir B-9)

DEMESIO! PRIES ATLIKDAMI TOLIAU NURODYTUS JUNGIMUS, |SITIKINKITE,
KAD PRIETASAS YRA ATJUNGTI NUO MAITINIMO TINKLO.
Prisukite induktoriy (kairés sriegis) prie degiklio korpuso pries laikrodZio rodykle, naudodami
specialius raktus ir kontrraktus. Bakite ypac atsargas, kad nejsibraizyty sandariklis: patepkite
sandariklj specialiu tepalu ir prisukite iki galo, nevirsydami 7 Nm didziausio sukimo
momento.

5.5 G.R.A. PILDYMAS (Pav. F) _
DEMESIO! BAKELIO PILDYMAS TURI BUTI ATLIKTAS, KAl |RENGINYS
ISJUNGTI IR ATJUNGTI NUO MAITINIMO TINKLO. NAUDOKITE TIK AUSINIMO
SKYST], KUR] REKOMENDUOJA AUSINIMO ]RENGINIO GAMINTOJAS.
BUTINA VENGTI NAUDOTI POLIPROPILENO PAGRINDINIO ANTIFRIZO

SKYST].

- Pripildykite bakelj per anga: bakelio TALPA =2 ;

- Stebékite skyscio lygio indikatorius, kad uzpildzius bakelj nebaty issiliejes skystis;

- Baige uzsukite bako dangtelj.

6. JRANKIY NAUDOJIMAS

6.1 PRELIMINARUS VEIKSMAI

Pries atliekant bet kokius darbus su kaitintuvu, reikia atlikti keletg patikrinimy, kai bendras

jungiklis yra padétyje, 0"

1 Patikrinkite, ar elektros jungtis atlikta teisingai pagal ankstesnes instrukcijas.

2 Patikrinkite, ar kaitintuvas néra pazeistas. Patikrinkite, ar maitinimo laido, induktoriaus
laido, izoliacijos ir kt. néra pazeisti.

3 Prijunkite jrenginj kaip aprasyta ankstesniame skyriuje.

6.2 VEIKIMO PRINCIPAS

Veikimo principas pagrjstas kintamo magnetinio lauko generavimu, kuris induktoriaus
koncentruojamas | kaitinama metalinj elementa: elemente susidaro ,parazitiniai” srovés,
kurios jj labai greitai kaitina. Srovés neapima izoliaciniy medziagy, todél $i sistema tiesiogiai
nekaitina tokiy medziagy kaip stiklas, plastikas, keramika, medis, audiniai ir pan. Induktorius
sukuria parazitines sroves nemagnetinése medziagose, tokiose kaip aliuminis, varis, sidabras
ir kt., taciau dél mazos elektrinés varzos Sios medziagos jkaista nedaug. Induktorius sukuria
stiprias parazitines sroves visose feromagnetinése medziagose, tokiose kaip gelezis, plienas,
ketus ir kt., kurios dél didelés elektrinés varzos labai greitai jkaista.

Jvairios induktoriy formos leidzia magnetinj srauta ir silumg koncentruoti jvairiais badais,
priklausomai nuo jy paskirties. Sukurtas srautas gali kaitinti metalus, esancius ne toliau kaip
10-15 mm nuo induktoriaus galvutés, o kaitinimo galia yra tuo didesné, kuo induktorius yra
arciau kaitinamojo elemento.

6.3 KAISTINIMO GALIOS REGULIAVIMO BUDAI

Naudojant kodavimo jrenginj (pav. B-3) galima reguliuoti prietaiso tiekiama galia; paspaudus
kodavimo jrenginj galima nustatyti rankinj [MAN] arba automatinj [AUT] reguliavima.
Nustatykite [AUT], jei norite, kad induktorius bty jjungiamas tik esant arti metalinio
dirbinio, o valdymas seka nustatyta galios verte (diapazonas 5 % <+ 100 %, Zr. ekrang pav.
B-5).

Nustatykite [MAN], jei norite, kad induktorius bty jjungiamas vos paspaudus degiklio
mygtuka (pav. B-10).

6.4 NAUDOJIMAS

Atlike auksciau aprasytus parengiamuosius veiksmus:

1- Jjunkite prietaisg pagrindiniu jungikliu (pav. B-1).

2 Paspauskite mygtuka ,Start” (E-1 pav.) ir palaukite, kol rodyklés E-2 pav. nustos suktis
(ausinimo grupés bandymas): jei pasirodo signalas A.09, iSjunkite prietaisa ir pakartokite
veiksmus nuo 1 punkto. Jei uzsidega degiklio lemputé (B-11 pav.), induktorius yra
paruostas darbui.

Nustatykite prietaiso galig iki norimos vertés.

Tinkamai paimkite induktoriy uz specialios rankenos (fig. B-12) ir priartinkite jj kuo
arc¢iau metalinés dalies, kurig norite kaitinti.

5 Induktoriy jjunkite mygtuku, kol bus pasiekta norima temperatara.
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ISPEJIMAS:
Norint atrakinti verzle, nebuitina ja kaitinti iki raudonojo jkaito: paprastai norimo
rezultato pasiekti pakanka mazdaug desimties sekundziy!
Jei detalé nekaista greitai, patikrinkite, ar detalé ir induktorius yra gerai sujungti ir
ar kaitinama medziaga yra feromagnetiné (ne aliuminis, varis, Zalvaris ir pan.).
Venkite ilgai kaitinti. Dél didelio detalés skleidziamo karscio induktoriaus feritas
gali atsiklijuoti arba bati pazeistas.

6.5 VANDENS STOP / PAUZE FUNKCIJA
Kai prietaisas veikia, G.R.A. jjungtas ir SvieCia LED lemputé, visada galima sustabdyti
ausinima ir prietaisa perkelti | pauzés rezima paspaudziant mygtuka,STOP” (pav. B-6).

7. PRIEZIURA

DEMESIO! PRIES ATLIKDAMI PRIEZIUROS DARBUS, |SITIKINKITE, KAD
PRIETAISAS YRA ISJUNGTAS IR ATJUNGTAS NUO MAITINIMO TINKLO.

7.1 |PRASTINE PRIEZASTIS

IPRASTINE PRIEZAST] GALIMA ATLIKTI OPERATORIAUS.

Patikrinkite maitinimo laida ir induktoriaus laidus. Jie turi bati izoliuoti ir puikios baklés,

ypatinga démesj atkreipiant j lenkimo vietas.

Patikrinkite induktoriy. Nenaudokite induktoriy, kuriy izoliacija, apsaugos ar feritai yra

akivaizdziai pazeisti.

Feritai laikomi eksploatacinémis medziagomis. Sugadintus feritus pakeiskite:

- nuimkite ferito apsauga;

- norédami lengviau pasalinti klijus, pasalinkite ferita nuo induktoriaus vario Sildymo
pistoletu;

- gerai nuvalykite vario pagrinda;

- antvario uztepkite specialy dviejy komponenty klijy;

- feritg su apsauga vél uzdékite ant vario;

- prie$ naudojant induktoriy palaukti, kol klijai visiskai isdzius.

Laikykite jrankiy jungtis Svarias.

Neleiskite, kad j prietaiso vidy patekty nesvarumai, dulkés ir metalo drozlés.

Visada uztikrinkite ausinimo oro cirkuliacija.

Patikrinkite, ar ventiliacija veikia tinkamai.

Reguliariai tikrinkite skyscio lygj bake, atsizvelgiant j naudojimo intensyvuma.

Ausinimo skystj keiskite kas 6 ménesius.
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7.2 SPECIALIOJI TECHNINE PRIEZIURA
SPECIALIOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS TURI ATLIKTI TIK PATYRES ARBA
ELEKTROMECHANIKOS SRITYJE SPECIALIZUOTAS PERSONALAS.

DEMESIO! PRIES NUIMANT PRIETAISO SKYDUS PRIEIGAI PRIE JO VIDINES
DALIES, ISITIKINTI, AR YRA PATENKINAMOS TOKIOS SALYGOS:

- prietaiso jungiklis yra“O" padétyje;

- Automatinis linijos jungiklis yra “O” padétyje ir uZblokuotas uzraktu arba, jei
neuzblokuotas uzraktu, reikia fiziskai atjungti maitinimo kabelio terminalus;

- Atsizvelgiant j tai, kad yra kondensatoriai, techniné prieziara turi bati atliekama praéjus
bent 5 minutéms nuo generatoriaus isjungimo.

Bet kokie patikrinimai, atlikti aparato viduje esant jtampai, gali salygoti stipry elektros
smagj dél tiesioginio kontakto su jtampoje esanc¢iomis detalémis.

- Reguliariai (periodiskumas priklauso nuo naudojimo daznio ir nuo dulkiy kiekio aplinkoje)
tikrinti prietaiso vidy ir suspausto sauso oro srove (maks. 10 bary) pasalinti susikaupusias
dulkes.

- Vengti suspausto oro srovés nukreipimo | elektronines schemas; jos turi bati valomos
minkstu Sepetéliu arba naudojant specialius valiklius.

- Ta pacia proga patikrinti, ar elektros sujungimai yra gerai priverzti ir ar nepazeista laidy
izoliacija.

- Baigus sias operacijas, vél surinkti prietaiso skydus iki galo prisukant sutvirtinimo varztus.

- Absoliuciai vengti prietaiso paleidimo, kai jis yra atviras.

- Po techninés priezitros ar remonto darby atlikimo, atnaujinti prie$ tai buvusias jungtis
ir kabeliy sujungimus, atkreipiant démesj, kad jie nesusiliesty su judan¢iomis detalémis
arba dalimis, kurios gali jkaisti iki auk$ty temperatary. Visus laidininkus perristi dirZeliais,
kaip buvo anksciau, atkreipiant démesj ir islaikant tarp jy atskirus pirminés grandinés
aukstos jtampos sujungimus nuo antriniy Zemos jtampos sujungimy.

Vél surenkant konstrukcija, naudoti visas originalias verzles ir varztus.

7.2.1 Intervencijos G.R.A.

Jei:

- pernelyg daznai reikia papildyti skyscio lygj rezervuare;

- per daznai jsijungia signalas A.09, signalas A.02;

- skyscio nuotékis;

reikia patikrinti, ar néra problemy ausinimo bloko viduje.

Visada vadovaukités 7.2 skyriuje pateiktais bendrais nurodymais ir, atjunge prietaisa nuo
maitinimo tinklo, nuimkite gaubta. Patikrinkite, ar néra nuotékio i$ jungdiy ir vamzdziy. Jei
yra skyscio nuotékis, pakeiskite pazeista dalj.

Patikrinkite, ar néra suspausty ir (arba) uzkimsty vamzdziy. Pasalinkite techninés priezitros
metu issiliejusio skyscio likucius ir uzdarykite gaubta.

8. GEDIMY PAIESKA

NEPATENKINAMO VEIKIMO ATVEJU, PRIES ATLIKDAMI DAUGIAU SISTEMINGY

PATIKRINIMY ARBA KREIPDAMIESI | APTARNAVIMO CENTRA, PATIKRINKITE, AR:

- Kai prietaiso bendras jungiklis yra i$jungtas I’ Zalia lemputé turi degti; jei taip néra,
gedimas yra maitinimo linijoje (laiduose, kistuke ir kistuke, saugikliuose, per didelis
itampos kritimas, prietaiso saugikliai ir pan.).

- Nesuveiké terminés apsaugos.

- Nepasiraké prietaiso apsaugos.

- Induktorius turi bati kuo arciau kaitinamojo elemento.
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Markus: Jargnevas tekstis kasutatakse terminit ,kiitteseade” kogu masina
tahistamiseks ja terminit ,induktor” poleti otsa tdahistamiseks, mida kasutatakse
soojuse lileandmiseks toodeldavale detailile.

1. INDUKTSIOONKUUMUTAMISE ULDINE OHUTUS

Seadme operaator peab omama viljadpet kuumuti ohutust kasutamisest ja
induktsioonkuumutamisega seotud riskidest, vastavatest kaitsemeetmetest ja
héddaseisundi toimingutest.

/N

- Kuumutatavate tooriistadega iihendamine, kontrolli ja remondiga seonduvad
toimingud tuleb l&bi viia valja liilitatud ja toitevorgust viljas seadmega.
- Enne seadme kulunud osade viljavahetamist liilitage seade vilja ja

1d

voib metalli viga kiiresti iiles soojendada ja poletusi péhjustada.

- Arge kandege metalllukuga, metallnéopidega vms riideid, kuna induktor véib
metalli vaga kiiresti iiles soojendada ja riide stilidata voi dra poletada.

- Minimaalne vahekaugus d= 20cm (JOON. G).

- AKklassi seade:
See seade vastab industriaalses keskkonnas profi ks kasuta ks esitatud
toote tehnilistele nduetele. Pole tagatud elektromagnetiline sobivus koduses
majapidamises ja otse madala toitepinge vorguga koduseks kasutamiseks ithendatud
majapidamistes.

A LISAOHUTUSABINOUD

toitevorgust.

- Elektrisiisteem peab vastama ohutusalastele néuetele ja seadustele.

- Kuumuti peab olema iihendatud iiksnes neutraalselt maandatud juhti omava
toitesiisteemiga.

- Veenduge, et toitepistik oleks digesti kaitsega maandatud.

- Arge kasutage kuumutit vihma kées, niiskes v6i mérjas keskkonnas.

- Arge kasutage puuduliku isolatsiooniga voi I6tvunud iihendustega juhtmeid.

- On keelatud juurdepéias seadme sisemusse (lubatud iiksnes erakorralise hoolduse
puhul), kui pole jargitud vastavaid tingimusi:

- Seadme liiliti asendis “0";

- Regulaarne automaatliiliti asub asendis “O” ja on vdotmega blokeeritud,
voi siis votmebloki puudumisel toitekaabli terminaalide jargnev fiilisiline
lahtiiihendamine;

- Kondensaatorite olemasolu arvestades viiakse hooldus ldbi vahemalt 5 minuti eest
vélja liilitatud generaatoriga.

O\ /i

- Arge kuumutage anumaid, mahuteid véi torustikke, mis sisaldavad véi on
sisaldanud siittivaid gaasilisi voi vedelaid produkte.

- Valtige kloorilahusetega puhastatud materialide voi nimetatud ainete ldheduses
tootamist.

- Arge kuumutage surve all mahuteid.

- Eemaldage toopiirkonnast koik siittivad ained (ndit. puit, paber, riie jne)

- Valtimaks suitsu teket kuumutamisprotsessi kdigus, on soovitav ldbi viia osade
puhastamine (ndit. Madaretest voi lahustest maardunud osad).

- Kuumusprotsessi kdigus tekkinud suits voib olla miirgine. Kandke sobivat tolmu- ja
suitsukaitse respiraatoriga maski (kahekordne filter).
Tootage hasti 6hutatud keskkonnas.

PDO®

Kaitske alati silmi. Kasutage vastavaid tulekindlaid riideid.

- Kuumuti voib iilikiirelt tosta metalli temperatuuri:drge puutuge eset paljaste
kédtega ja oodake seni, kuni see on jahtunud.

- Kasutage toodeldavale esemele vastavat termilist isolatsiooni.

Tavaliselt saavutatakse see vastavaid kindaid véi riietust kandes.

L OOROB®

EMF

SAFE

- Vooluldbivool vdljuvast vooluringist pohjustab kasutuses oleva todriista laheduses
elektromagnetiliste viljade (EMF)teket.

Elektromagnetviljad vowad segada monede meditsiiniseadmete t66d (ndit.

Stidamestin orid, h did, metallproteesid jne).

Nende seadmete kasutajate suhtes tuleb kasutusele vétta sobivad kaitseabinéud.

Néiteks kuumuti kasutusalale juurdepaasu keelamine.

See seade vastab toote tehnilistele profi

iiksnes industriaalses keskonnas. Koduses keskkonnas inimese elektromagnetviljas

viibimisega seotud piirméaaradele vastavus pole tagatud.

ks kasut

Viltimaks elektromagnetviljas viibimist peab operaator jargima jargnevaid

toiminguid:

- Hoidma pead ja rindkeret induktorist voimalikult kaugel.

- Mitte kunagi keerama induktori kaablit keha iimber.

- Kuumutusoperatsioonide ajal hoiduge generaatorist vahemalt 50 cm kaugusele.

- Toos induktor pohjustab otstes silmaga mitte nahtavaid tugevaid magnetvilju.
Induktor peab olema suunatud iiksnes kuumutamist vajavate metallosade poole:
drge suunake induktorit kehaosade suunas!

- Arge kandke metallist esemeid, kelli, sdrmuseid, ilurongaid jne., kuna induktor

Arge kuumutage induktorit generaatori ldhedal voi sellele toetatuna.

Arge kasutage induktorit auto 6hupadja“AIRBAG” laheduses. Induktori ja 6hupadja
vaheline kaugus olgu vdahemalt 10 cm: toodriista poolt tekitatud kuumus v0|b
selle ootamatult kdivitada. Séiduki 6hupadja tapse koha kindlak

toetuge soiduki juhendile.

Induktsiooniga kuumutatud metallobjektid saavutavad korged temperatuurid
moéne sekundi jooksul: kui metall on tumepunane, on temperatuur umbes 850
°C, kui aga erepunane/oranz, iiletab see 1000 °C. On oluline véltida temperatuuri
tousu iile 1000 °C, kuna induktoris olev ferriit (kui see on olemas) véib kahjustuda
ja eralduda. T66esemelt kiirguv soojus kandub induktorisse proportsionaalselt
tooeseme temperatuuri neljanda astme véi ga, vahendades seega ferriidi
eluiga.

A MUUD OHUD

- Tootlemisega seotud personal peab omama induktsioonkuumutusprotsessiga
seodnuvat véljadpet nimetatud tiiipi seadmel.

- Asjasse mitte puutuvatel isikutel olgu toopurkonnas viibimine keelatud.

- Mitte lubada mitme ini iih t samal r | tootamist.

EBAOIGE KASUTAMINE: igasugune seadme kasutamine selleks ettenihtust erinevaks
toiminguks on ohtlik.

2. SISSEJUHATUS JA ULDINE KIRJELDUS

Veega jahutatav liikkuv seadme metallist liitekohtade induktsioonkuumutamiseks, mis on
spetsiaalselt méeldud autode ja péllumajandusmasinate jaoks. Seadet saab kasutada ka
mehaanilise hoolduse kaigus, et lahti thendada metallosad, mis on Ghendatud hingede voi
poltide abil.

Masina t66pohimote seisneb terase pinnalise kuumutamises korgetele temperatuuridele,
nt roostetanud poldid, roostetanud uksehinged ja metallist kruviliitmised; sel viisil piiitakse
saavutada metalli soojuspaisumine ja rooste lahtikleepumine, et liitmine lahti saada.

2.1 PEAMISED OMADUSED

- Kutte véimsuse kasitsi [MAN] voi automaatne [AUT] reguleerimine.

- Heli- ja visuaalne méarguande (ekraaniribad) proportsionaalselt detailile tlekantava
voimsusega.

- Ekraan masina seadistuste ja to6tulemuste kuvamiseks (jahutuskontroll, kasutatav
voimsus, hdired jne).

2.2 KAASASOLEVAD TARVIKUD (Joonis B-9)
- Induktor D20/F1, kaldenurk 20°.

2.3 PEAMISED LISVARUSTUS (Joonis C)

a - Induktoripea D90/F1.

b - Induktori pea D180/F2.

¢ - Koaksiaalse toru adapter induktoritele titp C.

d - Erineva kujuga C-tutipi induktorid.

e - Karu.

Taielik lisatarvikute loetelu koos vastavate koodidega on toodete kataloogis.

3. TEHNILISED ANDMED
Peamised masina kasutamist ja tooparameetreid puudutavad andmed on kokku voetud
andmeplaadil (tagapaneel), mille tdhendus on jargmine:
JOON.A
1- Tootja;
2- kaitseaste IP;
3- Toiteliini simbol;
4- Ette ndhtud soojendusprotseduuri siimbol;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Valjundahela joudlus:
- U, :véljundpinge.
- |, :véljundvool.
- f,:véljundsagedus.
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- P, max: maksimaalne véljundvoimsus.
7- Toiteliini spetsiifilised omadused:
- U, : masina vahelduv toitepinge (lubatud piirmaar +15%).
- P, max: Liini poolt tarbitud maksimaalne véimsus.
8- Tootmise seerianumber. Masina identifitseerimine (vajalik tehnilise abi osutamiseks,
varuosade taotlemiseks, toote paritolu kindlaks tegemiseks);
9- Masina nimi;
10- Ohutusnéuetele viitavad simbolid;
Markus: Ara toodud andmeplaadi ndidis selgitab siimbolite ja arvude tdhendust; teie
masina tapsed tehnilised vaartused tuleb vétta vahetult masina enda andmeplaadilt.

3.1 MUUD TEHNILISED ANDMED
Vorgukaitse, toitepistik ja masina kaal on esitatud tabelis 1 (TAB. 1).

3.2 JAHTUMISSEADE (G.R.A.)
Uldised omadused

- Maksimaalne réhk (pmax): 3 bar;

- Jahutusvéimsus (P @ 11/min): 0,4 kW;
- Mahuti maht: 2 [;

- Jahutusvedelik: jahutusvedelik.

4. MASINA KIRJELDUS (JOONIS B)

4.1 UHENDUS-, JUHTIMIS- JA REGULEERIMISSEADMED
Tagakiilg:

1 1/0 uldlaliti.

2 Toitekaabel.

3- Jahutusvedeliku sissevool.

Eesmine kiilg:

4- Kooder kuttevoimsuse seadistamiseks ja nupp funktsioonide [AUT] voi [MAN]
valimiseks.

5- Ekraan.

6 Nupp,START”ja,STOP”.

7 Induktori véljundkaabel.

8 Poleti korpus.

9 Induktor.

10- Péleti nupp.

11 LED-tuli.

12 Kéepide.

Ekraan ja ikoonide tahendus (joonis D):

1- Varviliste segmentidega riba: segmentide jarkjarguline sittimine sinisest (minimaalne
voimsus) punaseni (maksimaalne vdimsus) on proportsionaalne detailile lleantava
soojusega.

2- Automaatreziim: induktor on aktiveeritud ainult siis, kui see on soojendatava detaili
lahedal; masin plitiab hoida seadistatud véimsust konstantsena.

3- Kasitsi reziim: induktor on alati sisse lulitatud ja valmis soojendama detaili seatud
voimsusega.

4- Helihoiatused valja lilitatud.

5 Todriista vahetus: kui ikoon on siittinud, ei ringle jahutusvedelik ja véimsus on vélja
lulitatud; induktorit (t6&riista) on véimalik vahetada.

6 Veestopp: kui ikoon on siittinud, on jahutusvedeliku ringlus peatunud voéi peatatud
kasklusega,STOP” (joonis B-6).

7 Termiline héire: vaadake ekraanil kuvatavat hairekoodi.

8 Uldhdire: vaadake ekraanil kuvatavat héirekoodi.

9 Ekraani segmendid: seadistatud véimsuse ja hdirete kuvamine.

4.2 HOIATUSED JA ALARMID
Signaalid genereerib masin vastavalt oma olekule ja need vdivad olla akustilised (summuti)
ja visuaalsed (ekraan).
T66 ajal annab masina vilja rea piikseid, mille sagedus suureneb vastavalt td6deldavale
detailile antava soojusvéimsuse suurenemisele: seda nditab k | ka segmentribaga (vt ekraani
kirjeldust ja joonist D-1). Summutit on alati véimalik valja lllitada, hoides enkoodrit (joonis
B-4) all, kuni siittib joonisel D-4 kujutatud ikoon.
Héired:
- A.01: esmane termiline héire. Taastub automaatselt jahutuse 16ppedes.
A.02: jahutuskontuuri Glekuumenemise haire. Taastub automaatselt jahutuse [6ppedes
- A.03: toitepinge llepinge alarm. Automaatne taastamine.
- A.04: toitepinge alahooa alarm. Automaatne taastamine.
- A.05: termiline ohutusalarm. Automaatne taastamine jahutuse I6ppedes.
- A.09: jahutusvedeliku ebapiisava voolu haire. Kasitsi taastamine: ltlitage masin vilja ja
uuesti sisse, seejérel vajutage nuppu,,START” (joonis B-6).

5. PAIGALDUS

A TAHELEPANU! KOIK PAIGALDUSED JA ELEKTRIUHENDUSED TULEB
A SOORITADA VALJA LULITATUD JA VOOLUVORGUST VALJAS MASINAGA.
ELEKTRIUHENDUSED PEAVAD OLEMA SOORITATUD UKSNES ASJATUNDLIKU JA
VASTAVA VALJAOPPE SAANUD PERSONALI POOLT.

5.1 TOSTMINE
Kaesolevas juhendis kirjeldatud masina tostmiseks tuleb kasutada kdepidet voi varustusse
kuuluvat rihma, kui mudel seda ette naeb (monteerida vastavalt Joon. D).

5.2 KUTTESEADME ASUKOHT

Leidke kiitteseadme paigaldamiseks koht, kus puuduvad takistused vastavalt jahutuséhu
sisse- ja viljalaskeavade ees; veenduge, et ei imetaks sisse juhtivat tolmu, s66vitavaid
aurusid, niiskust jne.

Jatke seadme Gimber véahemalt 250 mm vaba ruumi.

TAHELEPANU! Asetage kiitteseade tasesele pinnale véi selle kaalule
sobivale kandekdrule, vidltimaks seadme iimberminekut véi ohtlikku
paigast nihkumist.

5.3 VORKU UHENDAMINE
Hoiatused
- Enne mis tahes elektrilist Ghendamist kontrollige, et andmed masina andmeplaadil
vastaksid paigalduskohas saada olevale pingele ja vorgusagedusele.
- Masin peab olema Gihendatud tiksnes maandatud neutraalset juhti omava toiteallikaga.
- Tagamaks kaudse kontakti vastast kaitset, kasutage jargmist tutipi kaitseluliteid:
- Atudp ( ) ihefaasilistele masinatele;

- Btlupi ([ ~o ) kolmefaasilistele masinatele.
P

5.3.1 Pistik ja pistikupesa
Masin on algselt varustatud standardiseeritud pistikuga toitekaabliga, (2P + M) 16A/250V.
Seega on voimalik ihendamine sulavkaitsmete voi automaatlilitiga varustatud vorgupessa;

vastav. maandusterminal peab olema Uhendatud toiteliini maandusjuhiga (kollane-
roheline). Tabel 1 (TAB. 1) toob éra liini viitega sulavkaitsmete soovitatavad vaartused
ampntes, mis on valitud kutteseadme poolt véljastatava maksimaalse nominaalvoimsuse
ja nominaalse toitepinge baasil.
TAHELEPANU! Eelnevalt éra toodud néuete eiramine muudab tootja poolt
ette ndhtud ohutussiisteemi (klass 1) ebaefektiivseks, koos sellega
kaasneva tosise ohuga inimestele (ndit. elektriSsokk) ja esemetele (ndit.
tulekahju).

5.4 INDUKTORI UHENDAMINE POLETIGA (joonis B-8 ja B-9)

A TAHELEPANU! ENNE JARGMISTE UHENDUSTE TEOSTAMIST VEENDUGE, ET
MASIN ON VORGUVORGUST LAHUTATUD.

Keerake induktor (vasakpoolne keermestus) poleti korpusele vastupdeva, kasutades selleks
spetsiaalseid votmeid ja vastavotmeid. Olge eriti ettevaatlik, et paigaldamise kdigus ei
kahjustaks tihendit: maarige tihend spetsiaalse maardega ja keerake kuni I6puni, tiletamata
maksimaalset péérdemomenti 7 Nm.

5.5 G.R.A. TAITMINE (Joonis F) B .
TAHELEPANU! PAAGI TAITMINE PEAB TOIMUMA SEADME VALJALULITATUD
JA TOITEVORGUST LAHUTATUD OLUKORRAS. KASUTAGE AINULT
JAHTESEADME TOOTJA SOOVITATUD JAHTESVEE. VALTIGE KINDLALT
POLUPROPULEENIL POHINEVA ANTIFRIISVAHENDIGA.

- Tankige paak téis |abi tditeava: paagi MAHUTAVUS = 2 |;

- Jélgige vedeliku taseme ndidikku, et véltida vedeliku Glevoolamist taitmise 16pus;

- Parast taitmist sulgege paagi kork.

6. TOORIISTADE KASUTAMINE

6.1 EELTOOD

Enne kitteseadme kasutamist tuleb teha mitmeid kontrolle, ltlitades tldliliti asendisse,,0":

1 Kontrollige, et elektritihendus on tehtud eelnevate juhiste kohaselt.

2 Kontrollige, et kiitteseade ei ole kahjustatud. Kontrollige toitekaabli ja pistikupesa,
induktorikaabli, isolatsiooni jne terviklikkust.

3 Uhendage seade eelmises 16igus kirjeldatud viisil.

6.2 TOOPOHIMOTE

Toopohimote pohineb vahelduva magnetvélja tekitamisel, mis induktorist suunatakse
soojendatavale metallosale: osas tekivad ,parasiitvoolud’, mis soojendavad seda vdga
kiiresti. Voolud ei liigu isoleerivates materjalides, seega ei soojenda see slisteem otseselt
materjale nagu klaas, plast, keraamika, puit, kangas jne. Induktor tekitab parasiitvoolusid
mittemagnetilistes materjalides, nagu alumiinium, vask, hébe jne, kuid nende madala
elektrilise takistuse tottu kuumenevad need materjalid vahe. Induktor tekitab aga tugevaid
parasiitvoolusid koigis ferromagnetilistes materjalides, nagu raud, teras, malm jne, mis oma
korge elektrilise takistuse tottu kuumenevad véga kiiresti.

Induktorite erinevad kujud véimaldavad magnetvoogu ja seega ka soojust kontsentreerida
erinevalt, soltuvalt nende kasutusotstarbest. Tekitatud voog suudab soojendada metalle,
mis asuvad induktoripeast kuni 10-15 mm kaugusel, ning soojusvéimsus on seda suurem,
mida lahemal induktor on téodeldavale detailile.

6.3 KUTTEMOOTU REGULEERIMISE VIISID

Enkoodri (joonis B-3) abil on véimalik reguleerida masina valjastatavat voimsust; enkoodrit
vajutades saab valida kasitsi [MAN] véi automaatse [AUT] reguleerimise.

Seadke reguleerimine [AUT], kui soovite, et induktor saaks toidet ainult metallosa ldheduses,
kusjuures kontroll seab vdimsuse vastavalt seatud vaartusele (vahemik 5% + 100%, vt
ekraan joonisel B-5).

Seadke [MAN], kui soovite, et induktor saaks toidet kohe, kui pdleti nuppu vajutatakse
(joonis B-10).

6.4 KASUTAMINE

Pérast eespool kirjeldatud eeltodde tegemist:

1- Lulitage masin sisse pealdliti abil (joonis B-1).

2- Vajutage nuppu ,Start” (joonis E-1) ja oodake, kuni joonisel E-2 ndidatud nooled enam
ei liigu (jahutusgrupi test): kui ilmub hdire A.09, lilitage masin valja ja korrake toimingut
alates punktist 1. Kui péleti LED-indikaator (joonis B-11) siittib, on induktor t66ks valmis.

3 Seadke masina vdimsus soovitud vaartusele.

4 Haarainduktor digesti kinni spetsiaalsest kdepidemest (joonis B-12) ja vii see véimalikult
ldhedale soojendatavale metallosale.

5 Kaivitage induktor nupuvajutusega, kuni saavutatakse soovitud temperatuur.

A HOIATUS:

- Mutteri ei ole vaja kuumutada punaseks, et seda lahti saada: tavaliselt piisab umbes
kiimnest sekundist, et saavutada soovitud tulemus!

- Kui detail ei kuumene kiiresti, kontrollige, et induktor ja detail oleksid hasti

iihendatud ja et kuumutatav metallmaterjal oleks ferromagnetiline (ei alumiini

vask, messing jne).

Viltige pikka kuumutamist. Tukist kiirgava suure kuumuse tottu véib induktori

ferriit lahti tulla v6i kahjustuda.

6.5 VEE PEATAMINE / PAUS FUNKTSIOON
Kui masin to6tab, G.R.A. on aktiveeritud ja LED-tuli péleb, on alati véimalik jahutamine
katkestada ja masina pausile panna, vajutades nuppu,STOP” (joonis B-6).

7.HOOLDUS

A TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSTOODE ALUSTAMIST VEENDUGE, ET MASIN
ON VALJA LULITUD JA VORGUVORGUST LAHUTATUD.

7.1 TAVALINE HOOLDUS .

REGULAARNE HOOLDUS ON KASUTAJA ULESANNE.

Kontrollige toitekaablit ja induktorikaableid. Need peavad olema isoleeritud ja tdiuslikus
seisukorras, pddrates tdhelepanu paindekohtadele.

Kontrollige induktorit. Arge kasutage induktoreid, millel on silmaga néhtavaid isolatsiooni-,
kaitse- voi ferriitdefekte.

Ferriidid loetakse tarbekaubaks. Asendage kahjustatud ferriidid:

- eemaldage ferriidilt kaitse;

- liimi eemaldamise hélbustamiseks eemaldage ferriit induktorist kuumapuhuri abil;

- puhastage hoolikalt vasepohi;

- kandke vasele spetsiaalne kahekomponentne liim;

- asetage ferriit koos kaitsekilega tagasi vasele;

- ootage, kuni liim on téielikult kuivanud, enne induktorit kasutada.

Hoidke todriistade iihendused puhtad.

Arge laske masina sisse mustust, tolmu ega viimistlusjaake.

Tagage alati jahutuséhu ringlus.

Kontrollige, et ventilatsioon to6tab korralikult.

Kontrollige regulaarselt vedeliku taset mahutis, sagedusega, mis vastab kasutamise

-69-



intensiivsusele.
Vahetage jahutusvedelik iga 6 kuu jérel.

7.2 ERAKORRALINE HOOLDUS . )
ERAKORRALISED HOOLDUSTOOD PEAVAD OLEMA LABI VIDUD UKSNES
ASJATUNDLIKU JA ELEKTROMEHAANILIST VALJAOPET SAANUD PERSONALI POOLT.

TI:SI;IELEPANU! ENNE SEADME PANEELIDE EEMALDAMIST JA SEADME SISSE

PAASEMIST VEENDUGE, ET JARGMISED TINGIMUSED OLEKSID TAIDETUD:
Seadme liliti asendis “O”;
Regulaarne automaatlilliti asendis “O” on votmega blokeeritud, voi votmebloki
puudumisel jargnev toitekaablite terminaalide fisiline thendusest vabastamine;
- Kondensaatorite olemasolu silmas pidades toimub hooldus véhemalt 5 sekundit valja
ltlitatud generaatoriga.
V6imalikud seadme sisemuses pinge all labi viidud kontrollid véivad péhjustada otsesest
kokkupuutest pinge all osadega rasket elektrisokki.
Soltuvalt kasutussagedusest ja tolmu hulgast tookeskkonnas , igal juhul korrapéaraselt,
vaadake ile kogu seade ja eemaldage tekkinud tolm kuiva suruéhuvooga (max 10 bar).
Valtige surudhu suunamist elektronskeemidele; vajadusel puhastage neid eriti pehme
harja voi spetsiaalsete lahustega.
Kontrollige samuti elektrithenduste paikapidavust ja kaabelduse isolaatsiooni
terviklikkust.
Parast nimetatud operatsioonide sooritamist monteerige fikseerimiskruvisid 16puni
surudes paneelid seadmele tagasi.
Igal tingimusel tuleb valtida avatud seadme kaivitamist.
Peale hooldus- v6i parandustodde sooritamist taastage tihendused ja kaabeldused nii, et
need ei omaks kokkupuudet liikuvate voi kdrget temperatuuri omavate osadega. Siduge
juhtmed nagu nad olid algselt, hoides hoolikalt lahus kérgepinge all peatrafo tihendused
sekundaarsetest madalpinge trafodest.
Kasutage koiki originaalseibe ja originaalkruvisid auto kere taassulgemiseks.

7.2.1 G.R.A. hooldustood

Juhul kui:

- vedeliku taseme taastamine mahutis on liiga sagedane;

- liiga sagedane hdire A.09, hdire A.02;

- vedeliku leke;

on soovitatav kontrollida, kas jahutusgrupi sisemuses on mingeid probleeme.

Alati viidates uldistele tdhelepanekutele punktis 7.2 ja pdrast masina toiteallikast
lahtiihendamist eemaldage kaitsekate. Kontrollige, et Ghendustest ja torudest ei oleks
lekkeid. Vedeliku leke korral vahetage kahjustatud osa vélja.

Kontrollige, et torud ei oleks muljutud ega ummistunud. Eemaldage hoolduse kadigus
tekkinud vedelikujddgid ja sulgege kaitsekate.

8. RIKETE OTSIMINE

KUI SEADE TOOTAB MITTE RAHULDAVALT, ENNE SUSTEEMSEID KONTROLLE VOI

POORDUGE HOOLDEKESKUSSE, KONTROLLIGE, ET:

- Kui masina Uldlliti on asendis ,I', peab roheline tuli pdlema; vastasel juhul on viga
toitejuhtmes (kaablid, pistik ja pistikupesa, kaitsmed, liiga suur pingelangus, masina
kaitsmed jne).

- Termokaitsed ei ole rakendunud.

- Masina kaitsed ei ole rakendunud.

- Induktor on paigaldatud véimalikult Idhedale soojendatavale detailile.
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PROFESIONALAI LIETOSANAI PAREDZETA INDUKTIVA SILDIERICE VIRSBUVES
DARBIEM UN AUTOSERVISIEM.
Piezime: Turpmakaja teksta termins ,sildierice” tiks lietots, lai apzimétu visu aparatu,

bet termins ,induktors” - degla galu, kas tiek izmantots, lai nodotu siltumu detalai.

1. INDUKTIVAS SILDISANAS VISPAREJI DROSIBAS NOTEIKUMI

Operatoram jabat pietiekosi labi instruétam par sildierices drosu izmantosanu un tam
ir jabat informétam par ar induktivo sildisanu saistitajiem riskiem, par atbilstosajiem
aizsardzibas lidzekliem un par ricibas kartibu, ja notiek negadijums.

N

- Pieslédzot sildisanas instrumentus, veicot parbaudes un remontdarbus, iekartai
jabut izslégtai un atslégtai no barosanas tikla.

- Pirms instrumenta nodiluso detalu mainas izslédziet iekartu un atvienojiet to no

barosanas tikla.

Veicot elektriskos savienojumus, ievérojiet attiecigos drosibas noteikumus un

negadijumu novérsanas noteikumus.

Sildierici drikst pieslégt tikai pie tadas barosanas sistémas, kurai neitralais vads ir

iezeméts.

Parliecinieties, ka barosanas rozete ir pareizi iezeméta.

Neizmantojiet sildierici mitras vai slapjas vides, ka ari kad list.

Neizmantojiet vadus ar bojatu izolaciju vai ar izlodzitam savienosanas detalam.

Ir aizliegts pieklut iekartas iekséjai dalai (tas ir atlauts tikai arkartas tehniskas

apkopes laika), ja nav apmierinati sadi nosacijumi:

iekartas slédzis ir pozicija “0”;

linijas automatiskais slédzis ir pozicija “O” un ir blokeéts ar slédzeni vai, ja slédzenes

nav, barosanas vada spailes ir jaatvieno fiziski;

sakara ar to, ka aparata ir kondensatori, tehnisko apkopi drikst veikt tikai tad, ja

generators ir bijis izslégts vismaz 5 minates.

O\ /i

Nesildiet tvertnes, traukus un caurulvadus, kas satur vai saturéja Skidras vai
gézvelda uzllesmo;osas welas
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vielas tuvuma.

Nesildiet zem spiediena esosus traukus.

Novaciet no darba vietas visus uzliesmojoSus materialus (pieméram, koka

izstradajumus, papiru, lupatas utt.)

Lai samazinatudamurasanos sildisanas laika tiekrekomendétsiztiritapstradajamas

detalas (pieméram, ar smérvielam vai skidinatajiem parklatas detalas).

- Duami, kas rodas sildiSanas laika, var bat toksiski. Izmantojiet piemérotu respiratoru
ar masku, kas aizsarga gan pret putekliem, gan pret damiem (ar dubulto filtru).
Stradajiet labi vedinama vieta.

PO®

Vienmér aizsargajiet acis. Lietojiet piemérotus ugunsizturigus aizsargtérpus.
Sildierice var |oti atri palielinat metala temperatiru: nepieskarieties karstai detalai
ar plikam rokam, uzgaidiet lidz ta atdzisis.
- Nodrosiniet piemérotu termisko izolaciju no apstradajamas detalas.

Parasti to var nodrosinat, izmantojot specialus cimdus un apgérbu.

L OeREO®

- lzejas kontura stravas plasmas dél apkart izmantojamajam instrumentam veidojas
elektromagnétiskie lauki (EML).

Elektromagnétiskie lauki var radit traucéjumus dazadam mediciniskajam iericém
(pieméram, elektrokardiostimulatoriem, elposanas aparatiem, metala protézém utt.).
Sadu iericu lietotajiem jaievéro atbilstosie piesardzibas pasakumi. Pieméram, viniem
jaaizliedz atrasties sildierices lietosanas zona.

Si iekarta atbilst tehnisko standartu prasibam, kas attiecas uz rapnieciskaja vidé
profesionalajai lietosanai paredzétajiem izstradajumiem. Nav nodrosinata atbilstiba
prasibam par elektromagnétisko lauku iedarbibu dzivojamas telpas.

nwlwm‘mc Fas|

Operatoram jalieto zemak noraditas procediiras, lai samazinatu elektromagnétisko

lauku iedarbibu:

- Sekojiet tam, lai jisu galva un kermenis atrastos péc iespéjas talak no induktora.

- Nekada gadijuma neaptiniet induktora vadu apkart kermenim.

- Sildisanas laika staviet vismaz 50 cm attaluma no generatora.

- Péc induktora ieslégsanas, uzgalos rodas spécigi, bet neredzami magnétiskie
lauki. Induktoru drikst virzit tikai metala dalu virziena, kuras ir jauzsilda: nevirziet

induktoru kermena virziena!

- Nevelciet metala priekSmetus, pulkstenus, gredzenus, pirsingu utt., jo induktors
var loti atri uzsildit metalu un izraisit apdegumus.

- Nevelciet apgérbus ar metala ravéjslédzéjiem, metala pogam vai jebkada veida
metala parklajumiem, jo induktors var loti atri uzsildit metalu, kas var izraisit
apdegumus un apgérba uzliesmosanos.

- Minimalais attalums d=20cm (ATT. G).

0N

- Aklases aparatura:

Si iekarta atbilst tehnisko standartu prasibam, kas attiecas uz rapnieciskaja
vidé profesionalajai lietosanai paredzétajam iekartam. Nav nodrosinata
elektromagnétiska saderiba dzivojamajas majas, ka ari ékas, kuras ir pa tieso
savienotas ar zema sprieguma tiklu, kas paredzéts dzivojamajam majam.

A PAPILDU DROSIBAS PASAKUMI

- Neizmantojiet induktoru detalu sildiSanai, kas atrodas blakus generatoram vai ir
atbalstitas pret to. .

- Neizmantojiet induktoru automasinas “DROSIBAS SPILVENU” tuvuma. Turiet
induktoru vismaz 10 cm attaluma no drosibas spilvena: ierices raditais siltums
var izraisit drosibas spilvena péksnu ieslégsanos. Skatiet transportlidzekla
rokasgramatu, lai noskaidrotu drosibas spilvena precizu izvietojumu.

- Indukcijas cela uzkarséti metala priekSmeti sasniedz augstas temperatirras dazu
sekunzu laika: ja metals ir tumsi sarkans, temperatara ir apméram 850 °C, bet ja tas
ir kosi sarkans/oranzs, temperatiira parsniedz 1000 °C. Ir svarigi neparsniegt 1000
°C, jo induktora ferits (ja tads ir) var tikt bojats un atdalities. Faktiski no detalas
izstarota siltuma dala tiek parnesta uz induktoru proporcionali detalas sasniegtas
temperatiras ceturtajai pakapei, tadéjadi s inot ferita kalpos ilgumu.

A ATLIKUSIE RISKI

- Darbiniekiem, kuriem ir uzticéta ierices Iletosana, jabut instruétiem par induktivas
sildisanas kartibu, izmantojot 3i tip

- Nepiederosam personam ir jaaizliedz atrasties darba zona.

- Sekojiet tam, lai vairaki cilveki vienlaicigi neizmantotu vienu un to pasu aparatu.

- NEPAREIZA LIETOSANA: ir bistami izmantot aparatu nolukiem, kuriem tas nav
paredzéts.

2.IEVADS UN VISPARIGS APRAKSTS

Mobila, tdens dzeséta iekarta metala savienojumu indukcijas lokalai sildisanai, kas
paredzéta automobiliem un lauksaimniecibas tehnikai. lekarta var tikt izmantota ari
mehaniskaja apkopé, lai atvienotu metala detalas, kas savienotas ar engém vai bultskravéem.
Aparata darbiba ir virsmas uzkarsésana lidz augstam temperattram, pieméram, rasétiem
skravju uzgriezniem, rasétiem durvju engém un metala skravju savienojumiem; tadéjadi
tiek panakta metala termiska izplesanas un rasas atdalisanas, lai atblokétu savienojumu.

2.1 GALVENAS IPASIBAS

- Manuala [MAN] vai automatiska [AUT] sildisanas jaudas regulésana.

- Skanas un vizuals signals (displeja joslas) proporcionali detalai parvaditajai jaudai.

- Displejs aparata iestatijumu un darbibas radisanai (dzesésanas kontdra, izmantota jauda,
trauksmes signali utt.).

2.2 PIEVIENOTIE PARIKSI (Att. B-9)
- Induktora galvina D20/F1, noliekts par 20°.

2.3 GALVENIE PAPILDUS PARIKAS (C att.)

a - Induktora galvina D90/F1.

b - Induktora galvina D180/F2.

¢ - Koaksialo caurulu adapteris induktoriem C tipa.

d - Ctipainduktori dazadas formas.

e - Ratini.

Pilnigs piederumu saraksts ar attiecigajiem kodiem ir noradits produktu kataloga.

3. TEHNISKIE DATI
Pamatdati, kas saistiti ar iekartas lietoSanu un tas raksturojumiem ir apkopoti uz plaksnites
ar tehniskajiem datiem (aizmuguréja paneli), to nozime ir paskaidrota zemak:

ATT.A

1- RazZotajs;

2- |P aizsardzibas pakape;

3- Barosanas linijas simbols;

4- Paredzétas sildisanas metodes simbols;
5- Xmax: Maks. darba rezims;

6- Izejas kontura raksturojumi:
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- U, :izejas spriegums.
- |,:izejas strava.
- f,:izejas frekvence.
- P, max:maksimala izejas jauda.
7- Barosanas linijas raksturojumi:
- U, :iekartas barosanas mainstravas spriegums (pielaide +15%).
- P, max: Maksimala no barosanas linijas patéréjama jauda.
8- Razotajapieskirtais sérijasnumurs. lekartasidentifikacija (loti svariga tehniskas palidzibas
pieprasisanai, rezerves dalu pasatisanai, izstradajuma izcelsmes identifikacijai);
9- lekartas nosaukums;
10- Simboli, kas attiecas uz drosibas normam;
Piezime: Attélotajam plaksnites pieméram ir ilustrativs raksturs, to izmanto tikai simbolu un
skait|lu paskaidrosanai; jasu aparata precizas tehnisko datu vértibas ir atrodamas uz iekartas
plaksnites.

3.1 CITITEHNISKIE DATI
Tikla drosinatajs, barosanas spraudnis un aparata svars ir noradits 1. tabula (TAB. 1).

3.2 Dzesésanas agregats (G.R.A.)
Visparigas ipasibas

- Maksimalais spiediens (pmax): 3 bar;

- Dzesésanas jauda (P @ 11/min): 0,4 kW;

- Tvertnes tilpums: 2 |;

- Dzesésanas Skidrums: dzesésanas skidrums.

4. APARATA APRAKSTS (ATT. B) N _

4.1 SAVIENOJUMU, KONTROLES UN REGULESANAS IERICES
Aizmuguré:

1 Galvenais I/O slédzis.

2 Tikla barosanas kabelis.

3- Dzesésanas skidruma ieeja.

Priekséja puse:

4- Enkoderis sildisanas jaudas iestatisanai un pogas funkcijam [AUT] vai [MAN].
5 Displejs.

6 Poga,START”un,STOP".

7 Induktora izvades kabelis.

8 Degla korpuss.

9 Induktors.

10 Degla pogu.

11 LED indikators.

12 Rokturi.

Displejs un ikonu nozime (att. D):

1- Krasainu segmentu josla: segmentu pakapeniska iedeg$anas no zila (minimala jauda)
lidz sarkanai (maksimala jauda) ir proporcionala siltumam, kas tiek nodots detalai.

2- Automatiskais rezims: induktors ir ieslégts tikai tad, ja tas atrodas tuvu sildamajam
priekSmetam; aparats censas uzturét nemainigu iestatito jaudu.

3- Manualais reZims: induktors vienmér ir ieslégts un gatavs sildit detalu ar iestatito jaudu.

4~ Akosie signali ir izslégti.

5 Instrumenta maina: ja ikona ir ieslégta, dzeséSanas $kidrums necirkulé un jauda ir
atslégta; ir iespéjams veikt induktora (instrumenta) mainu.

6 Udens padeve: ja ikona ir ieslégta, dzeséSanas skidruma cirkulacija ir apstajusies vai ir
apstadinata ar komandu,STOP” (att. B-6).

7 Siltuma trauksme: skatiet trauksmes kodu, kas paradas displeja.

8 Visparigs trauksmes signals: skatiet trauksmes kodu, kas paradas displeja.

9 Displeja segmenti: iestatitas jaudas un trauksmes zinojumu attélosana.

4.2 SIGNALI UN SIGNALIZACUJA

Signalus generé aparats atkariba no ta stavokla, un tie var bat akustiski (signalslédzis) un

vizuali (displejs).

Darbibas laika aparats izdod virkni signalu, kuru frekvence ir atkariga no siltuma jaudas, kas

tiek nodota detalai: tas tiek noradits ari uz ekrana ar segmentu joslu (skatit ekrana aprakstu

un att. D-1). Svilpi vienmér var izslégt, nospiezot un turot pogu (att. B-4), lidz iedegas attéla

D-4 redzama ikona.

Trauksmes signali:

- A.01: primarais termiskais trauksmes signals. Automatiska atjaunosanas péc dzesésanas
beigam.

- A.02: dzesésanas kontlra parkarsanas trauksme. Automatiska atjaunosanas péc
dzesésanas beigam

- A.03: barosanas tikla parsprieguma trauksme. Automatiska atjaunosanas.

- A.04: barosanas tikla zemsprieguma trauksme. Automatiska atjaunosana.

- A.05: termiskais drosibas trauksmes signals. Automatiska atjaunosana péc dzesésanas
beigam.

- A.09: nepietiekama dzeséSanas $kidruma plasmas trauksme. Manuala atjaunosana:
izslédziet un atkal ieslédziet aparatu, péc tam nospiediet pogu ,START” (att. B-6).

5.UZSTADISANA

UZMANIBU! IEKARTAS UZSTADISANAS UN ELEKTRISKO SAVIENOJUMU

VEIKSANAS LAIKA APARATAM IR JABUT PILNIGI IZSLEGTAM UN

ATVIENOTAM NO BAROSANAS TIKLA. L _
ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS DRIKST VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSI VAI KVALIFICETI
DARBINIEKI.

5.1 PACELSANAS NOTEIKUMI
Saja rokasgramata aprakstita aparata pacelSanai ir jaizmanto rokturis vai komplektacija
esosa siksna, ja ta ir paredzéta dotajam modelim (montazas noradijumi ir atrodami Att. D).

5.2 SILDIERICES IZVIETOSANA

Izvélieties sildierices uzstadisanas vietu t4, lai taja nebatu skérslu blakus dzesésanas gaisa
ieplades un izplides caurumiem; turklat, parliecinieties, ka netiek iestkti elektribu vadosi
putekli, kodigi tvaiki, mitrums utt.

Atstajiet apkart iekartai vismaz 250 mm platu brivu zonu.

UZMANIBU! Novietojiet sildierici uz plakanas virsmas vai uz ratiniem,
kuru kravnesiba atbilst aparata svaram, lai izvairitos no ta apgasanas vai
bistamas nobides.

5.3 PIESLEGSANA TIKLAM

Bridinajumi

- Pirms jebkadu elektrisko savienojumu veiksanas parbaudiet, vai dati uziekartas plaksnites
atbilst uzstadisanas vieta pieejama tikla spriegumam un frekvencei.

- lekartu drikst pievienot tikai pie tadas barosanas sistémas, kurai neitralais vads ir iezeméts.

- Lai nodrosinatu aizsardzibu pret netiesu kontaktu, izmantojiet $ada tipa stravas noplades
automatus:

- TipsA( ) vienfazes aparatiem;

- Tips B ( ) trisfazu masinam.

5.3.1 Kontaktdaksa un rozete
lekarta ir aprikota ar barosanas vadu ar standarta kontaktdaksu (2P + Z) 16A/250V.
Tadgéjadi, to var pieslégt barosanas tikla rozetei, kura ir aprikota ar drosinataju vai
automatisko slédzi; atbilstosais iezemésanas kontakts ir jasavieno ar barosanas linijas
iezemésanas vadu (dzelteni-zalu). Tabula 1 (TAB. 1) ir noraditas paléninatas darbibas
drosinataju rekomendéjamas vértibas ampéros, kuras ir izvélétas saskana ar sildierices
maksimalo nominalo stravu un baro3anas tikla nominalo spriegumu.
UZMANIBU! Augstak izklastito noteikumu neievérosana batiski samazinas
razotaja uzstaditas drosibas sistémas (I klase) efektivitati, lidz ar ko batiski
pieaugs risks cilvéku veselibai (pieméram, elektrosoka risks) un mantai
(pieméram, ugunsgréka risks).

5.4 INDUKTORA PIESLEGSANA DEGLIM (Att. B-8 un B-9)

UZMANIBU! PRIES VEIKT TURPMAKOS SAVIENOJUMUS, PARBAUDIET, KA
APARATS IR ATIRITS NO ELEKTROENERGIJAS TIKLA.
Pieskravéjiet induktoru (kreisa vitne) uz degla korpusa pretéji pulga virzienam, izmantojot
specialos atslégas un pretatslégas. Pievérsiet ipasu uzmanibu, lai ievieto$anas procesa
nesabojatu blivéjumu: ieellojiet blivéjumu ar specialu ellu un pieskravéjiet lidz galam,
neparsniedzot maksimalo griezes momentu 7 Nm.

5.5 G.R.A. PILDISANA (F att.) i . R ) ~
UZMANIBU! TANKU PIEPILDISANA JAVEIC, IERICEI BUT IZSLEGTAI UN
ATKARTOJOT NO STRAVAS PIESLEGUMIEM. IZMANTOJAT TIKAI Dzesésanas
iekartas razotaja ieteikto dzesésanas Skidrumu. KATRAJA GADIJUMA
IZVENGTI POLIPROPILENA BAZES ANTIFRIZA SKIDRUMA LIETOSANU.

- Tvertni piepildiet caur pildisanas atveri: tvertnes tilpums = 2 [;

- Parbaudiet skidruma limena indikatoru, lai izvairitos no skidruma parliekas noplades péc

uzpildisanas;

- Péc pabeigsanas aizskravéjiet tvertnes vaku.

6. INSTRUMENTU LIETOSANA

6.1 PRELIMINARAS DARBIBAS

Pirms jebkadu darbibu veiksanas ar sildierici, ir javeic virkne parbaudes, galvenajam slédzim

atrodoties stavokli, 0"

1 Parbaudiet, vai elektriska piesléeguma izveide ir veikta pareizi saskana ar ieprieks
sniegtajam instrukcijam.

2 Parbaudiet, vai sildierice nav bojata. Parbaudiet, vai nav bojats barosanas vads un
spraudnis, induktora vads, izolacija utt.

3 Pieslédziet ierici, ka aprakstits iepriek$éja punkta.

6.2 DARBIBAS PRINCIPI

Darbibas princips balstas uz mainiga magnétiska lauka radisanu, kas tiek koncentréts no
induktora uz sildamo metala detalu: detala rodas ,parazitiskas” stravas, kas to loti atri silda.
Stravas neplist izoléjosos materialos, tadé| $T sistéma tiesi nesilda tadus materialus ka stikls,
plastmasa, keramika, koks, audums utt. Induktors rada parazitiskas stravas nemagnétiskos
materialos, pieméram, aluminija, vara, sudraba utt., bet to zema elektriska pretestiba
nodrosina, ka Sie materiali tiek uzkarseéti tikai nedaudz. Induktors rada spécigas parazitiskas
stravas visos feromagnétiskos materialos, pieméram, dzelza, térauda, ¢uguna utt., kas to
augstas elektriskas pretestibas dé| tiek uzkarseéti oti atri.

Dazadas induktoru formas lauj koncentrét magnétisko plismu un tadéjadi siltumu dazados
veidos atkariba no to paredzéta lietojuma. Generéta plisma spéj sildit metalus, kas atrodas
ne vairak ka 10-15 milimetrus no induktora galvas, un sildisanas jauda ir jo lielaka, jo
induktors atrodas tuvak detalai.

6.3 SILDISANAS JAUDAS REGULESANAS VEIDI

Ar kodétaju (B-3 att.) var regulét aparata jaudu; nospiezot kodétaju, var iestatit manualo
[MAN] vai automatisko [AUT] regulésanu.

lestatiet reguléjumu [AUT], ja vélaties, lai induktors tiktu ieslégts tikai metala detalas
tuvuma, kontroléjot iestatito jaudas vértibu (diapazons 5% + 100%, skatit displeju att. B-5).
lestatiet [MAN], ja vélaties, lai induktors tiktu ieslégts, tiklidz tiek nospiesta degla poga (att.
B-10).

6.4 LIETOSANA

Péc ieprieks aprakstito sakotnéjo darbibu veiksanas:

1- leslédziet aparatu ar galveno slédzi (att. B-1).

2- Nospiediet pogu ,Start” (att. E-1) un gaidiet, lidz attéla E-2 redzamas bultinas parstaj
griezties (dzesésanas grupas tests): ja paradas trauksmes signals A.09, izslédziet aparatu
un atkartojiet darbibu no 1. punkta. Ja iedegas deglis (att. B-11), tad induktors ir gatavs
darbam.

lestatiet aparata jaudu uz vélamo veértibu.

Pareizi satveriet induktoru ar tam paredzéto rokturi (att. B-12) un pietuviniet to péc
iespéjas tuvak metala dalai, kas jauzkarsé.

5 leslédziet induktoru ar pogu, lidz tiek sasniegta vélama temperatara.

S w

BRIDINAJUMS:
- Nav nepiecieSams sildit uzgali lidz tas klast sarkans, lai to atblokétu: parasti desmit
sekundes ir pietiekami, lai sasniegtu vélamo rezultatu!
Ja detala nesasilst atri, parbaudiet, vai detala ir labi savienota ar induktoru un vai
metals, kas jauzkarsé, ir feromagnétisks (nav aluminijs, vars, misins utt.).
Izvairieties no ilgstosas uzkarsésanas. Sakara ar augsto siltumu, ko izstaro detala,
induktora ferits var atdalities vai tikt bojats.

6.5 UDENS APSTASANAS / PAUZE FUNKCIJA
Kad aparats darbojas, G.R.A. ir ieslégts un LED indikators deg, jebkura bridi var partraukt
dzesésanu un apturét aparatu, nospiezot pogu,STOP” (sk. att. B-6).

7. APKOPE

UZMANIBU! PRIES VEIKOT APKALPOSANAS DARBUS, PARBAUDIET, KA
APARATS IR IZSLEGTS UN ATKARTOJIES NO STRAVAS PIESLEGUMIEM.

7.1 REGULARA APKOPE

PARASTAS APKOPES DARBIBAS VAR VEIKT OPERATORS.

Parbaudiet barosanas vadu un induktora vadus. Tiem jabat izolétiem un perfekta stavokli,
pievérsot uzmanibu vietam, kuras tie ir saliekti.

Parbaudiet induktoru. Nelietojiet induktorus ar redzamiem izolacijas, aizsardzibas vai feritu
defektiem.

Feriti tiek uzskatiti par patérina materialiem. Nomainiet bojatos feritus:

- nonemiet ferita aizsardzibu;

- lai atvieglotu limes nonemsanu, nonemiet feritu no induktora vara ar siltuma pistoli;

- labi notiriet vara pamatni;
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- uzvara uzklajiet ipasu divkomponentu limi;

- atlikt feritu ar aizsargu uz vara;

- pirms izmantot induktoru, pagaidiet, lidz lime ir pilniba sacietéjusi.

Saglabajiet instrumentu savienotajus tirus.

Nelaujiet netirumiem, putekliem un metala skaidam iek|at aparata ieksiené.
Vienmér nodrosiniet dzesésanas gaisa cirkulaciju.

Parbaudiet, vai ventilacija darbojas pareizi.

Periodiski parbaudiet $kidruma [imeni tvertné atkariba no izmantosanas intensitates.
Mainiet dzesésanas skidrumu ik péc 6 ménesiem.

7.2 ARKARTAS TEHNISKA APKOPE o .
ARKARTAS TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSAIS VAI KVALIFICETAIS
PERSONALS, KURAM IR ZINASANAS ELEKTRIBAS UN MEHANIKAS JOMA.

UZMANIBU! PIRMS IEKARTAS PANELU NONEMSANAS UN PIEKLUSANAS
IEKSEJAM DETALAM PARLIECINIETIES, KA IR APMIERINATI ZEMAK
NORADITI NOSACIJUMI:

- lekartas slédzis ir pozicija“0";

- Barosanas linijas automatiskais slédzis ir pozicija “O” un ir blokéts ar slédzeni vai, ja
sledzenes nav, barosanas vada spailes ir jaatvieno fiziski;

- Sakara ar to, ka aparata ir kondensatori, tehnisko apkopi drikst veikt tikai tad, ja generators
ir bijis izslegts vismaz 5 minates.

Veicot parbaudes, kamér aparata iekséjas dalas atrodas zem sprieguma, var iegat smagu
elektrosoku, pieskaroties pie zem sprieguma esosam detalam.

- Periodiski, biezums ir atkarigs no ekspluatacijas reZzima un apkartéjas vides piesarnojuma,
parbaudiet iekartas iekséjo dalu un novaciet taja esosos putekl|us ar sausu saspiesto gaisu
(maks. spiediens 10 bar).

- Newr2|et saspiesta gaisa straklu elektrisko plasu virziena; to tirisanai izmantojiet |oti

- Laiku pa laikam parbaudiet, vai eIektrlsk|e savienojumi ir labi pieskravéti un, vai vadu
izolacija nav bojata.

- Kad visas minétas operacijas ir paveiktas, uzstadiet iekartas panelus atpakal, lidz galam
pieskravéjot nostiprinatajskraves.

- Ir kategoriski aizliegts izmantot masinu, kamér ta ir atvérta.

- Péc tehniskas apkopes vai remonta veik$anas pievienojiet savienojumus un kabelus, ka
tie bija sakotnéji pievienoti, sekojot tam, lai tie nenonaktu saskaré ar kustigajam dalam vai
dalam, kuru temperatara var batiski palielinaties. Piestipriniet visus vadus ar savilcéjiem,
ka tie bija sakotnéji piestiprinati, sekojot tam, lai primara konttra augstsprieguma
savienojumi bitu pienacigi atdaliti no sekundara kontdra zemsprieguma savienojumiem.
Metala konstrukcijas aizvérdanai uzstadiet atpakal visas paplaksnes un skraves.

7.2.1 Darbi pie G.R.A.

Gadijuma, ja:

- parak biezi jaatjauno $kidruma limenis tvertné;

- parak bieza A.09 trauksmes signala, A.02 trauksmes signala paradisanas;

- Skidruma nopludes;

ir ieteicams parbaudit, vai nav kadas problémas dzesé3anas bloka ieksiené.

Vienmeér ievérojot 7.2. sadala minétos visparigos noradijumus un pirms aparata atvienosanas
no barodanas tikla, nonemiet apvalku. Parbaudiet, vai nav noplides no savienojumiem un
caurulvadiem. Ja ir $kidruma noplide, nomainiet bojato dalu.

Parbaudiet, vai nav saspiestas un/vai aizsprostotas caurules. Nonemiet skidruma paliekas,
kas var bat izlijusas apkopes laika, un atkal uzlieciet apvalku.

8.BOJAJUMU MEKLESANA

NEAPMIERINOSAS DARBIBAS GADIJUMA UN PIRMS VEIKT SISTEMATISKAKAS

PARBAUDES VAIVERSTIES PIE SAVA APKALPOSANAS CENTRA, PARBAUDIET, KA:
Kad aparata galvenais slédzis ir izslégts I, zala gaisma ir ieslégta; pretéja gadljuma
defekts ir barosanas linija (kabeli, rozete un spraudms drosinataji, parak liels sprieguma
kritums, aparata drosinataji utt.).

- Nav iedarbojusas termiskas aizsardzibas ierices.

- Nav iedarbojusies aparata aizsargi.

- Induktors ir novietots péc iespéjas tuvak sildamajam priekSmetam.
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WHOYKUUOHHA HATPEBATEJIHA CUCTEMA 3A NMPO®ECUOHAJIHA YMNOTPEBA B
ABTOCEPBU3U U TAPAXKW.

3a6enexka: B Tekcta no-gony TepMUMHBLT ,HarpeBaten” lWe ce M3Non3Ba 3a
o6o3HauaBaHe Ha UAnaTa MalWHa, a ,MHAYKTOP” - 3a o603HayaBaHe Ha KpaA Ha
ropesnkara, KONTO ce M3M0/3Ba 3a NPeXBbpJiAHE Ha TON/IMHATa KbM AeTaina.

1. O6LLU NMPABWJIA 3A BE3OMNACHOCT NMPU UHAYKUUOHHO HATPABAHE
OnepatopbT TpAGBa fAa 6bae AocTaTbyHO MHGOPMUPAH OTHOCHO 6GesonacHarta
ynotpeba Ha HarpeBaTefiii M pUCKOBeTe, CBbp c pas Te mMeToAu Ha
NHAYKUNOHHO HarpsBaHe, CbOTBETHMTE MepKM 3a 6esonacHocT u peiicTtBue B
KPUTUYHY CUTyauum.

- CBbp3BaHETO Ha MHCTPYMEHTUTE 3a HarpsiBaHe 1 BCcAKa onepauns no o6ukHoBeHa
noaapbXKKa TpA6GBa fla 6bAaT 3BbPLUEHN NPY U3raceHa U N3K/I0YeHa MalluVHa oT
3axpaHBallaTa efleKTpruyecka Mpexa.

- WsraceTe maluMHaTa 1 A U3KlOYETe OT 3aXpaHBallaTa Mpexa npean ja nogmeHuTe
3axabeHnTe YacT Ha NHCTPYMEHTa.

- EnekTpuyeckaTta uHcTanauusa Tpa6sa ga 6bae HanpaBeHa CbrNacHo AelicTBawuTe
CTaHAAPTY 1 3aKOHM 3a NpeAnasBaHe OT TPYA0BM 3/10MONYKN.

- HarpeBartenar TpA6Ba fja 6bAe cBbp3aH eAMHCTBEHO KbM 3aXpaHBalla cuctema ¢
HeyTpaneH 3a3emMeH NPOBOAHUK.

- YBeperTe ce, Jann KOHTAKTbT 3a eNeKTPUYECKO 3axp enp 3a .

- He nsnonssaiiTe HarpeBaTens BbB BNa)xHa UM MOKpa cpefia unu Npu Abxa.

- [aHe ce u3nonsBar Kab cnospep, uso unu pasxnabeHn Bpb3Ku.

- 3a6paHeH e [OCTBLNBT A0 BLTPELWHOCTTa Ha MaluMHaTa (AonycTMM e camo npu
U3BbHPeAHa NOAAPBKKA) aKo He ca CnaseHU CIefjHUTe YCNoBuA:

- npeKbcBay Ha MalLVHaTa B nNonoXxeHue “0”;

- aBTOMaTMYHMAT NpeKbCBay Ha IMHUATA B NoNoXeHne “O" e 6GNoKMUpaH ¢ KoY unmn
aKo nuncea 610K ¢ KniovoBe, GpU3NUYECKo OTAENAHE Ha KpauLyaTa Ha 3axp 1y

Harpesatens.
Tazn oTr Ha u3nc Ta Ha TEXHUYECKUTE CTaHAAPTU 32 NPOAYKTH,
KOUTO ce ynoTpe6sBaT caMo B MHAYCTPManHa cpefa n ¢ npopecmoHanta uen. He ce
rapaHTpa CbOTBETCTBMETO C OCHOBHMTE FPaHULM Ha eKCMOo3NUUA Ha a Ha
Bb3/€eiiCTBMETO Ha eNeKTPOMarHuTHU NoNeTa B JOMaLLHa cpeaa.

OnepaTtopbT TpaA6Ba Aa cnasBa C/lefHNTe mnpoueAypu, Taka 4Ye pAa Hamanm

eKCno3nuMATa Ha Bb3AeNCTBMETO Ha eNIeKTPOMarHMTHN noneTta:

- CrapaiiTe ce Aa AbPXKNTE rMaBaTa U TANOTO MaKCMMaJTHO OTAaNeyeHm OT UHAYKTopa.

- Hwukora He yBuBaiiTe Kabena Ha MHAYKTOpa OKOJO TANOTO.

- Mo Bp Ha pauunTe No HarpsABaHe CTOWTe Ha pa3cToAHMe MoHe 50 cm oT
reHepartopa.

- KoraTo MHAYKTOPBT € aKTUBEH Mopa)KAa CUIHW MarHUTHWU NoJieTa, KOUTO He ce
BUXAAT B Kpaunwjarta. MHAYKTOpP®T TpAGBa Aa 6bAle HAcCOYEH camo KbM MeTanHuTe
YyacTn, KoUTo TpAGBa fa ce HarpABaT: He HacouBaiiTe MHAYKTOpPa KbM YacTu Ha
TAnoro!

- [la He ce HOCAT MeTaNlHN NpeaMeTH, YaCOBHMLUM, NPBCTEHN, MABPCUHT U T.H., Tbil
KaTo MHAYKTOPBT MOXe fla Harpee MHOro 6bp30 MeTana U ja NPUYNHN N3rapAHUA.

- a He ce HOCAT Apexu MeTanHu LMMNoBe, KONuYeTa UM MeTanHa o6nuLoBKa OT
KaKbBTO U [1a € TUMN, Tbil KaTo MHAYKTOPBT MOXKe Ala Harpee MHOro 6bp3o meTana n
Aaxke fa U3ropu 1 3ananm gpexara.

- MwuHumanHo pascrosHue d=20cm (OUT. G).

0N

- Anapatypa ot Knac A:

Ta3n maliMHa OTroBaps Ha U3MCKBaHMATa Ha TeXHUYeCKUTe CTaHAAPTU 3a NPOAYKTH,
KOMTO ce ynoTpe6sBaT camo B MHAYCTpUanHa cpefia u ¢ npodecnoHanHa uen. He ce
rapaHTMpa CbOTBETCTBMETO C e/IeKTPOMarHuTHaTa CbBMECTUMOCT Ha XWINLHNTE
Ccrpagn M Ha Te3n KOMTO AMPEKTHO ca CBbp3aHM KbM 3axpaHBalja MpeXa HUCKO

Kaben;
- KaTo ce B3eme B NpeABuj HANNYNETO Ha KOHAEH3aTOpK, NOAAPBIKKaATa TpAGBa aa
ce U3BbPLUN NPY U3KTIOYEH reHepaTop NoHe 5 MUHYTU Npeau ToBa.

O\ /2

- [la He ce HarpsABaT KOHTellHepY, CbAOBe N1 TPb60NPOBOAN, KOUTO CbABPKAT NN
ca cbAbpXKanu TeYHU WM ra3006pasHm 3ananumMn NPOAYKTH.

- [a ce mM36Arsa n3BbLPLIBAHETO Ha pa6oTa BbpXy MaTepuanu, NMOYUCTBaAHU C
pasTBOpUTENU, ChAbpKaLLM XJI0P UK B 6/1M30CT C TaKMBa BelecTBa.

- [la He ce HarpABaT Cb/l0OBe NOJ HanAraHe.

- [la ce NoCTaBAT faney oT pa6oTHOTO MACTO BCAKAKBM NIECHO 3ana/Mm BelecTBa
(Hanp. AbpBO, XapTNA, Napuanu, 1 T.H.)

- 3a pa ce Hamanu o6GpasyBaHeTO Ha nyweuu no Bp Ha Harp TO ce
npenopbyBa NOYMCTBaHe Ha feTalinuTte (Hanp. AeTainu, 3aMbpPCceHN OT CMa3oUuHMN
matepuanu unu pasTsopurenm).

- Myweunte, o6pa3yBaHmn B npoleca Ha HarpABaHe MoraTt fja 6baaT TokcuyHu. fla
ce HOCK NoAXOoAALY pecnupaTop ¢ MacKka, NpUroAeHa 3a npaxose 1 nyweuyu (ABoeH
duntop).

- [a ce pa6otu B 06pe NpOBETPUBO NPOCTPAHCTBO.

- [Da ce npegna3sat BuHaru ouute. [la ce U3NON3BaT CbOTBETHUTE INYHUN NPeANasHN
cpeAcTBa, Kouto TpsA6Ba Aa 6bAaT Heropumm.

- HarpeBaTenaT moxe Aa yBenuum TeMnepatypara Ha MeTana MHoro 6bp30: fa He ce
[OKOCBa HarpeTus AeTais ¢ roiu pbue, npeau Aa ce paboTn C Hero Aa ce octasu Aa
ce oxnagm.

- Tpa6Ba Aa Bb3npueme NOAXOAALWO Tep n3onug
o6paboTBaHunA geTaiin.

ToBa HOpPManHoO ce MosyyaBa KaTto ce HOCAT pPbKaBMLM, KaKTo M o6neknoro,
npefBuAeHo 3a yenTa.

HZOOROA®

- MpemnHaBaHeTO Ha TOKa Ha U3XOAHATa CMCTEMa MOXKe fia NpeAu3BuNKa NosABaTa Ha

enekTpomarHuTHuN noneta (EMF), nokannsnpaHmn okono n3nonsBaHnA MHCTPYMEHT.
EnekTpomarHUTHUTe noneta morar a n T BbpXY GYyHKLNC TO Ha HAKOM
MeAVUNHCKM anapatu (Hanp. MNelic-Mmekbpu, pecnupaTopu, MeTasHU NPOTE3N 1 T.H.).
TpAb6Ba fa ce npeanpuemart afeKBaTHM NpeAnasHU MepKK 3a nunuaTta, KOUTO HOCAT
TakuBa anapatu. Hanpumep fa ce 3a6paHu focTbna [0 30HaTa Ha U3Non3BaHe Ha

MO OTHC Ha

Hanp , KOATO 3aXpaHBa XWINLHNTe crpagn.

AOMDBIAHUTENIHN NPEANA3HUN MEPKU

- [Da He ce HarpsABa C MIHAYKTOpa B 6nM30CT A0 reHepaTopa unm Aa 6bae nocraBeH
BbpXY Hero.

- Da He ce usnonsea MHAYKTOPBLT B 6nmsoct ao “AIRBAG” Ha Konata. UHAYKTOpBT
Aa ce AbPXM Ha pascToAHMe MoHe 10 cm oT ebpbeuuTe: TOM/IMHATA, OTAENAHa
OT MHCTpyMEHTa MoXe fAa M B HanpaBeTte cnpaBka ¢
PbKOBOACTBOTO Ha aBTOMOGMNa, 3a fla pa36epeTe Kbfle TOUHO Ca Pa3NoNIOKEHN
ebpbeyuTe.

- MeTanHuTe npeamMeTH, HarpABaHN Ypes MHAYKUWA, AOCTUraT BUCOKM TemnepaTypu
3a HAKOJIKO CEKYH/IU: aKO MeTa/bT € TbMHO4YepBeH, TemnepaTtypara e okosno 850 °C,
a aKo e ApKoYepBeH/opaHKeB, HaaBuwaBa 1000 °C. BaxHo e fa He ce npeBMLWaBaT
1000°C, Tbih KaTo pepuTHT (aKO MMa TaKbB) Ha MHAYKTOpa MOXe fia ce noBpean
n pa ce otaenu. BeblHoCT TonnuHaTa, M3nbYBaHa OT fAeTaiina, ce npepasa
Ha VHAYKTOpa MPONOpUMOHaNHO Ha 4eTBbpTaTa CTeneH Ha Temnepartypara,
AOCTUrHaTa OT AeTalina, KaTo Mo TO3M HauyuMH ce HamansABa eKCNoaTauNoOHHUAT
»KUBOT Ha dpepurTa.

APYT PUCKOBE
- MepcoHan®bt, paborew ¢ mawumHata TpA6Ba Aa 6bAe fobpe obyyeH OTHOCHO
MeToAuTe Ha UHAYKLUMOHHO Har| c 1031 cneund ™n .
- [ocTbnbT [0 30HaTa 3a paboTa Tpsa6Ba Aa 6bae 3a6paHeH 3a BbHILHM NLA.
- He no3sBonsBaiiTe Ha HAKOJIKO YOBeKa ia paboTAT efHOBPEMEHHO C efiHa N Cblya
MalumHa.

- YNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE: onacHoO e n3non3BaHeTo Ha MaluMHaTa 3a
BCAKa Apyra o6paboTKa, pasnnyHa oT npefBuAeHara.

2.YBOJ 1 OBbLIO ONUCAHME

Mo6unHa, BOAHO OXNaXxAaema WHCTanauua 3a NOKanHO WHAYKUMOHHO HarpsBaHe Ha
MeTaJIHN CbefnHeHnA OT CTOMaHa, CI'IeLlVId)I/ILIHI/I 3a aBTOMOOWAW W CENCKOCTOMAHCKM
MawuHW. WHCTanaumata MoXe fa ce M3MNon3Ba M Mpu MexaHu4yHa MoAApbKKa 3a
pa3eanHABaHe Ha MeTaJlHM YacTu, CbeANHEeHW MoMeXAy CU Ype3 NaHTn nin 6onToBe.
Pa6oTtaTa Ha MallMHaTa ce CbCTOM B MOBBPXHOCTHO HarpABaHe Ha CTOMaHa OO BUCOKN
TeMmnepatypwu, Hanpumep rankv B pbXxaacann 6onToBe, pbXaAacann naHTU Ha Bpatn U
MeTaJIHN BUHTOBU CbeAVHEHWA; MO TO3M HauuUH Ce NocCTura TepMMUYHO paslnpeHne Ha
MeTana 1 oT/ienBaHe Ha pbXKAaTa, 3a Aa ce 0T6ﬂ0KI/|pa CbeANHeHneTo.

2.1 OCHOBHU XAPAKTEPUCTUKA

- PbyHo [MAN] nnmn aBTomatnyHo [AUT] perynupaHe Ha HarpeBaTesiHaTa MOLLYHOCT.

- 3BYKOB W BMW3yaneH curHan (NeHTn Ha Ancnnesn), NpPonopLMoHaneH Ha MOLUHOCTTa,
npexsbprieHa KbM AeTalnna.
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- [ncnneit 3a Br3yanusaumsa Ha HacTpoOWKWTe 1 paboTaTa Ha MaluMHaTa (MpoBepKka Ha
oxnaxpalliata Bepura, U3nosi3BaHa MOLLHOCT, anapmu, ...).

2.2 KOMMIEKTHOCT (®wr. B-9)
- WnpyktopHa rnasa D20/F1, HaknoHeHa Ha 20°.

2.3 OCHOBHM OMUMOHAJIHU AKCECOAPU (®ur. C)

a - WnpyktopHa rnasa D90/F1.

b - WHpykTopHa rnaBa D180/F2.

¢ - ApanTep 3a KoaKcuanHu Tpb6u 3a nHayktopm tin C.

d - Wugyktopu tvn C ¢ pasnuuxm Gopmu.

e - Konwnuka.

[TBAHMAT CMUCHK Ha akcecoapuTe C CbOTBETHMTE KOAOBE € MOCOoUeH B KaTasnora MpoayKTu.

3. TEXHUYECKU AAHHU
OCHOBHWTE [aHHM CBbp3aHM C ynotpebata u pabotata Ha MalwwvHaTa ca 0o6o6ueHn B
Tabenara C xapakTepuCTUKY (3aAeH NaHen) CbC CeJHOTO 3HaueHne:
OUr.A
1- lMpownssoguten;
2- cTeneH Ha 3awuTa IP;
3- CumBON Ha 3axpaHBallaTta IMHNA;
4- CvmBON 3a NpeABuAeHaTa npoueaypa 3a HarpsaBaHe;
5- Xmax : MakcrimaneH paboTeH LMKb;
6- PabOTHM XapaKTepUCTUKM Ha 13XOfHaTa Bepura:
- U, : M3Xx0fHO HanpexeHue.
- |,:M3xopeH Tok.
- f,:u3xogHa vecToTa.
- P, max : MakcrmanHa nsxofHa MOLYHOCT.
7- XapaKTepHu AaHHW Ha 3axpaHBaLuaTa IMHUA:
- U, : 3axpaHBalWo MPOMEHNIMBO HanpexeHve 3a MalvHaTa (JOoMycTMMM rpaHuum
+15%).
- P, max: MakcvmanHa MOLHOCT, KOHCyMUpaHa OT IHKATA.
8- ®abpuyeH Homep. VpeHTudUKauma Ha MalwmHaTa (HeobxoaMma 3a TexHMyeckata
NOALPBXKKA, 3a8BKa Ha Pe3ePBHY YacCTU 1 YCTAaHOBABAHE Ha NMPOV3X0Aa Ha NPOAYKTa);
9- VIme Ha MalMHaTa;
10- CuMBONK, OTHACALLYYM Ce A0 NpaBuaTa 3a 6e3onacHoCT;
3abenexka: MocoyeHaTa npumepHa Tabena Mokas3Ba 3HaYeHMETO Ha CUMBONWUTE U Ha
undprTe, TOYHUTE CTOMHOCTY Ha TEXHWYECKMTE JaHHW Ha BallaTa MalunHa TpabBea fa 6baat
B3eTV AVPEKTHO OT TabesnkaTa Ha camaTa MallvHa.

3.1 APYI TEXHUYECKWN OAHHU
MpexoBaTta npegnasutesniHa OylIOHKA, 3aXpaHBalMAT Llencen M TernoTo Ha
MaluMHaTa ca nocoyeHu B Tabnuua 1 (TAB. 1).

3.2 OXNAXKOALWA FPYNA (G.R.A.)

06K XapaKTepuCTNKN

- MakcumanHo HansaraHe (pmax): 3 6apa;

- Oxnaxpawa mowHocT (P @ 11/min): 0,4 kW;
- KanauwuteT Ha pe3epBoapa: 2 1i;

- Oxnaxpalla TeYHOCT: XNaAniHa TeYHOCT.

4. ONMNCAHUE HA MALLUHATA (®UT. B)

4.1 CbEAVUHUTENHW, KOHTPOJIHW U PEFYNIUPALLU YPEOU
3apHa cTpaHa:

1 [naBeH npekbcay I/0.

2 3axpaHBaLy Kaben.

3- Bxop 3a oxnaxpjalla TeYHOCT.

MpepHa cTpaHa:

4- EHKOAep 3a HacTpoliKa Ha OToMn/MTenHaTa MOWHOCT 1 6yToH 3a ¢yHKuma [AUT] unmn
[MAN].

5- [wncnnen.

6 byTtoH,START"n,STOP”.

7  VI3xopeH Kaben Ha UHAYKTopa.

8 Kopnyc Ha ropenkarta.

9  WHpykTOp.

10 ByToH Ha ropenkara.

11 LED cBetnuHa.

12 PbKoxBaTKa.

JAuncnnei n 3HaYyeHne Ha nKoHuTe (¢pur. D):

1- JleHTa C LBETHW CErMeHTW: MOCTEMEHHOTO 3ananBaHe Ha CEerMeHTUTE OT CWH LBAT
(MMHMManHa MOLLHOCT) A0 YepBeH (MaKCVMasnHa MOLYHOCT) € NMPOMOPLUUOHANHO Ha
TOMNMHATA, NPeXBbPJIEHa KbM AeTalna.

2- ABTOMATUYEH PeXUM: MHAYKTOPBT Ce akTMBMpPa caMo Korato e 61130 Ao 3arpsaBaHaTa
YacT; MallVHaTa ce ONMTBa Aa NOoAAbPKa MOCTOAHHA HACTPOIKaTa Ha MOLLHOCTTa.

3- PbYeH pexum: MHAYKTOPBT € BUMHAry BKJIOYEH M FOTOB Aa Harpee AeTtanna fo
3ajjafieHaTa MOLLHOCT.

4~ AKYCTUYHMN CUTHANN U3KIOYEHW,

5 CmAHa Ha MHCTPYMEHTa: ako MKOHaTa CBETU, oxNaxkAallaTta TeYHOCT He LMpKyavpa u
MOLLHOCTTa € V3K/oYeHa; Bb3MOXHO € [la Ce CMEHU NHAYKTOPBT (MHCTPYMEHTBT).

6 CnupaHe Ha BojaTa: ako MKOHaTa CBETU, LMPKynaumuaTa Ha oxnaxkjallarta TeuyHocT e
cnpaHa v e buna cnpsaHa Ypes komanaata,STOP” (dur. B-6).

7 TepMmunyHa anapma: BUXKTe Kofia Ha anapmarta, NokasaH Ha fucnies.

8 O6ua anapma: BUXKTe Kofja Ha anapmarta, NnokasaH Ha gucnnes.

9  CermeHTU Ha AnCnes: NokasBaHe Ha HaCTPOEeHaTa MOLLHOCT 1 aflapMeHn CboObLLeHMA.

4.2 CUTHANIN N ANTAPMU

CurHanuTe ce reHepupar OT MallKHaTa B 3aBUCMMOCT OT CbCTOAHMETO, B KOETO Ce Hammpa,

1 moraT Aa 6bAaT akyCTUUHN (3ymep) 1 BU3yanHu (aucnnen).

Mo Bpeme Ha paboTta malumHaTa u3faBa cepus oT ,6vn” 3ByLM, YAATO YeCToTa HapacTBa

C yBenuMuaBaHe Ha npepaaBaHaTa Ha feTalina TOMAMHHA MOLLHOCT: TOBa Ce NMoKasBa U Ha

[IMCNNen upes cermeHTHaTa IeHTa (BUX onuncaHme Ha gucnnes n ¢ur. D-1). 3ByKoBUA curHan

MoXe fia 6bAie U3KIIoUEeH, KaTo ce 3aAbpKn HaTUCHAT eHKkoaepbT (dur. B-4), fokaTo He ce

BKJIIOUM MKOHaTa oT ¢ur. D-4.

Anapmu:

- A.01: nbpBUYHa TepMuyHa anapma. ABTOMaTMYHO Bb3CTAaHOBABaHe cnef Kpas Ha
OXNaxaaHeTo.

- A.02: anapma 3a nperpsABaHe Ha oxnaxjallaTta Bepura. ABTOMaTUYHO Bb3CTaHOBABaHE
cnep Kpas Ha oxnaxaaHeTo

- A.03: anapma 3a npeHanpexeHne B 3axpaHBallaTa Mpexa. ABTOMaTUYHO
Bb3CTaHOBABaHe.
- A.04: anapma 3a HWUCKO HanpexkeHve B 3axpaHBallaTa Mpexa. ABTOMaTUYHO

Bb3CTaHOBABaHe.

- A.05: TepmmuyHa anapma 3a 6e30MacHOCT. ABTOMaTMYHO Bb3CTaHOBABaHe cnef
oxnaxpaaHe.

- A.09:anapma 3a HefjloCTaTbyeH NOTOK Ha OXNlaXKAallaTta TeYHOCT. PbYHO Bb3CTaHOBABaHE:
N3KII0YeTe 1 BKIOYETe OTHOBO MalUMHATa, cNef KoeTo HaTucHeTe 6yToHa ,START” (dur.
B-6).

5. UHCTAJINPAHE
BHUMAHUE! BCUYKN ONEPALMU NO UHCTAJIMPAHE U ONMEPALIUU NO
ENEKTPMYECKO CBbP3BAHE TPABBA OA CE M3BBPLUBAT CAMO MPU
HAMBHO M3FACEHA U U3KNMIOYEHA OT EJIEKTPUYECKATA MPEXA
MALLUHA.

ENEKTPUYECKUTE CBbP3BAHUA TPABBA OA BbAAT U3BbPLUBAHU EAVNHCTBEHO

OT OBYYEH U KBAJIMOULIMPAH 3A TA3U AEMHOCT NEPCOHAI.

5.1 HAYMH HA NOBAUTAHE

MalwwmHaTa, onvMcaHa B TOBa PbKOBOACTBO, TpAGBa Aa ce MoOBAMra, KaTo ce M3rosn3Ba
npeaocTaBeHaTa PbKOXBAaTKA WY NPefoCTaBeHUs pemMbK, ako ce MpefBuxaa 3a Moaena
(MOHTUpaWiTe A, KaKTo e NokasaHo Ha dwr. D).

5.2 PA3MONTIOMEHWUE HA HATPEBATENA

Onpepfenete MACTOTO 3a MHCTaNMpaHe Ha HarpesaTens, Taka Ye Aa HAMa NPEenATCTBuMA,
KOUTO Aa ca Mpej OTBOPa Ha BXOAA M Ha M3XOAa Ha OXNaxAaluma Bb3AyX; yBepeTe ce
CblLEBPEMEHHO, Ye He Ce acnmnpupaT NPoBogALLY NpaX, KOPO3UBHM U3MapPEeHWA, Bara 1 T.H.
ce.

MopabpikaitTe noHe 250Mmm cBOGOAHO NPOCTPAHCTBO OKOMO MaLlMHaTa.

BHUMAHUE! MoctaBeTe HarpeBaTena Ha paBHa NOBbPXHOCT UAM LacK €
noaxoasALla TOBapoONOHOCMMOCT, Cbo6GpaseHa ¢ TernoTo, 3a fia ce usberHe
npeo6pblyaHe WK ONacHO NpemecTBaHe.

5.3 CBbP3BAHE KbM MPEXXATA

Mpepynpexaexna

- lNpeaun pa ce M3BbPLIM, KAaKBOTO M fla € eNeKTPNYecko CBbp3BaHe, NpoBepeTe, Aanu
[laHHMTe OT neHTUMKaLMOHHaTa Tabena Ha MallMHaTa CbOTBETCTBAT Ha HaMPEXeHNEeTo
1 YecToTaTa Ha MpexaTta, HallMYHN Ha MACTOTO Ha MHCTanmpaHe.

- MawwvHaTa TpsA6Ba Aa 6bAe CBbp3aHa eAVHCTBEHO KbM 3axpaHBalla MHCTanauua c
HeyTpareH 3a3eMeH NMPOBOAHVIK.

- 3a pa ce rapaHTMpa 3alMTaTa OT MHAMPEKTEH KOHTAKT, TpAbBa Aa ce u3nonssat
AndepeHLManHu NpekbcBaym oT Tuna:

- Tun A ( ) 3a MOHObA3HY MaLLNHW;
- Tun B ( ) 3a TpUdasHN MaLWnHU.

5.3.1 Lllencen n KOHTaKT
MawwmuHaTa e cHabgeHa GpabpuyHO CbC 3axpaHBaly Kaben ¢ HopmanusupaH wencen, (2N +
3) 16A/250V.
CnepoBaTeniHO MOXe Aa ce CBbpXKE KbM MPEXOB KOHTAKT, CHabAEeH C npefnasnten uim
aBTOMaTMYeH MpeKbCBay; creumanHaTta 3asemsBalla Kinema TpAbBa Aa Ce CBbpXKe CbC
3a3emABaLLYMA NPOBOAHMK (KbTO-3€M1EH) Ha 3axpaHBaliata nMHusA. B Tabnuua 1 (TABJI. 1)
ca NMoCcoYEHN NPENoPbUNTENHNUTE CTOMHOCTY B amnepy Ha NpeanasnTennTe cbc 3a6aBeHO
[leiicTBMe Ha NINHMATA, M36paHM Bb3 OCHOBA Ha MakC. HOMMHanHa MOLLHOCT, OTAaBaHa OT
HarpeBaTenf 1 Ha HOMVHAJIHOTO 3aXPaHBaLLO HampexXeHue.
BHMMAHUE! HecnasBaHeTo Ha npaBunata, W3NOXKEeHN NO-rope, npasu
HeeduKacHa cuctemara 3a 6e3onacHocT, NpeABNAeHa OoT NpousBoAuTeNnsa
(knac) c npounsTHYaLM OT TOBa CEPMO3HM PUCKOBE 3a XopaTa (Hanp. TOKOB
yAap) v 3a npegmeTuTte (Hanp. noxap).

5.4 CbEAUHEHUE HA UHAYKTOPA KbM FOPEJIKATA (®ur. B-8 n B-9)

BHMMAHME! NPEAN AA U3BDBPLUUTE CIEAHUTE CBbP3BAHUA, YBEPETE

CE, YE MALLUHATA E U3KJTIOMEHA OT EJIEKTPUYECKATA MPEXKA.
3aBuiiTe MHAYKTOpa (nABa pe3ba) Ha Kopryca Ha ropenkata B Mocoka obpaTHa Ha
YacOBHMKOBaTa CTpesiKa, KaTo K3rnosi3BaTe NOAXOAALMTE KIIOYOBE 1 KOHTPaK/IoYOoBe.
O6bpHeTe CnelyanHO BHMMaHWeE [ja He NOBPeAnTe YITbTHEHNETO MO BPeMe Ha MOHTaXa:
Hama»KeTe YMTbTHEHVETO CbC CrielmanHa cmaska 1 3aBuiite go yrnop, 6e3 fa npesuLlaBaTe
MaKCUMarnHWs BbPTALY MOMeHT oT 7Nm.

5.5 MbJIHEHE HA G.R.A. (®ur. F)
BHMMAHME! ONEPALUUTE NO MbJIHEHE HA PESEPBOAPA TPABBA 1A CE
M3BBPLWIBAT C M3K/KOYEHA U WU3KIIIOYEHA OT MPEXATA 3A
3AXPAHBAHE YPEABA. U3MON3BAUTE CAMO XJAAWIHA TEYHOCT,
_NPEMNOPBYAHA OT MPOU3BOOUTENA HA OXJTAXKOALIATA YPE[BA.
N3BArBAUTE HAMDBJHO WM3MNOA3BAHETO HA AHTUOPU3 HA OCHOBA
NOAUNPONWUIEH.
- HanbnHete pe3epBoapa npe3 oteopa: KAMALMWTET Ha pe3epBoapa =2 11;
- Cnepete MHAMKATOPa 3a HMBOTO Ha TEYHOCTTa, 3a Aa U3berHeTe U3NNLIHO U3TMYAHE Ha
TEYHOCT B Kpas Ha MbJIHEHETO;
- Cnep npuKniouBaHe 3aTBOpETe KarnaykaTa Ha pesepBoapa.

6. U3MNON3BAHE HA UHCTPYMEHTUTE

6.1 MPEABAPUTENIHU OMEPALIUA

Mpeau fa 3anouHete paboTta C HarpesaTesns, € HEOOGXOAMMO Aa U3BbPLWWTE ClegHuTe

MPOBEPKM, KAaTo MABHUAT MPEKbCBayY e B nonoxexue 0"

1- MpoBepeTe Aanu enNeKTPUYECKOTO CBbP3BAHE € W3MbJIHEHO MPABWIHO Criopeq
NpeaxoaHUTE MHCTPYKLUMN.

2- TlpoBepeTe Aanu HarpeBaTenAaT He e noBpefeH. [poBepeTe LeNocTTa Ha kKabena u
Lencena 3a 3axpaHBaHe, Kabena Ha MHAYKTOPa, U30M1auusTa v T.H.

3- CBbpxeTe ypefa, KakTo e OnvcaHo B NPeAxoAHVA naparpad.

6.2 MPUHLUMM HA PABOTA

MpYHUMNBT Ha JelCTBME Ce OCHOBaBa Ha reHEePUPAHETO Ha NMPOMEHNBO MarHUTHO MNose,
KOETO ce KOHLEHTpUpPa OT MHAYKTOPa KbM MeTasiHaTa 4acT, KOATo TpAbBa fla ce Harpee: B
yacTTa ce reHepupar ,NapasnTHU” TOKOBE, KOUTO A HarpsBaT MHOro Gbp30. TOKoBETE He
LUMPKYNMpaT B M30NaLMOHHUTE MaTepuany, Taka ye Tasu CUCTEMa He HarpsABa AVPEKTHO
MaTepuanu KaTo CTbKN0, NacTMaca, Kepamuka, AbpBO, TbKaH 1 Ap. MIHAYKTOp®T reHepupa
NapasvMTHU TOKOBE B HEMAarHUTHW MaTepuany Kato anyMUHWIA, med, cpebpo u Ap. HO
Nnopaan HWCKaTa CU enekTpryecka CbMNPOTVBAAEMOCT Te3n MaTepuanu ce Harpsasat
cnabo. VIHOyKTOpBT reHeprpa CUAHU MapasvTHW TOKOBE BbB BCUYKM GEpPOMArHUTHU
MaTepuany KaTto enas3o, CTOMaHa, YyryH v Ap., KOUTo nopaju BUCOKaTa Cu eneKTpruyecka
CbNPOTVBAEMOCT Ce HarpsABaT MHOTO 6bP30.

PasznnuHnTe GopMM Ha MHAOYKTOPKTE MNO3BONABAT Aa Ce KOHLEHTPUPA MarHUTHUAT NOTOK
1 CnepoBaTeNHO TOMMHATa MO PasfiMyHU HauMHW B 3aBUCUMOCT OT NpeAHa3HauYeHNneTo,
3a KOeTo ca npoekTupaHu. feHeprpaHUAT NOTOK MOXe [a Harpee mMeTanu, KOUTO ca Ha
pascToaHve He noseye ot 10 + 15 MuarmeTpa OT rnaBaTa Ha HAYKTOPa, a HarpesaTesiHaTa
MOLLHOCT € TOJIKOBa NO-ToNAMa, KOJIKOTO No-611130 € MHAYKTOPBT [0 AeTaiina.

6.3 HAYUHW 3A PETYJIMPAHE HA OTOMJIUTEJTHATA MOLLIHOCT

Upes eHkopaepa (Dur. B-3) Moxe Aa ce perynmpa MOLLHOCTTa, KOATO MOXe fia 6bAe NoaaaeHa
OT MallMHaTa; Ype3 HaTUCKaHe Ha eHkofepa MoXe Aa ce HacTpou pbyHO [MAN] unm
aBTOMaTuyHo [AUT] perynupaHe.

Hactpoliite perynupaHeto [AUT], Korato nckate MHAYKTOPBT ia Ce BK/OYBa Camo B 61130CT
[0 MeTanHata fAeTaiifl, KaTo KOHTPONbT CleAn CTOMHOCTTAa Ha HacTpoeHaTa MOLHOCT
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(amanasoH 5% + 100%, BUXKTe gucnnes Ha our. B-5).
Hactporite [MAN], KoraTo nckate MHAYKTOPBT Aa Ce akTMBMPa BefjHara Cfief, HaTUCKaHe Ha
6yToHa Ha ropenkara (¢ur. B-10).

6.4 U3NOJN3BAHE

Cnep KaTo CTe U3BbPLUMAN ONUCaHUTE NO-rope NpefBapuTesiHU onepaLum:

1- BkntouyeTe MaluMHaTa Ypes rnaBHWA NpekbcBay (our. B-1).

2- HatucHete 6yToHa ,Crapt” (dur. E-1) n n3uakaite ctpenkute ot ¢ur. E-2 ga cnpat pa ce
BbPTAT (TECT Ha OXNaxAalliaTa rpyna): ako ce nosew anapma A.09, usknoyeTe MaLlHaTa
1 noBTOpETe onepaLyATa oT Touka 1. AKO CBeTOAVOALT Ha ropenkarta (¢ur. b-11) ceeTHe,
VHAYKTOPBT € roToB 3a paboTa.

3- HacTpoiiTe MOLHOCTTa Ha MalUMHAaTa Ha KenaHaTa CTOMHOCT.

4 XBaHeTe MHAYKTOPa NPaBWIIHO 3a ApbXKaTa (dur. B-12) 1 ro npnbnuxete KONKoTo e
Bb3MOXXHO MO-6/1M30 A0 MeTasHaTa YacT, KOATO UcKaTe Aa Harpeete.

5 3apeicTBaiiTe MHAYKTOpa C MOMOLTa Ha OYTOHa, [OKaTo ce AOCTUrHe »KenaHaTta
Temnepatypa.

NPEAYNPEXXAEHUE:

- He e Heobxoaumo pa HarpsABaTe raiikaTta A0 YepBeHO, 3a fa A OT6GNOKMpare:
OGMKHOBEHO Ca [OCTaTbYHU OKOMNO AeceT CeKYHAW, 3a Aa NOCTUrHeTe KenaHua
pesynrart!

- AKo feTaiinbT He ce HarpsABa 6bp30, NpoBepeTe Aain UMa ,06PO CbNPUKOCHOBEHNE
Mexay AeTaiifia U MHAYKTOpa U fany MeTaibT, KONTO ce HarpsABa, e pepomarHnteH
(He anymMuHUIA, MeA, MeCUHT 1 Ap.).

- WUs36areaiiTe npoAbXUTENHO HarpsaBaHe. lopagu Bucokata TONNnHa, U3nbyBaHa
OT fleTaiina, ¢pepuTHT Ha MHAYKTOPa MOXe Aa ce oTNeny Un noBpeaun.

6.5 OYHKLNA 3A CMUPAHE HA BOOATA / MAY3A

KoraTo maluvHaTta paboTu, ¢ akTmerpaH G.R.A. 1 BK/IOUEH CBETOANOA, BUHATN € Bb3MOXHO
[la Ce MPeKbCHe OXJTaXAaHeTo U fla Ce MOCTaBM MaluMHaTa B May3a, KaTo ce HaTUCHe 6yToH
,STOP” (¢ur. B-6).

7.MOAAPDKKA

BHUMAHME! NPEAN OA WU3BBLPLUUTE OMEPALUMM MO NOAAPDBXKA,
YBEPETE CE, YE MALWUMHATA E U3KNIIOYEHA W OTKJIOYEHA OT
ENEKTPUYECKATA MPEXA.

7.1 PEOOBHA NOAAPDBXKA

OMEPALUUTE NO PEAOBHA MOAAPBXKKA MOFAT AA BbAAT U3BbLPLUBAHUN OT

OMEPATOPA.

MpoBepeTe 3axpaHBaLma kKaben n kabenute Ha NHAyKTopa. Te TpA6GBa Aa Cca M30NMpPaHN 1

B M[€aSTHO CbCTOAHME, KaTo ce 06bpHE CreuranHo BHMAHNE Ha MecTaTa, KOUTO Ce OrbBar.

MpoBepeTe MHAyKTOpa. He n3non3eaite MHAYKTOPU C oueBUAHM AedeKkTn B U30nauuaTa,

3awmTiTe unu deputuTe.

DepuTuTe Ce cunTaT 3a KoHCymaTrBu. CMeHeTe noBpeaeHuUTe beputu:

- OTCTpaHeTe 3alMTaTa oT peputa;

- 3a [ Ce ynecHy OTCTPaHABAHETO Ha NenunoTo, OTCTpaHeTe depuTa OT MeLHOTO TANO Ha
MHAYKTOpPa C HarpesaTen;

- nouwncTeTe fJobpe MefiHa OCHOBA;

- HaHeceTe BbpXy Me[JHOTO NOKpUTME CreLnaneH ABYKOMMOHEHTEH Nenunio;

- nocTaBeTe ¢pepuTa C NpeanasHaTa My 3auta o6paTHO BbPXY MEHOTO MOKPUTHE;

- M3YaKalTe NenunoTo fja U3CbXHe HaMb/IHO, NPeAV Aa N3non3BaTe MHAYKTopa.

MNMopAabpanTe YNCTU CbeAVHUTENUTE Ha UHCTPYMEHTUTE.

He gonyckaiite nonagaHeTo Ha MPbCOTHA, MPaXx 1 CTPYXKKM BbB BLTPELIHOCTTa Ha MallyHaTa.

BuHaru ocurypsBaiiTe LMpKynauuaTa Ha Bb3ayxa 3a OXnaxaaHe.

MpoBepeTe fanu BeHTUNAUUATA PaboTyi HOPMAIHO.

MNpoBepsABaiiTe MNepMOAMYHO HMBOTO HA TeYHOCTTa

NponopLMoHanHa Ha HTEH3MBHOCTTa Ha ynoTtpeb6a.

CmeHANTe oxnaxkaallaTta TEYHOCT Ha BCeKn 6 meceLa.

B pe3epBoapa C YecToTa,

7.2 U3BBHPEAHA NOAAPDBXKA

OMEPALUUTE NO U3BBHPEAHA NMOAAPDBXKKA TPABBA OA BbAAT U3BBPLUEHU
EAUHCTBEHO OT EKCMEPTEH WU KBAJIMOULUPAH MEPCOHAJ B OBJIACTTA HA
ENNEKTPO-MEXAHUKATA.

BHUMAHMUE! NPEAN OA OTCTPAHUTE MAHEJIUTE HA MALLMHATA U A
AOCTUrHETE 0O BbTPELUHOCTTA W, YBEPETE CE, YE CA U3NbBJIHEHU
CNEQHUTE YCJIOBUA:

- [pekbcBaya Ha MallmHaTa B nonoxeHue “0”;

- ABTOMAaTMYHWA NPEKbCBAY Ha NMHKATaA B nonoxeHue “O” e BNIOKMPaH C KNOY UK ako
nuncBea 610K ¢ KNtoyoBe, GU3NYECKO OTAENAHE Ha KpaullaTa Ha 3axpaHBalyusa Kaben;

- Kato ce B3eme B MpeABWA HaNMUMETO Ha KOHAEH3aTopw, NoAfpbXKKata TpsAbBa fa ce
N3BBPLUY NP U3raceH reHepaTop NMoHe 5 MUHYTU NO-PaHo.

EBEHTYanHu! KOHTPONU, U3BbPLLEHU MO HAaNpeXXeHne BbB BbTPeLLHaTa YacT Ha MaluMHaTa
MOraT Aia MPUYMHAT TEXDbK yap OT eNeKTPUUYECKMN TOK, MPUYNHEH OT AUPEKTHNSA KOHTAKT
C YacTy NOA HanpeXeHue.

- [MepuogunyHO 1 C YeCToTa, 3aBrCelLla OT ynoTpebaTa U HAaMUKETO Ha Mpax B paboTHaTa
cpefia, MpPoBepsBaiiTe BbTPeLIHaTa YacT Ha MallMHaTa ¥ NOYMCTBalTe HaTpynmanusa ce
npax, NoCpeACTBOM CTPYA CyX CrbCTeH Bb3ayx (max 10bar).

- W36sareaiiTe pa HacouBaTe CTPyATa CbC CrbCTEH Bb3AYX BbPXY eNeKTPOHHUTE NiaTKy, 3a
TAXHOTO NOYMCTBaHe TPAGBa Aa NPeABVANTE MHOTO MeKa YeTKa UK creuvanHy 3a ToBa
pasTBopuTenu.

- To To31 NoBof NpoBepeTe eNeKkTPUYECKUTe BPb3KYM, Aany ca 3aTterHatn gobpe v ganu
HAMa NoBpeAw Mo n3onaumaTa Ha Kabenaxure.

- B Kpad Ha cnomeHaTa onepauus MOHTUpaiiTe OTHOBO MaHeNMTe Ha MalluMHaTa KaTto
3aTerHeTe JOKpail 3aKkpenBsaLymTe BUHTOBE.

- ABconioTHO M3bArBaiTe Aa MyckaTe MalUMHATa, KOraTo e OTBOPEHa.

- Cnep Kato CTe M3BbPWMAM MOAAPBKKA WAM MOMNPaBKa, Bb3CTaHOBETE BPbB3KUTE ”
KabenaxwuTe, KakTo ca 6unu nNpeau ToBa KaTo ce MOrpuKMTE [ja He BAU3AT B KOHTAKT
C [BUXKELM Ce YacTu WM YacTu, KOUTO MoraT fa [OCTUIHaT BUCOKM TemnepaTtypwu.
CBbpKeTE BCUYKU MPOBOAHMLN, KaKTO Ca 6unu npeau ToBa KaTto ce norpuxute ga 6baat
pasfeneHu Mexay TAX BPb3KUTe Ha MbPBUYHNA TPAHCHOPMATOP C BUCOKO HanpexeHue
OT Te3U1 Ha BTOPUYHUA TPAHCPOPMATOP C HUCKO HanpexKeHue.

/13non3BariTe BCUUYKM OPUTVIHAMHW Waibu 1 BUHTOBE, 3a 3aTBAPAHETO Ha CTPYKTypaTa.

7.2.1 UnTtepBeHuyun Bbpxy NPA.

B cnyuai Ha:

- npeKomepHa Heo6XOAMMOCT OT Bb3CTaHOBABAHE Ha HUBOTO Ha TEYHOCTTa B pe3epBoapa;
- NpeKaneHo YecTo 3aAercTBaHe Ha anapma A.09, anapma A.02;

- TeyoBe Ha TeYHOCT;

e HeobXoMMO Aia ce NPoBepPY 3a eBeHTyanHn Npobnemun B oxnaxaalliata rpyna.

BuHaru ce cbobpassBalite ¢ pasaen 7.2 3a obwuTe yKasaHUA U Clef KaTo CTe M3KIoUnMIm
MaluMHaTa OT eNeKTpo3axpaHBaHeTo, NPOAb/KETe C [AEMOHTUPAHETO Ha KoXyxa.
MpoBepeTe fann HAMa TeyoBe OT BPbB3KWTE W TPbBOWTE. B cnyyal Ha Tey Ha TeuHocT,
noAmMeHeTe noBpefeHaTa 4yact.

MpoBepeTe fanu HAMa CMaykaHu W/vnu 3anyleHn Tpbbu. MpemaxHeTe ocTaTbuuTe OT

TEeYHOCT, U3TeKNa Nno Bpeme Ha NoA[PbXKKaTa, N 3aTBOPETE Karnaka.

8. TPEBA JA CE TbPCAT HEM3MNPABHOCTU

B C/IYYAN HA HEAOBDBJIHUTEJIHO ®YHKUMOHWPAHE U NPEAWN AA NMPOBEAETE

MNO-CUCTEMATUYHU MPOBEPKU WIN CE OBbPHETE KbM BALUMA LIEHTHP 3A

OBCJ1Y>KBAHE, MPOBEPETE CJIEAHOTO:

- Tpu M3KNIOYeH rNaBHUA NPeKbCBay Ha MaluvHaTa ,|” 3eneHata CBeTNMHA Aa CBETW; B
NPOTMBEH Ciyyaii NoBpefaTa e B 3axpaHBallata NMHWA (Kabenu, KOHTAKT 1 wencen,
npeanasunTeny, NpekaneHo rofAam Cnaj Ha HanpeXXeHUeTo, NPeAnasnTeny B MallnMHaTa n
T.H.).

- He ca ce 3afeiiCTBan TepMUYHMTE 3aLLNUTU.

- He ca ce 3ageiicTBanu 3awWuTUTE Ha MalIMHaTa.

- VHOYKTOPBT € pa3nonoxeH Bb3MOXHO Haln-61130 [0 HarpsiBaHaTa YacT.
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KAPORTA VE ARAG TAMIRHANELERINDE PROFESYONEL KULLANIM iCiN iINDUKSIYON
ISITMA SISTEMi.

Not: Asagidaki metinde, “1sitici” terimi makinenin tamamini, “indiiktor” terimi ise isiy1
parcaya aktarmak icin kullanilan torcun ucunu ifade etmek icin kullanilacaktir.

1. INDUKSIYON ISITMA iCiN GENEL GUVENLIK

Operator, isiticinin giivenli kullanimi icin yeterince egitilmis ve indiiksiyon i1sitma
islemleriyle baglantili riskler, ilgili koruma onlemleri ve acil durum prosediirleri
hakkinda bilgilendirilmis olmahdur.

/N

- Isitmaigin aletlerin baglantisi, denetleme ve onarim islemleri makine kapaliyken ve
giic besleme sebekesiyle baglantisi kesilmis olarak yapiimalidir.

- Aletin asinan parcalarini degistirmeden 6nce makineyi kapatin ve gii¢ besleme
sebekesiyle baglantisini kesin.

- Elektriksel kurulumu dngériilen standartlara ve is kazalarini 6nleme kanunlarina
uygun sekilde gerceklestirin.

- Isitict sadece topraga baglanmis nétr iletkenli bir giic besleme sistemine
baglanmahdir.

- Elektrik prizinin koruyucu topraga dogru sekilde baglanmis oldugunu kontrol
ederek emin olun.

- Isiticiyt nemli veya islak mekanlarda veya yagmur altinda kullanmayin.

- Yalitimi bozulmus veya baglantilari gevsemis olan kablolari kullanmayin.

- Asagida belirtilen kosullar saglanmamis ise makine icine (sadece olaganiistii bakim
icin izin verilir) erigsim yasaktir:

- makine salteri “0" pozisyonunda;

- hat otomatik salteri“O" pozisyonunda ve anahtarla kilitli veya kilitleme anahtarinin
olmamasi halinde, gii¢ besleme kablolarinin terminallerinin daha sonra fiziksel
olarak ayrilmasi;

- kapasitorlerin mevcut oldugu g6z oniine alindiginda, bakim jeneratér en az 5
dakikadan beri kapali oldugunda yapilmalidir.

O\ /i

- Yanici sivi veya gaz iiriinler iceren veya daha 6nceden icermis olabilecek kaplar, sivi
tasima kaplari veya borulari isitmayin.

- Klorlu solventler ile temizlenmis malzemeler lizerinde veya bu maddelerin
yakininda ¢alismaktan kaginin.

- Basingh kaplari isitmayin.

- Calisma alanindan tiim yania maddeleri (6rnegin ahsap, kagit, bez parcalari, vb.)
uzaklastirin.

- Isitma sirasinda duman olusumunu azaltmak icin parcalarin temizlenmesi tavsiye
edilebilir (6rnegin yaglayici veya tiner ile kirlenmis pargcalar).

- Isitma siireci sirasinda olusan dumanlar zehirli olabilir. Tozlara ve dumanlara uygun
(cift filtreli) maskeli uygun bir solunum cihaz takin.
lyi havalandirlan bir alanda galisin.

PO®

Daima gozleri koruyun. Atese dayanikli 6zel koruyucu giysiler kullanin.

- Isitic;, metalin sicakligini ¢ok hizh §ekllde yukseltebmr sicak parcaya ciplak elle
dokunmayin ve parcayi elinizle tutmadan 6nce sogumasini bekleyin.

- islenmekte olan parcaya gore yeterli bir i1s1 yal|t|m| uygulayin.
Bu, normalde eldiven takilarak ve bu amag icin éngoriilen giysiler giyilerek elde
edilebilir.

L OOROO®

EMEF

SIAIEE

- Cikis devresinde akimin gegcisi, kullanilimakta olan aletin yakinlarinda bulunan
elektromanyetik alanlarinin (EMF) meydana gelmesine neden olur.

Elektromanyetik alanlar bazi tibbi cihazlar (6rnegin kalp pilleri, solunum cihazlari,

metal protezler vb.) ile etkilesime girebilir.

Bu cihazlar kullananlarla ilgili olarak yeterli koruyucu 6nlemler alinmalidir. Ornegin,

bu kisilerin isiticinin kullanim alanina girmeleri yasaklanmahdir.

Bu makine, sadece endiistriyel ortamda profesyonel amaclar dogrultusunda kullanim

icin Uiriin teknik standartlarini karsilar. Ev ortaminda insanlarin elektromanyetik

alanlara maruz kalmasiyla ilgili temel limitlere uygunluk garanti edilmez.

Operator, elektromanyetik alanlara maruziyeti

prosediirleri kullanmalidir:

- Basimizi ve gévdenizi indiiktérden miimkiin olan en fazla uzaklikta tutun.

- indiiktor kablolarinin asla viicut etrafina sarmayin.

- Isitma islemleri sirasinda daima jeneratdrden en az 50cm mesafede durun.

- Indiiktor aktif kihindiginda, uglarda gériilebilir olmayan kuvvetli manyetik alanlar
iiretir. Indiiktor, sadece i1sitmak istenilen metal parcalara dogru yonlendirilmelidir:
indiiktorii viicut kisimlarina dogru yonlendirmeyin!

- Indiiktdr metali ¢ok hizh isitabileceginden ve yaniklara neden olabileceginden
otiirii metal nesneler, saat, yiiziik, piercing ve benzerlerini takmayin.

- indiiktér metali ¢ok hizh isitabileceginden ve hatta

azaltacak sekilde asagidaki

giysiyi  yakip

tutusturabileceginden, metal fermuarli, metal diigmeli veya herhangi bir tiirde
metal kaplamali giysiler giymeyin.
- Minimum mesafe d= 20cm (Sekil G)

- A sinifi ekipmani:

Bu makine, sadece endiistriyel ortamda profesyonel amaclar dogrultusunda kullanim
icin iiriin teknik standardinin gerekliliklerini karsilar. Ev olarak kullanilan binalarda
ve ev ici kullanim icin binalara saglanan diisiik gerilimli bir gii¢ besleme sebekesine
dogrudan bagli olan binalarda elektromanyetik uyumluluga uyum garanti edilmez.

A iLAVE TEDBIRLER

- Jenerator yakininda veya jeneratére yaslanmis indiiktor ile isitmayin.

- Indiiktora ara¢ “AIRBAG-HAVA YASTIGI” yakininda kullanmayin. Indiiktori hava
yastigindan en az 10 cm mesafede tutun: alet tarafindan uretilen 1s1 onceden
uyari vermeden hava yastigini tetikleyebilir. Hava yastiklarinin tam olarak nereye
yerlestirilmis olduklarini bilmek icin aracin kilavuzunu referans olarak alin.

- Indiiksiyonla isitilan metal nesneler birkag saniye icinde yiiksek sicaklhiklara ulasir:
metal koyu kirmizi renkteyse, sicaklik 850°C civarindadir, parlak kirmizi/turuncu
renkteyse 1000°C’yi agmistir. 1000°C’yi asmamak 6nemlidir, ¢linkii indiiktordeki
ferrit (varsa) zarar gorebilir ve ayrilabilir. Aslinda, parcadan yayilan is1, parcanin
ulastigi sicakhigin dordiincii kuvveti ile orantili olarak indiiktore aktarilir ve boylece
ferritin 6mrii azalir.

A ARTIK RISKLER

- isleme ile gérevlendirilmis olan personel, bu spesifik makine tipiyle indiiksiyon
1sitma prosediirii hususunda yeterli derecede egitilmis olmalidir.

- Islemeileilgisi olmayan kisilerin calisma alanina girmesi yasaklanmahdir.

- Ayni makinede ayni anda birden ¢ok kisinin calismasi engellenmelidir.

- UYGUNSUZ KULLANIM: makinenin dngoriilenden farkli olan herhangi bir is icin
kullanilmasi tehlikelidir.

2. GIRI$ VE GENEL TANIM

Su sogutmali, mobil tesis, otomotiv ve tarim makinelerine 6zgi celik metal baglantilarin
induiksiyonla lokal isitilmasi icin. Tesis, mentese veya civatalarla birbirine baglanmis metal
parcalari ayirmak icin mekanik bakimda da kullanilabilir.

Makinenin galismasi, celigi yiiksek sicakliklara yiizeysel olarak isitmaktan ibarettir, 6rnegin
pasl civatalardaki somunlar, pash kapi menteseleri ve vidali metal baglantilar; bu sekilde
metalin termal genlesmesi ve pasin ayrilmasi saglanarak baglanti acilir.

2.1 TEMEL OZELLIKLER

- Isitma gliciiniin manuel [MAN] veya otomatik [AUT] olarak ayarlanmasi.

- Parcaya aktarilan giice orantili sesli ve gorsel uyari (ekran gubuklari).

- Makine ayarlarinin ve performansinin gériintiilenmesi icin ekran (sogutma devresi
kontrolt, kullanilan glig, alarmlar, ...).

2.2 STANDART DONANIM (Sek. B-9)
- 20° egimli D20/F1 indiiktor kafasi.

2.3 ANA OPSIYONEL AKSESUARLAR (Sek. C)

a - D90/F1 induktor kafasi.

b - D180/F2 indiiktor kafasi.

¢ - Ctipiindiktorler icin koaksiyel boru adaptori.

d - Cesitli sekillerde C tipi indUktorler.

e - Tasima arabasi. B

Aksesuarlarin tam listesi ve ilgili kodlari Uriinler katalogunda yer almaktadir.

3. TEKNIK VERILER
Makinenin kullanimi ve performansi ile ilgili ana veriler, 6zellikler etiketinde (arka panel)
asagidaki anlamlarla 6zetlenmistir:
B SEKILA
1- Uretici;
2- |P koruma derecesi;
3- Gl hatti sembol;
4- Ongbriilen isitma isleminin sembolii;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Cikis devresinin performansi:
- U, : cikis gerilimi.
- 1, gikis akimi.
- f,: cikis frekansi.
- P, max: cikista maksimum guic.
7- Glg besleme hatti karakteristik verileri:
- U, : makinenin alternatif gli¢c besleme gerilimi (kabul edilen sinirlar £%15).
- P, max: Hat tarafindan emilen maksimum guc.
8- Fabrikasyon seri numarasi. Makinenin tanitimi (teknik yardim hizmeti, yedek parca
talebi, trtintin kékeninin arastirlmasi icin bildirilmesi zorunludur);
9- Makinenin ads;
10- Guvenlik standartlarina atifta bulunan isaretler;
Not: Gosterilen etiket 6rnegi, isaretlerin ve rakamlarin anlami agisindan bilgi mahiyetindedir;
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elinizde bulunan makinenin teknik verilerinin kesin degerleri dogrudan makinenin kendi
etiketinden alinmalidir.

3.1 DIGER TEKNIK VERILER
Sebeke sigortasi, besleme fisi ve makinenin agirligi Tablo 1'de (TAB. 1) belirtilmistir.

3.2 SOGUTMA GRUBU (G.R.A.)
Genel zellik

- Maksimum basing (pmax): 3 bar;

- Sogutma gticti (P @ 11/dk): 0,4 kw;
- Depo kapasitesi: 2 I;

- Sogutma sivisi: sogutucu sivi.

4. MAKINENIN TANIMI (SEK. B)

4.1 BAGLANTI, KONTROL VE AYAR CIHAZLARI
Arka taraf:

1 Genel /O anahtari.

2 Sebeke besleme kablosu.

3- Sogutucu akiskan girisi.

On taraf:

4- Isitma glclnu ayarlamak icin kodlayici ve [AUT] veya [MAN] fonksiyonu tusu.
5- Ekran.

6 “START”ve”STOP"tusu.

7 Induktor cikis kablosu.

8 Torg govdesi.

9- Induktor.

10 Torg diigmesi.

11 LEDsik.

12 Tutma yeri.

Ekran ve simgelerin anlamlari (sek. D):

1- Renkli segmentli cubuk: Mavi renkten (minimum gti¢) kirmiziya (maksimum gi¢) dogru
kademeli olarak yanan segmentler, parcaya aktarilan isi ile orantilidir.

2- Otomatik mod: indiiktér sadece isitilacak parcanin yakininda oldugunda etkinlesir;
makine ayarlanan giicii sabit tutmaya calisir.

3- Manuel mod: indiiktor her zaman etkin ve parcayi ayarlanan giigte 1sitmaya hazirdir.

4- Sesli uyarilar kapali.

5 Takim degisimi: simgesi yaniyorsa, sogutma sivisi dolasmaz ve glic devre disidir;
indlktor (takim) degistirilebilir.

6 Sudurdurma: simge yaniyorsa, sogutma sivisi devresi durmustur veya“STOP” komutuyla
durdurulmustur (sek. B-6).

7 Isialarmi: ekranda goriintiilenen alarm koduna bakin.

8 Genel alarm: ekranda goriintilenen alarm koduna bakin.

9 Ekran segmentleri: ayarlanan gtic ve alarm mesajlarinin goériintiilenmesi.

4.2 SINYALLER VE ALARM

Sinyaller, makinenin durumuna gore makine tarafindan uretilir ve sesli (bip sesi) ve gorsel

(ekran) olabilir.

Calisma sirasinda makine, parcaya aktarilan isitma gticti arttikca sikhgi artan bir dizi“bip” sesi

cikarir: bu durum e ‘de segment cubugu ile de gésterilir (ekran agiklamasina ve sekil D-1'e

bakin). Enkoder (sekil B-4) simgesi yanana kadar basili tutuldugunda sesli uyari her zaman

devre disi birakilabilir.

Alarmlar:

- A.01: birincil termal alarm. Soguma tamamlandiginda otomatik olarak sifirlanir.

- A.02: sogutma devresi asir sicaklik alarmi. Sogutma bittiginde otomatik olarak sifirlanir

- A.03: besleme sebekesi asiri gerilim alarmi. Otomatik sifirlama.

- A.04: besleme sebekesi dusiik voltaj alarmi. Otomatik sifirlama.

- A.05: Termal gtivenlik alarmi. Soguma tamamlandiginda otomatik olarak sifirlanir.

- A.09: Yetersiz sogutma sivisi akisi alarmi. Manuel sifilama: Makineyi kapatip tekrar agin,
ardindan “START” diigmesine basin (sek. B-6).

5. KURULUM

DIKKAT! TUM KURULUM VE ELEKTRIK BAGLANTILARI iSLEMLERi, MAKINE

A KESINLIKLE KAPALI VE GUC BESLEME SEBEKESINE BAGLANTISI KESILMiS
OLARAK YAPILMALIDIR.

ELEKTRIK BAGLANTILARI SADECE UZMAN VEYA NIiTELIKLi PERSONEL TARAFINDAN
YAPILMALIDIR.

5.1 YUKARI KALDIRMA YONTEMI

Bu kilavuzda tanimlanan makine, sap veya model icin 6ngorilmus ise birlikte tedarik
edilen kayis (SEKIL D baglaminda tanimlanmis oldugu gibi monte edilmelidir) kullanilarak
kaldiriimalidir.

5.2 ISITICININ KONUMU

Isiticinin kurulacadi yeri, sogutma havasinin giris ve cikis agikliklarinin hizasinda engel
olmayacak sekilde belirleyin; ayni zamanda, iletken tozlarin, asindirici buharlarin, nem, vb.
emilmedigini kontrol ederek emin olun.

Makine etrafinda en az 250mm bos alan birakin.

N

5.3 SEBEKEYE BAGLANTI

Uyarilar

- Herhangi bir elektrik baglantisini gerceklestirmeden 6nce makinenin etiket verilerinin
kurulum yerinde mevcut sebeke gerilimi ve frekansina karsilik geldigini kontrol edin.

- Makine sadece topraga baglanmis nétr iletkenli bir glic besleme sistemine baglanmalidir.

- Dolayh kontaga karsi koruma garanti etmek amaciyla asagidaki tip diferansiyel salterleri
kullanin:

- Monofaze makineler igin ( ) A tipi;
- Trifaze makineler icin ( ) B tipi.

5.3.1 Fis ve priz

Makine, (2P +T) 16A/250V normalize bir fisli gii¢ kablosuyla donatilmis olarak tedarik edilir.
Dolayisiyla, sigortalar veya otomatik anahtar ile donatilmis bir sebeke prizine baglanabilir;
ozel toprak terminali, glic besleme hattinin (sari-yesil) toprak iletkenine baglanmalidir.
Tablo 1 (TAB. 1), isitici tarafindan saglanan maksimum nominal gtic ve nominal besleme
gerilimine gore secilen gecikmeli hat sigortalarinin amper biriminde 6nerilen degerlerini
gOsterir.

DIKKAT! Isiticty1, devrilmesini veya tehlikeli kaymalar 6nlemek amaciyla
diiz bir ylizey veya agirliga uygun kapasitede bir tasima troleyi Gizerinde

d
dirin.

DIKKAT! Yukarnida belirtilen kurallara uyulmamasi, imalatg tarafindan
ongorilmiis olan (sinif 1) giivenlik sistemini etkisiz kilar ve bunun neticesi
olarak insanlar (6rnegin elektrik carpmasi) ve esyalar icin (6rnegin yangin)
ciddi riskler meydana gelir.

5.4 INDUKTORUN TORCA BAGLANTI (Sek. B-8 ve B-9)

A DIKKAT! ASAGIDAKI BAGLANTILARI YAPMADAN ONCE MAKINENIN
4 ELEKTRIK SEBEKESINDEN AYRILDIGINDAN EMiN OLUN.

Induktori (sol vidal) tor¢ gévdesine saat yoniuiniin tersine, uygun anahtar ve kontr-
anahtarlan kullanarak vidalayin. Takma islemi sirasinda conta contasini zarar vermemeye
ozellikle dikkat edin: contayr uygun gres yadi ile fircalayin ve maksimum 7Nm torku
asmadan sonuna kadar vidalayin.

5.5 G.R.A’NIN DOLDURULMASI (Sek. F)
DIiKKAT! DEPOYUN DOLDURULMASI, CIHAZ KAPALI VE SEBEKE BAGLANTISI
KESILMiS DURUMDA GERCEKLESTIRILMELIDIR, SADECE SOGUTMA
UNITESININ URETICiSi TARAFINDAN ONERILEN SOGUTUCU SIVI KULLANIN.
POLIPROPILEN BAZLI ANTI-DONMA SIVISI KULLANMAYIN.

- Depoyu agizlik aracihdiyla doldurun: Depo KAPASITESI =2 1;

- Doldurma islemi tamamlandiginda sivinin asiri dokilmesini 6nlemek igin sivi seviye

gostergesini kontrol edin;
- lIslem tamamlandiginda tank kapagini kapatin.

6. ALETLERIN KULLANIMI

6.1 ON ISLEMLER

Isitici ile herhangi bir islem yapmadan 6nce, ana salteri “O” konumuna getirerek bir dizi

kontrol yapmaniz gerekir:

1- Elektrik baglantisinin 6nceki talimatlara gére dogru sekilde yapildigini kontrol edin.

2- Isiticinin hasarl olmadigini kontrol edin. Kablo ve fisin, induktor kablosunun, yalitiminin
vb. saglamligini kontrol edin.

3-  Aleti 6nceki paragrafta agiklanan sekilde baglayin.

6.2 CALISMA PRENSIBI

Calisma prensibi, indiiktor tarafindan isitilacak metal pargcaya odaklanan alternatif bir
manyetik alanin olusturulmasina dayanir: parcada ¢ok hizli bir sekilde isinan “parazit”
akimlar olusur. Akimlar yalitkan malzemelerde dolasmaz, bu nedenle bu sistem cam, plastik,
seramik, ahsap, kumas vb. malzemeleri dogrudan isitmaz. Indiktér, aliminyum, bakair,
glimis vb. manyetik olmayan malzemelerde parazit akimlar olusturur, ancak bu malzemeler
dusuk elektrik direngleri nedeniyle ¢ok az isinir. Indiiktor ise demir, celik, dokme demir vb.
tim ferromanyetik malzemelerde guiclu parazit akimlar olusturur ve bu malzemeler yiiksek
elektrik direngleri nedeniyle cok hizli bir sekilde isinir.

Indiiktorlerin cesitli sekilleri, manyetik akiyi ve dolayisiyla isty), tasarlandiklar kullanim
amacina gore farkli sekillerde yogunlastirmaya olanak tanir. Uretilen aki, indiiktoriin
basindan 10 + 15 milimetreden daha uzak olmayan metalleri isitabilir ve indiiktér parcaya
ne kadar yakinsa isitma gticli o kadar fazla olur.

6.3 ISITMA GUCUNUN AYARLANMASI

Enkoder (Sek. B-3) ile makinenin saglayabilecedi gli¢ ayarlanabilir; enkoder basilarak
manuel [MAN] veya otomatik [AUT] ayar yapilabilir.

Indiiktoriin sadece metal parcanin yakininda calismasini istiyorsaniz [AUT] ayarini segin,
kontrol ayarlanan gii¢ degerini takip eder (aralik %5 + %100, bkz. ekran Sek. B-5).

Torg¢ diigmesine basildiginda indiktoriin enerjilenmesini istiyorsaniz [MAN] ayarini yapin
(sek. B-10).

6.4 KULLANIM

Yukarida agiklanan 6n islemleri yaptiktan sonra:

1-  Ana salteri kullanarak makineyi calistirin (sek. B-1).

2- “Start”dligmesine (sek. E-1) basin ve sekil E-2'deki oklarin dénmeyi birakmasini bekleyin
(Sogutma Grubu testi): A.09 alarmi goriinlirse makineyi kapatin ve islemi 1. adimdan
tekrarlayin. Torg led’i yanarsa (sek. B-11) indiktor calismaya hazir demektir.

3 Makinenin giiclinii istenen degere ayarlayin.

4 Induktori 6zel tutacagiyla (sek. B-12) dogru sekilde tutun ve isitilacak metal parcaya
mimkiin oldugunca yaklastirin.

5- lIstenilen sicakhiga ulasana kadar indliktori diigme kumandasi ile calistirin.

A UYARI:

- Somunu kirmiziya dénene kadar isitmaniza gerek yoktur: genellikle on saniye
kadar bir siire yeterlidir!

- Parca hizl bir sekilde 1sinmazsa, parca ile indiiktor arasinda iyi bir baglanti olup
olmadigini ve isitilacak metal malzemenin ferromanyetik (aliiminyum, bakir, piring
vb. degil) olup olmadigini kontrol edin.

- Uzunisitma siirelerinden kaginin. Parcadan yayilan yiiksek isi nedeniyle indiiktoriin
ferriti ayrilabilir veya hasar gorebilir.

6.5 SUDURDURMA / DURAklama FONKSiYONU
Makine calisirken, G.R.A. etkin ve LED 15131 yanikken, “STOP” diigmesine basarak sogutmayi
durdurmak ve makineyi duraklatmak her zaman mimkundiir (sek. B-6).

7.BAKIM

DIKKAT! BAKIM iSLEMLERINi GERCEKLESTIRMEDEN ONCE, MAKINENIN
KAPALI OLDUGUNDAN VE ELEKTRIK SEBEKESINDEN AYRILDIGINDAN EMIN
OLUN.

7.1 DUZENLI BAKIM . o

DUZENLIi BAKIM ISLEMLERI KULLANICI TARAFINDAN YAPILABILIR.

Gl¢ kablosunu ve indiktor kablolarini kontrol edin. Bunlar yalitiimis ve mikemmel

durumda olmali, biikiilme noktalarina dikkat edilmelidir.

indiiktérii kontrol edin. Izolasyon, koruma veya ferritlerde belirgin kusurlar bulunan

induiktorleri kullanmayin.

Ferritler sarf malzemesi olarak kabul edilir. Hasarli ferritleri degistirin:

- ferritin korumasini ¢ikarin;

- tutkalin gikarilmasini kolaylastirmak icin, indtiktorin bakirindan ferriti bir isitma tabancasi

ile cikarin;

- bakir tabani iyice temizleyin;

- bakir tizerine 6zel iki bilesenli yapistiricryr uygulayin;

- ferriti koruyucu kilifiyla birlikte bakir tizerine yerlestirin;

- indiikt6rl kullanmadan 6nce yapistiricinin tamamen kurumasini bekleyin.

Aletlerin konektorlerini temiz tutun.

Makineye kir, toz ve talas girmesini 6nleyin.

Sogutma havasinin dolasimini her zaman saglayin.

Havalandirmanin dizenli galistigini kontrol edin.

Kullanim yogunluguna gére tankin sivi seviyesini diizenli olarak kontrol edin.

Sogutma sivisini 6 ayda bir degistirin.
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7.2 OLAGANUSTU BAKIM
OLAGANUSTU BAKIM iSLEMLERI, SADECE ELEKTRIK-MEKANiIK ALANLARINDA UZMAN
VEYA NiTELIKLi PERSONEL TARAFINDAN YAPILMALIDIR.

ERISMEDEN ONCE ASAGIDAKI KOSULLARIN MEVCUT OLDUGUNU
KONTROL EDEREK EMiIN OLUN:

- Makine salteri “O" pozisyonunda;

- Hat otomatik salteri “O” pozisyonunda ve anahtarla kilitli veya kilitleme anahtarinin
olmamasi halinde, gli¢ besleme kablolarinin terminallerinin daha sonra fiziksel olarak
ayrilmasi;

- Kapasitorlerin mevcut oldugu g6z 6niine alindiginda, bakim jenerator en az 5 dakikadan
beri kapali oldugunda yapilmalidir.

Makine icinde gerilim altinda uygulanan olasi kontroller, gerilim altinda olan parcalarla
dogrudan temastan meydana gelen ciddi elektrik carpmasina neden olabilir.

- Duzenli araliklarla ve her haliikarda kullanima ve ortamin tozluluk derecesine bagh
olarak, makine icini muayene edin ve basingli kuru hava jeti ile (max. 10 bar) birikmis tozu
giderin.

- Basingli hava jetini elektronik kartlara yonlendirmekten kaginin; bunlari, gerekmesi
halinde ¢ok yumusak bir firca veya uygun ¢oziictlerle temizleyin.

- Bu firsattan faydalanarak, elektrik baglantilarinin sikica kilitli oldugunu ve kablolarin
yalitiminda hasar bulunmadigini kontrol edin.

- Buislemler tamamlandiginda, sabitleme vidalariniiyice kilitleyerek makinenin panellerini
yeniden monte edin.

- Makineyi acik oldugunda calistirmaktan kesinlikle kaginin.

- Bakim veya onarim yaptiktan sonra baglantilari ve kablolari baslangigtaki sekilde yeniden
duizenleyin ve bunlarin hareket eden kisimlar veya asiri sicakliklara erisebilecek kisimlara
temas etmemelerine 6zen gdsterin. Butiin iletkenleri baslangicta olduklar sekilde
sarmalayin, ylksek gerilimli birincil devre baglantilarini disiik gerilimli ikincil devre
baglantilarindan iyice ayriimis durumda tutmaya &zen gdsterin.

Sasinin yeniden kapatilmasi icin biitiin orijinal rondela ve vidalari kullanin.

fff DIKKAT! MAKINENIN PANELLERINi CIKARMADAN VE MAKINE iCINE

7.2.1 G.R.A. iizerinde miidahaleler

Asagidaki durumlarda:

- tank i¢indeki sivi seviyesinin ¢ok sik yenilenmesi gerektiginde;

- A.09 alarmi, A.02 alarmi ¢ok sik devreye giriyorsa;

- sivi kagadi;

sogutma grubu bélgesinde herhangi bir sorun olup olmadigini kontrol etmek gerekir.
Genel dikkat hususlariicin her zaman boliim 7.2'ye bakin ve makineyi sebeke beslemesinden
ayirdiktan sonra muhafazayi cikarin. Baglantilarda ve borularda sizinti olup olmadigini
kontrol edin. Sivi sizintisi durumunda, hasarli pargayi degistirin.

Boru hatlarinda ezilme ve/veya tikanma olup olmadigini kontrol edin. Bakim sirasinda
dokdlen sivi kalintilarini temizleyin ve kapadi kapatin.

8. ARIZA ARAMA

TAMAMEN YETERSIZ CALISMA DURUMUNDA VE DAHA SISTEMATIK KONTROLLER

YAPMADAN ONCE VEYA SERVIS MERKEZINIZE BASVURMADAN ONCE SUNLARI

KONTROL EDIN:
Makinenin ana salteri “I” konumunda kapaliyken yesil 1sigin yandigindan emin olun; aksi
takdirde ariza besleme hattindadir (kablolar, priz ve fis, sigortalar, asir voltaj disusu,
makinedeki sigortalar vb.).

- Termal korumalar devreye girmedi.

- Makine korumalari devreye girmemis olmalidir.

- Indiiktor, 1sitilacak parcaya miimkiin oldugunca yakin konumlandiriimis olmahdir.

g
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months
of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the
exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European directive 2019/771/EU, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied by
an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di
costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO
ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 2019/771/EU, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha
validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti
i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une mauvaise qualité de matériel ou d'un défaut de fabrication durant une
période de 12 mois & compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font
exception a cette régle les machines considérées comme biens de consommation selon la directive européenne 2019/771/EU et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n'est valable
que s'il est accompagné de la preuve d’achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre
toute responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por mala calidad del material y por defectos de
fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se
devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcién, segln cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 2019/771/EU sélo si han sido vendidas en los estados miembros de
la UE. El certificado de garantia tiene validez sélo si estd acompanado de resguardo fiscal o albarén de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia.
Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafos directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller ibernimmt die Gewéhrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern
innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zuriickgesendet, muB dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung -
FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME wieder zurlickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europdischen Richtlinie 2019/771/EU unter
die Verbrauchsgiiter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur giltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewéhrleistung
bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachléssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fir direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) TFAPAHTUA
KomnaHus-nponssoguTesnb rapaHTMpyeT XopoLuyio paboTy MaluMHHOro obopyaoBaHus 1 06s3yeTca 6ecrnaTHO NPOM3BECTM 3aMeHy YacTel, NMEIOLUMX HEMCNPABHOCTY, ABUBLUNECA CIEACTBMEM MIIOXOTO KauecTsa
matepuana nam AepeKToB NPOM3BOACTBA, B TeUeHNn 12 MecALeB C AaTbl MycKa B SKCMIIyaTaLmio MaLuyHHOTO 060PyAOBaHIA, NPOCTAaBNEHHOI Ha cepTUdMKaTe. BosspalyeHHoe 060pyfoBaHIe, Aaxe HaxoasLeecs nog
[lefiCTBEM rapaHTUW, JOMKHO GbiTb HanpaeneHo Ha ycnosuax MOPTO OPAHKO v 6yaeT BosspatyeHo B YKA3AHHOE MECTO. 113 oroBopeHHOro Bbille UCKNoUaeTc MallMHHOe 060pyaoBaHie, cunTaloLeecs ToBapamm
notpe6neHna, B COOTBETCTBUM C eBPOMenckon avpektuaomn 2019/771/EU, Tonbko B TOM Ciyyae, eCivi OHW GbinK NpoAaHbl B rocyaapcreax, Bxoaawmx B EC. fapaHTuiiHbIn cepTudrKaT cunTaeTca AeiCTBUTENbHbIM
TOJNbBKO MPW YCNIOBUM, YTO K HEMY MpuUiaraeTcs TOBapHbIi YeK U TOBapOCONPOBOANTENbHAA HaKNaAHaA. HencnpaBHOCTY, BO3HUKLUME 13-3a HEMPABUILHOTO UCMONb30BaHMA, MOPYM NN HEBPEXHOTO 0BpaLLeHns, He
NOKPbIBaOTCA JENCTBIEM rapaHTUN. [lONONHUTENIbHO NPOV3BOANTESNb CHUMAET C Ce6A NIo6YI0 OTBETCTBEHHOCTD 3a Kakon-Nnbo NpAMOI 1nn Henpsamoi yiiepo.

(PT) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pegas que porventura se deteriorarem devido a ma qualidade de material e
por defeitos de fabricagdo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO
FRANCO e serdo devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excep¢éo, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 2019/771/EU, somente se vendidas nos
estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagao imprépria, adulteragdo ou descuido,
sao excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van
fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden
en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 2019/771/EU, alleen indien ze
verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of
nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(EL) EFTYHZH
H KaTaoKeLAOTIKN ETAIpia £yyuaTal TNV KAAR AEITOUPYIO TWV HNXAVWY Kal SECHEVETAL VO EKTENETEL SWPEAV TNV AVTIKATAOTACH TUNUATWY OE TEPIMTWon ¢OopAg Toug e§aITiag KAKG moloTnTag UMKOU 1 EAATTWHATWY
KATOAOKEUNAG, EVTOE 12 UNV@V amd Ty nuepopnvia B¢ong o€ Aettoupyiag Tou pnxavipatog empeBaiwpévn amé To moTomoInTiKe. Ta UNXaviHaTa TTou EMOTPEPOVTAL, OKOHA Kal av gival og yyunon, 6a otéhvovtal XQPIZ
ENIBAPYNZH kat Oa emotpépovtat pe £€08a MAHPQTEA TON NMPOOPIEZMO. E€atpodvTat amd Ta opt{OMEVA T MNXAVIHATA TTOU AmOTEAOUV KATAVOAWTIKA ayabd CUH@WVA e TNV EVpwaiki odnyia 2019/771/EU povo
av mwhouvTat og Kpdtn HéAN tne EE. To moTtomoinTikd eyyunong IoXVEL HOVO av OLUVOSEVETAL Ao EMGNHN AmOSEIEN MANPWHAG ) amddelén mapahafric. Evdexopeva mpoPAfpata opeNdpevVa Ge KaKr Xprion, maparmoinon
1 apélela, amokAgiovtal amo TNy eyyunon. Amoppintetal, emiong, KaBe euBUvn yla omoladrimote BAARN Apeon 1y €ppeon.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in
max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, doveditd cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie,
conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 2019/771/EU, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil
numai dac este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijentd este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul isi declin orice
responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect.

(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas
av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, dven om de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tilloaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som
raknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 2019/771/EU, och da enbart om de har sélts till nagot av EU:s medlemslénder. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror
pa felaktig anvandning, dverkan eller vardslGshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransdger sig dven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(CS) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost strojl a zavazuje se provést bezplatnou vymeénu dilti opotiebovanych z diivodu $patné kvality materidlu a nasledkem konstrukénich vad do 12 mésict od data uvedeni stroje do
provozu, uvedeného na zaruénim list&. Vracené stroje a to i v zaru¢ni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do
spotfebniho majetku ve smyslu smérnice 2019/771/EU pouze za predpokladu, Ze byly prodany v ¢lenskych statech EU. Zarucni list mé platnost pouze v pfipadé, Ze je predloZen spolu s Gi¢tenkou nebo dodacim listem.
Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se déle nevztahuje na viechny pfimé a nepfimé skody.
(HR-SR) GARANCUJA
Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lose kvalitete materijala i zbog tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji
je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez plac¢anja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom
2019/771/EU, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je popracen ra¢unom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrsenih na stroju ili nemara
nisu pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.
(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje prawidfowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsuja sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12 miesiecy od daty
uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, réwniez w okresie gwarangji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrdcone na koszt
odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia, ktére s odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejskg 2019/771/EU, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE.
Karta gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie s objete gwarancja.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
(FI) TAKUU

Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seké huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisélla koneen kayttoonottopaivasta,
mika ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, my&s takuussa olevat, on lahetettava LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka
asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 2019/771/EU mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran
toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkdytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Lisaksi yritys kieltdytyy ottamasta vastuuta kaikista vélittomista tai vélillisistd vaurioista.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i zbet af de forste
12 maneder efter maskinens idriftsaettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gzelder dog ikke for de
maskiner, der i henhold til Direktivet 2019/771/EU udger forbrugsgoder, men kun pé betingelse af at de szelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien
daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skedeslashed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg a utfgre gratis bytte av deler som blir edelagt pa grunn av en darlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil som oppstér innen 12 maneder fra
maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lepet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt
maskinene som tilherer forbrukningsvarer ifelge europadirektiv 2019/771/EU, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som
oppstar pa grunn av galt bruk, manipulering eller slury, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(SL) GARANCUA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa
oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo 2019/771/EU, le Ce so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen veljaven
racun. Napake, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora
pooblascen servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov Se 5 let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah
Zakona o varstvu potrosnikov (ZVPot-E) (Ur.LRS st. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a., kot organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmocju drzave v kateri je izdelek prodan
konénim potrosnikom; opozarja potrosnike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izkljucuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR
SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.0., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(SK) ZARUKA
Vyrobca ruci za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do
prevédzky, uvedeného na zaruénom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zéru¢nej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku tvoria
stroje spadajuce do spotrebného majetku, v zmysle smernice 2019/771/EU, len za predpokladu, Ze boli predané v ¢lenskych statoch EU. Zaru¢ny list je platny len v pripade, ked je predlozeny spolu s uétenkou alebo
dodacim listom. Poruchy vyplyvajuice z nespravneho poutzitia, neopravneného zasahu alebo nedostatoénejgta'rost'livosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vsetky priame i nepriame skody.

(HU) JOTALLAS
A gyarto cég jotéllast véllal a gépek rendeltetésszerti tizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébdl valamint gyartasi hibabol erednek a gép tizembe
helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatél szamitott 12 hénapon beliil. A cserélendé alkatrészeket még a jotéllas keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz
kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly alol azon gépek, melyek az Europai Unié 2019/771/EU irdnyelve szerint meghatérozott fogyasztasi cikknek minéstilnek, s az EU tagorszagaiban keriltek értékesitésre. A jotallas csak
a blokki igazolas illetve szallitolevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszerii hasznalatbol, megrongalasbol illetve nem megfelelé gondossaggal valo kezelésbél eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart
tovabba barminemdi felelésségvallaldas minden kozvetlen és kozvetett karért.
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(LT) GARANTUJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistinga jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy
laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi biti paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siun¢iami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO léomis. 1$imtj aukiciau apradytai salygai
sudaro prietaisai, kurie pagal 2019/771/EU Europos direktyva gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio cekio
arba pristatymo dokumento. | garantija néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezilra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius
ar netiesioginius nuostolius.

(ET) GARANTII

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide tottu, 12 kuu jooksul alates masina kdikupanemise
sertifikaadil tdestatud kuupdevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad
erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 2019/771/EU kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui mtidud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kittetoimetamiskviitungiga.
Garantii ei hdlma riknemisi, mis on pohjustatud seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.

(LV) GARANTUJA
Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razosanas defektu dé| 12 ménesu laika kops sertifikata noradita masinas ekspluatacijas
sakuma datuma. Atpakal nositamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosata saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un raZotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras
saskana ar Eiropas direktivu 2019/771/EU tiek uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas
uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmantosanas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dél. Turklat, Saja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tie3ajiem un netiesajiem zaud&jumiem.

(BG) FAPAHLIMA
®upmata npor3BoAUTeN rapaHTMpa 3a 406POTO GpyHKLIMOHMPaHe Ha MallMHUTE 1 ce 3aAb/KaBa f1a U3BbpLUK 6e3n1aTHO NofMAHaTa Ha YaCTu, KOUTO Ca ce MOBPEeAWN, 3apaAV HekauecTBeH MaTepiias Ui MPOU3BOACTBEHN
nedekT, 10 12 Mecelja OT AaTaTa Ha NyCKaHe B [1eiiCTBMe Ha MallMHaTa, AoKa3aHa C rapaHLMOHHa KapTa. BbpHaTWTe MalunHw, fOpV v B rapaHLma, TpAbsa Aa 6baat usnpatern cbe SAMIATEH NMPEBO3 v we 6bAaT BbpHaTH
c HAJIOXKEH MJTATEXK. C U3KnioueHre Ha MaLLVHITE, KOUTO Ce CYMTaT 3a [IBUXKIMO VMYLLLECTBO 3a NOCTOAHHO NOJ3BaHe, KakTo e yCTaHOBEHO OT eBponelickaTa AvpekTuea 2019/771/EU, camo ako MaluvHWTe ca npofjaBaHn
B CTPaHU UneHKn Ha EBponeiickua cblo3. fapaHLnoHHaTa KapTa e BafujHa, CaMo ako e MpuapyKeHa oT GprckaneH 6oH 1An pasnucka 3a AocTaska. HepegHOCTUTe, NPOM3TUYALLM OT Jlolla ynoTpe6a niu HebPeXHOCT, ca
U3KJII0YEHI OT rapaHuyusTa. OCBeH TOBa ce OTK/IOHABA BCAAKAKBa OTTOBOPHOCT 3a AUPEKTHU UAN NHANPEKTHY LETU.

(TR) GARANTI

Uretici, makinelerin diizgiin sekilde ¢alismasini garanti eder ve malzeme kalitesi veya tiretim hatasi nedeniyle hasar gérmesi durumunda belgelendirme ile kanitlandiginda, makinenin devreye alinma tarihinden itibaren
12 ay icinde, parcalari licretsiz olarak degistirmeyi taahhiit eder. iade edilen makineler de garanti kapsaminda olup, NAVLUN SATICIYA AT génderilir ve NAVLUN ALICIYA AIT iade edilir. Kararlastinldigi gibi, 2019/771/
EU sayil Avrupa direktifine gére tiiketici mallari olarak kabul edilen makinelerin, yalnizca AB lye devletlerinde satilmasi bu durumun istisnasidir. Garanti belgesi, yalnizca resmi bir makbuz veya teslimat notu esliginde
gecerlidir. Yanlis kullanim, kurcalama veya ihmalden kaynaklanan sorunlar garanti kapsami disindadir. Ayrica, tretici dogrudan veya dolayli tiim zararlardan dolayi sorumluluk kabul etmemektedir.
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE (EL) MIZTOMOIHTIKO EFTYHIHX (SL)  CERTIFICAT GARANCLE
(ITY CERTIFICATO DI GARANZIA (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (SK) ZARUCNY LIST i
(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (SV)  GARANTISEDEL (HU) GARANCIALEVEL
(CS) ZARUCNILIST (LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(ES) ~ CERTIFICADO DE GARANTIA (HR-SR) GARANTNI LIST (ET)  GARANTIISERTIFIKAAT
(DE)  GARANTIEKARTE (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS
(RU)  TAPAHTUWHBIVI CEPTUOUKAT  (FI)  TAKUUTODISTUS (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA
(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA (DA) GARANTIBEVIS (TR) GARANTI SERTIFIKASI
(NL) GARANTIEBEWLIS (NO) GARANTIBEVIS (AR) Ol 85lgds
MOD. / MONT / MOZ./ URLAP / MUDEL / MOAEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d’achat - (ES) Fecha de compra - (DE)

Kauftdatum - (RU) data npopaxu - (PT) Data de compra - (NL) Datum van aankoop - (EL)
Huepopnvia ayopdg - (RO) Data achizitiei - (SV) Inkdpsdatum - (CS) Datum zakoupeni -
(HR-SR) Datum kupnje - (PL) Data zakupu - (Fl) Ostopdivamaara - (DA) Kebsdato - (NO)
Innkjopsdato - (SL) Datum nakupa - (SK) Datum zakupenia - (HU) Vasarlas kelte - (LT)
Pirkimo data - (ET) Ostu kuupdev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JATA HA NMOKYMNKATA -
(TR) Satin Alma Tarihi - (AR) =l 2Jl gt

NR./ARIQM / E./ C./ HOMEP:

(EN)  Sales company (Name and Signature) (PL) Firma odsprzedajaca (Pieczec i Podpis)

(Im) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (F1) Jélleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)

(FR) Revendeur (Chachet et Signature) (DA)  Forhandler (stempel og underskrift)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (NO) Forhandler (Stempel og underskrift)

(DE)  Héndler (Stempel und Unterschrift) (SL) Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(RU)  WTAMN n NOAMUCH (TOPFOBOIO MPEAMPUATIAA) (SK)  Predajca (Peciatka a podpis)

(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura) (HU) Eladas helye (Pecsét és Alairas)

(NL)  Verkoper (Stempel en naam) (LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)

(EL)  Katdotnua mwAnong (Zepayida kat uroypagn) (ET)  Edasimiigi firma (Tempel ja allkiri)

(RO)  Reprezentant comercial (Stampila si semnatura) (LV)  Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

(sv) Aterférséljare (Stampel och Underskrift) (BG) MPOLABAY (Moanuc n Meyar)

(cs) Prodejce (Razitko a podpis) (TR)  Satici Firma (Ad imza)

(HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis) (AR) (&5933 piz) Oleaell &b

(EN)  The product is in compliance with: (RO) Produsul este conform cu: (SK)  Vyrobek je ve shodé se:
(IT) Il prodotto & conforme a: (SV)  Att produkten ér i 6verensstimmelse med: (HU)  Atermék megfelel a kévetkezéknek:
(FR)  Le produit est conforme aux: (CS)  Vyrobok je v sulade so: (LT)  Produktas atitinka:

(ES)  Het produkt overeenkomstig de: (HR-SR) Proizvod je u skladu sa: (ET)  Toode on kooskdlas:
(DE)  Die maschine entspricht: (PL)  Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw: . e
(RU)  3asBnsetcs, 4To M3AENNE COOTBETCTBYET: (FI) Ettd laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: (LV)  Izstradajums atbilst:
(PT)  El producto es conforme as: (DA) At produktet er i overensstemmelse med: (BG)  TMpopykTsT OTroBaps Ha:
(NL) O produto & conforme as: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (TR)  Uyumluluk:

(EL)  To mpoidveival KATAOKEVAOHEVO CUPPWVA HE TN: (SL)  Proizvod je v skladu z: (AR)  :zo GSlgio el

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AUPEKTUBDI - (PT) DIRECTIVAS -
(NL) RICHTLIJNEN - (EL) TPOAIATPA®ES - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (CS) SMERNICE - (HR-SR) DIREKTIVE - (PL) DYREKTYWY -
(FI) DIREKTIIVIT - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER - (SL) DIREKTIVE - (SK) SMERNICE - (HU) IRANYELVEK -

(LT) DIREKTYVOS - (ET) DIREKTIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBM - (TR) YONERGELER -

(AR) a>g3

LVD 2014/35/EU EMC 2014/30/EU RoHS 2011/65/EU + 2015/863/EU
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