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(EN) EXPLANATION OF DANGER, (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW
MANDATORY AND PROHIBITION OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU |
SIGNS. ZAKAZU.

(IT) LEGENDA SEGNALIDIPERICOLO, (Fl)  VAROITUS, VELVOITUS, JA
D’OBBLIGO E DIVIETO. KIELTOMERKIT.

(FR) LEGENDE SIGNAUX DE (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG
DANGER, D'OBLIGATION ET FORBUDSSIGNALER.
D’INTERDICTION. (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE,

(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
DE OBLIGACION Y PROHIBICION.  (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA

(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN
GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. PREPOVEDANO.

(RU) JEFTEHJA CUMBOJIOB (SK)  VYSVETLIVKY K SIGNALOM
BE3OMACHOCTU, OBA3AHHOCTU NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A
M 3AMPETA. ZAKAZOM.

(PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, (HU) A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES
OBRIGAGAO E PROIBIDO. TILTAS JELZESEINEK FELIRATAL.

(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, (LT) PAVOJAUS, PRIVALOMYJY
VERPLICHTING EN VERBOD. IR DRAUDZIAMYJY ZENKLY

(EL) AEZANTA THMATQN KINAYNOY, PAAISKINIMAS.

YMOXPEQXHX KAI ANATOPEYZHE. (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.

(RO) LEGENDA INDICATOARE DE (Lv) BISTAMIBU, PIENAKUMU
AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE UN AIZLIEGUMA ZIMJU
OBLIGARE S| DE INTERZICERE. PASKAIDROJUMI.

(SV) BILDTEXT SYMBOLER FORFARA,  (BG) JIETEHAA HA 3HALMTE 3A
PABUD OCH FORBUD. OMACHOCT, 3AAb/KUTENHU U

(CS)  VYSVETLIVKY K SIGNALUM 3A 3ABPAHA.

NEBEZPECI, PRIKAZUM A (TR) TEHLIKE, MECBURIYET VE YASAK
ZAKAZUM. iSARETLERININ ACIKLAMALARI.
(HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI,  (AR) .,kaxdlg »lyylg szl jgoy puilas

OBAVEZA | ZABRANA.

KANDA KAITSERIIETUST -

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO
INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES VETEMENTS DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE
PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU)
OBA3AHHOCTb HALEBATb 3ALUMTHYIO OLEXAY - (PT) OBRIGATORIO
0 USO DE VESTUARIO DE PROTECAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE
KLEDI) TE DRAGEN - (EL) YNOXPEQEH NA OOPATE MPOETATEYTIKA
ENAYMATA - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE
- (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG -
POUZITI OCHRANNYCH PROSTREDKU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNE ODJECE - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ - (FI)
SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE
BESKYTTELSEST@) - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y -
OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (SK) POVINNE POUZITIE
OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO
- (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANG

(LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS
- (BG) 3AABL/DKMTENIHO HOCEHE HA MPEAMA3HO OBJEKIO - (TR)
KORUYUCU GiYSi GIYMEK ZORUNLUDUR - (AR) d—slgJl gu—sdlall elaiply sl5dyl

(CS) POVINNE

(SL)

- (ET) KOHUSTUSLIK

HANDSCHOENEN TE DRAGEN -

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO
INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES GANTS DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION
- (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU)
OBA3AHHOCTb HALEBATb 3ALUUTHbLIE MEPYATKW - (PT) OBRIGATORIO
O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE

MPOXTATEYTIKA TANTIA - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE
OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - (Cs)
POVINNE POUZITI OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNIH RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH
- (FI) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT BRUGE
BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER
- (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (SK) POVINNE POUZITIE
OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO
- (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK
KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS -
3AOBIXKUTENIHO HOCEHE HA NPEAMA3HU 'PHKABULY - (TR) KORUYUCU
ELDIVEN KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) d—dlgJl wljladll slasyb syl

(EL) YMNOXPEQXH NA O®OPATE

(BG)
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(EN) USING A SUITABLE FILTER IS OBLIGATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE
FILTRO APPROPRIATO - (FR) OBLIGATION DE PORTER UN FILTRE APPROPRIE
- (ES) OBLIGACIONES DE UTILIZAR EL FILTRO ADECUADO - (DE) DAS ANLEGEN
DES SACHGERECHTEN FILTERS IST VORGESCHRIEBEN - (RU) HEOBXOAVMO
UCMOMb30BATb MOAXOAALNIA OUILTP - (PT) OBRIGATORIO O USO DE
FILTRO APROPRIADO - (NL) HET IS VERPLICHT EEN GESCHIKTE FILTER TE
DRAGEN - (EL) YMOXPEQEH ENAYMAZIAL KATAAAHAOY OIATPOY - (RO)
OBLIGATORIE PURTAREA FILTRULUI CORESPUNZATOR - (SV) OBLIGATORISKT
ATT ANVANDA ETT LAMPLIGT FILTER - (CS) PLATi POVINNOST POUZIT
VHODNEHO FILTRU - (HR-SR) OBAVEZNO NOSITI PRIKLADAN FILTER - (PL)
NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO FILTRA - (FI) VELVOLLISUUS
KAYTTAA SIIHEN TARKOITETTUA SUODATINTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE
EGNET FILTER - (NO) OBLIGATORISK A BRUKE ET EGNET FILTER - (SL)
OBVEZNO NOSITE USTREZEN FILTER - (SK) PLATi POVINNOST POUZITIA
VHODNEHO FILTRA - (HU) ALKALMAS SZURO VISELETE KOTELEZO - (LT)
BUTINA NAUDOTI TINKAMA FILTRA - (ET) KOHUSTUSLIK VASTAVA FILTRI
KASUTAMINE - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT ATBILSTOSU FILTRU - (BG)
3AOB/DKUTENIHO E HOCEHETO HA NOAXOAAL, OWITHP - (TR) UYGUN
FILTRE KULLANILMAS| ZORUNLUDUR - (AR) camsbiall gxdipall elaiyl syl oo

(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE
- (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLLIAf
OMACHOCTbD - (PT) PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) FENIKOZ
KINAYNOE - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE
NEBEZPECI - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO -
(F1) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL)
SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (HU) ALTALANOS
VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA
BISTAMIBA - (BG) OB ONMACTHOCTU - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) sls ylos

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE
OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS
TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HOCUTb
3ALUUTHBIE OYKM - (PT) OBRIGAGAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO
- (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (EL) YMOXPEQZH
NA ®OPATE MPOXTETEYTIKA I'YAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA
OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA
SKYDDSGLASOGON - (CS) POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI -
(HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA
OKULAROW OCHRONNYCH - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA)
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK
AHA PA SEG VERNEBRILLEN - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (SK)
POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG
VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS
AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT
AIZSARGBRILLES - (BG) 3ALb/KUTENIHO 1A CE HOCAT MPEAMNA3HU OYMNA
- (TR) KORUYUCU GOZLUK KULLANILMALIDIR - (AR) &dlg clyUias claciyly 50yl

(EN) ADEQUATE LIGHTING MANDATORY, NOT STROBOSCOPIC - (IT) OBBLIGO
PRESENZA DI ILLUMINAZIONE ADEGUATA, NON STROBOSCOPICA - (FR)
PRESENCE D'ECLAIRAGE ADEQUAT, NON STROBOSCOPIQUE, OBLIGATOIRE
- (ES) OBLIGATORIA PRESENCIA DE ILUMINACION ADECUADA, NO
ESTROBOSCOPICA - (DE) EINE GEEIGNETE BELEUCHTUNG MUSS VORHANDEN
SEIN, KEINE STOBOSKOPEFFEKTE - (RU) TPEBOBAHWE WCMOJIb30OBATb
MOAXOAALUEE OCBELWEHUE, HE ABNAIOWEECA CTPOBOCKOMUYECKUM
- (PT) OBRIGAGAO DE PRESENGCA DE ILUMINAGCAO ADEQUADA, NAO
ESTROBOSCOPICA - (NL) VERPLICHTE AANWEZIGHEID VAN VOLDOENDE,
NIET STROBOSCOPISCHE VERLICHTING - (EL) YMOXPEQEH NA YMAPXEI
KATAAAHAOL ®QTIEMOX, OXI ITPOBOXKOIMIKOX - (RO) OBLIGATORIU
ILUMINAT ADECVAT, NESTROBOSCOPIC - (SV) OBLIGATORISKT ATT ORDNA
MED LAMPLIG BELYSNING UTAN STROBOSKOPISK EFFEKT - (CS) POVINNA
PRITOMNOST VHODNEHO OSVETLENI, JINEHO NEZ STROBOSKOPICKEHO
- (HR-SR) OBVEZNO MORA POSTOJATI PRIKLADNO OSVJETLJENJE, A NE
STROBOSKOPSKO SVJETLO - (PL) NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO
OSWIETLENIA, BEZ MIGOTANIA - (FI) RITTAVAN, EI-STROBOSKOOPPISEN
VALAISTUKSEN PAKKO - (DA) PLIGT TIL AT INDRETTE PASSENDE, IKKE
STROBOSKOPISK BELYSNING - (NO) PABUD OM BRUK AV TILSTREKKELIG,
IKKE STROBOSKOPISK BELYSNING - (SL) PRISOTNA USTREZNE
NESTROBOSKOPSKE OSVETLJAVE - (SK) POVINNA PRITOMNOST VHODNEHO
OSVETLENIA, INEHO AKO STROBOSKOPICKEHO - (HU) MEGFELELO,
NEM STROBOSZKOPIKUS MEGVILAGITAS KOTELEZG - (LT) PRIVALOMAS
TINKAMAS NESTROBOSKOPINIS APSVIETIMAS - (ET) KOHUSTUSLIK
SOBILIKU, MITTE STROBOSKOOPILISE, VALGUSTUSE OLEMASOLU -
(LV) PIENAKUMS NODROSINAT ATBILSTOSU, NESTROBOSKOPISKU
APGAISMOJUMU - (BG) U3UCKBAHE 3A NOAXOAALLO0, HECTPOBOCKOMNCKO
OCBET/IEHVE - (TR) YETERLi, STROBOSKOPIK OLMAYAN AYDINLATMA
ZORUNLULUGU - (AR) d-iley gl dliiol pé dlio d5L5] 39—>91 o150V
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(EN) WEARING EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO
PROTEZIONE DELL'UDITO - (FR) PROTECTION DE L'OUIE OBLIGATOIRE
- (ES) OBLIGACION DE PROTECCION DEL OIiDO - (DE) DAS TRAGEN VON
GEHORSCHUTZ IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb 3ALUMLIATb CJIYX - (PT)
OBRIGATORIO PROTEGER O OUVIDO - (NL) VERPLICHTE OORBESCHERMING
- (EL) YMOXPEQSH MPOXTAZIAZ AKOHX - (RO) PROTECTIA AUZULUI
OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT SKYDDA HORSELN - (CS) POVINNOST
OCHRANY SLUCHU - (HR-SR) OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - (PL) NAKAZ
OCHRONY SEUCHU - (FI) KUULOSUOJAUS PAKOLLINEN - (DA) PLIGT TIL AT
ANVENDE H@REVARN - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE H@RSELVERN - (SL)
OBVEZNA UPORABA GLUSNIKOV - (SK) POVINNA OCHRANA SLUCHU - (HU)
HALLASVEDELEM KOTELEZO - (LT) PRIVALOMOS APSAUGOS PRIEMONES
KLAUSOS ORGANAMS - (ET) KOHUSTUS KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID
- (LV) PIENAKUMS AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS - (BG) 3AABJIKUTESIHO
AA CE HOCAT NPEAMA3HU CPEACTBA 3A CNYXA - (TR) KORUYUCU
KULAKLIK KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) 03l dolesy syl

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO
ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES
NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS
-(DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITTVERBOTEN - (RU) 3AMPET ANA
AOCTYNA MOCTOPOHHUX /UL - (PT) PROIBICAO DE ACESSO AS PESSOAS
NAO AUTORIZADAS - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE
PERSONEN - (EL) AAFTOPEYXH NPOXZBAZHX XE MH EMITETPAMENA ATOMA -
(RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE
FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (CS) ZAKAZ VSTUPU
NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM
OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM -
(FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR
UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA
ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM
OSEBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS
|EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS
VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA -
(BG) 3ABPAHEH E JOCTBIMbT HA HEYMbJIHOMOLUEHU JIULIA - (TR) YETKILI
OLMAYAN KISILER GIREMEZ - (AR) og) 2 ra sl yoliidl Je Jo-sll ylazy

(EN) USE OF SAFETY SHOES MANDATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE
SCARPE PROTETTIVE - (FR) PORT DE CHAUSSURES DE SECURITE
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGATORIO LLEVAR CALZADO DE PROTECCION - (DE)
SICHERHEITSSCHUHE MUSSEN GETRAGEN WERDEN - (RU) TPEBOBAHUE
WCMOJIb30BATb 3ALUUTHYIO OBYBb - (PT) OBRIGAGAO DE USAR CALCADO
DE PROTEGAO - (NL) HET IS VERPLICHT BESCHERMENDE SCHOENEN TE
DRAGEN - (EL) YMOXPEQZH NA OOPATE MNPOXTATEYTIKA YMOAHMATA
- (RO) PROTECTIE OBLIGATORIE A PICIOARELOR - (SV) OBLIGATORISKT
ATT ANVANDA SKYDDSSKOR - (CS) POVINNE POUZITIi OCHRANNE
OBUVI - (HR-SR) OBVEZNO MORATE NOSITI ZASTITNE CIPELE - (PL)
NAKAZ STOSOWANIA OBUWIA OCHRONNEGO - (FI) SUOJAJALKINEIDEN
KAYTTOPAKKO - (DA) PLIGT TIL AT BENYTTE SIKKERHEDSSKO - (NO)
BRUK AV VERNESKO ER PABUDT - (SL) OBVEZNA ZASCITNA OBUTEV - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNEJ OBUVI - (HU) VEDOCIPO HASZNALATA
KOTELEZO - (LT) BUTINA AVETI APSAUGINIUS BATUS - (ET) KOHUSTUSLIK
KANDA KAITSEJALATSEID - (LV) PIENAKUMS VALKAT AIZSARGAPAVUS -
(BG) 3AABJIKEHUE 3A HOCEHE HA 3ALUMTHU OBYBKU - (TR) KORUYUCU
AYAKKABI GIYME ZORUNLULUGU - (AR) & Slgll dadsVl clayb el

(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO
ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) UTILISATION INTERDITE AU
PERSONNEL NON AUTORISE - (ES) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO
AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST
VERBOTEN - (RU) UCTOJIb30BAHVE 3AMPELLAETCS JIOAAM, HE UMEIOLM
PA3PELLEHUA - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL)
HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL)
AMATOPEYZH XPHIHI XE MH EMITETPAMENA ATOMA - (RO) FOLOSIREA
DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET
FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN -
(CS) ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANJENA
UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM
NIEAUTORYZOWANYM - (FI) KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA
HENKILOILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE
MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER
- (SL) NEPOOBLASCENIM OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (SK)
ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (HU) TILOS A HASZNALATA
A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - (LT) PASALINIAMS
NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON
SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM
IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E MOJ3BAHETO
OT HEYMb/IHOMOLWEHU JIMLIA - (TR) YETKiSiZ PERSONEL TARAFINDAN
KULLANILAMAZ - (AR) o) a0 sl poli ¥l 8 oo slasiwdl y by
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ATTENTION! BEFORE USING THIS PNEUMATIC
TOOL, READ THE INSTRUCTION MANUAL
CAREFULLY!

STRAIGHT PNEUMATIC SAW
Note: the term “hacksaw” will be used in the
following text.

1. INTRODUCTION
DESCRIPTION

The hacksaw is designed for cutting work on
sheet steel bodywork, even for heavy-duty
and long-lasting uses. The handle is optimized
for one-handed use and is rubber-coated for
comfortable handling. The handle coating does
not transmit the cold of the compressed air and
is non-slip.

WARNING! For its operation, the
A hacksaw requires a supply of
lubricated compressed air
corresponding to the optimal maximum
value of 6.2 bar.

AND GENERAL

2.TECHNICAL DATA

2.1 DATA PLATE (Fig. A)

The main data relating to the use and
performance of the hacksaw are summarized
on the characteristics plate with the following

meaning.

1- Name and address of the manufacturer.
2- Model name.

3- Batch number with year of manufacture.
4- Compressed air symbol.

5- Nominal pressure.

6 - Air consumption symbol.

7 - Average air consumption.

8- Free speed symbol.

9- Free nominal speed.

10 - Safety symbols.

Note: The example shown is indicative of the
meaning of the symbols and figures; the exact
values of the technical data of the hacksaw in
your possession must be found directly on the
data plate of the hacksaw.

2.2 OTHER TECHNICAL DATA

o |Vibration s e | 421 mis
Vibrations | level
Uncertainty | k=1.65 m/s? | k=0.61 m/s?

3. DESCRIPTION OF THE SAW
Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)

1- Start/stop trigger.

2- Trigger safety.

3- Handle.

4- Hacksaw.

5- G1/4"air connection (6.2 bar).

6- Air connection protection cap.

7 - Speed regulator.

8- Access to hacksaw release (Mod. Basic).
9- Fixings for work guide (Mod. Basic).

10 - Saw tools and work guide (Mod. Basic).
11 - Hacksaw tool (Mod. Heavy Duty).

3.1 ACCESSORIES (Fig. E)

Mod. Basic
1- Hacksaw 24 teeth.
2- Hacksaw 32 teeth (Assembled).

3- Short working guide.

4- Long working guide (Assembled).
Mod. Heavy duty

5- Hacksaw 24 teeth.

6- Hacksaw 32 teeth.

7 - Files.

4. INSTALLATION AND SAFETY

WARNING! CARRY OUT ALL HIGSAW
A PREPARATION OPERATIONS WITH

EXPERT OR QUALIFIED PERSONNEL.
THE GOOD SAFE OPERATION OF THIS
PNEUMATIC TOOL IS SUBJECT TO THE
CORRECT ASSEMBLY OF THE PARTS THAT
COMPOSE IT AND COMPLIANCE WITH THE
SAFETY INSTRUCTIONS GIVEN IN THIS
MANUAL.

WARNING! Pay attention to the

/\ the hacksaw, the

symbols on
g to general

attention when usmg the hacksaw and the
data plate with information relating to the
correct usage values of the hacksaw.

4.1 COMMISSIONING

f ATTENTIONI Do not use the hacksaw

envir [

potentlally explosive atmospheres

Mod. Mod. because sparks may be generated which
Basic Heavy Duty| could ignite dust, vapors or gases.
Compressed | Compressed ATTENTIONI Avoid contact with live
Power supply lubricated | lubricated as the p ic tool is
air air not |nsu|ated
" ATTENTION! Pay attention to
Operating pressure 6.2 bar 62 bar A slippery surfaces and the hydraulic
Max pressure 6.2 bar 6.2 bar * \ hoses of the compressed air line, in
Air connection G1/4" G1/4" fact slips, trips and falls are the main causes
Average air 1131/min | 1131/min | of accidents in the workplace.
consumption (6.2 bar) (6.2 bar) ATTENTION! Make sure there are no
Shots per free minute | 9000 RPM | 5000 RPM elef:trlcal cables, gas pipes, etc:,
- which could cause danger if
Weight 0.5kg 1.1kg d d by the use of the hacksaw.
Hacksaw stroke 10 mm 10 mm
Length 235mm 249 mm A
Sound ATTENTION! Make sure that:
Level power 89.9dB(A) | 96.17dB(A) | - a large operational area free from
sonorous [Sound impedi is provided around the work
ou 799dB(A) | 86dB(A) area.
pressure - free access to the work area is prevented.
Air hose size 10mm (3/8) [10mm(3/8) | - thereis good lighting.
- the work area is well ventilated to allow air

exchange or is equipped with an extractor



for the forced evacuation of dust.

4.1.1 Compressed air line (FIG. F)

ATTENTION! The compressed air
A supply line must be equipped with a
pressure regulator with a pressure
gauge necessary to regulate the pressure of
the air entering the tool. The compressed air
supply pressure must not exceed the

maximum value permitted for the operation
of the hacksaw, see technical data.

ATTENTION! The supply line must
A have a cut-off valve that can be

activated in case of emergency.
The compressed air supply line must consist of
a lubricator filter assembly positioned between
the supply point and the tool’s air inlet fitting.
The tool must in fact be constantly lubricated
with a micro-mist oiler calibrated for pneumatic
tools, which uses quality mineral lubricating oil
specific for use with pneumatic tools.
If using a non-lubricated compressed air line,
it is necessary to introduce lubricating oil for
pneumatic tools directly into the tool, manually
and periodically, generally every 30 minutes
of work, directly into the tool through the air
coupling Fig. B5/C5.
The compressed air supply line must not be
connected directly to the tool coupling, but a
piece of flexible hose must be placed between
the tool and the main line, except in the Heavy
Duty Model which is already equipped with a
flexible hose connected to the tool same. The
length of this piece must be greater than 500
mm Fig. G. Then apply a suitable compressed
air coupling to the 1/4” G air connection of the
hacksaw Fig. B5/C5.

4.1.2 Assembly/Replacement of hacksaw
blade
Mod. Basic (Fig. D1)

hold the work guide fixed.

- Extract the guide (2).

- Then insert the new guide as far as it will go
and follow points 1 to 2 in reverse, taking care
to tighten the two dowels evenly and firmly.

WARNING! Before starting the saw it

5.USE
A is mandatory to wear eye protection
glasses, ear protection, gloves, a
gloves following a specific of the
level of daily exposure to vibrations for the
make sure that no one comes near
your work area.
A relating to the use of the protection
systems mentioned. Always wear work
accessories attached to the hacksaw, do not
wear loose clothing or jewellery, long hair
caught in the reciprocating movement of the
hacksaw accessories.
towards the operator’s eyes and body;
therefore wear a suitable protective mask
headphones must be worn;
there is a risk of cuts and abrasion,
and wearing ad protective gl 5
- high vib can occur, therefore it is

f WARNING!  When bling/

replacing the hacksaw blade, make
sure that compressed air is not
connected to the tool.
- Unscrew screw (1) and rotate compartment
(2).
Unscrew the two opposite grub screws (3)
that hold the hacksaw blade in place.
Remove the blade (4).
Then insert the new blade as far as it will go
and carry out points 1 to 3 in reverse, taking

care to tighten the two grub screws evenly
and firmly.

Mod. Heavy duty (Fig. D2)

f WARNING! When  assembling/

replacing the hacksaw blade, make
sure that compressed air is not
connected to the tool.

- Unscrew the two opposite grub screws (1)
that hold the hacksaw blade in place.

- Remove the blade (2).

- Then insert the new blade as far as it will go
and carry out points 1 to 2 in reverse order,
taking care to tighten the two grub screws
evenly and firmly.

NOTE: the same procedure must be performed
when using and replacing the files

4.1.3 Assembly/Replacement of work guide

(Fig. D3)

A replacing the hacksaw blade, make
sure that compressed air is not

connected to the tool.

- Unscrew the two opposite dowels (1) that

WARNING! When  assembling/

mask and adequate safety footwear.

It is also necessary to use anti-vibration

hand-arm system.

A WARNING! When using the hacksaw,
DANGER! It is very important to
respect the safety instructions

clothes dedicated to your work activity. To

avoid getting caught in the movement of the
must be tied up. In general, there must be no
parts in your work clothing that could get

When using the hacksaw:

- loose material and sparks may be thrown
and goggles;

- thereis alot of noise so hearing protection
therefore maintain a safe distance from the
work area by not touching moving parts
necessary to observe rest breaks and wear
anti-vibration gloves.

5.1 Air supply connection

To use the pneumatic saw correctly, always
respect the maximum pressure of 6.2 bar. Supply
the pneumatic tool with clean, condensation-
free air, respecting the lubrication conditions
explained in point 4.1.

Too high pressure or the presence of humidity
in the supply air reduces the life of mechanical
parts and can cause damage to the tool.

5.2 Starting/Stopping
To start the hacksaw, after having prepared it as
per the instructions in section 4.1 and following,
firmly grip the handle Fig. B3/C3 without
pressing the trigger Fig. B1/C1 and connect the
compressed air.
Then hold the hacksaw firmly and start it by
pushing the trigger safety Fig. B2/C2 forward,
fully pressing the trigger Fig. B1/C1 for the time
necessary for the work to be carried out.
When the trigger is released, in less than 5
seconds, the sander will automatically stop.
Using the regulator Fig. B7/C7 it is possible
to adjust the rotation speed which is factory
calibrated to the maximum available value.
WARNING! For safety reasons,
A disconnect the compressed air line
A air must always be disconnected
from the hacksaw before carrying

from the saw when it is not in use.
DANGER! However, the compressed
out any checks and/or replacing the
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accessory applied to the hacksaw itself.

6. MAINTENANCE

WARNING! Before any checks or
A adjustments, disconnect the
compressed air pipe and make sure
that the trigger safety is engaged Fig. B2/C2.
Routine maintenance can be performed by the
expert operator.
The check that must be carried out after each
work activity with the hacksaw and therefore
before using it again is that relating to the good
blocking of the hacksaw blade and its wear.
Therefore always ensure that there is no
loosening of the locking position of the hacksaw
blade. Since the blade is a component subject
to heavy wear, it is important to always check
that it is intact. If necessary, replace it following
the information and advice indicated by the
relevant supplier.
For safety reasons, it is still necessary to replace
the hacksaw blade as soon as cracks, breakages,
deformations or teeth are damaged to the point
that they can come off during use.
Clean the hacksaw regularly and during the
cleaning phase always carry out a visual check
to detect any breakages or problems relating to
the integrity of all its parts.
Remove dust using a rag or soft bristle brush.
Keep the handle clean and free from traces of
oil. Do not spray or wet the saw with water.
Do not use flammable liquids, detergents or
various solvents, you could irreparably damage
the tool.
Inside the compressed air connection Fig. B5,
there is a mesh filter which must be cleaned
of any foreign bodies without forcing and
damaging the housing or mesh itself.
If a lubricating filter unit is not used in the
compressed air system, before and after use
and every 30 minutes of use, add a few drops
of lubricating oil dedicated to ISO 32 pneumatic
tools, directly inside the air connection Fig. B5/
cs.
For continuous and very frequent use, it is
important to carry out maintenance after each
use, while if it is used with low or very low
frequency, maintenance must be carried out at
least every 6 months.
Always check the entire saw for breakages,
deformations, cracks, bending, crushing, wear
and corrosion.
Check the compressed air supply pressure
often. Too low values of compressed air do
not guarantee the correct functioning of the
hacksaw and too high values can damage it.
Refer to the data plate values.
Always record the checks carried out and any
repairs.
Interventions relating to the functionality, if
not dependent on ordinary maintenance of
the hacksaw, must be carried out exclusively
by specialized personnel, contacting the
authorized repair centre.

7.DISPOSAL

To protect the environment, proceed according
to the laws in force in the country in which you
are located.

When the tool is no longer usable or repairable,
take it and its packaging to a collection point for
recycling.

| |
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ATTENZIONE! PRIMA DI  UTILIZZARE
QUESTO ATTREZZO PNEUMATICO LEGGERE
ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE!

SEGHETTO PNEUMATICO DRITTO
Nota: nel testo che segue verra impiegato il
termine “seghetto’”.

1.INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE
Il seghetto & studiato per i lavori di taglio
su carrozzerie in lamiera di acciaio anche
per impieghi gravosi e di lunga durata.
Limpugnatura & ottimizzata per |impiego
ad una mano ed é rivestita in gomma per
una lavorazione confortevole. Il rivestimento

dell'impugnatura non trasmette il freddo

dell’aria compressa ed & antiscivolo.
AVVERTENZA! Per il suo

A funzionamento, il seghetto
necessita di una alimentazione di

aria compressa lubrificata corrispondente al
valore massimo ottimale di 6.2 bar.

2. DATITECNICI

2.1 TARGA DATI (Fig. A)

| principali dati relativi allimpiego e alle
prestazioni del seghetto sono riassunti nella
targa caratteristiche col seguente significato.

1- Nome e indirizzo del costruttore.

2- Nome del modello.

3- Numerodellotto con anno difabbricazione.
4 - Simbolo aria compressa.

5- Pressione nominale.

6- Simbolo consumo aria.

7 - Consumo aria medio.

8- Simbolo velocita libera.

9- Velocita nominale libera.

10 - Simbologia di sicurezza.

Nota: Lesempio riportato e indicativo del
significato dei simboli e delle cifre; i valori esatti
dei dati tecnici del seghetto in vostro possesso
devono essere rilevati direttamente sulla targa
dati del seghetto.

2.2 ALTRI DATITECNICI

Mod. Mod.
Base Heavy Duty
Aria Aria
Alimentazione compressa | compressa
lubrificata | lubrificata
Pressione di esercizio 6.2 bar 6.2 bar
Pressione massima 6.2 bar 6.2 bar
Attacco aria G1/4" G1/4"
Consumo aria medio 113 /min 113 V/min
(6.2 bar) (6.2 bar)
Colpi al minuto libero | 9000RPM | 5000 RPM
Peso 0.5 kg 1.1kg
Corsa del seghetto 10 mm 10 mm
Lunghezza 235mm 249 mm
_ Potenza | 599 dB(A) | 96.17 dB(A)
Livello sonora
fonere. - Pressione | 799as(a) | 86 dB(A)
f[]’é:lie;f'e"a”:;“b° 10mm (3/8) |10 mm (3/8)




Livello s .
Vibrazioni |vibrazioni | 230 M/s" | 421m/s
Incertezza | k=1.65m/s? |k =0.61 m/s?

3. DESCRIZIONE DEL SEGHETTO
Mod. Base (Fig. B)

Mod. Heavy Duty (Fig. C)

1- Grilletto di avviamento / arresto.

2- Sicura del grilletto.

3- Impugnatura.

4- Seghetto.

5-  Attacco aria G1/4" (6.2 bar).

6- Cappuccio di protezione attacco aria.

7 - Regolatore velocita.

Accesso a sgancio seghetto (Mod. base).

Fissaggi per guida di lavoro (Mod. base).

10 - Utensili per seghetti e guida di lavoro (Mod.
base).

11 - Utensile per seghetto (Mod. Heavy Duty).

3.1 ACCESSORI (Fig. E)

Mod. Base

1- Seghetto 24 denti.

2- Seghetto 32 denti (Montato).

3- Guida dilavoro corta.

4 - Guida di lavoro lunga (Montata).

Mod. Heavy Duty

5- Seghetto 24 denti.
6- Seghetto 32 denti.
7- Lime.

4.INSTALLAZIONE E SICUREZZA

f AVVERTENZA! ESEGUIRE TUTTE LE

OPERAZIONI DI PREPARAZIONE DEL
ESPERTO O QUALIFICATO.

SEGHETTO CON PERSONALE
IL BUON FUNZIONAMENTO IN SICUREZZA

DI QUESTO ATTREZZO PNEUMATICO
E SUBORDINATO AL CORRETTO
ASSEMBLAGGIO DELLE PARTI CHE LO

COMPONGONO ED AL RISPETTO DELLE
ISTRUZIONI DI SICUREZZA RIPORTATE IN
QUESTO MANUALE.

AVVERTENZA! Fare attenzione alla
A simbologia presente sul seghetto, ai

simboli relativi alle attenzioni
generiche durante l'utilizzo del seghetto e
alla targa dati con le informazioni relative ai
corretti valori di utilizzo del seghetto.

4.1 MESSA IN SERVIZIO
ATTENZIONE! Non utilizzare il

/\ seghetto in amb|ent| contenenh

perché possono swluppar5| scintille in grado
diincendiare polveri, vapori o gas.

ATTENZIONE! Evitare il contatto con
A apparecchlature in tensione in
ico non &
isolato.
A superfici scivolose ed ai tubi flessibi
idraulici  della linea dell'aria
compressa, infatti scivolamenti, inciampi e
cadute sono le principali cause di infortuni
sul posto di lavoro.
ATTENZIONE! Assicurarsi che non vi
A siano cavi elettrici, condutture del
gas, ecc, che possano causare
pericoli, se danneggiate dall’'uso del
seghetto.
A ATTENZIONE! Assicurarsi che:

- attorno alla zona di lavoro sia prevista

ATTENZIONE! Prestare attenzione a

un‘ampia zona operativa libera da

impedimenti.

sia impedito il libero accesso alla zona di

lavoro.

vi sia una buona illuminazione.

- la zona di lavoro sia ben ventilata
per permettere il ricambio d‘aria o
che sia provvista di un aspiratore per

I'evacuazione forzata delle polveri.

4.1.1 Linea aria compressa (FIG. F)

f ATTENZIONE! La linea di

alimentazione ad aria compressa
deve essere munita di un regolatore

di p con 0 nec io a
regolare la pressione dell’aria in |ngresso
all’ ile. La pr di ali

dell'aria compressa non deve essere

superiore al valore massimo consentito per il
funzionamento del seghetto, vedere i dati
tecnici.

ATTENZIONE! La linea di
alimentazione deve avere una
valvola di interruzione da poter

azionare in caso di emergenza.

Lalinea dialimentazione ad aria compressa deve
essere costituita da un gruppo filtro lubrificatore
disposto tra il punto di alimentazione ed il
raccordo di entrata aria dell'utensile. L'utensile
deve infatti essere costantemente lubrificato
con oliatore a micronebbia tarato per utensili
pneumatici, che utilizza olio lubrificante
minerale di qualita e specifico per I'impiego con
utensili pneumatici.

In caso di utilizzo di linea aria compressa non
lubrificata, & necessario immettere nell’'utensile,
manualmente e periodicamente, generalmente
ogni 30 minuti di lavoro, olio lubrificante per
utensili pneumatici direttamente nell’'utensile
attraverso l'innesto aria Fig. B5/C5.

La linea di alimentazione dell’aria compressa
non va collegata direttamente all'innesto
dell’'utensile, ma si deve interporre uno
spezzone di tubo flessibile tra utensile e linea
principale, tranne nel Modello Heavy Duty
che & gia munito di tubo flessibile connesso
all'utensile stesso. La lunghezza di questo
spezzone deve essere superiore a 500 mm Fig.
G. Applicare quindi opportuno innesto per aria
compressa all'attacco aria da 1/4” G del seghetto
Fig. B5/C5.

4.1.2 Montaggio/Sostituzione lama seghetto
Mod. Base (Fig. D1)
AVVERTENZA! Durante le operazioni
A di montaggio / sostituzione della
lama per seghetto, assicurarsi che
I'aria compressa non sia collegata
all’'utensile.
- Svitare vite (1) e ruotare scomparto (2).
Svitare i due grani opposti (3) che tengono
fissata la lama del seghetto.
- Estrarre lalama (4).
- Inserire quindi la nuova lama fino in battuta
ed eseguire i punti da 1 a 3 in senso inverso,

avendo l'accortezza di serrare i due grani in
modo uniforme e deciso.

Mod. Heavy Duty (Fig. D2)
AVVERTENZA! Durante le operazioni
A di montaggio / sostituzione della
lama per seghetto, assicurarsi che
I'aria compressa non sia collegata
all’utensile.
- Svitare i due grani opposti (1) che tengono
fissata la lama del seghetto.
- Estrarre lalama (2).
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Inserire quindi la nuova lama fino in battuta
ed eseguire i punti da 1 a 2 in senso inverso,
avendo l'accortezza di serrare i due grani in
modo uniforme e deciso.

NOTA: |a stessa procedura va eseguita in caso di
utilizzo e sostituzione delle lime

4.1.3 Montaggio/Sostituzione
lavoro (Fig. D3)
AVVERTENZA! Durante le operazioni
A di montaggio / sostituzione della
lama per seghetto, assicurarsi che
I'aria compressa non sia collegata
all’utensile.
Svitare i due grani opposti (1) che tengono
fissata la guida di lavoro.
- Estrarre la guida (2).
Inserire quindi la nuova guida fino in battuta
ed eseguire i punti da 1 a 2 in senso inverso,

avendo l'accortezza di serrare i due grani in
modo uniforme e deciso.

guida di

5.2 Avviamento/Arresto
Per avviare il seghetto, dopo averlo predisposto
come da indicazioni presenti alla sezione 4.1 e
seguenti, impugnare saldamente I'impugnatura
Fig. B3/C3 senza premere il grilletto Fig. B1/C1 e
collegare I'aria compressa.
Impugnare quindi saldamente il seghetto
ed avviarlo spingendo in avanti la sicura del
grilletto Fig. B2/C2, premendo a fondo il grilletto
Fig. B1/C1 per il tempo necessario al lavoro da
eseguire.
Al rilascio del grilletto, in meno di 5 secondi, la
levigatrice si arrestera automaticamente.
Tramite il regolatore Fig. B7/C7 & possibile
regolare la velocita di rotazione che di fabbrica &
tarata al massimo del valore disponibile.
AVVERTENZA! Per ragioni di
A sicurezza scollegare la tubazione
dell'aria compressa dal seghetto
quando non viene utilizzato.
PERICOLO! L'aria compressa deve
essere pre scoll
dal seghetto prima di effettuare

5. UTILIZZO A
AVVERTENZA! Prima di avware il

A seghetto & obblig io ind e Isi
= occhiali di p occhi, cuffie di

protezione dell’'udito, guanti, maschera e

calzature di sicurezza adeguata.

E inoltre necessario utilizzare guanti

an razione a seguito di specifica analisi

del livello di esposmone gmrnahera delle
ib i per braccio.
AVVERTENZA! Durante l'utilizzo del
seghetto fate in modo che nessuno
si avvicini alla vostra zona di lavoro.
PERICOLO! E’ molto importante
A rispettare le indicazioni icurezza
relative all'utilizzo dei sistemi di
protezione citati. Indossare sempre
indumenti da lavoro dedicati allattivita
lavorativa. Per evitare di impigliarsi nel
movimento degli accessori applicati al
seghetto, non utilizzare abiti larghi o gioielli,

i capelli lunghi devono essere legati. Non

devono essere in generale presenti nel

proprio abbigliamento lavorativo, partl che
potrebbero pigliarsi nel

alternativo degli accessori del seghetto.

Durante l'utilizzo del seghetto:

- vi pud essere lancio di materiale
asportato e scintille verso occhi e corpo
dell'operatore, indossare quindi maschera
e occhiali di protezione adeguata;

- sip a rumore quindi d
essere indossate le cuffie di protezione
dell’udito;

- vi & pericolo di taglio e abrasione,
mantenere quindi la distanza di sicurezza
dalla zona di lavoro non taccando le parti
in ed ind do i guanti di
protezione adeguata;
possono subentrare vibrazioni elevate,

quindi & necessario osservare delle

pause di riposo ed indossare i guanti
antivibrazione.

5.1 Colleg. li dell’aria

Per utilizzare correttamente il seghetto
pneumatico rispettare sempre la pressione
massima 6.2 bar. Alimentare I'utensile

pneumatico con aria pulita e priva di condensa,
rispettando le condizioni di lubrificazione
spiegate al punto 4.1.

Una pressione troppo elevata o la presenza
di umidita nell'aria di alimentazione riducono
la durata delle parti meccaniche e possono
causare danni all'utensile.

verifica elo sostituzione
deII accessorio applicato al seghetto stesso.

6. MANUTENZIONE

AVVERTENZA! Prima di ogni
A controllo o regolazione scollegare la

tubazione dell'aria compressa ed
assicurarsi che la sicura del grilletto sia
innestata Fig. B2/C2.
La manutenzione ordinaria puo essere eseguita
dall'operatore esperto.
Il controllo che deve essere effettuato dopo
ogni attivita lavorativa con il seghetto e quindi
prima di un nuovo utilizzo, & quello relativo al
buon bloccaggio della lama del seghetto ed alla
sua usura.
Assicurarsi quindi sempre che non vi siano
allentamenti del bloccaggio in posizione
della lama per seghetto. Essendo la lama
un componente soggetto a forte usura, &
importante controllare sempre che sia integro.
In caso provvedere alla sua sostituzione
seguendo le informazioni ed i consigli indicati
dal relativo fornitore.
Per questioni di sicurezza & comunque
necessario sostituire la lama del seghetto
appena si  presentino  crepe, rotture,
deformazioni, dentatura rovinata al punto da
potersi staccare durante I'utilizzo.
Pulire regolarmente il seghetto e durante la fase
di pulizia effettuare sempre un controllo visivo
per rilevare eventuali rotture o problematiche
relative all'integrita di tutte le sue parti.
Rimuovere la polvere utilizzando uno straccio o
una spazzola a setole morbide.
Mantenere limpugnatura ben pulita e priva
di tracce d'olio. Non spruzzare o bagnare con
acqua il seghetto.
Non utilizzare liquidi inflammabili,
detergenti o solventi vari, potreste rovinare
irrimediabilmente l'utensile.
Allinterno  dell'attacco dell'aria compressa
Fig. B5, & presente un filtro a rete che va pulito
da eventuali corpi estranei senza forzare e
danneggiare alloggiamento o rete stessa.
Nel caso in cui non venga utilizzato un
gruppo filtro lubrificatore nellimpianto  di
aria compressa, prima e dopo I'uso ed ogni 30
minuti di utilizzo, aggiungere qualche goccia di
olio lubrificante dedicato ad utensili pneumatici
ISO 32, direttamente all'interno dell‘attacco aria
Fig. B5/C5.
Per utilizzo

continuativo e comunque
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molto frequente, & importante eseguire la
manutenzione ad ogni utilizzo, mentre nel
caso in cui si utilizzi con bassa o bassissima
frequenza, la manutenzione va eseguita almeno
ogni 6 mesi.

Verificare sempre su tutto il seghetto, 'assenza
di rotture, deformazioni, cricche, piegamenti,
schiacciamenti, usura e corrosione.

Controllare spesso la pressione di fornitura
dell'aria compressa. Valori troppo bassi di
aria compressa non garantiscono il corretto
funzionamento del seghetto e valori troppo alti
possono danneggiarlo. Fare riferimento ai valori
di targa dati.
Registrare sempre i
eventuali riparazioni.
Gli interventi relativi alla funzionalita, se non
dipendenti da manutenzione ordinaria del
seghetto devono essere eseguiti esclusivamente
da personale specializzato, contattando il centro
di riparazione autorizzato di riferimento.

controlli esequiti ed

7.SMALTIMENTO

Per la salvaguardia ambientale procedere
secondo le leggi vigenti del Paese in cui vi
trovate.

Quando l'utensile non & piu utilizzabile né
riparabile, consegnarlo con limballo ad un
punto di raccolta per il riciclaggio.

| (FR) |

A

ATTENTION! AVANT D’UTILISER CET OUTIL
PNEUMATIQUE, LIRE ATTENTIVEMENT LE
MANUEL D’INSTRUCTIONS !

SCIE PNEUMATIQUE DROITE
Remarque : le terme « scie a métaux » sera utilisé
dans la suite du texte.

1. INTRODUCTION
GENERALE

La scie a métaux est congue pour les travaux de
découpe sur carrosserie en tole d’acier, méme
pour des utilisations lourdes et de longue durée.
La poignée est optimisée pour une utilisation a
une main et est recouverte de caoutchouc pour
une manipulation confortable. Le revétement
du manche ne transmet pas le froid de l'air
comprimé et est antidérapant.

ET  DESCRIPTION

AVERTISSEMENT! Pour son
foncti la scie a
nécessite un apport d'air comprimé

lubrifié correspond a la valeur

optimale de 6,2 bars.

2. DONNEES TECHNIQUES

2.1 PLAQUE SIGNALETIQUE (Fig. A)

Les principales données relatives a I'utilisation
et aux performances de la scie @ métaux sont
résumées sur la plaque caractéristiques avec la
signification suivante.

1- Nom et adresse du fabricant.

2- Nom du modele.

3- Numéro de lot avec année de fabrication.
4 - Symbole air comprimé.

5- Pression nominale.

6- Symbole de consommation dair.

7 - Consommation d’air moyenne.

8- Symbole de vitesse libre.

9- Vitesse nominale libre.

10 - Symboles de sécurité.

Remarque : Lexemple présenté indique la
signification des symboles et des chiffres ; les
valeurs exactes des données techniques de la
scie a métaux en votre possession doivent se
trouver directement sur la plaque signalétique
de la scie a métaux.

2.2 AUTRES DONNEES TECHNIQUES

Mod. Mod.
Basic Heavy duty
Air Air

Alimentation comprimé | comprimé

lubrifié lubrifié
Pression de service 6,2 bars 6,2 bars
Pression maximale 6,2 bars 6,2 bars
Connexion aérienne G1/4" G1/4"
Consommation d'air 113 1/min 113 1/min
moyenne (6,2 bars) (6,2 bars)
Shots par minute libre | 9000 RPM | 5000 RPM
Poids 0,5kg 1,1kg
Coup de scie 8 métaux 10 mm 10 mm
Longueur 235 mm 249 mm

, Puissance | g9.9 dB(A) | 96,17 dB(A)

Niveau sonore
fonore|Pression | 799a8) | 868




endommagés par l'utilisation de la scie a

/\ ATTENTION! Sois sar que:

3. DESCRIPTION DE LA SCIE
Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
Déclencheur démarrage/arrét.

2- Sécurité de déclenchement.

3- Poignée.

4- Scie a métaux.

5- Raccordement air G1/4” (6,2 bar).

6- Capuchon de protection du raccordement
dair.

7 - Régulateur de vitesse.

8- Accés au déclencheur de scie & métaux
(Mod. Basic).

9- Fixations pour guide de travail (Mod. Basic).

10 - Outils de scie et guide de travail (Mod.
Basic).
11 - Outil de scie @ métaux (Mod. Heavy Duty).

3.1 ACCESSOIRES (Fig. E)

Mod. Basic

1- Scie a métaux 24 dents.

2- Scie a métaux 32 dents (Assemblée).
3- Petit guide de travail.

4 - Guide de travail long (Assemblé).

Mod. Heavy duty

5- Scie a métaux 24 dents.
6- Scie a métaux 32 dents.
7- Limes.

4. INSTALLATION ET SECURITE

AVERTISSEMENT! EFFECTUER
A TOUTES LES OPERATIONS DE
PREPARATION A LA SCIE SAUTE
AVEC DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.
LE BON FONCTIONNEMENT EN TOUTE
SECURITE DE CET OUTIL PNEUMATIQUE EST

SOUMIS AU ASSEMBLAGE CORRECT DES
PIECES QUI LE COMPOSENT ET AU RESPECT

DES CONSIGNES DE SECURITE DONNEES

DANS CE MANUEL.
AVERTISSEMENT! Faites attention

A aux symboles sur la scie a métaux,
aux symboles relatlfs a l'attention

générale lors de I'utilis: n de la scie a
etalaplaque signal [

des informations relatives aux valeurs

d’utilisation correctes de la scie a métaux.

4.1 MISE EN SERVICE

ATTENTION! N'utilisez pas la scie a
A métaux dans des environnements
contenant des atmosphéres
potentiellement explosives car des étincelles
pourraient étre générées qui pourraient
enflammer les poussiéres, les vapeurs ou les

gaz.
ATTENTION! Evitez tout contact avec

/\ des éq sous car
l'outil n’est pas isolé.

ATTENTION' Faites attention aux

A surfaces gllssantes et aux flexibles

de la conduite d’air

compnme, en effet les glissades,

trébuchements et chutes sont les principales
causes d’accidents sur le lieu de travail.
ATTENTION! Assurez-vous qu'il n'y a
A pas de cables électriques, de
condultes de gaz, etc., qui pourraient
s'ils é

ermenswn flexible 10mm (3/8) |10mm 3/8) | métaux.
Niveau de N N

Vibrations | vibration 12,59 m/s 4,21 m/s
Incertitude | k=1,65m/s? | k=0,61 m/s?

- une vaste zone opérationnelle libre de tout
obstacle est prévue autour de la zone de
travail.

- le libre accés a la zone de travail est

empéché.

ily a un bon éclairage.

la zone de travail est bien ventilée pour

permettre I'échange d’air ou est équipée

d’un extracteur pour l'évacuation forcée
des poussiéres.

4.1.1 Conduite d'air comprimé (FIG. F)

ATTENTION! La conduite
' d’alimentation en air comprimé doit
- étre équipée d’un régul de

pression avec un manometre nécessaire pour
réguler la pression de l'air entrant dans
l'outil. La pression d’alimentation en air
comprimé ne doit pas dépasser la valeur
maximale autorisée pour le fonctionnement
de la scie a voir les caractéri:
techniques.

f ATTENTION! La conduite

d’alimentation doit étre dotée d’'une

vanne d‘arrét pouvant étre activée
en cas d’urgence.
La conduite d‘alimentation en air comprimé
doit étre constituée d'un ensemble de
filtre lubrificateur positionné entre le point
d’alimentation et le raccord d'entrée d'air de
l'outil. Loutil doit en effet étre constamment
lubrifié avec un huileur a micro-brouillard
calibré pour outils pneumatiques, qui utilise
une huile lubrifiante minérale de qualité
spécifique pour une utilisation avec des outils
pneumatiques.
En cas d'utilisation d'une conduite dair
comprimé non lubrifiée, il est nécessaire
d'introduire I'huile lubrifiante pour outils
pneumatiques  directement dans  loutil,
manuellement et périodiquement,
généralement toutes les 30 minutes de travail,
directement dans l'outil a travers le raccord
pneumatique Fig. B5/C5.
La conduite d'alimentation en air comprimé ne
doit pas étre connectée directement au raccord
de l'outil, mais un morceau de tuyau flexible doit
étre placé entre l'outil et la conduite principale,
sauf dans le modéle Heavy Duty qui est déja
équipé d'un tuyau flexible connecté a l'outil.
méme. La longueur de cette piece doit étre
supérieure a 500 mm Fig. G. Appliquez ensuite
un raccord a air comprimé approprié sur le
raccord d'air 1/4” G de la scie & métaux Fig. B5/
C5.

4.1.2 Montage/Remplacement de la lame de

scie a métaux

Mod. Basic (Fig. D1)

AVERTISSEMENT! Lors du montage/

A remplacement de la lame de scie a

métaux, assurez-vous qu’aucun air
comprimé n’est connecté a l'outil.

- Dévisser la vis (1) et faire pivoter le
compartiment (2).

- Dévissez les deux vis sans téte opposées (3)
qui maintiennent la lame de scie a métaux en
place.

- Retirez lalame (4).

- Insérez ensuite la nouvelle lame jusquen
butée et effectuez les points 1 a 3 en
sens inverse en prenant soin de serrer

-10-



uniformément et fermement les deux vis sans
téte.

Mod. Heavy duty (Fig. D2)

f AVERTISSEMENT! Lors du montage/

remplacement de la lame de scie a
métaux, assurez-vous qu’aucun air
comprimé n’est connecté a l'outil.

- Dévissez les deux vis sans téte opposées (1)

qui maintiennent la lame de scie 8 métaux en

place.

Retirez la lame (2).

- Insérez ensuite la nouvelle lame jusquen
butée et effectuez les points 1 a 2 dans
l'ordre inverse en prenant soin de serrer
uniformément et fermement les deux vis sans
téte.

REMARQUE : la méme procédure doit

étre effectuée lors de I'utilisation et du

remplacement des limes.

4.1.3 Montage/Remplacement du guide de
travail (Fig. D3)

A AVERTISSEMENT! Lors du montage/

remplacement de la lame de scie a
comprimé n’est connecté a l'outil.

qu’aucun air

- Dévisser les deux chevilles opposées (1) qui

maintiennent fixe le guide de travail.

Extraire le guide (2).

- Insérez ensuite le nouveau guide jusquen
butée et suivez les points 1 a 2 en sens inverse
en prenant soin de serrer uniformément et
fermement les deux chevilles.

5. UTILISATION

AVERTISSEMENT! Avant de démarrer
A la scie, il est obligatoire de porter
des lunettes de protection, des
protections auditives, des gants, un masque
etdes ct es de sécurité adé

- des vibrations élevées peuvent se
produire, il est donc nécessaire d’observer
des pauses et de porter des gants anti-
vibrations.

5.1 Raccordement de I'alimentation en air
Pour utiliser correctement la scie pneumatique,
respectez toujours la pression maximale de 6,2
bars. Alimenter l'outil pneumatique avec de I'air
propre et sans condensation, en respectant les
conditions de lubrification expliquées au point
4.1.

Une pression trop élevée ou la présence
d’humidité dans Iair soufflé réduit la durée de
vie des piéces mécaniques et peut endommager
l'outil.

5.2 Démarrage/arrét
Pour démarrer la scie a métaux, aprés l'avoir
préparée selon les instructions de la section 4.1
et suivantes, saisir fermement la poignée Fig.
B3/C3 sans appuyer sur la gachette Fig. B1/C1 et
connecter |'air comprimé.
Tenez ensuite fermement la scie a métaux et
démarrez-la en poussant la gachette de sécurité
Fig. B2/C2 vers l'avant, en appuyant a fond
sur la gachette Fig. B1/C1 pendant le temps
nécessaire au travail a effectuer.
Lorsque la gachette est relachée, en moins
de 5 secondes, la ponceuse sarrétera
automatiquement.
A l'aide du régulateur Fig. B7/C7, il est possible
de régler la vitesse de rotation, calibrée en usine,
a la valeur maximale disponible.
AVERTISSEMENT! Pour des raisons
A de sécurité, débranchez la conduite
d’air comprimé de la scie lorsqu’elle
n'est pas utilisée.

A DANGER! Cependant, I'air comprimé

nécessaire d’utiliser
des gants anti-vibrations suite a une
analyse spécifique du niveau d’exposition
di aux vibrati du ¢

Il est également

qlln- i
main-bras.

f AVERTISSEMENT! Lorsque vous

utilisez la scie a métaux, assurez-

vous que personne ne s'approche de
votre zone de travail.

DANGER! Il est trés important de
A respecter les consignes de sécurité

relatives a I'utilisation des systémes
de protection menti és. Portez j
des vétements de travail dédiés a votre
activité professionnelle. Pour éviter de vous
faire prendre dans le mouvement des
accessoires fixés a la scie a métaux, ne portez
pas de vétements amples ni de bijoux, les
cheveux longs doivent étre attachés. En
général, vos vétements de travail ne doivent
contenir aucune piéce qui pourrait se coincer
dans le mouvement alternatif des accessoires
de scie a métaux.
Lors de l'utilisation de la scie a métaux :
des matériaux meubles et des étincelles
peuvent étre projetés vers les yeux et
le corps de l'opérateur, porter donc un
masque et des lunettes de protection
appropriés ;
- il y abeaucoup de bruit, il faut donc porter
des écouteurs de protection auditive ;
il existe un risque de coupure et
d’abrasion, il faut donc maintenir une
distance de sécurité avec la zone de travail
en ne touchant pas les piéces mobiles et en
portant des gants de protection adéquats ;

4

S

doit toujours étre débranché de la
scie a avant d'effectuer des
contréles et/ou de remplacer I'accessoire
appliqué sur la scie a métaux elle-méme.
6. ENTRETIEN

AVERTISSEMENT! Avant tout
A contrdle ou réglage, débrancher le

tuyau d’air comprimé et s’assurer
que la sécurité de la gachette est enclenchée
Fig. B2/C2.
Lentretien de routine peut étre effectué par
l'opérateur expert.
Le contréle qui doit étre effectué aprés chaque
activité de travail avec la scie a métaux et donc
avant de la réutiliser est celui relatif au bon
blocage de la lame de scie a métaux et a son
usure.
Par conséquent, veillez toujours a ce que la
position de verrouillage de la lame de scie
a métaux ne se desserre pas. La lame étant
un composant soumis a une forte usure, il
est important de toujours vérifier quelle est
intacte. Si nécessaire, remplacez-le en suivant
les informations et conseils indiqués par le
fournisseur concerné.
Pour des raisons de sécurité, il reste nécessaire
de remplacer la lame de scie @ métaux deés que
des fissures, des cassures, des déformations ou
des dents sont endommagées au point qu'elles
puissent se détacher lors de I'utilisation.
Nettoyez réguliérement la scie a métaux et
pendant la phase de nettoyage effectuez
toujours un contrdle visuel pour détecter
d'éventuelles casses ou probléemes liés a
l'intégrité de toutes ses piéces.
Retirez la poussiere a l'aide d'un chiffon ou
d’une brosse a poils doux.
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Gardez la poignée propre et exempte de traces
d’huile. Ne vaporisez pas et ne mouillez pas la
scie avec de l'eau.

N'utilisez pas de liquides inflammables, de
détergents ou de solvants divers, vous pourriez
endommager irrémédiablement l'outil.
Al'intérieur du raccord d'air comprimé Fig. B5 se
trouve un filtre a mailles qui doit étre nettoyé de
tout corps étranger sans forcer ni endommager
le boitier ou la maille elle-méme.

Si un groupe de filtre lubrifiant n'est pas utilisé
dans le systéme d‘air comprimé, avant et apres
utilisation et toutes les 30 minutes d'utilisation,
ajouter quelques gouttes d’huile lubrifiante
dédiée aux outils pneumatiques 1SO 32,
directement a l'intérieur du raccord d‘air Fig.
B5/C5.

Pour une utilisation continue et trés fréquente,
il est important d'effectuer un entretien apres
chaque utilisation, tandis que s'il est utilisé a
faible ou tres faible fréquence, I'entretien doit
étre effectué au moins tous les 6 mois.

Vérifiez toujours l'ensemble de la scie pour
déceler des cassures, des déformations, des
fissures, des courbures, des écrasements, de
I'usure et de la corrosion.

Vérifiez souvent la pression d‘alimentation
en air comprimé. Des valeurs d‘air comprimé
trop faibles ne garantissent pas le bon
fonctionnement de la scie a métaux et des
valeurs trop élevées peuvent l'endommager.
Reportez-vous aux valeurs de la plaque
signalétique.

Enregistrez toujours les controles effectués et
les éventuelles réparations.

Les interventions liées au fonctionnement, si
elles ne dépendent pas de I'entretien ordinaire
de la scie a métaux, doivent étre effectuées
exclusivement par du personnel spécialisé, en
contactant le centre de réparation agréé.

7. ELIMINATION

Pour protéger I'environnement, procédez selon
les lois en vigueur dans le pays dans lequel vous
vous trouvez.

Lorsque l'outil n'est plus utilisable ou réparable,
apportez-le ainsi que son emballage a un point
de collecte pour recyclage.

| (€S |
{ATENCION! ANTES DE UTILIZAR
ESTA HERRAMIENTA NEUMATICA
iLEA ATENTAMENTE EL MANUAL DE

INSTRUCCIONES!

SIERRA NEUMATICA RECTA
Nota: el término “sierra para metales” se utilizara
en el siguiente texto.

1. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL
La sierra para metales estd disenada para
trabajos de corte en carrocerias de chapa de
acero, incluso para usos pesados y duraderos.
El mango esta optimizado para su uso con una
sola mano y esta recubierto de goma para un
manejo cémodo. El revestimiento del mango
no transmite el frio del aire comprimido y es
antideslizante.

jADVERTENCIA! Para su
funcionamiento, la sierra para
metales requiere un suministro de

aire comprimido lubricado correspondiente
al valor maximo 6ptimo de 6,2 bar.

2. DATOS TECNICOS

2.1 PLACA DE DATOS (Fig. A)

Los principales datos relativos al uso y
prestaciones de la sierra para metales se
resumen en la placa de caracteristicas con el
siguiente significado.

1- Nombrey direccion del fabricante.

2-  Nombre del modelo.

3- Numero de lote con afio de fabricacion.
4 - Simbolo de aire comprimido.

5- Presién nominal.

6- Simbolo de consumo de aire.

7 - Consumo medio de aire.

8- Simbolo de velocidad libre.

9- Velocidad nominal libre.

10 - Simbolos de seguridad.

Nota: El ejemplo mostrado es indicativo del
significado de los simbolos y cifras; Los valores
exactos de los datos técnicos de la sierra
para metales que posee deben encontrarse
directamente en la placa de datos de la sierra
para metales.

2.2 OTROS DATOS TECNICOS

Mod. Mod.
Basic Heavy duty
Aire Aire
Alimentacién comprimido | comprimido
lubricado lubricado
Presion operacional 6,2 bares 6,2 bares
presion méxima 6,2 bares 6,2 bares
Conexion de aire G1/4" G1/4"
Consumo medio 113 1/min 113 1/min
de aire (6,2 bares) | (6,2 bares)
Tiros por minuto libre | 9000 RPM 5000 RPM
Peso 0,5 kg 1,1kg
go;gz:e sierra para 10mm 10mm
Longitud 235mm 249 mm
Potenci:
el ene, | 89.9d8(A) | 96,17dB(A)
sonoro.Presion |29 94p(a) | sedB(A)
sonora
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Dimension tubo
flexible aire 10 mm (3/8) |10 mm (3/8)
o Nivelde ) sone | 401mis
Vibraciones | vibracién

Incertidumbre | k = 1,65m/s? | k=0,61 m/s?

3. DESCRIPCION DE LA SIERRA
Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
Gatillo de inicio/parada.

2- Seguro del gatillo.

3- Mango.

4 - Sierra para metales.

5- Conexion de aire G1/4" (6,2 bar).

6- Tapon de proteccion de la conexion de aire.

7 - Regulador de velocidad.

8- Acceso al desbloqueo de sierra para
metales (Mod. Basic).

9- Fijaciones para guia de trabajo (Mod. Basic).

10 - Herramientas de sierra y guia de trabajo
(Mod. Basic).

11 - Herramienta sierra para metales (Mod.
Heavy Duty).

3.1 ACCESORIOS (Fig. E)
Mod. Basic
1- Sierra para metales de 24 dientes.

2- Sierra para metales 32 dientes (Montada).
3- Breve guia de trabajo.
4 - Guia larga de trabajo (Ensamblada).

Mod. Heavy duty

5- Sierra para metales de 24 dientes.
6- Sierra para metales de 32 dientes.
7- Limas.

4. INSTALACION Y SEGURIDAD
jADVERTENCIA! REALIZAR TODAS
A LAS OPERACIONES DE PREPARACION
DE LA SIERRA CON PERSONAL
EXPERTO O CUALIFICADO.
EL BUEN FUNCIONAMIENTO SEGURO DE
ESTA HERRAMIENTA NEUMATICA ESTA
SUJETO AL CORRECTO ENSAMBLAJE DE
LAS PIEZAS QUE LA COMPONEN Y AL

CUMPLIMIENTO DE LAS INSTRUCCIONES DE
SEGURIDAD IMPLICADAS EN ESTE MANUAL.

iADVERTENCIA! Preste atencion a los
A simbolos de la sierra para metales, a

los simbolos relativos a las
precauciones generales durante el uso de la
sierra para metales y a la placa de datos con
informacion relativa a los valores de uso
correcto de la sierra para metales.

4.1 PUESTA EN SERVICIO

{ATENCION! No utilice la sierra para
metales en entornos que contengan
potencial
explosivas porque se pueden generar
chispas que podrian encender polvo, vapores
o gases.

A

{ATENCION! Evite el contacto con
equipos activos ya que la
herramienta neumdtica no esta

aislada.
{ATENCION! Preste atenciéon a las
A superficies resbaladizas y a las
mangueras hidraulicas de la linea de
aire comprimido, de hecho los resbalones,
tropezones y caidas son las principales
causas de accidentes en el lugar de trabajo.
{ATENCION! Asegtrese de que no
A haya cables eléctricos, tuberias de
gas, etc., que puedan causar peligro
si se danan con el uso de la sierra para

metales.

{ATENCION! Asegirate de eso:
- alrededor del d&rea de trabajo se
proporciona una gran area operativa libre
de impedimentos.
se impide el libre acceso a la zona de
trabajo.
hay buena iluminacién.
la zona de trabajo esté bien ventilada
para permitir el intercambio de aire o
esté equipada con un extractor para la
evacuacion forzada del polvo.

4.1.1 Linea de aire comprimido (FIG. F)

{ATENCION! La linea de suministro
A de aire comprimido debe estar

equipada con un regulador de
presion con un mandmetro necesario para
regular la presion del aire que ingresa a la
herramienta. La presiéon de suministro de
aire comprimido no debe exceder el valor
maximo permitido para el funcionamiento
de la sierra para metales, ver datos técnicos.

f {ATENCION! La linea de suministro

debe tener una valvula de corte que

pueda activarse en caso de
emergencia.
La linea de suministro de aire comprimido debe
consistir en un conjunto de filtro lubricador
ubicado entre el punto de suministro y el
conector de entrada de aire de la herramienta.
De hecho, la herramienta debe lubricarse
constantemente con un engrasador de
microniebla calibrado para herramientas
neumdticas, que utiliza aceite lubricante
mineral de calidad especifico para su uso con
herramientas neumaticas.
Si se utiliza una linea de aire comprimido
no lubricada, es necesario introducir aceite
lubricante  para herramientas neumaticas
directamente en la herramienta, de forma
manual y periddica, generalmente cada
30 minutos de trabajo, directamente en la
herramienta a través del acoplamiento de aire
Fig. B5/C5.
La linea de suministro de aire comprimido no
debe conectarse directamente al acoplamiento
de la herramienta, pero se debe colocar un trozo
de manguera flexible entre la herramienta y la
linea principal, excepto en el modelo Heavy
Duty que ya esta equipado con una manguera
flexible conectada a la herramienta. mismo. La
longitud de esta pieza debe ser superior a 500
mm Fig. G. Luego aplique un acoplamiento de
aire comprimido adecuado a la conexion de aire
de 1/4"G de la sierra para metales Fig. B5/C5.

4.1.2 Montaje/Reemplazo de la hoja de sierra
para metales
Mod. Basic (Fig. D1)

jADVERTENCIA! Al  ensamblar/
A reemplazar la hoja de la sierra para
metales, asegurese de que no haya
aire comprimido conectado a la herramienta.
- Desenroscar el tornillo (1) y girar el
compartimento (2).
Desenroscar los dos tornillos prisioneros
opuestos (3) que sujetan la hoja de la sierra
para metales.
Quitar la cuchilla (4).
Luego introducir la nueva cuchilla hasta
el tope y realizar los puntos 1 a 3 en orden
inverso, teniendo cuidado de apretar
uniforme y firmemente los dos tornillos
prisioneros.
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Mod. Heavy duty (Fig. D2)

5.1C ion de o de aire

jADVERTENCIA! Al blar/
A reemplazar la hoja de la sierra para
metales, asegurese de que no haya
aire comprimido conectado a la herramienta.
- Desenroscar los dos tornillos prisioneros
opuestos (1) que sujetan la hoja de la sierra
para metales.
- Quitar la cuchilla (2).
- Luego introducir la nueva cuchilla hasta el

fondo y realizar los puntos 1 a 2 en orden

inverso, teniendo cuidado de apretar
uniforme y firmemente los dos tornillos
prisioneros.

NOTA: se debe realizar el mismo procedimiento
al utilizar y reemplazar las limas.

4.1.3 Montaje/Reemplazo de guia de trabajo

(Fig. D3)

A reemplazar la hoja de la sierra para
metales, asegurese de que no haya

aire comprimido conectado a la herramienta.

- Desenroscar los dos tacos opuestos (1) que

sujetan fija la guia de trabajo.

Extraer la guia (2).

- Luego introducir la nueva guia hasta el fondo
y seguir los puntos 1 a 2 en sentido inverso,
teniendo cuidado de apretar los dos tacos de
manera uniforme y firme.

jADVERTENCIA! Al  ensamblar/

5.Uso
jADVERTENCIA! Antes de poner en
A marcha la sierra es obligatorio
utilizar gafas de proteccion,

proteccion auditiva, guantes, mascarilla y
calzado de seguridad adecuado.
También es necesario el uso de guantes
antivibraciones tras un analisis especifico del
nivel de exposicion diaria a las vibraciones
del sistema mano-brazo.
jADVERTENCIA! Cuando utilice la
sierra para metales, asegurese de
que nadie se acerque a su area de
trabajo.

iPELIGRO! Es muy importante
respetar las instrucciones de
seguridad relativas al uso de los

sistemas de proteccion mencionados. Utilice
siempre ropa de trabajo dedicada a su
actividad laboral. Para evitar quedar
atrapado en el de los acc ios
acoplados a la sierra para metales, no use
ropa holgada ni joyas, el cabello largo debe
estar recogido. En general, no debe haber
piezas en su ropa de trabajo que puedan
quedar atrapadas en el movimiento
alternativo de los accesorios de la sierra para
metales.

Cuando utilice la sierra para metales:

- material suelto y chispas pueden ser
proyectados hacia los ojos y el cuerpo del
operador, por lo que debera utilizar una
mascara protectora y gafas protectoras
adecuadas;

hay mucho ruido, por lo que es necesario
utilizar auriculares con proteccion
auditiva;

existe riesgo de cortes y abrasion, por lo
tanto, mantenga una distancia segura
del area de trabajo, no tocando las partes

I do g protectores
adecuados;
- pueden producirse vibraciones
elevadas, por lo que es necesario

respetar los descansos y utilizar guantes
antivibraciones.

Para utilizar correctamente la sierra neumatica,
respete siempre la presion maxima de 6,2 bar.
Suministrar a la herramienta neumatica aire
limpio y libre de condensacién, respetando las
condiciones de lubricacion explicadas en el
punto 4.1.

Una presion demasiado alta o la presencia de
humedad en el aire de suministro reduce la vida
util de las piezas mecénicas y puede provocar
danos a la herramienta.

5.2 Iniciar/Parar

Para poner en marcha la sierra para metales,
después de haberla preparado segun las
instrucciones del apartado 4.1 y siguientes,
agarre firmemente el mango Fig. B3/C3 sin
presionar el gatillo Fig. B1/C1 y conecte el aire
comprimido.

Luego sostenga firmemente la sierra para
metales y enciéndala empujando el seguro del
gatillo Fig. B2/C2 hacia adelante, presionando
completamente el gatillo Fig. B1/C1 durante el
tiempo necesario para realizar el trabajo.
Cuando se suelta el gatillo, en menos
de 5 segundos, la lijadora se detendra
automaticamente.

Utilizando el regulador Fig. B7/C7 es posible
ajustar la velocidad de rotaciéon que viene
calibrada de fabrica al valor maximo disponible.

f jADVERTENCIA! Por razones de

seguridad, desconecte la linea de

aire comprimido de la sierra cuando
no esté en uso.

iPELIGRO! Sin embargo, siempre se
A debe desconectar el aire comprimido

de la sierra para metales antes de
realizar cualquier control y/o sustituir el
accesorio aplicado a la propia sierra para
metales.

6. MANTENIMIENTO

jADVERTENCIA! Antes de cualquier
A verificacion o ajuste, desconecte el
tubo de aire comprimido y asegtirese
de que el seguro del gatillo esté activado Fig.
B2/C2.
El mantenimiento de rutina puede ser realizado
por un operador experto.
El control que se debe realizar después de cada
actividad de trabajo con la sierra para metales
y por tanto antes de volver a utilizarla es el
relativo al buen bloqueo de la hoja de la sierra
para metales y a su desgaste.
Por lo tanto, asegurese siempre de que no se
afloje la posicion de bloqueo de la hoja de
sierra para metales. Dado que la cuchilla es
un componente sujeto a un gran desgaste,
es importante comprobar siempre que esté
intacta. Si es necesario sustituirlo siguiendo
la informaciéon y consejos indicados por el
proveedor correspondiente.
Por razones de seguridad, sigue siendo
necesario sustituir la hoja de la sierra para
metales tan pronto como se produzcan grietas,
roturas, deformaciones o dientes danados hasta
el punto de que puedan desprenderse durante
el uso.
Limpiar periédicamente la sierra para metales y
durante la fase de limpieza realizar siempre un
control visual para detectar posibles roturas o
problemas relacionados con la integridad de
todas sus piezas.
Retire el polvo con un trapo o un cepillo de
cerdas suaves.
Mantenga el mango limpio y libre de restos de
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aceite. No rocie ni moje la sierra con agua.

No utilice liquidos inflamables, detergentes
o disolventes  diversos, podria  dafar
irreparablemente la herramienta.

En el interior de la conexion de aire comprimido
Fig. B5 se encuentra un filtro de malla que debe
limpiarse de posibles cuerpos extrafios sin
forzar ni danar la carcasa ni la propia malla.

Si no se utiliza una unidad de filtro lubricante en
el sistema de aire comprimido, antes y después
de su uso y cada 30 minutos de uso, agregue
unas gotas de aceite lubricante especifico para
herramientas neumaticas ISO 32, directamente
dentro de la conexion de aire Fig. B5/C5.

Para un uso continuo y muy frecuente es
importante realizar un mantenimiento después
de cada uso, mientras que si se utiliza con
poca o muy baja frecuencia se debe realizar un
mantenimiento al menos cada 6 meses.
Siempre revise toda la sierra en busca de
roturas, deformaciones, grietas, dobleces,
aplastamientos, desgaste y corrosion.
Compruebe con frecuencia la presion del
suministro de aire comprimido. Valores
demasiado bajos de aire comprimido no
garantizan el correcto funcionamiento de la
sierra para metales y valores demasiado altos
pueden dafarla. Consulte los valores de la placa
de datos.

Registre siempre los controles realizados y las
posibles reparaciones.

Las intervenciones relativas al funcionamiento,
si no dependen del mantenimiento ordinario
de la sierra para metales, deben ser realizadas
exclusivamente por personal especializado,
contactando con el centro de reparacion
autorizado.

7. ELIMINACION

Para proteger el medio ambiente, proceda
segun las leyes vigentes en el pais en el que se
encuentra.

Cuando la herramienta ya no se pueda utilizar
o reparar, llévela junto con su embalaje a un
punto de recogida para su reciclaje.

| (o) |
AUFMERKSAMKEIT! LESEN SIE DIE
BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG

DURCH, BEVOR SIE DIESES PNEUMATISCHE
WERKZEUG VERWENDEN!

GERADE PNEUMATISCHE SAGE
Hinweis: Im folgenden Text wird der Begriff
,Bligelsdge” verwendet.

1. EINFUHRUNG
BESCHREIBUNG
Die Bugelsage ist fir Schneidarbeiten an
Karosserien aus Stahlblech konzipiert, auch
fuir schwere und langlebige Einsatze. Der Griff
ist fur die Einhandbedienung optimiert und
fur eine komfortable Handhabung gummiert.
Die Griffbeschichtung ubertragt die Kélte der
Druckluft nicht und ist rutschfest.

f WARNUNG! Fiir den Betrieb benoétigt

UND  ALLGEMEINE

die Biigelsdge eine Versorgung mit

gedlter Druckluft, die dem
optimalen Maximalwert von 6,2 bar
entspricht.

2. TECHNISCHE DATEN

2.1 TYPENSCHILD (Abb. A)

Die wichtigsten Daten zum Einsatz und
zur Leistung der Bugelsége sind auf dem

Typenschild  mit  folgender  Bedeutung
zusammengefasst.

1- Name und Adresse des Herstellers.

2- Modellname.

3- Chargennummer mit Herstellungsjahr.
4 - Druckluftsymbol.

5- Nenndruck.

6- Luftverbrauchssymbol.

7 - Durchschnittlicher Luftverbrauch.

8- Symbol fiir freie Geschwindigkeit.

9- Freie Nenngeschwindigkeit.

10 - Sicherheitssymbole.

Hinweis: Das gezeigte Beispiel soll die
Bedeutung der Symbole und Abbildungen
verdeutlichen; Die genauen Werte der
technischen Daten der in lhrem Besitz
befindlichen Bligelsdge mussen Sie direkt auf
dem Typenschild der Bugelsdge finden.

2.2 WEITERE TECHNISCHE DATEN

Mod. Mod.
Basic  |Heavy duty
Spannungsversorgun Geschmierte | Geschmierte
PanNUNGSVErsorgung | o, cyuft Druckluft
Betriebsdruck 6,2 bar 6,2 bar
maximaler Druck 6,2 bar 6,2 bar
Luftanschluss G1/4" G1/4"
Durchschnittlicher 131/min | 113 1/min
Luftverbrauch (6,2 bar) (6,2 bar)
Schisse pro freie 9000 RPM | 5000 RPM
Minute
Gewicht 0,5 kg 1,1kg
Biigelsdgenschlag 10 mm 10 mm
Lange 235 mm 249 mm
Schallleistung | 89,9 dB(A) | 96,17 dB(A)
Ebene
klangvoll
9O Ischalldruck | 799dB(A) | 86 dB(A)
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Abmessung
Druckluftschlauch 10mm (3/8) |10 mm (3/8)
- Vibrationsniveau [ 12,59 m/s? | 4,21 m/s?
Vibrationen

Unsicherheit | k=1,65 m/s? | k=0,61 m/s?

3. BESCHREIBUNG DER SAGE
Mod. Basic (Abb. B)
Mod. Heavy duty (Abb. C)
Start-/Stopp-Trigger.

2- Abzugssicherung.

3- Griff.

4- Bugelsége.

5- G1/4-Zoll-Luftanschluss (6,2 bar).

6 - Schutzkappe fiir den Luftanschluss.

7 - Geschwindigkeitsregler.

8- Zugang zur Biigelsdgenfreigabe (Mod.
Basic).

9- Befestigungen fiir Arbeitsanleitung (Mod.
Basic).

10 - Sdgewerkzeuge und  Arbeitsanleitung
(Mod. Basic).

11 - Buigelsdgenwerkzeug (Mod. Heavy Duty).

3.1 ZUBEHOR (Abb. E)
Mod. Basic
Biigelsdage 24 Zahne.

2- Bigelsdge 32 Zéhne (zusammengebaut).
3- Kurze Arbeitsanleitung.

4- Lange Arbeitsanleitung (montiert).
Mod. Heavy duty

5- Bugelsage 24 Zéhne.

6- Blgelsage 32 Zahne.

7 - Feilen.

4. INSTALLATION UND SICHERHEIT

WARNUNG! FUHREN SIE ALLE
VORBEREITUNGSARBEITEN DER
HIGSAGEN MIT FACHFUHRENDEM

ODER QUALIFIZIERTEM PERSONAL DURCH.
FUR EINEN SICHEREN BETRIEB DIESES
PNEUMATISCHEN WERKZEUGS IST DIE
KORREKTE MONTAGE DER TEILE, AUS
DENEN ES BESTEHT, UND DIE EINHALTUNG
DER IN DIESEM HANDBUCH ANGEGEBENEN
SICHERHEITSHINWEISE VORAUSGESETZT.

WARNUNG! Beachten Sie die
ﬁ\ Symbole auf der Biigelsige, die
- Symbole zur allg i Vorsicht
beim U mit der Isdge und das

Typenschild mit Angaben zu den korrekten
Gebrauchswerten der Biigelsage.

4.1 INBETRIEBNAHME

AUFMERKSAMKEIT! Benutzen Sie
die Biigelsage nicht in U bung
mit potenziell explosiver

Atmosphére, da Funken entstehen kdonnen,
die Staub, Dampfe oder Gase entziinden
kénnten.

f AUFMERKSAMKEIT! Vermeiden Sie

den Kontakt mit
spannungsfilhrenden Gerdten, da
das Druckluftwerkzeug nicht isoliert ist.
AUFMERKSAMKEIT! Achten Sie auf
A rutschige Oberflichen und die
Hydraulikschlauche der
Druckluftleitung, denn Ausrutschen,
Stolpern und Stiirze sind die Hauptursachen
fiir Unfélle am Arbeitsplatz.

AUFMERKSAMKEIT!  Stellen  Sie
ﬁ\ sicher, dass keine Elektrokabel,

= Gasleitungen usw. vork sind,
deren Beschadigung durch die Verwendung
der Bligelsage eine Gefahr darstellen kénnte.

A AUFMERKSAMKEIT! Stelle sicher

das:

- Rund um den Arbeitsbereich ist ein groier,

hindernisfreier Arbeitsbereich vorhanden.

Der freie Zugang zum Arbeitsbereich wird

verhindert.

- Es gibt eine gute Beleuchtung.

- Der Arbeitsbereich ist gut beliiftet, um
einen Luftaustausch zu ermdglichen,

oder mit einer Absaugung zur

Zwangsabsaugung von Staub

ausgestattet.

4.1.1 Druckluftleitung (Abb. F)
AUFMERKSAMKEIT! Die

A Druckluftversorgungsleitung muss
mit  einem  Druckregler mit
Manometer ausgestattet sein, der zur
Regulierung des Drucks der in das Werkzeug
eintretenden Luft erforderlich ist. Der
Druckluftversorgungsdruck darf den fiir den
Betrieb der Biigelsdage maximal zuldssigen
Wert nicht iiberschreiten, sieche technische

Daten.
A Versorgungsleitung muss iiber ein
Absperrventil verfiigen, das im
Notfall aktiviert werden kann.
Die Druckluftversorgungsleitung muss aus
einer Schmierfilterbaugruppe bestehen, die
zwischen dem Versorgungspunkt und dem
Lufteinlassanschluss des Werkzeugs positioniert
ist. Das Werkzeug muss namlich standig mit
einem fiir pneumatische Werkzeuge kalibrierten
Mikronebeldler  geschmiert werden, der
hochwertiges Mineralschmierdl speziell fur die
Verwendung mit pneumatischen Werkzeugen
verwendet.
Bei Verwendung einer ungedlten
Druckluftleitung ist es erforderlich, Schmierdl
fur pneumatische Werkzeuge manuell und
periodisch, in der Regel alle 30 Arbeitsminuten,
Uber die Luftkupplung Abb. B5/C5 direkt in das
Werkzeug einzuleiten.
Die Druckluftversorgungsleitung darf
nicht direkt an die Werkzeugkupplung
angeschlossen werden, sondern es muss ein
Stuick flexibler Schlauch zwischen Werkzeug
und Hauptleitung platziert werden, auBer
beim Heavy Duty-Modell, das bereits mit
einem am Werkzeug angeschlossenen flexiblen
Schlauch ausgestattet ist Dasselbe. Die Lénge
dieses Stiicks muss groBer als 500 mm sein
Abb. G. Bringen Sie dann eine geeignete
Druckluftkupplung am 1/4” G-Luftanschluss der
Biigelsdge an Abb. B5/C5.

AUFMERKSAMKEIT! Die

4.1.2 Montage/Austausch des
Biigelsdgeblattes
Mod. Basic (Abb.D1)
WARNUNG! Achten Sie beim
A Zusammenbau/Austausch des
Biigelsdgeblattes darauf, dass keine

Druckluft an das Werkzeug angeschlossen

ist.

- Schraube (1) herausdrehen und Fach (2)
drehen.

- Loésen Sie die beiden gegeniiberliegenden
Madenschrauben (3), mit denen das
Buigelségeblatt befestigt ist.

- Entfernen Sie das Messer (4).

- Setzen Sie anschlieBend das neue Messer
bis zum Anschlag ein und fiihren Sie die
Punkte 1 bis 3 in umgekehrter Reihenfolge
durch. Achten Sie dabei darauf, die beiden
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Madenschrauben gleichmaBig und fest
anzuziehen.
Mod. Heavy duty (Abb. D2)
WARNUNG! Stellen Sie beim
A Zusammenbau/Austausch des
Biigelsdgeblattes sicher, dass keine

Druckluft an das Werkzeug angesct

Kopfhorer getragen werden.

Es besteht die Gefahr von Schnitten und
Abschiirfungen. Halten Sie daher einen
Sicherheitsabstand zum Arbeitsbereich
ein, beriihren Sie keine beweglichen
Teile und tragen Sie geeignete
Schutzhandschuhe.

- Es ké starke Vibrationen auftreten,

ist.

- Losen Sie die beiden gegeniiberliegenden
Madenschrauben (1), mit denen das
Biligelsdgeblatt befestigt ist.

- Entfernen Sie das Messer (2).

Setzen Sie anschlieBend das neue Messer

bis zum Anschlag ein und fithren Sie die

Punkte 1 bis 2 in umgekehrter Reihenfolge

durch. Achten Sie dabei darauf, die beiden

Madenschrauben gleichmaBig und fest

anzuziehen.

HINWEIS: Beim Verwenden und Ersetzen der

Feilen muss das gleiche Verfahren durchgefiihrt

werden.

4.1.3 Montage/Austausch der Arbeitsfiihrung
(Abb. D3)

WARNUNG! Achten Sie beim
Zusammenbau/Austausch des
Biigelsdgeblattes darauf, dass keine

Druckluft an das Werkzeug angeschlossen

ist.

- Losen Sie die beiden gegeniberliegenden
Dubel (1), mit denen die Arbeitsfihrung
befestigt ist.

- Ziehen Sie die Fiihrung (2) heraus.

- Fuhren Sie anschlieBend die neue Fiihrung
bis zum Anschlag ein und fihren Sie die
Punkte 1 bis 2 in umgekehrter Reihenfolge
durch. Achten Sie dabei darauf, die beiden
Diibel gleichmé&Big und fest anzuziehen.

5.VERWENDUNG
WARNUNG! Vor dem Starten der
A Sdge st das Tragen einer
Augenschutzbrille, eines

Gehorschutzes, Handschuhen, einer Maske
und  angemessener  Sicherheitsschuhe
obligatorisch.

Nach einer spezifischen Analyse der tiaglichen
Vibrationsbelastung des Hand-Arm-Systems
ist auBerdem die Verwendung von Anti-
Vibrations-Handschuhen erforderlich.

f WARNUNG! Achten Sie beim Einsatz

der Biigelsdge darauf, dass sich
Arbeitsbereichs begibt.

niemand in die Né&he lhres
f GEFAHR! Es ist sehr wichtig, die

Sicherheitshinweise zur
Verwendung der genannten
Schutzsysteme zu beachten. Tragen Sie
immer Arbeltskleldung, die auf Ilhre
Arbeitstatigkeit ist. Um zu

verme|den, dass S|e sich in der Bewegung
der an der Biigelsige befestigten
Zubehorteile verfangen, tragen Sie keine
lockere Kleidung oder Schmuck. Lange
Haare bunden werden.
Generell diirfen sich in lhrer Arbeitskleidung
keine Teile befinden, die sich in der Hin- und
Herbewegung des Biigelsdgenzubehors
verfangen kénnten.

Bei Ver dung der Biigelsa

- Loses Materlal und Funken konnen in
die Augen und den Korper des Bedieners
geschleudert werden. Tragen Sie daher
eine geeignete Schutzmaske und eine
Schutzbrille.

Da es viel Larm gibt, miissen Gehorschutz-

deshalb ist es notwendig, Ruhepausen
einzuhalten und Anti-Vibrations-
Handschuhe zu tragen.

5.1 Luftversorgungsanschluss
Umdiepneumatische Sagerichtigzuverwenden,
beachten Sie immer den maximalen Druck von
6,2 bar. Versorgen Sie das Druckluftwerkzeug
mit sauberer, kondensationsfreier Luft und
beachten Sie dabei die in Punkt 4.1 erlduterten
Schmierbedingungen.

Zu hoher Druck oder Feuchtigkeit in der Zuluft
verkiirzen die Lebensdauer mechanischer Teile
und kénnen zu Schaden am Werkzeug fiihren.

5.2 Starten/Stoppen

Um die Bugelsdge zu starten, nachdem Sie sie
gemaB den Anweisungen in Abschnitt 4.1 ff.
vorbereitet haben, fassen Sie den Griff Abb.
B3/C3 fest, ohne den Ausléser Abb. B1/C1 zu
driicken, und schlieBen Sie die Druckluft an.
Halten Sie dann die Biigelsage fest und starten
Sie sie, indem Sie die Abzugsicherung Abb. B2/
C2 nach vorne driicken und dabei den Abzug
Abb. B1/C1 fiir die fur die auszufiihrenden
Arbeiten  erforderliche  Zeit  vollstandig
durchdriicken.

Wenn der Ausléser losgelassen wird, stoppt
der Schleifer in weniger als 5 Sekunden
automatisch.

Mit dem Regler Abb. B7/C7 ist es moglich, die
werkseitig kalibrierte Drehzahl auf den maximal
verfligbaren Wert einzustellen.

WARNUNG! Trennen Sie aus
A Sicherheitsgriinden die

Druckluftleitung von der Sége,
wenn diese nicht verwendet wird.

GEFAHR! Allerdings muss die

A Druckluft immer von der Biigelsdge

getrennt werden, bevor Kontrollen

durchgefuhrt und/oder das Zubehor an der
gelsdge selbst ht wird.

6.WARTUNG
WARNUNG! Trennen Sie vor allen
A Kontrollen oder Einstellungen die
Druckluftleitung und stellen Sie
sicher, dass die Ak
ist Abb. B2/C2.

ung eing
Die routineméaBige Wartung kann
Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Die Kontrolle, die nach jeder Arbeit mit
der Bugelsdge und damit vor der erneuten
Verwendung durchgefiihrt werden
muss, betrifft die gute Blockierung des
Bligelsageblatts und seinen Verschleil3.
Achten Sie daher stets darauf, dass sich die
Arretierposition des Blgelsdgeblattes nicht
16st. Da es sich bei der Klinge um ein stark
beanspruchtes Bauteil handelt, ist es wichtig,
stets auf ihre Unversehrtheit zu achten.
Ersetzen Sie es bei Bedarf entsprechend den
Informationen und Ratschléagen des jeweiligen
Lieferanten.
Aus  Sicherheitsgriinden ist es dennoch
notwendig, das Buigelsageblatt auszutauschen,
sobald Risse, Briiche, Verformungen oder Zahne
so stark beschédigt sind, dass sie sich wahrend
des Gebrauchs I6sen kénnen.

vom
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Reinigen Sie die Biigelsdge regelmaBig und
fihren Sie wahrend der Reinigungsphase
immer eine Sichtprifung durch, um etwaige
Briiche oder Probleme im Zusammenhang mit
der Unversehrtheit aller Teile festzustellen.
Staub mit einem Lappen oder einer weichen
Biirste entfernen.

Halten Sie den Griff sauber und frei von
Olspuren. Bespriihen oder befeuchten Sie die
Sége nicht mit Wasser.

Verwenden Sie keine brennbaren Fliissigkeiten,
Reinigungsmittel oder verschiedene
Losungsmittel, da Sie das Werkzeug irreparabel
beschadigen kénnten.

Im Druckluftanschluss Abb. B5 befindet sich
ein Netzfilter, der von Fremdkérpern gereinigt
werden muss, ohne das Gehduse oder das Netz
selbst zu beschadigen.

Wenn im Druckluftsystem keine
Schmierfiltereinheit verwendet wird, geben
Sie vor und nach dem Gebrauch sowie alle
30 Minuten ein paar Tropfen Schmierdl fir

ISO  32-Druckluftwerkzeuge direkt in den
Luftanschluss Abb. B5/C5.
Bei kontinuierlichem und sehr haufigem

Gebrauch ist es wichtig, nach jedem Gebrauch
eine Wartung durchzufiihren. Bei seltener oder
sehr seltener Verwendung muss die Wartung
mindestens alle 6 Monate durchgefiihrt werden.
Uberpriifen Sie stets die gesamte Sige auf
Briiche, Verformungen, Risse, Verbiegungen,
Quetschungen, Abnutzung und Korrosion.
Uberpriifen Sie haufig den Druck der
Druckluftversorgung. Zu niedrige
Druckluftwerte garantieren nicht die korrekte
Funktion der Blgelsdage und zu hohe Werte
konnen diese beschadigen. Beachten Sie die
Werte auf dem Typenschild.

Notieren Sie stets die durchgefiihrten
Kontrollen und etwaigen Reparaturen.

Eingriffe in Bezug auf die Funktionalitat durfen,
wenn sie nicht von der normalen Wartung der
Buigelsdge abhangig sind, ausschlielich von
Fachpersonal durchgefihrt werden, das sich an
die autorisierte Reparaturwerkstatt wendet.

7.ENTSORGUNG

Um die Umwelt zu schiitzen, richten Sie sich
nach den geltenden Gesetzen des Landes, in
dem Sie sich befinden.

Wenn das Werkzeug nicht mehr verwendbar
oder reparierbar ist, bringen Sie es und
seine Verpackung zum Recycling zu einer
Sammelstelle.

(RU) |

A

BHUMAHUE! MEPEA WCNOJIb3OBAHUEM
3TOro MNHEBMATUYECKOIO MHCTPYMEHTA
BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE PYKOBOACTBO
NO 3KCNAYATALUN!

NPAMAA MHEBMATUYECKAA NATTA
MprMeyaHre: B fanbHenwem Tekcte Gyaet
MCNONb30BaTbCA TEPMUH «HOXKOBKa».

1. BBEAEHUE W OBLLEE ONMUCAHMUE.
HoxoBKa npefHasHaueHa [NA pe3KU Ky30BOB
U3 NINCTOBOW CTanu, Aaxe Npu TAXeNbIX U
[NINTENbHbIX YCNIOBUAX 3KCMyaTaLum. PykoaTka
ONTUMW3MPOBaHa ANA WCMONb30BaHNA OfHOWN
PYKOW U MeEEeT Npope3nHeHHOe NOKpbITUE AnA
yno6ctBa Mcnonb3oBaHuA. [OKpbITUE  pyyKK
He MpoMycKaeT XONoA CKaToro Bo3Ayxa U He
CKOMb3UT.

NPEAYNPEXAEHUE! fina  cBoeit
A pa6oTbi Tpebyet nop

CMa3aHHOrO  CKaToro  BO3AYXa,
COOTBETCTBYIOWErO onTumanbHoMy
MaKc y 6,2 6ap.

2. TEXHWYECKUE JAHHbIE
2.1 TABJINMKA BAHHbIX (puc. A)

OcHOBHble naHHble, Kacatowmecs
UCMONb30BaHUA U MPOU3BOAUTENBHOCTM
HOXOBKM, 0600WeHbl  Ha  Tabnnuke C
TEXHNYECKUMU XapaKTepucTnkamm co

cnepyowmm 3HayeHmem.
1- HassaHue n afjpec NnponssBoanNTenA.

2 - HasBaHue mogenu.

3- Homep napTum C roqomM N3roToBieHUA.
4 - CYMBON CKaToro BO3ayxa.

5- HomuHanbHoe faBneHue.

6- CumBon pacxoaa BO3fyxa.

7 - CpepHuii pacxof Bo3ayxa.

8- CumBON CBOGOAHOW CKOPOCTY.

9- CBoboaHaA HOMUHANbHAA CKOPOCTb.

10 - CumBOnbI 6e30MacHOCTU.

Mpumeuanne. MokasaHHbI NpUMep NoAcHAET
3HaueHVie CUMBOJIOB U Ldp; ToUHble 3HaueHNA
TeXHNYECKUX fAaHHbIX UMelolenca y Bac
HOXOBKW HEO6XOANMO HaliTV HEMOCPEACTBEHHO
Ha MacrnopTHOM TabnnUKe HOXOBKM.

2.2 MPOYME TEXHUYECKUE AAHHbIE

Mog. Mog.
Basic Heavy duty
Bozayx Bo3ayx
MutaHne CKarblil CXaTblil
NPOMACNEHHbI | NPOMACNEHHbI
Pabouee fasneHve 6,2 6ap 6,2 6ap
MakcnmanbHoe 62 6ap 62 6ap
JaBneHne
Bo3pywHoe G1/4" Gl/a”
coefjHeHve
CpepHnin pacxon 13 n/mun | 113 n/muH
BO3/yXa (6,2 6ap) (6,2 6ap)
YAPOB 32 CBOBOARYL® | 91 56y | 5000 06/t
MUHYTY
Macca 0,5 kr 1,1 kr
Xopa HOXOBKU 10 Mm 10 Mm
OnvHa 235 MM 249 MM
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3ByKoBas BHUMAHUE! O6partute BHUMaHune
Yposews |MoWHOCTD 899AB(A) | 96,17 aB(A) A Ha CKOMb3KWe MOBEPXHOCTM W
380HKIIA | 3syxoB0e rMapaBnnyeckne WAAHT  NUHUN
naBnerue 79,9 8B(A) 86 AB(A) ©KaToro Bo3fyxa, Befib NOCKa/ib3biBaHMA,
cnors n A
Pasmep BOSAYWHOMO | 16\ a8 | 10 (3/8) | oc p HecuacTHbIX
Wwnaxra cny Ha npousBoAcTBe.
YpoBeHb 12,59 m/c? 421 Wi BHUMAHUE! Y6eputecb, 4TO HeT
Bu6pauyy | BubpaLmm ' ' !li 3NeKTpuYecKnx Kabenei, rasoBbix
Morpewtocts | k=1,65m/c? | k=0,61 m/c? Tpy6 m T. A, KoTopble MOryT
NpeACTaBNATb  OMacHOCTb B cnyvae
NOBPEX/AEHNA HOXKOBKOM.
3. ONMUCAHUE NJIbI

Mog. Basic (puc. B)
Moga. Heavy Duty (puc. C)
1- Tpurrep nycka/octaHoBa.

2- be3onacHoCTb cpabatbiBaHUsA.

3- Pyuka.

4 - HoxoBKa.

5- nopakntoueHne Bosgyxa G1/4” (6,2 6ap).

6- 3aWMWTHbIA KONMNA4YoK ANs MOAKI0YEHUs
BO3ayxa.

7 - Perynatop CKopocTu.

8- [locTyn K BbinycKy HOXoBKW (Mog,. Basic).

9- Kpennenus ana paboueir HanpasnatoLen

(Mog. Basic).

10 - MunbHbIE UHCTPYMEHTbI 1 PYKOBOACTBO M0
paborte (Mog. Basic).

11 - WHcTpymeHT  «HoxoBKa»
Duty).

(Moa. Heavy

3.1 AKCECCYAPbDI (puc. E)
mogp,. Basic
1- HoxoBKa Ha 24 3y6a.

2- HoxoBka Ha 32 3y6a (B cbope).

3- KpaTkoe paboyee pykoBOACTBO.

4- [nuHHas pabouas HanpasnAwowas (B
c6ope).

mop. Heavy duty

5- HoxoBKa Ha 24 3y6a.

6- HoxoBKa Ha 32 3y6a.

7 - HanunbHuk.

4.YCTAHOBKA 1 BE3OMACHOCTb
MPEAYNPEXAEHUE! BCE
A OMEPALIMM MO NMOATOTOBKE MUIA
BbIMOJHANTE C  3KCMEPTHBIM
nnm KBAJIMOULIMPOBAHHBIM
MEPCOHAJIOM.
BE3OMACHAA  3KCMIYATAUMA  3TOrO
MHEBMATUYECKOTO MHCTPYMEHTA
3ABUCUT MPU MPABUIbHON CEOPKE EFO

YACTEN W COBJIOAEHUM WMHCTPYKLWI
No BE3OMACHOCTM, MPUBELEHHBIX B

HACTOALLEM PYKOBOACTBE.
NPEAYNPEXAEHUE! O6partute
A Hac Ha
CUMBOJbI, OTHOCAIMECA K OGLiemy
npu nc n
y ¢ T Knmu
¢ ¢ onp
nci
4.1 BBOJ B 9KCITYATALUIO
A BHUMAHUE! He  wucnonbsyite
B
B3pbIBOONAaCHbIX cpepax,

noci Yy Moryt P 'bCA  WNCKpbI,
pbie MOTyT BOC Tb NbiIb, Napbl
vnu rasbl.
BHUMAHMUE! Us6eraitTe KOHTaKTa C
A o6opyaoBaHuem nop
- noc
NHeBMaTNYeCcKnin WHCTPYMEHT He
N301MpOBaH.

BHUMAHUE! Y6eanco B TOM, YTO:
BOKpYr p i 30HbI o6eci A
6onbwan csobogHas OT nNpenATCTBUN
pa6ouas 30Ha.
cBO6OAHbIN focTyn B pabouyio 30HY
WCKIIOYEeH.

- Xopoliee ocBelyeHMne.

- pabouee MecTO XOPOWIO BeHTUAMpYeTCA
ana obecneueHns BO3/)yXoo6MeHa
unu  obopyaoBaHO  BbITSXKKOW  AnA
puHYA oy nbinn.

4.1.1 Jlunna cxatoro sosayxa (PUC. F)
BHUMAHMUE! NviHna nogauu

A ©KaToro BO3AyXa AOMKHa O6biTb
o6opyaoBaHa perynatopom

[ Tpom,

Ana  perynup BO3JyXa,

nocTynaiouwero B WHCTPYMeHT. [laBneHue

Nofjlaun C©KaToro BO3AyXa He AO/MKHO
Tb MaKcC| Yy

p
paspelieHHoe AnA pa6oTbl HOXKOBKW, CM.
TeXHUYEeCKNe faHHbIe.
BHUMAHME! JIunnsa nogaum AomKHa
A nMeTb 1 KnanaH, [J317
- aKT p Tb B Ccnyvae
p iHOW cuTyauuu.
JInHnA nopaum c©xkatoro Bo3fyxa AOMKHA
COCTOATb M3 y3na MacnaHoro  Gunbtpa,
PacroNoXeHHOro  MeXAy TOuKoW  nofauu
MU BNYCKHbIM  NaTpyGKOM  UHCTPYMEHTa.
DakTnyeckm, VHCTPYMEHT HeobXxoaNMo
NOCTOAHHO CMa3blBaTb C MOMOLLbBIO Mac/eHKM
C  MUKpopacrbiieHuem, — OoTKanubpoBaHHOMN
[NA MHeBMAaTWYeCKUX  UHCTPYMEHTOB, B
KOTOpOi ncnonb3yetca KauecTBeHHoe
MVHepanbHOe CMa3oyHOe Macsio, CreLuanbHo
npefHasHaueHHoe [NA  WCMOMb30BaHNA  C
NHeBMaTUYECKUMIN HCTPYMEHTaMU.
Mpn  WCNONb30BaHWM  NIMHUM  CKaToOro
Bo3fyxa 6e3 CMaskm HeobXoAUMO BPYUHYIO
M nepuoanyecky, O6blYHO  Kaxable 30
MWHYT ~ pa6oTbl,  nojaBaTb  CMa3ouyHoe
Macno AnA MHeBMATUYECKUX WHCTPYMEHTOB
HEMOCPeACTBEHHO B UHCTPYMEHT  Yepes
nHeBMaTUyeckyto mydty Puc. B5/C5.
JInHMio  nMoflauMm  CKaToro BO3AyXa Henb3A
NOACOEAVHATb  HEMOCPECTBEHHO K  MydTe
VHCTPYMEHTa, @ MeXAY WHCTPYMEHTOM U
OCHOBHOW NIHME HeoBXOAMMO NPONOXUTHL
KYyCOK rMOKOro lWnaHra, 3a UCKIoYeHnem
mopenu Heavy Duty, KoTopasa yxe ocHalleHa
rMOKUM  LINAHTOM,  MOACOEAVHEHHbIM K
VHCTPYMEHTY. Takom xe. [inuHa 3Ton aetanu
[omkHa 6biTb Gonblue 500 MM (puc. G). 3atem
NOACOeAVHNTE MOAXOAALLYI0 NMHEBMATUYECKyto
MydTy K BO3AYLIHOMY COeavHeHwio 1/4 aoiima
G HoX0BKM (puc. B5/C5).
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4.1.2 C60pKal:
Mog. Basic (puc. D1)

'0 NONIOTHa

yacTeil, KoTtopble mornu Gbl nonactb B
BO3BpaTHO-NOCTynaTenbHoe ABUKEHNe

NMPEAYNPEXAEHUE! Mpu c6opke/
3aMeHe  HOXOBOYHOFO  MOJIOTHA
y6eauTech, UTO K WHCTPYMEHTY He
nopBefieH CKaTbiil BO3AYX.
OTBUHTMTE BUHT (1) ¥ NOBEpPHUTE OTCEK (2).
OTBUHTUTE AaBa NPOTUBOMNONOXKHbIX
YCTaHOBOYHbIX BUHTa (3), KoTOpble
YAePKMBAIOT HOXOBOYHOE MOJIOTHO Ha MecTe.
CHumuTe nessue (4).
3aTem BCTaBbTe HOBOE fe3BME [0 ynopa U
BbIMOJIHWTE NYHKTbI 1-3 B 06paTHOM nopsafke,
CTapaAcCb PaBHOMEPHO N HaAeXHO 3aTAHYTb
ABa YCTaHOBO4HbIX BUHTA.

Mog. Heavy Duty (puc. D2)
NPEAYNPEXAEHUE! Mpu c6opke/
3aMeHe HOXOBOYHOrO  MOJIOTHA
cnegute 3a Tem, uTobbl K

VHCTPYMEHTY He nojaBanacb CXKatblil

BO3AYX.

- OTBuHTUTE nBa NPOTVBOMONMOMHbBIX

YCTaHOBOYHbBIX BUHTA 1), KoTopble

YAePK1BatoT HOXOBOYHOE MOJIOTHO Ha MecTe.

CHumuTe nessue (2).

- 3aTem BCTaBbTe HOBOe ne3Bue [0 yrnopa n
BbINOJIHWTE NYHKTbI 1-2 B 06paTHOM NopAfKe,
CTapasAcb PaBHOMEPHO W HafleXHO 3aTAHYTb
[1Ba YCTaHOBOYHbIX BUHTA.

MPUMEYAHME: Ty e npoLeaypy Heobxoanmo

BbINOMHUTL NPV WUCMONb30BaHUN U 3amMeHe

HanMUAbHIK.

4.1.3 C6opka/ p

Hanpasnsioweri (puc. D3)
NPEAYNPEXAEHUE! Mpu c6opke/
3aMeHe HOXOBOYHOrO  MOJIOTHa
cnegute  3a  Tem, uTo6bl K

VHCTPYMEHTY He nopjaBanacb CXaTblii

BO3AYyX.

- OTBUHTUTE JiLE] NPOTVBOMONOMHbBIX
nlobena (1), Kotopble $uKcUpyOT pabouyio
HanpasnAwLy.

- W3Bnekute HanpasnsaioLwyio (2).

- 3aTem BCTaBbTe HOBYK HampaBlAlLYO A0
yrnopa v BbINOHWTE NYHKTbI 1-2 B 06paTHOM
nopafKe, CTapanacb PaBHOMEPHO 1 HaJeXHO
3aTAHYTb ABa Ato6ena.

npuHa Ten
I1p|n NCNosib30BaHNN HOXXOBKW:
- B rla3a ” Teno onepartopa mMoryTt nonactb

cbinyyne marepuanbl U UCKPbI , NO3TOMY

Te 3aWmTHYI0
MacKy U1 ouKu;

- OuYeHb WYMHO, y
HOCMTb HayWHNKM C 3aUTOll OPraHoB
cnyxa;

- CyllecTByeT pUCK NOPE30B U MCTUPAHUA,

y ¢ nre HYl0

AUCTaHUMIO OT pa6Goueil 30HbI, He

P anTecb K A A YyacTaAM n
HajleBaliTe COOTBETCTBYIOLWMNE 3aLNTHbIE
nepyaTku;

- Cl

F nosromy
T ans
oTAbIXa M HOCUTb aHTUBMGPALMOHHbIE
nepyartku.

06!

A PEF

5.1 MoaknioueHne nogaum Bosgyxa

Ana npaBuIbHOrO MCMonb3oBaHuA
nHeBMaTMUYeckor nubl Bcerga cobniogante
MaKkcumarnbHoe faBnenvie 6,2 6ap. Mopagaiite
B MHEBMATUYECKUIN UHCTPYMEHT YNCTbIN BO3AYX
6e3 KoHfeHcaTa, cobMiofjas yCroBKA CMasKM,
yKasaHHble B nyHKTe 4.1,

CnvwKOM BbICOKOE [jaBfieHVe Wnu Hanuuve
Bfary B MNPWUTOYHOM BO3[yXe COKpallaeT
CPOK CNyXO6bl MeXaHNYECKNX YacTell N MOXeT
NPVBECTU K MONIOMKE UHCTPYMEHTa.

5.2 3anyck/ocTaHoBKa

Yto6bl 3aMycTUTb HOXOBKY, MOATOTOBUB ee
B COOTBETCTBUM C WHCTPYKUMAMW pasaena
4.1 v nocnepywWUX, KPenko BO3bMWTECH 3a
pykoATKy Puc. B3/C3, He HaxVmas Ha Kypok Puc.
B1/C1, v noaKniounTe CXKaTblil BO3AYX.

3aTeM  Kpenko  yAepXuBaiiTe — HOXOBKY
" 3anyctute ee, HaxaB Bnepep
npeaoxXpaHnNTeSNbHbIN CMYCKOBOW Kproyok Puc.
B2/C2, nonHOCTbIO HaxaB CryCKOBOW KPIOYOK
Puc. B1/C1 Ha Bpems, Heobxoaumoe Ans
BbINONHEHUA paboTbl.

Korpa Kypok OyaeT oTnyuleH, MeHee uem
Yyepes 5 cekyHn wnudoBanbHaa MalMHa
aBTOMaTVYeCKI OCTAaHOBUTCA.

C nomoujbio perynsatopa Puc. B7/C7 moxHo

5.UCNONIb30BAHUE oTperynMpoBaTb CKOPOCTb BpaLleHuns,

NPEAYNPEXAEHUE! Mepen oTKanM6POBaHHYIO Ha 3aBOAE, 10 MAKCUMAIbHO

3anyckom  nuAbl  06A3aTeNbHO  [JOCTYMHOIO 3HaYeHUA.

HapileHbTe 3alWmnTHbIe OuKMu, NMPEAYNPEXAEHUE! B uenax
HayLWHWUKK, NepyaTkm, Macky n HOCTN oTcoeauHANTe
3alWnTHYIO Oﬁbe. JINHUIO CKaToro Bosgyxa OT nuibl,
Takxe nci Tb KOrja oHa He UCnosb3yeTcs.
aHT P pyaTKmn nocne OMNACHOCTb! OpHako nepep
C 0 yp ' p Kakmnx-nm6o

o cTBnA pau Ha - posep u/vnn 3aMeHoi
cncTemy <KUCTb-pyKar. npuHa Tell, N aeMbIX K camoii

MPEQYNPEXOEHUE! Mpu Bcerpa ot b

MCNoNb30BaHUN HOXOBKW cnegute ©KaTblin BO3AYyX OT HOXKOBKMW.

3a TemM, uTOo6bl HUKTO He

p A K p y mecTy. 6. OBCJTY>KUBAHUE
OMACHOCTb! OueHb BaXHO MPEAYNPEXAEHUE! Mepen
' co6niopaTb MHCTPYKLUK NO p 6
hd HOCTH, Kac A - P p wnn perynupoBok
nci y YTbIX caIcTem  oTcoeauHuTe prﬁKy cKaToro Bo3fayxa un
3awuTbl. Bceraa Hocnte pabouyio opexay, yb6eautech, 4To npepoxpaHuTens

npeAHa3sHauyeHHyl0 AnNA Bawei pa6oueit

peAatenbHocTU. Yto6bl He nonactb B
ABNXKEHNE npuHagnexHocTel,
pUKp K He Hocute

cBO6OAHYI0 OfiXKAY 1 YKPalleHsA, ANINHHbIe
BOJNOCbI Heo6X0AMMO 3aBA3bIBaTL. B Lenom,
B Balwen p i opexpae He [ 6bITb

CNYCKOBOro Kpioyka BKAloYeH (puc. B2/C2).
lnaHoBoe TexHWueckoe obCayXMBaHE MOXKET
BbINONHATb OMbITHbIN OnepaTop.

MpoBepka, KoTopyl Heo6XoAUMO MPOBOAUTH

nocne Kaxpow paboTbl C HOXOBKOW W,
cnefosaTenbHO, nepe  ee  MOBTOPHbIM
MCMONb30BaHMeM, 3aK/ioyaeTca B MpoBepKe
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Xopoluei 6IOKNPOBKN HOXOBOYHOTO NOJOTHa
1 ero n3Hoca.

MosTomy Bcerga cnegute 3a Tem, WYTOGbI
duKcupyiolllee  MOMOXEHWE  HOXOBOUHOTO
nonoTHa He 6bino ocnabneHo. Mockonbky nessne
ABNAETCA  KOMMOHEHTOM,  MO/BEPXXeHHbIM
CUNBbHOMY M3HOCY, BaXXHO BCErla NPOBEPATb ero
LieNocTHOCTb. [Mpn HeobxoarmMocTn 3ameHnTe
ero, cneaya UHbOpMauuM ¥ peKoMeHAaLuAM
COOTBETCTBYIOLLEro NOCTaBLMKA.

B ensax 6e3onacHOCT BCe paBHO HEOBXOAUMO
3aMeHUTb HOXOBOYHOE MOJNOTHO, KaK TONbKO
TPeLWWHbI, NONOMKY, Aepopmaumn unn 3y6ba
NOBPEX/AIOTCA A0 TaKoW CTEMeHu, 4To MOryT
0TOpBaTbCA B NpoLecce SKCMyaTaLuy.
PerynapHO ouwullaite HOXOBKY W Ha 3Tane
OUMCTKN BCerja BbINOMHANTE  BU3yanbHbIN
OCMOTP [N1A BbIABAEHNA NIO6bIX MONOMOK Mnn
npobnem, cBA3aHHbIX C LIENOCTHOCTbIO BCEX ee
yactein.

Ypanute nbinb TPAMKOWN WK LUETKOW C MArKOW
LWETVHOW.

JlepxuTe pyuKy YnCToi 1 CBOBOAHON OT ciefjoB
macna. He pacnbinante n He cmaumsaiiTe nuny

(PT)
ATENCAO! ANTES DE USAR ESTA
FERRAMENTA  PNEUMATICA,  LEIA

ATENTAMENTE O MANUAL DE INSTRUCOES!

SERRA PNEUMATICA RETA
Observagdo: o termo “serra” serd utilizado no
texto a seguir.

1. INTRODUGAO E DESCRIGAO GERAL
A serra foi projetada para trabalhos de corte em
carrocerias de chapa de ago, mesmo para usos
pesados e duradouros. A alca é otimizada para
uso com uma mao e é revestida de borracha
para um manuseio confortavel. O revestimento
do cabo néo transmite o frio do ar comprimido
e é antiderrapante.
AVISO! Para o seu funcionamento, a
serra necessita de um fornecimento

BOAOIA. de ar comprimido lubrificado
He wcnonb3yiite nerkosocr owueca correspond ao valor ideal de 6,2
XNAKOCTW, MoloWMe CPeacTsBa U pasnunuHble bar.

pacTBopuTeny, Bbl MOXeTe
NOBPEeAUTbL HCTPYMEHT.

BHyTpu naTtpybka nopaun CxaToro BO3fyxa
(pwic. B5) HaxoaWTCA ceTyaTblil GUbLTP, KOTOPbINR

HenonpasMmo

HEOBXOAMMO ~ OUMCTUTb  OT  MOCTOPOHHMX
NpesMeToB, He nMpwiaras yCcwiMin u  He
NoBpeXaan Kopnyc 1nn camy CeTky.

Ecm B cucteme ©katoro Bo3gyxa He

ncnonb3syerca CMa30YHbI ¢I/I!'Ipr, A0 n nocne
MNCNONb30BaHMA, a TaKXe KaxXAble 30 MUHYT
ncnonb3oBaHUA, [ZLOGaBTIiIIhTE HeCKO/IbKO
KaneJib CMa304HOro Macna, npefHasHauyeHHoOro
ANA NHEBMAaTUYeCKMX WHCTpymeHTOoB ISO 32,
HEeNoCpeACTBEHHO B BO3JyLIHOE COeAVHEeHue
Puc. B5/C5.

I'Ipvl MNOCTOAHHOM n yactom
MCroNb30BaHUM BaXHO npoBoANTL
TexHnyeckoe o6CNyXnBaHMe Mocie KaXaoro

OYeHb

UCNoNb30BaHUA, a MPU  WCMOMb30BaHWN
C HU3KOW WAM OYeHb HW3KOWM yacToTomn
TexHu4yeckoe 06C}'Iy)KI/IBaHVIe HeOﬁXOﬂVIMO

NPOBOANTb He peke O[HOro pasa B 6 MecALEeB.
Bcerpa nposepAiiTe BClO Muay Ha Hanuuue
nofomoK, Aedopmauunii, TpewwH, wn3rvoos,
CMATUN, U3HOCa U KOPPO3UN.

YacTo nposepsiiTe AaBneHMe NofauM CKatoro
Bo3ayxa. CIMWKOM HU3KME 3HAYEHUs CKaToro
BO3/yXa He rapaHTVpyIoT KOpPPeKTHylo paboTy
HOXOBKM, @ C/IMLIKOM BbICOKVE 3HAYEHUA MOTYT
ee nospeguTb. CM. 3HaueHWA Ha TabBnauuke
TEXHUYECKNX JaHHbIX.

Bcerga 3anucbiBaiiTe BbIMOMHEHHbIE MPOBEPKN
1 Ntobble PeEMOHTHbIe PaboTbl.

BmeluaTenbcTsa, cBA3aHHbIE c
GYHKLMOHANBbHOCTbIO, €C/IN OHW He 3aBUCAT
OT O06bIYHOTO TEXHUYECKOro 06C/yXNBaHNA

HO>XOBKW, AONMXKHbI BbINONHATLCA
NCKNKYUTENbHO cneymanmsnpoBaHHbIM
nepcoHanom, OGpaTI/IBLIJI/lMCﬂ B

aBTOPV30BaHHbI PEMOHTHbIN LIeHTP.

7.YTUAU3ALUMA

[ina 3awmTbl oKpyxatolen cpeabl AeNCTByNTe
COrnacHO 3akOHam, F[EIZCTB)/DOLLLI/IM B CTpaHe, B
KOTOpOVI Bbl HAXoAuTeChb.

Ecnun NHCTPYMEHT 6onblie He npurogeH K
UCMONb30BaHUIO WM PEMOHTY, OTHeCHTe ero n
ero ynakoBKy B MyHKT c6opa Ana nepepaboTku.

2. DADOS TECNICOS

2.1 PLACA DE DADOS (Fig. A)

Os principais dados relativos ao uso e
desempenho da serra estao resumidos na placa
de caracteristicas com o seguinte significado.
1- Nome e endereco do fabricante.

2- Nome do modelo.

3- Numero do lote com ano de fabricagdo.
4- Simbolo de ar comprimido.

5- Pressao nominal.

6- Simbolo de consumo de ar.

7 - Consumo médio de ar.

8- Simbolo de velocidade livre.

9- Velocidade nominal livre.

10 - Simbolos de segurancga.

Nota: O exemplo apresentado é indicativo do
significado dos simbolos e figuras; os valores
exatos dos dados técnicos da serra que vocé
possui devem ser encontrados diretamente na
placa de dados da serra.

2.2 OUTROS DADOS TECNICOS

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Ar Ar
Alimentacéo comprimido | comprimido
lubrificado | lubrificado
Pressao de operacdo 6,2 bar 6,2 bar
Pressao méaxima 6,2 bar 6,2 bar
Conexdo aérea G1/4" G1/4"
- 113 I/min 113 1/min
Consumo médio de ar (6.2 ban) (6.2 bar)
Tiros por minuto livie | 9000 RPM 5000 RPM
Peso 0,5 kg 1,7kg
Golpe de serra 10 mm 10 mm
Comprimento 235 mm 249 mm
) Poténcia | g0 048) | 96,17dB(A)
Nivel sonora
sonoro.Pressdo |29 4p(a) | sedB(A)
sonora
Tamanho da 10mm (3/8) |10mm (3/8)
mangueira de ar
Nivelde |y somss | 421mss
Vibragées |vibragao ' i
Incerteza | k=1,65m/s* | k=0,61m/s*
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3. DESCRIGAO DA SERRA
Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
1- Gatilho de partida/parada.

2- Gatilho de seguranca.

3- Alga.

4- Serra.

5- Conexao de ar G1/4" (6,2 bar).

6- Tampa de protecao da conexao de ar.

7 - Regulador de velocidade.

8- Acesso ao lancamento da serra (modelo
Basico).

9- Fixagbes para guia de trabalho (Modelo
Basico).

10 - Ferramentas de serra e guia de trabalho
(Modelo basico).
11 - Ferramenta para serra (Mod. Heavy Duty).

3.1 ACESSORIOS (Fig. E)

Mod. Basic

1- Serrote 24 dentes.

2- Serra 32 dentes (Montada).

3- Breve guia de trabalho.

4 - Guia de trabalho longo (Montado).

Mod. Heavy duty

5- Serrote 24 dentes.
6- Serrote 32 dentes.
7 - Arquivos.

4.INSTALAGAO E SEGURANGA

AVISO!  REALIZE TODAS AS
OPERACOES DE PREPARACAO DA
SERRA com PESSOAL

ESPECIALIZADO OU QUALIFICADO.

O BOM FUNCIONAMENTO SEGURO DESTA
FERRAMENTA PNEUMATICA ESTA SUJEITO
A CORRETA MONTAGEM DAS PECAS QUE A
COMPOTEM E AO RESPEITO DAS INSTRUGCOES
DE SEGURANGCA CONTIDAS NESTE MANUAL.

AVISO! Preste atencao aos simbolos
A da serra, aos simbolos relativos a

atencdo geral ao usar a serra e a
placa de dados com informagdes relativas
aos valores corretos de uso da serra.

4.1 COMISSIONAMENTO

ATENGAO! Nao use a serra em
' ambientes que contenham
hd feras potencial

explosivas porque podem ser geradas faiscas
que podem inflamar poeira, vapores ou

gases.
Evite o contato com

ﬁ\ ATENGAO! Evi
. o .
- f itica nao ¢é

ener pois a
ferr P
isolada.

ATENGAO! Preste atencdo nas
' superficies escorregadias e nas
- iras hidraulicas da linha de

ar comprimido, pois escorregdes, tropecoes
e quedas sao as principais causas de
acidentes de trabalho.

ATENGAO! Certifique-se de que nao
A existem cabos elétricos, tubos de
gas, etc., que possam causar perigo
se forem danificados pelo uso da serra.
A ATENGAO! Certifique-se de que:
uma grande area operacional livre de
impedimentos é fornecida ao redor da area
de trabalho.
é impedido o livre acesso a area de
trabalho.
- haboa iluminagao.
a area de trabalho seja bem ventilada para

permitir a troca de ar ou esteja equipada
com um exaustor para a evacuagao forcada
do pé.

4.1.1 Linha de ar comprimido (FIG. F)

A ATENGAO! A linha de alimentagao de

ar comprimido deve ser equipada

com um regulador de pressao com
mandmetro necessario para regular a
pressdao do ar que entra na ferramenta. A
pressao de alimentagdo do ar comprimido
nao deve ultrapassar o valor maximo
permitido para o funcionamento da serra,
ver dados técnicos.

f ATENGAO! A linha de alimentagdo

deve possuir uma valvula de corte

que possa ser acionada em caso de
emergéncia.
A linha de alimentacédo de ar comprimido deve
consistir em um conjunto de filtro lubrificador
posicionado entre o ponto de alimentagdo e
a conexao de entrada de ar da ferramenta. Na
verdade, a ferramenta deve ser constantemente
lubrificada com um lubrificador micro-névoa
calibrado para ferramentas pneumdticas,
que utiliza dleo lubrificante mineral de
qualidade especifico para uso com ferramentas
pneumaticas.
Se utilizar uma linha de ar comprimido nao
lubrificada, €é necessario introduzir dleo
lubrificante para ferramentas pneumaticas
diretamente na ferramenta, manualmente e
periodicamente, geralmente a cada 30 minutos
de trabalho, diretamente na ferramenta através
do acoplamento de ar Fig.
A linha de alimentagdo de ar comprimido
ndo deve ser conectada diretamente ao
acoplamento da ferramenta, mas um pedago
de mangueira flexivel deve ser colocado entre
a ferramenta e a linha principal, exceto no
Modelo Heavy Duty que ja vem equipado com
uma mangueira flexivel conectada a ferramenta
mesmo. O comprimento desta peca deve ser
superior a 500 mm Fig. G. Em seguida, aplique
um acoplamento de ar comprimido adequado
na conexao de ar 1/4”G da serra Fig. B5/C5.

4.1.2 Montagem/Substituicao da lamina da

serra

Mod. Basic (Fig. D1)

AVISO! Ao montar/substituir a

A lamina da serra, certifique-se de que

o ar comprimido nao esteja
conectado a ferramenta.

- Desapertar o parafuso (1) e
compartimento (2).

- Desaparafuse os dois parafusos sem cabeca
opostos (3) que fixam a lamina da serra no
lugar.

- Retire alamina (4).

- Em seguida, insira a nova lamina até ao
batente e execute os pontos 1 a 3 no sentido
inverso, tendo o cuidado de apertar os dois
parafusos sem cabega de maneira uniforme e
firme.

rodar o

Mod. Heavy duty (Fig. D2)
AVISO! Ao montar/substituir a

[N\

lamina da serra, certifique-se de que
comprimido nao esteja
conectado a ferramenta.

- Desaperte os dois parafusos sem cabega
opostos (1) que fixam a lamina da serra no
lugar.

- Retire alamina (2).

- Em seguida, insira a nova lamina até ao
batente e execute os pontos 1 a 2 na ordem
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inversa, tendo o cuidado de apertar os dois
parafusos sem cabeca de maneira uniforme e
firme.
NOTA: o mesmo procedimento deve ser
realizado na utilizagdo e substituicdo dos
arquivos

4.1.3 Montagem/Substituicdo da guia de

trabalho (Fig. D3)

AVISO! Ao montar/substituir a

A lamina da serra, certifique-se de que

o ar comprimido nao esteja
conectado a ferramenta.

- Desaperte as duas cavilhas opostas (1) que
fixam a guia de trabalho.

- Extraia a guia (2).

- Em seguida, insira a nova guia até ao batente
e siga os pontos 1 a 2 no sentido inverso,
tendo o cuidado de apertar as duas cavilhas
de maneira uniforme e firme.

5.UsO
AVISO! Antes de iniciar a serra é
obrigatério o uso de oculos de

A protecao ocular, protecao auditiva,
luvas, mascara e calcado de seguranca
adequado.
Também é necessaria a utilizagao de luvas
antivibratérias apés analise especifica do
nivel de exposicao diaria as vibragoes do
sistema mao-braco.
AVISO! Ao usar a serra, certifique-se
A de que ninguém se aproxime da sua
area de trabalho.
PERIGO! E muito importante
A respeitar as instrugoes de seguranca
relativas a utilizacao dos sistemas de
protecao mencionados. Use sempre roupas
de trabalho dedicadas a sua atividade
laboral. Para evitar ficar preso no movimento
dos acessorios presos a serra, nao use roupas
largas ou joias, os cabelos longos devem
estar presos. Em geral, nao deve haver pecas
em sua roupa de trabalho que possam ficar
presas no movimento alternativo dos
acessorios da serra.
Ao usar a serra:
materiais soltos e faiscas podem ser
langados em direcao aos olhos e ao corpo
do operador, portanto use mascara e
6culos de protecao adequados;
ha muito ruido, por isso é necess: usar
fones de ouvido com protegao auditiva;
existe risco de cortes e abrasao, portanto
mantenha uma distancia segura da area de
trabalho, ndo tocando nas partes méveis e
usando luvas de protecao adequadas;
podem ocorrer vibragées elevadas,
portanto é necessario observar pausas
para descanso e usar luvas antivibratérias.

5.1 Conexao de alimentagéo de ar

Para utilizar corretamente a serra pneumatica,
respeite sempre a pressdao maxima de 6,2
bar. Alimente a ferramenta pneumdtica com
ar limpo e sem condensacao, respeitando as
condigdes de lubrificagdo explicadas no ponto
4.1.

Pressdo muito alta ou presenca de umidade
no ar fornecido reduz a vida util das pegas
mecanicas e pode causar danos a ferramenta.

5.2 Partida/Parada

Para ligar a serra, apds prepara-la conforme as
instrucdes do paragrafo 4.1 e seguintes, segure
firmemente o cabo Fig. B3/C3 sem pressionar o
gatilho Fig. B1/C1 e conecte o ar comprimido.

Em seguida, segure firmemente a serra e ligue-a
empurrando o gatilho de seguranca Fig. B2/C2
para a frente, pressionando totalmente o gatilho
Fig. B1/C1 durante o tempo necessério para a
execucdo do trabalho.

Ao soltar o gatilho, em menos de 5 segundos, a
lixadeira ird parar automaticamente.

Através do regulador Fig. B7/C7 é possivel
ajustar a velocidade de rotagdo que vem
calibrada de fébrica para o valor maximo
disponivel.

AVISO! Por razdes de seguranga,
A desconecte a linha de ar comprimido
da serra quando ela nao estiver em
uso.
A deve ser sempre desconectado da
serra antes de realizar qualquer
verificagdo e/ou substituicdo do acessério
aplicado na prépria serra.

PERIGO! Porém, o ar comprimido

6. MANUTENGAO

AVISO! Antes de qualquer
A verificagdo ou ajuste, desconecte o

tubo de ar comprimido e certifique-
se de que a seguranca do gatilho esteja
engatada Fig. B2/C2.
A manutencao de rotina pode ser realizada por
um operador especializado.
A verificagdo que deve ser realizada ap6s cada
atividade de trabalho com a serra e, portanto,
antes de utilizd-la novamente, é a relativa ao
bom bloqueio da lamina da serra e ao seu
desgaste.
Portanto, certifique-se sempre de que nao
haja afrouxamento da posicédo de travamento
da lamina da serra. Sendo a lamina um
componente sujeito a grandes desgastes, é
importante verificar sempre a sua integridade.
Se necessario, substitua-o seguindo as
informagbées e conselhos indicados pelo
fornecedor relevante.
Por razdes de segurancga, ainda é necessario
substituir a ldmina da serra assim que fissuras,
quebras, deformagbes ou dentes forem
danificados a ponto de poderem se soltar
durante o uso.
Limpe a serra regularmente e durante a fase
de limpeza faga sempre uma verificagdo visual
para detectar quaisquer quebras ou problemas
relacionados com a integridade de todas as suas
pecas.
Remova a poeira com um pano ou escova de
cerdas macias.
Mantenha o cabo limpo e livre de vestigios de
6leo. Nao borrife nem molhe a serra com agua.
Nao use liquidos inflamaveis, detergentes
ou varios solventes, pois vocé pode danificar
irreparavelmente a ferramenta.
Dentro da conexdo de ar comprimido Fig. B5
existe um filtro de malha que deve ser limpo
de quaisquer corpos estranhos sem forcar e
danificar a carcaga ou a propria malha.
Caso ndo seja utilizada unidade de filtro
lubrificante no sistema de ar comprimido, antes
e depois do uso e a cada 30 minutos de uso,
adicione algumas gotas de dleo lubrificante
especifico para ferramentas pneumaticas 1SO
32, diretamente dentro da conexao de ar Fig.
Para um uso continuo e muito frequente é
importante realizar a manutengao apds cada
utilizagdo, enquanto se for utilizado com baixa
ou muito baixa frequéncia a manutengao deve
ser realizada pelo menos a cada 6 meses.
Sempre verifique toda a serra quanto a
quebras, deformagdes, rachaduras, dobras,
esmagamentos, desgaste e corrosao.

-23-



Verifique frequentemente a pressao de
alimentacdo de ar comprimido. Valores muito
baixos de ar comprimido nao garantem o
correto funcionamento da serra e valores muito
altos podem danifica-la. Consulte os valores da
placa de dados.

Registre sempre as verificagoes realizadas e
quaisquer reparos.

As intervencoes relativas a funcionalidade, se
ndo dependerem da manutencédo normal da
serra, devem ser realizadas exclusivamente por
pessoal especializado, contactando o centro de
reparagao autorizado.

7. ELIMINAGAO

Para proteger o meio ambiente, proceda de
acordo com as leis em vigor no pais onde vocé
esta localizado.

Quando a ferramenta nao for mais utilizavel ou
reparavel, leve-a e sua embalagem a um ponto
de coleta para reciclagem.

| o |
AANDACHT! LEES DE
GEBRUIKERSHANDLEIDING  ZORGVULDIG

DOOR VOORDAT U DIT PNEUMATISCHE
GEREEDSCHAP GEBRUIKT!

RECHTE PNEUMATISCHE ZAAG
Opmerking: in de volgende tekst wordt de term
‘ijzerzaag’ gebruikt.

1. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRIJVING
De ijzerzaag is ontworpen voor
zaagwerkzaamheden aan carrosserieén van
plaatstaal, zelfs voor zwaar en langdurig
gebruik. Het handvat is geoptimaliseerd voor
gebruik met één hand en is voorzien van een
rubberen coating voor comfortabel gebruik.
De handgreepcoating geeft de kou van de
perslucht niet door en is antislip.

WAARSCHUWING! Voor zijn werking
A heeft de ijzerzaag een toevoer van
gesmeerde perslucht nodig die
overeenkomt met de optimale maximale
waarde van 6,2 bar.
2. TECHNISCHE GEGEVENS
2.1 TYPEPLAATIJE (Fig. A)
De belangrijkste gegevens met betrekking tot
het gebruik en de prestaties van de ijzerzaag
zijn samengevat op het kenmerkenplaatje met
de volgende betekenis.
1- Naam en adres van de fabrikant.

2- Modelnaam.

3 - Partijnummer met bouwjaar.
4 - Persluchtsymbool.

5- Nominale druk.

6 - Luchtverbruiksymbool.

7- Gemiddeld luchtverbruik.
8- Vrije snelheidssymbool.

9- Vrijnominaal toerental.

10 - Veiligheidssymbolen.

Let op: Het getoonde voorbeeld is indicatief
voor de betekenis van de symbolen en figuren;
de exacte waarden van de technische gegevens
van de ijzerzaag die u in uw bezit heeft, vindt u
direct op het typeplaatje van de ijzerzaag.

2.2 ANDERE TECHNISCHE GEGEVENS

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Voedin Gesmeerde | Gesmeerde
9 perslucht | perslucht
Bedrijfsdruk 6,2 bar 6,2 bar
Maximale druk 6,2 bar 6,2 bar
Luchtaansluiting G1/4" G1/4"
Gemiddeld 113 I/min 113 |/min
luchtverbruik (6,2 bar) (6,2 bar)
Schoten per vrije 9000RPM | 5000 RPM
minuut
Gewicht 0,5kg 1,1kg
Een ijzerzaagslag 10 mm 10 mm
Lengte 235mm 249 mm
. Geluidskracht| 89,9 dB(A) | 96,17 dB(A)
Niveau
SOM00T | Geluidsdruk| 799.dB(A) | 86 dB(A)
Maat luchtslang 10 mm (3/8) (10 mm (3/8)
- Trillingsniveau | 12,59 m/s? 4,21 m/s?
Trillingen
Onzekerheid | k= 1,65 m/s? | k=0,61 m/s?
3. BESCHRIJVING VAN DE ZAAG
Mod. Basic (Afb. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
1- Start-/stoptrekker.
2- Activeer de veiligheid.
3- Handgreep.
4- Metaalzaag.
5- G1/4"luchtaansluiting (6,2 bar).
6- Beschermkap luchtaansluiting.
7 - Snelheidsregelaar.
8- Toegang tot vrijgave van ijzerzaag
(basismodel).
9- Bevestigingen voor werkgeleider
(basismodel).
10 - Zaaggereedschap en  werkhandleiding
(basismodel).
11 - Metaalzaaggereedschap ~ (Mod.  Heavy
Duty).

3.1 ACCESSOIRES (Afb. E)
Mod. Basic
1- Metaalzaag 24 tanden.

2- Metaalzaag 32 tanden (gemonteerd).
3- Korte handleiding.

4- Lange werkgeleider (gemonteerd).
Mod. Heavy duty

5- Metaalzaag 24 tanden.

6- Metaalzaag 32 tanden.

7 - Bestanden.

4. INSTALLATIE EN VEILIGHEID
WAARSCHUWING! VOER ALLE HIGSAW-
A VOORBEREIDINGSWERKZAAMHEDEN
uIT MET DESKUNDIG OF
GEKWALIFICEERD PERSONEEL.
DE GOEDE VEILIGE BEDIENING VAN
DIT PNEUMATISCHE GEREEDSCHAP IS
ONDERWORPEN AAN DE CORRECTE
MONTAGE VAN DE ONDERDELEN waaruit
HET GEREEDSCHAP IS EN HET NALEVEN VAN
DE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES DIE IN DEZE
HANDLEIDING WORDEN GEGEVEN.
WAARSCHUWING! Let op
A symbolen op de ijzerzaag, de
symbolen die betrekking hebben op
algemene aandacht bij het gebruik van de
ijzerzaag en het typeplaatje met informatie

de
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over de juiste gebruikswaarden van de
ijzerzaag.

4.1 INGEBRUIKNAME
f AANDACHT! Gebruik de ijzerzaag

niet in omgevingen met potentieel
explosieve atmosferen, omdat er
vonken kunnen ontstaan die stof, dampen of

g I doen ontk d
AANDACHT! Vermijd contact met
A onder spanni de apparatuur,
i het p ische

gereedschap niet geisoleerd is.
AANDACHT! Let op gladde

A oppervlakken en de hydraulische
slangen van de persluchtleiding;
uitglijden, struikelen en vallen zijn namelijk
de belangrijkste oorzaken van ongevallen op
de werkplek.

AANDACHT! Zorg ervoor dat er geen
A elektriciteitskabels,  gasleidingen
enz. aanwezig zijn die gevaar
kunnen opleveren als ze beschadigd raken
door het gebruik van de ijzerzaag.
AANDACHT! Zeker weten dat:
- Rondom het werkgebied is een groot
werkgebied vrij van belemmeringen
voorzien.
vrije
verhinderd.
er is goede verlichting.
de werkruimte is goed geventileerd om
luchtuitwisseling mogelijk te maken
of is uitgerust met een afzuiging voor
geforceerde afvoer van stof.

i

wordt

g tot het werk

4.1.1 Persluchtleiding (FIG. F)

AANDACHT! De
A persluchttoevoerleiding moet zijn

uitgerust met een drukregelaar met
een manometer die nodig is om de druk van
de lucht die het gereedschap binnenkomt te
regelen. De persluchttoevoerdruk mag de
maximaal toegestane waarde voor het
gebruik van de ijzerzaag niet overschrijden,
zie technische gegevens.

f AANDACHT! De toevoerleiding moet

zijn voorzien van een afsluitklep die

in geval van nood kan worden
geactiveerd.
De persluchttoevoerleiding moet bestaan
uit een smeerfiltersamenstel dat tussen het
toevoerpunt en de luchtinlaatfitting van het
gereedschap is geplaatst. Het gereedschap
moet in feite voortdurend worden gesmeerd
met een micro-mist-oliespuit die is gekalibreerd
voor pneumatisch gereedschap en die gebruik
maakt van hoogwaardige minerale smeerolie
die specifiek is voor gebruik met pneumatisch
gereedschap.
Bij gebruik van een niet-gesmeerde
persluchtleiding is het noodzakelijk om
smeerolie voor pneumatisch gereedschap
rechtstreeks in het gereedschap te gieten,
handmatig en periodiek, doorgaans elke 30
minuten werk, rechtstreeks in het gereedschap
via de luchtkoppeling Afb. B5/C5.
De  persluchttoevoerleiding mag  niet
rechtstreeks op de gereedschapskoppeling
worden aangesloten, maar er moet een stuk
flexibele slang tussen het gereedschap en de
hoofdleiding worden geplaatst, behalve bij
het Heavy Duty-model dat al is uitgerust met
een flexibele slang die op het gereedschap is
aangesloten dezelfde. De lengte van dit stuk

moet groter zijn dan 500 mm Fig. G. Breng
vervolgens een geschikte persluchtkoppeling
aan op de 1/4” G luchtaansluiting van de
ijzerzaag Fig. B5/C5.
4.1.2M blad
Mod. Basic (Fig. D1)

WAARSCHUWING! Zorg er bij het

A monteren/vervangen  van  het

ijzerzaagblad voor dat er geen
perslucht op het gereedschap is aangesloten.

- Schroef (1) losdraaien en compartiment (2)
draaien.

- Draai de twee tegenover elkaar liggende
stelschroeven (3) los die het ijzerzaagblad op
zijn plaats houden.

- Verwijder het mes (4).

Steek vervolgens het nieuwe mes er zo ver

mogelijk in en voer de punten 1 tot en met

3 in omgekeerde volgorde uit, waarbij u erop

let dat u de twee stelschroeven gelijkmatig en

stevig vastdraait.

van ijzer

Mod. Heavy duty (Fig. D2)

WAARSCHUWING! Zorg er bij het
A monteren/vervangen  van  het
ijzerzaagblad voor dat er geen
perslucht op het gereedschap is aangesloten.
- Draai de twee tegenover elkaar liggende
stelschroeven (1) los die het ijzerzaagblad op
zijn plaats houden.
Verwijder het mes (2).
Steek vervolgens het nieuwe mes er zo ver
mogelijk in en voer de punten 1 tot 2 in
omgekeerde volgorde uit, waarbij u erop let
dat u de twee stelschroeven gelijkmatig en
stevig vastdraait.
OPMERKING: dezelfde procedure moet worden
uitgevoerd bij het gebruiken en vervangen van
de bestanden

4.1.3 M /ver van werk

(Fig. D3)
WAARSCHUWING! Zorg er bij het
A monteren/vervangen van het
ijzerzaagblad voor dat er geen
perslucht op het gereedschap is aangesloten.
- Schroef de twee tegenover elkaar liggende
pluggen (1) los waarmee de werkgeleider
vastzit.

- Trek de geleider (2) eruit.

- Steek vervolgens de nieuwe geleider zo
ver mogelijk in en volg de punten 1 tot 2 in
omgekeerde volgorde, waarbij u erop let
dat u de twee pluggen gelijkmatig en stevig
vastdraait.

5. GEBRUIK

f WAARSCHUWING! Voordat u met de

zaag begint, is het dragen van een

oogbeschermingsbril,
gehoorbescherming, handschoenen, een
masker en geschikt veiligheidsschoeisel
verplicht.
Het is ook noodzakelijk om
antitrillingshandschoenen te gebruiken na
een specifieke analyse van het niveau van
dagelijkse blootstelling aan trillingen voor
het hand-armsysteem.

f WAARSCHUWING! Zorg er bij het

gebruik van de ijzerzaag voor dat

niemand in de buurt van uw
werkgebied komt.

GEVAAR! Het is zeer belangrijk om
A de veiligheidsinstructies met
genoemde

betrekking tot het gebruik van de
beveiligingssystemen te
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respecteren. Draag altijd werkkleding die
geschikt is voor uw werkactiviteit. Om te
voorkomen dat u verstrikt raakt in de
b ging van de acc ires die aan de
ijzerzaag zijn bevestigd, dient u geen losse
kleding of sieraden te dragen; lang haar
moet worden vastgebonden. Over het
lg gen er geen onderdelen in uw
werkkleding zitten die verstrikt kunnen
raken in de heen en weer gaande beweging
van de ijzerzaagaccessoires.

Bij gebruik van de ijzerzaag:

- los materiaal en vonken kunnen naar
de ogen en het lichaam van de bediener
worden geslingerd; draag daarom een
geschikt beschermend masker en een
veiligheidsbril;

er is veel lawaai, daarom is het dragen van
een gehoorbesch de | Iof.
verplicht;
er bestaat risico op snij- en schaafwonden;
houd daarom een veilige afstand tot de
werkplek aan door bewegende delen niet
aan te raken en geschikte beschermende
handschoenen te dragen;

er kunnen hoge tril
daarom is het dzakelijk om r
in acht te en trilli
handschoenen te dragen.

p

ngen optreden,

" d

5.1 Luchttoevoeraansluiting

Om de pneumatische zaag correct te gebruiken,
dient u altijd de maximale druk van 6,2 bar
te respecteren. Voorzie het pneumatische
gereedschap van schone, condensvrije lucht,
waarbij u de smeervoorwaarden in acht neemt
zoals uiteengezet in punt 4.1.

Een te hoge druk of de aanwezigheid van vocht
in de toevoerlucht verkort de levensduur van
mechanische onderdelen en kan schade aan
het gereedschap veroorzaken.

5.2 Starten/stoppen

Om de ijzerzaag te starten, nadat u deze hebt
voorbereid volgens de instructies in paragraaf
4.1 en volgende, pakt u de handgreep (Fig. B3/
C3) stevig vast zonder de trekker (Fig. B1/C1) in
te drukken en sluit u de perslucht aan.

Houd vervolgens de ijzerzaag stevig vast en
start hem door de trekkerbeveiliging Fig. B2/
C2 naar voren te duwen, waarbij u de trekker
Fig. B1/C1 volledig ingedrukt houdt gedurende
de tijd die nodig is voor de uit te voeren
werkzaamheden.

Wanneer de trekker wordt losgelaten, stopt
de schuurmachine binnen 5 seconden
automatisch.

Met behulp van de regelaar Fig. B7/C7 is het
mogelijk om de rotatiesnelheid, die in de fabriek
is gekalibreerd, aan te passen aan de maximaal
beschikbare waarde.

WAARSCHUWING! Om
' veiligheidsredenen dient u de
- persluchtleiding los te koppelen van

de zaag wanneer deze niet in gebruik is.

GEVAAR! De perslucht moet echter
A altijd worden losgekoppeld van de
ijzerzaag voordat u controles
uitvoert en/of het accessoire vervangt dat op
de ijzerzaag zelf is aangebracht.
6. ONDERHOUD

WAARSCHUWING! Voordat u
A controles of aanpassingen uitvoert,
moet u de persluchtleiding
loskoppelen en ervoor zorgen dat de
trekkerbeveiliging is ingeschakeld Afb. B2/

c2.

Routineonderhoud kan worden uitgevoerd
door de deskundige operator.

De controle die na elke werkzaamheden met de
ijzerzaag en dus voor het nieuwe gebruik moet
worden uitgevoerd, is de controle op de goede
blokkering van het zaagblad en de slijtage
ervan.

Zorg er daarom altijd voor dat de
vergrendelpositie van het ijzerzaagblad niet
losraakt. Omdat het mes een onderdeel is
dat onderhevig is aan zware slijtage, is het
belangrijk om altijd te controleren of het
intact is. Vervang deze indien nodig volgens
de informatie en adviezen van de betreffende
leverancier.

Om veiligheidsredenen is het nog steeds
noodzakelijk om het ijzerzaagblad te vervangen
zodra scheuren, breuken, vervormingen of
tanden zodanig beschadigd zijn dat ze tijdens
gebruik los kunnen raken.

Maak de ijzerzaag regelmatig schoon en
voer tijdens de reinigingsfase altijd een
visuele controle uit om eventuele breuken of
problemen met betrekking tot de integriteit van
alle onderdelen op te sporen.

Verwijder stof met een doek of een zachte
borstel.

Houd het handvat schoon en vrij van oliesporen.
Spuit of bevochtig de zaag niet met water.

Gebruik geen brandbare vloeistoffen,
schoonmaakmiddelen of diverse
oplosmiddelen; u kunt het gereedschap

onherstelbaar beschadigen.

Binnen de persluchtaansluiting, afb. B5, bevindt
zich een gaasfilter dat moet worden gereinigd
van eventuele vreemde voorwerpen zonder
de behuizing of het gaas zelf te forceren en te

beschadigen.
Als er geen smeerfiltereenheid in het
persluchtsysteem  wordt  gebruikt, voeg

dan voor en na gebruik en elke 30 minuten
gebruik een paar druppels smeerolie toe die
speciaal bedoeld is voor ISO 32 pneumatisch
gereedschap, direct in de luchtaansluiting Afb.
B5/C5.

Bij continu en zeer frequent gebruik is het
belangrijk om na elk gebruik onderhoud uit
te voeren, terwijl bij laag of zeer laag gebruik
minimaal elke 6 maanden onderhoud moet
plaatsvinden.

Controleer altijd de gehele zaag op breuken,
vervormingen, scheuren, verbuigingen,
beknellingen, slijtage en corrosie.

Controleer regelmatig de persluchttoevoerdruk.
Te lage waarden van perslucht garanderen geen
correcte werking van de ijzerzaag en te hoge
waarden kunnen deze beschadigen. Raadpleeg
de waarden op het typeplaatje.

Registreer altijd de uitgevoerde controles en
eventuele reparaties.

Interventies  met  betrekking tot de
functionaliteit mogen, indien deze niet
afhankelijk zijn van het gewone onderhoud
van de ijzerzaag, uitsluitend worden uitgevoerd
door gespecialiseerd  personeel,  waarbij
contact moet worden opgenomen met het
geautoriseerde reparatiecentrum.

7.VERWLDERING

Ter bescherming van het milieu dient u zich te
houden aan de wetten die van kracht zijn in het
land waar u zich bevindt.

Als het gereedschap niet langer bruikbaar of
repareerbaar is, breng het dan samen met
de verpakking naar een inzamelpunt voor
recycling.
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MPOXOXH! MPIN XPHZIMOMOIHZETE AYTO
TO TMNEYMATIKO EPFAAEIO, AIABAXITE
MPOZEKTIKA TO EFXEIPIAIO OAHTIQN!

EYOEIO MNEYMATIKO MPIONI
Tnueiwon: o 6pog “hacksaw” Ba xpnotpomoinBei
OTO TIAPAKATW KEIUEVO.

1. EIZATQrH KAITENIKH NEPIFPAQH

To odnpornpiovo éxel oxedlOOTEl yla epyacieg
KOTG O€ apdéwpa amd Aapapiva, akopn Kat
yla Bapléc kat PaKpoxpovieg xpnoels. H Aapn
gival Bektiotomompévn yla Xprion He To éva
XEPL Kal €ival EMKAAUHPEVN HE KAOUTOOUK yia
Aveto Xelplopd. H emiotpwon g AaPic Sev
HeTadidel TO KPUO TOU TIEMECHEVOU aépa Kal
gival avtioAlodnTikn.

MPOEIAOMOIHZH! MNa tn Asttoupyia
A Tou, TO OIdnponpiovo amatei
mapoxn AMAGHEVOU TEMECUEVOU
agpa MoV avTioTolkEl oTn BEATIOTN péyioTn
T Twv 6,2 bar.
2.TEXNIKA XTOIXEIA
2.1 MINAKA AEAOMENQN (Ewk. A)
Ta kVpa Sedopéva mou oxetiCovtal pe N
Xprion Kat tTnv amoédoon Tou oidnpompiovou
ouvoyilovtal otV Mvakida XapakTnPIoTIKWY
He TV akdAoudn onuaaia.
1- ‘Ovopa Kat S1eUBuvVoN ToU KATACKEVAOTH.

2- '‘Ovopa povtélou.

3-  Ap1Bpoc maptidag pe £T0C KATAOKEVNAG.
4- YOpPolo memecpévou agpa.

5- OvopaoTIKr Tiion.

6- TUpPoMo Katavalwong aépa.

7 - Méon katavalwon aépa.

8- YUpPoNo ENeUBEPNC TAXUTNTAG.

9- Awpedv ovopacTIKA TaxvTnTa.

10 - Z0pPBola ao@aleiag.

Inpeiwon: To mapdadeypa mou epgavidetat
£ival EVOEIKTIKO TNG ONUaciag Twv cUPBOAwY Kat
TWV OXNUATWV. Ot aKPIBEIG TIMEG TWV TEXVIKWOV
Sedopévwy Tou OINPOTIPIOVOU TTOU £XETE OTNV
katoxy oag mpémel va Bpiokovtal ameubeiag
otnv mvakida dedopévwv Tou oidnpompiovou.

MéyeBog owhrva aépa |10 mm (3/8) |10 mm (3/8)

Eninedo
Kpadaouwy
ABeBadtyta

12,59 m/s? 4,21 m/s?

Aovioelg

k=1,65m/s* | k=0,61m/s?

3.MEPITPA®H TOY NPIONIOY
Mod. Basic (Eik. B)
Mod. Heavy duty (Eik. C)

5¢ TPOMOG AstToupyiag
Movtélo Bapéwg Tomouv
1- ZkavSahn évapéng/ Slakomng.

2- Ao@dlela okavOAANG.

3- AaPn.

4- 3idnpormpiovo.

5- Xuvdeon aépa G1/4” (6,2 bar).

6- TMPOCTATEUTIKO KATTAKI CUVSEDTNG aépa.

7 - PuBpIOTAG TAXUTNTAG.

8- TMpdoBacn oty anehevBépwon
odnpomnpiovou (Baoikd povtého).

9- Zrepewoelg yla odnyog epyaciag (Baoiko

HovTéNO).

10 - Epyaleia mploviod kat odnyog epyaociog
(Baoikd povtého).

11 - Epyaleio aidnpompiovo (Mod. Heavy Duty).

3.1 AZEXOYAP (Eik. E)

Mod. Basic

1- Zidnpompiovo 24 SovTiwv.

2- Zidnporpiovo 32 Sovtiwv
(Zuvappoloynpévo).

3- ZUvTopog 08nyog epyaciag.

4- 08nyog peydAng  Sidpkelag  epyaciag
(Zuvappoloynpévog).

Mod. Heavy duty

5- Ziénpompiovo 24 SovTiwv.
6- Z16npompiovo 32 SovTiwv.
7- Apxeia.

4. ETKATAZTAZH KAI AZOAANEIA

f MPOEIAOMOIHZH! NPATMATOMOIHETE

OAEZ TIZ EPTAZIEZ MPOETOIMAZIAZ
MPIONIOY ME EMMEIPIMENO 'H EIAIKO
nPOzQMIKO.
H KAAH AZOAAH AEITOYPTFIA AYTOY
MNEYMATIKOY  EPTAAEIOY  YMNOKEITAI
XTH XQXTH XYNAPMOAOrHIH TON

ANTAAAAKTON NOY TO AMNOTEAOYN
KAl XTH XYMMOP®QZIH ME TIZ OAHFIEZ

2.2 AMA TEXNIKA STOIXEIA AZOANEIAL MOY AINONTAI ITO AYTO
ErXEIPIAIO.
Mod. Mod. HPOEIAOHOIHZH' chn': npocoxn
Basic Heavy Duty O oto \pomp ota
Aépag Aépag ouuBo)\a mov oxetilovrat ue ™
Tpogodoaia TIEMEOWEVOC | MEMECpEVOC | YEVIKR TIp XN Otav Xpnoi ite 10
Nmaopévoc | Mimaopévog Snponpiovo kat otV ida Sedopé
Mieon Aerroupyiac 6,2 bar 6,2 bar HE MANPOPOPIEC OXETIKA HE TIG CWOTEG TIHEC
i X i .
Méylotn mieon 6,2 bar 6,2 bar PGS TOV G1onpompiovou.
TUvdeon aépa G1/4" G1/4" 4.1 OEXH o€ Aertoupyia
Méon katavéhwon 113 1/min 113 1/min MPOZOXH! Mn xpnowpomolsite To
agpa (6,2 bar) (6,2 bar) aiénponpiovo oe mepiBailovra mou
Bolég avd ehevBepo MEPIEXOUV  SUVNTIKA  EKPNKTIKEG
Aemtd 9000 RPM | 5000 RPM ATHOOPAIPEC YIaTi pmopei va Snpiouvpynouvv
Bapoc 0,5kg 1,1kg omvOipeg mou Ba  upmopovoav  va
Eykegahiko ava@Aé§ouvv oKOvn, atpolc ) agpia.
ai6nponpiovo 10mm 10mm nPOZOXH!' Ano@uyete my znu(?r'] ne
Mrko 235 mm 249 mm nhaxrpocpqpo onnM‘opo Kuemcl 0
- TIVEUHOTIKO €pyaleio Sev  eivau
) Hant | g9.9.dBa) | 96,17 dB(a) | Movwhevo.
Eninebo  [10XUC MPOZOXH! Npocoxn oTic oAicBnpéc
5 "
nXnPog H?(nTlKn 79,9 dB(A) 86 dB(A) ' sm(p’uvslzc Kat GToug uépau)\lkouc
nigon IVEC TNG YPAHHN

aépa, GTHV TPAyHATIKOTATA y)uu'rpnpum,
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GKOVTAYEIC KAl TITWOELG Eival Ot KUPLEG ANTIEC
ATUXNHATWVY GTO XWPO Epyaciag.

MPOXOXH! BefaiwBeite oTt Sev
A UTIAPXOUV  NAEKTPIKA  KaAwdia,

OwAveq agpiov K.Am., mou Oa
Hmopov va ivé gav
Katactpapouv ToU
aénpomnpiovou.

AéGoOuUV

P

amé ™ XpAon

MPOZOXH! Ziyoupépovu ot

- MapExetal €vag MEYAAOG AEITOUPYIKOG
XWPOC Xwpi¢ epmodia yupw améd Tov Xwpo
gpyaociac.

- Anotpénetan n eAeVBepn mMpocBacn oTov
XWpo epyaciag.

- UMIAPXEL KAAGC PWTIGHOG.

- 0 XWwpog epyaciac asgpiletar kaAd ya
va smrpénel TV avtaAllayq aépa n
givar e§omhiopévog pe s{o)\xsa yia v

Y TIKn 3 1TN¢ 1G-

4.1.1 Tpappn nemeopévou aépa (Eik. ZT)

MPOXOXH! H vypapu mapoxng
A MEMEOPEVOY aépa MPEMEL va gival

g€omhiopévn pe puBpioTh migong pe
HavopeTpo amapaitnTo yia tn pubuion Tng
miEong ToUu aépa TOU EICEPKETAL OTO
gpyaleio. H migon mapoxn¢ memeopévou
aépa Sev mpénel va unepPaivel Tn péyiotn

Sapépiopa (2).

- Zefidwote TG Svo avtiBeteg Bideg (3) mou
ouyKpatouv T Aemida Tou Tptoviol otn Béon
me

- Agaipéote T Aemiba (4).

- 3TN Ouvéxela, TomoBeToTe TN VEa Aemida
HEXPL EKEL TTOU QTAVEL KAl TTEPACTE TA ONpEia
1 éwg 3 avtiotpoya, ppovtifovtag va oifeTe
OHOIOHOPPA KAl 0TABEPA TIG SU0 Bideg KOG,

Mod. Heavy duty (Eik. D2)

MPOEIAOMOIHZH! Kata ™m
A GuvappoAdynon/avtikatdotaon tng

Aemidag TOoU aénpomnpiovov,
BePaiwBeite 611 0 memeopévog aépag Sev
givat dedepévog oo epyalei

- ZePidwote TIg Buo avtibeteg Bidec (1) mou
ouykpatouv T Aemida Tou mptovioy oTn Béon
me.

- Agaipéote T Aemida (2).

- 2T ouvéxela, TomoBeTioTe TN Véa Aemida
UéXPL EKEl TIOU @TAVEL Kal EKTENEOTE TaA
onpeia 1 €wg 2 pe TNV avtioTpopn OEelpd,
@povtifovtag va o@ifete opoldpoppa Kat
ot1aBepd Tig Svo Bideg papdou.

THMEIQZH: n Sl Swdikacia mpémel va

EKTEAEITAL KATA TN XPr0N KAl TV avTIKatdotaon

TWV apyeiwv

4.1.3 Zuvappo}\évnon/Avthutdomon

EMTPEMOPEVN TIUR Yyia TN A£ttoupyia Tou
cidnponpiovou, BA. TEXVIKA oTOIXE O.

PY ¢ (Ek. D3)
Kata ™m
TIKATACTAON TNG

f MPOXOXH! H ypappn Tpo@od

npénet  va SwaBéter  BaABida
QAMOKOTG TOU va Mmopei  va
gvepyomoinOsi
avaykne.

OE TEPIMTWON  EKTOKTNG
H ypapun mapoxng memeopévou  agpa
TIPETEL VA ammOTEAE(TAl amd €va GuYKPOTNUA
@INTpoU AITTAVTIKOU TOTIOBETNHEVO ETAEY TOU
onueiou TPoEodoaiag Kal Tou e§apTAHATOC
eloaywyng agpa Tou epyaheiou. Mpdaypaty,
TO €pYaleio TPEMEL va MITTAIVETAL CUVEXWG HE
éva NmavTiko micro-mist Babpovounuévo ya
TIVEUMOTIKA €PYOAEiQ, TO OTIOI0 XPNOIUOTOLED
TIOIOTIKO OPUKTO MaVTIKG €181KO yla Xprion He
TIVEUMATIKA EpYaAEiaL.
Eav xpnowpomoleite ypaupr meMecuévou agpa
Xwpic Aimavon, eival amapaitnto va €l0AyeTe
Aadt  Nimavong  yla  TIVEUMOTIKG  €pyaleia
anevbeiag oTo  epyaleio, Xelpokivnta  Kat
TEPLOSIKG, YEVIKA KABe 30 Aemtd epyaciag,
anevBeiag oTo epyaleio péow Tou CuVSEGHOU
aépa Eik. B5/C5.
H ypappr mapoxig memeopévou oépa Sev
mipémel va ouvdéetal ameuBeiag pe tn ovleuén
Tou epyaleiou, aANG Tipémel va TomoBetnOsi
£va KOUMATI EVKAUMTOU OWARvVa HETAgy Tou
gpyaleiov kal TNG KUPWAG YPAMMAG, EKTOC
and 1o poviédo Papéw¢ TUMou mou  eivat
nén e€onmhiopévo pe évav EVKAPTTO OWArRva
ouvdedepévo oo epyaleio idlo. To prikog autol
TOU TEHOYiOU TIPETEL Va €ival PEYAAUTEPO ammd
500 mm Ei. Z. 5Tn OUVEXEID EQAPHOCTE Evav
KATAMnAo OUVOECHO TIEMEOHEVOU aépa OTn
oovdeon aépa 1/4” G Tou odnponpiovou Eik.
B5/C5.

4.1.2 Zuvappoldynon/Avtikatdotaon
Aemidag cdnpomnpiovog
Mod. Basic (Eik. A1)

MPOEIAOMOIHZH! Kata ™m
PHOAGYNGN/AVTIKATAGTAGH TNG
Aemidag TOU adnpomnpiovov,

BeparwBeite 6T O rrsmacpavoc aépag Sev
givat Sedepévog oto gpyal
- ZePfidwote Tn Blécl (1) kot meploTPéPTE TO

1\¢
I'IPOEIAOHOIHZH'
faf \
ynon
Aemidag TOoU adnpomnpiovov,

BePaiwBeite OTI o namzapzvoc aépag Sev
gival 6ed G OTO

- ZePdwoTte Toug Svo ansvavn neipoug (1) mou

ouykpatouv otabepd Tov 0dnyo epyaciag.

- E€ayete Tov 0dnyo (2).

3TN ouvéxela, TomoBETHOTE Tov Véo odnyod
HEXPL €Kl Kal akoAouBNoTe Ta onpeia 1 éwg
2 avtiotpopa, ¢povtifovtac va opifete
OHoIOpop@a Kat oTabepd Toug Vo Teipoug.

5.XPHZH

MPOEIAOMOIHZH! Mpwv &ekviioete
A TO TPIOVL, Eival UTTOXPEWTIKO va

QOPATE TPOCTATEVTIKA  yvalMd,
TIPOOTATEUTIKA QUTIWV, YAVTi, HACKA Kat
£mapkKi umodfpata acpaleiag.
Eivau emiong amapaitnto va xpnoipomnolsite
avTIKpadaouikd yavrtia ps'ru ano sl&lxn
avaluon Tou Emméd JHEPVIG 1
Ge Kpadacpoug yla 1o GUGTNHA XEPIOU-
Bpayiova.

f HPOEIAOHOIHZH'

XPnoty ite to oBnp
BeParwBeite 6T1 Kaveig Sev ")\I]Gl(!(&l
TOV XWpPo £pyaciag oag.
f KINAYNOZ! Eivat ToAU onpavTikoé va

‘Otav

peite TIC odnyiec acpaleiag
OXETIKA ME TR XPAON Twv
CUCTNHATWV TTPOCTAGIAC TOU avagépovTtat.
Na @opatre mavia polUxa Eepyaciag
agplepwpéva oty gpyactakn cag
6pactr|p|otn'm. I'm va pnv mMacTEite oTNV
1on  TwWv mov  &ivau
mpocapTnpéva om manonpmvo, Hnv
@opare @apdia pouxa 1\ ufpata, Ta

Hakpld paAMid mpémel va sivan Sepéva.

Fevika, 8ev mpémel va undpyouv e€aptiipara

ota pouxa epyaciag cag mov Ba pmopovocav

Vva mMacTtouv oTNV MAAlVEpOMIKI Kivnon Twv

e§apTnudatwv Tou ol&nponpmvou

‘Otav Xpno ite To o1dnp

- Mmopsi va ekto§euBoiv xa}\apa UNIKG Kat
OmVOPEC TPOG TA PATIA KAl TO GWHA TOU
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XEIPLOTH), EMOPEVWG VA POPATE KATAAANAN

TIPOCTATEVUTIKI) HACKA KAt YUaAld.

Ynapxet moAug 06pufog, emopivwe mpémet

va (puputs axouutu(u npootuolaq aKong.

- % ¢ Koyipatog Kat TPIBAG,

gnopévwg  Satnpeite  pa  andotacn

ac@algiag amoé TNV MEPLOXI EPYAciag, pnv

ayyilete Ta KIvoUpEVa pépn Kat opwvTag

KATtaAAnAa TPOCTATEVTIKA YAvVTIA.

|.mop£i va EHPAVIOTOUV uwnhoi
i, emopévwg eivat paitnto

vu ‘I'l]pEl‘l’E Sialeippara avamavong Kat va

POpATE AVTIKPASACHIKA yavTia.

5.1 Z0v8eon mapoxi¢ aépa

lMa va XpnoIMOTIOINCETE CWOTA TO TIVEUHATIKO
TIPIOVL, VA TNPEITE TAVTA TN PEYIOTN TTiEoN TWV
6,2 bar. Tpo@oS0THOTE TO MVEUHATIKO £pyaleio
He kaBapo aépa XwpPig CUMITUKVWON, TNPWVTAG
TG ouvOrikeg Aimavong mou e€nyolvtal O0To
onpeio 4.1.

H umepBohikd uynAf mieon 1 n mapoucia
uypaciag otov aépa TPopodosiag MEWWVEL TN
S1apKela (WG TWV HNXAVIKWY HEPWV KAl UTTOPEL
va mpokaléoel BAGBN oto epyaleio.

5.2 Ekkivnon/Awakomnn

MNa va &ekivioete 10 a1dnpompiovo, agou To
£XETE TIPOETOINACElL OUHPWVA ME TIG 0dnyieC
otnv evotnTa 4.1 Kal OTn OUVEXElD, TAOCTE
otabepa ™ AaPn Ek. B3/C3 xwpic va matroete
™ okavddAn Ew. B1/C1 kat ouvdéote Tov
TIEMECUEVO Q€pal.

5Tn OUVEKEl, KPatiote To oIdnpompiovo
oT1aBepd Kal EEKIVAOTE TO OTPWYVOVTAG TNV
ao@dlela NG okavéaAng Eik. B2/C2 mpog ta
EUMPOC, TATWVTAC TAPWG TN oKavdaAn Eik. B1/
C1 y1a T0 XpOVO TIOU QMAITETAL IO TNV EKTEAECN
NG Epyaciag.

‘Otav anelevBepwBei n okavdaAn, og Aiydtepo
and 5 deutepdhenTa, To TpIPeio Ba oTapatioel
autépara.

Me tn xprion Tou puBpiotr Eik. B7/C7 pmopeite
va pubpicete TNV TaxUTNTA TEPIOTPOPHG TIOU
£xel BabpovounBei amdé To €pyootdcio oTn
HéyloTn StaBéotpun Tipn.

MPOEIAOMOIHZH! Nna Aoyoug
Qahei 6éate TN Ypapupn
memeopévou aépa amé To MPIOVL

otav Sgv xpnopomnolgitar.

ﬁ\ KINAYNOZX! Q0T1600, 0 TIEMECHEVOC

agpag Tpémel mavta va
SéeTan anmé To aIdnpomnpi
mpwv  amé py dnnote

gAéyxou nf/Kal TV AVTIKATAOTACH TOU
gfaptipatog mov epappoletal oto ido To
aidnponpiovo.

6.ZYNTHPHZH

MPOEIAOMOIHZH! Mpwv andé TuX6V

A z}\:yxoug L] pqumznc, anoouvdioTte

= T0 M aépa Kat
BeParwBeite oT1 n ac@dalela TG oKavédaing
givan evepyomoinpévn Ek. B2/C2.
H TOKTIKA ouvtripnon pmopei
TipayHatonoindei and Tov EUMELPO XEIPIOTH.
O €\eyxog Tou TIPEMEL va yiveTal HETd amd Kabe
SpaoTtnplotnta epyaciog He T0 o1dnpompiovo
Kal EMOHEVWG TIPIV TO §avayPNOIUOTIOIOETE
gival autog mou oxetietal pe TO  KANd
HmAokdpiopa g Aemidag tou odnpompiovou
Kattn Bopd Tou.
Emopévwe, BeBaiwbeite mdvta dtt dev umdpyet
Xaldpwon g Béong acpdhiong tng Aemidag
Tou Tiploviol. Agdopévou OTL n Aemida eivat
£va e€APTNHA TIOU UTTOKEITAL O PEYAAN @Bopd,
gival onpavtikd va ehéyxete mdvta OTL givat

va

4Bkn. Edv gival amapaitnTo, avTiKataoTHOoTE
TO 0oKOAOUBWVTAG TIG TIANPOPOPIEG Kal TIG
OUMBOUNéG ToU  umodelkvUovTal  amd  Tov
avtioTolxo mpopnBeuth.

Ma Noyoug acaleiag, e€akohouBei va eival
anapaitn™ n avtikatdotaon e Aemidag Tou
oldnpompiovou  HONG  PWYHEG,  OTacipata,
TIOPAHOPPWOELC 1 SOVTIA KATACTPAYOUV Of
onueio mou pmopei va amokoMnBouv katd T
Xerion.

KaBapilete Ttaktkd Tto odnpompiovo Kat
KATA TN @Aon Kabaplopou TPAYUATOTOIETE
TIAVTA OTITIKO €AEYXO YIO VO EVTOTTIOETE TUXOV
onaoipata i mpofArpata mou oxetifovtal pe
TNV AKEPAUOTNTA OAWV TWV EEAPTNHATWY TOU.
AQaIPEDTE TN OKOVN XPNOILOTIOWWVTAG €va TTavi
1 Hia BoUpToa pE HANAKES TPIXES.

Awatnprote ™ Aapn kaBapr) kat amalaypévn
amo ixvn Aadol. Mnv Yekdalete 1) Ppéxete o
TIPLOVL UE VEPO.

Mnv  xpnotporolgite g0@AeKTA uypa,
amoppunavtikd fi Stagopoug SIaNUTeG, pmopei
va BAaYeTe avemavopBwTa To epyaAEio.

Méoa otn olUvdeon memeopévou aépa Eik.
B5, umdpyel éva @iAtpo MAéypatog To omoio
Tipémel va kabaploTel amd Tuxov éva owpata
Xwpig va médeTal Kal va KataoTpage( To idlo 1o
mepiBANpa ) To MAéypa.

Eav Sev xpnowpomotgital povada  @idtpou
Aimavong oTo cUoTNHA TIEMECHEVOU aépa, TIPIV
Kal HETA TN Xprion Kat kaBe 30 Aemtd xpriong,
TIPOOOEOTE HEPIKEG OTAYOVEG MITAVTIKOU Aadlo0
aplEpWHEVO OTa TIVEUHATIKG gpyaleia 1SO 32,
amevBeiag péoa otn ouvdeon aépa Eik. B5/C5.
Ma ouvex kat TONO ouxvr xpron, eivat
oNnUavTKG va yivetat cuvTrpnon HeTd amd Kabe
XPNON, EVW €AV XPNOIMOTIOIEITAl HE XaUNAR i}
TOANU XauNAf} CUXVOTNTA, N CLVTAPNON TIPETTEL
Va yivetal TOUNGXIoTOV KABE 6 Hrived.

ENéyxete mdvta OAOKANpo TO TIPOVL yia
OTaciUaTa, TAPAHOPPWOELS, PWYHES, KAuYyn,
oOVOAYN, @Bopd Kat SidBpwon.

EAéYXETE OUXVA TNV TTH{EDN TTAPOXNC TIEMECHEVOU
aépa. Ot TMONU XOMNAEC TIPEG TEMIECHEVOL
aépa Sev eyyuwvtal TN owoTh Asltoupyia Tou
odnpormpiovou Kat TON UPNAEC TIMEC pmOpE(
Vol TO KATaoTpéPouv. AvatpéETe OTIG TIHEG TNG
mvakidag dedopévwy.

Kataypdpete mdvta Toug  eNéyxoug  Tou
TIPAYHATOTTOIOVVTAL KOl TUXOV ETTIOKEVEG.

Ot mapepPdoelc mou oxetifovtar pe TN
AerToupyIkOTNTO, €dv Sev e€aptwvTal and
ouviBn ouvTrpnon Tou GIdnpPompiovou, TPEMEL
va  TIPAYHATOTIOIOUVTAl  OTTOKAEIOTIKA — amd
£€EI8IKEVPEVO TIPOOWTTIKO, EMIKOWWVWVTAG HE
T0 e£0UCIOB0TNUEVO KEVTPO ETIOKEVNG.

7. ANOPPIYH

Na v mpootacia Tou meEPIBEANovVTOG,
TIPOXWPNOTE CUMPWVA HE TOUG VOHOUG TIOU
10XUOLV OTN XWPA 0TV ormoia BPIOKECTE.

Otav 10 epyaleio  Sev  eival  mAéov
XPNOIHOTIOICIHO 1 ETMIOKEVACIHO, UETAPEPETE
TO KOl Tn OUOKEVAoia Tou Ot éva onueio
GUA\OYNG Yia avaKUKAWGN.
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ATENTIE! INAINTE DE UTILIZAREA ACESTA
SCULA PNEUMATICA CITITI CU ATENTIE
MANUALUL DE INSTRUCTIUNI!

FIERAstrau PNEUMATIC DREPT
Notd: termenul ,fierdstrau” va fi folosit in textul
urmator.

1. INTRODUCERE S| DESCRIERE GENERALA
Ferastraul este proiectat pentru lucréri de taiere
pe caroserii din tabla de otel, chiar si pentru
utilizari grele si de lunga durata. Méanerul este
optimizat pentru utilizare cu o singura mana
si este acoperit cu cauciuc pentru 0 manevrare
confortabild. Tnvelisul manerului nu transmite
frigul aerului comprimat si este antiderapant.
AVERTIZARE! Pentru functionarea
A sa, ferastraul necesita o alimentare
cu aer comprimat lubrifiat
coresp
6,2 bar.

e valorii optime de

2. DATE TEHNICE

2.1 PLACATEHNICA (Fig. A)

Principalele date referitoare la utilizarea si
performanta ferastraului sunt rezumate pe
placuta cu caracteristicile cu urmatoarea
semnificatie.

1- Numele si adresa producatorului.

2- Numele modelului.

3- Numarul lotului cu anul de fabricatie.
4- Simbol aer comprimat.

5- Presiunea nominala.

6- Simbolul consumului de aer.

7- Consum mediu de aer.

8- Simbolul vitezei libere.

9- Viteza nominala libera.

10 - Simboluri de siguranta.

Nota: Exemplul prezentat este indicativ pentru
semnificatia simbolurilor si cifrelor; valorile
exacte ale datelor tehnice ale ferastraului in
posesia dumneavoastra trebuie sa se gdseasca
direct pe placuta de date a ferastraului.

2.2 ALTE DATE TEHNICE

Nivelul 2 .
Vibragii  |vibratiilor | 1259M/s" | 421 m/s
Incertitudine | k = 1,65 m/s? | k=0,61 m/s?

3. DESCRIEREA FERASTRAULUI
Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
Declansare pornire/oprire.

2- Siguranta declansatorului.

3- Maner.

4 - Ferastrau.

5- Racord aer G1/4" (6,2 bar).

6- Capac protectie racord aer.

7 - Regulator de viteza.

8- Acces la lansarea ferastraului (model de
baza).

9- Fixari pentru ghidaj de lucru (Model de
baza).

10 - Scule de ferastrau si ghid de lucru (Model
de baza).

11 - Instrument de ferastrau (Mod. Heavy Duty).

3.1 ACCESORII (Fig. E)
Mod. Basic
1- Ferdastrau cu 24 de dinti.

2- Ferastrau cu 32 de dinti (Asamblat).
3- Ghid de lucru scurt.

4 - Ghid lung de lucru (Asamblat).
Mod. Heavy duty

5- Ferastrau cu 24 de dinti.

6-
7-

Ferastrau cu 32 de dinti.
Fisiere.

4.INSTALARE S| SIGURANTA

AVERTIZARE! EFECTUA]'I TOATE
OPERATIUNILE DE PREGATIREA
FERASARULUI (dV] PERSONAL

EXPERT SAU CALIFICAT.

FUNCTIONARE BUNA 1IN SIGURANTA A
ACESTEI SCULE PNEUMATICE ESTE SUPUSA
MONTARIl CORECTE A PIESELOR CARE O
COMPUN $IRESPECTARII CUINSTRUCTIUNILE
DE SIGURANTA DATE iN ACEST MANUAL.

AVERTIZARE!  Acordati  atentie
simbolurilor de pe ferastrau,
simbolurilor referitoare la atentia

generala la utilizarea ferastraului si placutei
cu informatii referitoare la valorile corecte de
utilizare ale ferastraului.

Mod. Mod. 4.1 PUNEREA IN FUNCTIE
Basic Heavy Duty ATENTIE! Nu utilizati ferastraul in
Aer Aer A medii care contin  atmosfere
Alimentare comprimat | comprimat - | , deoarece pot fi
lubrifiat \ubrifiat generate scantei care ar putea aprinde praf,
vapori sau gaze.
Presiunea de operare 6,2 bar 6,2 bar P ATgNTIEI Evitati contactul cu
Presiune maxima 6,2 bar 6,2 bar /\ 1 sub tensiune,
Conexiune aer G1/4" G1/4" deoarece I r icA nu
. 113Umin | 113/min | esteizolata. . )
Consum mediu deaer | .\ (6,2 bar) ATENTIE! Acordati atentie
Lovituri pe minut liber | 9000RPM_| 5000 RPM A suprafetelor = alunecoase  si
furtunurilor hidraulice ale conductei
Greutate 05kg 11k de aer comprimat, de fapt alunecarile,
Lovitura de ferastrau 10mm 10mm impiedicarile si caderile sunt principalele
Lungime 235 mm 249 mm cauze ale accidentelor la locul de munca.
Puterea ATENTIE! Asigurati-va ca nu exista
Nivel sunetulyi | B899 UBA) | 96,17 dB(A) A cabluri electrice, conducte de gaz
sonor Presiunea etc.,, care ar putea cauza pericole
sonord 79,9 dB(A) 86 dB(A) daca sunt deteriorate prin utilizarea
- - ferastraului.
g‘:::j:ﬁf‘jz er  |1OMMEG/E) [10mm E/8)

A ATENTIE! Asigura-te ca:

- injurulzoneidelucrueste prevazuta o zona
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operationald mare, fara impedimente.
este impiedicat accesul liber in zona de
lucru.

exista iluminare buna.

zona de lucru este bine ventilata pentru a
permite schimbul de aer sau este dotata
cu extractor pentru evacuarea fortata a
prafului.

4.1.1 Linia de aer comprimat (FIG. F)

ATENTIE! Linia de alimentare cu aer
A comprimat trebuie sa fie echipata cu
un regulator de presiune cu un
manometru necesar pentru a regla presiunea
aerului care intra in unealta. Presiunea de
alimentare cu aer comprimat nu trebuie sa

pas a valoarea a admisa pentru
functionarea ferastraului, vezi datele

tehnice.
A sa aiba o supapa de inchidere care
poate fi activata in caz de urgenta.
Linia de alimentare cu aer comprimat trebuie
sa fie compusa dintr-un ansamblu de filtru de
lubrifiere pozitionat intre punctul de alimentare
si racordul de admisie a aerului sculei. Scula
trebuie de fapt lubrifiata in permanentd cu
un ulei de micro-aburi calibrat pentru scule
pneumatice, care utilizeazd ulei lubrifiant
mineral de calitate specific pentru utilizarea cu
scule pneumatice.
Daca se utilizeaza o conducta de aer comprimat
nelubrifiat, este necesar sa se introduca ulei de
lubrifiere pentru scule pneumatice direct in
unealta, manual si periodic, in general la fiecare
30 de minute de lucru, direct in unealtd prin
cuplajul de aer Fig. B5/C5.
Linia de alimentare cu aer comprimat nu
trebuie conectata direct la cuplarea sculei, dar
o bucata de furtun flexibil trebuie plasata intre
unealta si linia principala, cu exceptia modelului
Heavy Duty care este deja echipat cu un furtun
flexibil conectat la unealtd. la fel. Lungimea
acestei piese trebuie sa fie mai mare de 500
mm Fig. G. Apoi aplicati un cuplaj adecvat de
aer comprimat la racordul de aer de 1/4” G al
ferastraului Fig. B5/C5.

ATENTIE! Linia de alimentare trebuie

4.1.2 Asamblarea/inlocuirea de

ferastrau

panzei

Mod. Basic (Fig. D1)
asamblarea/
de ferastrau,

f AVERTIZARE! La
asigurati-va ca aerul comprimat nu

inlocuirea panzei
este conectat la unealta.
- Desurubatisurubul (1) si rotiti compartimentul
().
Desurubati cele doua suruburi opuse (3) care
tin lama ferastraului in pozitie.
- Scoateti lama (4).
Introduceti apoi noua lama pana la capat si
efectuati punctele de la 1 la 3 in sens invers,
avand grija sa strangeti uniform si ferm cele
doud suruburi.

Mod. Heavy duty (Fig. D2)
asamblarea/
de ferastrau,

f AVERTIZARE! La
asigurati-va ca aerul comprimat nu

inlocuirea panzei

este conectat la unealta.

- Desurubati cele doua suruburi opuse (1) care

tin lama ferastraului in pozitie.

Scoateti lama (2).

- Introduceti apoi noua lama pana la capat
si efectuati punctele 1 pana la 2 in ordine
inversa, avand grija sa strangeti uniform si
ferm cele doua suruburi.

NOTA: aceeasi procedura trebuie efectuatd la
utilizarea si inlocuirea fisierelor
4'1‘3A hi u‘ﬁ lirdaiilond
lucru (Fig. D3)

de ferastrau,

AVERTIZARE! La
A inlocuirea panzei

asigurati-va ca aerul comprimat nu
este conectat la unealta.

- Desurubati cele doua dibluri opuse (1) care tin
fix ghidajul de lucru.

- Extrageti ghidajul (2).

- Introduceti apoi noul ghidaj pana la capat
si urmati punctele de la 1 la 2 in sens invers,
avand grija sa strangeti cele doud dibluri
uniform si ferm.

uirea de

asamblarea/

5. UTILIZARE

AVERTIZARE! Inainte de a porni
A ferastraul este obligatoriu sa purtati
ochelari de protectie, protectie
pentru urechi, si, masca si inca i
de protectie adecvata.
De asemenea, este necesara folosirea
manusilor anti-vibratii in urma unei analize
specifice a nivelului de expunere zilnica la
vibratii pentru sistemul mana-brat.
AVERTIZARE! Cand utilizati
A ferastraul, asigurati-va ca nimeni nu
se apropie de zona dvs. de lucru.
PERICOL! Este foarte important sa
A respectati instructiunile de
siguranta referitoare la utilizarea
sistemelor de protectie mentionate. Purtati
intotdeauna haine de lucru dedicate
activitatii dvs. de munca. Pentru a nu fi prins
in miscarea accesoriilor atasate ferastraului,
nu purtati imbracaminte largi sau bijuterii,
pérul lung trebuie si fie legat. in general, nu
trebuie sa existe parti in imbracamintea de
lucru care ar putea fi prinse in miscarea
alternativa a accesoriilor pentru ferastrau.
Cand utilizati ferastraul:
lul liber si scanteile pot fi aruncate
si corpul operatorului, de aceea
purtati o masca de protectie adecvata si
ochelari de protectie;
se aude mult zgomot asa ca trebuie
purtate casti de protectie auditiva;
exista risc de taieturi si abraziune, de aceea
mentineti o distanta sigura fata de zona
de lucru neatingand piesele in miscare si
purtand manusi de protectie adecvate;
pot aparea vibratii mari, de aceea este
necesar sa respectati pauzele de odihna si
sa purtati manusi anti-vibratii.

5.1 Racord de alimentare cu aer

Pentru a utiliza corect ferastraul pneumatic,
respectati intotdeauna presiunea maxima de 6,2
bar. Alimentati unealta pneumatica cu aer curat,
fara condens, respectand conditiile de lubrifiere
explicate la punctul 4.1.

Presiunea prea mare sau prezenta umiditatii in
aerul de alimentare reduce durata de viata a
pieselor mecanice si poate provoca deteriorarea
unealtei.

5.2 Pornire/Oprire

Pentru a porni ferastraul, dupa ce l-ati pregatit
conform instructiunilor din sectiunea 4.1 si
urmétoarele, prindeti ferm manerul Fig. B3/C3
fara a apasa tragaciul Fig. B1/C1 si conectati
aerul comprimat.

Apoi tineti ferma ferastraul si  porniti-l
impingand siguranta declansatorului Fig. B2/
C2inainte, apasand complet tragaciul Fig. B1/C1
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pentru timpul necesar lucrérii de efectuat.

Cand declansatorul este eliberat, in mai putin de
5 secunde, slefuitorul se va opri automat.

Cu ajutorul regulatorului Fig. B7/C7 este posibila
reglarea vitezei de rotatie care este calibrata din
fabrica la valoarea maxima disponibila.

f AVERTIZARE! Din motive de

sigurantd, deconectati conducta de

aer comprimat de la ferastrau atunci
cand nu este utilizat.

PERICOL! Cu toate acestea, aerul
A comprimat  trebuie intotdeauna
a efectua orice verificari si/sau inlocuirea

deconectat de la ferastrau inainte de
accesoriului aplicat pe ferastraul in sine.

6. INTRETINERE
AVERTIZARE! Inainte de orice
A verificare sau reglare, deconectati
conducta de aer comprimat si
igurati-va ca decl
este cuplata Fig. B2/C2.
Intretinerea de rutina poate fi efectuata de citre
operatorul expert.
Verificarea care trebuie efectuata dupa fiecare
activitate de lucru cu ferastraul si deci inainte
de a-l utiliza din nou este cea legata de buna
blocare a panzei de ferastrau si uzura acesteia.
Prin urmare, asigurati-va intotdeauna ca nu
exista nicio slabire a pozitiei de blocare a panzei
de ferastrau. Deoarece lama este o componenta
supusd unei uzari intense, este important sa
verificati intotdeauna daca este intactd. Daca
este necesar, inlocuiti-l urmand informatiile si
sfaturile indicate de furnizorul relevant.
Din motive de siguranta, este totusi necesara
inlocuirea panzei de ferastrdu de indata ce
crapaturile, spargerile, deformatiile sau dintii
sunt deteriorati pand la punctul in care se pot
desprinde in timpul utilizarii.
Curatati ferastraul in mod regulat si in timpul
fazei de curdtare efectuati intotdeauna o
verificare vizuald pentru a detecta orice rupere
sau probleme legate de integritatea tuturor
pieselor sale.
Indepartati praful folosind o carpa sau o perie
cu peri moi.
Pastrati manerul curat si fara urme de ulei. Nu
pulverizati si nu umeziti ferastraul cu apa.
Nu folositi lichide inflamabile, detergenti sau
diferiti solventi, puteti deteriora iremediabil
unealta.
in interiorul racordului de aer comprimat Fig. B5,
exista un filtru cu plasé care trebuie curatat de
orice corp strain, fara a forta si deteriora carcasa
sau plasa in sine.
Daca in sistemul de aer comprimat nu se
utilizeaza un filtru de lubrifiere, inainte si dupa
utilizare si la fiecare 30 de minute de utilizare,
adaugati cateva picaturi de ulei lubrifiant
dedicat sculelor pneumatice 1SO 32, direct in
interiorul racordului de aer Fig. B5/C5.
Pentru utilizare continua si foarte frecventa, este
important sa se efectueze intretinerea dupa
fiecare utilizare, in timp ce daca este folosit cu
frecventa mica sau foarte joasa, intretinerea
trebuie efectuata cel putin o data la 6 luni.
Verificati intotdeauna intregul ferastrau pentru
rupturi, deformatii, fisuri, indoire, strivire, uzura
si coroziune.
Verificati des presiunea de alimentare cu
aer comprimat. Valorile prea mici ale aerului
comprimat nu garanteaza functionarea corecta
a ferastraului, iar valorile prea mari il pot
deteriora. Consultati valorile placutei cu date
tehnice.
Inregistrati intotdeauna verificérile efectuate si

eventualele reparatii.

Interventiile referitoare la functionalitate,
daca nu depind de intretinerea obisnuitd a
ferastraului, trebuie efectuate exclusiv de
personal specializat, contactdnd centrul de
reparatii autorizat.

7.ELIMINAREA

Pentru a proteja mediul inconjurator procedati
conform legilor in vigoare in tara in care va aflati.
Cand unealta nu mai poate fi utilizata sau
reparabila, duceti-l si ambalajul sau la un punct
de colectare pentru reciclare.

| (sV) |

A

UPPMARKSAMHET! INNAN DU ANVANDER
DETTA PNEUMATISKA VERKTYG, LAS
BRUKSANVISNINGEN NOGGRANT!

RAK PEUMATISK SAG
Obs: termen “bagsag” kommer att anvéndas i
foljande text.

1. INTRODUKTION OCH ALLMAN
BESKRIVNING
Bagfilen ar designad for skararbeten pé

karosser av plat, dven for tunga och langvariga
anvandningar. Handtaget &r optimerat for
enhandsbruk och & gummibelagt for bekvam
hantering. Handtagsbeldggningen 6verfor inte
kylan fran tryckluften och ar halkfri.

A VARNING! For sin funktion kraver

bagfilen en tillférsel av smord
maxvérdet pa 6,2 bar.

tryckluft mot: de det optimala

2.TEKNISKA DATA

2.1 DATAPLATTA (Fig. A)

Huvuddata for anvandning och prestanda for
bégfilen &r sammanfattade pa egenskapsskylten
med foljande betydelse.

1- Tillverkarens namn och adress.

2- Modellnamn.

3- Batchnummer med tillverkningsar.
4 - Tryckluftssymbol.

5-  Nominellt tryck.

6 - Symbol for luftférbrukning.

7- Genomsnittlig luftférbrukning.

8- Frihastighetssymbol.

9-  Fri nominell hastighet.

10 - Sakerhetssymboler.

Obs: Exemplet som visas ar en indikation pa
betydelsen av symbolerna och figurerna; de
exakta vardena for de tekniska data for bagfilen
i din &go maste hittas direkt pa bagfilens
dataskylt.

2.2 OVRIGA TEKNISKA DATA

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
e Smord Smord
Tillforsel tryckluft tryckluft
Arbetstryck 6,2 bar 6,2 bar
Max tryck 6,2 bar 6,2 bar
Luftanslutning G1/4" G1/4"
Genomsnittlig 113 1/min 113 1/min
luftforbrukning (6,2 bar) (6,2 bar)
Skott per ledig minut | 9000RPM | 5000 RPM
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UPPMARKSAMHET! Se till att det
inte finns nagra elektriska kablar,

3. BESKRIVNING AV SAGEN
Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)

1- Start/stopp avtryckare.

2- Utlosningssakerhet.

3- Handtag.

4- Badfil.

5- G1/4"luftanslutning (6,2 bar).

6- Skyddslock for luftanslutning.

7 - Hastighetsregulator.

8- Tillgéng till bagfilsrelease (grundmodell).
9- Fésten for arbetsguide (Basmodell).

10 - Sagverktyg och arbetsguide (Grundmodell).
11 - Badfilsverktyg (Mod. Heavy Duty).

3.1 TILLBEHOR (Fig. E)
Mod. Basic
1- Badfil 24 tander.

2- Badfil 32 tander (monterad).
3- Kortarbetsguide.
4 - Lang arbetsguide (monterad).

Mod. Heavy duty
5- Bagfil 24 tander.
6- Bagfil 32 tander.
7- Filer.

4. INSTALLATION OCH SAKERHET

f VARNING! UTFOR ALLA

FORBEREDELSER FOR HIGSAW MED

EXPERT  ELLER  KVALIFICERAD
PERSONAL.
DEN GOD SAKERA FUNKTIONEN AV DETTA
PNEUMATISKA VERKTYG AR UNDERKANT
AV KORREKT SAMMANSTALLNING AV
DE DELAR SOM SOM SAMMANSTALLER
DET OCH OVERENSSTAMMELSE MED

SAKERHETSINSTRUKTIONERNA | DENNA
MANUAL.

VARNING! Var uppmérksam pa
A symbolerna pa bagfilen, symbolerna

for allmdn uppmaérksamhet vid
anvindning av bagfil och dataskylten med
information om korrektaanvandningsvarden
for bagfilen.

4.1 Idrifttagning

UPPMARKSAMHET! Anvind inte
' bagfilen i miljoer som innehaller
= iell I atmosfarer

eftersom gnistor kan genereras som kan
antinda damm, éngor eller gaser.

f UPPMARKSAMHET! Undvik kontakt

med spanningsforande utrustning

eftersom det pneumatiska verktyget
inte dr isolerat.

UPPMARKSAMHET! Var
A uppmérksam pa hala ytor och

tryckluftsledningens
hydraulslangar, i sjdlva verket &r halka,
snubblar och fall de framsta orsakerna till
olyckor pa arbetsplatsen.

g etc. som kan orsaka
fara om de skadas av att anvanda bagfilen.

UPPMARKSAMHET! Se till att:
ett stort operativt omrade fritt fran hinder
fri tillgang till arbetsomradet forhindras.
ar val at for att

tillata luftvéxling eller &r férsedd med ett
utsug for tvangsavskiljning avdamm.

Vikt 0,5 kg 1,1kg
Hackséagslag 10mm 10mm ' P
Langd 235mm 249 mm

o Ljudkraft | 89,9dB(A) | 96,17 dB(A)
Niva
SOMT  jjudtryck | 799dB(A) | s6dB) | -

finns runt arbetsomradet.
Luftslangstorlek 10mm (3/8) [10mm (3/8) | -
- det dr bra belysning.

L Vibrationsnivé | 12,59 m/s? 4,21 m/s? - Arbet ad

Vibrationer
Osakerhet | k=1,65m/s?|k=0,61m/s?

4.1.1 Tryckluftsledning (FIG. F)

UPPMARKSAMHET! Tillférselledningen
A for tryckluft maste vara utrustad med
en tryckregulator med en tryckmatare
som &r nodvindig for att reglera trycket pa
luften som kommer in i verktyget.
Tryckluftsforsorjningstrycket far inte 6verstiga

det hogsta tillatna vérdet for drift av bagfilen,
se tekniska data.

UPPMARKSAMHET! Tillforselledningen
A ska ha en avstangningsventil som kan

aktiveras i nodfall.
Tillférselledningen for tryckluft maste besta
av en smorjmedelsfilterenhet  placerad
mellan tillférselpunkten  och  verktygets
luftintagskoppling. Verktyget maste i sjalva
verket standigt smorjas med en mikrodimmoljor
kalibrerad fér pneumatiska verktyg, som
anvander mineralsmorjolja av hog kvalitet som
ar specifik for anvandning med pneumatiska
verktyg.
Om man anvénder en  icke-smord
tryckluftsledning &r det noédvandigt att infora
smorjolja for pneumatiska verktyg direkt i
verktyget, manuellt och periodiskt, vanligtvis
var 30:e minuts arbete, direkt in i verktyget
genom luftkopplingen Fig. B5/C5.
Tryckluftstillforselledningen far inte anslutas
direkt till verktygskopplingen, utan en bit
flexibel slang méste placeras mellan verktyget
och huvudledningen, férutom i Heavy Duty-
modellen som redan &r utrustad med en flexibel
slang ansluten till verktyget samma. Léngden pa
detta stycke maste vara storre dn 500 mm Fig. G.
Applicera sedan en lamplig tryckluftskoppling
pa 1/4" G luftanslutningen pa bégfilen Fig. B5/
cs.

4.1.2 Montering/byte av bagfil
Mod. Basic (Fig. D1)
VARNING! Vid montering/byte av
A badfilsblad, se till att tryckluft inte &r
ansluten till verktyget.
- Skruva loss skruven (1) och vrid facket (2).
- Skruva loss de tva motsatta stiftskruvarna (3)
som haller bagfilsbladet pa plats.
- Tabort bladet (4).
- Satt sedan in det nya bladet s& langt det gar
och utfor punkterna 1 till 3 omvant, var noga

med att dra at de tva stiftskruvarna jamnt och
ordentligt.

Mod. Heavy duty (Fig. D2)

VARNING! Vid montering/byte av
A bagfilsblad, se till att tryckluft inte &r
ansluten till verktyget.
- Skruva loss de tva motsatta stiftskruvarna (1)
som haller bagfilsbladet pa plats.
- Tabort bladet (2).
- Satt sedan in det nya bladet s& langt det gar
och utfér punkterna 1 till 2 i omvand ordning,

var noga med att dra at de tva stiftskruvarna
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jamnt och ordentligt.
OBS: samma procedur maste utféras nar du
anvénder och ersétter filerna

413 M ing/byte av arb ide (Fig.

D3)

VARNING! Vid montering/byte av

A badfilsblad, se till att tryckluft inte ar

ansluten till verktyget.

- Skruva loss de tva motsatta pluggarna (1) som

haller fast arbetsstyrningen.

Dra ut styrningen (2).

- Sétt sedan in den nya styrningen sa langt
det gar och folj punkterna 1 till 2 omvént, var
noga med att dra at de tva pluggarna jamnt
och ordentligt.

5. ANVANDNING
VARNING! Innan du startar sagen ar

A det  obligatoriskt  att  bira
skyddsglaségon, horselskydd,
handskar, mask och limpliga skyddss}

Det dr ocksd nodvandigt att ind

antivibrationshandskar efter en specifik
analys av nivan av daglig exponering for
vibrationer fér hand-arm-systemet.

f VARNING! Nér du anvédnder bagfilen,

se till att ingen kommer néra ditt

arbetsomrade.
FARA! Det ar mycket viktigt att
A\ for andning av  namnd
skyddssystem. Bér alltid arbetskldder

dedikerade till din arbetsaktivitet. For att
undvika att fastna i rérelsen av tillbehoren
som &r fasta pa bagfilen, anvind inte 16st
sittande klader eller smycken, langt har
maste bindas upp. | allmédnhet far det inte
finnas nagra delar i dina arbetskldader som
kan fastna i badfilstillbeh6rens fram- och
atergaende rorelse.

Nér du anvander bagdfilen:

- lost material och gnistor kan kastas mot

operatérens 6gon och kropp, anviand

darfor en lamplig skyddsmask och
skyddsglasogon;

det dr mycket buller s& horlurar med

horselskydd maste baras;

- det finns risk for skdrsar och nétning,
hall darfor ett sdkert avstand fran
arbetsomradet genom att inte rora rorliga
delar och béra lampliga skyddshandskar;

- hoga vibrati kan forek darfor
ar det nédvandigt att observera vilopauser
och béra antivibrationshandskar.

5.1 Lufttillférselanslutning

For att anvanda den pneumatiska sagen korrekt,
respektera alltid det maximala trycket pa 6,2
bar. Férse det pneumatiska verktyget med ren,
kondensfri luft, och respektera smorjvillkoren
som forklaras i punkt 4.1.

For hogt tryck eller férekomst av fukt i tilluften
minskar livslangden pa mekaniska delar och kan
orsaka skador pa verktyget.

5.2 Starta/Stoppa

For att starta bagfilen, efter att ha forberett den
enligt instruktionerna i avsnitt 4.1 och foljande,
greppa ett stadigt handtag Fig. B3/C3 utan att
trycka pa avtryckaren Fig. B1/C1 och anslut
tryckluften.

Hall sedan stadigt i bagfilen och starta den
genom att trycka fram avtryckarsakringen Fig.
B2/C2, trycka ned avtryckaren Fig. B1/C1 helt
under den tid som krévs for att arbetet ska
utforas.

Nér avtryckaren slépps, pa mindre an 5
sekunder, stannar slipmaskinen automatiskt.
Med hjélp av regulatorn Fig. B7/C7 &r det
majligt att justera rotationshastigheten som &r
fabrikskalibrerad till maximalt tillgdngligt varde.
VARNING! Av sdkerhetsskal, koppla
A bort tryckluftsledningen fran sagen
nér den inte anvéands.
FARA! Tryckluften maste dock alltid
A kopplas bort fran bagfilen innan du
utfor nagra kontroller och/eller
byter ut tillbehoret pa sjalva bagfilen.

6. UNDERHALL

VARNING! Fore eventuella kontroller
eller justeringar, koppla loss
tryckluftsréret och se till att

avtryckarsédkerheten dr inkopplad Fig. B2/C2.
Rutinunderhall kan utféras av expertoperatoren.
Den kontroll som maste utforas efter varje
arbetsaktivitet med bagfilen och darfér innan
du anvédnder den igen dr den som galler den
goda blockeringen av bagségsbladet och dess
slitage.

Se darfor alltid till att det inte lossnar bagfilens
laslage. Eftersom bladet ar en komponent som
utsatts for hart slitage ar det viktigt att alltid
kontrollera att det &r intakt. Byt ut den vid behov
enligt informationen och raden som anges av
den relevanta leverantéren.

Av sékerhetsskal ar det fortfarande nodvandigt
att byta ut bagfilsbladet sa snart sprickor, brott,
deformationer eller tander ar skadade sa att de
kan lossna vid anvéndning.

Rengdr bagfilen regelbundet och utfor alltid en
visuell kontroll under rengéringsfasen for att
upptdcka eventuella brott eller problem som ror
integriteten hos alla dess delar.

Ta bort damm med en trasa eller mjuk borste.
Hall handtaget rent och fritt fran spér av olja.
Spraya eller blét inte sagen med vatten.
Anvand inte brandfarliga vatskor,
rengoringsmedel eller olika I6sningsmedel, du
kan skada verktyget irreparabelt.

Inuti tryckluftsanslutningen Fig. B5 finns ett
natfilter som maste rengdras fran frammande
féremal utan att tvinga och skada sjélva huset
eller sjélva natet.

Om en smorffilterenhet inte anvands i
tryckluftssystemet, fore och efter anvandning
och var 30: minuts anvandning, tillsdtt
nagra droppar smorjolja avsedd for SO
32  pneumatiska verktyg, direkt inuti
luftanslutningen Fig. B5/C5.

For  kontinuerlig och mycket frekvent
anvandning ar det viktigt att utfora underhall
efter varje anvéandning, medan om det anvénds
med l&g eller mycket lag frekvens ska underhall
utféras minst var 6:e méanad.

Kontrollera alltid hela
deformationer, sprickor,
slitage och korrosion.
Kontrollera tryckluftens tryck ofta. For laga
varden pa tryckluft garanterar inte att bagfilen
fungerar korrekt och fér héga varden kan skada
den. Se védrdena pa typskylten.
Anteckna alltid  utforda
eventuella reparationer.
Ingripanden som hanfor sig till funktionaliteten,
om de inte ar beroende av vanligt underhéll
av badfilen, maste utféras uteslutande av
specialiserad personal, som kontaktar det
auktoriserade reparationsverket.

sagen for brott,
bojning, krossning,

kontroller  och

7. AVFALLSHANTERING
For att skydda miljon, fortsatt enligt géllande
lagar i det land dér du befinner dig.
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Nér verktyget inte ldngre kan anvéndas eller
repareras, ta det och dess forpackning till en
insamlingsplats for atervinning.

| |

AL

POZORNOST! PRED POUZITIM TOHOTO
PNEUMATICKEHO NARADI SI POZORNE
PRECTETE NAVOD K POUZITi!

PRIMA PNEUMATICKA PILA
Poznamka: V nasledujicim textu bude pouzit
vyraz,pila na zelezo".

1.UVOD A OBECNY POPIS

Pila na Zelezo je urlena pro fezaci prace na
karoseriich z ocelového plechu, a to i pro tézké a
dlouhodobé poutziti. Rukojet je optimalizovana
pro pouziti jednou rukou a je pogumovéna
pro pohodinou manipulaci. Potah rukojeti
nepropousti chlad stlaceného vzduchu a je
protiskluzovy.

f VAROVANI! Pro sviij provoz vyzaduje

pila na Zelezo pfivod mazaného
stlac¢eného vzduchu odpovidajici
optimalni maximalni hodnoté 6,2 bar.
2. TECHNICKE UDAJE
2.1 DATOVY STITEK (obr. A)
Hlavni Udaje tykajici se pouziti a vykonu pily
na zelezo jsou shrnuty na typovém stitku s
nésledujicim vyznamem.
1- Jméno a adresa vyrobce.

2- Nézev modelu.

3- (islo sarze s rokem vyroby.
4- Symbol stlateného vzduchu.
5- Jmenovity tlak.

6- Symbol spotieby vzduchu.

7 - Pramérna spotieba vzduchu.
8- Symbol volné rychlosti.

9- Volné jmenovité otacky.

10 - Bezpecnostni symboly.

Poznamka: Uvedeny piiklad ukazuje vyznam
symbol(i a obrazkd; presné hodnoty technickych
udaj pily na Zelezo, které vlastnite, musite najit
piimo na typovém stitku pily na zelezo.

2.2 DALSI TECHNICKE UDAJE

Uroven , .
Vibrace |vibraci 1259 m/s* | 4,21 m/s

Nejistota | k=1,65m/s? | k=0,61 m/s?
3. POPIS PILY

Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
Start/stop spoust.

2- Bezpecnost spousté.

3- Rukojet.

4 - Pilka na zelezo.

5- G1/4"piipojeni vzduchu (6,2 bar).

6 - Ochranna krytka pfipojeni vzduchu.

7 - Regulator rychlosti.

8- Pristup k uvolnéni pily na zelezo (zakladni
model).

9- Upevnovaci prvky pro pracovni vedeni
(Zakladni model).

10- Pilové néstroje a pracovni pfirucka

(Zakladni model).
11 - Nastroj Pilka na kov (Mod. Heavy Duty).

3.1 PRISLUSENSTVI (obr. E)
Mod. Basic
1- Pilka na Zelezo 24 zubu.

2- Pilka na zelezo 32 zubU (smontovana).
3- Kratky pracovni navod.

4 - Dlouhé pracovni vedeni (Smontované).
Mod. Heavy duty

5- Pilka na zelezo 24 zubd.

6- Pilka na zelezo 32 zubd.

7- Soubory.

4. INSTALACE A BEZPECNOST
VAROVANI! VESKERE OPERACE NA
PRIPRAVE HIGSAW PROVADEJTE S
ODBORNIKEM NEBO
KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.
DOBRY BEZPECNY OBSLUHA TOHOTO
PNEUMATICKEHO NARADI PODMINA
SPRAVNE MONTAZ DiLU, KTERE HO SLOZi,
A DODRZOVANI BEZPECNOSTNICH POKYNU
UVEDENYCH V TOMTO NAVODU.
symbolim

f VAROVANI!  Vénujte
tykajicim se obecné pozornosti pfi

symbolim na pile,
pouzivani pily a datovému Stitku s
informacemi tykajicimi se spravnych hodnot
pouziti pily.

pozornost

S

.1 UVEDENI DO PROVOZU
POZORNOST! Nepouzivejte pilu v

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Mastny Mastny
Napajeni stlaceny stlaceny
vzduch vzduch
Pracovni tlak 6,2 bar 6,2 bar
Maximalni tlak 6,2 bar 6,2 bar
Vzdusné pripojeni G1/4" G1/4"
Primérna spotieba 113 1/min 113 1/min
vzduchu (6,2 bar) (6,2 bar)
Vystiely zavolnou | g0 ppw | 5000 RPM
minutu
Hmotnost 0,5 kg 1,1kg
Tah pilkou 10 mm 10 mm
Délka 235 mm 249 mm
L |Prkew | gg9dpia) | 96,17 dB(a)
Urovenr  |vykon
ény icky
ey AKusticky | g9 4p() | g6 dB(A)
tlak
Velikost vzduchové
hadice 10mm (3/8) |10 mm (3/8)

A prostiedi s potencidlné vybusnou
d fé ze mize il

nebo plyny.
POZORNOST! Vyhnéte se kontaktu
' se zafizenim pod napétim, protoze
A luzké povrchy a hydraulické hadice
vedeni stlaéeného vzduchu, ve
skutecnosti jsou uklouznuti, zakopnuti a
POZORNOST! Ujistéte se, ze zde
nejsou zadné elektrické kabely,
pilou na zelezo.
A POZORNOST! Ujistit se, ze:
- Kolem pracovniho prostoru je zajisténa

ou, p!
jiskry, které by mohly zapalit prach, pary
p ické naradi neni izol

POZORNOST! Davejte pozor na
kl
A plynové potrubi atd., které by mohly
zpusobit nebezpeéi v pfipadé poskozeni
velka pracovni plocha bez piekazek.
- je z volny pfistup do pracovniho
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prostoru.
je dobré osvétleni.
pracovni prostor je dobie vétrany pro

umoznéni vymény vzduchu nebo je
vyk Isavanim pro nucené odsavani
prachu.

4.1.1 Vedeni stlaéeného vzduchu (OBR. F)

POZORNOST!  Pfivodni  potrubi

' stlaceného vzduchu musi byt
= vyk la tlaku s
manometrem nutnym k regulaci tlaku

vzduchu vstupujiciho do nafadi. Tlak
pfivadéného stlac¢eného vzduchu nesmi
piekrocit imalni hodnotu povol pro
provoz pily na Zelezo, viz technické udaje.

POZORNOST! Pfivodni potrubi musi
A mit uzaviraci ventil, ktery lze

aktivovat v pfipadé nouze.
Pfivodni potrubi stla¢eného vzduchu se musi
skladat ze sestavy filtru maznice umisténé
mezi pfivodnim bodem a S3roubenim pro
pfivod vzduchu do néfadi. Naradi je totiz
nutné neustdle mazat mikromlznou maznici
kalibrovanou pro pneumatické naradi, kterd
pouziva kvalitni mineralni mazaci olej specificky
pro pouziti s pneumatickym naradim.
Pfi pouziti nemazaného vedeni stlateného
vzduchu je nutné privadét mazaci olej pro
pneumatické nafadi pfimo do nafadi ru¢né a
periodicky, zpravidla kazdych 30 minut prace,
pfimo do nafadi vzduchovou spojkou obr. B5/
cs.
Pfivodni vedeni stlateného vzduchu nesmi
byt pfipojeno pfimo ke spojce naradi, ale mezi
néfadi a hlavni vedeni musi byt umistén kus
flexibilni hadice, s vyjimkou modelu Heavy Duty,
ktery je jiz vybaven flexibilni hadici pfipojenou k
néradi. stejny. Délka tohoto kusu musi byt vétsi
nez 500 mm Obr. G. Poté na 1/4” G vzduchovou
ptipojku pily na Zelezo nasadte vhodnou spojku
stlaceného vzduchu Obr. B5/C5.

4.1.2 Montaz/vyména listu pily na zelezo
Mod. Basic (obr. D1)

VAROVANI! Pfi montazi/vyméné

A pilového listu se ujistéte, Ze k naradi

neni pfipojen stlaceny vzduch.

- Vysroubujte Sroub (1) a otocte piihradkou (2).

Odsroubujte dva protilehlé stavéci srouby (3),

které drzi pilovy list na misté.

- Vyjméte niz (4).

- Poté zasufite novy niiz az na doraz a provedte
body 1 az 3 v obraceném portadi, pficemz
dbejte na to, abyste oba stavéci Srouby
rovnomérné a pevné utahli.

Mod. Heavy duty (obr. D2)

VAROVANI! Pfi montazi/vyméné
A pilového listu se ujistéte, Ze k naradi
neni pfipojen stla¢eny vzduch.
Odsroubujte dva protilehlé stavéci srouby (1),
které drzi pilovy list na misté.
- Vyjméte nliz (2).
Poté zasunte novy n(iz az na doraz a provedte
body 1az 2 v opa¢ném potadi, pficemz dbejte
na to, abyste rovhomérné a pevné utédhli dva
zavrtné srouby.
POZNAMKA: Stejny postup je tieba provést pfi
pouzivani a nahrazovéni soubort

-

413 M az
(obr.D3)

f VAROVANI! Pfi montazi/vyméné

pilového listu se ujistéte, ze k naradi
- Odsroubujte dva protilehlé hmozdinky (1),

/vyména prac vedeni

neni pfipojen stlaceny vzduch.

které drzi pracovni vedeni pevné.

- Vytadhnéte voditko (2).

- Poté zasunite nové voditko az na doraz a
postupujte podle bodi 1 az 2 obraceng,
pficemz dbejte na to, abyste obé hmozdinky
rovnomeérné a pevné utahli.

5. POUZIVEJTE

f VAROVANI! Pred spusténim pily je

povinné nosit ochranné bryle,
ochranu sluchu, rukavice, masku a
vhodnou bezpecnostni obuv.
Po specifické ly drovné

vystaveni vibracim pro systém ruka-paze je
také nutné pouzivat antivibraéni rukavice.

f VAROVANI! Pfi pouziva ly se

d e

ujistéte, Zze se nikdo nepfiblizuje k
vasi pracovni oblasti.

NEBEZPECI! Je velmi dilezité
respektovat bezpeénostni pokyny
tykajici se pouziti uvedenych

ochrannych systémi. Vzdy noste pracovni

odév urceny pro vasi pracovni ¢innost. Aby

nedoslo k zachyceni pfi pohybu pfislusenstvi
pfipevnéného k pile, te volné obleceni
nebo Sperky, dlouhé vlasy musi byt svazany.

Obecné plati, Ze ve vasem pracovnim odévu

nesmi byt zadné casti, které by se mohly

zachytit pfi vratném pohybu pfislusenstvi
pily na Zelezo.

PFi pouziti pily na zelezo:

- uvolnény material a jiskry mohou byt
vymritény smérem k oéim a télu obsluhy,
proto pouzivejte vhodnou ochrannou
masku a bryle;

- je zde velky hluk, proto je nutné nosit
sluchatka na ochranu sluchu;

- existuje riziko pofezani a odéru, proto

dodrzujte bezpe¢nou vzdalenost od

pracovniho prostoru tim, Ze se nedotykejte
pohyblivych casti a pouzivejte vhodné
ochranné rukavice;

muze dochazet k vysokym vibracim,

proto je nutné dodrzovat piestavky na

odpocinek a nosit antivibra¢ni rukavice.

5.1 Pfipojeni pfivodu vzduchu

Pro spravné pouziti pneumatické pily vzdy
dodrzujte maximalni tlak 6,2 bar. Pneumatické
nafadi  zasobujte cistym  vzduchem  bez
kondenzace pfi dodrzeni podminek mazani
vysvétlenych v bodé 4.1.

Prilis vysoky tlak nebo pfitomnost vlhkosti
v pfivadéném vzduchu snizuje Zivotnost
mechanickych ¢asti a maze zplsobit poskozeni
néstroje.

5.2 Spusténi/zastaveni

Chcete-li pilu spustit, po jeji pfipravé podle
pokynt v ¢asti 4.1 a nasledujicich, pevné
uchopte rukojet Obr. B3/C3 bez stisknuti
spousté obr. B1/C1 a pfipojte stla¢eny vzduch.
Poté pilu pevné uchopte a spustte ji zatlacenim
pojistky spousté obr. B2/C2 dopfedu, pficemz
spoust obr. B1/C1 stisknéte na dobu nezbytnou
k provedeni prace.

Po uvolnéni spousté za méné nez 5 sekund se
bruska automaticky zastavi.

Pomoci regulatoru obr. B7/C7 je mozné upravit
rychlost otaceni, ktera je z vyroby kalibrovéna
na maximalni dostupnou hodnotu.

VAROVANI! Z  bezpeénostnich
divodi odpojte vedeni stlaéeného

vzduchu od pily, kdyz ji nepouzivate.
NEBEZPEC[!  Pred  provadénim
jakychkoli kontrol a/nebo vyménou

prislus vi na samotné

p
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pile vSak musi byt stla¢eny vzduch od pily na
kov vzdy odpojen.

6. UDRZBA

VAROVANI! Pied jakoukoli kontrolou
A nebo sefizenim odpojte potrubi
stla¢eného vzduchu a ujistéte se, ze
je pojistka spousté zapnuta obr. B2/C2.
Béznou udrzbu mize provadét odborny
operator.
Kontrola, kterou je nutné provést po kazdé
pracovni cinnosti s pilou, a tedy pied jejim
dals$im pouzitim, se tyka dobrého zablokovani
pilového listu a jeho opotiebeni.
Proto vzdy zajistéte, aby nedoslo k uvolnéni
aretacni polohy pilového listu. Vzhledem k
tomu, Ze Cepel je soucasti podléhajici silnému
opotiebeni, je dilezité vzdy zkontrolovat, zda
je neporusend. V piipadé potieby jej vyménte
podle informaci a rad uvedenych pfislusnym
dodavatelem.
Z bezpe¢nostnich dlvodi je stale nutné
vyménit pilovy list, jakmile se praskliny, zliomy,
deformace nebo zuby poskodi natolik, ze se
mohou béhem pouzivani uvolnit.
Pilu pravidelné ¢istéte a béhem faze ¢isténi vzdy
provadéjte vizuélni kontrolu, abyste odhalili
jakékoli poskozeni nebo problémy tykajici se
integrity viech jejich ¢asti.
Odstrante prach pomoci hadfiku nebo kartace s
mékkymi stétinami.
Udrzujte rukojet Cistou a bez stop oleje. Pilu
nestfikejte ani nenamécejte vodou.
Nepouzivejte hoflavé kapaliny, saponaty
nebo rizna rozpoustédla, mohli byste naradi
nenavratné poskodit.
Uvniti pfipojky stlaceného vzduchu obr. B5 je
sitovy filtr, ktery je nutné ocistit od jakychkoliv
cizich téles, aniz by doslo k vytlaceni a poskozeni
samotného pouzdra nebo sitky.
Pokud se v systému stlaceného vzduchu
nepouziva mazaci filtr, pfidejte pfed a po pouziti
a kazdych 30 minut pouziti nékolik kapek
mazaciho oleje ur¢eného pro pneumatické
néradi ISO 32 pfimo do vzduchové pfipojky obr.
B5/C5.
Pro nepretrzité a velmi casté pouzivani je
dullezité provadét udrzbu po kazdém pouziti,
zatimco pokud se pouziva s nizkou nebo velmi
nizkou frekvenci, musi byt tdrzba provadéna
alespon kazdych 6 mésicd.
Vzdy zkontrolujte celou pilu, zda nevykazuje
lomy, deformace, praskliny, ohybani, rozdrceni,
opotiebeni a korozi.
Casto kontrolujte tlak pfivodu stlaceného
vzduchu. Pfili§ nizké hodnoty stlaceného
vzduchu nezarucuji spravnou funkci pily a pfilis
vysoké hodnoty ji mohou poskodit. Viz hodnoty
na typovém stitku.
Provedené kontroly a pfipadné opravy vzdy
zaznamenejte.
Zasahy tykajici se funkénosti, pokud nejsou
zavislé na bézné Udrzbé pily, musi provadét
vyhradné specializovany personal, ktery se
obrati na autorizované servisni stiedisko.

7.LIKVIDACE

V zdjmu ochrany Zivotniho prostredi postupujte
podle zékon( platnych v zemi, ve které se
nachazite.

Kdyz uz néfadi neni pouzitelné nebo
opravitelné, odneste jej a jeho obal na sbérné
misto k recyklaci.

| (HR-SR) |
PAZNJA! PRIJE KORISTENJA ovoG
PNEUMATSKOG ALATA PAZLJIVO

PROCITAJTE PRIRUCNIK ZA UPORABU!

PILA PNEUMATSKA RAVNA
Napomena: u tekstu koji slijedi koristit ¢e se
termin “pila za metal”.

1.UVOD 1 OPCI OPIS
Nozna pila dizajnirana je za rezanje karoserije
od ¢eli¢nog lima, ¢ak i za teske i dugotrajne
uporabe. Rucka je optimizirana za koristenje
jednom rukom i obloZena je gumom za udobno
rukovanje. Premaz rucke ne propusta hladnocu
komprimiranog zraka i ne klizi.
UPOZORENJE! Za svoj rad, pila za
A metal zahtijeva dovod podmazanog
komprimiranog zraka koji odgovara
optimalnoj maksimalnoj vrijednosti od 6,2
bara.

2. TEHNICKI PODACI

2.1 PLOCICA PODATAKA (SI. A)

Glavni podaci koji se odnose na upotrebu
i uc¢inak pile za metal sazeti su na plocici s
karakteristikama sa sljedec¢im znacenjem.

1- Naziviadresa proizvodaca.

2- Naziv modela.

3- Broj serije s godinom proizvodnje.
4 - Simbol komprimiranog zraka.

5- Nazivni tlak.

6- Simbol potrosnje zraka.

7 - Prosjecna potrosnja zraka.

8- Simbol slobodne brzine.

9- Slobodna nazivna brzina.

10 - Sigurnosni simboli.

Napomena: prikazani primjer indikativno je
znacenje simbola i brojki; To¢ne vrijednosti
tehnickih podataka pile za metal u vasem
posjedu moraju se pronadi izravno na plocici s
podacima na pili za metal.

2.2 OSTALI TEHNICKI PODACI

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Podmazani | Podmazani
Napajanje komprimirani | komprimirani
zrak zrak
Radni tlak 6,2 bar 6,2 bar
Maksimalni pritisak 6,2 bar 6,2 bar
Zratna veza G1/4" G1/4"
Prosjecna potrosnja 113 I/min 113 I/min
zraka (6,2 bar) (6,2 bar)
Pucanja po slobodnoj 9000 5000
icanjap ) okretajau | okretajau
minuti S S
minuti minuti
Tezina 0,5kg 1,1kg
Udarac noznom pilom 10 mm 10 mm
Duljina 235 mm 249 mm
Snaga
89,9dB(A) | 96,17 dB(A]
Razina  [zvuka W W
PN \akzvuka | 79,9dB(A) | 86 dB(A)
Veli¢ina crijeva za zrak |10 mm (3/8) |10 mm (3/8)
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kako bi se omogudila izmjena zraka ili
je opremljeno odsisaéem za prisilnu

 |Razina 1259m/s> | 421 m/s?
Vibracije |vibracija )
Nesigurnost | k = 1,65 m/s? | k=0,61 m/s?
3.OPIS PILE

Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
1- Okidac za pokretanje/zaustavljanje.

2- Sigurnost okidaca.

3- Rucka.

4 - metalna pila.

5- G1/4"zracni prikljucak (6,2 bara).
6- Zastitna kapa za zracni prikljucak.

7 - Regulator brzine.

Pristup otkljucavanju pile (osnovni model).
Ucvri¢enja za radnu vodilicu (Osnovni
model).

10 - Alat za pilu i vodi¢ za rad (Osnovni model).

11 - Alat za metalnu pilu (Mod. Heavy Duty).

3.1 DODATNA OPREMA (Sl. E)
Mod. Basic
1- Nozna pila 24 zuba.

2- Nozna pila 32 zuba (sklopljena).
3 - Kratki radni vodic.
4 - Duga radna vodilica (sklopljena).

Mod. Heavy duty

5- Nozna pila 24 zuba.
6- Nozna pila 32 zuba.
7 - Turpije.

4.INSTALACIJA I SIGURNOST

f UPOZORENJE! 1ZVRSITE SVE

PRIPREMNE OPERACIJE ZA PILU SA
STRUCNIM  ILI  KVALIFICIRANIM
OSOBLJEM.
DOBAR SIGURAN RAD OVOG PNEUMATSKOG
ALATA JE PODLOZAN ISPRAVNOM
SASTAVLJANJU DUELOVA KOJI GA CINE |

SUKLADNOSTI SA SIGURNOSNIM UPUTAMA
DANIM U OVOM PRIRUCNIKU.

UPOZORENJE! Obratite pozornost
A na simbole na pili za metal, simbole
koji se odnose na opc¢u pozornost pri
koristenju pile za metal i plocicu s podacima
o tocnim vrijednostima uporabe pile za
metal.
.1 PUSTANJE U RAD
PAZNJA! Ne koristite pilu za metal u
okruzenjima koja sadrze
potencijalno eksplozivhu atmosferu

»

jer se mogu stvoriti iskre koje mogu zapaliti
prasinu, pare ili plinove.
PAZNJA! Izbjegavajte kontakt s
A opremom pod haponom jer
pneumatski alat nije izoliran.
PAZNJA! Obratite pozornost na
A skliske povrsine i hidraulicka crijeva
dovoda komprimiranog zraka,
zapravo su poskliznuéa, spoticanja i padovi
glavni uzroci nezgoda na radnom mjestu.
PAZNJA! Uvjerite se da nema
A elektri¢nih kabela, plinskih cijevi itd.
koji bi mogli uzrokovati opasnost
ako se ostete uporabom pile za metal.
PAZNJA! Provjerite sljedece:
- oko radnog podrucja osigurano je veliko

operativno podrudje bez prepreka.
¢en je slobodan pristup

d

prostoru.
ima dobro osvjetljenje.
radno podruéje je dobro prozraceno

iju prasine.

4.1.1 Cjevovod komprimiranog zraka (SLIKA

F)
A zraka mora  biti  opremljen
regulatorom tlaka s manometrom
potrebnim za reguliranje tlaka zraka koji
ulazi u alat. Tlak dovoda komprimiranog
zraka ne smije premasiti maksimalnu
vrijednost dopustenu za rad pile za metal,
pogledajte tehnicke podatke.

PAZNJA! Opskrbni vod mora imati
A zaporni ventil koji se moze aktivirati

u slucaju nuzde.
Cjevovod za dovod komprimiranog zraka mora
se sastojati od sklopa filtra za podmazivanje
postavljenog izmedu tocke dovoda i priklju¢ka
zadovod zraka alata. Alat se zapravo mora stalno
podmazivati podmazivacem s mikromaglicom
kalibriranim za pneumatske alate, koji koristi
kvalitetno mineralno ulje za podmazivanje
specifi¢no za upotrebu s pneumatskim alatima.
Ako  koristite nepodmazani cjevovod
komprimiranog zraka, potrebno je unijeti ulje
za podmazivanje pneumatskih alata izravno
u alat, ru¢no i povremeno, opcenito svakih 30
minuta rada, izravno u alat kroz zra¢nu spojku
Slika B5/C5.
Cjevovod za dovod komprimiranog zraka ne
smije biti spojen izravno na spojnicu alata, ve¢
se komad fleksibilnog crijeva mora postaviti
izmedu alata i glavnog voda, osim u modelu
za teske uvjete rada koji je ve¢ opremljen
fleksibilnim  crijevom spojenim na alat isti.
Duljina ovog komada mora biti ve¢a od 500 mm
Slika G. Zatim postavite odgovarajuc¢u spojku
za komprimirani zrak na 1/4" G zracni prikljucak
pile za metal Slika B5/C5.

PAZNJA! Dovod komprimiranog

4.1.2 Sastavljanje/zamjena lista pile za metal
Mod. Basic (SI. D1)
UPOZORENJE! Prilikom sastavljanja/
A zamjene lista pile za metal, uvjerite
se da komprimirani zrak nije spojen
na alat.
- Odbvijte vijak (1) i okrenite odjeljak (2).
Odbvijte dva nasuprotna vijka (3) koji drze list
pile za metal na mjestu.
- Uklonite ostricu (4).
- Zatim umetnite novu ostricu do kraja i
izvedite to¢ke 1 do 3 obrnutim redom,

pazedi da ravnhomjerno i ¢vrsto zategnete dva
uporna vijka.

Mod. Heavy duty (SI. D2)

f UPOZORENJE! Prilikom sastavljanja/

zamjene lista pile za metal, uvjerite
se da komprimirani zrak nije spojen
na alat.

- Odbvijte dva nasuprotna vijka (1) koji drze list
pile za metal na mjestu.

- Uklonite ostricu (2).

- Zatim umetnite novu ostricu do kraja i
izvrsite tocke 1 do 2 obrnutim redoslijedom,
pazedi da ravnomjerno i ¢vrsto zategnete dva
uporna vijka.

NAPOMENA: isti postupak potrebno je provesti

prilikom koristenja i zamjene datoteka

4.1.3 Sastavljanje/zamjena radne vodilice
(SI.D3)

UPOZORENJE! Prilikom sastavljanja/
A zamjene lista pile za metal, uvjerite

se da komprimirani zrak nije spojen
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na alat.

- Odvijte dva nasuprotna klina (1) koji drze
fiksiranu radnu vodilicu.

Izvucite vodilicu (2).

Zatim umetnite novu vodilicu do kraja i
slijedite tocke 1 do 2 obrnutim redom, pazeci
da dva klina ravhomjerno i ¢vrsto stegnete.

5.UPOTREBA

UPOZORENIJE! Prije pokretanja pile

A obvezno je nositi zastitne naocale,

zastitu za usi, rukavice, masku i
odgovarajucu zastitnu obucu.

Takoder je potrebno koristiti antivibracijske

rukavice nakon specifi¢ne analize razine

dnevne izloZzenosti vibracijama za sustav

Saka-ruka.

UPOZORENJE! Kada koristite pilu za

A metal, pazite da se nitko ne priblizi

vasem radnom podruéju.

OPASNOST! Vrlo je vazno postivati
A sigurnosne upute koje se odnose na

koristenje  navedenih  zastitnih
sustava. Uvijek nosite radnu odjecu
posveéenu vasoj radnoj aktivnosti. Kako
biste izbjegli da vas zahvati pomicanje
pribora pri¢vri¢enog na pilu za metal, ne
nosite Siroku odjecu ili nakit, duga kosa mora
biti svezana. Opcenito, u vasoj radnoj odjeci
ne smije biti dijelova koji bi mogli biti
zahvaéeni klipnim kretanjem pribora za
metalnu pilu.

Kada koristite pilu za metal:
rasuti materijal i iskre mogu biti baceni
prema ocima i tijelu operatera, stoga
nosite odgovarajucu zastitnu masku i
naocale;
postoji velika buka pa se moraju nositi
slusalice za zastitu sluha;

-p ji op od posjel i
ogreb stoga odrzavaj sigurnu
udaljenost od radnog podruéja tako da
ne dodirujete pokretne dijelove i nosite
odgovarajuce zastitne rukavice;
mogu se pojaviti visoke vibracije, stoga je
potrebno pridrzavati se pauza za odmor i
nositi antivibracijske rukavice.

5.1 Priklju¢ak za dovod zraka

Kako biste pravilno koristili pneumatsku pilu,
uvijek postujte maksimalni tlak od 6,2 bara.
Opskrbite pneumatski alat cistim zrakom bez
kondenzacije, postujuci uvjete podmazivanja
objasnjene u tocki 4.1.

Previsok tlak ili prisutnost vlage u dovodnom
zraku smanjuje vijek trajanja mehanickih
dijelova i moze uzrokovati o$tecenje alata.

5.2 Pokretanje/zaustavljanje
Za pokretanje pile za metal, nakon 3to ste je
pripremili prema uputama u odjeljku 4.1 i
sljedecim, cvrsto uhvatite rucku Slika B3/C3
bez pritiskanja okidaca Slika B1/C1 i spojite
komprimirani zrak.
Zatim Cvrsto drzite pilu za metal i pokrenite je
guranjem osiguraca okidaca Slika B2/C2 prema
naprijed, do kraja pritiskajuci okida¢ Slika B1/
C1 onoliko vremena koliko je potrebno za
izvodenje radova.
Kada se okidac¢ otpusti, za manje od 5 sekundi,
brusilica ¢e se automatski zaustaviti.
Pomocu regulatora sl. B7/C7 moguce je podesiti
brzinu vrtnje koja je tvornicki kalibrirana na
najvecu dostupnu vrijednost.
UPOZORENJE! Iz sigurnosnih razloga
A odspojite  cijev  komprimiranog
zraka s pile kada nije u uporabi.

OPASNOST! Medutim, komprimirani
A zrak se uvijek mora odvojiti od pile

za metal prije izvodenja bilo kakvih
provjera i/ili zamjene pribora koji se nalazi
na samoj pili za metal.

UPOZORENJE! Prije bilo kakvih
A zrak i
Rutinsko odrzavanje moze obavljati stru¢ni
radne aktivnosti s pilom za metal i stoga prije
istrosenost.
da je ostrica komponenta koja se jako haba,
savjete relevantnog dobavljaca.
pukotina, lomova, deformacija ili ostecenja do
¢isc¢enja uvijek izvriite vizualni pregled kako
Uklonite prasinu pomocu krpe ili cetke s mekim
prskati niti mociti pilu vodom.
ostetiti alat.
stranih tijela bez pritiskanja i ostecenja kucista
koristi u sustavu komprimiranog zraka, prije i
namijenjenog pneumatskim alatima 1SO 32,
odrzavanje provoditi nakon svake uporabe, dok
svakih 6 mjeseci.
istrosenosti i korozije.
ne jamce ispravan rad nozne pile, a previsoke
Uvijek zabiljezite izvriene provjere i sve
ne ovise o redovnom odrzavanju pile za metal,

6. ODRZAVANJE
provjera ili podesavanja, odspojite
cijev za komprimirani i
provjerite je li osigura¢ okidaca aktiviran
Slika B2/C2.
operater.
Provjera koja se mora izvriiti nakon svake
ponovne uporabe je ona koja se odnosi na
dobro blokiranje lista pile za metal i njegovu
Stoga uvijek pazite da ne dode do popustanja
zaklju¢anog polozaja lista pile za metal. Buduci
vazno je uvijek provjeriti je li netaknuta. Ako je
potrebno, zamijenite ga slijedeci informacije i
Iz sigurnosnih razloga i dalje je potrebno
zamijeniti list pile za metal ¢im dode do
te mjere da se mogu odvojiti tijekom uporabe.
Redovito (¢istite metalnu pilu i tijekom faze
biste otkrili bilo kakve lomove ili probleme koji
se odnose na cjelovitost svih njezinih dijelova.
cekinjama.
Drzite ru¢ku Cistom i bez tragova ulja. Nemojte
Nemojte koristiti zapaljive tekucine, deterdzente
ili razna otapala, jer biste mogli nepopravljivo
Unutar priklju¢ka za komprimirani zrak Slika B5
nalazi se mrezasti filtar koji se mora odistiti od
ili same mreZice.
Ako se jedinica filtra za podmazivanje ne
poslije upotrebe i svakih 30 minuta uporabe,
dodajte nekoliko kapi ulja za podmazivanje
izravno unutar prikljucka za zrak Slika B5/C5.
Za kontinuiranu i vrlo ¢estu uporabu vazno je
ako se koristi s malomiili vrlo malom ucestalos¢u
odrzavanje je potrebno provoditi najmanje
Uvijek provjerite ima li cijele pile lomova,
deformacija, pukotina, savijanja, gnjecenja,
Cesto provjeravajte dovodni tlak komprimiranog
zraka. Preniske vrijednosti komprimiranog zraka
vrijednosti  mogu je ostetiti. Pogledajte
vrijednosti na plocici s podacima.
popravke.
Zahvate koji se odnose na funkcionalnost, ako
mora izvoditi isklju¢ivo specijalizirano osoblje,
kontaktirajuci ovlasteni servisni centar.

7.ODLAGANJE

Kako biste zastitili okoli3, postupajte u skladu
sa zakonima koji su na snazi u zemlji u kojoj se
nalazite.

Kada se alat vise ne moze koristiti ili popraviti,
odnesite ga i njegovu ambalazu na sabirno
mjesto za recikliranje.
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UWAGA! PRZED UZYCIEM NARZEDZIA
PNEUMATYCZNEGO NALEZY DOKtADNIE
PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI!

PILA PNEUMATYCZNA PROSTA
Uwaga: w ponizszym tekscie bedzie uzywany
termin,,pita do metalu”.

1. WSTEP | OPIS OGOLNY

Pita do metalu przeznaczona jest do ciecia
karoserii z blachy stalowej, nawet przy ciezkich
i dtugotrwatych  zastosowaniach. Uchwyt
jest zoptymalizowany do obstugi jedna reka
i jest pokryty guma, co zapewnia wygodng
obstuge. Powtoka rekojesci nie przenosi zimna
sprezonego powietrza i jest antyposlizgowa.

OSTRZEZENIE! Pita do swojej pracy
A wymaga doplywu naoliwionego
sprezonego powietrza o optymalnej
wartosci maksymalnej wynoszacej 6,2 bar.
2. DANE TECHNICZNE
2.1 TABLICZKA DANYCH (rys. A)
Gtéwne dane dotyczace uzytkowania i
wydajnosci pity do metalu s3 podsumowane
na tabliczce znamionowej i maja nastepujace
znaczenie.
1- Nazwa i adres producenta.

2- Nazwa modelu.

3- Numer partii z rokiem produkgji.
4- Symbol sprezonego powietrza.
5- Ci$nienie nominalne.

6- Symbol zuzycia powietrza.

7- Srednie zuzycie powietrza.

8- Symbol predkosci swobodnej.

9- Wolna predko$¢ nominalna.

10 - Symbole bezpieczeristwa.

Uwaga: pokazany przyktad ma na celu
przedstawienie znaczenia symboli i cyfr;
doktadne wartosci danych technicznych pity
do metalu, ktérg posiadasz, nalezy znalezé
bezposrednio na tabliczce znamionowej pity
do metalu.

2.2 INNE DANE TECHNICZNE

Poziom
X - 12,59 m/s? 4,21 m/s?
Wibracje |wibradji °
Niepewnos¢ | k=1,65m/s? [ k=0,61 m/s?
3.0PIS PILY

Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
Wyzwalacz startu/zatrzymania.

2- Bezpieczenstwo spustu.

3- Uchwyt.

4 - Pitado metalu.

5- Przytacze powietrza G1/4" (6,2 bar).

6- Zaslepka zabezpieczajaca przytacze
powietrza.

7 - Regulator predkosci.

8- Dostep do wydania pity do metalu (model
podstawowy).

9- Mocowania prowadnicy roboczej (model
podstawowy).

10 - Narzedzia do pit i instrukcja pracy (model
podstawowy).

11 - Pita do metalu (Mod. Heavy Duty).

3.1 AKCESORIA (rys. E)
Mod. Basic
1- Pita do metalu 24 zeby.

2- Pita do metalu 32 zeby (zmontowana).
3- Krotki przewodnik roboczy.
4 - Dtuga prowadnica robocza (zmontowana).

Mod. Heavy duty

5- Pita do metalu 24 zeby.
6 - Pita do metalu 32 zeby.
7- Pliki.

4.INSTALACJA | BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE! WSZYSTKIE
A CZYNNOSCI PRZYGOTOWANIA PILY
WYKONAJ Z EKSPERTEM LUB
WYKWALIFIKOWANYM PERSONELEM.
DOBRE BEZPIECZNE DZIALANIE TEGO
NARZEDZIA PNEUMATYCZNEGO JEST
ZALEZNE OD PRAWIDLOWEGO MONTAZU
CZESCI GO SKLADAJACYCH | ZGODNOSCI
z INSTRUKCJAMI BEZPIECZENSTWA
PODANYMIW NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.
symbole znajdujace si¢ na pitce do
uwagi podczas uzytkowania pity do metalu
oraz tabliczke znamionowa zawierajaca

A OSTRZEZENIE! Zwr6¢ uwage na
- y dotyczace ogdlinej

Mod. Mod. informacje dotyczace prawidtowych wartosci
Basic Heavy Duty | uzytkowych pity do metalu.
Powietrze | Powietrze
Zasilanie sprezone | sprezone 4.1 URUCHOMIE:\"E. . L.
smarowane | smarowane A UWAG’A':'E _UT(YW;J pity do |.'netal:
PR " w srodowiskacl Zagrozonyci
Cisnienie operfa'qunel 6,2 bar 6,2 bar . wybuchem, poniewas moga
Maksymalne ciénienie | 6,2 bar 6,2 bar wytworzy¢ sig iskry, ktére moga spowodowa¢é
Potaczenie lotnicze G1/4" G1/4" zapalenie pylu, oparéw lub gazéw.
Srednie zuzycie 13/min | 113 1/min UWAGA! Unikaj. !(ontaktu. ze
powietrza (6,2 bar) (6,2 bar) ' sprzetem pod napigciem, ponlewaz
Strzatow w kazda 4 narzedzie p yczne nie jest
wolng minute 9000 RPM | 5000 RPM | izolowane. B o
UWAGA! Zwré¢ uwage na Sliskie
Waga 0,5 kg 1,1kg . L. s .

— ' powierzchnie i weze hydrauliczne
Uderzenie pita 10mm 10 mm . lini  sprez powietrza, w
Dhugos¢ 235mm 249 mm rzeczywistosci poslizgi, potknigcia i upadki

Moc s3 gtownymi przyczynami wypadkéow w
Poziom |dzwigku 899dB(A) | 96,17 dB(A) miejscu pracy.
d2wieczny [ Cignienie UWAGA! Upewnij si¢, ze nie ma
akustyczne 799dB(A) | 86dB(A) zadnych kabli elektrycznych, rur
Rozmi N gazowych itp., ktére moglyby
ozmiar weza 10mm (3/8) |10mm (3/8) spowodowaé¢ zagrozenie w przypadku
powietrznego kodzenia pif do )
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A UWAGA! Upewnij sig, ze:

- Wokét miejsca pracy zapewniony jest duzy
obszar operacyjny wolny od przeszkéd.

- uniemozliwia swobodny dostep do

obszaru roboczego.

jest dobre oswietlenie.

miejsce pracy jest dobrze wentylowane,

aby umozliwi¢ wymiane powietrza lub jest

wyposazone W wyciagg do wymuszonego

odprowadzania pytu.

4.1.1 Przewéd sprezonego powietrza (RYS. F)

nie jest podiaczone sprezone powietrze.

- Odkreci¢ dwie przeciwlegte sruby dociskowe

(1), ktére utrzymuja brzeszczot do metalu na

miejscu.

Zdjac ostrze (2).

- Nastepnie wi6z nowe ostrze do oporu
i wykonaj punkty 1 do 2 w odwrotnej
kolejnosci, uwazajac, aby réwnomiernie i
mocno dokreci¢ dwie $ruby dociskowe.

UWAGA: te samg procedure nalezy wykonac

podczas uzywania i wymiany plikow

413 M 2/wymiana prowad
(rys.D3)

icy roboczej

Podczas montazu/
wymiany brzeszczotu pity do metalu

ic sig, ze do narzedzia
nie jest podlaczone sprezone powietrze.
- Odkreci¢ dwa przeciwlegte kotki (1) mocujace

UWAGA! Linia doprowadzajaca OSTRZEZENIE!
A sprezone powietrze musi by¢ |

wyposaz w regul ciénienia z - nalezy up

trem niezbedny do regulagji
ci$nienia powietrza wchodzacego do
narzedzia. Cisnieni ilania sprezony prowadnice robocza.
powietrzem nie moze  przekracza¢ - Wyciagnij prowadnice (2).

maksymalnej wartosci dopuszczalnej dla
pracy pily do metalu, patrz dane techniczne.

f UWAGA! Linia zasilajaca musi by¢

wyposazona w zawor odcinajacy,
ktéry mozna uruchomi¢ w sytuacji
awaryjnej.
Linia doprowadzajaca sprezone powietrze
musi sktadac sie z zespotu filtra smarownicy
umieszczonego pomiedzy punktem zasilania

a zlaczkg  wlotu  powietrza  narzedzia.
W rzeczywistosci  narzedzie musi  by¢
stale smarowane olejarka mikromgtowa

skalibrowang do narzedzi pneumatycznych,
ktora wykorzystuje wysokiej jakosci mineralny
olej smarowy przeznaczony do stosowania w
narzedziach pneumatycznych.

W przypadku stosowania niesmarowanej linii
sprezonego powietrza nalezy wprowadzi¢
olej smarowy do narzedzi pneumatycznych
bezposrednio do narzedzia, recznie i okresowo,
z reguty co 30 minut pracy, bezposrednio do
narzedzia poprzez zlaczke pneumatyczng Rys.
B5/C5.

Przewéd doprowadzajacy sprezone powietrze
nie moze by¢ podtaczony bezposrednio do
zlacza narzedzia, ale pomiedzy narzedziem a
przewodem gtéwnym nalezy umiesci¢ kawatek
elastycznego weza, z wyjatkiem modelu Heavy
Duty, ktory jest juz wyposazony w elastyczny
waz podtaczony do narzedzia To samo. Dtugos¢
tego elementu musi by¢ wieksza niz 500 mm
Rys. G. Nastepnie podigczy¢ odpowiednig
zlaczke sprezonego powietrza do przytacza
powietrza 1/4” G pity do metalu Rys. B5/C5.
4.1.2 Montaz/wymiana brzeszczotu do
metalu

Mod. Basic (rys. D1)

OSTRZEZENIE! Podczas montazu/
A wymiany brzeszczotu pity do metalu
nalezy upewnic sig, ze do narzedzia
nie jest podiaczone sprezone powietrze.
- Odkrecic srube (1) i obréci¢ komore (2).
Odkreci¢ dwie przeciwlegte $ruby dociskowe
(3), ktére utrzymuja brzeszczot do metalu na
miejscu.
Zdjac ostrze (4).
Nastepnie witéz nowe ostrze do oporu
i wykonaj punkty 1 do 3 w odwrotnej
kolejnodci, uwazajac, aby réwnomiernie i
mocno dokreci¢ dwie $ruby dociskowe.

Mod. Heavy duty (rys. D2)

f OSTRZEZENIE! Podczas montazu/

wymiany brzeszczotu pity do metalu
nalezy upewnic sig, ze do narzedzia

- Nastepnie witéz nowag prowadnice do
oporu i postepuj zgodnie z punktami 1 do
2 w odwrotnej kolejnosci, uwazajac, aby
réwnomiernie i mocno dokreci¢ oba kotki.

5.UZYWAJ
OSTRZEZENIE! Przed
A uruchomieniem pity nalezy
koniecznie zatozy¢ okulary
ochronne, nauszniki, rekawice, maske i
odpowiednie obuwie ochronne.
Stosowanie  rekawic  antywibracyjnych

konieczne jest takze po przeprowadzeniu
zczegotowej analizy pozi dzi g
narazenia na wibracje uktadu reka-ramie.

OSTRZEZENIE! Podczas korzystania
z pity do metalu upewnij sig, ze nikt

nie zbliza si¢ do miejsca pracy.
NIEBEZPIECZENSTWO! Bardzo
wazne jest przestrzeganie
igzanych ze p ych
systeméw ochronnych. Zawsze no$ odziez
robocza dostosowana do wykonywanej
pracy. Aby unikna¢ weciagniecia w ruch
akcesoriow przymocowanych do pity do
metalu, nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani
bizuterii, diugie wlosy nalezy zwigzac.
Ogolnie rzecz biorac, odziez robocza nie
moze mie¢ zadnych czesci, ktére moglyby
zostac¢ wpla w ruch p i otny
akcesoriow do pit do metalu.
Podczas uzywania pity do metalu:
- luzny materiat i iskry moga zostaé
wyrzucone w strone oczu i ciata operatora,
dlatego nalezy nosi¢ odpowiednia maske
ochronng i okulary ochronne;
panuje duzy hatas, dlatego nalezy nosic¢
stuchawki chronigce stuch;
istnieje ryzyko przeciecia i otarcia, dlatego
nalezy zachowa¢ bezpieczna odlegtosc od
miejsca pracy, nie dotykajac ruchomych
czeéci i noszac odpowiednie rekawice
ochronne;
- moga wystapi¢ duze wibracje, dlatego
nalezy przestrzega¢ przerw na odpoczynek
i nosi¢ rekawice antywibracyjne.

5.1 Podiaczenie zasilania powietrzem

Aby prawidtowo uzywac pity pneumatycznej,
nalezy zawsze przestrzega¢ maksymalnego
cidnienia 6,2 bara. Zasilaj narzedzie
pneumatyczne  czystym,  wolnym od
kondensacji powietrzem, przestrzegajac
warunkéw  smarowania  wyjasnionych ~w
punkcie 4.1.
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Zbyt wysokie cisnienie lub obecnos¢ wilgoci
w powietrzu nawiewanym skraca zywotnos¢
czesci mechanicznych i moze spowodowad
uszkodzenie narzedzia.

5.2 Uruch rzymywanie
Aby uruchomi¢ pite do metalu, po jej
przygotowaniu zgodnie z instrukcja w p. 4.1
i nastepnych, nalezy mocno chwyci¢ uchwyt
Rys. B3/C3 bez naciskania spustu Rys. B1/C1 i
podtaczyc sprezone powietrze.
Nastepnie mocno przytrzymaj pite i uruchom
ja poprzez przesuniecie zabezpieczenia spustu
Rys. B2/C2 do przodu, wciskajac catkowicie
spust Rys. B1/C1 przez czas niezbedny do
wykonania pracy.
Po zwolnieniu spustu w czasie krétszym niz 5
sekund szlifierka zatrzyma sie automatycznie.
Za pomocy regulatora Rys. B7/C7 istnieje
mozliwos¢ regulacji predkosci obrotowej, ktéra
jest fabrycznie skalibrowana na maksymalng
dostepna wartos¢.

nalezy odtaczy¢

f OSTRZEZENIE!
przewéd sprezonego powietrza od

bezpieczenstwa
pity, gdy nie jest ona uzywana.

Ze wzgledéw

NIEBEZPIECZENSTWO! Jednakze
przed przystapieniem do
jakichkolwiek kontroli i/lub

wymiany akcesoriow zamontowanych w
pitze do metalu nalezy zawsze odtaczyé
sprezone powietrze od pity do metalu.

6. KONSERWACJA
OSTRZEZENIE! Przed jakakolwiek
A kontrolg lub regulacja nalezy
odlaczy¢  przewéd  sprezonego
powietrza i up i¢ sie, ze zabezpieczenie

co 30 minut uzytkowania nalezy dodac¢ kilka
kropli oleju smarowego dedykowanego do
narzedzi pneumatycznych 1SO 32, bezposrednio
do przytacza powietrza Rys. B5/C5.

Przy ciggtym i bardzo czestym uzytkowaniu
wazne jest, aby konserwacje przeprowadzi¢
po kazdym uzyciu, natomiast w przypadku
uzytkowania z mata lub bardzo mata
czestotliwoscig konserwacje nalezy
przeprowadzac przynajmniej co 6 miesiecy.
Zawsze sprawdzaj caty pite pod katem peknie¢,
odksztatcen, peknie¢, zgie¢, zgniecen, zuzycia i
korozji.

Czesto sprawdzaj cisnienie zasilania sprezonym
powietrzem. Zbyt niskie wartosci sprezonego
powietrza nie gwarantujg prawidtowego
funkcjonowania pity, a zbyt wysokie moga
ja uszkodzi¢. Patrz wartosci na tabliczce
zZnamionowej.

Zawsze zapisuj przeprowadzone kontrole i
wszelkie naprawy.

Interwencje zwigzane z funkcjonalnoscia,
jesli nie sg zalezne od zwyktej konserwacji
pity, moga by¢ wykonywane wytacznie przez
wyspecjalizowany personel, kontaktujac sie z
autoryzowanym serwisem.

7.UTYLIZACJA

Aby chroni¢ srodowisko, postepuj zgodnie z
przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktorym
sie znajdujesz.

Jezeli narzedzie nie nadaje sie juz do uzytku lub
naprawy, nalezy je wraz z opakowaniem oddac
do punktu zbidrki w celu recyklingu.

(FI |

spustu jest wtaczone Rys. B2/C2.

Rutynowg konserwacje moze wykonywac
doswiadczony operator.

Kontrola, ktérg nalezy przeprowadzi¢ po kazdej
pracy pita do metalu, a tym samym przed jej
ponownym uzyciem, polega na sprawdzeniu
prawidtowego blokowania brzeszczotu i jego
zuzycia.

Dlatego zawsze nalezy zwraca¢ uwage, aby
pozycja blokujaca brzeszczotu do metalu
nie ulegta poluzowaniu. Poniewaz ostrze
jest elementem narazonym na duze zuzycie,
wazne jest, aby zawsze sprawdzaé, czy jest
nienaruszone. W razie potrzeby wymieni¢ go
zgodnie z informacjami i radami wskazanymi
przez odpowiedniego dostawce.

Ze  wzgledéw  bezpieczenistwa  nalezy
wymieni¢ brzeszczot pity do metalu, gdy tylko
peknigcia, ztamania, odksztatcenia lub zeby
zostang uszkodzone do tego stopnia, ze moga
odpadna¢ w trakcie uzytkowania.

Regularnie czys¢ pite do metalu, a podczas fazy
czyszczenia zawsze przeprowadzaj kontrole
wzrokowa, aby wykry¢ wszelkie uszkodzenia lub
problemy zwigzane z integralnoscia wszystkich
jej czesci.

Usun kurz za pomocg szmatki lub szczotki z
miekkim wtosiem.

Utrzymuj uchwyt w czystosci i wolny od sladéw
oleju. Nie spryskuj ani nie zwilzaj pity woda.

Nie uzywaj tatwopalnych ptynéw, detergentow
ani  réznych  rozpuszczalnikéw,  mozesz
nieodwracalnie uszkodzi¢ narzedzie.

Wewnatrz przytacza sprezonego powietrza
Rys. B5 znajduje sie filtr siatkowy, ktory nalezy
oczysci¢ z ciat obcych, nie naruszajac i nie
uszkadzajac obudowy ani samej siatki.

Jezeli w instalacji sprezonego powietrza nie jest
stosowany filtr smarujacy, przed i po uzyciu oraz

AL

HUOMIO! LUE KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI
ENNEN TAMAN PNEUMAATISEN TYOKALUN
KAYTTOA!

SUORA PNEUMAATTINEN SAHA
Huomautus:  termid “hacksaw”
seuraavassa tekstissa.

kaytetadn

1.JOHDANTO JA YLEINEN KUVAUS
Rautasaha on suunniteltu terdslevykorin
leikkaamiseen, jopa raskaaseen ja
pitkdkestoiseen kayttoon. Kahva on optimoitu
yhden kaden kayttoon ja on kumipaéllysteinen
mukavan kasittelyn takaamiseksi. Kahvan
pinnoite ei siirrd paineilman kylmaa ja on
luistamaton.
VAROITUS! Rautasaha vaatii
A toimiakseen voideltua paineilmaa,
joka vastaa optimaalista
maksimiarvoa 6,2 bar.

2. TEKNISET TIEDOT

2.1 TIETOKILVE (kuva A)

Tarkeimmat rautasahan kdyttod ja suorituskykya
koskevat tiedot on koottu ominaisuuskilveen
seuraavalla merkityksella.

1- Valmistajan nimi ja osoite.

2 - Mallin nimi.

3- Erdnumero ja valmistusvuosi.
4 - Paineilmasymboli.

5- Nimellispaine.

6- Ilmankulutuksen symboli.

7 - Keskimaarainen ilmankulutus.
8- Vapaan nopeuden symboli.

9- Vapaa nimellisnopeus.
10 - Turvasymbolit.
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Huomautus: Esitetty esimerkki  osoittaa VAROITUS! Kiinnitad huomiota
symbolien ja kuvien merkityksen; hallussasi /\ rautasahassa oleviin symbolelhln,
olevan rautasahan teknisten tietojen tarkat yleistd tarkk i ta kosk
arvot tulee 8ytyd suoraan rautasahan symboleihin rautasahaa kéaytettiessd ja
arvokilvesta. arvokilpeen, jossa on tiedot rautasahan
oikeista kayttoarvoista.
2.2 MUUT TEKNISET TIEDOT
Wod | Wea | ATKATIOONOTIO
Basic | Heavy Duty fﬁ Mot Ala kayta rautasahaa
ympiristoissa, joissa on
) . Voideltu Voideltu mahdollisesti rajahdysalttiita
Virransy6ttd paineilma | paineilma | ympéristoja, koska voi syntya kipindits, jotka
voivat sytyttad polyn, hoyryt tai kaasut.
Kéyttopaine 6,2 bar 6,2 bar HUOMIO! Valta kosketusta
Max paine 6,2 bar 6,2 bar A jannitteellisiin  laitteisiin, koska
IImaliitinta G1/4" G1/4" paineilmatyokalua ei ole eristetty.
A " " HUOMIO! Kiinnita huomiota
Keskimaarainen 113 1/min 113 I/min PP .
ilmankulutus (62bar) | (62ban) A liukkaisiin pintoihin Ja
- - - - hydrauliletkuihin,
Laukauksia per 9000RPM | 5000RPM | itse t komg i
ilmainen minuutti ja p i ovat paaasiallisia
Paino 05kg 1,1kg tydtapaturmien syité.
Rautasahan isku 10mm 10 mm HUOMIO! Varmista, ettei sielld ole
Pituus 235 mm 249 mm A sahkokaapeleita, kaasuputkia jne.,
Aanen jotka voivat aiheuttaa vaaran, jos ne
. 89,9dB(A) | 96,17 dB(A) hi ittuvat I kayton
Taso voima
R seur
3anekds | isnenpaine| 79.9d8(A) | 86 dB(A) f
limaletkun koko 10mm (3/8) |10 mm (3/8) HUOMIO! Varmista etté:
- tybalueen ympdrilla on suuri esteetén
e 5 5 toiminta-alue.
Tarin Tarinataso | 12,59 m/s 421 m/s - vapaa padasy tyGalueelle on estetty.
Epdvamuus | k= 1,65 m/s? [ k=061 m/s2| - On hyvi valaistus.
- tyo lyalue on hyvin t tu, jotta
3.SAHAN KUVAUS ilmanvaihto on mahdollista, tai se on

Mod. Basic (kuva B)
Mod. Heavy duty (kuva C)
Kaynnistys/pysaytysliipaisin.

2- Liipaisimen varmistus.

3- Kahva.

4- Rautasaha.

5- G1/4”"ilmaliitanta (6,2 bar).

6 - llmaliitannan suojakorkki.

7 - Nopeussdadin.

8- Paasy rautasahan vapautukseen
(perusmalli).

9- Tyboppaan kiinnikkeet (Perusmalli).

10 - Sahatyokalut ja tydopas (Perusmalli).
11 - Rautasahaty6kalu (Mod. Heavy Duty).

3.1 LISAVARUSTEET (kuva E)
Mod. Basic
1- Rautasaha 24 hammasta.

2 - Rautasaha 32 hammasta (koottu).
3- Lyhyt tydopas.
4 - Pitkd tyopas (koottu).

Mod. Heavy duty

5- Rautasaha 24 hammasta.
6- Rautasaha 32 hammasta.
7 - Tiedostot.

4. ASENNUS JA TURVALLISUUS

f VAROITUS! SUORITA KAIKKI

HIGSAHAN VALMISTELUT
ASIANTUNTIJAN  TAI  PATEVAN
HENKILOSTON KANSSA.
TAMAN PNEUMAATISEN  TYOKALUN
HYVA TURVALLINEN KAYTTO ON TAMAN
TYOKALUN HYVAA TURVALLISTA KAYTTOA
EDELLYTYKSISENMUOTTAVIEN OSIEN OIKEIN
KOKOONTAMISELLA JATASSA KASIKIRJASSA

ANNETUJEN TURVALLISUUSOHJEIDEN
NOUDATTAMISESTA.

varustettu polynpoistolaitteella.

4.1.1 Paineilmajohto (KUVA F)
HUOMIO! Paineilman sydttdlinja on
A varustettava paineensaatimella
painemittarilla, joka on tarpeen

tyokaluun tulevan ilman paineen
saa iseksi. Paineil syottépaine ei saa
ylittdd rautasahan toiminnalle sallittua

enimmadisarvoa, katso tekniset tiedot.

A HUOMIO! Syéttojohdossa on oltava

sulkuventtiili, joka voidaan
aktivoida hatatil.
Paineilman  sy6ttdlinjan  tulee  koostua

voitelulaitteen suodatinkokoonpanosta,
joka on sijoitettu syottokohdan ja tyokalun
ilmanottoliittimen valiin. Tydkalu on itse asiassa
voideltava jatkuvasti pneumaattisille tyokaluille
kalibroidulla mikrosumuvoitelulaitteella,
jossa kdytetadn laadukasta, pneumaattisten
tyokalujen kanssa kaytettavaksi tarkoitettua
mineraalivoiteludljya.

Jos kaytetdan voitelematonta paineilmalinjaa,
paineilmatyckalujen voiteludljyd on sydtettava
suoraan tyokaluun kasin ja m, oin, yleensa
30 minuutin  tyoskentelyn vélein, suoraan
ty6kaluun ilmaliittimen kautta. Kuva B5/C5.
Paineilman syottojohtoa ei saa liittdd suoraan
tyokalun liittimeen, vaan tydkalun ja padjohdon
véliin on asetettava joustava letku, paitsi Heavy
Duty -mallissa, joka on jo varustettu joustavalla
letkulla, joka on liitetty tydkaluun. sama. Taman
kappaleen pituuden on oltava yli 500 mm
kuva G. Kiinnitd sitten sopiva paineilmaliitin
rautasahan 1/4" G ilmaliittimeen Kuva B5/C5.

4.1.2R han terén kok /vaihto
Mod. Basic (kuva D1)
VAROITUS! Kun kokoat/vaihdat

rautasahan terdd, varmista, etta
paineilmaa ei ole liitetty tyokaluun.

A
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Irrota ruuvi (1) ja kdanna lokeroa (2).

- Irrota kaksi vastakkaista ruuvia (3), jotka
pitdvét rautasahan terdn paikallaan.

Irrota terd (4).

Tyénna sitten uusi terd niin pitkélle kuin se
menee ja suorita kohdat 1-3 pdinvastoin,
varmistaen, ettd molemmat ruuvit kiristetaan
tasaisesti ja tiukasti.

Mod. Heavy duty (kuva D2)
kokoat/vaihdat
varmista, etta

f VAROITUS! Kun
paineilmaa ei ole liitetty tyokaluun.

rautasahan terda,

Irrota kaksi vastakkaista ruuvia (1), jotka

pitdvét rautasahan terdn paikallaan.

- Irrota terd (2).

- Tyoénna sitten uusi terd niin pitkélle kuin se
menee ja suorita kohdat 1 - 2 pdinvastaisessa
jarjestyksessa. Varmista, ettd molemmat
ruuvit kiristetadn tasaisesti ja tiukasti.

HUOMAA: sama toimenpide on suoritettava

kaytettdessa ja korvattaessa tiedostoja

4.1.3 Ty kol

/vaihto (kuva

VAROITUS! Kun kokoat/vaihd;

5.1 limansyéttoliitanta
Noudata aina 6,2 baarin maksimipainetta

kayttadksesi pneumaattista sahaa oikein.
Syotad paineilmatydkaluun puhdasta,
kondensoitumatonta ilmaa noudattaen

kohdassa 4.1 selostettuja voiteluolosuhteita.
Liian korkea paine tai kosteus tuloilmassa
lyhentdd mekaanisten osien kayttoikad ja voi
vahingoittaa tyokalua.

5.2 Kdynnistys/pysaytys

Kun olet valmistellut rautasahan kohdan 4.1
ja sitd seuraavien ohjeiden mukaisesti, ota
tiukasti kiinni kahvasta Kuva B3/C3 painamatta
liipaisinta Kuva B1/C1 ja liita paineilma.

Pida sitten rautasahasta lujasti kiinni ja kdynnisté
se tyontamalla liipaisimen varmistinta Kuva B2/
C2 eteenpdin, painamalla liipaisinta Fig. B1/C1
kokonaan tyon suorittamiseen tarvittavan ajan.
Kun liipaisin vapautetaan, hiomakone pysahtyy
automaattisesti alle 5 sekunnissa.

Saatimelld Kuva B7/C7 on mahdollista
saataa tehtaalla kalibroitu py6rimisnopeus
maksimiarvoon.

D3)
A rautasahan terda, varmista, ettd
paineilmaa ei ole liitetty tyokaluun.

- Ruuvaa auki kaksi vastakkaista tappia (1),

jotka pitévat tydohjaimen pai .

A VAROITUS' Turvalhsuussylsta irrota
ole ké'ytiissii.
VAARA! Paineilma on kuitenkin aina
irrotettava rautasahasta ennen kuin
teet tarkastuksia ja/tai vaihdat itse

, kun se ei
A

- Veda ohjain (2) ulos.

- Tyonna sitten uusi ohjain niin pitkdlle kuin se
menee ja noudata kohtia 1-2 pdinvastaisessa
jérjestyksessd. Varmista, ettd kaksi tappia
kiristetdan tasaisesti ja lujasti.

5. KAYTA
VAROITUS! Ennen sahan
' kdynnistamistda on  kdytettava
Lom i i L ja . |
turvajalkineita.

Onmyos tarpeen kayttdd tarinad vaimentavia

kdsineita sen jélkeen, kun on tehty erityinen

analyy5| ttdisen tarmaaltlstuksen
K
VAROITUSl Kun kéytét rautasahaa,
varmista, ettei kukaan tule
tyoalueen ldhelle.

ﬁ\ VAARA! On erittdin  tdrkeaa
- suojajarjestelmien kayttoa koskevia

turvallisuusohjeita. Kayta aina

tyotehtavillesi tarkoitettuja tyovaatteita.

Valttaakse5| takertumisen rautasahaan

tyjen tarv

kadyta valjia vaatteita tai koruja, pitkat

hiukset on sidottava. Yleensa tyovaatteissasi

ei saa olla osia, jotka voisivat tarttua
liikkeeseen.

Kun kédytédt rautasahaa:
irtonainen materiaali ja kipinat voivat
sinkoutua kayttédjan silmiin ja vartaloon,
suojalaseja;
on paljon melua, joten kuulosuojaimia on
kaytettava;

- onol viilto- ja h , joten
koskematta liikku osiin ja kayta
riittavia suojakasineitd;

Voi  esiintyda  voimakasta  téri
joten | koja on |

sijarj
AE

noudattaa mainittujen

ikkeiden liik} ala

rautasahan lisédlaitteiden  edestakaisin

joten kédyta sopivaa suojanaamaria ja

sailyta turvallinen etdisyys tyoalueeseen
tari

tava ja
a on kdytettava.

r h iinnitetyn lisdvan

6. HUOLTO

f VAROITUS! Irrota

ennen tarkastuk:
on kytkettynd Kuva B2/C2.

paineilmaputki
tai sddtoja ja
men varmistus

varmista, ettd

Asiantunteva kayttdja voi suorittaa
rutiinihuollon.
Tarkastus, joka on suoritettava jokaisen

rautasahan tydskentelyn jalkeen ja siten ennen
sen uutta kayttéd, liittyy rautasahan terdn
hyvéaan tukkoon ja kulumiseen.

Varmista siksi aina, ettd rautasahan terdn
lukitusasento ei  |6ysty. Koska terd on
voimakkaasti  kuluva  komponentti, on

tarkeda aina tarkistaa, ettd se on ehja. Vaihda
se tarvittaessa asiaankuuluvan toimittajan
antamien tietojen ja neuvojen mukaisesti.
Turvallisuussyista on silti tarpeen vaihtaa
rautasahan terd heti, kun halkeamia, murtumia,
muodonmuutoksia tai hampaat ovat
vaurioituneet siind maarin, etta ne voivat irrota
kayton aikana.

Puhdista rautasaha saannollisesti ja suorita
puhdistusvaiheen aikana aina silmdmaarainen
tarkastus havaitaksesi mahdolliset vauriot tai
kaikki sen osien eheyteen liittyvat ongelmat.
Poista poly rievulla tai pehmeélla harjall
Pida kahva puhtaana ja puhtaana 6l
Al suihkuta tai kastele sahaa vedella.

Ald kdytd syttyvid nesteitd, pesuaineita tai
erilaisia liuottimia, silld voit vahingoittaa
tyokalua peruuttamattomasti.
Paineilmaliitdinndn  kuva B5 sisélld  on
verkkosuodatin, joka on puhdistettava vieraista
esineista pakottamatta ja vahingoittamatta itse
koteloa tai verkkoa.

Jos  paineilmajérjestelmédssa  ei  kayteta
voitelusuodatinyksikkod, lisdd ennen kayttoad
ja kéyton jélkeen seka 30 minuutin valein
muutama tippa 1SO 32 -paineilmatyokaluille
tarkoitettua voiteludljya suoraan ilmaliitdnnan
sisadn Kuva B5/C5.

Jatkuvassa ja erittdin toistuvassa kaytossa
on tarkeda suorittaa huolto jokaisen kayton
jalkeen, kun taas jos sita kdytetdaan harvoin
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tai erittdin harvoin, huolto on suoritettava
vahintaan 6 kuukauden valein.

Tarkista aina koko saha  murtumien,
muodonmuutosten, halkeamien, taipumisen,
puristumisen, kulumisen ja korroosion varalta.
Tarkista paineilman sy6ttopaine usein. Liian
alhaiset paineilma-arvot eivat takaa rautasahan
oikeaa toimintaa ja liian korkeat arvot voivat
vahingoittaa sita. Katso arvokilven arvot.

Kirjaa aina muistiin tehdyt tarkastukset ja
mahdolliset korjaukset.

Toimintoon liittyvat toimenpiteet, elleivat ne ole
riippuvaisia rautasahan normaalista huollosta,
saa  suorittaa  yksinomaan erikoistunut
henkilsté ottamalla yhteyttd valtuutettuun
korjaamoon.

7. HAVITTAMINEN

Ympériston  suojelemiseksi toimi
voimassa olevien lakien mukaisesti.
Kun tyokalu ei ole endd kayttokelpoinen
tai korjattavissa, vie se ja sen pakkaus
kerdyspisteeseen kierratystd varten.

maassasi

| ©A) |
OPMARKSOMHED! F@R DU BRUGER
DETTE PNEUMATISKE VARKT@J, LAS

INSTRUKTIONSMANUALEN OMHYGGELIGT!

LIG PEUMATISK SAV
Bemaerk: Udtrykket “hacksav” vil blive brugt i
den folgende tekst.

1.INTRODUKTION OG GENEREL BESKRIVELSE
Hacksaven er designet til skeerearbejde pa
stalpladekarrosseri, selv til tunge og langvarige
brug. Handtaget er optimeret til enhandsbrug
og er gummibelagt for komfortabel handtering.
Handtagsbelaegningen overfgrer ikke kulden fra
trykluften og er skridsikker.
ADVARSEL! Til driften
A af smurt
trykluft svarende til den optimale

hacksaven en tilforsel
maksimale vaerdi pa 6,2 bar.

kraever

2. TEKNISKE DATA

2.1 DATAPLATE (Fig. A)

De vigtigste data vedrerende brugen og
ydeevnen af hacksaven er opsummeret pa
karakteristikpladen med falgende betydning.
1- Fabrikantens navn og adresse.

2- Modelnavn.

3- Batchnummer med fremstillingsar.
4 - Trykluftsymbol.

5- Nominelt tryk.

6- Luftforbrugssymbol.

7- Gennemsnitligt luftforbrug.

8- Gratis hastighedssymbol.

9-  Fri nominel hastighed.

10 - Sikkerhedssymboler.

Bemeaerk: Det viste eksempel er vejledende for
betydningen af symbolerne og figurerne; de
ngjagtige veerdier af de tekniske data for den
hacksav, du er i besiddelse af, skal findes direkte
pé datapladen pa hacksaven.

2.2 ANDRE TEKNISKE DATA

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Forsynin Smurt Smurt
yning trykluft trykluft
Driftstryk 6,2 bar 6,2 bar
Max tryk 6,2 bar 6,2 bar
Lufttilslutning G1/4" G1/4"
Gennemsnitligt 113 1/min 113 1/min
luftforbrug (6,2 bar) (6,2 bar)
Skud pr. friminut 9000 RPM 5000 RPM
Veegt 0,5kg 1,1kg
Hacksavslag 10 mm 10 mm
Leengde 235mm 249 mm
Lydstyrk 89,9dB(A) | 96,17 dB(A
Niveau yaswrke W w
klangfuldt
AU dtyk | 79.9dBA) | 8sdBlA)
Luftslange storrelse |10 mm (3/8) |10 mm (3/8)
o Vibrationsniveau | 12,59 m/s? 4,21 m/s?
Vibrationer
Usikkerhed | k=1,65 m/s?* | k=0,61 m/s?
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3. BESKRIVELSE AF SAVEN
Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
1- Start/stop trigger.

2- Udlgsersikkerhed.

3- Handtag.

4- Hacksav.

5- G1/4"ufttilslutning (6,2 bar).

6 - Lufttilslutning beskyttelseshaette.

7 - Hastighedsregulator.

8- Adgang til hacksavsudgivelse (Basic
model).

9- Beslag til arbejdsvejledning (Grundmodel).

10 - Savveerktoj og arbejdsvejledning

(Grundmodel).
11 - Hacksavvaerktgj (Mod. Heavy Duty).

3.1 TILBEH®R (Fig. E)
Mod. Basic
1- Hacksav 24 teender.

2- Hacksav 32 teender (samlet).
3- Kortarbejdsvejledning.
4 - Lang arbejdsguide (samlet).

Mod. Heavy duty

5- Hacksav 24 teender.
6 - Hacksav 32 teender.
7- Filer.

4.INSTALLATION OG SIKKERHED

ADVARSEL! UDF@R ALLE HIGSAW-
A FORBEREDELSER MED  EKSPERT
ELLER KVALIFICERET PERSONAL.
DEN GODE SIKRE FUNKTION AF DETTE
PEUMATISKE VARKT@) ER UNDERLAGT
DEN KORREKTE SAMLING AF DE DELE, SOM
SAMMENsztter DET, OG OVERHOLDELSE

AF SIKKERHEDSINSTRUKTIONERNE | DENNE
MANUAL.

ADVARSEL! Var opmarksom pa
symbolerne pa bandsaven,
symbolerne vedrgrende generel

opmarksomhed ved brug af bandsaven og
datapladen med information om de korrekte
brugsveerdier for bandsaven.

4.1 IDRIFTSATNING
OPMARKSOMHED! Brug ikke

ﬁ\ hacksaven i miljger med potentielt
- at faerer, da der kan
dannes gmster, som kan antande stov,
dampe eller gasser.
OPMARKSOMHED! Undga kontakt
A med stromfgrende udstyr, da det
pneumatiske veerktpj ikke er
isoleret.
A glatte overflader og
trykluftledmngens hydraulikslanger,
faktisk er glid, snubler og fald

hovedarsagerne til ulykker pa
arbejdspladsen.

OPMARKSOMHED! Sgrg for, at der
A ikke er elektriske kabler, gasror osv.,
som kan forarsage fare, hvis de
bliver beskadiget ved brug af hacksaven.
A OPMARKSOMHED! Sgrg for at:
- der er et stort operationsomrade fri for
hindringer omkring arbejdsomradet.
fri adgang til arbejdsomradet forhindres.
der er god belysning.
arbejdsomradet er godt ventileret for at
tillade luftudskiftning eller er udstyret
med en ud ing til tvung ' ing
af stov.

OPMIERKSOMHED' Vaer opmaerksom

4.1.1 Trykluftledning (FIG. F)
OPMARKSOMHED!

A Trykluftforsyningsledning skal
vaere udstyret med en trykregulator

med en trykmaler, der er ngd g for at

regulere trykket af den luft, der kommer ind

i veerktgjet. Tryklufttilforselstrykket ma ikke

overstige den maksimalt tilladte veerdi for
driften af hacksaven, se tekniske data.

f OPMARKSOMHED! Forsyningsledningen

skal have en afsparringsventil, der kan
aktiveres i nodstilfaelde.

Trykluftforsyningsledningen skal bestd
af en smorefilterenhed placeret mellem
forsyningspunktet og vaerktgjets

luftindtagsfitting. Veerktejet skal faktisk hele
tiden smores med en mikro-tageolieer, der er
kalibreret til pneumatisk vaerktgj, som anvender
kvalitets mineralsk smareolie, der er specifik til
brug med pneumatisk veerktgj.

Hvis deranvendes en ikke-smurt trykluftledning,
er det nedvendigt at indfere smereolie til
pneumatisk veerktej direkte i vaerktgjet, manuelt
og periodisk, generelt hvert 30. minuts arbejde,
direkte ind i veerktejet gennem luftkoblingen
Fig. B5/C5.

Trykluftforsyningsledningen ma ikke tilsluttes
direkte til veerktgjskoblingen, men der skal
placeres et stykke fleksibel slange mellem
veerktgjet og hovedledningen, undtagen
i Heavy Duty-modellen, som allerede er
udstyret med en fleksibel slange forbundet til
vaerktgjet samme. Leengden af dette stykke
skal veere stgrre end 500 mm Fig. G. Péfer
derefter en passende trykluftkobling til 1/4” G
lufttilslutningen af hacksaven Fig. B5/C5.

4.1.2 Montering/Udskiftning af bandsavklinge
Mod. Basic (Fig. D1)
ADVARSEL! Ved montering/
A udskiftning af bandsavklingen skal
du sikre dig, at trykluft ikke er
tilsluttet vaerktojet.
- Skru skruen (1) af og drej rummet (2).
- Skru de to modstaende stiftskruer (3), der
holder hacksavklingen pé plads, af.
Fjern klingen (4).
- Seat derefter den nye klinge sa langt ind,
som den kan komme, og udfer punkt 1 til

3 omvendt, og serg for at stramme de to
spidsskruer jeevnt og fast.

Mod. Heavy duty (fig. D2)

f ADVARSEL! Ved montering/

udskiftning af bandsavklingen skal
du serge for, at trykluft ikke er
tilsluttet veerktgjet.

- Skru de to modstaende stiftskruer (1), der
holder hacksavklingen pa plads, af.

- Fjern klingen (2).

- Indsaet derefter den nye klinge s& langt
som muligt og udfer punkt 1 til 2 i omvendt
reekkefolge, og serg for at stramme de to
spidsskruer jeevnt og fast.

BEMARK: samme procedure skal udfgres ved
brug og udskiftning af filerne

4.1.3 Montering/udskiftning af arbejdsguide

(fig. D3)
A udskiftning af bandsavklingen skal
du serge for, at trykluft ikke er
tilsluttet vaerktojet.
- Skru de to modstaende dyvler (1), der holder
arbejdsstyret fast.
- Traek styretud (2).

ADVARSEL! Ved montering/
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Indsaet derefter den nye foring sa langt
det kan komme, og felg punkterne 1 til 2
omvendst, og serg for at stramme de to dyvler
jeevnt og fast.

5.BRUG
ADVARSEL! Fgr du starter saven, er

A obhgatonsk at beere
- jenb Isesbriller, hgrevaern,

det
handsker, en maske og passende
sikkerhedsfodtgj.
Det er ogsa ngdvendigt at bruge anti-
vibrationshandsker efter en specifik analyse
af niveauet af daglig eksponering for
vibrationer for hand-arm-systemet.

f ADVARSEL! Nar du  bruger

hacksaven, skal du serge for, at
ingen kommer i naerheden af dit
arbejdsomrade.
FARE! Det er meget vigtigt at
A respektere sikkerhedsinstruktionerne
vedrgrende brugen af de naevnte
beskyttelsessystemer. Bzer altid arbejdstgj
dedikeret til din arbejdsaktivitet. For at undga
at blive fanget i bevaegelsen af tilbehgret, der
er fastgjort til hacksaven, ma du ikke bare lost
toj eller smykker, langt har skal bindes op.
Generelt ma der ikke vaere nogen dele i dit
arbejdstgj, der kan blive fanget | den frem- og
tilb dend. g af
hacksavtilbehoret.
Nar du bruger hacksaven:
- lgst materiale og gnister kan kastes
mod operatgrens ojne og krop, derfor
beere en p de beskyt og
beskyttelsesbrlller,
der er meget stgj, s horevaern skal beeres;
der er risiko for snitsar og slid, hold derfor
en sikker af: d fra arbejd adet ved
ikke at rgre ved bevaegellge dele og baere
de beskyttelsesh
- hoje vibrationer kan forekomme, derfor er
det ngdvendigt at overholde hvilepauser
og baere anti-vibrationshandsker.

5.1 Lufttilslutning

For at bruge den pneumatiske sav korrekt,
skal du altid overholde det maksimale tryk
pa 6,2 bar. Forsyn det pneumatiske veerktgj
med ren, kondensfri luft under overholdelse af
smorebetingelserne beskrevet i punkt 4.1.

For hejt tryk eller tilstedeveerelsen af fugt i
indbleaesningsluften reducerer levetiden af
mekaniske dele og kan forarsage skader pa
veerktgjet.

5.2 Start/stop

For at starte hacksaven, efter at have klargjort
den i henhold til instruktionerne i afsnit 4.1 og
folgende, skal du tage et fast fat i handtaget Fig.
B3/C3 uden at trykke pa aftraekkeren Fig. B1/C1
og tilslutte trykluften.

Hold derefter hacksaven godt fast og start den
ved at skubbe aftreekkersikringen Fig. B2/C2
fremad, og trykke aftreekkeren Fig. B1/C1 helt
ned i den tid, der er ngdvendig for arbejdets
udforelse.

Nar aftraekkeren slippes, p& mindre end 5
sekunder, stopper slibemaskinen automatisk.
Ved hjeelp af regulatoren Fig. B7/C7 er det
muligt at justere rotationshastigheden, som er
fabrikskalibreret til den maksimalt tilgeengelige

veerdi.
A arsager skal du afbryde
trykluftslangen fra saven, nar den

ikke eri brug.

ADVARSEL! Af sikkerhedsmaessige

FARE! Trykluften skal dog altid
afbrydes fra bandsaven, for der

A udfares kontrol og/eller udskiftning

af tilbehgret pa selve bandsaven.

6.VEDLIGEHOLDELSE

f ADVARSEL! For enhver kontrol eller

justering afbrydes trykluftroret og

sorg for, at aftrakkersikringen er
aktiveret Fig. B2/C2.
Rutinemaessig vedligeholdelse kan udferes af
den sagkyndige operatar.
Den kontrol, der skal udfgres efter hver
arbejdsaktivitet med hacksaven og derfor for
den tages i brug igen, er den, der vedrorer
den gode blokering af hacksavklingen og dens
slitage.
Serg derfor altid for, at der ikke lasnes
lasepositionen af hacksavklingen. Da klingen
er en komponent udsat for kraftigt slid, er det
vigtigt altid at kontrollere, at det er intakt. Hvis
det er ngdvendigt, udskiftes det i henhold til
de oplysninger og rad, der er angivet af den
relevante leverander.
Af sikkerhedsmaessige arsager er det stadig
nedvendigt at udskifte hacksavklingen, sa
snart revner, brud, deformationer eller teender
er beskadiget sa meget, at de kan ga af under
brug.
Renger hacksaven regelmaessigt, og udfer altid
en visuel kontrol under rengeringsfasen for
at opdage eventuelle brud eller problemer i
forbindelse med integriteten af alle dens dele.
Fjern stov med en klud eller bled berste.
Hold handtaget rent og fri for spor af olie.
Undlad at sprejte eller fugte saven med vand.
Brug ikke breendbare vaesker, rengeringsmidler
eller forskellige oplesningsmidler, da du kan
beskadige veerktgjet uopretteligt.
Inde i tryklufttilslutningen Fig. B5 er der
et netfilter, som skal renses for eventuelle
fremmedlegemer uden at tvinge og beskadige
selve huset eller nettet.
Hvis der ikke anvendes en smorefilterenhed i
trykluftsystemet, for og efter brug og hvert 30.
minuts brug, tilsaettes et par draber smoreolie
dedikeret til ISO 32 pneumatisk veerktgj, direkte
inde i lufttilslutningen Fig. B5/C5.
Ved kontinuerlig og meget hyppig brug er det
vigtigt at udfere vedligeholdelse efter hver
brug, mens hvis det bruges med lav eller meget
lav frekvens, skal der udferes vedligeholdelse
mindst hver 6. maned.
Kontroller altid hele
deformationer, revner,
slitage og korrosion.
Kontroller trykluftforsyningstrykket ofte. For lave
veerdier af trykluft garanterer ikke den korrekte
funktion af hacksaven, og for hgje vaerdier kan
beskadige den. Se datapladevardierne.
Notér altid de udferte kontroller og eventuelle
reparationer.
Indgreb i forbindelse med funktionaliteten,
hvis de ikke er afhaengige af almindelig
vedligeholdelse af hacksaven, mé udelukkende
udferes af specialiseret personale, der kontakter
det autoriserede reparationscenter.

saven
bejning,

for brud,
knusning,

7.BORTSKAFFELSE

For at beskytte miljoet skal du folge de
gaeldende love i det land, hvor du befinder dig.
Nér veerktejet ikke laengere kan bruges
eller repareres, skal du aflevere det og dets
emballage til et indsamlingssted til genbrug.
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MERK F@LGENDE! F@R DU BRUKER
DETTE PNEUMATISKE VERKT@YET, LES

BRUKSANVISNINGEN N@YE!

RETT PNEUMATISK SAG
Merk: begrepet“hacksaw” vil bli brukt i felgende
tekst.

1. INNLEDNING OG GENERELL BESKRIVELSE
Hacksagen er designet for skjaerearbeid péa
karosseri av stalplater, selv for tung og langvarig
bruk. Handtaket er optimalisert for enhandsbruk
og er gummibelagt for komfortabel handtering.
Héndtaksbelegget overfgrer ikke kulden fra
trykkluften og er sklisikkert.

ADVARSEL! For driften krever
baufilen tilforsel av smurt trykkluft
tilsvarende den optimale

maksimalverdien pa 6,2 bar.

2. TEKNISKE DATA

2.1 DATAPLATE (Fig. A)

Hoveddataene knyttet til bruken og ytelsen til
baufilen er oppsummert pa egenskapsplaten
med folgende betydning.

1- Navn og adresse til produsenten.

2- Modellnavn.

3- Batchnummer med produksjonsar.
4 - Trykkluftsymbol.

5- Nominelt trykk.

6- Symbol for luftforbruk.

7 - Gjennomsnittlig luftforbruk.

8- Gratis hastighet symbol.

9- Fri nominell hastighet.

10 - Sikkerhetssymboler.

Merk: Eksemplet som vises er en indikasjon
pé betydningen av symbolene og figurene; de
neyaktige verdiene for de tekniske dataene til
baufilen i din besittelse ma finnes direkte pa
dataplaten til baufilen.

2.2 ANDRE TEKNISKE DATA

3. BESKRIVELSE AV SAGEN
Mod. Basic (Fig. B)
Mod. Heavy duty (Fig. C)
Start/stopp utlaser.

2- Utlgsersikkerhet.

3- Handtak.

4 - Hacksag.

5- G1/4"Iufttilkobling (6,2 bar).

6- Beskyttelseshette for lufttilkobling.

7 - Hastighetsregulator.

8- Tilgang til baufil (Basic modell).

9- Festerfor arbeidsveiledning (Grunnmodell).
10 - Sagverktoy og arbeidsveiledning

(Grunnmodell).
11 - Hacksagverktgy (Mod. Heavy Duty).

3.1 TILBEH®R (Fig. E)

Mod. Basic

1- Hacksag 24 tenner.

2- Hacksag 32 tenner (montert).
3- Kort arbeidsveiledning.

4- Lang arbeidsguide (montert).
Mod. Heavy duty

5- Hacksag 24 tenner.

6- Hacksag 32 tenner.

7- Filer.

4.INSTALLASJON OG SIKKERHET

f ADVARSEL! UTFGR ALLE

FORBEREDELSER AV HIGSAW MED
EKSPERT ELLER KVALIFISERT
PERSONAL.
DEN GODE SIKRE DRIFTEN AV DETTE
PNEUMATISKE VERKT@YET ER UNDERLAGT
RIKTIG MONTERING AV DELENE SOM SOM
SAMMENSETTER DET OG OVERHOLDELSE

MED SIKKERHETSINSTRUKSJONENE GITT |
DENNE HANDBOKEN.

ADVARSEL! Vzer oppmerksom pa
A symbolene pa baufilen, symbolene
som gjelder generell
oppmerksomhet ved bruk av baufil og
I med om riktige

bruksverdler for baufilen.

infor

4.1 Igangkjering
MERK F@LGENDE! lkke bruk baufil i

Mod. Mod. A m||juer som |nn$holder potensielt
Basic Heavy Duty er fordi det kan
gmster som kan antenne stov,
. Luft Luft damper eller gasser.
Forsyning smurt smurt MERK F@LGENDE! Unngé kontakt
tablett tablett ' med stromforende utstyr da det
Driftstrykk 6,2 bar 6,2 bar : iske verktgyet ikke er
Maks trykk 6,2 bar 6,2 bar isolert.
Lufttilkobling G1/4" G1/4" MERK FGILGENDE! Vaer t;lppmerksom
Gjennomsnittlig 113 1/min 113 1/min h;drauI?k;:::ngen:ver ater ':ﬂ
luftforbruk — (6,2 bar) (6,2 bar) trykkluftledningen, faktisk er sklir, snubler
Skudd per friminutt 9000 RPM 5000 RPM og fall hovedarsakene til ulykker pa
Vekt 0,5 kg 1,1 kg arbeidspl.
Hacksagslag 10 mm 10 mm f MERK FOLGENDE! Pass pa at det ikke
finnes elektriske kabler, gassror osv.
Lengd 235 249 ’
<noce mm i som kan forarsake fare hvis de blir
Niva Lydkraft 89,9dB(A) | 96,17 dB(A) | skadet ved bruk av baufil.
klangfull
IV ydykk | 79.9dBA) | 86 dB(A) A
- MERK FOLGENDE! Serge for at:
Luftslange storrelse  [10mm (3/8) [10mm (3/8) | ~ ::n d:it::er ope;as;or:;t;::n::ee"g f"“ru:::
o arbeidsomradet.
Vibrasjoner Vibrasjonsniva| 12,59 m/s* | 4,21 m/s* | . Lri tilgan?‘t'i’l alrbe.idsomrédet hindres.
Usikkerhet | k=1,65m/s?| k=0,61 m/s : et er god belysning.

arbeidsomradet er godt ventilert for a
tillate luftutskifting eller er utstyrt med et
avtrekk for tvungen evakuering av stov.

-48 -



4.1.1 Trykkluftledning (FIG. F)

MERK FOLGENDE!
A Tilferselsledningen for trykkluft ma

veere utstyrt med en trykkregulator
med en try aler som er ngdvendig for a
regulere trykket pa luften som kommer inn i
verktgyet. Trykklufttilforselstrykket ma ikke
overstige den maksimalt tillatte verdien for
drift av baufil, se tekniske data.

MERK FOLGENDE!
Tilferselsledningen skal ha en
avskjeeringsventil som kan aktiveres

i ngdstilfeller.

Trykklufttilferselsledningen ma
besta av en smorefilterenhet plassert
mellom tilferselspunktet og  verkteyets

luftinntakskobling. Verktayet ma faktisk hele
tiden smores med en mikro-takesmoring
kalibrert for pneumatisk verktey, som bruker
mineralsk smereolje av hpy kvalitet spesifikk for
bruk med pneumatisk verktoy.

Hvis du bruker en ikke-smurt trykkluftledning,
er det nedvendig a innfere smeoreolje for
pneumatisk verktgy direkte inn i verktoyet,
manuelt og periodisk, vanligvis hvert 30.
minutts arbeid, direkte inn i verktoyet gjennom
luftkoblingen Fig. B5/C5.
Trykklufttilferselsledningen ma ikke kobles
direkte til verktoykoblingen, men et stykke
fleksibel slange ma plasseres mellom verktoyet
og hovedledningen, bortsett fra i Heavy Duty-
modellen som allerede er utstyrt med en
fleksibel slange koblet til verktoyet samme.
Lengden pé dette stykket mé vaeere storre enn
500 mm Fig. G. Pafer deretter en passende
trykkluftkobling pa 1/4” G lufttilkoblingen til
baufilen Fig. B5/C5.

4.1.2 Montering/bytte av baufilblad

Mod. Basic (fig. D1)
ADVARSEL! Ved montering/bytte av

A baufilblad, sorg for at trykkluft ikke
er koblet til verktoyet.

Skru lgs skruen (1) og vri kammeret (2).

- Skru lgs de to motsatte stiftskruene (3) som

holder sagbladet pé plass.

Fjern bladet (4).

Sett sa inn det nye bladet sa langt det gar

og utfer punktene 1 til 3 i revers, pass pa a
stramme de to stiftskruene jevnt og godt.

Mod. Heavy duty (fig. D2)
ADVARSEL! Ved montering/bytte av
A baufilblad, sorg for at trykkluft ikke
er koblet til verktoyet.
- Skru lgs de to motsatte stiftskruene (1) som
holder sagbladet pa plass.
Fjern bladet (2).
Sett deretter inn det nye bladet s& langt
det gar og utfor punktene 1 til 2 i omvendt
rekkefolge, og pass pa & stramme de to
stiftskruene jevnt og godt.

MERK: samme prosedyre ma utferes nar du
bruker og erstatter filene

4.1.3 Montering/bytte av arbeidsguide (fig.

D3)
A baufilblad, serg for at trykkluft ikke
er koblet til verktayet.

- Skru av de to motsatte dyblene (1) som holder

arbeidsfgringen fast.

Trekk ut guiden (2).

- Settderetter inn den nye feringen sa langt det
gér og folg punktene 1 til 2 i revers, pass pa a
stramme de to pluggene jevnt og godt.

ADVARSEL! Ved montering/bytte av

5.BRUK

ADVARSEL! For du starter sagen er

A det obligatorisk a bruke vernebriller,

horselvern, hansker, maske og

tilstrekkelig vernefottoy.

Det er ogsa nedvendig a bruke

antivibrasjonshansker etter en spesifikk

analyse av nivaet av daglig eksponering for
vibrasjoner for hand-arm-systemet.
ADVARSEL! Nar du bruker baufilen,
A sorg for atingen kommer i naerheten
av arbeidsomradet ditt.
f FARE! Det er sveert viktig &
knyttet til bruken av de nevnte
beskyttelsessystemene. Bruk alltid
arbeidsklaer dedikert til din arbeidsaktivitet.

For & unnga a bli fanget i bevegelsene til

tilbehgret som er festet til baufilen, ikke bruk

lgse klaer eller smykker, langt har ma bindes

opp. Generelt ma det ikke vaere noen deler i

arbeidsklaerne dine som kan sette seg fast i

den frem- og tilbakegaende bevegelsen til

baufiltilbehgret.

Nar du bruker baufilen:

- lpst materiale og gnister kan kastes
mot operatorens gyne og kropp, bruk
derfor en egnet beskyttelsesmaske og
beskyttelsesbriller;

- det er mye stoy sa
horselsvernshodetelefoner ma brukes;
det er fare for kutt og slitasje, hold derfor
sikker avstand fra arbeidsomradet ved
ikke & bergre bevegelige deler og bruke
egnede vernehansker;

- hegyevib kan fi derforer

det ngdvendig & observere hvilepauser og

bruke antivibrasjonshansker.

5.1Tilkobling av lufttilforsel

For & bruke den pneumatiske sagen riktig,
respekter alltid det maksimale trykket pa 6,2
bar. Forsyn det pneumatiske verktoyet med ren,
kondensfri luft, og respekter smerebetingelsene
forklarti punkt 4.1.

For hoyt trykk eller tilstedevaerelse av fuktighet i
tilluften reduserer levetiden til mekaniske deler
og kan forarsake skade pa verktoyet.

5.2 Start/stopp
For & starte baufilen, etter a ha klargjort den
i henhold til instruksjonene i avsnitt 4.1 og
folgende, ta godt tak i handtaket Fig. B3/C3
uten a trykke pa utlgseren Fig. B1/C1 og koble
til trykkluften.
Hold deretter baufilen godt og start den ved &
skyve avtrekkersikringen Fig. B2/C2 fremover,
trykke avtrekkeren Fig.B1/C1 heltinniden tiden
som er ngdvendig for arbeidet som skal utfores.
Nar avtrekkeren slippes, pa mindre enn 5
sekunder, stopper slipemaskinen automatisk.
Ved hjelp av regulatoren Fig. B7/C7 er det
mulig & justere rotasjonshastigheten som er
fabrikkkalibrert til maksimal tilgjengelig verdi.
ADVARSEL! Av sikkerhetsgrunner,
A koble trykkluftledningen fra sagen
nar den ikke er i bruk.
FARE! Trykkluften ma imidlertid
A alltid kobles fra baufilen for du
utferer noen kontroller og/eller
erstatter tilbehoret pa selve baufilen.

6.VEDLIKEHOLD
ADVARSEL! Fgr noen kontroller eller
A justeringer, koble fra trykkluftroret
og serg for at utlosersikringen er
aktivert Fig. B2/C2.
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Rutinemessig vedlikehold kan utferes av
ekspertoperatgren.
Kontrollen som ma utfores etter hver

arbeidsaktivitet med baufilen og derfor for
den tas i bruk igjen, er den som gjelder god
blokkering av sagbladet og slitasjen.

Sorg derfor alltid for at laseposisjonen til
baufilbladet ikke lgsner. Siden bladet er en
komponent som er utsatt for stor slitasje, er
det viktig & alltid sjekke at det er intakt. Skift
den om nedvendig i henhold til informasjonen
og radene som er angitt av den aktuelle
leveranderen.

Av sikkerhetsmessige arsaker er det fortsatt
nedvendig & bytte ut baufil sa snart sprekker,
brudd, deformasjoner eller tenner er sa skadet
at de kan lgsne under bruk.

Rengjer baufilen regelmessig, og utfer alltid
en visuell kontroll under rengjeringsfasen for
& oppdage eventuelle brudd eller problemer
knyttet til integriteten til alle delene.

Fjern stov med en fille eller myk barste.

Hold handtaket rent og fritt for spor av olje. Ikke
spray eller fukt sagen med vann.

Ikke bruk brennbare veesker, rengjeringsmidler
eller forskjellige lgsemidler, du kan skade
verktoyet uopprettelig.

Inne i trykklufttilkoblingen Fig. B5 er det et
nettfilter som ma rengjeres for eventuelle
fremmedlegemer uten & tvinge og skade selve
huset eller nettet.

Hvis det ikke brukes en smorefilterenhet i
trykkluftsystemet, for og etter bruk og hvert
30. minutts bruk, tilsett noen dréper smareolje
dedikert til ISO 32 pneumatisk verktey, rett inne
i lufttilkoblingen Fig. B5/C5.

For kontinuerlig og svaert hyppig bruk er det
viktig a utfere vedlikehold etter hver bruk,
mens dersom det brukes med lav eller sveert lav
frekvens skal vedlikehold utfgres minst hver 6.

maned.
Kontroller alltid hele sagen for brudd,
deformasjoner, sprekker, beying, knusing,

slitasje og korrosjon.

Kontroller tilfarselstrykket for trykkluft ofte. For
lave verdier av trykkluft garanterer ikke riktig
funksjon av baufil og for heye verdier kan skade
den. Se verdiene pa typeskiltet.

Registrer alltid utferte kontroller og eventuelle
reparasjoner.

Inngrep knyttet til funksjonaliteten, dersom den
ikke er avhengig av ordinzert vedlikehold av
baufilen, mé utelukkende utferes av spesialisert
personell som tar kontakt med det autoriserte
reparasjonssenteret.

7.AVHENDING

For & beskytte miljget, fortsett i henhold til
gjeldende lover i landet du befinner deg i.

Nar verktoyet ikke lenger kan brukes eller
repareres, ta det og emballasjen til et
innsamlingssted for resirkulering.

| |
POZOR! PRED UPORABO TEGA
PNEVMATSKEGA ORODJA POZORNO

PREBERITE PRIROCNIK ZA UPORABO!

PNEVMATSKA ZAGA RAVNA
Opomba: v nadaljevanju bo uporabljen izraz

7aga za kovino'”.

1.UVOD IN SPLOSNI OPIS

Zaga je zasnovana za rezanje karoserije iz
jeklene plocevine, tudi za tezke in dolgotrajne
uporabe. Rocaj je optimiziran za uporabo z
eno roko in je prevle¢en z gumo za udobno
rokovanje. Premaz rocaja ne prepus¢a mraza
stisnjenega zraka in je nedrsec.

A OPOZORILO! Za svoje delovanje

Zzaga za kovino potrebuje dovod

g tisnj zraka, ki
ustreza optimalni maksimalni vrednosti 6,2
bara.

2. TEHNICNI PODATKI

2.1 PODATKOVNA PLOSCICA (slika A)

Glavni podatki, ki se nanasajo na uporabo in
delovanje Zage za kovino, so povzeti na ploscici
s karakteristikami z naslednjim pomenom.

1- Imein naslov proizvajalca.

2- Ime modela.

3- Stevilka serije z letom izdelave.
4- Simbol stisnjenega zraka.

5- Nazivni tlak.

6- Simbol porabe zraka.

7 - Povprecna poraba zraka.

8- Simbol za prosto hitrost.

9- Prosta nominalna hitrost.

10 - Varnostni simboli.

Opomba: prikazani primer nakazuje pomen
simbolov in $tevilk; To¢ne vrednosti tehni¢nih
podatkov o Zagi za kovino, ki jo imate, morate
najti neposredno na plos¢ici s podatki o Zagi za
kovino.

2.2 DRUGI TEHNICNI PODATKI

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Mazani Mazani
Napajanje stisnjeni stisnjeni
zrak zrak
Delovni tlak 6,2 bar 6,2 bar
Najvedji pritisk 6,2 bar 6,2 bar
Zratna povezava G1/4" G1/4"
Povprecna poraba 113 I/min 113 I/min
zraka (6,2 bar) (6,2 bar)
strelina prosto 9000RPM | 5000 RPM
minuto
Utez 0,5 kg 1,1kg
Hod Zage 10 mm 10 mm
Dolzina 235mm 249 mm
Zvotna | g9.9.dB(a) | 96,17 dB(A)
Raven moc
SONOTEN N 7vocnitiak | 799.dB(A) | 86dB(A)
Velikost zracne cevi 10 mm (3/8) |10 mm (3/8)
Nivo 5 5
Vibracije |vibraci 12,59 m/s 4,21 m/s
Negotovost | k=1,65 m/s? | k= 0,61 m/s*
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3. OPIS ZAGE
Mod. Basic (slika B)

Mod. Heavy duty (slika C)
1- Sprozilec za zagon/ustavitev.
2- Varnost sprozilca.
3- Rocaj.
4- Zaga za kovino.
5- G1/4"zra¢ni prikljucek (6,2 bara).
6 - Zascitni pokrovcek za zracni prikljucek.

7 - Regulator hitrosti.
8- Dostop do sprostitve zage (osnovni model).
9- Pritrdila za vodilo za delo (osnovni model).

10 - Orodje za Zago in vodnik za delo (osnovni
model).
11 - Orodje za Zago (Mod. Heavy Duty).

3.1 DODATKI (slika E)
Mod. Basic
1- Nozna zaga 24 zob.

2- Nozna zaga 32 zob (sestavljena).
3- Kratek delovni vodnik.
4 - Dolgo delovno vodilo (sestavljeno).

Mod. Heavy duty

5- Nozna Zaga 24 zob.
6- Nozna zaga 32 zob.
7- Datoteke.

4. NAMESTITEV IN VARNOST

OPOZORILO! IZVEDITE VSE
A PRIPRAVNE OPERACIJE ZA ZAGO S
STROKOVNJAKOM ALl
KVALIFICIRANIM OSEBJEM.
DOBRO VARNO DELOVANJE TEGA
PNEVMATSKEGA ORODJA JE POGOJEVO
PRAVILNI  SESTAVLJANJU  DELOV, KI

GA SESTAVLJAJO, IN SKLADNOSTI Z
VARNOSTNIMI NAVODILIV TEM PRIROCNIKU.
OPOZORILO! Bodite pozorni na
simbole na motorni Zagi, simbole, ki
se nanasajo na splosno pozornost
pri uporabi motorne zage |n podatkovnu
plos¢ico s podatki o p ih
uporabe motorne zage.

>

»

.1 ZAGON

POZOR! Zage za kovino ne
uporabljajte v okoljih, ki vsebujejo
potencialno eksplozivno atmosfero,
ker lahko nastanejo iskre, ki lahko vnamejo
prah, hlape ali pline.

POZOR! Izoglbajte se stiku z opremo
pod p jo, saj pnev
orodje ni izoli

POZOR! Bodite pozorni na spolzke
povrsine in  hidravlicne cevi
napeljave za stisnjen zrak, saj so
zdrsi, spotikanja in padci glavni vzroki
nesrec na delovnem mestu.

POZOR! Prepricajte se, da ni
elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd.,
ki bi lahko povzrocili nevarnost, ce
i se poskodovali zuporabo motorne Zage.

>

>>>

-2

>

POZOR! Poskrbi da:

4.1.1 Cev za stisnjen zrak (SL. F)

POZOR! Dovod stisnjenega zraka
A mora biti opremljen z regulatorjem

= tlaka z rom, ki je potreben
za uravnavanje tlaka zraka, ki vstopa v
orodje. Tlak dovoda stisnjenega zraka ne
sme presedi najvecje dovoljene vrednosti za

delovanje motorne Zage, glejte tehni¢ne
podatke.

POZOR! Napajalni vod mora imeti
A zaporni ventil, ki ga je mogoce
aktivirati v nujnih primerih.

Cev za dovod stisnjenega zraka mora biti
sestavljenaizsklopa filtramazalke,namescenega
med dovodno tocko in nastavkom za vstop
zraka v orodje. Orodje mora biti dejansko
nenehno mazano z oljnikom z mikro meglico,
kalibriranim za pnevmatska orodja, ki uporablja
kakovostno mineralno mazalno olje, specificno
za uporabo s pnevmatskimi orodiji.

Ce uporabljate nenamazano cev za stisnjen zrak,
je treba mazalno olje za pnevmatska orodja
vnesti neposredno v orodje, ro¢no in obcasno,
obicajno vsakih 30 minut dela, neposredno v
orodje skozi zracno sklopko, sl. B5/C5.

Cev za dovod stisnjenega zraka ne sme biti
priklju¢ena neposredno na sklopko orodja,
ampak mora biti med orodjem in glavnim
vodom namescen kos gibljive cevi, razen pri
modelu Heavy Duty, ki je Ze opremljen z gibljivo
cevjo, povezano z orodjem. enako. Dolzina tega
kosa mora biti ve¢ja od 500 mm, slika G. Nato
namestite ustrezno spojko za stisnjen zrak na
1/4" G zracni prikljucek noZne Zage, slika B5/C5.

4.1.2 Montaza/: j lista za k
Zago
Mod. Basic (slikaD1)
OPOZORILO! Pri sestavljanju/
A menjavi  zaginega lista  se
prepricajte, da na orodje ni

prikljucen stisnjen zrak.

Odovijte vijak (1) in zavrtite predel (2).

Odovijte dva nasprotna nastavljiva vijaka (3), ki
drzita list Zage na mestu.

- Odstranite rezilo (4).

Nato vstavite novo rezilo do konca in izvedite
tocke 1 do 3 v obratnem vrstnem redu, pri
tem pa pazite, da enakomerno in trdno
zategnete oba vijaka.

Mod. Heavy duty (slika D2)

OPOZORILO! Pri sestavljanju/
menjavi Zaginega lista se
prepri¢ajte, da na orodje ni

prikljucen stisnjen zrak.

- Odbvijte dva nasprotna nastavljiva vijaka (1), ki
drzita list Zage na mestu.

- Odstranite rezilo (2).

- Nato vstavite novo rezilo do konca in izvedite
tocke 1 do 2 v obratnem vrstnem redu, pri
tem pa pazite, da enakomerno in trdno
zategnete oba vijaka.

OPOMBA: enak postopek je treba izvesti pri

uporabi in zamenjavi datotek

okoli delovnega obmogja je zag Ij

veliko delovno obmocgje brez ovir.

- gocen prost d

prostora.

obstaja dobra osvetlitev.

delovno obmodje je dobro prezraceno,

da se omogoa izmenjava zraka, ali je
premlj z Inik za prisilno

odvajanje prahu.

4.1.3 M za/ j del ga vodila
(slika D3)
p do del g OPOZORILO!  Pri  sestavljanju/
A menjavi  zaginega lista  se
prepricajte, da na orodje ni

prikljucen stisnjen zrak.

- Odvijte dva nasprotna zatica (1), ki drzita
delovno vodilo pritrjeno.

- lzvlecite vodilo (2).

- Nato vstavite novo vodilo, kolikor gre, in
sledite tockam 1 do 2 v obratni smeri, pri
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cemer pazite, da oba moznika enakomerno in
trdno zategnete.

5.UPORABA
OPOZORILO! Pred zagonom zage
A obvezno nosite zaséitna ocala,
zaséito za sluh, rokavice, masko in
ustrezno zascitno obutev.

Prav  tako je potrebna uporaba
antivibracijskih rokavic po posebni analizi
je d i lj i vibracijam

za sistem roka-roka.
OPOZORILO! Pri uporabi motorne
A Zage pazite, da se nihée ne pribliza
= 3 del obmocgju.
NEVARNOST! Zelo pomembno je, da
A upostevate varnostna navodila v
zvezi z uporabo omenjenih zascitnih
sistemov. Vedno nosite delovna obladila,
j vasi delovni dej i. Ne
nosite ohlapnih oblacil ali nakita, dolgi lasje
morajo biti speti, da vas ne ujame premikanje
pribora, pritrjenega na Zzago za kovino. Na
splosno velja, da v vasi delovni obleki ne sme
biti nobenih delov, ki bi se lahko ujeli pri
izmeni¢nem gibanju pribora za nozno zago.

Pri uporabi nozne Zage:

- v odi in telo operaterja se lahko vrzejo
razsuti materiali in iskre , zato nosite
primerno zas¢itno masko in ocala;
hrupa je veliko, zato je treba nositi slusalke
za zasdito sluha;
obstaja nevarnost ureznin in odrgnin, zato
vzdrzujte varno razdaljo od delovnega
obmogja, tako da se ne dotikate gibljivih
delov in nosite ustrezne zaséitne rokavice;
lahko pride do moénih tresljajev, zato
je potrebno upostevati odmore in nositi
antivibracijske rokavice.

5.1 Prikljucek za dovod zraka

Za pravilno uporabo pnevmatske zage vedno
upostevajte najvedji tlak 6,2 bara. Pnevmatsko
orodje dovajajte s cistim zrakom brez
kondenzacije ob upostevanju pogojev mazanja,
razloZenih v tocki 4.1.

Previsok tlak ali prisotnost vlage v dovodnem
zraku skrajsa zivljenjsko dobo mehanskih delov
in lahko povzroci poskodbe orodja.

5.2 Zagon/ustavitev

Za zagon motorne Zzage, potem ko ste jo
pripravili v skladu z navodili v razdelku 4.1 in
naslednjih, trdno primite rocaj Slika B3/C3, ne da
bi pritisnili na sprozilec Slika B1/C1 in prikljucite
stisnjen zrak.

Nato trdno primite Zago za kovino in jo zaZenite
tako, da potisnete varovalo na sprozilec Slika
B2/C2 naprej in do konca pritisnete sprozilec
Slika B1/C1 toliko casa, kolikor je potrebno za
izvedbo dela.

Ko spustite sprozilec v manj kot 5 sekundah, se
brusilnik samodejno ustavi.

Z regulatorjem Slika B7/C7 je mozno nastaviti
hitrost vrtenja, ki je tovarnisko umerjena na

najvecjo razpolozljivo vrednost.
OPOZORILO! Iz varnostnih razlogov
A dklopite cev za stisnjen zrak iz
zage, ko je ne uporabljate.
NEVARNOST! Vendar mora biti
A stisnjen zrak vedno odklopljen od
Zage za kovino, preden opravite
kakrsne koli preglede in/ali zamenjavo
dodatka, ki je nameséen na sami zagi.

6.VZDRZEVANJE
OPOZORILO! Pred kakrsnimi koli
A preverjanji ali nastavitvami
odklopite cev za stisnjen zrak in se
da je varovalo sprozilca
aktivirano. Slika B2/C2.
Redno vzdrzevanje lahko izvaja strokovnjak.
Preverjanje, ki ga je treba opraviti po vsakem
delu z zago in torej pred ponovno uporabo, se
nanasa na dobro blokiranje lista Zage in njegovo
obrabo.
Zato vedno pazite, da ne pride do zrahljanja
zaklepnega polozaja lista za kovinsko zago.
Ker je rezilo sestavni del, ki se mo¢no obrabi,
je pomembno, da vedno preverite, ali je
neposkodovano. Po potrebi ga zamenjajte v
skladu z informacijami in nasveti ustreznega
dobavitelja.
Iz varnostnih razlogov je 3e vedno treba
zamenjati list za nozno Zago takoj, ko pride do
razpok, zlomov, deformacij ali poskodb zob do
te mere, da se med uporabo lahko snamejo.
Zago za kovino redno ¢istite in med fazo
¢is¢enja vedno opravite vizualni pregled, da
odkrijete morebitne zlome ali tezave v zvezi s
celovitostjo vseh njenih delov.
Odstranite prah s krpo ali krtaco z mehkimi
$cetinami.
Rocaj naj bo ¢ist in brez sledi olja. Zage ne prsite
in ne mocite z vodo.
Ne uporabljajte vnetljivih tekocin, detergentov
ali raznih topil, saj lahko nepopravljivo
poskodujete orodje.
Znotraj prikljucka za stisnjen zrak Slika B5 je
mrezasti filter, ki ga je treba odistiti morebitnih
tujkov, ne da bi pri tem silili in poskodovali
ohisje ali mrezo.
Ce v sistemu stisnjenega zraka ne uporabljate
mazalne filtrirne enote, pred in po uporabi ter
vsakih 30 minut uporabe dodajte nekaj kapljic
mazalnega olja, namenjenega pnevmatskim
orodjem ISO 32, neposredno v zra¢ni prikljucek,
sl. B5/C5.
Pri neprekinjeni in zelo pogosti uporabi je
pomembno vzdrZevanje izvajati po vsaki
uporabi, pri nizki ali zelo nizki frekvenci pa
vzdrzevanje vsaj vsakih 6 mesecev.
Vedno preverite celotno zago glede zlomoyv,
deformacij, razpok, upogibov, zmeckanin,
obrabe in korozije.
Pogosto preverjajte dovodni tlak stisnjenega
zraka. Prenizke vrednosti stisnjenega zraka ne
zagotavljajo pravilnega delovanja nozne zage,
previsoke vrednosti pa jo lahko poskodujejo.
Glejte vrednosti na tipski plos¢ici.
Vedno zabelezite opravljene preglede in vsa
popravila.
Posege v zvezi s funkcionalnostjo, ¢e niso
odvisni od rednega vzdrzevanja zage za kovino,
mora izvajati izklju¢no specializirano osebje, ki
se obrne na pooblasceni servis.

7.ODSTRANJEVANJE

Za zas¢ito okolja postopajte v skladu z
veljavnimi zakoni v drzavi, v kateri se nahajate.
Ko orodje ni ve¢ uporabno ali ga ni mogoce
popraviti, ga skupaj z embalazo odnesite na
zbirno mesto za recikliranje.
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POZOR! PRED POUZITIM
PNEUMATICKEHO NARADIA S|
PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE!

TOHTO
POZORNE

PRIAMA PNEUMATICKA PILA
Poznamka: V nasledujicom texte sa bude
pouzivat vyraz,pila na zelezo".

1.UVOD A VSEOBECNY POPIS

Pila je urcend na rezacie prace na karosérii
z ocelového plechu, a to aj pre naro¢né
a dlhotrvajice  pouzitie.  Rukovat je
optimalizovana pre pouZzitie jednou rukou a je
pogumovana pre pohodIni manipulaciu. Potah
rukovéte neprepusta chlad stlaceného vzduchu
aje protiSmykovy.

f POZOR! Pila na svoju Einnost’
stlaceneho vzduchu zodpovedajticu

41, 21 hod.

j j 6,2 bar.

2. TECHNICKE UDAJE

2.1 STITOK (obr. A)

Hlavné udaje tykajlice sa pouZitia a vykonu pily
na zelezo st zhrnuté na $titku s charakteristikami
s nasledujicim vyznamom.

1- Nézov a adresa vyrobcu.

2- Nézov modelu.

3- Cislo 3arze s rokom vyroby.
4- Symbol stlaceného vzduchu.
5-  Menovity tlak.

6- Symbol spotreby vzduchu.

7 - Priemerna spotreba vzduchu.
8- Symbol volnej rychlosti.

9- Volna menovita rychlost.

10 - Bezpecnostné symboly.

Poznamka: Uvedeny priklad ilustruje vyznam
symbolov a cislic; presné hodnoty technickych
udajov pily, ktoru vlastnite, musite najst priamo
na stitku pily.

Mod. Basic (obr. B)
Mod. Heavy duty (obr. C)
1- Spuststart/ stop.

2- Bezpetnost spuste.

3- Rukovat.

4 - Pilana zelezo.

5- G1/4"pripojenie vzduchu (6,2 bar).

6- Ochranny kryt vzduchovej pripojky.

7 - Regulator rychlosti.

8- Pristup k uvolneniu pily na zelezo (zakladny
model).

9- Upevnovacie prvky pre pracovné vedenie

(zakladny model).

10 - Pilové néstroje a pracovny navod (Zakladny
model).

11 - Pila na kov (Mod. Heavy Duty).

3.1 PRISLUSENSTVO (obr. E)
Mod. Basic
1- Pilanazelezo 24 zubov.

2- Pilanazelezo 32 zubov (zmontovana).
3- Kratky pracovny navod.

4 - DIhé pracovné vedenie (zmontované).
Mod. Heavy duty

5- Pilanazelezo 24 zubov.

6- Pilanazelezo 32 zubov.

7- Subory.

4. INSTALACIA A BEZPECNOST
POZOR! VSETKY OPERACIE NA
A PRIPRAVE HIGSAW VYKONAVAJTE S
ODBORNIKOM ALEBO
KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.
DOBRA BEZPECNA PREVADZKA TOHTO
PNEUMATICKEHO NARADIA JE PODMIENA
SPRAVNEJ MONTAZE SUCASTI, Z KTORYCH
SA HO SKLADA, A DODRZIAVANIA

BEZPECNOSTNYCH POKYNOV UVEDENYCH V
TOMTO NAVODE.

POZOR! Venujte pozornost
symbolom na pile, symbolom
tykajuicim sa vieobecnej pozornosti

pri pouzivani pilky a Stitku s udajmi o
spravnych hodnotach pouzivania pily.

. 4.1 UVEDENIE DO PREVADZKY
2.2 DALSIE TECHNICKE UDAJE POZOR! Pilu nepouzivajte v
Mod Mod prostrediach s potencialne
Basié Heavy 5uty vybusnou atmosférou, pretoze
- - mézu ikat iskry, ktoré by mohli zapalit
A Maftnx Maémy, prach, vypary alebo plyny.
Napéjanie stlaceny | stlaceny POZOR' Zabraiite kontaktu so
vzduch vzduch i pod napatim, pretoze
Prevadzkovy tlak 6,2 bar 6,2 bar ické naradie nie je
Maximalny tlak 6,2 bar 6,2 bar lzolovane
Vzduchové pripojenie G1/4" G1/4" POZO:! Davaj:‘ed p°z|f’rk,“a hk:‘lz'ke
Priemerna spotreba 113 1/min 113 1/min po(\ilrc o4 al M yll:au e Z ha ice
duchu (6.2 ban) 6.2 ban) vedenia stlaéeného vzduchu, v
VZV - - - skuto¢nosti st posmyknutia, zakopnutia a
POFeF vystrelovza 9000 RPM | 5000 RPM | pady hlavnou pri¢inou nehéd na pracovisku.
volnu mlnlutu POZOR! Uistite sa, Ze neexistuju
Hmotnost 0.5kg 1,1kg ziadne elektrické kable, plynové
Zdvih pilou 10mm 10 mm potrubia atd. ktoré by mohli
Dizka 235 mm 249 mm sobit nebezpedenstvo, ak by sa pila
” o odlla
(ko) gg g apa) | 96,17 dB(A)
droven  |vykon
zvucny ﬁkEStiCky 799dB(A) | 86dB(A) POZOR! Uistite sa, ze:

- a - - Okolo pracovného priestoru je
Velkos( vzduchovej 10mm (3/8) |10mm (3/8) b fena velka prevadzl plocha
hadice bez prel !

Uroven ) , | - jezamedzeny volny pristup
Vibracie |vibrécii 1259 m/s 421 mfs do pracovného priestoru.
Neistota | k=1,65m/s?|k=0,61 m/s2| - J&tam dobré osvetlenie.
- pracovny priestor je dobre vetrany, aby
3.POPIS PILY sa umoznila vymena vzduchu, alebo je
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vyk y om na
prachu.

4.1.1 Vedenie stlaceného vzduchu (OBR. F)
POZOR! Privod stlaceného vzduchu

Vytiahnite vodidlo (2).

- Potom zasurite nové vodidlo az na doraz a
postupujte podla bodov 1 az 2 v opatnom
poradi, pricom dbajte na rovnomerné a pevné
utiahnutie dvoch hmozdiniek.

A musi byt vybaveny regulatorom

tlaku s manometrom potrebnym na 5.POUZIVAT

regulaciu tlaku vzduchu vstupujiuceho do POZOR! Pred spustemm p||y je
naradia. Tlak privodu stla¢eného vzduchu A nosit och

nesmie prekroéit imal hodnotu = ochranu sluchu, rukavice, masku a

povolent pre prevadzku pily, pozri technické

udaje.
A uzatvéraci ventil, ktory je mozné
aktivovat v pripade nudze.

Privod stlaceného vzduchu musi pozostavat
zo zostavy filtra maznice umiestnenej medzi
privodnym bodom a pripojkou na privod
vzduchu naradia. Naradie musi byt totiz
neustdle mazané mikrohmlovym olej¢ekom
kalibrovanym  pre  pneumatické naradie,
ktory pouziva kvalitny minerdlny mazaci
olej Specificky pre pouzitie s pneumatickym
naradim.

Pri pouziti nemazaného vedenia stlateného
vzduchu je potrebné privadzat mazaci olej pre
pneumatické naradie priamo do naradia ru¢ne
a pravidelne, spravidla kazdych 30 minut prace,
priamo do néradia cez vzduchovu spojku obr.
B5/C5.

Vedenie privodu stlateného vzduchu nesmie
byt pripojené priamo k spojke naradia, ale medzi
naradie a hlavné vedenie musi byt umiestneny
kus ohybnej hadice, s vynimkou modelu Heavy
Duty, ktory je uz vybaveny ohybnou hadicou
pripojenou k néradiu. rovnaky. Dizka tohto
kusu musi byt vac¢sia ako 500 mm Obr. G. Potom
nasadte vhodnu spojku stla¢eného vzduchu na
1/4" G vzduchovu pripojku pily na Zelezo Obr.
B5/C5.

4.1.2 Montaz/vymena listu pily na zelezo
Mod. Basic (obr. D1)

POZOR! Pri montazi/vymene

A pilového listu sa uistite, Zze k naradiu

nie je pripojeny stlaceny vzduch.

Odskrutkujte skrutku (1) a otocte priehradku

(2).

- Odskrutkujte dve protilahlé zavitové koliky

(3), ktoré drzia pilovy list na mieste.

Odstraite noz (4).

- Potom zasunite novy néz az na doraz a
vykonajte body 1 az 3 v opa¢nom poradi,
pricom dbajte na to, aby ste rovnomerne a
pevne utiahli dve poistné skrutky.

Mod. Heavy duty (obr. D2)

POZOR! Pri montazi/vymene

A pilového listu sa uistite, Ze k naradiu

nie je pripojeny stlaceny vzduch.

Odskrutkujte dve protilahlé zavitové koliky

(1), ktoré drzia pilovy list na mieste.

- Odstrante néz (2).

- Potom zasunite novy néz az na doraz a
vykonajte body 1 az 2 v opa¢nom poradi,
pricom dbajte na to, aby ste rovnomerne a
pevne utiahli dve poistné skrutky.

POZNAMKA: Pri pouzivani a vymene stborov je

potrebné vykonat rovnaky postup

4.1.3 Montaz/vymena pracovného vedenia
(obr.D3)

POZOR! Pri montazi/vymene
A pilového listu sa uistite, Zze k naradiu
nie je pripojeny stlaceny vzduch.
- Odskrutkujte dve protilahlé hmozdinky (1),
ktoré drzia pracovné vedenie pevne.

POZOR! Privodné potrubie musi mat

primerant bezpecnostni obuv.

Je tiez potrebné pouzivat antivibraéné

rukavice po S3pecifickej analyze urovne

denného vystavenia vibraciam pre systém
ruk a ramien.
POZOR! Pri pouzivani pily sa uistite,

A Zze sa nikto nepriblizuje k vasej

pracovnej oblasti.

NEBEZPECENSTVO! Je velmi délezité
A dodrziavat bezpeénostné pokyny

tykajice sa pouzivania uvedenych
ochrannych systémov. Vzdy noste pracovné
oblecenie uréené pre vasu pracovnu ¢innost.

Aby ste sa nezachytili pri pohybe

prislus va prip ého k pilke,

volné oblecenie alebo Sperky, dlhé vlasy

musia byt zopnuté. Vo vieobecnosti sa vo

vasom pracovhom odeve nesmu nachadzat
ziadne casti, ktoré by sa mohli zachytit pri
vratnom pohybe prislusenstva pily na Zelezo.

Pri pouziti pily na zelezo:

- volny material a iskry mézu byt vymrstené
smerom k oc¢iam a telu obsluhy, preto
pouzivajte vhodnu ochrannii masku a
okuliare;

- je tam vela hluku, preto musite nosit
slichadla na ochranu sluchu;

- existuje riziko porezania a oderu, preto
udrziavajte bezpecnu vzdialenost od
pracovného priestoru nedotykajte
sa pohyblivych casti a noste vhodné
ochranné rukavice;
moéze dochadzat k vysokym vibraciam,

preto je potrebné dodrziavat prestavky na

odpoéinok a nosit antivibraéné rukavice.

5.1 Pripojka privodu vzduchu

Pre spravne pouzivanie pneumatickej pily
vzdy dodrziavajte maximalny tlak 6,2 bar.
Do pneumatického naradia  privadzajte
Cisty vzduch bez kondenzicie pri dodrzani
podmienok mazania vysvetlenych v bode 4.1.
Prilis vysoky tlak alebo pritomnost vlhkosti
v privddzanom vzduchu znizuje Zivotnost
mechanickych  ¢asti a mobze spdsobit
poskodenie nastroja.

5.2 Spustenie/zastavenie

Ak chcete pilu spustit, po jej priprave podla
pokynov v casti 4.1 a nasledujucich, pevne
uchopte rukovét Obr. B3/C3 bez stlacenia spuste
Obr. B1/C1 a pripojte stlaceny vzduch.

Potom pilu pevne drzte a spustite ju zatlacenim
poistky spuste Obr. B2/C2 dopredu, pricom
spust obr. B1/C1 uplne stlacte na cas potrebny
na vykonanie prace.

Po uvolneni spuste za menej ako 5 sekund sa
braska automaticky zastavi.

Pomocou reguldtora Obr. B7/C7 je mozné
nastavit rychlost otacania, ktord je z vyroby
kalibrovana na maximalnu dostupnud hodnotu.

POZOR! Z bezpecnostnych dévodov
odpojte vedenie stla¢eného

vzduchu od pily, ked'ju nepouzivate.
NEBEZPECENSTVO! Pred vykonanim
akychkolvek kontrol a/alebo

vy pr va p
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na samotnej pile vSak musi byt stlaceny
vzduch vzdy odpojeny od pily.

6.UDRZBA
POZOR! Pred akymikolvek
A kontrolami alebo nastavovanim
odpojte hadicu stla¢eného vzduchu

a uistite sa, Ze je zaistena poistka spuste Obr.
B2/C2.

Beznli Udrzbu moéze vykonavat odborny
operator.
Kontrola, ktord je potrebné vykonat po

kazdej pracovnej cinnosti s pilou a teda
pred jej opatovnym pouzitim, sa tyka
dobrého zablokovania pilového listu a jeho
opotrebovania.

Preto vzdy dbajte na to, aby nedoslo k uvolneniu
aretacnej polohy pilového listu. KedZe cepel
je komponent, ktory podlieha silnému
opotrebovaniu, je dolezité vzdy skontrolovat, ¢i
je neporuseny. V pripade potreby ho vymeiite
podla informacii a rad uvedenych prislusnym
dodavatelom.

Z bezpecnostnych dovodov je stale potrebné
vymenit pilovy list, akondhle sa praskliny, zlomy,
deformacie alebo zuby poskodia natolko, ze sa
mozu pocas pouzivania uvolnit.

Pilu pravidelne ¢istite a pocas fazy distenia
vzdy vykonajte vizualnu kontrolu, aby ste zistili
pripadné poskodenia alebo problémy tykajice
sa integrity vietkych jej Casti.

Prach odstrante handrou alebo kefou s makkymi
Stetinami.

Udrzujte rukovat cisti a bez stop oleja.
Nestriekajte ani nezméacajte pilu vodou.
Nepouzivajte  horlavé kvapaliny, (istiace
prostriedky alebo rézne rozpustadla, mohli by
ste naradie nendvratne poskodit.

Vo vnutri pripojky stlaceného vzduchu Obr. B5
sa nachadza sietovy filter, ktory je potrebné
ocistit od akychkolvek cudzich telies bez toho,
aby sa vytlacil a poskodil samotny kryt alebo
sietka.

Ak sa v systéme stlaceného vzduchu nepouziva
jednotka mazacieho filtra, pred a po pouziti a
kazdych 30 minut pouzitia pridajte niekolko
kvapiek mazacieho oleja uréeného pre
pneumatické néradie ISO 32 priamo do
vzduchovej pripojky Obr. B5/C5.

Pre nepretrzité a velmi casté pouzivanie je
dolezité vykonavat udrzbu po kazdom pouZiti,
zatial ¢o ak sa pouziva s nizkou alebo velmi
nizkou frekvenciou, udrzba sa musi vykonavat
aspon kazdych 6 mesiacov.

Vzdy skontrolujte cell pilu, ¢i nie je zlomena,
deformovana, prasknutd, ohnuta, stlacena,
opotrebovana a kordzia.

Casto kontrolujte tlak privodu stlaceného
vzduchu. Prili§ nizke hodnoty stla¢eného
vzduchu nezaruéuju spravnu funkciu pily a prilis
vysoké hodnoty ju mézu poskodit. Pozrite si
hodnoty na stitku s dajmi.

Vykonané kontroly a pripadné opravy si vzdy
zaznamenajte.

Zasahy tykajuce sa funkénosti, ak nie su zavislé
od beznej udrzby pily, musi vykonavat vylu¢ne
Specializovany personal, ktory sa spoji s
autorizovanym servisnym strediskom.

7. LIKVIDACIA

V  zéujme ochrany Zivotného prostredia
postupujte podla zakonov platnych v krajine, v
ktorej sa nachadzate.

Ked' néradie uz nie je pouzitelné alebo
opravitelné, odneste ho a jeho obal na zberné
miesto na recyklaciu.

| |

A

FIGYELEM! A PNEUMATIKUS SZERSZAM
HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA
EL A HASZNALATI UTMUTATOT!

EGYENES PNEUMATIKUS FURESZ
Megjegyzés: a kovetkezd szovegben a ,flirész”
kifejezést hasznaljuk.

1. BEVEZETES ES ALTALANOS LEIRAS
A fémfirészt acéllemez karosszéridn végzett
vagéasi munkak elvégzésére tervezték, még
nagy igénybevételt jelentd és tartds hasznalat
esetén is. A fogantyl egykezes hasznélatra lett
optimalizélva, és gumibevonatt a kényelmes
kezelés érdekében. A nyélbevonat nem adja at a
stritett levegd hidegét és csuszasmentes.
FIGYELEM! A fémfiirész
A miikédéséhez az optimilis, 6,2 bar-
os maximalis értéknek megfeleld
olajozott siiritett levegé ellatasara van
sziikség.

2. MUSZAKI ADATOK

2.1 ADATLABLA (A abra)

A fémflirész haszndlatdra és teljesitményére
vonatkozé fébb adatok a kévetkezd jelentéssel
vannak 6sszefoglalva az adattablan.

1- Agyarté neve és cime.

2- Amodell neve.

3- Tételszam a gyértas évével.

4 - Slritett leveg6 szimbdlum.

5- Névleges nyomas.

6- Levegdfogyasztas szimbdlum.
7- Atlagos levegéfogyasztas.

8- Ingyenes sebesség szimbolum.
9- Szabad névleges fordulatszam.

10 - Biztonsagi szimbolumok.

Megjegyzés: A  bemutatott példa a
szimbolumok és abrék jelentését jelzi; az On
birtokédban |évé fémfiirész miiszaki adatainak

pontos  értékeit kozvetlenul a fémflrész
adattablajan kell megtaldlni.
2.2 EGYEB MUSZAKI ADATOK
Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Olajozott | Olajozott
Tapellatas stiritett sliritett
levegd levegé
Uzemi nyomés 6,2 bar 6,2 bar
Max nyomas 6,2 bar 6,2 bar
Levegd csatlakozds G1/4" G1/4"
Atlagos 1131/min | 113 1/min
levegGfogyasztas (6,2 bar) (6,2 bar)
Lovesek szabad 9000RPM | 5000 RPM
percenként
Suly 0,5 kg 1,1 kg
Flirész lités 10 mm 10 mm
Hossz 235 mm 249 mm
X Hanger6 89,9dB(A) | 96,17 dB(A)
Szint
1
ENGZEES | onanyomas | 79,9dB(A) | 86 dB(A)
Leveg6tomlé mérete |10 mm (3/8) [10 mm (3/8)
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o miikodési teriiletet kell biztositani.
Rezgések Rezgésszint| 1259 m/s* | 421m/s* | . a munkateriiletre valé szabad belépés
Ladal
- T T S yozott.
Bizonytalanség | k = 1,65 m/s? | k=061 m/s?| j6 vildgités van.
3. A FURESZ LEIRASA - a munkaterilet  jol lisztetett a
Mod. Basic (B abra) gocsere er vagy

Mod. Heavy duty (C abra)
1- Inditas/leallitas trigger.

2- Kioldd biztonsag.

3- Fogantyu.

4- fémfiirész.

5- G1/4"levegbcsatlakozas (6,2 bar).

6- Levegdcsatlakozas véddsapka.

7 - Sebességszabalyozo.

8- Hozzéférés a  fémfiirész  kioldohoz
(alapmodell).

9- ROgzitések munkavezetéhoz (Alapmodell).

10 - Flrészszerszamok és  munkaUtmutatod
(Alapmodell).

11 - Hacksaw szerszam (Mod. Heavy Duty).

3.1 TARTOZEKOK (E abra)

Mod. Basic

1- 24fogu fémflirész.

2- 32fogu fémflirész (6sszeszerelve).

3- Rovid munkaltmutato.

4 - Hosszt munkavezet6 (6sszeszerelve).

Mod. Heavy duty

5- 24fogu fémflirész.
6- 32fogu fémflirész.
7- Fajlok.
4. TELEPITES ES BIZTONSAG
FIGYELEM! MINDEN FUFURESZ
A ELOKESZITESI MUVELETET
SZAKERTO  VAGY  MINOSITETT
SZEMELYZETTEL VEGEZZE EL.
A PNEUMATIKUS SZERSZAM 10
BIZTONSAGOS MUKODESEHEZ AZ

ALKALMAZOTT ALKATRESZEK MEGFELELO
OSSZESZERELESE ES A JELEN KEZIKONYVBEN
ADOTT BIZTONSAGI UTASITASOKNAK valé
megfelelés fiiggo.

FIGYELEM! Ugyeljen a fémfiirészen
1évé szimbol kra, a fémfiiré
hasznalatara vonatkozé dltalanos
figyelemre és a fémfiirész helyes hasznalati
értékére vonatkozoé adattablara.

>

.1 UZEMBE HELYEZES
FIGYELEM! Ne hasznalja a fémfiirészt

»

>

r y korny

mert szikrak keletkezhetnek,

amelyek meggyujthatjak a port, gézoket

vagy gazokat.

FIGYELEM! Keriilje a fesziiltség alatt
allé b d I valé éri
mivel a pneumatikus szerszam nincs

Ive.

FIGYELEM! Ugyeljen a
felilletekre és a siiritett levegd
vezeték hidraulika tomloire,
l6jaban a megcsuszasok, elbotlasok és

esések a munkahelyi balesetek f6 okai.

>

sziget

(]

csliszos

>

FIGYELEM! Gy6z6djon meg arrél,
hogy nincsenek elektromos kabelek,
gazcsovek stb., amelyek veszélyt
okozhatnak, ha a fémfiirész hasznalata
megsériil.

>i>

FIGYELEM! Gy6z6djon meg arrél,
hogy:
- amunkateriilet koriil nagy, akadalymentes

van felszerelve a
elszivasara.

por kényszeritett

4.1.1 Siiritett levegé vezeték (F ABRA)
FIGYELEM! A siiritettlevegé-ellaté

AN e

vezetéket fel kell szerelni a

szer belé levegé
yomasanak balyozasat sziikséges
nyomasmérdvel ellatott
nyomasszabalyozéval. A siiritett levegé
betaplalasi nyomasa nem haladhatja meg a
fémfiirész  miil éh dett

maximalis értéket, lasd a miiszaki adatokat.

FIGYELEM! A tapvezetéknek
A rendelkeznie kell egy
elzardszeleppel, amely
észhelyzetben aktivalhato
A sUritettlevegé-ellatd  vezetéknek  egy

kendsz(iré-szerelvénybdl kell allnia, amely a
betaplalasi pont és a szerszam levegébemeneti
szerelvénye kozott helyezkedik el. Valdjaban
a szerszamot folyamatosan kenni kell egy
pneumatikus szerszamokhoz kalibralt
mikrokddos olajozéval, amely mindségi asvanyi
kendolajat hasznal, kifejezetten pneumatikus
szerszamokhoz.

a  pneumatikus  szerszamok
kozvetlenil a szerszamba kell
manualisan és id6szakosan, altaldban 30
percenként, kozvetlenil a szerszamba a
légcsatlakozon keresztiil B5/C5 &bra.

A slritettleveg6-ellatdé  vezetéket  nem
szabad kozvetlenll a szerszamcsatlakozéhoz
csatlakoztatni,  hanem  egy  hajlékony
tomlédarabot kell elhelyezni a szerszam és a
févezeték kozé, kivéve a Heavy Duty modellt,
amely mar fel van szerelve a szerszamhoz
csatlakoztatott rugalmas tomlével azonos.
Ennek a darabnak a hosszanak nagyobbnak
kell lennie, mint 500 mm. G. abra. Ezutén
tegyen megfelel$ stiritett levegé csatlakozot a
fémfiirész 1/4” G légcsatlakozojara. B5/C5 abra.

kendolajat
bevezetni ,

4.1.2 A fémfiirészlap 6sszeszerelése/cseréje
Mod. Basic (D1. abra)
FIGYELEM! A fémfiirészlap
A Osszeszerelésekor/cseréjekor
tigyeljen arra, hogy ne csatlakozzon
sliritett leveg6 a szerszamhoz.
- Csavarja ki a csavart (1) és forgassa el a rekeszt
(2).
Csavarja ki a két szemkozti csavart (3),
amelyek a fémfirészlapot a helyén tartjak.
- Tavolitsa el a pengét (4).
Ezutan helyezze be utkozésig az )
pengét, és forditva hajtsa végre az 1-3.

Mod. Heavy duty (D2. abra)
FIGYELEM! A fémfiirészlap
A osszeszerelésekor/cseréjekor
ugyeljen arra, hogy ne csatlakozzon
sliritett leveg6 a szerszamhoz.
- Csavarja ki a két szemkozti csavart (1),
amelyek a fémfirészlapot a helyén tartjak.
- Tavolitsa el a pengét (2).
- Ezutan helyezze be Utkézésig az Uj pengét, és
forditott sorrendben hajtsa végre az 1-2.

MEGJEGYZES: ugyanezt az eljdrast kell
végrehajtani a fajlok hasznalatakor és cseréjekor
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413 A |
(D3. abra)

f FIGYELEM! A fémfiirészlap

Osszeszerelésekor/cseréjekor
uigyeljen arra, hogy ne csatlakozzon
siiritett leveg6 a szerszamhoz.
Csavarja ki a két szemkozti tiplit (1), amelyek
rogzitik a munkavezetét.
- Huzza ki a vezet6t (2).
- Ezutan helyezze be (itkdzésig az Uj vezetét,
és forditva kovesse az 1-2. pontot, lgyelve

arra, hogy a két tiplit egyenletesen és erésen
meghuzza.

elése/cseréje

5. HASZNALAT

f FIGYELEM! A fiirész beinditasa el6tt

fulvédo, kesztyli,

megfelel6 véddlabbeli viselése.
Vibraciécsokkentd kesztyiit is kell
h alni a kéz-k d napi vibraciés
expoziciéjanak elemzését
kovetden.

f FIGYELEM! A fémfiirész

hasznalatakor ligyeljen arra, hogy
senki ne keriiljon a munkateriilet
kozelébe.
VESZELY! Nagyon fontos betartani
A az emlitett védelmi rendszerek
hasznalataval kapcsolatos
4 J

9,
maszk  és

specifikus

masodpercen belil a csiszolé automatikusan
leall.

A B7/C7 é&bra szabélyozéval a gyarilag kalibrélt
forgasi sebesség a maximalis elérhetd értékre

allithatd.
A valassza le a siiritett levegd
vezetéket a fiirészrol, amikor nem

hasznalja.

f VESZELY! A siiritett levegét azonban

mindig le kell valasztani a

fémflirészrél, miel6tt barmilyen
ellenérzést végezne és/vagy magan a
fémfiirészen lévo tartozékot kicserélné.

FIGYELEM! Biztonsagi  okokbodl

6. KARBANTARTAS

FIGYELEM! Barmilyen ellendrzés
A vagy bedllitas elétt valassza le a

siiritett levegd csovet, és gy6z6djon
meg arrél, hogy a kioldébiztosité be van
kapcsolva. B2/C2 abra.
A rendszeres  karbantartast
végezheti.
Az ellenérzés, amelyet a fémflirésszel végzett
minden egyes munkavégzés utan, tehat az ujboli
hasznélat el6tt el kell végezni, a fémfiirészlap
megfelel6 blokkolaséara és kopasara vonatkozik.
Ezért mindig tigyeljen arra, hogy a fémfUirészlap
régzitési helyzete ne lazuljon meg. Mivel a
penge erésen kopasnak kitett alkatrész, fontos,
hogy mindig ellendrizze, hogy sértetlen-e. Ha

szakember

A fémfiirészhez

tar asaba valo

elkeriilése érdekében ne viseljen b6 ruhat

vagy ekszert, a hosszu hajat fel kell kotni.

Altala b 1 dhat6, hogy a

munkaruha’zatban nem lehetnek olyan

részek, amelyek beakadhatnak a fémfiirész

tartozékok oda-vissza mozgasaba.

A fémfiirész hasznalatakor:

- laza anyag és szikra keriilhet a kezel6
szeme éstestefelé, ezert wseljen megfeleld
édé kot és védé

nagy a zaj, ezért hallasvédo fejhallgatot

kell viselni;

fennall a vagas és a kopas veszélye,

ezért tartson biztonsagos tavolsagot a

munkateriilettél, ne ermtse meg a mozgn

falals

munkaruhat.

rogzitett

beloakads

alkatrészel és lj g
védokesztyiit;

erés rezgések léphetnek fel, ezért a
pihené sziineteket be kell tartani, és
rezgéscsillapito kesztyiit kell viselni.

5.1 Levegobellatas csatlakozasa

A pneumatikus fiirész megfelelé hasznélatahoz
mindig tartsa be a 6,2 bar maximalis nyomast.
Tavolitsa el a pneumatikus szerszamot tiszta,
paralecsapédasmentes  levegével, a 4.1.
pontban leirt kenési feltételek betartasaval.

A tdl magas nyomds vagy paratartalom a
beflvott levegében csokkenti a mechanikai
alkatrészek élettartamat, és karosithatja a
szerszamot.

5.2 Inditas/leallitas

A fémflirész elinditdsdhoz, miutdn a 4.1 és az azt
kovetd utasitdsok szerint el6készitette, erésen
fogja meg a fogantyut Fig. B3/C3 anélkil,
hogy megnyomna a ravaszt B1/C1 abra, és
csatlakoztassa a stiritett levegét.
Ezutan tartsa szilardan a fémflrészt, és inditsa
el ugy, hogy a B2/C2. abra kioldobiztositot elére
tolja, a B1/C1. 4bra ravaszt teljesen lenyomva a
munka elvégzéséhez sziikséges ideig.

A ravaszt elengedésekor kevesebb mint 5

tikséges, cserélje ki az érintett széllito altal
megadott informaciok és tanacsok alapjan.
Biztonséagi okokbdl tovébbra is ki kell cserélni
a fémflrészlapot, amint repedések, torések,
deformaciok vagy fogak olyan mértékben
megsériilnek, hogy hasznalat kozben levalik.
Rendszeresen tisztitsa meg a fémflrészt,
és a tisztitdsi szakaszban mindig végezzen
szemrevételezést, hogy észlelje a toréseket
vagy az Osszes alkatrész épségével kapcsolatos
problémakat.
Tavolitsa el a port egy ronggyal vagy puha
sortéjui kefével.
A fogantyut tartsa tisztan és olajnyomoktol
mentesen. Ne permetezze vagy nedvesitse meg
vizzel a flirészt.
Ne hasznédlijon gyulékony folyadékokat,
tisztitoszereket vagy kilonféle olddszereket,
mert ezzel helyrehozhatatlanul kérosithatja a
szerszéamot.
A B5. abra sritettlevegé-csatlakozasan beldil
egy halosz(iré taldlhato, amelyet meg kell
tisztitani minden idegen testt6l anélkil, hogy
magét a hazat vagy a halét megerdltetné és
karositana.
Ha nem haszndl kendsz(iré egységet a slritett
leveg6s rendszerben, hasznalat el6tt és utan,
valamint minden 30 perc hasznalat utan adjon
hozza néhany csepp ISO 32 pneumatikus
szerszamokhoz kifejlesztett kendolajat
kozvetleniil a levegécsatlakozés belsejébe B5/
C5 dbra.
Folyamatos és nagyon gyakori hasznalat esetén
fontos a karbantartast minden hasznalat utan
elvégezni, mig alacsony vagy nagyon alacsony
gyakorisagl hasznélat esetén legaldbb 6
havonta el kell végezni a karbantartast.
Mindig ellenérizze az egész flrészt torés,
deformacio, repedés, hajlitas, zizodas, kopas és
korrézié szempontjabol.
Gyakran ellendrizze a s(iritett levegé betéaplalasi
nyomasat. A tdl alacsony s(ritett levegd
értéke nem garantalja a fémflirész megfeleld
mUikodését, és a til magas értékek karosithatjak
azt. Lasd az adattabla értékeit.
Mindig jegyezze fel az elvégzett ellenérzéseket
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és az esetleges javitasokat.

A funkcionalitassal kapcsolatos beavatkozasokat,
ha nem a fémfiirész szokésos karbantartasatol
fliggenek, kizarolag szakképzett személyzet
végezheti el, kapcsolatba Iépve a hivatalos
javitokozponttal.

7. ARTALMATLANITAS

A kérnyezet védelme érdekében az On
tartézkodasi helye szerinti orszag hatalyos
torvényei szerint jarjon el.

Ha a szerszam mér nem hasznélhaté vagy
javithatd, vigye el a csomagolaséval egyutt egy
gyujtéhelyre Ujrahasznositas céljabol.

| |

A

DEMESIO! PRIES NAUDOJANT 3] PNEUMATIN]
JRANK], AIDZIAI PERSKAITYKITE NAUDOJIMO
INSTRUKCLJA!

TIESUS PNEUMATINIS Pjaklas
Pastaba: Siame tekste bus vartojamas terminas
Lpjuklas”.

1.]VADAS IR BENDRAS APRASYMAS
Pjuklas skirtas pjauti lakstinio plieno kébula,
net ir esant dideliam ir ilgalaikiam naudojimui.
Rankena optimizuota naudoti viena ranka ir
yra padengta guma, kad bty patogu valdyti.
Rankenos danga nepraleidzia suspausto oro
salcio ir yra neslidi.

ISPEJIMAS! Kad pjiiklas veikty, jam

A re|k|a tiekti sutepty suslégty ora,
- kantj optimalia maksimalia 6,2

baro verte.

2. TECHNINIAI DUOMENYS

2.1 DUOMENY PLOKSTELE (A pav.)
Pagrindiniai duomenys, susije su metalo
pjuklo naudojimu ir veikimu, yra apibendrinti
charakteristiky lenteléje su tokia reiksme.

1- gamintojo pavadinimas ir adresas.

2- modelio pavadinimas.

3- partijos numeris su pagaminimo metais.
4 - Suslégto oro simbolis.

5- nominalus slégis.

6 - Oro suvartojimo simbolis.

7 - Vidutinis oro suvartojimas.

8- nemokamo greicio simbolis.

9- laisvas vardinis greitis.

10 - Saugos simboliai.

Pastaba: parodytas pavyzdys parodo simboliy
ir figary reiksme; tikslias jasy turimo metalinio
pjaklo techniniy duomeny vertes reikia rasti
tiesiai ant metalinio pjuklo duomeny lentelés.

Svoris 0,5kg 1,1kg
Pjuklo smagis 10 mm 10 mm
llgis 235 mm 249 mm
X Garso galia | 89,9 dB(A) | 96,17 dB(A)
Lygis
kamb
skambus | Garso 799dB(A) | 86dB(A)
slégis
Oro zarnos dydis 10 mm (3/8) (10 mm (3/8)
o (vibradios | ) oo e | 421 s
Vibracijos |lygis
Nezinomybé | k= 1,65 m/s? [ k=0,61 m/s*

3. Pjiklo APRASYMAS
Mod. Basic (B pav.)
Mod. Heavy duty (C pav.)

1- paleidimo / sustabdymo gaidukas.

2- gaiduko sauga.

3- rankena.

4- metalo pjuklas.

5- G1/4"oro jungtis (6,2 baro).

6 - Oro jungties apsauginis dangtelis.

7 - Greicio reguliatorius.

8- Prieiga prie metalinio pjuklo isleidimo
(pagrindinis modelis).

9- Darbo vadovo

tvirtinimo detalés (Pagrindinis modelis).

10 - Pjuklo jrankiai ir darbo vadovas (Pagrindinis
modelis).

11 - Pjaklo jrankis (Mod. Heavy Duty).

3.1 PRIEDAI (E pav.)

Mod. Basic

1- 24danty pjaklas.

2- 32danty pjuklas (surinktas).

3- Trumpas darbo vadovas.

4 - llgas darbo vadovas (surinktas).

Mod. Heavy duty

5- 24danty pjaklas.
6- 32danty pjuklas.
7 - Failai.

4. MONTAVIMAS IR SAUGA

ISPEJIMAS!  VISAS  PARUOSIMAS
A PJUKLEMS ATLIKITE su
EKSPERTUOTU AR KVALIFIKUOTU
PERSONALU.
GERAI  SAUGIAI 310  PNEUMATINIO

JRANKIO VEIKIMUI PRIKLAUSO TEISINGAI

J] SUDEDANTIY DALYS IR ATITIKTIS SIAME
INSTRUKCIJA SAUGOS INSTRUKCIJOS.

ISPEJIMAS! Atkreipkite démesj j ant

' metalmlo pjuklo esanﬂus simbolius,

= su bendru

démesiu dirbant su metaliniu pjaklu, ir

duomeny lentele su informacija apie

isi linio pjaklo vertes.

4.1 PADETIS EKSPLOATACIJA

2.2 KITITECHNINIAI DUOMENYS DEMESIO! Nenaudokite metalinio
! l 5 pjaklo plinkoje, kurioje yra
Mo?l. Mod. potencialiai sprogi aplinka, nes gali
Basic |HeavyDuty| aegirasti kibirkséiy, kurios gali uzsidegti
Suteptas | Suteptas | dulkes, garus ar dujas.
Sroves tiekimas suslégtas | suslégtas DEMESIO! Venkite kontakto su
oras oras A jranga, nes pneumatinis
Darbinis slégis 6,2 bar 6,2 bar lrankls néra izoliuotas.
Maksimalus slégis 6,2 bar 6,2 bar A DEMES'°' .‘\E!(re'l?k'te den:esl }
—— o o pavirdius ir suspausto oro
QrOJlfngtls 61/4_ G1/4( = linijos hidraulines zarnas, i$ tikryjy
V'd““n'f oro 13Vmin | 113V/min | paslydimai, uzkliuvimai ir kritimai yra
S‘f""_"_tol'ma? (6.2 bar) (6.2 bar) pagrindinés nelaimingy atsitikimy darbo
Suviai per laisva 9000 RPM | 5000 RPM | Vietoje prieZastys.
minute
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DEMESIO! Jsitikinkite, kad néra
elektros kabeliy, dujy vamzdziy ir

A pan., kurle gall sukelti pavo;l.[, jei

juos di j i pjukla.

A DEMESIO! Jsitikinti, kad:

aplink darbo zona numatyta didelé darbo
zona be kliaciy.

neleidziama laisvai patekti j darbo zona.
yra geras apsvietimas.

darbo vieta yra gerai védinama, kad
baty galima keisti ora, arba joje jrengtas
istraukiklis priverstiniam dulkiy
pasalinimui.

4.1.1 Suspausto oro linija (F pav.)

f DEMESIO! Suslégto oro tiekimo

4.1.3 Darbo vad surinki 1k
(D3 pav.)

ISPEJIMAS!  Surinkdami/keisdami
/N e s e

= kad oras néra prijung
prie jrankio.
- Atsukite du priesingus kaiscius (1), laikancius
darbo kreiptuva.

- I3traukite kreiptuva (2).

- Tada jkiskite nauja kreiptuva iki galo ir atlikite
1-2 punktus atvirkstine tvarka, stengdamiesi
tolygiai ir tvirtai priverzti du kaiscius.

5.NAUDOKITE

f ISPEJIMAS! Prie$ paleidziant pjikla,

batina dévéti apsauginius akinius,
ausines, pirstines, kauke ir tinkama

apsaugineg avalyne.

Taip pat batina naudoti antivibracines

pirstines, atlikus  konkredia  plastaky

i kasdi vibracijos poveikio

linijoje turi bati slégio reguliatorius
su manometru, bﬁtinu i iranki
patenkancio oro slégiui S
oro tiekimo slégis neturi virsyti d|d1|au5|os
leistinos metalo pjuklo darbui vertés, Zzr.
techninius duomenis.

DEMESIO! Tiekimo linijoje turi bati
A atjungimo voztuvas, kurj buty

galima jjungti avariniu atveju.
Suspausto oro tiekimo linijg turi sudaryti tepalo
filtro mazgas, esantis tarp tiekimo tasko ir
irankio oro jleidimo angos. Jrankis i$ tikryjy turi
bati nuolat tepamas pneumatiniams jrankiams
sukalibruotu mikrodulkiniu tepalu, kuriame
naudojama kokybiska mineraliné tepimo alyva,
skirta naudoti su pneumatiniais jrankiais.
Jei naudojama netepta suspausto oro linija,
pneumatiniams  jrankiams  skirta tepaline
alyva reikia jpilti tiesiai j jrankj rankiniu badu
ir periodiskai, paprastai kas 30 darbo minuciy,
tiesiai j jrankj per oro jungtj B5/C5 pav.
Suspausto oro tiekimo linija neturi bati tiesiogiai
jungiama prie jrankio movos, bet tarp jrankio
ir pagrindinés linijos turi bati jdéta lankscios
zarnos gabalélis, isskyrus Heavy Duty modelj,
kuriame jau yra prie jrankio prijungta lanksti
7arna. tas pats. Sios detalés ilgis turi bati
didesnis nei 500 mm. G pav. Tada uzdékite
tinkama suspausto oro jungtj ant metalinio
pjuklo 1/4” G oro jungties B5/C5 pav.

4.1.2 Pjuklo as y surinki / keiti

Mod. Basic (D1 pav.)
ISPEJIMAS!  Surinkdami/keisdami
A lo pjaklo geleste, jsitikinki
kad suspaustas oras néra prijungtas
prie jrankio.
- Atsukite varzta (1) ir pasukite skyriy (2).
- Atsukite du priesingus varztus (3), kurie laiko
pjuklo gelezte.
Nuimkite peilj (4).
- Tada jkiskite nauja peiliuka iki galo ir atlikite
1-3 punktus atvirk$¢iai, tolygiai ir tvirtai
priverzdami du sraigtus.

Mod. Heavy duty (D2 pav.)

f ISPEJIMAS!  Surinkdami/keisdami

metalo pjuklo gelezte, jsitikinkite,

kad susg oras néra prijung
prie jrankio.
- Atsukite du priesingus varztus (1), kurie laiko
pjuklo gelezte.

- Nuimkite peilj (2).

Tada jkiskite nauja peiliuka iki galo ir atlikite
1-2 punktus atvirkstine tvarka, tolygiai ir
tvirtai priverzdami du sraigtus.

PASTABA: tg pacia procedurg reikia atlikti
naudojant ir keiciant failus

lygio analize.

ISPEJIMAS! Naudodami metalinj
pjukla jsitikinkite, kad niekas

nesiartina prie jasy darbo vietos.

PAVOJUS! Labai svarbu laikytis

saugos nurodymy, susijusiy su
naudojimu.  Visada  dévekite darbo
drabuzius, skirtus jasy darbui. Kad
nejstrigtuméte judant prie metalinio pjuklo
pritvirtintiems priedams, nedévékite laisvy
drabuziy ar papuosaly, ilgus plaukus reikia
suristi. Apskritai jisy darbo drabuzyje neturi
bati daliy, kurios galéty uzstrigti slenkant
pjuklo priedams.

Naudojant metalinj pjakla:

- laisvos medziagos ir kibirkstys gali
svaidytis j operatoriaus akis ir kiing, todél
dévékite tinkama apsauging kauke ir
akinius;

- yra daug triukSimo, todél batina nesioti
klausa apsaugandias ausines;

- kyla jpjovimy ir dilimo pavojus, todél

laikykités saugaus atstumo nuo darbo

zonos neliesdami judanciy daliy ir

éd ti i pirstines;
gali atsirasti didele wbracua, todél batina
laikytis poilsio pertrauky ir mavéti
antivibracines pirstines.

5.1 Oro tiekimo jungtis

Norédami tinkamai naudoti pneumatinj pjakla,
visada laikykités maksimalaus 6,2 baro slégio.
Pneumatiniam jrankiui tiekti Svary ora be
kondensato, laikantis tepimo salygy, paaiskinty
4.1 punkte.

Per didelis slégis arba drégmé tiekiamame ore
sumazina mechaniniy daliy tarnavimo laikg ir
gali sugadinti jrankj.

5.2 Paleidimas / sustabdymas

Norédami paleisti metalinj pjakla, paruose jj
pagal instrukcijas, pateiktas 4.1 ir tolesniuose
skyriuose, tvirtai suimkite rankena Fig. B3/C3,
nespausdami gaiduko Fig. B1/C1 ir prijunkite
suslégtg org.

Tada tvirtai laikykite metalinj pjklg ir paleiskite
ji pastumdami gaiduko apsauginj mygtuka B2/
C2 pav. j priekj, iki galo nuspausdami gaiduka
Fig. B1/C1 tiek, kiek reikia darbui atlikti.

Atleidus gaiduka, per maziau nei 5 sekundes
slifuoklis automatiskai sustos.

Naudojant reguliatoriy pav. B7/C7 galima
reguliuoti sukimosi greitj, kuris gamykloje
sukalibruotas iki didziausios galimos vertés.
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ISPEJIMAS! Saugumo sumetimais
atjunkite suspausto oro linija nuo
pjuklo, kai jis nenaudojamas.

PAVOJUS! Taciau suslégtasis oras

A visada turi bati atjungtas nuo
metalinio pjuklo pries atliekant bet

kokius patikrinimus ir (arba) keic¢iant prieda,
pritvirtinta prie paties pjuaklo.

6. PRIEZIORA
ISPEJIMAS!  Prie$ atlikdami bet
A kokius patikrinimus ar reguliavima,
atjunkite suspausto oro vamzdj ir
isitikinkite, kad paleidi
B2/C2 pav.

sauga yra jj

|prasta technine priezilrg gali atlikti patyres
operatorius.

Patikrinimas, kurj reikia atlikti po kiekvieno darbo
su metaliniu pjaklu, taigi ir prie$ naudojant jj i$
naujo, yra susijes su tinkamu pjaklo geleztés
blokavimu ir nusidéveéjimu.

Todél visada jsitikinkite, kad neatsipalaidavo
metalinio pjoklo asmeny fiksavimo padétis.

Kadangi asmenys yra labai susidévéjes
komponentas, svarbu  visada  patikrinti,
ar jis nepazeistas. Jei reikia, pakeiskite jj

vadovaudamiesi atitinkamo tiekéjo nurodyta
informacija ir patarimais.

Saugumo sumetimais vis tiek batina pakeisti
metalo pjuklo gelezte, kai tik jtrakimai, lGzimai,
deformacijos ar dantys yra pazeisti tiek, kad
naudojimo metu jie gali atsiskirti.

Reguliariai valykite metalinj pjukla ir valymo
fazés metu visada atlikite vizualine patikra, kad
aptiktuméte lazimus ar problemas, susijusias su
visy jo daliy vientisumu.

Nuvalykite dulkes 3luoste arba minksty Seriy
Sepeciu.

Laikykite rankeng 3varig ir be alyvos pédsaky.
Nepurkskite ir nedrékinkite pjaklo vandeniu.
Nenaudokite degiy skysciu, plovikliy ar jvairiy
tirpikliy, nes galite nepataisomai sugadinti jrankj.
Suspausto oro jungties viduje B5 pav. yra tinklinis
filtras, kurj reikia ivalyti nuo pasaliniy kano daliy,
nespaudziant ir nepazeidziant paties korpuso ar
tinklelio.

Jei suspausto oro sistemoje nenaudojamas
tepimo filtro blokas, pries ir po naudojimo bei
kas 30 naudojimo minuciy jlasinkite kelis lasus
tepimo alyvos, skirtos I1SO 32 pneumatiniams
jrankiams, tiesiai j oro jungtj B5/C5 pav.
Nepertraukiamam ir labai daznam naudojimui
svarbu atlikti technine prieziarg po kiekvieno
naudojimo, o jei naudojamas retai arba labai
retai, techniné prieziara turi bati atliekama bent
kas 6 ménesius.

Visada patikrinkite visg pjakla, ar néra l0ziy,
deformacijy, jtrakimy, lenkimo, suspaudimo,
nusidévéjimo ir korozijos.

Daznai tikrinkite tiekiamo suspausto oro slégj.
Per mazos suslégto oro vertés negarantuoja
tinkamo pjaklo veikimo ir per didelés vertés gali
ji sugadinti. Zitirékite duomeny lentelés vertes.
Visada uzrasykite atliktus patikrinimus ir
remonta.

Su funkcionalumu susijusias intervencijas, jei
jos nepriklauso nuo jprastos metalinio pjaklo
priezidros, turi atlikti tik specializuoti darbuotojai,
susisieke su jgaliotuoju remonto centru.

7.1SMETIMAS

Norédami apsaugoti aplinka, laikykités 3alyje,
kurioje esate, galiojanciy jstatymuy.

Kai jrankio nebegalima naudoti arba taisyti,
nuneskite jj ir jo pakuote j surinkimo punkta
perdirbti.

(ET) |

A

TAHELEPANU! ENNE SELLE PNEUMAATILISE
TOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE
KASUTUSJUHEND HOOLIKALT labi!

SIRGE PNEUMAATILINE SAAG
Markus: jargmises tekstis kasutatakse terminit
“raasaag’”.

1. SISSEJUHATUS JA ULDKIRJELDUS
Rauasaag on moeldud terasplekist kere
I6ikamiseks, isegi rasketeks ja pikaajalisteks
kasutusteks. Kaepide on optimeeritud tihe kdega
kasutamiseks ja on mugavaks kasitsemiseks
kaetud kummiga. Kdepideme kate ei lase labi
surudhu kilma ja on libisemiskindel.

HOIATUS! Oma t66ks vajab rauasaag
A maaritud surudhu juurdevoolu, mis
- vastab opti Isel ksil Isel
véirtusele 6,2 baari.

2. TEHNILISED ANDMED

2.1 ANDMETE TAHTEL (joonis A)

Peamised rauasae kasutamist ja joudlust
puudutavad andmed on kokkuvétlikult toodud
omaduste plaadil jargmise tdhendusega.

1- Tootja nimi ja aadress.

2- Mudeli nimi.

3- partii number koos tootmisaastaga.
4 - surudhu simbol.

5- nimirdhk.

6- Ohukulu simbol.

7 - Keskmine éhukulu.

8- tasuta kiiruse siimbol.

9- vaba nimikiirus.

10 - Ohutusstimbolid.

Markus: ndidatud ndide nditab siimbolite ja
jooniste tdhendust; Teie valduses oleva rauasae
tehniliste andmete tapsed vaartused tuleb leida
otse rauasae andmesildilt.

2.2 MUUD TEHNILISED ANDMED

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Ohk Ohk
Toide olitatud olitatud
surudhk surudhk
Toorohk 6,2 bar 6,2 bar
Max surve 6,2 bar 6,2 bar
Ohuiihendus G1/4" G1/4"
I 113 1/min 113 1/min
Keskmine 6hukulu 6.2 bar) (6.2 bar)
Laske vaba minuti 9000 RPM | 5000 RPM
kohta
Kaal 0,5kg 1,1kg
Rauasae 160k 10 mm 10 mm
Pikkus 235mm 249 mm
Heli 89.9dB(A) | 96,17 dB(A)
Tase voimsus
kélav
Helirohk 79,9 dB(A) 86 dB(A)
Ohuvooliku suurus 10mm (3/8) |10 mm (3/8)
Vibratsiooni
12,59 2 421 2
Vibratsioonid [tase ms ms
Ebakindlus | k=1,65m/s* | k=0,61 m/s
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3.SAE KIRJELDUS
Mod. Basic (joonis B)
Mod. Heavy duty (joonis C)
1- Kaivitus-/peatuspaastik.

2- Paastiku ohutus.

3 - kéepide.

4 - Rauasaag.

5- G1/4”6hulihendus (6,2 baari).

6- Ohuiihenduse kaitsekork.

7 - kiiruse regulaator.

8- Juurdepaas rauasae vabastamisele
(pohimudel).

9- Toojuhendi

kinnitused (P6himudel).
10 - Saet6oriistad ja toojuhend (Pohimudel).
11 - Rauasae tooriist (Mod. Heavy Duty).

3.1 TARVIKUD (joonis E)

Mod. Basic

1- Rauasaag 24 hammast.

2- Rauasaag 32 hammast (kokkupandud).
3- Lihike tédjuhend.

4 - Pikk to6juhend (kokkupandud).

Mod. Heavy duty

5- Rauasaag 24 hammast.
6- Rauasaag 32 hammast.
7- failid.

4. PAIGALDAMINE JA OHUTUS

f HOIATUS! TEGE KOIK SAAGIDE

ETTEVALMISTUSTOIMINGUD

EKSPERT- VOI KVALIFITSEERITUD
TOOTAJAD.
SELLE PNEUMAATILISE TOORIISTA HEA
OHUTU KASUTAMINE TOIMUB  SELLE

MOODUSTAVATE OSADE OIGE KOOSTAMISE
JA KAESOLEVA JUHENDI OHUTUSJUHISTE
TAHELEPANU.

HOIATUS! Poorake tdhelepanu
A rauasae siimbolitele, sae
kasutamisel uldise
téhelepanelikk seotud bolitele ja

andmeplaadile, mis sisaldab teavet sae
oigete kasutusvaartuste kohta.

4.1 Kasutuselevott
ﬁ\ TAHELEPANU!  Arge  kasutage
i ot
' 9 P
: lahvatusohtlikus keskk kuna

voivad tekklda sademed, mis véivad tolmu,
auru voi gaase siiidata.

TAHELEPANU' Valt|ge kokkupuudet
ud g kuna
pneumaatllme tooriist ei ole

isoleeritud.

TAHELEPANU' Poorake tahelepanu
Aht‘ I dadele ja suruéh
hudrovoohkutele, tegelikult on
libi d ja kukkumised
apicod

TAHELEPANU! Veenduge, et seal
pole elektrikaableid, gaasitorusid

A jms, mis voivad rauasae kasutamisel

kahjustada saada.

A TAHELEPANU! Veendu, et:
66pi

opiirkonna iimber on ette ndhtud suur
takistusteta todala.
vaba juurdepdds téoalale on takistatud.
on hea valgustus.

- todala on hasti  ventileeritud, et

aio1ao a1 ! véi

var ud véljatomb d tolmu
iviisiliseks Id:

4.1.1 Suruéhuvoolik (JOON F)

A TAHELEPANU! Surudhu toitetorustik

peab olema varustatud
riga iga,
mis on vajalik tooriista siseneva 6hu réhu
reguleerimiseks. Suruéhu toiteréhk ei tohi
liletada sae tooks lubatud maksimaalset
vaartust, vt tehnilisi andmeid.
TAHELEPANU! Toiteliinil peab olema
A véljaliilitusventiil, —mida  saab
hidaolukorras aktiveerida.
Surudhu
maéardefiltri

toitetorustik  peab  koosnema
komplektist,  mis  paikneb

toitepunkti ja tooriista 6hu sisselaskeava vahel.
Tooriista tuleb tegelikult pidevalt maarida
pneumaatiliste tdoriistade jaoks kalibreeritud
mikroududlitiga, mis kasutab kvaliteetset
mineraalset maardedli, mis on spetsiaalne
pneumaatiliste tooriistade jaoks.
Kui kasutate maarimata surudhutoru, tuleb
pneumaatiliste t stade maardeoli sisestada
otse tooriista kasitsi ja perioodiliselt, tavaliselt
iga 30 minuti jarel, otse tdoriistasse labi
6hulihenduse Joon. B5/C5.
Surudhu toitetoru ei tohi (ihendada otse
tooriista  Uhendusega, vaid tooriista  ja
pohijuhtme vahele tuleb asetada painduv
voolik, vélja arvatud raskeveokite mudelil, mis
on juba varustatud toodriistaga Uhendatud
painduva voolikuga. sama. Selle detaili pikkus
peab olema suurem kui 500 mm, joonis G.
Seejarel paigaldage sobiv surudhutihendus sae
1/4" G 6hulihendusele, joonis B5/C5.

ah
rohur

4.1.2R tera kokk k/vahetu
Mod. Basic (joon.D1)
HOIATUS! Rauasae tera

A kokkupanemisel/vahetamisel
veenduge, et suruéhk ei oleks
tooriistaga iihendatud.

- Keerake lahti kruvi (1) ja poorake sektsiooni
().

- Keerake lahti kaks vastassuunas olevat kruvi
(3), mis hoiavad saetera paigal.

- Eemaldage tera (4).

- Seejdrel sisestage uus tera nii kaugele
kui véimalik ja sooritage punktid 1 kuni 3
vastupidises suunas, pingutades hoolikalt
ja pingutades kaks kruvikruvi thtlaselt ja
kindlalt.

Mod. Heavy duty (joonis D2)

f HOIATUS! Rauasae tera

kokkupanemisel/vahetamisel
veenduge, et suruéhk ei oleks
tooriistaga iihendatud.

- Keerake lahti kaks vastassuunas olevat kruvi
(1), mis hoiavad saetera paigal.

- Eemaldage tera (2).

- Seejarel sisestage uus tera nii kaugele
kui voimalik ja viige punktid 1 kuni 2 labi
vastupidises jarjekorras, pingutades hoolikalt
ja pingutades kaks kruvikruvi Uhtlaselt ja
kindlalt.

MARKUS: sama toiming tuleb labi viia ka failide
kasutamisel ja asendamisel

4.1.3 Toojuhendi  kokk k/vahetus
(joonis D3)
HOIATUS! Rauasae tera

kokkupanemisel/vahetamisel

A

veenduge, et suruéhk ei oleks
tooriistaga iihendatud.
- Keerake lahti kaks vastastilblit (1), mis

hoiavad téojuhikut fikseerituna.
- Téommake juhik vélja (2).
- Seejérel sisestage uus juhik nii kaugele kui
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voimalik ja jargige punkte 1 kuni 2 tagurpidi,
putides pingutada kaks tutblit thtlaselt ja
kindlalt.

5. KASUTAMINE
HOIATUS! Enne sae kaivitamist on
A kohustuslik kanda kaitseprille,
korvakaitset, kindaid, maski ja
piisavaid kaitsejalatseid.
Samuti on vaja kasutada

vibratsioonivastaseid kindaid pérast
seda, kui on analiiisitud igapdevase

vib g kokl taset
kasivarte siisteemi jaoks.
HOIATUS! Rauasae kasutamisel

veenduge, et keegi ei satuks teie
toopiirkonna lahedale.
OHT! Véaga oluline on jérgida

A
A

kasutamisega seotud
ohutusjuhiseid. Kandke alati teie
tootegevusele piithendatud tooriideid. Et

viltida rauasae kiiljes olevate tarvikute
umisse sattumist, arge kandke avaraid
riideid ega ehteid, pikad juuksed peavad
olema kinni seotud. Uldiselt ei tohi teie
tooriietuses olla osi, mis voiksid rauasae
tarvikute edasi-tagasi liilkumisse kinni jaada.
Rauasae kasutamisel:

- lahtist materjali ja sademeid voib paiskuda
operaatori silmade ja keha suunas,
seetottu kandl bi kait ki ja
kaitseprille;

on palju miira, seega tuleb kanda
kuulmiskaitsega korvaklappe;
- on sisseldi ja ord oht,

seetottu

hoidke toopiirkonnast ohutut

mitte puudutades liikuvaid osi ja

I id kaitsekindaid

- véib korge vibr seetottu
tuleb jdrgida puhkepause ja kanda

kand.

p

5.1 Ohuvarustuse iihendus

Pneumaatilise ~ sae  oigeks  kasutamiseks
jargige alati maksimaalset réhku 6,2 baari.
Varustage pneumaatilist  tooriista  puhta,
kondensatsioonivaba 6huga, jérgides punktis
4.1 kirjeldatud madrimistingimusi.

Liiga korge rohk voi niiskus sissepuhkedhus
véhendab mehaaniliste osade eluiga ja voib
tooriista kahjustada.

5.2 Kdivitamine/seiskamine
Rauasae kaivitamiseks parast
ettevalmistamist vastavalt jaotises 4.1 ja
jargnevatele  juhistele, haarake  kindlalt
kdepidemest Joonis B3/C3 ilma paastikut
vajutamata Joonis B1/C1 ja ihendage surudhk.
Seejérel hoidke rauasaagist tugevalt kinni ja
kaivitage see, liikates paastiku ohutust Joon. B2/
C2 ettepoole, vajutades paastikut Joonis B1/C1
16puni alla t66 tegemiseks vajaliku aja jooksul.
Paastiku  vabastamisel peatub  lihvmasin
automaatselt véhem kui 5 sekundi parast.
Regulaatoriga Joon. B7/C7 on voimalik
reguleerida tehases kalibreeritud
poodrlemiskiirust maksimaalsele saadaolevale
vaartusele.

selle

HOIATUS! Ohutuse tagamiseks
lihendage suruohuvoolik sae kiiljest
OHT! Suruohk tuleb aga alati enne
mis tahes kontrollimist ja/voi sae
enda kiilge kinnitatud tarviku

lahti, kui seda ei kasutata.
véljavahetamist sae kiiljest lahti iihendada.

6. HOOLDUS
HOIATUS! Enne mis tahes kontrolli
A voi reguleerimist iihendage lahti
surudkt u ja dug et
paastiku kaitse on sisse liilitatud. Joonis B2/
c2.
Rutiinset hooldust véib teha asjatundlik
operaator.

Kontrollimine, mis tuleb Idbi viia pérast iga
rauasaega tootamist ja seega enne selle
uuesti kasutamist, on seotud saetera korraliku
blokeerimise ja kulumisega.

Seetottu  veenduge  alati, et saetera
lukustusasend ei oleks lahti. Kuna tera on
tugevalt kuluv komponent, on oluline alati
kontrollida, kas see on terve. Vajadusel
asendage see, jérgides vastava tarnija esitatud
teavet ja nduandeid.

Ohutuse huvides tuleb saetera vélja vahetada
kohe, kui praod, purunemised, deformatsioonid
voi hambad on kahjustatud niivord, et need
voivad kasutamise kaigus lahti tulla.

Puhastage rauasaagi regulaarselt ja tehke
puhastusfaasis alati visuaalne kontroll, et
tuvastada koik selle osade purunemised voi
probleemid.

Eemaldage tolm lapi véi pehmete harjastega
harjaga.

Hoidke kdepide puhas ja 6lijilgedeta. Arge
pihustage ega niisutage saagi veega.

Arge kasutage kergestisiittivaid vedelikke,
puhastusvahendeid ega erinevaid lahusteid,
kuna voite todriista pddrdumatult kahjustada.
Surudhuiihenduse joon. B5 sees on vorkfilter,
mis tuleb puhastada voorkehadest ilma korpust
vOi vorku ennast sundimata ja kahjustamata.
Kui surudhusiisteemis maardefiltrit ei kasutata,
lisage enne ja parast kasutamist ning iga 30
kasutusminuti jérel otse 6hulihenduse sisse
moni tilk 1SO 32 pneumaatiliste tooriistade jaoks
méeldud méardedli. Joon. B5/C5.

Pideva ja vdga sagedase kasutamise korral on
oluline hooldus teha paérast iga kasutuskorda,
samas kui seda kasutatakse harva voéi vdga
harva, tuleb hooldust teostada véhemalt iga 6
kuu tagant.

Kontrollige alati kogu saagi purunemiste,
deformatsioonide, pragude, painde, muljumise,
kulumise ja korrosiooni suhtes.

Kontrollige sageli suruéhu réhku. Liiga madalad
surudhu védrtused ei taga sae néuetekohast
toimimist ja liiga korged vaartused voivad seda
kahjustada. Vaadake andmeplaadi vaartusi.
Markige alati tles tehtud kontrollid ja koik
remonditood.

Funktsionaalsusega seotud sekkumisi, kui
need ei soltu rauasae tavaparasest hooldusest,
tohivad teha ainult spetsialiseerunud té6tajad,
vottes Ghendust volitatud remondikeskusega.

7. KORVALDAMINE

Keskkonna kaitsmiseks toimige vastavalt teie
asukohariigis kehtivatele seadustele.

Kui tooriist ei ole enam kasutatav voi parandatav,
viige see ja selle pakend tmbertoctlemiseks
kogumispunkti.
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| w) |
UZMANIBU!  PIRMS PNEIMATISKA
INSTRUMENTA LIETOSANAS, UZMANIGI

IZLASIET INSTRUKCIJAS ROKASGRAMATU!

TAISNAS PNEIMATISKAIS ZAGIS
Piezime: termins “zagis” tiks lietots 3aja teksta.

1. 1EVADS UN VISPARIGS APRAKSTS

Metala zagis ir paredzéts griesanas darbiem uz
lok$nu térauda virsbaves, pat lielas noslodzes
un ilgstosai lietosanai. Rokturis ir optimizéts
lieto3anai ar vienu roku, un tas ir parklats ar
gumiju értai lietosanai. Roktura parklajums
neparvada saspiesta gaisa aukstumu un ir

neslidoss.
BRIDINAJUMS!
ﬁ\ metéla zagim ir nepiecieSama
- pi gaisa padeve, kas
atbilst optlmalajal maksimalajai verhbal 6,2
bari.

Lai tas darbotos,

2. TEHNISKIE DATI

2.1. DATU PLAKSNE (A att.)

Galvenie dati, kas attiecas uz metala
zaga lietosanu un veiktspéju, ir apkopoti
raksturlielumu plaksnité ar $adu nozimi.

1- razotaja nosaukums un adrese.

2- modela nosaukums.

3- partijas numurs ar razosanas gadu.
4 - Saspiesta gaisa simbols.

5- nominalais spiediens.

6- Gaisa patérina simbols.

7 - Vidgjais gaisa patérins.

8- bezmaksas atruma simbols.

9- bezmaksas nominalais atrums.

10 - Drosibas simboli.

Piezime: paraditais piemérs norada uz simbolu
un skaitlu nozimi; Jasu Tpasuma esosa metala
zaga tehnisko datu precizas vértibas ir jaatrod
tiesi uz zaga datu plaksnites.

3.ZAGA APRAKSTS
Mod. Basic (B att.)

Mod. Heavy duty (C att.)

1- palaisanas/apturésanas sprada.
2- Sprada drosiba.
3- Rokturis.
4- zagis.
5- G1/4"gaisa savienojums (6,2 bari).
6- Gaisa savienojuma aizsargvacins.
7 - atruma regulators.
8- piekluve metala zaga atbrivosanai (pamata

modelis).
9- Darba rokasgramatas

stiprinajumi (Pamata modelis).

10 - Zaga instrumenti un darba rokasgramata
(Pamata modelis).

11 - Metala zaga riks (Mod. Heavy Duty).

3.1. PIEDERUMI (E att.)

Pamatmod

1- zagis ar 24 zobiem.

2- zagis ar 32 zobiem (samontéts).

3- Isadarba rokasgramata.

4 - Gara darba rokasgramata (samontéta).

Lieljaudas modelis

5-  zadis ar 24 zobiem.
6- zagis ar 32 zobiem.
7- Faili.

4. UZSTADISANA UN DROSIBA
BRIDINAJUMS! VISAS HIGZAGES

A SAGATAVOSANAS DARBIBAS
VEIDIET AR  EKSPERTS  VAI

KVALIFICETA PERSONALA.

$i  PNEIMATISKA INSTRUKCUJA LABA

DROSA DARBIBA IR PAKACITA PAREIZI

TO SASTAVOTAJO DALU MONTAZA UN

ATBILSTIBAS DROSIBAS NORADIJUMIEM,
KAS DOTI SAJA ROKASGRAMATA.

BRIDINAJUMS! Pievérsiet uzmanibu
A simboliem uz metala zada,

simboliem, kas attiecas uz visparéju
uzmanibu, lietojot metala zagi, un datu
plaksnitei ar informaciju par pareizajam
zagda lietosanas vértibam.

2.2 CITITEHNISKIE DATI 4.1. NODOSANA KOPA
Mod Mod UZMANIBU! Neizmantojiet metala
Basié Heavy 5uty zégi vidé, kura ir potenciali
- - i vide, jo var rasties
) Gaiss Gaiss dzuksteles, kas var aizdedzinat puteklus,
Barosana leel!ots lee!!ots tvaikus vai gazes.
saspiests saspiests UZMANIBU| Izvairieties no saskares
Darba spiediens 6,2 bar 6,2 bar ar ,P. ktivu april jo
Maksimalais spiediens 6,2 bar 6,2 bar iskai instr nav
Gaisa savienojums G1/4" G1/4" izoléts. o :
113 Umin 113 Umin UZMANIBU! Pievérsiet uzmanibu
Vidéjais gaisa patérins (6,2 bar) (6.2 bar) ' slidenam wrsmam un saspiesta
. . = alsa s hidrauliskajam
Metieni briva minaté | 9000RPM | 5000 RPM o lides Kl i
Svars 0,5 kg 1,1 kg un kriti n| ir galvenie nelaimes gadijumu
Zaga gajiens 10 mm 10 mm céloni darba vieta.
Garums 235 mm 249 mm UZMANIBU! Parliecinieties, vai nav
o elektrisko kabelu, gazes vadu u.c.,
Limenis ja:;:s 89,9 dB(A) | 96,17 dB(A) kas varétu radit briesmas, ja tos
bojatu zaga i 5
skanigs
95 |Skanas 1 9945 | g dBiA) ﬁ
spiediens
N A UZMANIBU! Parliecinies ka:
Gaisa sfutenes izmers | 10mm (3/8) |10 mm (3/8) | _ ap darba zonu ir nodrosinata liela darbibas
Vibracijas zona bez skérsliem.
Vibracijas |imenis 1259m/st | 421m/s* | _ jrliegta briva piekluve darba zonai.
Nenoteiktiba | k= 1,65 m/s?| k=0,61 m/s? : ir labs apgaismojums.

darba zona ir labi védinata, lai nodrosinatu
gaisa apmainu, vai aprikota ar nosicéju
puteklu piespiedu evakuacijai.
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4.1.1. Saspiesta gaisa linija (FATE.)

vienmérigi un stingri pievilkti.

UZMANIBU! Saspiesta gaisa padeves 5.1ZMANTOT
ﬁ\ linijai jabat aprikotai ar spiediena BRIDINAJUMS! Pirms zaga
- r I u ar ru, kas A iedarbinas; bliga lka acu
nepiecieSams ir a ieplastosa gaisa = aizsargbrilles, ausu aizsargi, cimdi,
iedi Saspiesta gaisa maska un atbilstosi drosibas apavi.

padeves spiediens nedrikst parsniegt
maksimalo zaga darbibai atlauto vértibu,
skatiet tehniskos datus.

UZMANIBU! Padeves linijai jabut
slegvarstam, ko var aktivizét
avarijas gadijuma.

Saspiesta gaisa padeves linijai jasastav no
ellosanas filtra komplekta, kas novietots starp
padeves punktu un instrumenta gaisa ieplides
veidgabalu. Faktiski instruments ir pastavigi
jaieello ar pneimatiskajiem instrumentiem
kalibrétu mikromiglas ellotaju, kura tiek
izmantota kvalitativa mineralella, kas paredzéta
lietosanai ar pneimatiskajiem instrumentiem.
pneimatisko instrumentu smérel|a jaievada tiesi
instrumenta, manuali un periodiski, parasti ik
péc 30 darba minatém, tiesi instrumenta caur
gaisa savienojumu B5/C5. att.

Saspiesta gaisa padeves liniju nedrikst pievienot
tiesi instrumenta savienojumam, bet starp
instrumentu un galveno [iniju ir janovieto
elastigas $latenes gabals, iznemot Lieljaudas
modeli, kas jau ir aprikots ar elastigu $lateni,
kas savienota ar instrumentu. tas pats. Si gabala
garumam ir jabat lielakam par 500 mm G attéls.
Péc tam uzlieciet piemérotu saspiesta gaisa
savienojumu zaga 1/4” G gaisa savienojumam
B5/C5. attéls.

4.1.2. Zaga asmens montaza/nomaina
Pamatmod. (att. D1)
BRIDINAJUMS!  Saliekot/nomainot
ﬁ\ metala zaga asmeni, parliecinieties,
= vai instr nav pievienots
saspiests gaiss.
- Atskravejiet

nodalijumu (2).
- Atskravejiet divas pretéjas skraves (3), kas
notur metala zaga asmeni sava vieta.
Nonemiet asmeni (4).
Péc tam ievietojiet jauno asmeni lidz galam
un veiciet 1. lidz 3. punktu apgriezta seciba,
vienmérigi un stingri pievelkot abas skraves.

skravi (1) un pagrieziet

Lieljaudas modelis (D2. att.)

f BRIDINAJUMS!  Saliekot/nomainot

metala zaga asmeni, parliecinieties,
saspiests gaiss.

ka instrumentam nav pievienots

- Atskravejiet divas pretéjas skraves (1), kas

notur metala zaga asmeni sava vieta.

Nonemiet asmeni (2).

- Péc tam ievietojiet jauno asmeni lidz galam
un veiciet 1. lidz 2. punktu apgriezta seciba,
vienmérigi un stingri pievelkot abas skraves.

PIEZIME: 3 pati procedira javeic, izmantojot un

nomainot failus

4.1.3. Darba rokasgramatas montaza/
nomaina (D3. att.)
BRIDINAJUMS!  Saliekot/nomainot

ﬁ\ metala zaga asmeni, parliecinieties,

- vai instr nav pievienots

saspiests gaiss.

- Atskravejiet divus pretéjos dibelus (1), kas
notur darba vadotni.

- lzvelciet vadotni (2).

- Péc tam ievietojiet jauno vadotni lidz galam
un sekojiet 1. lidz 2. punktam apgriezta
virziena, raugoties, lai abi dibeli batu

Ir ari jaizmanto pretvibracijas cimdi péc
ipasas ikdienas vibracijas iedarbibas limena
analizes roku un roku sistémai.

BRIDINAJUMS! Lietojot metala zagi,
parliecinieties, ka neviens nenak

BRIMAS! Ir loti svarigi ievérot

drosibas noradijumus, kas attiecas

uz minéto aizsardzibas sistému

Vienmér valkajiet darba apgérbu,
kas paredzéts jusu darba darbibai. Lai
neiekertos zagam piestiprinato piederumu
kustiba, nevalkajiet valigu apgérbu vai
rotaslietas, gariem matiem jabut sasietiem.

Kopuma jusu darba apgérba nedrikst but

dalas, kuras varétu iekerties zaga piederumu

turp un atpakal kustiba.

Lietojot metala zagi:

- valigs materials un dzirksteles var tikt

mestas pret operatora acim un kermeni,

tadel valkajiet piemérotu aizsa ku un
aizsargbrilles;

ir liels troksnis, tapéc javalka dzirdes

aizsardzibas austinas;

- pastav iegri un risks,
tadél ievérojiet drosu distanci no darba
zonas, nepieskaroties kustigajam dalam
un valkajot atbilstosus aizsargcimdus;

- var rasties augstas vibracijas, tadél
jaievéro atputas pauzes un javalka
pretvibracijas cimdi.

jasu darba zonas tuvuma.

5.1 Gaisa padeves savienojums

Lai pareizi lietotu pneimatisko zagi, vienmér
ievérojiet maksimalo spiedienu 6,2 bari.
Apgadajiet pneimatisko instrumentu ar tiru,
bez kondensata gaisu, ievérojot ellosanas
nosacijumus, kas izskaidroti 4.1. punkta.

Parak augsts spiediens vai mitruma klatbatne
pieplides gaisa samazina mehanisko dalu
kalposanas laiku un var izraisit instrumenta
bojajumus.

5.2. ledarbinasana/apturésana

Lai iedarbinatu metala zagi, péc tam, kad tas
ir sagatavots saskana ar 4.1. un turpmakajiem
noradijumiem, stingri satveriet rokturi Fig. B3/
C3, nespiezot spradu Fig. B1/C1, un pievienojiet
saspiesto gaisu.

Péc tam stingri turiet metala zagi un iedarbiniet
to, nospiezot sprada drodibas slédzi B2/C2 uz
prieksu, lidz galam nospiezot spradu Fig. B1/C1
uz laiku, kas nepieciesams darba veiksanai.

Kad slédzis tiek atlaists, slipmasina automatiski
apstasies mazak neka péc 5 sekundém.
Izmantojot regulatoru Zim. B7/C7, iespéjams
noregulét rapnica kalibréto griesanas atrumu
lidz maksimalajai pieejamajai vértibai.

BRIDINAJUMS! Drosibas apsvérumu

A dé| atvienojiet saspiesta gaisa vadu
no zaga, kad tas netiek lietots.

BRIMAS! Tomér saspiestais gaiss

A vienmér ir jaatvieno no metala zaga

= pirms jebkadu parbauzu

un/vai pasam zaga piederuma nomainas.

6. APKOPE
BRIDINAJUMS! Pirms jebkadam
A parbaudém vai regulésanas
- atvienoji piesta gaisa cauruli
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un parliecinieties, ka sprida drosinatajs ir
nofikséts B2/C2 att.

Regularo apkopi var veikt pieredzéjis operators.
Parbaude, kas javeic péc katras darbibas ar
metalzagi un Iidz ar to pirms ta atkartotas
izmantosanas, ir saistita ar zaga asmens labu
blokésanu un ta nodilumu.

Tapéc vienmér parliecinieties, ka zaga asmens
blokésanas stavoklis nav atslabinats. Ta ka
asmens ir |oti nodiluma sastavdala, ir svarigi
vienmér parbaudit, vai tas ir neskarts. Ja
nepieciesams, nomainiet to, ievérojot attieciga
piegadataja noradito informaciju un ieteikumus.
Drosibas apsvérumu dé| metala zaga asmens
joprojam ir janomaina, tiklidz plaisas, IGzumi,
deformacijas vai zobi ir bojati tiktal, ka lieto3anas
laika tie var atdalities.

Regulari tiriet metala zagi un tirisanas fazes laika
vienmér veiciet vizualu parbaudi, lai atklatu
jebkadus bojajumus vai problémas, kas saistitas
ar visu ta dalu integritati.

Notiriet putek|us, izmantojot lupatu vai mikstu
saru suku.

Turiet rokturi tiru un bez ellas pédam.
Nesmidziniet vai nesamitriniet zagi ar adeni.
Neizmantojiet viegli uzliesmojosus skidrumus,
jo jas varat neatgriezeniski sabojat instrumentu.
Saspiesta gaisa savienojuma iek$pusé B5. att.
atrodas sieta filtrs, kas jatira no sveskermeniem,
nepiespiezot un nesabojajot korpusu vai pasu
sietu.

Ja saspiesta gaisa sistéma netiek izmantots
ellosanas filtra bloks, pirms un péc lietosanas
un ik péc 30 lietosanas minatém pievienojiet
dazus pilienus smérellas, kas paredzéta 1SO
32 pneimatiskajiem instrumentiem, tiesi gaisa
savienojuma iekspusé B5/C5. att.

Nepartrauktai un |oti biezai lietosanai ir svarigi
veikt apkopi péc Kkatras lietosanas reizes,
savukart, ja to lieto reti vai |oti reti, apkope javeic
vismaz reizi 6 ménesos.

Vienmér parbaudiet visu zagi, vai tam nav
lazumu, deformaciju, plaisu, lieces, saspiesanas,
nodiluma un korozijas.

Biezi parbaudiet saspiesta gaisa padeves
spiedienu. Parak zemas saspiesta gaisa vértibas
negaranté pareizu zaga darbibu, un parak
augstas vértibas var to sabojat. Skatiet datu
plaksnites vértibas.

Vienmér pierakstiet veiktas parbaudes
remontdarbus.

Darbibas, kas saistitas ar funkcionalitati, ja tas
nav atkarigas no parastas zaga apkopes, ir javeic
tikai specializétam personalam, sazinoties ar
pilnvaroto remonta centru.

un

7. ATBRIVOSANA

Lai aizsargatu vidi, rikojieties saskana ar
likumiem, kas ir spéka valsti, kura atrodaties.
Kad instruments vairs nav lietojams vai
remontéjams, nogadajiet to un ta iepakojumu
savaksanas punkta otrreizéjai parstradei.

| |

A

BHUMAHMUE! NPEAU AA U3MNONI3BATE TO3U
MHEBMATUYEH WHCTPYMEHT, NMPOYETETE

BHUMATEJIHO PHbKOBOACTBOTO 3A
EKCMJIOATALNA!
MPAB MHEBMATUYEH TPUOH

3abenexka: TEPMUHBT “HOXOBKa” e 6bae
13M0N13BaH B CIeABALYMA TEKCT.

1. BbBEAEHUE U OBLLIO ONNCAHUE
HoxoBkata e npeAHasHayeHa 3a pA3aHe Ha
Kapocepua OT CTOMaHeHa NlamMapuHa, opu 3a
TEXKN U ABAroTpaiiHyM ynotpebu. [lpbxkaTa
e onTumm3MpaHa 3a paboTa C efHa pbka U
e C rymeHo nokputme 3a yfobHO GopaseHe.
MokpuTueTo Ha Apb)KKaTa He Nponycka CTyaa
Ha CrbCTeHNA Bb3AyX U He Ce niib3ra.

BHMMAHME! 3a paborata n
A HOXOBKaTa M3WUCKBa 3aXxpaHBaHe
CbC CrbCTeH Bb3AyX CbC CMasKa,
CbOTBETCTBALY Ha ONTMMAasIHaTa MaKCMMasHa
CTOMHOCT OT 6,2 6apa.
2. TEXHUYECKN BAHHU
2.1 TABEJIKA C AAHHU (¢ur. A)
OCHOBHUTE [JaHHW, CBbp3aHW C YynoTpebata
n paboTata Ha HOXOBKaTa, ca 0606LWeHN Ha
Tabenkata ¢ XapakTepucTtukn CbC CneaHoTo
3HayeHue.
1- Vme n agpec Ha nponssoanTens.

2- Wme Ha mogena.

3- MNaptnpeH HOMep C rognHa Ha
Npou3BOACTBO.

4 - CyMBON 3a CrbCTeH Bb3ayX.

5- HomuHanHo HansaraHe.

6- CvMBON 33 KOHCYMaLMA Ha Bb3ayX.

7 - CpepaHa KOHCYMaLviA Ha Bb3fyX.

8- CumBon 3a cBO6OAHA CKOPOCT.

9- (CBobOfHa HOMIMHAMHA CKOPOCT.

10 - CumBoOnY 3a 6€30NacHOCT.

3a6enexka: MokasaHuAat npumep e
noKasaTe/leH 3a 3HayeHMeTO Ha CMMBONUTE U
unpuTe; TOYHNTE CTOMHOCTN Ha TeXHNYECKNTE
[laHHW Ha HOXOBKaTa, KOATO npuTexaBaTe,
TpA6Ba Aa 6baT HamMepeHu AVPEKTHO BbPXY
Tabenkata C JaHHV Ha HOXOBKaTa.

2.2 APYTN TEXHUYECKWU JAHHU

Mog. Mog.
Basic Heavy duty
Bw3ayx, Bb3ayx,
3axpaHBaHe cmasaH cMmasaH
CrbcTeH CrbCTeH
PaboTHO HansAraHe 6,2 6apa 6,2 6apa
MakcumanHo 6.2 6apa 62 6apa
HanAaraHe
Bb3aywHa Bpb3ka G1/4" G1/4"
CpepHa KoHCymaLna 13 n/mun | 113 n/mMuH
Ha Bb3flyX (6,2 6apa) (6,2 6apa)
vaapu3a c80B0AHa | gonopp | 5000RPM
MUHyTa
Terno 0,5 kr 1,1kr
Ypaap Ha HOX0BKa 10 Mm 10 Mm
[bmkuHa 235 MM 249 MM
Canana | g99dp(a) | 96,17 dB(A)
Huso 3ByKa
3oyser138yK080 | g4 4pm) | 86 dB(A)
HansaraHe
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rasosm

BHUMAHUE! YBepete ce, ye HAMa
Eijﬁ;f HAMERIE 2 10w (3/8) |10 (3/8) A eneKkTpuyeckn  kabenu,
H TPB6M M T.H., KOUTO 6GMxa mMornu fa
VBO Ha 12,59 m/s? 4,21 m/s? MPUYNHAT ONAcHOCT, ako 6bAaT noBpeaeHn
Bubpauym |BUbpauna ' ' !
or TO Ha a.
HecurypHocr | k= 1,65 m/s? | k= 0,61 m/s?
3. ONNCAHUE HA TPUOHA A
BHUMAHMUE! YBepere ce, ye:

Mog. Basic (¢pur. B)
Mog. Heavy duty (¢ur. C)
CnycbK 3a cTapTupaHe / cnvpane.

2- be3onacHoCT Ha cnycbKa.

3- [pbxKa.

4 - HoxoBKa.

5- G1/4”Bb3pyluHa Bpb3Ka (6,2 bar).

6 - 3alMTHa Kanayka Ha Bb3/lyllHaTa Bpb3Ka.

7 - PerynaTop Ha CKOpOCTTa.

8- [loctbn flo ocBOGOX/JaBaHe Ha HOXOBKa
(6a3oB mogen).

9- OuKcMpaly enemeHT 3a PbKOBOACTBO 3a

pabota (OcHoBeH mogen).

10 - IHCTpYMEHTN 3a TPUOH U PbKOBOACTBO 3a
paborta (6a3oB moaen).

11 - IHCTpyMeHT 3a HoxoBKa (Mod. Heavy
Duty).

3.1 AKCECOAPMU (¢wr. E)
Mog. Basic
1- HoxoBka 24 3b6a.

2- HoxoBKa 32 3b6a (Crnobexu).
3- KpaTko pbKOBOACTBO 3a paboTa.
4 - [bnbr paboteH Bogad (Crnoben).
Mog. Heavy duty

5- HoxoBka 24 3b6a.

6- HoxoBka 32 3b6a.

7- Qannose.

4. NHCTAJIMPAHE U BE3OMACHOCT

BHUMAHMUE! U3BbLPLUBAVNTE
BCUYKU ONEPALUU 3A
NOAroTBAHE HA TPMOH C EKCMEPT

NN KBAIMOULIPAH NEPCOHA.
JAOBPATA BE3OMACHA PABOTA HA TO3U
MHEBMATUYEH UHCTPYMEHT E OBEKT HA
MPABUIHOTO CrNOBABAHE HA YACTUTE,
KOUTO ro CbCTABAT, U CMA3BAHE HA
WHCTPYKUUUTE 3A BE3OMACHOCT,
AALEHU B TOBA PbKOBOACTBO.
BHUMAHUE! O6bpHeTe BHUMaHue
A Ha ¢ Te BbpXy Ta,
CMMBONINTE, OTHACALLM ce A0 06 0TO
BHMMaHWe Npu N3non3BaHe Ha HOXOBKaTa 1
Tabenara ¢ faHHM € UHPOPMaLUMA, OTHacALA

ce A0 npaBvunHUTe CTOMHOCTYM 3a yno‘rpeGa
Ha HOXXOBKarTa.

»

.1 MYCKAHE B EKCMJIOATALMA

BHUMAHUE! He wusnonssaite
A HOXOBKaTa B cpefja, CbAbpKalia

noTeHyuanHo eKCno3nBHa
aTmocdepa, 3al0TO MoraT fja ce reHepupat
VCKpW, KOUTO MOTaT fja Bb3NNaMeHAT npax,
napu nnu rasoee.

/\ BHI/IMAHI/IE' WU36arBaiiTe KOHTaKT ¢
= Ka'ro

noa P ol
TUYHUAT WHCTPYMEHT

He e U30/IMpaH.
BHUMAHME! O6bpHeTe BHUMaHMne

AN e

Ha Xnb3raBuTe MOBBPXHOCTN U

- OKoOno paGo‘rHaTa 30Ha e ocurypeHa
ronsama pa6oTHa 30Ha 6e3 npenATcTBMA.

- Bb3npenATcTBa ce cBo6opHuAT

AOCTBN o paboTHaTa 30Ha.

uma fo6po ocBeTneHme.

- pabotHaTa 30Ha e Aobpe BeHTUNMpaHa,
3a p[Aa nossonu obmeH Ha Bb3AyX
wnn e o6opyaBaHa ¢ acnupatop 3a
NPUHYAWUTENIHO N3BEXAaHe Ha npaxa.

4.1.1 Tpb6onpoeop 3a crbcreH Bb3ayx (OU.

F)
A nojaBaHe Ha CrbCTeH Bb3AyX
TpA6bBa pa 6bae o6GopyaBaH ¢
perynatop Ha HajifAraHeTo C MaHOMETbp,
3a perynup Ha HansraHeTo
Ha Bb3Ayxa, BAM3aW B WHCTPyMeHTa.
HansAraHeto Ha nopaBaHUA CrbCTeH Bb3AyX
He TpA6GBa Aa HaABUWABa MaKCUManHO
AoMycTUMaTa CTOWHOCT 3a pa6ota Ha
HOXKOBKaTa, BUXKTE TEXHNYECKUTE JaHHN.

BHUMAHUE! 3axpaHBawWmAT
A Tpb6onposos Tpa6sa Aa uMma

cnupateneH BeHTUN, KOWTO MoXe fa
Ce aKTUBMpa B C/lyyali Ha aBapus.
TpbbonpoBogbT 3a MofaBaHe Ha CrbCTeH
Bb3JyXx TpAbBa fla ce CbCTOW OT Bb3en GpuUnTbp
3a CMasBaHe, Pa3MoOSIOKEH MeXJy ToukaTa
Ha rofaBaHe n WUTWMHra 3a BXOA 3a Bb3AyX
Ha WHCTPYyMEHTa. WHCTPYMEHTBT BCBLIHOCT
TpAbGBa MOCTOAHHO fAa ce CMa3Ba C Macno C
MWKPO-Mbrfa, KanubpupaHo 3a MHeBMaTUYH
VIHCTPYMEHTY, KOeTO U3Mon3Ba KauyecTBeHO
MWHepasHO CMa3o4YHO Macsio, CreluanHo 3a
ynoTpe6a C MHeBMAaTUYHM UHCTPYMEHTN.
AKO U3Mon3BaTe JIMHWA 3a CrbCTEH Bb3AyX
6e3 cmasBaHe, e Heobxogumo fAa BbBeaeTe
CMa3o4Ho macno 3a NHeBMaTUYHU
VIHCTPYMEHTY ANPEKTHO B UHCTPYMEHTA, PbYHO
N NepuoanyHO, OBUKHOBEHO Ha Bcekn 30
MWHYTU paboTa, IUPEKTHO B UHCTPYMEHTa Npes
Bb3AyWHNA cbeaunnTen Our. B5/C5.
Tpb6onpoBoAbT 3a MoAaBaHe Ha CrbCTeH
Bb3/lyx He TpAbBa [la Cce CBbP3Ba AUPEKTHO
KbM CbefIVHUTENA Ha UHCTPYMEHTa, HO TpAbGBa
[la ce MoCTaBy Napue rbBKaB MapKyy Mexay
VHCTpyMEHTa W [aBHMA  Tpbbonposoa,
OCBEH B TEXKOTOBAPHWA MOfEN, KOWTO Beue
e obopyfBaH C rbBKaB MapKyy, CBbp3aH KbM
VIHCTPYMEHTa efiH 1 Cbl. [IbiKuHaTa Ha Tasu
yacT TpAbBa fa 6bae no-ronama ot 500 mm Qur.
G. Cnep ToBa nocTaBeTe NOAXOAALL CbeJUHUTEN
3a CrbCTeH Bb3lyX KbM 1/4” G Bb3ayllHa Bpb3Ka
Ha HoxoBKaTa Qur. B5/C5.

BHUMAHUE! Tpb6onpoeoabT 3a

4.1.2 Crno6asaHe/CMAHa Ha OCTpMETO Ha
HOXOBKa
Mog. Basic (¢pur. D1)

A BHUMAHUE! Korato crno6asare/

PKY Ha
NUuHMATa 3a CrbCTeéH Bb3AYyX, BCbHLHOCT
noaxn Ta, Cn' ITa N Na, Ta

ca OCHOBHMTE NMPUYWHU 3a 3/I0MONYKN Ha
pa60'rHo1'o MACTO.

CMeHATe OCTPMETO Ha HOXOBKaTa,
yBeperTe ce, 4e KbM UHCTPYMeHTa He

e CBbp3aH Bb3AyX Noj HanAraxe.

- Pa3BuiiTe BuHTa (1) 1 3aBbpTETE OTAENEHNETO

(2).

- PasBuiiTe aBaTa NPOTUBOMONOXKHW BUHTa (3),

KOWTO AbpKaT OCTPUETO Ha HOXOBKaTa Ha

MSACTO.

OTcTpaHeTe ocTpueTo (4).
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- Cnep TOBa nocTaBeTe HOBOTO OCTPYE [0 YNOP
1 U3MbIHETe TOUKM OT 1 40 3 B 0bpaTteH peg,
KaTo BHMMaBaTe [ja 3aTerHeTe fBata BUHTA
PaBHOMEPHO 1 3[paBo.

Mop. Heavy duty (¢ur. D2)
BHUMAHUE! Korato crno6asare/
CMeHATEe OCTPUETO Ha HOXKOBKaTa,
yBeperTe ce, Ye KbM UHCTPYMEHTa He
e CBbp3aH Bb3AyX NOA HanAraxe.
Pa3Bwuiite ABaTa NPOTUBOMONOXHU BUHTa (1),
KOWTO AbpKaT OCTPUETO Ha HOXOBKaTa Ha
MACTO.
OtcTpaHeTe ocTpueTo (2).
Cnep ToBa NocTaBeTe HOBOTO OCTpYE fOKpait
¥ m3nbaHeTe ToukM 1 go 2 B obpaTeH pepq,
KaTo BHMMaBaTe fla 3aTerHeTe fBaTa BWHTa
paBHOMEPHO 1 3APaBo.
3ABENIEXKA: cbwarta npoueaypa Tpabsa fa
Ce W3Mb/IHU MPW W3MON3BaHe 1 MofAMAHa Ha
daiinosere

4.1.3 Crno6sasaHe/nogmaAHa

PbKOBOACTBOTO 3a pabora (¢pur. D3)
BHUMAHUE! Korato crno6asare/
CMeHATEe OCTPUETO Ha HOXKOBKaTa,
yBeperte ce, Ye KbM MHCTPYMEHTa He

e CBbp3aH Bb3AyX NOA HanAraxe.

Pa3Buiite fgBaTa NPOTUBOMONOXHW Atobena

(1), kouto pbpxaT paboTHMA  Bogau

drKcnpaH.

W3BageTe Bogauya (2).

CﬂeFl TOBa noctaBeTe HOBWUA BOAa4 ﬂOKpaﬁ

v cnepgainTte Toukn 1 go 2 B obpaTteH pef,

KaTo BHVMaBaTe fla 3aTerHeTe /ABaTa jjlobena

paBHOMEPHO 1 3APaBo.

5. U3MNOJI3BAVNTE
BHUMAHUE! Mpean craptupaHe Ha
' TPUOHA e 3aAb/IKUTENHO Aa HoCuTe

AOKOCBaTe ABWKELMN Ce YacTh U Hocete
noAXoAALM 3alNTHN PbKaBULW;

- moraT Aa B T CUNHMN p
3aToBa e Heo6xoaumo pa ce cnassar
NOYNBKM U Aa C€ HOCAT aHTUBNGPALNOHHN
pbKaBmum.

5.1 Bpb3ka 3a nogaBaHe Ha Bb3ayX

3a pa w3nonssaTe MNpaBWIHO MHEBMATUYHUA
TPUOH, BMHarM Crnaspaiite  MaKCUManHOTO
HanAraHe ot 6,2 6apa. 3axpaHeTe NHEBMaTUYHUA
VIHCTPYMEHT C YNCT Bb3AyX 6€3 KOHAEeH3, KaTo
cnasBaTe yC/OBMATa 3a CMa3BaHe, 06ACHeHU B
Touka 4.1.

TebpAe BUCOKOTO HanAraHe UM HanMuneTo Ha
Bflara B Mno/jjaBaHnA Bb3AyX HamanABa MBOTa
Ha MeXaHU4HUTE YacTV U MoXe Aa MPUYKHU
noBpefa Ha UHCTPYyMEHTa.

5.2 CrapTtupaHe/cnupaHe
3a fa cTapTupaTe HOXOBKaTa, C/lefl KaTo cTe A
NOArOTBUAM CbIMIACHO WHCTPYKUMUTE B pasaen
4.1 n cnepBalmTe, XBaHeTe 3ApaBO ApbXKaTa
Qur. B3/C3, 6e3 pa Hatnckate cnycbka Our. B1/
C1, 1 CBbPXKETE CrbCTEHNS Bb3AyX.
Cnep, ToBa [pbXKTe 37paBO HOXOBKaTa n A
CTapTupaliTe, KaTo HaTUCHeTe npeanasuTens
Ha cnycbka Qur. B2/C2 Hanpep, HaTUCKalku
fokpain cnycbka @ur. B1/C1 3a BpemeTo,
Heo6XOAMMO 3a U3BbPLUBaHE Ha paboTaTa.
Korato cnycbkbT 6bfe ocBobofeH, cned no-
Manko oT 5 ceKkyHAaW, WANdOBbYHATA MaLUMHA
Lje crpe aBTOMaTUYHO.
C nomowra Ha perynatopa Our. B7/C7 e
Bb3MOXHO [ia Ce peryampa CKOpocTTa Ha
BbpTeHe, KoATO e $pabpuyHo KanubpupaHa [o
MaKcvManHaTta HasmyHa CTOMHOCT.
BHMMAHME! OT cbobpaxeHus 3a
6e30NacHOCT M3K/IOYETe NUHMATA
3a CrbCTeH Bb3AyX OT TPWOHa,

p ounna, np yWN, KOraTo He ce n3nonssa.
p macka un P OMNACHO! Bbnpekn ToBa,
06yBKM. ' CrbCTEHUAT Bb3AyX TpA6GBa BUHaru
Cbuo Taka e Heo6xoaMMO Aa ce U3nons3sar - na ce mn or Ta,
aHT P P cnep npeav Aa U3BbpluBaTe KakKBUTO U Aa 6uno
cneyndmyeH aHanM3 Ha HMBOTO Ha MpPOBEpPKM W/WAN fAa CMEHMTe aKcecoapa,
@XKefJHEBHO u3faraHe Ha pay 3a npuUKp KbM CamMaTa HOXOBKa.
cucTemara pbKa-pamo.
BHUMAHME! Korato wusnonssare 6.MO0AOPDBXKKA

HOXOBKaTa, yBepere ce, 4e HUKOM He

ce pobnmkaBa Ao paboTHOTO BU
mAcTo.

OMACHO! MHoro e BaXHO fga ce

cnassart VHCTPYKunnTe 3a
HOCT, CBbE 4
Ha ¢ TUTEe CUCTEeMMU 3a

3awuTa. BuHarn Hocete paﬁonm OGHEKHO,
npefHa3sHayeHo 3a Bawata pa6oTHa
AeiiHocT. 3a Aa He 6baeTe XBaHaTM oOT
AB/KEHNETO Ha aKcecoapwTe, NpuKpeneHn
KbM HOXXOBKaTa, He HOCeTe WMPOKN Apexu
unu 6mxkyTa, Abarata Koca TpA6Ba ga e
Bbp3aHa. Mo npuHuun B pa6oTHOTO BU
o6nekno He TpA6Ba fa MMa yacTu, KOUTO
6uxa mornm pa 6bpar 3axBaHaTM  OT
Bb3BPaTHO-NOCTbNATE/IHOTO ABIKEHNE Ha
aKcecoapuTe 3a HOXKOBKa.
KoraTo nsnonsBarte HOXXOBKaTa:
- KBbM Oo4YuUTe N TANOTO Ha onepaTtopa morat
Aa  6bpgaT  wm3XBbpneHum pasxnabeHun
MaTepmann M WCKpU , 3aToBa HoOceTe
noaxoAnLla 3alUTHa Macka u ounna;
MMa MHOro WyM, Taka Ye Tpa6Ba pa ce
HOCAT C1yLIaNKK 3a 3alinTa Ha ciyxa;
CbliecTBYyBa PUCK OT MOPA3BaHMA W
3aTo0Ba C iTe
pascTosiHue ot pa6oTHaTa 30Ha, KaTo He

BHUMAHUE! Mpean kaksBuTo n ga e
nposepkKkun uan HaCTPOﬁKM, OoTKayeTte
Tpb6aTa 3a CrbCcTeH Bb3AYX U ce
yBepeTe, Ye NpeAnasuTenAT Ha Cnycbka e
BKnoveH Qur. B2/C2.
PyTvHHaTa nopapbXxKa MOXe Aa ce M3BbpLUBa
OT eKcrepT onepartop.
MpoBepkata, koATO TpsAbBa fAa ce M3BbPLIBA
cnepiBcAka paboTa C HOXOBKaTa U CliefloBaTeNTHO
npeau MOBTOPHOTO W U3MOf3BaHe, e Tasw,
cBbp3aHa ¢ JO6POTO BIOKMpPaHe Ha HOXOBKaTa
1 HENHOTO U3HOCBAHe.
3atoBa BUMHarM ce yBepﬂBaVlTe, ye HAMa
pa3xnabBaHe Ha 3aKfiouyBalliaTa No3UUMA Ha
OCTPMETO Ha HOXOBKaTa. Tbil KaTo OCTpUeTO e
KOMMOHEHT, MOANOXEH Ha CWIIHO W3HOCBaHe,
BaXHO € BMHAruM fa ce MpoBepsBa Aann e
HemnokbTHaTo. AKo e HEO6XO,E(VIMO, CMmeHeTe
ro, Cﬂe,qBaVIKI/I MHd)opmauvaa n cbBetute,
NOCOYeHU OT CbOTBETHNA AOCTAaBYMK.
OT cbobpaxeHna 3a 6GesonacHOCT Bce olje
e Heo6XOAMMO fia CMeHUTe OCTPNeTO Ha
HOXKOBKaTa BeAHara wom NYKHATUHUTE,
cyynBaHUATaA, ne¢opmau|/|wre nnn 3bbute ca
nospeaeHn A0 cTeneH, Ye morat ga ce oTaenAat
o Bpeme Ha ynoTpe6a.
lMouncTBaliTe HOXOBKaTa PefJOBHO 1 N0 Bpeme
Ha pa3aTa Ha NOUMCTBaHE BUHAr U3BbPLIBaNTE
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BY3yanHa NPOBEpPKa, 3a a OTKpUeTe CHynBaHUA
mwnn I'IpOGI'IEMI/I, CBbp3aHN C UenocTTa Ha
BCUYKITE 11 YacTu.

OTcTpaHeTe Mpaxa C NapLan Wi YeTka ¢ Mek
KOCBHM.

MopabpKanTe ApbXKaTa YncTa n 6e3 crnegn ot
macno. He npbcKaiite 1 He MOKpeTe TpMOHa C

BOfa.

He  wuw3nonsgaiite  3ananumu  TEYHOCTH,
nouncTealy  Mpemapatu WM PasinyHu
pasTBOpUTENM, MOXeTe HemomnpasyMo  fJia

nospeanTe NHCTPYMeHTa.

B'prE BbB Bpb3KaTa 3a CrbCTeH Bb3ayX Qur.
B5 vma mpexecT ¢puntbp, KouTto TpAbea Aa ce
noYnCTU OT BCAKAKBM 4YyXAau Tena, 6e3 Aa ce
HacunBa W MOBpEXfJa KOPMyCbT WKW camaTa
Mpexa.

AKo B CMCTemaTa 3a CrbCTeH Bb3fyX He ce
usnonsea ¢VII'IT'bp 3a Cma3BaHe, npeaun n cnep
ynotpe6a u Ha Bceku 30 MuHYTU ynotpeba,
nobaBeTe HAKONMKO Kamku CMa3ouyHO Macso,
npefHa3HaueHo 3a MHEBMAaTUUHU NHCTPYMEHTH
1SO 32, AupeKTHO BbB Bb3AyLIHaTa Bpb3ka Our.
B5/C5.

Mpu NpoABMKUTENHA 1 MHOTO YecTa ynotpeba e
Ba)HO [1a Ce N3BbpLUBa NOAAPDBXKKa Cnef BCAKa
ynoTpe6a, J0KaTO ako Ce 13MoN3Ba C HUCKa UK
MHOrO HUCKa YecToTa, noaapbKKaTa TpAbBa Aa
Ce M3BbPLUBA MOHE Ha BCEKN 6 Mecelja.

BuHarn npoBepsBaiiTe UenuMA TPUOH 3a
cyynBaHuA, Ae¢opmau|/||/|, NYyKHaTUHW, OrbBaHe,
CMayKBaHe, N3HOCBaHe N KOpPOo3uA.
MposepsnBaiite yecTo 3axpaHBalLoTO
HanAraHe Ha CrbCTeH Bb3yx. TBbpae HUCKUTE
CTOMHOCTU Ha CrbCTEHNA Bb3AyX He rapaHTupat
npaBuIHOTO ¢yHKL|VIOHVIpaHe Ha HOXOBKaTa,
a TBbpAe BUCOKUTE CTOWHOCTW MoraTt aa Aa
nospeaAAt. O6bpHeTe ce KbM CTOMHOCTUTE Ha
Tabenarta C faHHW.

BuHaru 3anucBaiite U3BbPLIEHUTE NPOBEPKY 1
BCUYKM PEMOHTU.

VlHTEpBeHLlI/II/ITe, CBbp3aHn C
(byHKL[I/IOHaJ'IHOCTTa, AKO He 3aBUCAT OT
06MKHOBEHaTa nogAapbXKKa Ha HOXOBKaTa,

TpAbBa fa Ce M3BbPLWBAT U3K/OUUTENHO OT
creumanusnpaH NepcoHan, KoMTo ce cBbp3sa ¢
OTOPV3MPaHUA CEPBU3EH LEHTBP.

7. N3XBbPNAHE

3a fa 3awuTnTe OKOMHaTa cpefa, AeicTaaiiTe
cropes, AeiiCTBalyuTe 3aKOHW B CTpaHaTa, B
KOATO Ce Hamupare.

KoraTo MHCTPYMEHTBT Beuye He Moxe pAa ce
n3nons3ea WM pemMoHTUpa, 3aHeceTe 1o u
OnakoBkatTa My B C'b6VIpaT€]'IEH AYHKT 3a
peuvKnpaHe.

| (TR)

A

DIKKAT!BUPNOMATIKALETi KULLANMADAN
ONCE KULLANIM KILAVUZUNU DiKKATLICE
OKUYUN!

DUZ PNOMATIK TESTERE
Not: Asagidaki metinde “demir testeresi” terimi
kullanilacaktir.

1. GIRi$ VE GENEL ACIKLAMA
Demir testeresi, agir hizmet tipi ve uzun sureli
kullanimlarda bile celik sac kaporta lzerinde
kesme isleri yapmak (izere tasarlanmistir. Sap
tek elle kullanim icin optimize edilmistir ve rahat
tutus icin kaugukla kaplanmistir. Sap kaplamasi
basingli havanin sogugu iletmez ve kaymaz
ozelliktedir.
UYARI! Demir testeresinin calismasi
A icin, optimum maksimum deger olan
6,2 bar'a karsilik gelen yaglanmis
basingh hava beslemesi gerekir.

2. TEKNIK VERILER

2.1 VERI PLAKASI (Sek. A)

Demir testeresinin kullanimi ve performansina
iliskin ana veriler, asagidaki anlamlarla 6zellikler
plakasinda 6zetlenmistir.

1- Ureticinin adi ve adresi.

2- Model adi.

3 - Uretim yilyla birlikte parti numarasi.
4 - Basincli hava sembolii.

5- Nominal basing.

6- Hava tiiketimi sembolii.

7 - Ortalama hava tiiketimi.

8- Serbest hiz sembolu.

9- Serbest nominal hiz.

10 - Guivenlik sembolleri.
Not: Gosterilen 6rnek, sembollerin ve sekillerin
anlamlarini gostermektedir; Elinizde bulunan
demir testeresinin teknik verilerinin kesin
degerleri dogrudan demir testeresinin veri
plakasinda bulunmalidir.

2.2 DIGER TEKNIK VERILER

Mod. Mod.
Basic Heavy Duty
Yagh Yagh
Gli¢ besleme basingh basingl
hava hava
Isletme basinci 6,2 bar 6,2 bar
maksimum basing 6,2 bar 6,2 bar
Hava baglantisi G1/4" G1/4"
Ortalama hava 113 I/min 113 I/min
tiiketimi (6,2 bar) (6,2 bar)
Ucretsiz dakika basina 9000RPM S000RPM
at|§ sayist
Agirlik 0,5 kg 1,1kg
Demir testeresi vurusu 10 mm 10 mm
Uzunluk 235mm 249 mm
. Ses glicli 89,9 dB(A) | 96,17 dB(A)
Seviye
il
U | ses basinai | 799.dB(A) | 86 dB(A)
Hava hortumu boyutu |10 mm (3/8) [10 mm (3/8)
o |Tresim s S | 4,21 mys?
Titresimler |seviyesi
Belirsizlik | k=1,65m/s*|k=0,61m/s?
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3.TESTERE TANIMI
Mod. Basic (Sekil B)
Mod. Heavy duty (Sekil C)
1- Tetigi baslat / durdur.

2- Tetik glivenligi.

3- Tutma yeri.

4 - Demir testeresi.

5- G1/4"hava baglantisi (6,2 bar).
6 - Hava baglantisi koruma kapagi.

7- Hizregiilatori.

Demir testeresi strlimiine erisim (Temel

model).

9 - Calisma kilavuzu
icin sabitlemeler (Temel model).

10 - Testere aletleri ve calisma kilavuzu (Temel
model).

11 - Demir testeresi aleti (Mod. Agir Hizmet).

3.1 AKSESUARLAR (Sekil E)
Mod. Basic
1- Demir testeresi 24 dis.

2- Demir testeresi 32 disli (Montajl).
3- Kisa calisma kilavuzu.
4 - Uzun galisma kilavuzu (Montajli).

Mod. Heavy duty

5- Demir testeresi 24 digli.
6- Demir testeresi 32 dis.
7- Dosyalar.

4. KURULUM VE GUVENLIK

UYARI! TUM TESTERE HAZIRLIK
A iSLEMLERINi UZMAN VEYA NIiTELIKLi
PERSONELLE YAPIN.
BU PNOMATIK ALETIN ivi GUVENLi BiR
SEKILDE GALISMASI, ONU OLUSTURAN
PARCALARIN DOGRU MONTAJINA VE

BU KILAVUZDA VERILEN GUVENLIK
TALIMATLARINA UYULMASINA BAGLIDIR.

UYARI! Demir testeresi iizerindeki
A sembollere, demir testeresi

kullanirken genel dikkat edilmesi
gereken sembollere ve demir testeresinin
dogru kullanim degerlerine iliskin bilgilerin
yer aldigi veri plakasina dikkat edin.

»

.1 DEVREYE ALMA
DIKKAT! Toz, buhar veya gazlan

ﬁ\ atesleyebilecek kivilamlar
y

olarak patlayici atmosfer iceren ortamlarda
demir testeresini kullanmayin.
basingh  hava hattinin

/\ DIKKAT! Pnomatik
A hortumlarina dikkat edin;

alet
canh
kaginin.
ylizeylere ve
hidrolik

lind.

DIKKAT' Kaygan

4.1.1 Basingh hava hatti (SEKIL F)
DIiKKAT! Basingl hava besleme hatti,
Aalete giren havanin  basincini
diizenlemek igin gerekli olan
manometreli bir basing regiilatorii ile
donatilmalidir. Basm;h hava besleme
basinci, demir testeresi
verilen

in ;al|§ma5| |;|n izin
bkz.
teknik veriler.

degeri

DIKKAT! Besleme hattinda acil
A durumlarda devreye girebilecek bir

kesme vanasi bulunmalidir.
Basingli hava besleme hatti, besleme noktasi
ile aletin hava giris baglantisi arasinda
konumlandirilan bir yaglayici filtre tertibatindan
olusmalidir. Aslinda aletin, pnomatik aletlerle
kullanima ozel kaliteli mineral yaglama yagi
kullanan, pnématik aletler icin kalibre edilmis bir
mikro sis yaglayiciyla stirekli olarak yaglanmasi
gerekir.
Yaglanmamis  bir  basingh  hava  hatti
kullaniliyorsa, pnématik aletler icin yaglama
yaginin , manuel olarak ve periyodik olarak,
genellikle her 30 dakikada bir, hava kaplini
araciligiyla dogrudan alete dogrudan alete
verilmesi gerekir (Sekil B5/C5).
Basingli hava besleme hatti dogrudan alet
baglantisina baglanmamalidir, ancak alete
bagl esnek bir hortumla donatilmig olan Agir
Hizmet Modeli harig, alet ile ana hat arasina bir
parca esnek hortum yerlestirilmelidir. Ayni. Bu
par¢anin uzunlugu 500 mm'den biiyiik olmahidir
Sekil G. Daha sonra demir testeresinin Sekil B5/
C5 1/4” G hava baglantisina uygun bir basingh
hava baglantisi uygulaymn.

4.1.2 Demir testeresi bicaginin Montaji/
Degistirilmesi
Mod. Basic (Sekil D1)

UYARI! Demir testeresi bigagini
takarken/degistirirken, alete
basingh hava bagh olmadigindan

emin olun.
- Vidayi (1) sokiin ve bolmeyi (2) donddrin.
- Demir testeresi bicagini yerinde tutan

karsilikli iki bagsiz vidayi (3) sokin.

Bicagi (4) cikarin.

- Daha sonra yeni bigagi gidebildigi yere kadar
sokun ve iki bassiz vidayi esit ve siki bir sekilde
sikmaya dikkat ederek 1'den 3'e kadar olan
noktalari tersten uygulayin.

Mod. Heavy duty (Sekil D2)

A UYARI! Demir testeresi bicagini

takarken/degistirirken alete basingh
- Demir bicagini

yalltllmadlgmdan,
ayma, takilma ve diismeler isyerindeki
larin baglica

DIKKAT! Demir testeresi
kullanimindan dolayi hasar gérmesi
dur da tehlike yaratabilecek

elektrik kablolar, gaz vb.
bulunmadigindan emin olun.

A DIKKAT! Emin olun:

- Calisma alani ¢evresinde engellerden
arindinlmis  genis  bir ¢alisma alami
saglanmistir.

Calisma alanina serbest erisim engellenir.
iyi bir aydinlatma var.

Calisma alani, hava degisimine imkan
verecek sekilde iyi | land
tozun zorla tahliyesi icin bir aspiratorle
donatilmalidir.

X

e
idir.

borulari

hava bagl olmadigindan emin olun.
yerinde tutan
karsilikli iki bagsiz vidayi (1) sokin.

- Bigagi (2) gikarin.

- Daha sonra yeni bigagi gidebildigi yere kadar
sokun ve iki bassiz vidayi esit ve siki bir sekilde
sikmaya dikkat ederek 1'den 2'ye kadar olan
noktalari ters sirayla uygulayin.

NOT: dosyalari kullanirken ve degistirirken ayni

prosediir uygulanmalidir

4.1.3 Calisma kilavuzunun
Degistirilmesi (Sek. D3)
UYARI! Demir testeresi
A takarken/degistirirken, alete
basingh hava bagh olmadigindan
emin olun.
- Cahisma kilavuzunu sabit tutan karsilikli iki
dibelin (1) vidalarini sokiin.

- Kilavuzu (2) gikarin.
- Daha sonra yeni kilavuzu gidebildigi yere

Montaji/

bicagini
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kadar sokun ve iki diibelin esit ve siki bir
sekilde sikilmasina dikkat ederek 1'den 2'ye
kadar olan noktalari tersten takip edin.

5.KULLANIM

UYARI! Testereyi calistirmadan 6nce
A g6z koruyucu gézlik, kulak

koruyucu, eldiven, maske ve uygun
glivenlik ayakkabisi takilmasi zorunludur.
El-kol sisteminin giinliik titresime maruz
kalma diizeyinin 6zel bir analizi sonrasinda

titresim onleyici eldivenlerin kullaniimasi da
gereklidir.

UYARI| Demir testeresini kullanirken
I ingalismaal yak
gelmediginden emin olun.

TEHLIKI Bahsedilen  koruma
i I kull iliskin
gtivenlik talimatlarina uyulmasi ¢ok

onemlidir. Her zaman is faaliyetlerinize 6zel
|§ klyafetlerl giyin. Demir testeresine takil
larin hareketi kapil icin
bol kiyafet veya taki takmaym, uzun saglar
toplanmalidir. Genel olarak is elbisenizde
demir testeresi aksesuarlarinin ileri geri
hareketine kapilabilecek hicbir parca
olmamalidir.
Demir testeresini kullanirken:
- operatoriin gozlerine ve viicuduna gevsek
malzeme ve kivilamlar sigrayabilir ; bu
nedenle uygun bir koruyucu maske ve
gozlik takin;
cok fazla giiriilti oldugundan isitme
koruyucu kulakhiklarin takilmasi gerekir;
- kesilme ve agsinma riski vardir, bu nedenle
hareketli parcalara dokunmayarak ve
yeterh koruyucu eIdwen g|yerek calisma
ylag li bir yi koruyun;
yuksek tltreslmler meydana geleblllr, bu
I lalarina I ve
titresim onleyici eldivenler giyilmelidir.

5.1 Hava kaynagi baglantisi

Pnomatik testereyi dogru kullanmak icin
her zaman maksimum 6,2 bar basinca uyun.
Madde 4.1de agiklanan yaglama kosullarina
uyarak pnématik alete temiz, yogusmasiz hava
saglayin.

Besleme havasinda ¢ok yiiksek basing veya nem
bulunmasi, mekanik parcalarin 6mrini kisaltir
ve aletin hasar gérmesine neden olabilir.

5.2 Baslatma/Durdurma

Demir testeresini ¢alistirmak icin, bolim 4.1'deki
ve devamindaki talimatlara gére hazirladiktan
sonra, tetige (Sekil B1/C1) basmadan, kolu (Sekil
B3/C3) sikica tutun ve basingli havayi baglayin.
Daha sonra demir testeresini sikica tutun ve tetik
emniyetini (Sek. B2/C2) ileri dogru iterek ve isin
yapilmast icin gereken siire boyunca tetige (Sek.
B1/C1) tamamen basarak testereyi calistirin.
Tetik birakildiginda, 5 saniyeden kisa bir stire
icinde zimpara makinesi otomatik olarak
duracaktir.

Reglilatorti Sekil B7/C7 kullanarak, fabrikada
kalibre edilmis donts hizini mevcut maksimum
degere ayarlamak mumktindur.

UYARI! Giivenlik nedeniyle, testere
A kullanilmadiginda basingh  hava

hattini testereden ayirin.

TEHLIKE! Ancak herhangi bir kontrol
A yapilmadan ve/veya demir testeresinin

y 1

degistirmeden 6nce basingh havanin demir
testeresiyle baglantisi laka kesilmelidi

6. BAKIM

UYARI! Herhangi bir kontrol veya
A ayar yapmadan once basingh hava

borusunu ayirin ve tetik emniyetinin
devrede oldugundan emin olun $ekil B2/C2.
Rutin bakimlar uzman operat6r tarafindan
yapilabilir.
Demir testeresi ile yapilan her calismadan
sonra ve dolayisiyla yeniden kullanmadan
once yapilmasi gereken kontrol, demir testeresi
bicaginin iyi bloke olmasi ve aginmasiyla ilgilidir.
Bu nedenle demir testeresi bicaginin kilitleme
konumunda gevseme olmadigindan daima
emin olun. Bigak, agir asinmaya maruz kalan bir
parca oldugundan, saglam olup olmadiginin
her zaman kontrol edilmesi dnemlidir. Gerekirse
ilgili tedarik¢inin belirttigi bilgi ve tavsiyelere
uyarak degistirin.
Guvenlik nedeniyle, kullanim sirasinda catlaklar,
kirlmalar, deformasyonlar veya disler yerinden
¢ikacak kadar hasar gordiigiinde demir testeresi
bicaginin degistirilmesi yine de gereklidir.
Demir testeresini dizenli olarak temizleyin
ve temizleme asamasinda her zaman tim
pargalarinin  buttinltiguyle ilgili herhangi bir
kirlma veya sorun olup olmadigini tespit etmek
icin gorsel bir kontrol yapin.
Bir bez veya yumusak killi firca kullanarak tozu
temizleyin.
Sapi temiz ve yag izlerinden arindinlmis tutun.
Testereyi su plskurtmeyin veya islatmayin.
Yaniai sivilar, deterjanlar veya cesitli solventler
kullanmayin; alete onarilamaz sekilde zarar
verebilirsiniz.
Basingli hava baglantisinin (Sekil B5) icinde,
mahfazayi veya agin kendisini zorlamadan
ve zarar vermeden her turli yabanc
maddeden temizlenmesi gereken bir ag filtre
bulunmaktadir.
Basingli hava sisteminde bir yaglama filtresi
Unitesi kullanilmiyorsa, kullanimdan 6nce ve
sonra ve her 30 dakikalik kullanimda, dogrudan
hava baglantisinin icine 1SO 32 pndématik
aletlere 6zel birkag damla yaglama yagdi ekleyin
(Sek. B5/C5).
Strekli ve ¢ok sik kullanim icin her kullanimdan
sonra bakim yapilmasi 6nemli iken, diisiik veya
cok dusuk siklikta kullanilmasi halinde en az 6
ayda bir bakim yapilmasi gerekmektedir.
Testerenin tamamini daima kirlma,
deformasyon, catlak, bikilme, ezilme, asinma
ve korozyon agisindan kontrol edin.
Basingl hava besleme basincini sik sik kontrol
edin. Basingl havanin ¢ok dustik degerleri demir
testeresinin dogru calismasini garanti etmez
ve ok yliksek degerler ona zarar verebilir. Veri
plakasi degerlerine bakin.

Yapilan kontrolleri ve onarimlari  daima
kaydedin.
islevselligine iliskin  miidahaleler, ~demir

testeresinin  olagan bakimina bagl degilse,
yalnizca uzman personel tarafindan yetkili
onarim  merkeziyle iletisime  gecilerek
gergeklestirilmelidir.

7.imha

Cevreyi korumak icin bulundugunuz (lkede
yurirliikte olan yasalara uygun hareket edin.
Alet artik kullanilamayacak veya onarilamaz
duruma geldiginde, aleti ve ambalajini geri
doénustm igin bir toplama noktasina géturin.
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Pipes & Fittings
Oil daily here Tubi e raccordi impianto
Olio quotidiano qui Regulator  Stop valve
. Coupling  Tailpieceadaptor ~ Regolatore  _ Valvola
Tailpiece adaptor Adattatore Adattatore "-\_\d’in terruzione
Adattatore j ff.‘________.a\
B= 0 L&
Coupling
Adaptor Adattatore
Adattatore Main hose Q“e' Ei.:ter
Whip hose Tuboprincipale ~ Oliatore hro
Tubo flessibile Drain Daily
Airsupply Scaricatore umidita
uotidian
Alimentazione aria g °
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(EN) WARRANTY
The manufacturer guarantees its products are free of material and processing defects and is committed
to undertaking replacement free of charge if products are received with poor quality materials or with
manufacturing faults, within 12 months of date of sale, validated on the certificate, in the planned
use conditions. Returned products, even if under warranty, should be sent CARRIAGE PAID and will
be returned EX-WORKS. An exception to this rule is made for products which fall within the scope of
European Directive 1999/44/EC only if they are sold in the EU Member States. The warranty certificate
is valid only if accompanied by a receipt or delivery note. Problems resulting from misuse, tampering or
carelessness are excluded from the guarantee. In addition, all liability for all direct and indirect damages
is waived.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante che i propri prodotti sono privi di difetti nei materiali e nelle
lavorazioni e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione in caso di ricezione di prodotti con
cattiva qualita dei materiale o con difetti di costruzione, entro 12 mesi dalla data di vendita, comprovata
sul certificato, in condizioni di utilizzo previste. | prodotti resi, anche se in garanzia, dovranno essere
spediti in PORTO FRANCO e verranno restituiti in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito,
i prodotti che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute
negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale
o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono
esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit que ses produits ne présentent pas de défauts de matériaux et d'exécution et
s'engage a procéder gratuitement au remplacement en cas de réception de produits de mauvaise qualité
des matériaux ou présentant des défauts de fabrication, dans un délai de 12 mois a compter de la date
de vente, attestée par le certificat, en conditions d'utilisation prévues. Les produits retournés, méme sous
garantie, devront étre expédiés en FRANCO de PORT et seront renvoyés en PORT DU. Font exception a ces
conditions les produits entrant dans la catégorie Biens de consommation selon la directive européenne
1999/44/CE, uniquement s'ils ont été vendus dans les états membres de I'UE. Le certificat de garantie n'est
valable que s'il est accompagné du ticket de caisse ou du bordereau de livraison. Les problémes dérivant
d’une mauvaise utilisation, altération volontaire ou négligence ne sont pas couverts par la garantie. Le
fabricant décline toute responsabilité pour tous les dommages directs et indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza que sus productos no presentan defectos en los materiales ni en las
elaboraciones y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion en caso de recepcion de
productos con mala calidad de los materiales o con defectos de fabricacion, en 12 meses desde la fecha de
venta, comprobada en el certificado, en las condiciones de utilizacién previstas. Los productos devueltos,
incluso si estan en garantia, deberan enviarse a PORTES PAGADOS y se devolverdn a PORTES DEBIDOS.
Seguin cuanto establecido, son una excepcion los productos que se consideran bienes de consumo segin
la Directiva Europea 1999/44/CE, solo si se han vendido en los Estados miembros de la UE. El certificado
de garantia tiene validez solo si esta acompanado de recibo fiscal o albaran de entrega. Se excluyen de
la garantia los problemas derivados de una mala utilizacién, modificacion o incuria. Asimismo, se declina
cualquier responsabilidad por cualquier dafio directo e indirecto.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller tibernimmt die Gewdhrleistung dafiir, dass die eigenen Produkte keine Material- und
Verarbeitungsschaden aufweisen und verpflichtet sich dazu, bei Erhalt von Produkten mit schlechter
Materialqualitat oder Konstruktionsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab dem Verkaufsdatum, dessen
Nachweis mit dem Garantieschein erfolgt, fiir einen kostenlosen Austausch zu sorgen, wenn die
Produkte unter den vorgesehenen Bedingungen verwendet wurden. Die Riicksendung der Produkte
muss, auch wahrend der Gewahrleistungsfrist, FRACHTFREI erfolgen. Sie werden anschlieBend UNFREI
wieder zuriickgesendet. Hiervon ausgenommen sind die Produkte, die nach der europdischen Richtlinie
1999/44/EG als Verbrauchsgut gelten, nur wenn sie in den EU-Mitgliedsstaaten verkauft wurden. Der
Garantieschein ist nur glltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Die Gewdhrleistung
gilt nicht bei unsachgeméBem, fahrlassigem oder fehlerhaftem Gebrauch. AuBerdem wird jede Haftung
fiir direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) FAPAHTUA
MpousBoanTeNb rapaHTMpyer, YTO B €ro MPOAYKUWM OTCYTCTBYIOT AedeKTbl MaTepuance un
V3roTOB/IEHNS, 11 ODA3YETCA OCYLLECTBAATb GecrnarHylo 3amMeHy B Cilyyae MoflyueHus MpoayKummn C
nedeKTamn MaTepuranos WM KOHCTPYKTUBHBIMI fedeKkTamu B TeueHre 12 MecALeB C AaTbl MPOJaxy,
NOATBEPXKAEHHON B rapaHTUHOM cepTiduKaTe, B NPEAyCMOTPEHHbIX YCOBUAX WCMONb3OBaHNA.
Bo3Bpaljaeman NpoAyKLWA, Aaxe el Ha Hee PacPOCTPAHACTCA rapaHTIsA, JOMKHa ObiTb OTNpaBNeHa
cornacHo ycnosusm ®PAHKO-TIOPT v oHa 6yaeT BosspaweHa B YKA3AHHbIN MOPT. VicknioueHnem
ABNAETCA NPOAYKLNSA, KOTOPAs CYNTAETCA MOTPEOUTENbCKIMM TOBapami B COOTBETCTBUN C EBPONECKON
nvpekTBoi 1999/44/EC, Ho TONbKO B TOM Clyyae, ecit OHa Gbina NpojaHa Ha TeppUTOPUN CTPaHbl-
uneHa EC. fapaHTWiiHbIi cepTUdMKaT AeiCTBUTENEH TONBKO B TOM C/ly4ae, €Cin K HeMy npunaraetca
KaccoBblil YeK WM HaknagHaA. apaHTVA He MOKPbIBAaeT HemonajKy, Bbi3BaHHble HenpaBUMbHbIM
MCMONb30BaHMeM, HecobMioieHemM yKasaHWil WAM  XanaTHOCTblo. Kpome Toro, u3roTouTenb
0CBOGOX/AETCA OT OTBETCTBEHHOCTY 3a 1060 NPAMOI 1 KOCBEHHBIN yLep6.

(PT) GARANTIA
O fabricante garante que os seus produtos ndo apresentam defeitos de material ou de fabrico e
empenha-se em efetuar gratuitamente a substituicdo em caso de recegao de produtos com ma qualidade
dos materiais ou defeitos de fabrico, no prazo de 12 meses a partir da data de venda, comprovada no
certificado, nas condi¢des de utilizagdo previstas. Mesmo que os produtos estejam sob garantia, os custos
de envio dos produtos devolvidos serdo a cargo do remetente, e os custos de restitui¢do serdo a cargo
do destinatario. Constituem excegdes ao estabelecido os produtos considerados como bens de consumo
de acordo com a Diretiva Europeia 1999/44/CE, apenas se vendidos nos Estados Membros da UE. O
certificado de garantia s6 é vélido se foracompanhado por uma fatura ou nota de entrega. A garantia ndo
cobre defeitos causados por uso improprio, adulteragdo ou negligéncia. Além disso, declina-se qualquer
responsabilidade por quaisquer danos diretos ou indiretos.

(NL) GARANTIE
Het productiebedrijf garandeert dat zijn producten vrij zijn van materiaal- en fabricagefouten en verbindt
zich ertoe de producten gratis te vervangen als het binnen 12 maanden na de verkoopdatum die staat
aangegeven op het certificaat producten ontvangt met materiaal- of constructiefouten, die volgens de
beoogde voorwaarden zijn gebruikt. Producten die worden teruggestuurd, ook als ze onder de garantie
vallen, moeten FRANCO worden verzonden en worden NIET-FRANCO teruggestuurd. Uitzondering hierop
vormen producten die volgens de Europese Richtlijn 1999/44/EG alleen als consumentengoederen
worden aangemerkt als ze in de EU-lidstaten worden verkocht. Het garantiecertificaat is alleen geldig
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in combinatie met ontvangstbewijs of afleveringsbon. Problemen die het gevolg zijn van een verkeerd
gebruik, manipulatie of verwaarlozing, zijn uitgesloten van de garantie. Bovendien wordt er geen
aansprakelijkheid aanvaard voor directe of indirecte schade.

(EL) EFTYHZH
H KaTaoKeuaoTIky €Talpia eyyudtal 6Tt Ta TPOIGVTA NG €ival Xwpi¢ EAATTWHATA OTA UAIKA Kat OTIC
KOTEPYAOIEC Kal SEUEVETAL VO EKTEAECEL SWPEAV TNV AVTIKATACTACH O€ MEPIMTWon APng mPoidvTwv
HE Kakf ToldTNTA UKWV 1] ME ENATTWMATA KATAOKEUNG, péoa o€ 12 pAveG amd Tnv nuepounvia
TWANoNG, emPBeRatwpévn amé MOTOMoINTIKG, OTIG TPOPAEMOPEVEG OUVONKEC XPrioNnG. Ta EMOTPEPOHEVA
TIPOIOVTA, AKOUA Kal O yyvnon, Ba mpémet va amootahouv EAEYOEPA AMO EZ0AA AMOETOAHE kat Ba
emotpagouvv ME EZOAA NMAHPQTEA £TON NMPOOPIZMO. Amroteholv e€aipeon, amd ta kabopi{dpeva, Ta
TIPOIOVTA TIOU amOTEAOUV KaTavaAwTIKA ayafd cUp@wva e TNV eupwnaikr odnyia 1999/44/CE, uévo
av mwlouvtal ota Kpdtn péNn tne EE. To motomonTikéd eyyunong éxet tox0 pdvo av cuvodeletat amd
popoloyikr anmddeidn fi SeAtio mapadoonc. Avwuahieg TPOEPXOHEVEC AmO KakN Xprion, Tpomomoinon i
apéela, amokAeiovtal amé tnv eyyunon. Emiong amoppintetat kaBe euBuvn yia KAOe Apeon i éupeon
Cnuia.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza ca produsele sale nu au defecte de material sau de manopera si se obliga sa
nlocuiasca gratuit produsul daca la livrare, acesta prezinta o calitate necorespunzdtoare a materialelor
sau defecte de fabricatie, in termen de 12 luni de la data vanzarii mentionata pe certificat, in conditiile
de utilizare prevazute. Produsele returnate, chiar daca sunt acoperite de garantie, trebuie sa fie expediate
FRANCO DOMICILIU si vor fi restituite FRANCO DESTINATIE. Fac exceptie de la cele de mai sus, produsele
care se incadreaza in categoria bunurilor de consum prevézute de directiva europeana 1999/44/CE, cu
conditia sa fi fost vandute in statele membre ale UE. Certificatul de garantie este valid doar daca este
insotit de bon fiscal sau aviz de insotire a marfii. Defectele aparute prin utilizare necorespunzatoare,
modificari neautorizate sau neglijentd, nu sunt acoperite de garantie. In acest sens, fabricantul isi declina
orice raspundere pentru eventualele daune directe sau indirecte.

(SV) GARANTI
Tillverkningsforetaget garanterar att deras produkter &r fria fran defekter vad géller material och
utforande och férbinder sig att byta ut dem kostnadsfritt om mottagna produkter ar av dalig kvalitet
eller har konstruktionsfel inom 12 méanader fran forséljningsdatumet, vilket bevisas pa garanticertifikatet,
forutsatt att de anvands i enlighet med avsedda anvandningsvillkor. Returnerade produkter ska, dven om
de ar under garanti, skickas med BETALT PORTO och kommer att skickas tillbaka OFRANKERAT dar portot
betalas av mottagaren. Undantag fran detta ar produkter som anses vara forbrukningsvaror enligt det
europeiska direktivet 1999/44/EG, forutsatt att de séljs i EU:s medlemslédnder. Garanticertifikatet géller
bara om det atféljs av ett kvitto eller féljesedel. Problem som orsakats av felaktig anvandning, averkan
eller underlatenhet &r undantagna fran garantin. Dessutom atas inget ansvar for direkta och indirekta
skador.

(CS) ZARUKA
Vyrobce rudi za to, Ze se jeho vyrobky nevyznacuji vadami materialu a zpracovani, a zavazuje se bezplatné
provést vyménu v piipadé pfijeti vyrobkl s nevyhovuijici kvalitou material&i nebo s vyrobnimi vadami,
do 12 mésict od data prodeje, potvrzeného na zarucnim listu, za dodrzeni ur¢enych podminek pouziti.
Vrécené vyrobky, a to i v zaru¢ni dobg, musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou
vréceny na NAKLADY PRIJEMCE. Vyjimku tvofi, v souladu s uréenymi podminkami, vyrobky, které patii do
spotfebniho zbozi podle evropské smérnice 1999/44/ES, jsou-li prodané v ¢lenskych statech EU. Zarucni
list je platny pouze v piipadé, ze je jeho soucasti také danovy doklad nebo dodaci list. Poruchy vzniklé
nasledkem nespravného poutziti, poruseni nebo nedbalosti jsou vylouceny ze zaruky. Odpovédnost dale
neplati u viech pimych nebo neptimych skod.

(HR-SR) GARANCUJA
Tvrtka proizvodac jam¢i da su njeni proizvodi bez nedostataka kada su u pitanju materijal i izrada i
obvezuje se da ¢e besplatno zamijeniti proizvodu slu¢aju prijema proizvoda s losom kvalitetom materijala
ili s tvorni¢ckim greskama, u roku od 12 mjeseci od dana prodaje, navedenog na potvrdi, u predvidenim
uvjetima uporabe. Troskove slanja vracenih proizvoda placa posiljatelj, a kada iste vratimo klijentu,
troskove slanja pla¢a primatelj. Iz ovog pravila izuzeti su proizvodi koji su definirani kao potrosacka roba
prema europskoj direktivi 1999/44/EZ, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU. Jamstvo vrijedi
samo ako se uz njega prilozi fiskalni racun ili dostavnica. Jamstvo ne pokriva probleme koji nastanu
zbog neodgovarajuce uporabe, ostecenja ili nemara. Nadalje, odricemo se bilo koje odgovornosti za svu
izravnu i neizravnu stetu.
(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje, ze produkty nie wykazuja wad projektowych, materiatowych lub produkcyjnych
i zobowiazuje sie do bezpfatnej wymiany w przypadku zwrotu produktéw o ztej jakosci zastosowanych
materiatéw lub z wadami produkcyjnymi, w okresie 12 miesiecy od daty sprzedazy potwierdzonej
na $wiadectwie gwarancji, w zalecanych warunkach uzytkowania. Produkty zwracane - réwniez w
ramach gwarangji - musza by¢ dostarczane na koszt nadawcy i beda odsytane na koszt odbiorcy.
Wyjatek stanowia produkty wchodzace w zakres towardw eksploatacyjnych, stosownie do dyrektywy
europejskiej 1999/44/WE, wytacznie w przypadku, kiedy sg sprzedawane w panstwach cztonkowskich
UE. Swiadectwo gwarancji posiada wazno$¢ wytacznie, jesli towarzyszy mu paragon fiskalny lub dowéd
dostawy. Sa wykluczone z gwarancji usterki wynikajace z niewfasciwego uzytkowania, naruszania lub
niedbatosci. Ponadto Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnoci za wszelkie szkody bezposrednie
i posrednie.
(FI) TAKUU

Valmistaja takaa, ettd tuotteissa ei esiinny materiaali- ja valmistusvirheitd ja sitoutuu korvaamaan
maksutta tuotteet, joissa esiintyy huonolaatuisia materiaaleja tai rakenteellisia vikoja, 12 kuukauden
kuluessa myyntipdivasta, joka voidaan todistaa sertifikaatilla, suunnitelluissa_kdyttéolosuhteissa.
Palautetut tuotteet, vaikka ne olisivat takuun alaisia, on lahetettavd LAHETTAJAN MAKSAMANA ja
ne palautetaan ASIAKKAAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksena ovat tuotteet, jotka on luokiteltu EU-
direktiivin 1999/44/EY mukaan kulutushyédykkeiksi vain, jos ne myydaén Euroopan unionin maissa.
Takuutodistus on voimassa vain, jos sen mukana on kuitti tai lahetystodistus. Huonosta kéytostd,
peukaloimisesta tai laiminlyonnistd aiheutuvat haitat eivét kuulu takuun piiriin. Lisaksi ei oteta vastuuta
kaikista suorista tai valillisistd vahingoista.

(DA) GARANTI
Producenten garanterer at vores egne produkter er fri for materiale- og fabrikationsfejl og forpligter os til
gratis at udskifte de modtagne produkter, hvis de fremviser darlig materialekvalitet eller fabrikationsfejl,
indenfor 12 maneder efter salgsdatoen, der fremgar af beviset, safremt produkterne er anvendt til
de forventede formdl. Tilbagesendte produkter skal, selvom de er dakket af garantien, fremsendes
FRAGTFRIT og de vil blive tilbagesendt PR. EFTERKRAV. Undtaget herfor er, som fastlagt, de produkter
der herer ind under forbrugsgoder i henhold til EU-direktiv 1999/44/EF, forudsat at de seelges i EU-
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medlemsstaterne. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der folger en kvittering eller folgeseddel med. Alle
forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslashed, er udelukket fra garantien.
Vi fralaegger os desuden hvilket som helst ansvar for enhver direkte eller indirekte skade.

(NO) GARANTI
Produksjonsselskapet garanterer at dets produkter er frie for defekter i materialer og utfarelse og
forplikter seg til & foreta erstatningen gratis i tilfelle mottak av produkter med materialer av dérlig kvalitet
eller konstruksjonsfeil, innen 12 maneder fra salgsdato, pavist i sertifikat, etter forutsette bruksforhold.
Produktene som leveres tilbake, selv ogsé de som dekkes av garantien mé sendes PORTOFRITT og
kommer til & bli tilbakesendt med PORTO SOM BELASTES kunden. Unntak fra dette er produkter som
regnes som forbruksvarer i henhold til det europeiske direktivet 1999/44/EC, kun dersom de selges i EUs
medlemsland. Garantibeviset er kun gyldig dersom det folger med kvittering eller falgeseddel. Ulempene
som skyldes darlig bruk, tukling eller forsemmelse unntas fra garantien. Videre patar produsenten seg
intet ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(SL) GARANCUJA
Proizvajalec zagotavlja, da njegovi izdelki nimajo stvarnih napak ali napak, nastalih zaradi obdelave, in se
zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal izdelke s slabo kakovostjo materiala in z napakami pri proizvodnji
v roku 12 mesecev od dneva nakupa, oznacenega na tem potrdilu, pod pogojem, da so bili izdelki
uporabljani, kot je predvideno. Izjema so izdelki, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo
1999/44/ES, le Ce so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen
veljaven racun. Napak, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva.
Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Nedelujo¢
izdelek mora pooblasceni servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izroci nov
izdelek. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov za 5 let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o
spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potro$nikov (ZVPot-E) (Ur.L.RS 5t. 78/2011) podjetje Telwin
s.p.a. kot organizator servisne mreZe izrecno izjavlja, da velja garancija za izdelek na obmodju drzave, v
kateri je bil prodan konénemu potrosniku; potro$nike opozarja, da garancija in uveljavljanje zahtevkov
iz naslova garancije ne izkljucujeta pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za
napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENLJO: Itehnika d.o.0., Vanganelska cesta 26a,
6000 Koper, tel: 05/625-02-08. B

(SK) ZARUKA

Vyrobca rudi za to, Ze jeho vyrobky sa nevyznacuji chybami materidlu a spracovania a zavazuje sa
bezplatne vykonat vymenu v pripade prijatia vyrobkov s nevyhovujicou kvalitou materialov alebo s
vyrobnymi chybami, do 12 mesiacov od datumu predaja, potvrdeného na zaru¢nom liste, za dodrzania
urcenych podmienok pouzitia. Vratené vyrobky, a to aj pocas zdrucnej doby, musia byt odoslané so
ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Vynimku tvoria, v stlade s urcenyml
podmienkami, vyrobky, ktoré patria do spotrebného tovaru podla europskej smernice 1999/44/ES, ak st
predané v ¢lenskych statoch EU. Zaru¢ny list je platny len v pripade, ak je jeho st¢astou tiez danovy doklad
alebo dodaci list. Na poruchy vzniknuté nasledkom nespravneho pouzitia, porusenia alebo nedbanlivosti
sa zaruka nevztahuje. Zodpovednost dalej neplati v pripade vietkych priamych, ¢i nepriamych $kod.

(HU) JOTALLAS
A gyartd cég jotallast vallal arra, hogy a termékei anyagaban és kivitelezésében nincsenek hibdk és
véllalja a rossz alapanyagu vagy gyartasi hibédkkal rendelkez6 termékek atvétele esetén azok ingyenes
kicserélését, az eladas blzonylaton |gazolt idépontjatol szamitott 12 honapon beliil, a rendeltetésszer(
hasznélat feltételei mellett. A visszarus termékeket, még a jotéllas keretében is DIJMENTESEN kell
visszakiildeni a gyartéhoz, amelyek UTANVETTEL lesznek a vevohoz kiszallitva. Kivételt képeznek
e szabaly aldl azok a termékek, amelyek az 1999/44/EK eurdpai iranyelv szerint fogyasztasi cikknek
mindstilnek és csak az EU tagorszagaiban keriiltek értékesitésre. A garancialevél csak fizetési nyugta
vagy széllitélevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol, a megrongalasbél vagy
nem megfelel6é gondossaggal valé kezelésbél eredé meghibasodasok a jotéllast kizarjak. Kizart tovabba
barminemdi felel6sségvallalas minden kozvetett és kdzvetlen karért.

(LT) GARANTUJA
Gamintojas uztikrina, kad jo gaminiuose néra medziagy ir gamybos defekty, ir jsipareigoja nemokamai
pakeisti gaminius su nekokybisky medziagy ar konstrukcijos defektais per 12 ménesiy nuo pardavnmo
datos, pirkéjui pateikus pirkimo data patvirtinantj dokumenta, iSskyrus atvejus, kai gaminio defektas
atsirado dél netinkamo jo naudojimo. Grazinamos prekés, kurioms priklauso garantija, turi bati
siun¢iamos PIRKEJO LESOMIS, pakeisty prekiy grazinimo islaidas turi irgi PADENGTI PIRKEJAS. I$imtys yra
taikomos gaminiams, kurie pagal Europos direktyva 1999/44/EB yra laikomi vartojimo prekémis, ir tik jei
jie parduodami ES valstybése narése. Garantiné pazyma galioja tik kartu su pirkinio kvitu arba vaztarasciu.
Defektams, atsiradusiems dél netinkamo prekés naudojimo, sugadinimo ar aplaidumo, garantija néra
taikoma. Be to, gamintojas neprisiimama atsakomybés uz bet kokia tiesiogine ir netiesiogine Zala.

(ET) GARANTII
Tootja garanteerib, et koikide tema toodete materjalid ja toGtlused on vabad defektidest ning
kohustub kehva kvaliteedi voi valmistusdefektidega toote tasuta vélja vahetama 12 kuu jooksul, alates
midgikuupéevast, mis on sertifikaadil tdendatud, kui on jargitud kasutustingimusi. Ka garantii all olevad
tagastatud tooted tuleb dra saata VABASADAMASSE ja tagastatakse ERALDATUD SADAMASSE. Erandi
moodustavad need tooted, mida loetakse tarbekaupadeks vastavalt Euroopa direktiivile 1999/44/EL,
ainult juhul, kui neid mudakse EL liikmesriikides. Tagastissertifikaat on kehtiv Gksnes koos kassakviitungi
vOi saatelehega. Vaarast kasutamisest, kdsitsemisest voi hooletusest tulenevad raskused on garantiist
valja arvatud. Lisaks sellele ei vastuta tootja koikide otseste ja kaudsete kahjude eest.

(LV) GARANTUA
Razotajs garanté, ka ta produkcijai nav materialu un razosanas defektu un apnemas bez maksas veikt
nomainu, ja sanemtaja produkcija ir konstatéti nekvalitativi materiali vai konstrukcijas defekti, 12 ménesu
laika no pardosanas datuma, kas noradits garantijas sertifikata, paredzétajos lietosanas apstaklos.
Atgriezama produkcija, tai skaita tada, uz kuru attiecas garantija, ir janosata saskana ar FRANKO-OSTA
noteikumiem un ta tiks atgriezta uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz produkciju, kas
saskana ar Eiropas Direktivu 1999/44/EK tiek uzskatita par patérina precém, bet tikai taja gadijuma, ja ta
ir pardota ES dalibvalsts teritorija. Garantijas sertifikats ir speka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi.
Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmanto$anas, noteikumu
neievérosanas vai nolaidibas dél. Turklat $aja gadijuma razotajs tiek atbrivots no jebkadas atbildibas par
tieSiem un netiesiem zaudéjumiem.

(BG) TAPAHLINA
DnpmaTa-NPoOM3BOANTENA TrapaHTMpa, 4Ye HelHWTe MPOAYKTU HAMaT AedekT B MaTepuanute u
13paboTKaTa v ce 3aib/KaBa Aa 3aMeH NPOAYKTUTe Ge3nnaTHO B Cyyali Ha NoMyyaBaHe Ha MPOAYKTU
C JIOWO KAaYecTBO Ha MaTepuannTe uin C KOHCTPYKTUBHYI [edeKTH, B pamKuTe Ha 12 Meceua oT fatara
Ha npogaxba, foKasaHa CbC cepTuduKaTa, NPy yCNoBUATAa Ha MpefBuUAeHaTa ynotpeba. BbpHatute
NPOAYKTW, LOPU aKo Ca B rapaHuus, Tpabsa Aa 6baaT nnpateHn GppaHKo 3aBoaa v Le GbjaT BbpHaTh
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3a CMeTKa Ha nonyyatena. V3knioueHne oT YyTBbPAEHOTO NPaBAT NPOAYKTY, KOUTO ce KBanuuumpat
KaTo noTpebuTenckn CTokn cbrnacHo EBponeiicka Avpektnsa 1999/44/EQ, camo ako ce npogasat B
[IbpaBuTe-unieHkn Ha EC. TapaHLUMOHHUAT cepTdMKaT € BanuzieH camo ako e MPUAPYXKEeH OT KacoBa
6enexka nnu n3BecTie 3a AOCTaBKa. HensnpaBHOCTY, Bb3HWKHANM B Pe3yNTaT Ha HenpasiHa ynotpeba,
noanpaBaAHe U1 HeBPEXHOCT, Ca U3KMIoYeHN OT rapaHuuATa. OcBeH TOBa He ce Moema OTrOBOPHOCT 3a
KaKBUTO 1 fja 61NI0 NPeKu 1N KOCBEHN LeTH.
(TR) GARANTI

Uretici firma, Griinlerinin malzeme ve iscilik agisindan kusur bulundurmadigini garanti eder ve malzemesi
kot kaliteli veya imalati kusurlu Griinlerin teslim edilmis olmasi halinde, tirtinler 6ngériilen sartlara gére
dogru sekilde kullaniliyor ise, belge tizerinde kanitlanan satis tarihinden sonraki 12 ay icinde bunlarin
degistirilmesini bedelsiz olarak gerceklestirecegini taahhiit eder. lade edilen driinler, garanti dahilinde
olsa bile, TASIMA UCRETI GONDEREN TARAFINDAN ODENEREK génderilecek ve TASIMA UCRETI ALICIYA
AIT OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. Sadece AB Uyesi olan ilkelerde satilmis olmalari halinde, 1999/44/
EC Avrupa Direktifine gore tiiketim mallar sinifina giren triinler, belirlenmis olanlara istisna teskil eder.
Garanti belgesi, sadece kasa fisi veya sevk irsaliyesi beraberinde oldugunda gecerlilik sahibidir. Kot
kullanim, kurcalama veya 6zensizlik nedeni meydana gelen aksakliklar garanti kapsaminda degildir.
Ayrica Uretici, dogrudan dogruya ve dolayli hasarlar ile ilgili her tirli sorumluluktan muaftir.

(AR) Ol
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE  (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (SK) ZARUCNY LIST

(IT) CERTIFICATO DI GARANZIA (SV) GARANTISEDEL (HU) GARANCIALEVEL

(FR) CERTIFICAT DE GARANTIE  (CS) ZARUCNI LIST (LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(ES) CERTIFICADO DE GARANTIA  (HR-SR) GARANTNI LIST

(ET) GARANTIISERTIFIKAAT

PL) CERTYFIKAT GWARANCJI -
(DE) GRRANTIEKARTE {PL) (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS

(RU) TAPAHTUIAHbIA CEPTUOUKAT  (FI) TAKUUTODISTUS

(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA  (DA) GARANTIBEVIS (BG) TAPAHLIIOHHA KAPTA
(NL) GARANTIEBEWLJS (NO) GARANTIBEVIS (TR) GARANTI SERTIFIKASI
(EL) NIZTOMOIHTIKO EFFYHEHE  (SL) CERTIFICAT GARANCIJE (AR) Oloud | B3lg

MOD./ MONT / MOA./ URLAP / MUDEL / MOLEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d'achat - (ES) Fecha de compra - (DE)
Kauftdatum - (RU) lara npogaxw - (PT) Data de compra - (Nl.) Datum van aankoop - (EL)
Huepopnvia ayopdc - (RO) Data achi (CS) Datum zek i~ (HR-

Datum kupnie -(PL) Data zakupu - (Fl Ostopawamaava (DA) Kobsdato - (NO) Innkjopsdato
- (SL) Datum nakupa - (SK)Datum zakipenia - (HU) Vasarlds kelte - (LT) Pirkimo data - (ET)
Ostu kuupaev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JATA HA MOKYTIKATA - (TR) Satin Alma Tarihi -

(AR 2 3

NR./ ARIQM / E./ C./ HOMEP:

(EN) Sales company d Signature) (PL) Firma odsprzed: eczed i Podpis)

(IT) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma)

(FR) Revendeur (Chachet et Signature)

(ES) Vendedor (Nombre y sello)

(DE) Handler (Stempel und Unterschrift)

(RU) LLTAMN  MONIACb (TOPTOBOTO MPEAMIPUATIR)
(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura)

(NL) Verkoper (Stempel en naam)

(EL) hnonc (Egpayida kat unoypagn)

(FI) Jallenmyya(Leima ja Alekifotus)
(DA) Forhandler (stempel og underskift)
(NO)Forhandler (Stempel og underskiif)
(SL) Prodajno podietie (Zig in podpis)
(SK) Predajca (Peiatka a podpis)
(HU)Eladas helye (Pecsét és Aléirés)

(LT) Pardavjas (Antspaudas ir Parasas)
EN)E Jia alki

(RO) Reprezentant comercial (Stampila §i semnatura)
(5V) Aterforsaljare (Stampel och Underskift)

(€S) Prodejce (Razitko a podpis)

(HR-SR) Twrtka prodavatel] (Pecat i potpis)

(LV) Izplatitajs Zimogs un paraksts)

(BG) NPOZLABAM (Tlomnwc it Mevar)

(TR) Satici Firma (Ad imza)

AR) (23539 pi3) Olsusall &S5

3

(EN) The productis i compliance with
(IT) llprodotto & conforme a:

(FR) Le produit est conforme aux:
(ES) Het produkt overeenkomstig de:

(RO Produsul este conform cu:
(V) Attprodukten &r

(5K) Virobek e ve shodé se:

(€S) Vyrobokje v silade so:
(HR-SR) Proizvod je u skladu sa:

(HU) A
(L) Produktas attinka:
(ET) Toode on kooskdlas:

(DE) Die maschine entspricht

(RU) 3asenaerca, 4To i3eniie CoOTBETCTBYeT:

(PT) Elproducto es conforme as:

(NL) O produto é conforme as:

(EL) Tompoidveiva KaTaokeuaopévo olguwva e T:

(PL) Produkt spenia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
(FI) Etté laite mallia on yhdenmukainen direkiivissa:
(DA) At produktet er i overensstemmelse med:

(NO) At produktet er  overensstemmelse med:

(SL) Proizvod jev skladuz:

(LV) lzstradajums atbilst:

(BG) MpogykTsr orrosaps Ha:

(TR) Uyumluluk:

WR) 12 1o el
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