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(EN) EXPLANATION OF DANGER, (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW
MANDATORY AND PROHIBITION OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU |
SIGNS. ZAKAZU.

(IT) LEGENDA SEGNALIDIPERICOLO, (Fl)  VAROITUS, VELVOITUS, JA
D’OBBLIGO E DIVIETO. KIELTOMERKIT.

(FR) LEGENDE SIGNAUX DE (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG
DANGER, D'OBLIGATION ET FORBUDSSIGNALER.
D’INTERDICTION. (NO) SIGNALERINGSTEKST FOR FARE,

(ES) LEYENDA SENALES DE PELIGRO, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
DE OBLIGACION Y PROHIBICION.  (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA

(DE) LEGENDE DER GEFAHREN-, NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN
GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. PREPOVEDANO.

(RU) JEFTEHJA CUMBOJIOB (SK)  VYSVETLIVKY K SIGNALOM
BE3OMACHOCTU, OBA3AHHOCTU NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A
M 3AMPETA. ZAKAZOM.

(PT) LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, (HU) A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES
OBRIGAGAO E PROIBIDO. TILTAS JELZESEINEK FELIRATAL.

(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, (LT) PAVOJAUS, PRIVALOMYJY
VERPLICHTING EN VERBOD. IR DRAUDZIAMYJY ZENKLY

(EL) AEZANTA THMATQN KINAYNOY, PAAISKINIMAS.

YMOXPEQXHX KAI ANATOPEYZHE. (ET) OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.

(RO) LEGENDA INDICATOARE DE (Lv) BISTAMIBU, PIENAKUMU
AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE UN AIZLIEGUMA ZIMJU
OBLIGARE S| DE INTERZICERE. PASKAIDROJUMI.

(SV) BILDTEXT SYMBOLER FORFARA,  (BG) JIETEHAA HA 3HALMTE 3A
PABUD OCH FORBUD. OMACHOCT, 3AAb/KUTENHU U

(CS)  VYSVETLIVKY K SIGNALUM 3A 3ABPAHA.

NEBEZPECI, PRIKAZUM A (TR) TEHLIKE, MECBURIYET VE YASAK
ZAKAZUM. iSARETLERININ ACIKLAMALARI.
(HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI,  (AR) .,kaxdlg »lyylg szl jgoy puilas

OBAVEZA | ZABRANA.

KANDA KAITSERIIETUST -

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO
INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES VETEMENTS DE
PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE
PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU)
OBA3AHHOCTb HALEBATb 3ALUMTHYIO OLEXAY - (PT) OBRIGATORIO
0 USO DE VESTUARIO DE PROTECAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE
KLEDI) TE DRAGEN - (EL) YNOXPEQEH NA OOPATE MPOETATEYTIKA
ENAYMATA - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE
- (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG -
POUZITI OCHRANNYCH PROSTREDKU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNE ODJECE - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ - (FI)
SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE
BESKYTTELSEST@) - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y -
OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (SK) POVINNE POUZITIE
OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO
- (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANG

(LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS
- (BG) 3AABL/DKMTENIHO HOCEHE HA MPEAMA3HO OBJEKIO - (TR)
KORUYUCU GiYSi GIYMEK ZORUNLUDUR - (AR) d—slgJl gu—sdlall elaiply sl5dyl

(CS) POVINNE

(SL)

- (ET) KOHUSTUSLIK

HANDSCHOENEN TE DRAGEN -

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO
INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES GANTS DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION
- (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU)
OBA3AHHOCTb HALEBATb 3ALUUTHbLIE MEPYATKW - (PT) OBRIGATORIO
O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE

MPOXTATEYTIKA TANTIA - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE
OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - (Cs)
POVINNE POUZITI OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE
ZASTITNIH RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH
- (FI) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT BRUGE
BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER
- (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (SK) POVINNE POUZITIE
OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO
- (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK
KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS -
3AOBIXKUTENIHO HOCEHE HA NPEAMA3HU 'PHKABULY - (TR) KORUYUCU
ELDIVEN KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) d—dlgJl wljladll slasyb syl

(EL) YMNOXPEQXH NA O®OPATE

(BG)
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(EN) USING A SUITABLE FILTER IS OBLIGATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE
FILTRO APPROPRIATO - (FR) OBLIGATION DE PORTER UN FILTRE APPROPRIE
- (ES) OBLIGACIONES DE UTILIZAR EL FILTRO ADECUADO - (DE) DAS ANLEGEN
DES SACHGERECHTEN FILTERS IST VORGESCHRIEBEN - (RU) HEOBXOAVMO
UCMOMb30BATb MOAXOAALNIA OUILTP - (PT) OBRIGATORIO O USO DE
FILTRO APROPRIADO - (NL) HET IS VERPLICHT EEN GESCHIKTE FILTER TE
DRAGEN - (EL) YMOXPEQEH ENAYMAZIAL KATAAAHAOY OIATPOY - (RO)
OBLIGATORIE PURTAREA FILTRULUI CORESPUNZATOR - (SV) OBLIGATORISKT
ATT ANVANDA ETT LAMPLIGT FILTER - (CS) PLATi POVINNOST POUZIT
VHODNEHO FILTRU - (HR-SR) OBAVEZNO NOSITI PRIKLADAN FILTER - (PL)
NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO FILTRA - (FI) VELVOLLISUUS
KAYTTAA SIIHEN TARKOITETTUA SUODATINTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE
EGNET FILTER - (NO) OBLIGATORISK A BRUKE ET EGNET FILTER - (SL)
OBVEZNO NOSITE USTREZEN FILTER - (SK) PLATi POVINNOST POUZITIA
VHODNEHO FILTRA - (HU) ALKALMAS SZURO VISELETE KOTELEZO - (LT)
BUTINA NAUDOTI TINKAMA FILTRA - (ET) KOHUSTUSLIK VASTAVA FILTRI
KASUTAMINE - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT ATBILSTOSU FILTRU - (BG)
3AOB/DKUTENIHO E HOCEHETO HA NOAXOAAL, OWITHP - (TR) UYGUN
FILTRE KULLANILMAS| ZORUNLUDUR - (AR) camsbiall gxdipall elaiyl syl oo

(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE
- (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLLIAf
OMACHOCTbD - (PT) PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) FENIKOZ
KINAYNOE - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE
NEBEZPECI - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO -
(F1) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL)
SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (HU) ALTALANOS
VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA
BISTAMIBA - (BG) OB ONMACTHOCTU - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) sls ylos

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE
OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS
TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HOCUTb
3ALUUTHBIE OYKM - (PT) OBRIGAGAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO
- (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (EL) YMOXPEQZH
NA ®OPATE MPOXTETEYTIKA I'YAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA
OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA
SKYDDSGLASOGON - (CS) POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI -
(HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA
OKULAROW OCHRONNYCH - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA)
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK
AHA PA SEG VERNEBRILLEN - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (SK)
POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG
VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS
AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT
AIZSARGBRILLES - (BG) 3ALb/KUTENIHO 1A CE HOCAT MPEAMNA3HU OYMNA
- (TR) KORUYUCU GOZLUK KULLANILMALIDIR - (AR) &dlg clyUias claciyly 50yl

(EN) ADEQUATE LIGHTING MANDATORY, NOT STROBOSCOPIC - (IT) OBBLIGO
PRESENZA DI ILLUMINAZIONE ADEGUATA, NON STROBOSCOPICA - (FR)
PRESENCE D'ECLAIRAGE ADEQUAT, NON STROBOSCOPIQUE, OBLIGATOIRE
- (ES) OBLIGATORIA PRESENCIA DE ILUMINACION ADECUADA, NO
ESTROBOSCOPICA - (DE) EINE GEEIGNETE BELEUCHTUNG MUSS VORHANDEN
SEIN, KEINE STOBOSKOPEFFEKTE - (RU) TPEBOBAHWE WCMOJIb30OBATb
MOAXOAALUEE OCBELWEHUE, HE ABNAIOWEECA CTPOBOCKOMUYECKUM
- (PT) OBRIGAGAO DE PRESENGCA DE ILUMINAGCAO ADEQUADA, NAO
ESTROBOSCOPICA - (NL) VERPLICHTE AANWEZIGHEID VAN VOLDOENDE,
NIET STROBOSCOPISCHE VERLICHTING - (EL) YMOXPEQEH NA YMAPXEI
KATAAAHAOL ®QTIEMOX, OXI ITPOBOXKOIMIKOX - (RO) OBLIGATORIU
ILUMINAT ADECVAT, NESTROBOSCOPIC - (SV) OBLIGATORISKT ATT ORDNA
MED LAMPLIG BELYSNING UTAN STROBOSKOPISK EFFEKT - (CS) POVINNA
PRITOMNOST VHODNEHO OSVETLENI, JINEHO NEZ STROBOSKOPICKEHO
- (HR-SR) OBVEZNO MORA POSTOJATI PRIKLADNO OSVJETLJENJE, A NE
STROBOSKOPSKO SVJETLO - (PL) NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO
OSWIETLENIA, BEZ MIGOTANIA - (FI) RITTAVAN, EI-STROBOSKOOPPISEN
VALAISTUKSEN PAKKO - (DA) PLIGT TIL AT INDRETTE PASSENDE, IKKE
STROBOSKOPISK BELYSNING - (NO) PABUD OM BRUK AV TILSTREKKELIG,
IKKE STROBOSKOPISK BELYSNING - (SL) PRISOTNA USTREZNE
NESTROBOSKOPSKE OSVETLJAVE - (SK) POVINNA PRITOMNOST VHODNEHO
OSVETLENIA, INEHO AKO STROBOSKOPICKEHO - (HU) MEGFELELO,
NEM STROBOSZKOPIKUS MEGVILAGITAS KOTELEZG - (LT) PRIVALOMAS
TINKAMAS NESTROBOSKOPINIS APSVIETIMAS - (ET) KOHUSTUSLIK
SOBILIKU, MITTE STROBOSKOOPILISE, VALGUSTUSE OLEMASOLU -
(LV) PIENAKUMS NODROSINAT ATBILSTOSU, NESTROBOSKOPISKU
APGAISMOJUMU - (BG) U3UCKBAHE 3A NOAXOAALLO0, HECTPOBOCKOMNCKO
OCBET/IEHVE - (TR) YETERLi, STROBOSKOPIK OLMAYAN AYDINLATMA
ZORUNLULUGU - (AR) d-iley gl dliiol pé dlio d5L5] 39—>91 o150V
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(EN) WEARING EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO
PROTEZIONE DELL'UDITO - (FR) PROTECTION DE L'OUIE OBLIGATOIRE
- (ES) OBLIGACION DE PROTECCION DEL OIiDO - (DE) DAS TRAGEN VON
GEHORSCHUTZ IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb 3ALUMLIATb CJIYX - (PT)
OBRIGATORIO PROTEGER O OUVIDO - (NL) VERPLICHTE OORBESCHERMING
- (EL) YMOXPEQSH MPOXTAZIAZ AKOHX - (RO) PROTECTIA AUZULUI
OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT SKYDDA HORSELN - (CS) POVINNOST
OCHRANY SLUCHU - (HR-SR) OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - (PL) NAKAZ
OCHRONY SEUCHU - (FI) KUULOSUOJAUS PAKOLLINEN - (DA) PLIGT TIL AT
ANVENDE H@REVARN - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE H@RSELVERN - (SL)
OBVEZNA UPORABA GLUSNIKOV - (SK) POVINNA OCHRANA SLUCHU - (HU)
HALLASVEDELEM KOTELEZO - (LT) PRIVALOMOS APSAUGOS PRIEMONES
KLAUSOS ORGANAMS - (ET) KOHUSTUS KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID
- (LV) PIENAKUMS AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS - (BG) 3AABJIKUTESIHO
AA CE HOCAT NPEAMA3HU CPEACTBA 3A CNYXA - (TR) KORUYUCU
KULAKLIK KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) 03l dolesy syl

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO
ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES
NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS
-(DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITTVERBOTEN - (RU) 3AMPET ANA
AOCTYNA MOCTOPOHHUX /UL - (PT) PROIBICAO DE ACESSO AS PESSOAS
NAO AUTORIZADAS - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE
PERSONEN - (EL) AAFTOPEYXH NPOXZBAZHX XE MH EMITETPAMENA ATOMA -
(RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE
FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (CS) ZAKAZ VSTUPU
NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA NEOVLASTENIM
OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM -
(FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR
UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA
ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM
OSEBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS
|EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS
VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA -
(BG) 3ABPAHEH E JOCTBIMbT HA HEYMbJIHOMOLUEHU JIULIA - (TR) YETKILI
OLMAYAN KISILER GIREMEZ - (AR) og) 2 ra sl yoliidl Je Jo-sll ylazy

(EN) USE OF SAFETY SHOES MANDATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE
SCARPE PROTETTIVE - (FR) PORT DE CHAUSSURES DE SECURITE
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGATORIO LLEVAR CALZADO DE PROTECCION - (DE)
SICHERHEITSSCHUHE MUSSEN GETRAGEN WERDEN - (RU) TPEBOBAHUE
WCMOJIb30BATb 3ALUUTHYIO OBYBb - (PT) OBRIGAGAO DE USAR CALCADO
DE PROTEGAO - (NL) HET IS VERPLICHT BESCHERMENDE SCHOENEN TE
DRAGEN - (EL) YMOXPEQZH NA OOPATE MNPOXTATEYTIKA YMOAHMATA
- (RO) PROTECTIE OBLIGATORIE A PICIOARELOR - (SV) OBLIGATORISKT
ATT ANVANDA SKYDDSSKOR - (CS) POVINNE POUZITIi OCHRANNE
OBUVI - (HR-SR) OBVEZNO MORATE NOSITI ZASTITNE CIPELE - (PL)
NAKAZ STOSOWANIA OBUWIA OCHRONNEGO - (FI) SUOJAJALKINEIDEN
KAYTTOPAKKO - (DA) PLIGT TIL AT BENYTTE SIKKERHEDSSKO - (NO)
BRUK AV VERNESKO ER PABUDT - (SL) OBVEZNA ZASCITNA OBUTEV - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNEJ OBUVI - (HU) VEDOCIPO HASZNALATA
KOTELEZO - (LT) BUTINA AVETI APSAUGINIUS BATUS - (ET) KOHUSTUSLIK
KANDA KAITSEJALATSEID - (LV) PIENAKUMS VALKAT AIZSARGAPAVUS -
(BG) 3AABJIKEHUE 3A HOCEHE HA 3ALUMTHU OBYBKU - (TR) KORUYUCU
AYAKKABI GIYME ZORUNLULUGU - (AR) & Slgll dadsVl clayb el

(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO
ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) UTILISATION INTERDITE AU
PERSONNEL NON AUTORISE - (ES) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO
AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST
VERBOTEN - (RU) UCTOJIb30BAHVE 3AMPELLAETCS JIOAAM, HE UMEIOLM
PA3PELLEHUA - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL)
HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL)
AMATOPEYZH XPHIHI XE MH EMITETPAMENA ATOMA - (RO) FOLOSIREA
DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET
FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN -
(CS) ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANJENA
UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM
NIEAUTORYZOWANYM - (FI) KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA
HENKILOILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE
MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER
- (SL) NEPOOBLASCENIM OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (SK)
ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (HU) TILOS A HASZNALATA
A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - (LT) PASALINIAMS
NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON
SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM
IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E MOJ3BAHETO
OT HEYMb/IHOMOLWEHU JIMLIA - (TR) YETKiSiZ PERSONEL TARAFINDAN
KULLANILAMAZ - (AR) o) a0 sl poli ¥l 8 oo slasiwdl y by
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| (EN)

A

ATTENTION! BEFORE USING THIS PNEUMATIC
TOOL, READ THE INSTRUCTION MANUAL
CAREFULLY!

PNEUMATIC STITCHERS
Note: the term “stitch remover” will be used in
the following text.

1. INTRODUCTION
DESCRIPTION

The staple remover allows you to trim metal
sheets joined by resistance spot welding.

WARNING! For its operation, the
A staple remover requires a supply of
lubricated compressed air
corresponding to the optimal maximum
value of 6.2 bar.
The non-slip handle and its shape ensure a

comfortable two-handed grip and precise
positioning throughout the entire work phase.

AND GENERAL

2. TECHNICAL DATA

2.1 DATA PLATE (Fig. A)

The main data relating to the use and
performance of the staple remover are
summarized on the characteristics plate with
the following meaning.

1- Name and address of the manufacturer.

2- Model name.

3- Batch number with year of manufacture.
4- Compressed air symbol.

5- Nominal pressure.

6- Air consumption symbol.

7 - Average air consumption.

8- Free speed symbol.

9- Free nominal speed.

10 - Safety symbols.

11 - Tip symbol for staple remover.

12 - Tip length for staple remover.

Note: The example shown is indicative of
the meaning of the symbols and figures; the
exact values of the technical data of the staple
remover in your possession must be noted
directly on the data plate applied to the staple
remover itself.

2.2 OTHER TECHNICAL DATA

3. DESCRIPTION OF THE STITCH REMOVER

(Fig.B)

1- Start/stop trigger.

2- Clamping handle.

3- Supportarm.

4- Lock/Unlock support arm extraction.
5- G1/4”air connection.

6- Air connection protection cap.

7 - End stroke adjustment ring nut.

8- End of stroke.

9- Tungsten carbide tip for staple remover.
10 - Tip fixing screw for staple remover.

11 - Air exhaust and silencer.

12 - Tool for fixing the staple remover tip.

3.1 ACCESSORIES (Fig. E)
1- Tungsten carbide tip for staple remover.

4. INSTALLATION AND SAFETY

f WARNING! CARRY OUT ALL STITCH

REMOVER PREPARATION
OPERATIONS WITH EXPERT OR
QUALIFIED PERSONNEL.
THE GOOD SAFE OPERATION OF THIS
PNEUMATIC TOOL IS SUBJECT TO THE
CORRECT ASSEMBLY OF THE TIP, THE
ADJUSTMENTS INDICATED AFTER

THIS PARAGRAPH AND THE SAFETY
INSTRUCTIONS GIVEN IN THIS MANUAL.

WARNING! Pay attention to the

A symbols on the staple remover, the
- r to general
attention when using the staple remover and
the data plate with information relating to

the correct values for using the staple
remover.

4.1 COMMISSIONING

f ATTENTION! Do not use the staple
ATTENTION' Avoid contact with live
as the p ic tool is
not msulated
A hoses of the compressed air line, in
fact slips, trips and falls are the main causes
of accidents in the workplace.

in envir C
potentially explosive atmospheres
because sparks may be generated which

could ignite dust, vapors or gases.
ATTENTION! Pay attention to
slippery surfaces and the hydraulic
ATTENTION! Make sure there are no
electrical cables, gas pipes, etc.,

C which could cause danger if
ompressed damaged by the use of the staple remover.
Power supply lubricated 9 y P :
air fﬁ
Operating pressure 6.2 bar ATTENTION! Make sure that:
Max pressure 6.2 bar - a large operational area free from
- - - impedi is provided around the work
Air connection G1/: area
Staple remover tip @83 mm - free access to the work area is prevented.
N - thereis good lighting.
. . 113 I/min . . .
Average air consumption (6.2 bar) - the work area is well ventilated to allow air
. exchange or is equipped with an extractor
Free revolutions per minute 800 RPM for the forced evacuation of dust.
Weight 2.5kg
4.1.1 Compressed air line (FIG. F)
Level |Sound power 97.1 dB(A) ATTENTION! The compressed air
sonorous |sound pressure 86.1 dB(A) ' supply line must be equipped with a
Tool length 349 mm v s with a pressure
gauge necessary to regulate the pressure of
Air hose size 10mm (3/8) | the air entering the tool. The compressed air
Vibration level 0.56 m/s? supply pressure must not be higher than the
Vibrations - value all d for the operation of
Uncertainty k=078 m/s’| the staple remover, see the technical data.
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ATTENTION! The supply line must
A have a cut-off valve that can be

activated in case of emergency.
The compressed air supply line must consist of
a lubricator filter assembly positioned between
the supply point and the tool’s air inlet fitting.
The tool must in fact be constantly lubricated
with a micro-mist oiler calibrated for pneumatic
tools, which uses quality mineral lubricating oil
specific for use with pneumatic tools.
If using a non-lubricated compressed air line,
it is necessary to introduce lubricating oil for
pneumatic tools directly into the tool, manually
and periodically, generally every 30 minutes
of work, directly into the tool through the air
coupling (Fig. B5).
The compressed air supply line must not be
connected directly to the tool coupling, but a
piece of flexible hose must be placed between
the tool and the main line. The length of this
segment must be greater than 500 mm (Fig. C).
Then apply a suitable compressed air coupling
to the 1/4” G air connection of the staple
remover Fig. B5.

4.1.2 Assembly/Replacement of accessory

(Fig. D)
A replacing the staple remover tip,
make sure that compressed air is not

connected to the tool.

- Raise (1), rotate 90° (2) and release (3) the pin
that blocks the support arm

- Extract (4) the support arm.

- Unscrew (5) the grub screw that blocks the tip
and extract it (6) for possible replacement.

To insert the new tip, making sure that the relief

(7) is on the same side as the fixing dowel, carry

out points 1 to 6 in reverse order.

WARNING! When  assembling/

WARNING! Before starting the staple

5.USE

A remover it is mandatory to wear eye

protection glasses, ear protection,

It is also necessary to use anti-vibration

gloves following a specific analysis of the

level of daily exposure to vibrations for the
WARNING! When using the staple
remover, make sure that no one
comes near your work area.

A respect the safety instructions

relating to the use of the protection
systems mentioned. Always wear work
avoid getting caughtin the rotation of the tip
applied to the staple remover, do not wear
loose clothing or jewellery, long hair must be
your work clothing that could get caught in
the rotation of the staple remover
accessories.

- loose material and sparks may be thrown
towards the operator’s eyes and body;
therefore wear a suitable protective mask
there is a lot of noise so hearing protection
headphones must be worn;
there is a risk of cuts and abrasion,
work area by not touching moving parts
and wearing ad protective gl 5

- high can occur, th it is

gloves, amask and adequate safety footwear.
hand-arm system.

DANGER! It is very important to
clothes dedicated to your work activity. To
tied up. In general, there must be no parts in
While using the staple remover:

and goggles;
therefore maintain a safe distance from the
necessary to observe rest breaks and wear

anti- vibration gloves.

5.1 Air supply connection

To use the pneumatic staple remover correctly,
always respect the maximum pressure of 6.2
bar. Supply the pneumatic tool with clean,
condensation-free air, respecting the lubrication
conditions explained in point 4.1.

Excessively high pressure or the presence of
humidity in the supply air reduces the life of
mechanical parts and can cause damage to the
tool.

5.2 Starting/Stopping (Fig. G)

Before starting the staple remover, after having
setit up as per the instructions in section 4.1 and
following, carry out the following steps:

- adjust the drilling depth by acting on the
ring nut Fig. B7 in such a way as to position
the limit switch Fig. B8 corresponding to the
thickness of the sheet metal to be trimmed;
to check this, manually move the limit switch
back checking that the gap “X" between
the tip and the limit switch itself practically
corresponds to the thickness of the sheet
metal Fig.G1;

hold the staple remover firmly without
pressing the trigger Fig. B1 and connect the
compressed air;

- then adjust the position of the support
arm Fig. G2 and place the staple remover
perpendicular to the metal plate

tighten the sheet metal Fig. G3 with the
tightening handle Fig. B2 until the tip touches
the sheet metal itself;

at this point act on the starting trigger Fig.
B1, progressively pressing the tightening
handle Fig. B2 to advance the tip and carry
out trimming Fig. G4;

release the trigger and the handle when
trimming is finished.

NOTE: the staple remover can also be used
without the presence of the support arm Fig.
B3. Simply extract it following the assembly

instructions in point 4.1.2.
WARNING! For safety reasons,
A disconnect the compressed air line
from the stapler when not in use.
DANGER! The compressed air must
A however always be disconnected
from the staple remover before
carrying out any checks and/or replacing the
accessory applied to the staple remover
itself.

6. MAINTENANCE

WARNING! Before any checks or
A adjustments, disconnect the

compressed air pipe.
Routine maintenance can be performed by the
expert operator.
The check that must be carried out after each
work activity with the staple remover and
therefore before using it again is that relating
to the correct fixing of the tip accessory, carried
out using the locking dowel Fig. B10.
Always ensure that there is no loosening of this
fastening. Always check that the tip accessory
applied to the staple remover is intact and not
damaged, in which case replace it with a new
original one.
Clean the staple remover regularly and during
the cleaning phase always carry out a visual
check to detect any problems relating to the
integrity of all its parts.
Remove dust using a rag or soft bristle brush.
Keep the handle clean and free from traces of
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oil. Do not spray or wet the staple remover with
water.

Do not use flammable liquids, detergents or
various solvents, you could irreparably damage
the tool.

Inside the compressed air connection Fig. B5,
there is a mesh filter which must be cleaned
of any foreign bodies without forcing and
damaging the housing or mesh itself.

If a lubricating filter unit is not used in the
compressed air system, before and after use
and every 30 minutes of use, add a few drops
of lubricating oil dedicated to ISO 32 pneumatic
tools, directly inside the air connection where
you can see the mesh filter Fig. B5.

For continuous and very frequent use, it is
important to carry out maintenance after each
use, while if it is used with low or very low
frequency, maintenance must be carried out at
least every 6 months.

Always check the entire staple remover for
breakages, deformations, cracks, bending,
crushing, wear and corrosion.

Check the compressed air supply pressure
often. Too low values of compressed air do not
guarantee the correct functioning of the staple
remover and too high values can damage it.
Refer to the data plate values.

Always record the checks carried out and any
repairs.

Interventions relating to the functionality, if
not dependent on ordinary maintenance of the
staple remover, must be carried out exclusively
by specialized personnel, contacting the
authorized repair center of reference.

7.DISPOSAL

To protect the environment, proceed according
to the laws in force in the country in which you
are located.

When the tool is no longer usable or repairable,
take it and its packaging to a collection point for
recycling.

| m |
ATTENZIONE! PRIMA DI  UTILIZZARE

QUESTO ATTREZZO PNEUMATICO LEGGERE
ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE!

STACCAPUNTI PNEUMATICA
Nota: nel testo che segue verra impiegato il
termine “staccapunti”.

1.INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE
La staccapunti consente di spuntare lamiere
unite tramite puntatura a resistenza.

AVVERTENZA! Per il suo
funzionamento, la staccapunti
necessita di una alimentazione di

aria compressa lubrificata corrispondente al
valore massimo ottimale di 6.2 bar.
Limpugnatura antiscivolo e la sua forma
assicurano una presa confortevole a due mani
ed un posizionamento preciso durante tutta la
fase di lavoro.

2. DATITECNICI

2.1 TARGA DATI (Fig. A)

| principali dati relativi allimpiego e alle
prestazioni della staccapunti sono riassunti nella
targa caratteristiche col seguente significato.

1- Nome e indirizzo del costruttore.

2- Nome del modello.

3- Numero dellotto con anno difabbricazione.
4- Simbolo aria compressa.

5- Pressione nominale.

6- Simbolo consumo aria.

7 - Consumo aria medio.

8- Simbolo velocita libera.

9- Velocita nominale libera.

10 - Simbologia di sicurezza.

11 - Simbolo punta per staccapunti.

12 - Lunghezza punta per staccapunti.

Nota: Lesempio riportato e indicativo del
significato dei simboli e delle cifre; i valori
esatti dei dati tecnici della staccapunti in vostro
possesso devono essere rilevati direttamente
sulla targa dati applicata alla staccapunti stessa.

2.2 ALTRI DATITECNICI

Aria
Alimentazione compressa
lubrificata
Pressione di esercizio 6.2 bar
Pressione massima 6.2 bar
Attacco aria G1/4"
Punta per staccapunti @83 mm
Consumo aria medio 113 /min
(6.2 bar)
Giri al minuto libero 800 RPM
Peso 2.5kg
Livello |Potenza sonora 97.1 dB(A)
SONOro | Pressione sonora 86.1 dB(A)
Lunghezza utensile 349 mm
Dimensione tubo flessibile aria | 10 mm (3/8)
Livello vibrazioni 0.56 m/s?
Vibrazioni
Incertezza k=0.78 m/s*

3. DESCRIZIONE DELLA STACCAPUNTI (Fig. B)
1- Grilletto di avviamento / arresto.
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2- Impugnatura di serraggio.

3- Braccio di supporto.

4- Blocco / Sblocco estrazione braccio di
supporto.

5- Attacco aria G1/4".

6- Cappuccio di protezione attacco aria.

7 - Ghiera di regolazione fine corsa.

8- Fine corsa.

9- Punta in carburo di tungsteno per
staccapunti.

10 - Grano di fissaggio punta per staccapunti.

11 - Scarico aria e silenziatore.

12- Utensile per fissaggio
staccapunti.

punta  per

3.1 ACCESSORI (Fig. E)
1- Punta in carburo di
staccapunti.

tungsteno  per

4.INSTALLAZIONE E SICUREZZA

AVVERTENZA! ESEGUIRE TUTTE LE
A OPERAZIONI DI PREPARAZIONE

DELLA STACCAPUNTI CON
PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.
IL BUON FUNZIONAMENTO IN SICUREZZA
DI QUESTO ATTREZZO PNEUMATICO
E SUBORDINATO AL CORRETTO
ASSEMBLAGGIO DELLA PUNTA, DELLE
REGOLAZIONI INDICATE SUCCESSIVAMENTE
A QUESTO PARAGRAFO ED ALLE ISTRUZIONI
DI SICUREZZA RIPORTATE IN QUESTO
MANUALE.

f AVVERTENZA! Fare attenzione alla

simbologia presente sulla

staccapunti, ai simboli relativi alle
at ioni generiche d I'utilizzo della
staccapunti e alla targa dati con le
informazioni relative ai corretti valori di
utilizzo della staccapunti.

4.1 MESSA IN SERVIZIO
ATTENZIONE! Non utilizzare la
/\ staccapuntn in ambnentl :ontenentn
perché possono swluppar5| scintille in grado
diincendiare polveri, vapori o gas.
ATTENZIONE! Evitare il contatto con
A apparecchlature in tensione in
ico non &
isolato.
A superfici scivolose ed ai tubi flessibili
idraulici  della linea dell'aria
compressa, infatti scivolamenti, inciampi e
cadute sono le principali cause di infortuni
sul posto di lavoro.
ATTENZIONE! Assicurarsi che non vi
A siano cavi elettrici, condutture del
gas, ecc, che possano causare
pericoli, se danneggiate dall’'uso della
staccapunti.
A ATTENZIONE! Assicurarsi che:
attorno alla zona di lavoro sia prevista
un‘ampia zona operativa libera da
impedimenti.
sia impedito il libero accesso alla zona di
lavoro.
vi sia una buona illuminazione.
- la zona di lavoro sia ben ventilata
per permettere il ricambio d‘aria o

che sia provvista di un aspiratore per
I'evacuazione forzata delle polveri.

ATTENZIONE! Prestare attenzione a

4.1.1 Linea aria compressa (FIG. F)

f ATTENZIONE! La linea di

alimentazione ad aria compressa
deve essere munita di un regolatore

di p con 0 necessario a
regolare la pressione dell'aria in mgresso
all’ La pressi di ali

dell'aria compressa non deve essere

superiore al valore massimo consentito per il
funzionamento della staccapunti, vedere i
dati tecnici.

ATTENZIONE! La linea di
alimentazione deve avere una
valvola di interruzione da poter

azionare in caso di emergenza.

Lalinea dialimentazione ad aria compressa deve
essere costituita da un gruppo filtro lubrificatore
disposto tra il punto di alimentazione ed il
raccordo di entrata aria dell'utensile. L'utensile
deve infatti essere costantemente lubrificato
con oliatore a micronebbia tarato per utensili
pneumatici, che utilizza olio lubrificante
minerale di qualita e specifico per I'impiego con
utensili pneumatici.

In caso di utilizzo di linea aria compressa non
lubrificata, & necessario immettere nell’'utensile,
manualmente e periodicamente, generalmente
ogni 30 minuti di lavoro, olio lubrificante per
utensili pneumatici direttamente nell’utensile
attraverso l'innesto aria (Fig. B5).

La linea di alimentazione dell'aria compressa
non va collegata direttamente all'innesto
dell’'utensile, ma si deve interporre uno
spezzone di tubo flessibile tra utensile e linea
principale. La lunghezza di questo spezzone
deve essere superiore a 500 mm (Fig. Q).
Applicare quindi opportuno innesto per aria
compressa all'attacco aria da 1/4” G della
staccapunti Fig. B5.

4.1.2 Montaggio/Sostituzione accessorio

(Fig. D)
A di montaggio / sostituzione della
punta per staccapunti, assicurarsi

che l'aria compressa non sia collegata

all'utensile.

- Alzare (1), ruotare di 90° (2) e rilasciare (3) il
perno che blocca il braccio di supporto

- Estrarre (4) il braccio di supporto.

- Svitare (5) il grano che blocca la punta ed
estrarla (6) per I'eventuale sostituzione.

Per inserire la nuova punta, facendo attenzione

che lo scarico (7) sia dallo stesso lato del grano

di fissaggio, eseguire i punti da 1 a 6 in modo

inverso.

AVVERTENZA! Durante le operazioni

5.UTILIZZO

AVVERTENZA! Prima di avviare la
A staccapunti e obbligatorio indossare
occhiali di protezione occhi, cuffie di
protezione dell’'udito, guanti, maschera e
calzature di sicurezza adeguata.
E inoltre necessario utilizzare guanti
antivibrazione a seguito di specifica analisi

del livello di esposizione giornaliera delle
vibrazioni per sistema mano-braccio.

f AVVERTENZA! Durante [I'utilizzo

della staccapunti fate in modo che
nessuno si avvicini alla vostra zona

dilavoro.
PERICOLO! E’ molto importante
A rispettare le indicazioni di sicurezza
relative all'utilizzo dei sistemi di
protezione citati. Indossare sempre
indumenti da lavoro dedicati all’attivita

lavorativa. Per evitare di impigliarsi nella
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rotazione della punta applicata alla

staccapunti, non utilizzare abiti larghi o

gioielli, i capelli lunghi devono essere legati.

Non devono essere in generale presenti nel

proprio abbigliamento lavorativo, parti che

potrebbero impigliarsi nella rotazione degli
accessori della staccapunti.

Durante I'utilizzo della staccapunti:

- vi pud essere lancio di materiale
asportato e scintille verso occhi e corpo
dell'operatore, indossare quindi maschera
e occhiali di protezione adeguata;

- sip rumore el quindi d
essere indossate le cuffie di protezione
dell’udito;

- vi & pericolo di taglio e abrasione,

mantenere quindi la distanza di sicurezza

dalla zona di lavoro non taccando le parti

in i ed ind do i guanti di

protezione adeguata;

possono subentrare vibrazioni elevate,

quindi & necessario osservare delle

pause di riposo ed indossare i guanti
antivibrazione.

5.1 Colleg li dell’aria
Per utilizzare correttamente la staccapunti
pneumatica rispettare sempre la pressione
massima 6.2 bar. Alimentare I'utensile
pneumatico con aria pulita e priva di condensa,
rispettando le condizioni di lubrificazione
spiegate al punto 4.1.

Una pressione troppo elevata o la presenza
di umidita nell'aria di alimentazione riducono
la durata delle parti meccaniche e possono
causare danni all'utensile.

5.2 Avviamento/Arresto (Fig. G)

Prima di avviare la staccapunti, dopo averla
predisposta come da indicazioni presenti alla
sezione 4.1 e seguenti, eseguire i seguenti
passaggi:

- regolare la profondita di foratura agendo sulla
ghiera Fig. B7 in modo tale da posizionare il
fine corsa Fig. B8 corrispondente allo spessore
della lamiera da spuntare;

per verificarlo, arretrare manualmente il
fine corsa controllando che il divario “X" tra
la punta e il fine corsa stesso corrisponda
praticamente allo spessore della lamiera Fig.
G1;

impugnare saldamente la staccapunti senza
premere il grilletto Fig. B1 e collegare l'aria
compressa;

regolare quindi la posizione del braccio di
supporto Fig. G2 ed appoggiare la staccapunti
in modo perpendicolare alla piastra metallica
stringere la lamiera Fig. G3 con limpugnatura
di serraggio Fig. B2 fino a che la punta tocchi
la lamiera stessa;

- agire a questo punto sul grilletto
di avviamento Fig. B1, premendo
progressivamente I'impugnatura di serraggio
Fig. B2 per far avanzare la punta ed eseguire la
spuntatura Fig. G4;
rilasciare il grilletto e
spuntatura terminata.
NOTA: la staccapunti puo essere utilizzata
anche senza la presenza del braccio di supporto
Fig. B3. E' sufficiente estrarlo seguendo le
indicazioni di assemblaggio al punto 4.1.2.

A AVVERTENZA! Per ragioni di

sicurezza scollegare la tubazione
quando non viene utilizzata.

limpugnatura a

dell’ariacomp dalla staccapunti

PERICOLO! L'aria compressa deve
C Jue essere pre scolleg
dalla staccapunti prima di effettuare

qualsiasi verifica e/o sostituzione
dell’accessorio applicato alla staccapunti
stessa.

6. MANUTENZIONE

AVVERTENZA! Prima di ogni
A controllo o regolazione scollegare la

tubazione dell’aria compressa.
La manutenzione ordinaria puo essere eseguita
dall'operatore esperto.
Il controllo che deve essere effettuato dopo ogni
attivita lavorativa con la staccapunti e quindi
prima di un nuovo utilizzo, & quello relativo al
buon fissaggio dell'accessorio punta, realizzato
tramite grano di bloccaggio Fig. B10.
Assicurarsi sempre che non visiano allentamenti
di questo fissaggio. Controllare sempre che
I'accessorio punta applicato alla staccapunti sia
integro e che non presenti danneggiamenti nel
qual caso provvedere alla sua sostituzione con
uno nuovo originale.
Pulire regolarmente la staccapunti e durante la
fase di pulizia effettuare sempre un controllo
visivo per rilevare eventuali problematiche
relative all'integrita di tutte le sue parti.
Rimuovere la polvere utilizzando uno straccio o
una spazzola a setole morbide.
Mantenere limpugnatura ben pulita e priva
di tracce d'olio. Non spruzzare o bagnare con
acqua la staccapunti.
Non utilizzare liquidi infiammabili,
detergenti o solventi vari, potreste rovinare
irrimediabilmente l'utensile.
Allinterno  dell'attacco dell'aria compressa
Fig. B5, & presente un filtro a rete che va pulito
da eventuali corpi estranei senza forzare e
danneggiare alloggiamento o rete stessa.
Nel caso in cui non venga utilizzato un
gruppo filtro lubrificatore nell'impianto di
aria compressa, prima e dopo I'uso ed ogni 30
minuti di utilizzo, aggiungere qualche goccia di
olio lubrificante dedicato ad utensili pneumatici
ISO 32, direttamente all'interno dell'attacco aria
dove si vede il filtro a rete Fig. B5.
Per utilizzo continuativo e comunque
molto frequente, & importante eseguire la
manutenzione ad ogni utilizzo, mentre nel
caso in cui si utilizzi con bassa o bassissima
frequenza, la manutenzione va eseguita almeno

ogni 6 mesi.
Verificare sempre su tutta la staccapunti,
l'assenza di rotture, deformazioni, cricche,

piegamenti, schiacciamenti, usura e corrosione.
Controllare spesso la pressione di fornitura
dellaria compressa. Valori troppo bassi di
aria compressa non garantiscono il corretto
funzionamento della staccapunti e valori troppo
alti possono danneggiarla. Fare riferimento ai
valori di targa dati.
Registrare sempre i
eventuali riparazioni.
Gli interventi relativi alla funzionalita, se
non dipendenti da manutenzione ordinaria
della staccapunti devono essere eseguiti
esclusivamente da personale specializzato,
contattando il centro di riparazione autorizzato
di riferimento.

controlli  eseguiti ed

7. SMALTIMENTO

Per la salvaguardia ambientale procedere
secondo le leggi vigenti del Paese in cui vi
trovate.

Quando l'utensile non & piu utilizzabile né
riparabile, consegnarlo con limballo ad un

_8-



punto di raccolta per il riciclaggio.

| |

AL

ATTENTION! AVANT D'UTILISER CET OUTIL
PNEUMATIQUE, LIRE ATTENTIVEMENT LE
MANUEL D’INSTRUCTIONS !

COUUSES PNEUMATIQUES
Remarque : le terme «arrache-agrafes» sera
utilisé dans la suite du texte.

1. INTRODUCTION
GENERALE
L'arrache-agrafes permet de découper des
toles assemblées par soudage par points par
résistance.

ET  DESCRIPTION

AVERTISSEMENT! Pour son
fonctionnement, I'arracheuse
d’agrafes nécessite un apport d’air

comprimé lubrifié correspondant a la valeur
maximale optimale de 6,2 bars.

La poignée antidérapante et sa forme assurent
une prise confortable a deux mains et un
positionnement précis tout au long de la phase
de travail.

2. DONNEES TECHNIQUES

2.1 PLAQUE SIGNALETIQUE (Fig. A)

Les principales données relatives a I'utilisation
et aux performances de l'arrache-agrafes sont
résumées sur la plaquette caractéristiques avec
la signification suivante.

1- Nom et adresse du fabricant.

2- Nom du modeéle.

3- Numéro de lot avec année de fabrication.
4- Symbole air comprimé.

5- Pression nominale.

6- Symbole de consommation d‘air.

7 - Consommation d'air moyenne.

8- Symbole de vitesse libre.

9- Vitesse nominale libre.

10 - Symboles de sécurité.

11 - Symbole pointe pour arrache-agrafes.

12 - Longueur de pointe pour arrache-agrafes.
Remarque : Lexemple présenté indique la
signification des symboles et des chiffres ; les
valeurs exactes des données techniques de
l'arracheuse d'agrafes en votre possession
doivent étre notées directement sur la plaque
signalétique  appliquée  sur  l'arracheuse
d'agrafes elle-méme.

2.2 AUTRES DONNEES TECHNIQUES

Taille du tuyau d'air 10 mm (3/8)
vaeay de 0,56 m/s?
Vibrations |Vibration
Incertitude k=0,78 m/s?

3.DESCRIPTION DU ARRACHE-AGRAFES (FIG.
B)

Déclencheur démarrage/arrét.

2- Poignée de serrage.

3- Brasdesupport.

4- Verrouiller / Déverrouiller I'extraction du
bras support.

5- Raccordement pneumatique G1/4".

6- Capuchon de protection du raccordement
dair.

7 - Bague de réglage de fin de course.

8- Finde course.

9- Pointe en carbure de tungsténe pour

dégrafeuse.
10 - Vis de fixation de 'embout pour dégrafeuse.
11 - Sortie d'air et silencieux.
12 - Outil de fixation de 'embout dégrafeur.

3.1 ACCESSOIRES (Fig. E)
1- Pointe en carbure de tungsténe pour
dégrafeuse.

4.INSTALLATION ET SECURITE

AVERTISSEMENT! EFFECTUER
A TOUTES LES OPERATIONS DE
PREPARATION DU DECOUILLEUR
AVEC DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE.
LE BON FONCTIONNEMENT SECURISE DE
CET OUTIL PNEUMATIQUE EST SOUMIS AU
MONTAGE CORRECT DE LA POINTE, AUX
REGLAGES INDIQUES APRES CE PARAGRAPHE
ET AUX CONSIGNES DE SECURITE DONNEES
DANS CE MANUEL.
sur l'extracteur

f AVERTISSEMENT!
d’agrafes, aux symboles relatifs a

aux symboles
I'attention générale lors de l'utilisation de
I'extracteur d’agrafes et a la plaque
signalétique avec des informations relatives
aux valeurs correctes pour l'utilisation de
I'extracteur d’agrafes.

Faites attention

4.1 MISE EN SERVICE

ATTENTION! N'utilisez pas I'arrache-
fes dans des envir
contenant des atmospheres
potent

iell pl car des étincelles
pourralent étre générées qui pourraient
enflammer la poussiére, les vapeurs ou les
gaz.

ATTENTIONI Evitez tout contact avec
des sous car

/\ l'outil n'est pas isolé.
Air ATTENTION! Faites attention aux
Alimentation comprimé ' surfaces glissantes et aux flexibles
lubrifié = hydr de la conduite d’air
Pression de service 6,2 bars comprimé, en effet les glissades,
- - trél et chutes sont les principales
Pression maximale 6,2 bars causes d’accidents sur le lieu de travail.
Connexion aérienne G1/4" ATTENTION! Assurez-vous qu'il n'y a
Pointe pour dégrafeuse @83 mm pas de dcables Electriques, de
e gaz, etc., qui pourraient
S 113 I/min 3 g s'ils
Consommation d'air moyenne (6,2 bars) endommages par I'utilisation de l'arrache-
Tours/minute libre 800 RPM agrafes.
Poids 2,5kg A
Niveau |Puissancesonore | 97,1dB(A) ATTdEN'NON! Sois sar que:" bre d
N - une grande zone opérationnelle libre de
sonore
Pression sonore 86,1 dB(A) tout obstacle est prévue autour de la zone
Longueur de l'outil 349 mm de travail.
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le libre accés a la zone de travail est
empéché.

ily aun bon éclairage.

la zone de travail est bien ventilée pour
permettre I'échange d’air ou est équipée
d'un extracteur pour I’ évacuation forcée
des poussiéres.

4.1.1 Conduite d’air comprimé (FIG. F)

ATTENTION! La conduite
A d’alimentation en air comprimé doit

étre équipée d’un régulateur de
pression avec un manométre nécessaire pour
réguler la pression de l'air entrant dans
I'outil. La pression d’alimentation en air
comprimé ne doit pas étre supérieure a la

valeur maximale autorisée pour le
foncti de l'agraf voir les
caractéristiques techniques.

ATTENTION! La conduite

A d’alimentation doit étre dotée d’une
vanne d’arrét pouvant étre activée
en cas d'urgence.

La conduite d‘alimentation en air comprimé
doit étre constituée d'un ensemble de
filtre lubrificateur positionné entre le point
d‘alimentation et le raccord d'entrée d‘air de
l'outil. Loutil doit en effet étre constamment
lubrifié avec un huileur & micro-brouillard
calibré pour outils pneumatiques, qui utilise une
huile lubrifiante minérale de qualité spécifique
pour étre utilisée avec des outils pneumatiques.
En cas d'utilisation d'une conduite dair

comprimé non lubrifiée, il est nécessaire
d'introduire  I'huile lubrifiante pour outils
pneumatiques  directement dans  l'outil,
manuellement et périodiquement,

généralement toutes les 30 minutes de travail,
directement dans l'outil a travers le raccord
pneumatique (Fig. B5).

La conduite d'alimentation en air comprimé ne
doit pas étre connectée directement au raccord
de l'outil, mais un morceau de tuyau flexible doit
étre placé entre l'outil et la conduite principale.
La longueur de ce segment doit étre supérieure
a 500 mm (Fig. C). Appliquez ensuite un raccord
a air comprimé approprié sur le raccord d‘air
1/4" G de l'arracheuse d'agrafes Fig. B5.

4.1.2M /R |

ement de l'acc ire

(Fig. D)

AVERTISSEMENT! Lors du montage/
A remplacement de la pointe du
dégrafeur, assurez-vous qu‘aucun
air comprimé n'est connecté a l'outil.
- Soulever (1), tourner de 90° (2) et libérer (3) la
goupille qui bloque le bras support
Extraire (4) le bras support.
Dévisser (5) la vis sans téte qui bloque
l'embout et l'extraire (6) pour un éventuel
remplacement.
Pour insérer le nouvel embout, en veillant a
ce que le relief (7) soit du méme c6té que la
cheville de fixation, effectuez les points 1 a 6
dans l'ordre inverse.

5. UTILISATION

AVERTISSEMENT! Avant de
commencer l'arracheuse, il est
obligatoire de porter des lunettes de

protection, des protections auditives, des

gants, un q et des ct es de
sécurité adéquates.

Il est également nécessaire d’utiliser
des gants anti-vibrations suite a une

analyse spécifique du niveau d’exposition
quotidienne aux vibrations du systeme

main-bras.

f AVERTISSEMENT! Lorsque vous

utilisez le dégrafeur, assurez-vous

que personne ne s'approche de
votre zone de travail.

DANGER! Il est trés important de

A respecter les consignes de sécurité

relatives a l'utilisation des systéemes
de protection és. Portez toujours
des vétements de travail dédiés a votre
activité professionnelle. Pour éviter de vous
coincer dans la rotation de 'embout appliqué
sur l'arrache-agrafes, ne portez pas de
vétements amples ni de bijoux, les cheveux
longs doivent étre attachés. De maniére
générale, vos vé de travail ne
doivent contenir aucune piéce qui pourrait
se coincer dans la rotation des accessoires de

I'arracheuse d’agrafes.

Lors de l'utilisation du dégrafeur :

des matériaux meubles et des étincelles

peuvent étre projetés vers les yeux et

le corps de l'opérateur, porter donc un
masque et des lunettes de protection
appropriés ;

- ily abeaucoup de bruit, il faut donc porter
des écouteurs de protection auditive ;

- il existe un risque de coupure et
d’abrasion, il faut donc maintenir une
distance de sécurité avec la zone de travail
en ne touchant pas les piéces mobiles et en
portant des gants de protection adéquats ;

- des vibrations élevées peuvent se
produire, il est donc nécessaire d'observer
des pauses et de porter des gants anti-
vibrations.

5.1 Raccordement de I'alimentation en air
Pour utiliser correctement Iarrache-agrafes
pneumatique, respectez toujours la pression
maximale de 6,2 bars. Alimenter loutil
pneumatique avec de lair propre et sans
condensation, en respectant les conditions de
lubrification expliquées au point 4.1.

Une pression trop élevée ou la présence
d’humidité dans I'air soufflé réduit la durée de
vie des pieces mécaniques et peut endommager
l'outil.

5.2 Démarrage/arrét (Fig. G)

Avant de démarrer |'arracheuse d'agrafes, aprés

l'avoir configurée selon les instructions de la

section 4.1 et suivantes, effectuez les étapes
suivantes :

- régler la profondeur de percage en agissant

sur la bague Fig. B7 de maniere a positionner

le fin de course Fig. B8 correspondant a

I'épaisseur de la tole a découper ;

pour vérifier cela, reculer manuellement le

fin de course en vérifiant que l'espace « X »

entre la pointe et le fin de course lui-méme
correspond pratiquement a I'épaisseur de la
tole Fig.G1;

- maintenir fermement l'arrache-agrafes sans
appuyer sur la gachette Fig. B1 et brancher
I'air comprimé ;

- puis régler la position du bras support Fig. G2

et placer I'agrafeuse perpendiculairement a la

plagque métallique

serrer la tole Fig. G3 avec la poignée de

serrage Fig. B2 jusqu'a ce que la pointe touche

la tole elle-méme;

a ce stade, agir sur la gachette de démarrage

Fig. B1, en appuyant progressivement sur la

poignée de serrage Fig. B2 pour faire avancer

la pointe et effectuer le détourage Fig. G4 ;
relachez la gachette et la poignée une fois la
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coupe terminée.
REMARQUE : |'arrache-agrafes peut également
étre utilisé sans la présence du bras support
Fig. B3. Il suffit de l'extraire en suivant les
instructions de montage au point 4.1.2.

f AVERTISSEMENT! Pour des raisons

de sécurité, débranchez la conduite

d’air comprimé de I'agrafeuse
lorsqu’elle n'est pas utilisée.
DANGER! Lair comprimé doit

cependant toujours étre débranché

A

référence.

7. ELIMINATION

Pour protéger l'environnement, procédez selon
les lois en vigueur dans le pays dans lequel vous
vous trouvez.

Lorsque l'outil n'est plus utilisable ou réparable,
apportez-le ainsi que son emballage & un point
de collecte pour recyclage.

de Ilarracheuse d’agrafes avant | (ES) |

d’effectuer tout contrdle et/ou de remplacer

I'accessoire  appliqué sur l'arracheuse

d’agrafes elle-méme. A m

6. ENTRETIEN {ATENCION!  ANTES DE  UTILIZAR
AVERTISSEMENT!  Avant  tout ESTA HERRAMIENTA NEUMATICA
contrdle ou réglage, débrancher le ;LEA ATENTAMENTE EL MANUAL DE

tuyau d’air comprimé.

Lentretien de routine peut étre effectué par
l'opérateur expert.

Le controle qui doit étre effectué aprés chaque
activité de travail avec 'arrache-agrafes et donc
avant de la réutiliser est celui relatif a la fixation
correcte de |'accessoire pointe, effectué a l'aide
de la cheville de verrouillage Fig. B10.
Assurez-vous toujours que cette fixation ne se
desserre pas. Vérifiez toujours que l'accessoire
embout appliqué sur I'arrache-agrafes est intact
et non endommagé, auquel cas remplacez-le
par un neuf d'origine.

Nettoyez régulierement l'arrache-agrafes et
pendant la phase de nettoyage, effectuez
toujours un controle visuel pour détecter tout
probléme lié a I'intégrité de toutes ses pieces.
Retirez la poussiére a l'aide d'un chiffon ou
d’une brosse a poils doux.

Gardez la poignée propre et exempte de traces
d'huile. Ne vaporisez pas et ne mouillez pas le
dégrafeur avec de l'eau.

N'utilisez pas de liquides inflammables, de
détergents ou de solvants divers, vous pourriez
endommager irrémédiablement l'outil.

A l'intérieur du raccord d'air comprimé Fig. B5 se
trouve un filtre & mailles qui doit étre nettoyé de
tout corps étranger sans forcer ni endommager
le boitier ou la maille elle-méme.

Si un groupe de filtre lubrifiant n'est pas utilisé
dans le systéme d‘air comprimé, avant et aprés
utilisation et toutes les 30 minutes d'utilisation,
ajouter quelques gouttes d’huile lubrifiante
dédiée aux outils pneumatiques 1SO 32,
directement a l'intérieur du raccord d‘air ou l'on
peut voir le maillage. filtre Fig. B5.

Pour une utilisation continue et trés fréquente,
il est important d'effectuer un entretien aprés
chaque utilisation, tandis que s'il est utilisé a
faible ou tres faible fréquence, I'entretien doit
étre effectué au moins tous les 6 mois.

Vérifiez toujours l'ensemble du dégrafeur
pour déceler toute casse, déformation, fissure,
courbure, écrasement, usure et corrosion.
Vérifiez souvent la pression d‘alimentation
en air comprimé. Des valeurs d'air comprimé
trop faibles ne garantissent pas le bon
fonctionnement de I'arrache-agrafes et des
valeurs trop élevées peuvent l'endommager.
Reportez-vous aux valeurs de la plaque
signalétique.

Enregistrez toujours les controles effectués et
les éventuelles réparations.

Les interventions liées au fonctionnement, si
elles ne dépendent pas de l'entretien ordinaire
de l'arrache-agrafes, doivent étre effectuées
exclusivement par du personnel spécialisé, en
contactant le centre de réparation agréé de

INSTRUCCIONES!

COPUDADORAS NEUMATICAS
Nota: el término “quitagrapas” se utilizara en el
siguiente texto.

1. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL
El quitagrapas permite recortar ldminas
metdlicas unidas mediante soldadura por
puntos de resistencia.

A jADVERTENCIA!
= rl:i de aire

funci el
q un
comprimido lubricado correspondiente al
valor maximo 6ptimo de 6,2 bar.

El mango antideslizante y su forma garantizan
un agarre comodo con las dos manos y un
posicionamiento preciso durante toda la fase
de trabajo.

Para su

2. DATOS TECNICOS

2.1 PLACA DE DATOS (Fig. A)

Los principales datos relativos al uso y
rendimiento del quitagrapas se resumen en
la placa de caracteristicas con el siguiente
significado.

1- Nombrey direccién del fabricante.

2- Nombre del modelo.

3- Numero de lote con afio de fabricacion.
4- Simbolo de aire comprimido.

5- Presién nominal.

6- Simbolo de consumo de aire.

7 - Consumo medio de aire.

8- Simbolo de velocidad libre.

9- Velocidad nominal libre.

10 - Simbolos de seguridad.

11 - Simbolo de punta para quitagrapas.

12 - Longitud de la punta para quitagrapas.
Nota: El ejemplo mostrado es indicativo del
significado de los simbolos y cifras; Los valores
exactos de los datos técnicos del quitagrapas
que posee deben anotarse directamente en la
placa de datos aplicada al propio quitagrapas.

2.2 OTROS DATOS TECNICOS

Aire
Alimentacion comprimido
lubricado
Presion operacional 6,2 bares
presion maxima 6,2 bares
Conexién de aire G1/4"
Punta quitagrapas @83 mm
. . 113 1/min
Consumo medio de aire (6,2 bares)
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de impedimentos.

3. DESCRIPCION DE QUITAGRAPAS (Fig. B)
1- Gatillo de inicio/parada.

2- Mango de sujecion.

3- Brazo de soporte.

4- Bloquear/Desbloquear la extraccion del
brazo de soporte.

5- Conexion de aire G1/4".

6- Tapon de proteccion de la conexion de aire.

7 - Corona de regulacion de final de carrera.

8- Finde carrera.

9- Punta de carburo de tungsteno para
quitagrapas.

10- Tornillo de fijacion
quitagrapas.

11 - Escape de aire y silenciador.

12 - Util para fijar la punta quitagrapas.

de punta para

3.1 ACCESORIOS (Fig. E)
1- Punta de carburo de tungsteno para
quitagrapas.

4.INSTALACION Y SEGURIDAD
jADVERTENCIA! REALIZAR TODAS
A LAS OPERACIONES DE PREPARACION
PARA QUITAR PUNTAS CON
PERSONAL EXPERTO O CUALIFICADO.
EL BUEN FUNCIONAMIENTO SEGURO DE
ESTA HERRAMIENTA NEUMATICA ESTA
SUJETO AL CORRECTO MONTAJE DE LA
PUNTA, A LOS AJUSTES INDICADOS DESPUES
DE ESTE PARRAFO Y A LAS INSTRUCCIONES
DE SEGURIDAD DADA EN ESTE MANUAL.
jADVERTENCIA! Preste atencion a los
A bolos del quitagrapas, a los
simbolos relativos a la atencién
general al utilizar el quitagrapas y a la placa
de datos con informacién relativa a los
valores correctos para el uso del quitagrapas.

»

.1 PUESTA EN SERVICIO

f .ATENCION' No utilice el quitagrapas

Revoluciones libres por minuto 800 RPM Lo .
- se el libre acceso a la zona de
Peso 2,5 kg trabajo.
Nivel |Potenciadesonido| 97,1dB(A) | - hay buenailuminacion.
sonoro - - la zona de trabajo esté bien ventilada
Presion sonora 86,1dB(A) para permitir el intercambio de aire o
Longitud de la herramienta 349 mm esté equipada con un extractor para la
Dimension tubo flexible aire 10 mm (3/8) evacuacién forzada del polvo.
Vibraci Nivel de vibracion 0,56m/s? 4.1.1 Linea de aire comprimido (FIG. F)
ibraciones Incertidumbre Kk =0,78 m/s? {ATENCION! La linea de suministro

A de aire comprimido debe estar
equipada con un regulador de
presion con un mandmetro necesario para
regular la presion del aire que ingresa a la
herramienta. La presiéon de suministro de
aire comprimido no debe ser superior al
valor maximo permitido para el
funcionamiento del quitagrapas, ver datos
técnicos.

f {ATENCION! La linea de suministro

debe tener una valvula de corte que

pueda activarse en caso de
emergencia.
La linea de suministro de aire comprimido debe
consistir en un conjunto de filtro lubricador
ubicado entre el punto de suministro y el
conector de entrada de aire de la herramienta.
De hecho, la herramienta debe lubricarse
constantemente con un engrasador de
microniebla calibrado para herramientas
neumdticas, que utiliza aceite lubricante
mineral de calidad especifico para su uso con
herramientas neuméticas.
Si se utiliza una linea de aire comprimido
no lubricada, es necesario introducir aceite
lubricante  para herramientas neumaticas
directamente en la herramienta, de forma
manual y periédica, generalmente cada
30 minutos de trabajo, directamente en la
herramienta a través del acoplamiento de aire
(Fig. B5).
La linea de suministro de aire comprimido no
debe conectarse directamente al acoplamiento
de la herramienta, sino que se debe colocar
un trozo de manguera flexible entre la
herramienta y la linea principal. La longitud
de este segmento debe ser superior a 500 mm
(Fig. C). Luego aplique un acoplamiento de aire
comprimido adecuado a la conexion de aire de
1/4" G del quitagrapas Fig. B5.

4.1.2 Montaje/Reemplazo de accesorio (Fig.
D)

entornos que contengan
atmosferas potencialmente
explosivas porque se pued

chispas que podrian encender polvo, vapores
o gases.

{ATENCION! Evite el contacto con
equipos activos ya que la
herramienta neumdtica no esta

{ATENCION! Preste atencion a las
superficies resbaladizas y a las

hidraulicas de la linea de
aire comprimido, de hecho los resbalones,
tropezones y caidas son las principales
causas de accidentes en el lugar de trabajo.

{ATENCION! Asegurese de que no
A haya cables eléctricos, tuberias de
gas, etc., que puedan causar peligro
si se daiian con el uso del quitagrapas.
A {ATENCION! Asegurate de eso:
- Alrededor del darea de trabajo se
proporciona una gran area operativa libre

>

jADVERTENCIA! Al  ensamblar/
A plazar la punta del quitagrapas,

asegurese de que no haya aire
comprimido conectado a la herramienta.

- Levantar (1), girar 90° (2) y soltar (3) el pasador
que bloquea el brazo soporte.

- Extraer (4) el brazo de soporte.

- Desenroscar (5) el tornillo prisionero que
bloquea la punta y extraerlo (6) para su
posible sustitucion.

Para introducir la nueva punta, asegurdndose

de que el relieve (7) quede del mismo lado que

el taco de fijacion, realizar los puntos 1 a 6 en
orden inverso.

5.UsO
iADVERTENCIA! Antes de iniciar el

A quitagrapas es obligatorio el uso de
gafas de proteccion, proteccion

auditiva, guantes, mascarilla y calzado de

seguridad adecuado.

También es necesario el uso de guantes

antivibraciones tras un analisis especifico del
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nivel de exposicion diaria a las vibraciones
del sistema mano-brazo.
jADVERTENCIA! Cuando utilice el
A quitagrapas, asegurese de que
nadie se acerque a su area de
trabajo.

iPELIGRO! Es muy importante
respetar las instrucciones de
seguridad relativas al uso de los

sistemas de proteccion menci dos. Utilice

recorte Fig. G4;
- suelte el gatillo y el mango cuando termine
de recortar.
NOTA: el quitagrapas también se puede
utilizar sin la presencia del brazo de soporte
Fig. B3. Simplemente extraigalo siguiendo las
instrucciones de montaje del punto 4.1.2.

A jADVERTENCIA! Por razones de

siempre ropa de trabajo dedicada a su
actividad laboral. Para evitar quedar
atrapado en la rotacion de la punta aplicada

seguridad, desconecte la linea de
cuando no esté en uso.

aire comprimido de la grapadora
A iPELIGRO! Sin embargo, siempre se

al quitagrapas, no use ropa holgada ni joyas,

el cabello largo debe estar recogido. En

general, no debe haber piezas en su ropa de
trabajo que puedan quedar atrapadas en la
rotacion de los accesorios quitagrapas.

Mientras usa el quitagrapas:

- material suelto y chispas pueden ser

proyectados hacia los ojos y el cuerpo del

operador, por lo que debera utilizar una
mascara protectora y gafas protectoras
adecuadas;

hay mucho ruido, por lo que es necesario

utilizar  auriculares con proteccion

auditiva;

- existe riesgo de cortes y abrasion, por lo
tanto, mantenga una distancia segura
del area de trabajo, no tocando las partes

svil q

g protectores
adecuados;
- pueden producirse vibraciones
elevadas, por lo que es necesario

respetar los descansos y utilizar guantes
antivibraciones.

5.1 Conexién de suministro de aire

Para utilizar correctamente el quitagrapas
neumatico, respete siempre la presién maxima
de 6,2 bar. Suministrar a la herramienta
neumatica aire limpio y libre de condensacién,
respetando las condiciones de lubricacién
explicadas en el punto 4.1.

Una presién excesivamente alta o la presencia
de humedad en el aire de suministro reduce la
vida atil de las piezas mecanicas y puede causar
dafios a la herramienta.

5.2 Arranque/Parada (Fig. G)

Antes de poner en marcha el quitagrapas,

después de haberlo configurado segun las

instrucciones del apartado 4.1 y siguientes,
realice los siguientes pasos:

- regular la profundidad de perforacion
actuando sobre la virola Fig. B7 de manera
que se pueda posicionar el final de carrera Fig.
B8 correspondiente al espesor de la chapa a
recortar;

- para comprobarlo, desplazar manualmente

el final de carrera hacia atrds comprobando

que el espacio “X” entre la punta y el propio
final de carrera corresponde practicamente al
espesor de la chapa Fig.G1;

sujetar firmemente el quitagrapas sin

presionar el gatillo Fig. B1 y conectar el aire

comprimido;

- luego ajuste la posicion del brazo de
soporte Fig. G2 y coloque el quitagrapas
perpendicular a la placa metélica

- apretar la chapa Fig. G3 con la manija de
apriete Fig. B2 hasta que la punta toque la

propia chapa;
- en este punto actuar sobre el gatillo
de arranque Fig. B1, presionando

progresivamente la palanca de apriete Fig.
B2 para hacer avanzar la punta y realizar el

debe desconectar el aire comprimido

del apas antes de realizar
cualquier control y/o sustituir el accesorio
aplicado al propio quitagrapas.

6. MANTENIMIENTO

jADVERTENCIA! Antes de cualquier
A control o ajuste, desconectar el tubo

de aire comprimido.
El mantenimiento de rutina puede ser realizado
por un operador experto.
El control que se debe realizar después de cada
actividad de trabajo con el quitagrapas y por
tanto antes de volver a utilizarlo es el relativo
a la correcta fijacion del accesorio punta,
realizado mediante el taco de bloqueo Fig. B10.
Asegurese siempre de que esta fijacion no se
afloje. Compruebe siempre que el accesorio de
punta aplicado al quitagrapas esté intacto y no
esté danado, en cuyo caso sustittyalo por uno
nuevo original.
Limpiar periédicamente el quitagrapas y
durante la fase de limpieza realizar siempre un
control visual para detectar posibles problemas
relacionados con la integridad de todas sus
piezas.
Retire el polvo con un trapo o un cepillo de
cerdas suaves.
Mantenga el mango limpio y libre de restos de
aceite. No rocie ni moje el quitagrapas con agua.
No utilice liquidos inflamables, detergentes
o disolventes  diversos, podria  danar
irreparablemente la herramienta.
En el interior de la conexion de aire comprimido
Fig. B5 se encuentra un filtro de malla que debe
limpiarse de posibles cuerpos extrafios sin
forzar ni dafar la carcasa ni la propia malla.
Sino se utiliza una unidad de filtro lubricante en
el sistema de aire comprimido, antes y después
de su uso y cada 30 minutos de uso, agregue
unas gotas de aceite lubricante dedicado a
herramientas neumaticas ISO 32, directamente
dentro de la conexién de aire donde se puede
ver la malla. filtro Fig. B5.
Para un uso continuo y muy frecuente es
importante realizar un mantenimiento después
de cada uso, mientras que si se utiliza con
poca o muy baja frecuencia se debe realizar un
mantenimiento al menos cada 6 meses.
Siempre revise todo el quitagrapas en busca
de roturas, deformaciones, grietas, dobleces,
aplastamientos, desgaste y corrosion.
Compruebe con frecuencia la presion del
suministro de aire comprimido. Valores
demasiado bajos de aire comprimido no
garantizan el correcto funcionamiento del
quitagrapas y valores demasiado altos pueden
danarlo. Consulte los valores de la placa de
datos.
Registre siempre los controles realizados y las
posibles reparaciones.
Las intervenciones relativas al funcionamiento,
si no dependen del mantenimiento ordinario
del quitagrapas, deben ser realizadas
exclusivamente por personal especializado,
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contactando con el centro de reparacion
autorizado de referencia.

7. ELIMINACION

Para proteger el medio ambiente, proceda
segun las leyes vigentes en el pais en el que se
encuentra.

Cuando la herramienta ya no se pueda utilizar
o reparar, llévela junto con su embalaje a un
punto de recogida para su reciclaje.

| (o) |
AUFMERKSAMKEIT! LESEN SIE DIE
BEDIENUNGSANLEITUNG SORGFALTIG

DURCH, BEVOR SIE DIESES PNEUMATISCHE
WERKZEUG VERWENDEN!

PNEUMATISCHE NAHGERATE
Hinweis: Im folgenden Text wird der Begriff
,Klammerentferner” verwendet.

1. EINFUHRUNG
BESCHREIBUNG
Mit dem Klammerentferner konnen Sie durch
Widerstandspunktschweifen verbundene
Bleche zuschneiden.

WARNUNG! Fiir den Betrieb benétigt
A der Klammerentferner eine
Versorgung mit gedlter Druckluft,
die dem optimalen Maximalwert von 6,2 bar
entspricht.
Der rutschfeste Griff und seine Form sorgen
fur einen bequemen Zweihandgriff und eine

prazise Positionierung wéhrend der gesamten
Arbeitsphase.

UND  ALLGEMEINE

2. TECHNISCHE DATEN

2.1 TYPENSCHILD (Abb. A)

Auf dem Typenschild sind die wichtigsten
Daten zum Einsatz und zur Leistung des
Klammerentferners mit folgender Bedeutung

zusammengefasst.

1- Name und Adresse des Herstellers.

2- Modellname.

3- Chargennummer mit Herstellungsjahr.
4 - Druckluftsymbol.

5- Nenndruck.

6 - Luftverbrauchssymbol.

7 - Durchschnittlicher Luftverbrauch.

8- Symbol fiir freie Geschwindigkeit.

9- Freie Nenngeschwindigkeit.

10 - Sicherheitssymbole.

11 - Spitzensymbol fiir Heftklammerentferner.
12 - Spitzenladnge fir Heftklammerentferner.
Hinweis: Das gezeigte Beispiel soll die
Bedeutung der Symbole und Abbildungen
verdeutlichen; Die genauen Werte der
technischen Daten des in Ihrem Besitz
befindlichen Heftklammerentferners mdussen
direkt auf dem am Heftklammerentferner selbst
angebrachten Typenschild vermerkt werden.

2.2 WEITERE TECHNISCHE DATEN

Spitze zum
Heftklammerentferner @83 mm
Durchschnittlicher 113 1/min
Luftverbrauch (6,2 bar)
Umdrehungen/Minute bei Leerlauf| 800 RPM
Gewicht 2,5kg
Ebene |Schallleistung 97,1 dB(A)
klangvoll |schalldruck 86,1 dB(A)
Werkzeuglénge 349 mm
GroBe des Luftschlauchs 10 mm (3/8)
Vibrationsniveau 0,56 m/s?
Vibrationen
Unsicherheit k=0,78 m/s?

3.BESCHREIBUNG DES KLAMMERENTFERNER
(ABB. B)
1- Start-/Stopp-Trigger.

2- Klemmagriff.

3- Stutzarm.

4 - Stiitzarmauszug verriegeln/entriegeln.
5- G1/4-Zoll-Luftanschluss.

6- Schutzkappe fir den Luftanschluss.

7 - Ringmutter zur Einstellung des Endhubs.
8- Ende des Hubs.

9- Wolframkarbidspitze fur Klammerentferner.

10 - Spitzenbefestigungsschraube fur
Heftklammerentferner.

11 - Luftauslass und Schalldampfer.

12 - Werkzeug zum Fixieren der

Heftklammerentfernerspitze.

3.1 ZUBEHOR (Abb. E)
1- Wolframkarbidspitze fir Klammerentferner.

4. INSTALLATION UND SICHERHEIT

WARNUNG! FUHREN SIE ALLE
VORBEREITUNGSARBEITEN ZUR
STICHENTFERNUNG VON

FACHFUHRENDEM ODER QUALIFIZIERTEM
PERSONAL DURCH.
FUR EINEN SICHEREN BETRIEB DIESES
PNEUMATISCHEN WERKZEUGS IST DIE
KORREKTE MONTAGE DER SPITZE, DIE
NACH DIESEM ABSATZ ANGEGEBENEN
EINSTELLUNGEN UND DIE IN
DIESEM HANDBUCH ANGEGEBENEN
SICHERHEITSHINWEISE VORAUSGESETZT.
WARNUNG! Beachten Sie
A Symbole auf dem
Heftklammerentferner, die Symbole
zurallgemeinen Vorsicht bei derVerwendung
des Heftklammerentferners und das
Typenschild mit Angaben zu den richtigen

Werten fir die Verwendung des
Heftklammerentferners.

die

4.1 INBETRIEBNAHME

AUFMERKSAMKEIT! Benutzen Sie
A den Klammerentferner nicht in

Umgebungen mit potenziell
explosiver Atmosphére, da Funken entstehen
konnen, die Staub, Dampfe oder Gase
entziinden konnten.

A AUFMERKSAMKEIT! Vermeiden Sie

Spannungsversorgung Geschmierte
Druckluft
Betriebsdruck 6,2 bar
maximaler Druck 6,2 bar
Luftanschluss G1/4"

den Kontakt mit
p filhrenden Gerdten, da

das Druckluftwerkzeug nicht isoliert ist.
AUFMERKSAMKEIT! Achten Sie auf
A rutschige Oberflichen und die
Hydraulikschlauche der
Druckluftleitung, denn Ausrutschen,
Stolpern und Stiirze sind die Hauptursachen
fiir Unfélle am Arbeitsplatz.
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AUFMERKSAMKEIT!  Stellen  Sie
' sicher, dass keine Elektrokabel,
- lei usw. vorhanden sind,

deren Beschédigu;g durch den Einsatz des

Heftklammerentferners eine Gefahr

darstellen kénnte.

A AUFMERKSAMKEIT! Stelle sicher
das:

Rund um den Arbeitsbereich ist ein groBer,
hindernisfreier Arbeitsbereich vorhanden.
Der freie Zugang zum Arbeitsbereich wird
verhindert.

Es gibt eine gute Beleuchtung.

Der Arbeitsbereich ist gut beliiftet, um

einen Luf h zu ermoglichen
oder mit einer Absaugung zur
Zwangsabsaugung von Staub
ausgestattet.
4.1.1 Druckluftleitung (Abb. F)
AUFMERKSAMKEIT! Die
A Druckluftversorgungsleitung muss
mit  einem  Druckregler mit
Manometer ausgestattet sein, der zur

Regulierung des Drucks der in das Werkzeug
eintretenden Luft erforderlich ist. Der
Druckluftversorgungsdruck darf nicht hher
sein als der fiir den Betrieb des
Heftklammerentferners maximal zuldssige
Wert, siehe technische Daten.
AUFMERKSAMKEIT! Die
A Versorgungsleitung muss iiber ein
Absperrventil verfiigen, das im
Notfall aktiviert werden kann.
Die Druckluftversorgungsleitung muss aus
einer Schmierstofffilterbaugruppe bestehen,
die zwischen dem Versorgungspunkt und dem
Lufteinlassanschluss des Werkzeugs positioniert
ist. Das Werkzeug muss namlich standig mit
einem fiir pneumatische Werkzeuge kalibrierten
Mikronebeldler  geschmiert werden, der
hochwertiges Mineralschmierdl speziell fir die
Verwendung mit pneumatischen Werkzeugen
verwendet.
Bei Verwendung einer ungedlten
Druckluftleitung ist es erforderlich, Schmierél
fur pneumatische Werkzeuge manuell und
regelmaBig, in der Regel alle 30 Arbeitsminuten,
tber die Luftkupplung direkt in das Werkzeug
einzuleiten (Abb. B5).
Die Druckluftversorgungsleitung darf nicht
direkt an die Werkzeugkupplung angeschlossen
werden, sondern es muss ein Stlck flexibler
Schlauch zwischen Werkzeug und Hauptleitung
gelegt werden. Die Lange dieses Segments
muss groBer als 500 mm sein (Abb. C). SchlieBen
Sie dann eine geeignete Druckluftkupplung
an den 1/4-Zoll-G-Luftanschluss des
Klammerentferners an Abb. B5.

4.1.2 Montage/Austausch des Zubehors
(Abb. D)

WARNUNG! Stellen Sie beim
Zusammenbau/Austausch der
Heftklammerentfernerspitze sicher,

dass keine Druckluft an das Werkzeug
angeschlossen ist.

- Heben Sie den Stift an (1), drehen Sie ihn um
90° (2) und I6sen Sie ihn (3), der den Stiitzarm
blockiert

Den Stltzarm herausziehen (4).

Lésen Sie (5) die Madenschraube, die die
Spitze blockiert, und ziehen Sie sie heraus (6),
um sie eventuell auszutauschen.

Zum Einsetzen der neuen Spitze ist darauf
zu achten, dass sich die Aussparung (7) auf

der gleichen Seite wie der Befestigungsdibel
befindet. Fihren Sie die Punkte 1 bis 6 in
umgekehrter Reihenfolge durch.

5.VERWENDUNG

WARNUNG! Vor Beginn des
Heftklammerentferners ist das
Tragen einer Augenschutzbrille,

eines Gehorschutzes, Handschuhen, einer
Maske und Sicherheitsschuhe
zwingend erforderlich.

Nach einer spezifischen Analyse der taglichen
Vibrationsbelastung des Hand-Arm-Systems
ist auBerdem die Verwendung von Anti-
Vibrations-Handschuhen erforderlich.

WARNUNG! Achten Sie bei der
Verwendung des
Heftklammerentferners darauf, dass

sich niemand in die Nahe lhres

Arbeitsbereichs begibt.

GEFAHR! Es ist sehr wichtig, die

A Sicherheitshinweise zur
= g der g

Schutzsysteme zu beachten. Tragen Sie

immer Arbeitskleidung, die auf Ihre

Arbeitstatigkeit abgestimmt ist. Um zu

vermeiden, dass Sie sich in der Drehung der

Spitze des Heftklammerentferners

verfangen, tragen Sie keine lockere Kleidung

oder Schmuck. Lange Haare miissen
gebund d Generell
diirfen sich in lhrer Arbeitskleidung keine

Teile befinden, die sich in der Rotation des

Heftklammerentferner-Zubehors verfangen

konnten.

Bei der Verwendung

Heftklammerentferners:

- Loses Material und Funken koénnen in
die Augen und den Kérper des Bedieners
geschleudert werden. Tragen Sie daher
eine geeignete Schutzmaske und eine
Schutzbrille.

- Da es viel Larm gibt, miissen Gehé6rschutz-

Kopfhorer getragen werden.

Es besteht die Gefahr von Schnitten und

Abschiirfungen. Halten Sie daher einen

Sicherheitsabstand zum Arbeitsbereich

Ver

des

ein, beriihren Sie keine beweglichen
Teile und tragen Sie geeignete
Schutzhandschuhe.

Es kann zu starken Vibrationen kommen,

daher bedingt Ruhep P
und schwi dampfende Handschuhe
tragen.

5.1 Luftversorgungsanschluss

Um den pneumatischen Heftklammerentferner
richtig zu verwenden, beachten Sie immer
den maximalen Druck von 6,2 bar. Versorgen

Sie das Druckluftwerkzeug mit sauberer,
kondensationsfreier ~ Luft und  beachten
Sie dabei die in Punkt 4.1 erlduterten

Schmierbedingungen.

Zu hoher Druck oder Feuchtigkeit in der Zuluft
verkiirzen die Lebensdauer mechanischer Teile
und kénnen zu Schaden am Werkzeug fiihren.

5.2 Starten/Stoppen (Abb. G)

Bevor Sie den Heftklammerentferner starten,

nachdem Sie ihn gemaB den Anweisungen in

Abschnitt 4.1 ff. eingerichtet haben, fiihren Sie

die folgenden Schritte aus:

- Stellen Sie die Bohrtiefe durch Einwirken
auf die Ringmutter Abb. B7 so ein, dass der
Endschalter Abb. B8 entsprechend der Dicke
des zu schneidenden Blechs positioniert wird.

- Um dies zu uberpriifen, bewegen Sie den
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Endschalter manuell zuriick und achten Sie
darauf, dass der Spalt, X" zwischen der Spitze
und dem Endschalter selbst praktisch der
Dicke des Blechs entspricht Abb.G1;
Halten Sie den Heftklammerentferner fest,
ohne den Ausléser zu driicken Abb. B1, und
schlieBen Sie die Druckluft an;
Passen Sie dann die Position des Stuitzarms
Abb. G2 an wund platzieren Sie den
Klammerentferner senkrecht zur Metallplatte
Ziehen Sie das Blech Abb. G3 mit dem
Spanngriff Abb. B2 fest, bis die Spitze das
Blech selbst berihrt;
Betdtigen Sie nun den Starthebel Abb. B1 und
driicken Sie nach und nach den Spanngriff
Abb. B2, um die Spitze vorzuschieben und das
Trimmen durchzufiihren Abb. G4;
Lassen Sie den Ausléser und den Griff los,
wenn das Trimmen beendet ist.
HINWEIS: Der Klammerentferner kann auch
ohne den Stitzarm Abb. B3 verwendet
werden. Entnehmen Sie es einfach gemaR der
Montageanleitung in Punkt 4.1.2.
WARNUNG! Trennen
A Sicherheitsgriinden die
Druckluftleitung vom Tacker, wenn
Sie ihn nicht verwenden.
GEFAHR! Die Druckluftversorgung
A des Heftklammerentferners muss
jedochimmer unterbrochen werden,
bevor Kontrollen durchgefiihrt und/oder das
Zubehorteil des Heftklammerentferners
selbst ausgetauscht wird.

Sie aus

6.WARTUNG
WARNUNG! Trennen Sie vor jeder
A Kontrolle oder Einstellung die
Druckluftleitung.

Die routinemdBige Wartung kann vom
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Kontrolle, die nach jeder Arbeit mit dem
Klammerentferner und damit vor der erneuten
Verwendung  des  Heftklammerentferners
durchgefiihrt werden muss, betrifft die korrekte
Befestigung des Spitzenzubehors mithilfe des
Arretierdiibels Abb. B10.

Achten Sie stets darauf, dass sich diese
Befestigung nicht I6st. Uberpriifen Sie immer
, dass die Spitze des Heftklammerentferners
intakt und nicht beschadigt ist. Ersetzen Sie sie
in diesem Fall durch eine neue Originalspitze.
Reinigen Sie den  Heftklammerentferner
regelmaBig und fiihren Sie wéhrend der
Reinigungsphase stets eine Sichtprifung
durch, um etwaige Probleme hinsichtlich der
Unversehrtheit aller seiner Teile festzustellen.
Staub mit einem Lappen oder einer weichen
Burste entfernen.

Halten Sie den Griff sauber und frei von
Olspuren. Den Heftklammerentferner nicht mit
Wasser bespriihen oder benetzen.

Verwenden Sie keine brennbaren Flissigkeiten,
Reinigungsmittel oder verschiedene
Lésungsmittel, da Sie das Werkzeug irreparabel
beschadigen kénnten.

Im Druckluftanschluss Abb. B5 befindet sich
ein Netzfilter, der von Fremdkérpern gereinigt
werden muss, ohne das Gehause oder das Netz
selbst zu beschédigen.

Wenn im Druckluftsystem keine
Schmierfiltereinheit verwendet wird, geben
Sie vor und nach dem Gebrauch sowie alle
30 Minuten ein paar Tropfen Schmierdl fir
ISO  32-Druckluftwerkzeuge direkt in den
Luftanschluss, wo Sie das Netz sehen kénnen
Filter Abb. BS.

Bei kontinuierlichem sehr

und héufigem

Gebrauch ist es wichtig, nach jedem Gebrauch
eine Wartung durchzufiihren. Bei seltener oder
sehr seltener Verwendung muss die Wartung
mindestens alle 6 Monate durchgefiihrt werden.

Uberpriifen ~ Sie  stets den  gesamten
Heftklammerentferner auf Briiche,
Verformungen, Risse, Verbiegungen,
Quetschungen, Abnutzung und Korrosion.

Uberpriifen  Sie hiufig den Druck der
Druckluftversorgung. Zu niedrige

Druckluftwerte garantieren nicht die korrekte
Funktion des Heftklammerentferners und zu
hohe Werte kénnen ihn beschadigen. Beachten
Sie die Werte auf dem Typenschild.

Notieren Sie stets die durchgefihrten
Kontrollen und etwaigen Reparaturen.

Eingriffe in Bezug auf die Funktionalitat diirfen,
wenn sie nicht von der normalen Wartung
des Heftklammerentferners abhangig sind,
ausschlieBlich von Fachpersonal durchgefiihrt
werden, das sich an das autorisierte
Reparaturzentrum lhres Vertrauens wendet.

7.ENTSORGUNG

Um die Umwelt zu schitzen, richten Sie sich
nach den geltenden Gesetzen des Landes, in
dem Sie sich befinden.

Wenn das Werkzeug nicht mehr verwendbar
oder reparierbar ist, bringen Sie es und
seine Verpackung zum Recycling zu einer
Sammelstelle.
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BHUMAHUE! NEPEQ WCNOJIb3OBAHUEM
3TOro MHEBMATUYECKOIO MHCTPYMEHTA
BHMMATEJIbHO NMPOYTUTE PYKOBOACTBO
MO 3KCNNYATALMN!

MHEBMATUYECKVE MALLWHbI

MpuMeyanne: B panbHemwem Tekcte Gyaet
MCMONb30BaTbCs  TEPMUH  «CPeACTBO  ANs
YAaneHua CTexKoB».

1. BBEAEHUE U OBLLEE ONMUCAHME.
CKOBOCHEMHUK nossonset obpesatb
MeTanamyeckue TNCTHI, coeAHeHHble

KOHTaKTHOW TOYEYHOI CBapKOA.

f MPEAYNPEXAEHUE! Ana pa6otbl

ckobocbeMHUKa TpebyeTca nopaua

CMa3saHHoOro cxartoro BOo3AayXxa,
COOTBETCTBYHOLEro onTumanbHomMy
MaKc y 6,2 6ap.
Heckonb3awas pyyka u ee  ¢opma

obecneunBaloT yao6HbIN 3axBaT ABYMA pyKamu
1 TOYHOE NO3UUMOHUPOBaHNE Ha NPOTAXEHUU
BCero stana paGOTbI.

2. TEXHUMECKUE OAHHbBIE

2.1 TABJINYKA OAHHbBIX (puc. A)

OcHOBHble AaHHble, Kacalowmecsa
ncnonb3oBaHUA n npounssognTenbHOCTUN
yCTpOIhCTBa AnA yaaneHuna CK06, npueegeHbl Ha
Tabnnuke ¢ TEXHUYECKUMMN XapakTepuctnkamm
CO CrieflyIoLLMM 3HaUeHNeM.

1- HasBaHwue n agpec npoussoanTens.

2- Ha3sBaHue mogenu.

3- Homep napTum C roaoM U3roTOBNEHUA.
4 - CvMBON CXKaToro BO3fyxa.

5- HomuHanbHoe faBneHve.

6- CumBon pacxofa BO3yxa.

7 - CpepHui pacxof Bo3ayxa.

8- CvmBON CBOBOAHO CKOPOCTH.

9- CBoboaHas HOMUHaNbHAA CKOPOCTb.

10 - CuMBOnbI Ge30MacHOCTU.
11 - CUMBON HaKOHeYHVKa ANA yaaneHuns ckob.
12 - [InnHa HaKOHeYHWKa ANA yaaneHuns ckob.

Mpumeuanme. MoKasaHHbIi npumep
NnoACHAET 3HayeHne CMMBONOB W”N L[I/I¢p;
TouHble 3HayeHwuA TeXHU4YeCKnx AaHHbIX

VIMeIoLEerocs y Bac CKOBOyAanuTens AOMKHbI
6bITb yKasaHbl HEMOCPEACTBEHHO Ha Tabnnuke

3BykoBasa 97,1 gB(A)
YpoBeHb | MOLIHOCTD
3BOHKMI |3ByKOBOE 86,1 15(A)
nasneHve
[nvHa nHCTpymeHTa 349 Mm
Pasmep Bo3aywwHOro wnaHra 10 mm (3/8)
YposeHb 0,56 m/c?
Bu6patyn [BUOpaumn
HeonpegaenerHocts | K= 0,78 m/c?

3. ONMUCAHUE CPEACTBO ANA YAAJNEHUA
CTEXXKOB (puc. B)
1- Tpurrep nycka/ocTaHoBa.

2- 3axXuMHasa pyyka.

3- OnopHbiIi pblyar.

4- 3abnokupoBaTb/pa3bnokuposaTtb
BbIJBUXKEHIIE OMIOPHOTO pbivara.

5- BO3aywWwHoe coeinuHeHve G1/4"

6- 3alWMUTHbIM KONMMNAYoK ANA MOAKNoYeHUA
BO3/yXa.

7 - KonblieBas raiika perysimpoBK1 KOHEUHOTO
xopa.

8- KoHel xoga.

9- TeeppocnnaBHbIi HaKOHeYHUK ana

yfnaneHus ckob.

10 - BUHT KpenneHua HakoHeYHnKa yCTponcTBa
[INA yaaneHuna ckob.

11 - Bbixiion Bo3Ayxa 1 rywmTenb.

12 - VHCTPYMeHT AnAa GpUKCaLMmM HaKoHeYHVKa
CKOB6OCbEMHMKa.

3.1 AKCECCYAPDbI (puc. E)

1- TeepaocnnaBHbI HAKOHeUYHUK ana
yAaneHua ckob.
4.YCTAHOBKA U BE3OMACHOCTb
NMPEAYNPEXAEHUE! BCE
A OMEPALMM MO  MOATOTOBKE
CHATMA LUBOB BbINOJIHANTE C

3KCMNEPTHbIM unu
KBAIMOULIMPOBAHHbIM MEPCOHAJIOM.
HAAEXHAA BE3OMACHAA PABOTA 3TOrIo
NMHEBMATUYECKOIO WHCTPYMEHTA
OBYC/IOBJIEHA MPABUJ/IbHON CBOPKOW
HAKOHEYHUKA, PETYIMPOBKAMMU,
VYKA3AHHbIMUA TMOCJNE 3TOrN0 MYHKTA,
N MHCTPYKUMAMM MO BE3OMACHOCTWU,
MPUBEAEHHbIMU B HACTOALLEM
PYKOBOACTBE.

NMPEAYNPEXAEHUE! O6patute
A Ha Ha

yCTpoiicTBe ANA ypaneHus cko6,

1 cMMBOnbI,  OTHOCAWMECAs K obwemy
C TeXHWYECKUMU [aHHbIMM, Npunaraemoin K npw uc ycrpoiictea
Camomy ckoboypanuenio. AnA  ypaneHua cko6, W Tabnuuky
Kumn [<
2.2 MPOYUE TEXHUYECKUE OAHHDbIE & ° X
Bosayx ANA  UCNONb30BaHWA  YCTPOCTBa  AnA
Mutanve COKaTbIl yRaneHuA cko6.
NPOMaC/eHHbII
4.1 BBOA B SKCIMJTYATALIMIO
PaGouee paeneHme 6.2 6ap BHUMAHWE! He ucnonbayiite
MakcumanbHoe aaBneHve 6,2 6ap ' YCTPOMCTBO ANA yAaneHusa ckob B
Bo3aylwHoe coeanHeHne G1/4" no P HbIX
H cpepax, noci MOryT BO3HUKHYTb
aKgHeqH“K ANA yAanerua @83 mMm NCKpbI, KOTOpble MOFyT BOCNNaMeHUTb
Ko NbiNb, Napb! NN rasbl.
CpeaHuih pacxog Bo3ayxa 113 n/mnH BHUMAHME! Us6eraiite KOHTaKTa ¢
(6,2 6ap) ' o6opygoBaHnem nop
060pOTbI B MUHYTY CBOGOAHOTO = noc
xoga 800 06/MMH NHeBMaTU4YeCcKuin WHCTPYMEHT He
Bec 25k n30nMpoBaH.
BHMUMAHME! O6patute BHUMaHue
Ha CKONb3Kne noBepxHOCTU n
rmapasnuyeckve WiaaHrm navHun

cKartoro

y Beflb noc

-17-



CNOTbIKaHNA n nageHuna ABnaTCA
ocC P HeC4YacTHbIX
cnyyvyaeB Ha Npou3BOACTBeE.
BHUMAHME! Y6eputecb, 4TO HeT
3NneKTpuyecknx Kabeneil, rasoebIx

Tpy6 u T. A, KOTOpble MOryT
NpeAcTaBAATb  OMAacHOCTb B ciyvae
pexaeHns B pesy TE NC
cxoGoy,qanm'eml.

BHUMAHUE! Y6eaunchb B TOM, 4TO:

6]10KI/IpyIOLI.lI/Il7I HAKOHEYHWUK, N N3BNEeKNTe ero
(6) Lns BO3MOXHOI 3aMeHbI.
Y1060 BCTaBUTb HOBbI HaKOHeYHUK,
y6eanBLINCD, YTO BbICTYN (7) HAXOAWUTCA Ha ToW
Ke CTOpoHe, 4To U duKCUpyloWwmii Albens,
BbINOSIHUTE NYHKTbI 1 - 6 B 06paTHOM nopazake.

5.UCNOJIb30BAHUE

NPERYNPEXXAEHME! Nepen
3anycKoM yCTPOICTBa ANA yAaNneHna
ko6 ob6AzaTenbHo HafileHbTe
3alUTHbIE OYKM, HayWHMKMN, NepyaTKu,

- BOKpYyr pa6oueii 30Hbl  CO3[jaeTCA MacKy U NOAXOAALLYIO 3aLUTHYIO 06YBb.
6onbwan cBo6ogHas oOT npenATcTBUMIA  Takke nc b
paﬁouau 30Ha. aHTIIIBIIIGpaLlIIIDHHbIe nep4yaTtkn nocne

- cBo6opHbIii AocTyn B P Y0 30Hy J yp
WCKNIOYEH. 0 ncTBmA p Ha

- Xopoluee ocBeljeHmne. CUCTEMY CKNCTb-pyKa».

- pa6oyee MecCTO XOpOLWIO BEHTUAMPYeTCA MPEAYNPEXAEHUE! Mpn

Ana obeci y uc ycTpolictBa  Aana

wn 060pyAOBaHO BbITAXKKOMN ana yAaneHnsa CcKo6 caeguTe 3a TeMm,

puHyA bHOrO nbinn. yTO6bl HUKTO He NMpubnmKanca K Bawemy
pa6ouemy mecry.

4.1.1 JInHua cxatoro Bosayxa (PUC. F) OMACHOCTb! OuyeHb BaXKHO
BHUMAHME! JNInHna Jit ' co6nioAaTb MHCTPYKLUN MO TEXHMKE
©KaTtoro y 6bITb = HOCTH, Kac A
o6opyaoBaHa perynaTtopom uc y yTbIX caucrem

c pom, 3awuTbl. Bcerpa Hocute pabouyio opexpay,

ANA  perynup A BO3/yXa, MNpeAHasHauyeHHyl0 ANA Bawein pab6ouen

nocrynawuwero B WMHCTPYMeHT. [laBneHune peAtenbHoctn. Yto6bl He nonactb nop

nojaym CKaTroro Bospyxa He 6GbITb B[ , MPUKpP 0

Bbilwe MaKCMManbHO Aonyctumoro K CKDGQYABHMTEHIO, He HocCuTe CBOGOAHyIO

3HayeHuna ansa paﬁOTbl cKoﬁoyAaneva, <M.
TeXHU4YecKne aaHHble.

ofexay n ykKpaweHua, ANVHHbIE BONOCHI
Heobxogumo 3aBA3aTb. Kak npasuno, B

BHUMAHME! Innnsa nog
umeTb 7 p!

MOXHO aKTUBMpOBaTb B Cny4ae
p IHOM cuTyauuu.

JIMHUA  nojauM  C©Katoro BO3AyXa AOMKHA
COCTOATb M3 y3na MacniaHoro  ¢unbTpa,
PacronoXeHHOTo  MeXfy TOuKoW nojaum
M BMYCKHbIM  MaTPyGKOM  MHCTPYMeHTa.
DakTnyecky, VNHCTPYMEHT HeobxoAMMo
MOCTOSIHHO CMa3blBaTb C MOMOLLbIO MAC/EHKN
C  MUKpPOpacrbiNeHneM, — OTKanmbpoBaHHOW
ANA MHEBMATUYeCKUX  WHCTPYMEHTOB, B
KoTopoMn ucnonb3ayerca KauecTBeHHoe
MUHepabHOe CMa3oyHOe Macslo, CreLnanbHo
npefHa3HayeHHOe ANA  MCMOJb30BaHMA
MHEBMATUYECKVIMI MHCTPYMEHTaMI.
Mpy  UCNONb30BaHWM HECMa3aHHOW  NIMHUM
OKaToro  BO3/lyXa HeObBXOAMMO  BPYUHYIO
M nepuoguuecky, 06bluHO  Kaxable 30
MUHYT paboTbl, BBOAWTb CMa3OYHOE Mac/io
ans MHEeBMaTUYeCKNX VHCTPYMEHTOB
HEeMoCpeACTBEHHO B MHCTPYMEHT — yepes
BO3AYLWHYI0 MydTY (prc. B5).
JInHuio  nopauu  CKaToro BO3Jyxa Henb3A
nofKmioyaTb  HEMoCcPeACTBEHHO K MydTe
VIHCTPYMEHTa, @ MeXay WHCTPYMEHTOM 1
OCHOBHOW JIMHMEN HEOOXOANMO MPONIOXNUTL
KYCOK rMbKoro wwnaHra. [iuHa 3toro otpeska
[0MKHa 6bITb 6onbwe 500 Mm (puc. B). 3atem
NOACOeANHUTE NOAXOAALLYIO MHEBMATUUECKYIO
MydTy K BO3AyWHOMY coefuHeHuio 1/4" G
YCTPOWNCTBa ANA yaaneHus ckob (puc. B5).

4.1.2 C6opka/3ameHa akceccyapa (puc. D)
NPEAYNPEXAEHUE! Mpu c6opke/
3ameHe HacaKun ANA yaaneHnA ckob
y6eauTecb, YTO K MHCTPYMEHTY He

nopaBefeH CKaTbiil BO3AYX.

MogHumnte (1), nosepHute Ha 90° (2) n

ocsoboauTe  (3)  wTudT, GROKMpYOLWMA

OMOPHbIN pblyar.

M3BnekuTe (4) ONopHbIii pblvar.

OTBUHTUTE (5) YCTaHOBOUHbIV

BUHT,

Bawein p i ofiexxae He [OMKHO 6bITb
vacreil, KoTopble Mornn Gbl 3auenuTbcA 3a
ansa

I Wwneca  mpucnoc

yAaneHna ckob6.

Mpn  uncnonbzoBaHnn

yAaneHua cko6:

- B rnasa 1 Teso oneparopa MOryT nonactb
Cbinyume mMaTepmanbl U UCKPbI , MO3TOMY

ycTpoiictBa  ansa

Te 3alUTHYI0
MacKy 1 OuKu;
- OYeHb LWYMHO, y
HOCUTb HayWHUKA C 3alMTOil OPraHoB
cnyxa;
- CyllecTByeT pUCK MOPe3OB M UCTUPaHMA,
y [ iTe HYI0
AVCTaHUMIO OT pa6oueln 30HbI, He

ﬂplllKaCaI?lTer K ABMXYWMMCA YacTAM n
Ha,qesal?rre COOTBETCTBYOLWNE 3alNTHbIe
nep4yatku;
- C
6 cob

¥ nosromy
> ansa
oTAbIXa W HOCUTb aHTMBMGPaLVOHHbIE
nepuaTku.

A PEF

5.1 MoaknioueHne nogaum Bosgyxa

Yto6b! npasubHO 1cnonb3osatb
NHeBMaTUYeCKM  CKOBOCHEMHMK,  Bcerpa
cobniofjaiiTe MakcMmanbHoe fasneHue 6,2 6ap.
MopaBaliTe B MHEBMATUYECKUN WHCTPYMEHT
yncTbIi BO3ayx 6e3 KoHpeHcaTa, cobniopan
YCNOBUA CMa3KK, yKasaHHble B NyHKTe 4.1,
UpesmepHO BbICOKOE AaBneHue Wan Hanuuve
Bfary B MPWUTOYHOM BO3[yXe COKpallaeT
CPOK CNyXO6bl MEXaHNYECKNX YacTell N MOXeT
NPVBECTM K MONIOMKE UHCTPYMEHTa.

5.2 Myck/ocTaHoB (puc. G)
Mepen 3anyckom ckoboypanutens, nocne ero
HaCTpOVIKI/I B COOTBETCTBMWN C WHCTPYKUMAMU

pasgena 4.1 wn nocneaywowmx, BbIMNOAHNUTE
cnepyowne AeincTeua:
- oTperynupyiite rny6uHy cBeprieHus,

BO3/JeiCTBYA Ha KonblieBylo ranky puc. B7
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Tak1M 06pa3om, YTo6bl yCTaHOBUTL KOHLIEBOM
BblK/oYaTens puc. B8, cootBetcTBYIOWMI
ToNLMHe 06pe3aeMoro MCTOBOro METannNa;
[NA NPOBEPKM BPYUHYIO OTBEANTE KOHLIEBOW
BblK/lloYaTeNb  Hasaj, nNpoBepuB, uTOObI
3a30p «X» MeXAy HakOHEUYHVUKOM U CaMuM
KOHL|EBbIM  BbIK/llOYaTeNleM  MpaKTUYeckn
COOTBETCTBOBAN ToNwMHe NINCTOBOrO
meTanna Puc.G1;

- KperKko yfiepxuBas CKOGOCbEMHWK, He
HaXnMas Ha CryckoBOW Kprouok puc. BT,
no/jcoeaVHNTE NoAayy CxaToro BO3ayxa;

- 3aTem OTperynupyiite NonoXeHne ornopHoOro
pblyara Puc. G2 1 nomectute cko60CbeMHUK
nepneHAnNKynapHoO MeTannnyeckon
nnactuHe.

- 3aTAHWTe fucToBOM MeTann puc. G3 ¢
MOMOLLbIO PYUKM 3aTAXKM puc. B2 go Tex nop,
MoKa KOHUMK He KOCHETCA Camoro JICTOBOro
meTanna;

- B 3TOT MOMEHT HaXMWTe Ha MycKoBOW

Kypok Puc. B1, nmocTeneHHo Haxumaa Ha

PYKOATKY 3aTaXKM Puc. B2, UTo6bl BbIABUHYTH

HaKOHEYHVIK ¥ BbINONHUTL 06pe3Ky Puc. G4;

OTNYCTUTE CMYCKOBOW KPKOUOK 1 PYKOATKY MO

OKOHYaHNM 06pe3Ku.

MPUMEYAHME. YctpoictBo pAnAa ypaneHua

CKOO6 MOXHO MCnonb3osaTb U 6e3 onopHoro

pbivara Puc. B3. MpocTo nssnekute ero, cnegya

WNHCTPYKUMAM 1Mo cbopke B nyHKTe 4.1.2.

NPEAYNPEXAEHUE! B
HOCTM oTC
NNHMIO  ©KaToro  Bo3Ayxa
cTennepa, KOrAa OH He UCNONb3yeTcA.
OMACHOCTb! OpHako nepep
nposeaeHnem Kakux-nm6o
npoBepoK u/vunn 3ameHol

Ten, PUKp K

uenax
n Te
or

y

BCerfa OTK/AIOYaTb COKaTbil BO3AyX OT
YCTpOiiCTBa ANA yAaneHua ckob.

Teno,

6. OBC/TYKUBAHUE
MPEAYNPEXAEHUE! Mepen
nposegeHuem Kaknx-nn6o
p P wan perynunp
oTcoen; Te Tpy6onpoBop oKaToro
BO3AyXa.

MnaHoBoe TexHWYeckoe 0BCNyX1BaHNE MOXeT
BbINOMHATH OMbITHbIN OMepaTop.

MpoBepKa, KOTOpyl HEOBXOAMMO MPOBOAWTL
nocse Kaxpaoi paboTbl C yCTPOMCTBOM AnA
ynaneHus ckob v, cnefoBaTenbHoO, nepes ero
NOBTOPHbIM UCMOMNb30BaHVEM, 3aK/ioYaeTca B
npoBepke NpaBUNbHOCTA dUKCaLMN HacafiKku,
BbINOMHAEMOI1 C MOMOLLbIO CTOMOPHOTO Ato6ensa
Puc. B10.

Bcerpa cnepute 3a Tem, YTo6bl 3TO KpenneHue
He 6bIn0 ocnabneHo. Bcerna nposepsiiTe , 4t
Hacajka, NpUKpenneHHaa K yCTPOWCTBY AnA
yfaneHua ckob, Liena v He NoBpex/eHa, B 3TOM
CNyyae 3aMeHNTe ee HOBOW OPUTHaIbHOM.
PerynApHo  ouuwaiite  CKOGOCLEMHWK, a
BO BpemMA OuNCTKM Bcerfja BbINOMHANTe
BU3yaNbHYl0 MPOBEPKY Ha Hanuuve npobnem,
CBA3AHHbIX C LIENIOCTHOCTbIO BCEX €r0 YacTen.
Ypanute nbinb TPAMKON WAN LWETKON C MATKOMN
LWETNHOW.

[lepxuTe pyyKy uncTom U CBOHOAHON OT CNefjoB
macna. He pacnbinaiiTe u He cmauvsaiiTe
CpefcTBO ANA yaaneHna ckob Bofon.

He wcnonb3syiiTe nerkosocnnameHsiowmeca
JKUAKOCTY, MowLWMe CPefcTBa U pasinyHble
pacTBOpMTENY, Bbl MOXKETe  HernonpaBUMO
NOBPEAUTb UHCTPYMEHT.

BHyTpu naTpybka nopaun cxaToro BO3fyxa
(pwic. B5) HaxoaWTCA ceTyaTblii GUNbLTP, KOTOPbIN

HeOGXOHVIMO oYncTnTb ot NOCTOPOHHUX
npegmeTos, He npwunaraa yCI/IﬂI/IIh n He
noBpexaana Kopnyc nnn camy ceTky.

Ecnm B cucteme  cxatoro BO34yxa He

MCMONb3yeTCA CMasouHbIn GunbTp, A0 1 nocne
NCNONb30BaHMA, a TaKXe Kaxjble 30 MWHYT
ncnonb30BaHuA, ,qOﬁaBHSWITe HeCKOJIbKO
Kane/lb CMa304HOTO Macna, NpefjHa3HauYeHHoro
[NA MHeBMaTUYecknx WHCTpymeHToB ISO 32,
HEMoCcpeACTBEHHO B BO3AYWIHOE COeAVHEHUe,
rAe Bbl MOXeTe BUAETb CeTKy. punbtp Puc. B5.

I'Ipm NOCTOAHHOM n OYeHb Yyactom
NCcNonb3oBaHUN BaXXHO npoBOAUTb
TexHn4yeckoe 06CJ1y)KI/IBaHI/IE nocne Kaxpgoro

UCMONb30BaHMA, a Mpu  UCMONb30BaHUM
C HU3KOW WNM OYeHb HW3KOW yYacToTomn
TexHnyeckoe  obGCNyXumBaHME  Heob6XoaVMO

NPOBOATL He PeXe OfJHOTO pa3a B 6 MecAL|eB.
Bcerga npoBepsiite BeCb CKOGOCHEMHUK Ha
Hanuuve MoOMOMOK, Aedpopmauunil, TPewwH,
I/I3I'I/I603, CMﬂTI/IIh, W3HOCa N Koppo3unu.

YacTo npoBepsiiTe JaBneHMe Nofjaun CKatoro
Bo3ayxa. CIMLWIKOM HU3KNE 3HaYeHWA CKaToro
BO3[lyXa He  rapaHTUpPYlT  MpPaBWUibHYO
paﬁo‘ry CKOﬁOyF[aI'IVITe!'Iﬂ, a CJINWKOM BbICOKMeE
3Ha4YeHMA MOryT ero nospeguTb. CMm. 3HaueHus
Ha TabNMUKe TEXHUYECKNX AaHHbIX.

Bcerpa 3anucbiBaiiTe BbIMOMHEHHbIE NPOBEPKM
1 nobble PeMOHTHble PaboTbl.

BmelwaTenbcrsa, CBA3aHHbIE c
DYHKLMOHANbHOCTbIO, ecm OHU He
3aBUCAT oT 06bIYHOrO TeXHN4Yyeckoro
ob6CNyXMBaHUA  YCTPONCTBAa ANA  yAaneHus
CKOB, [O/KHbI BbINOMHATLCA UCKMIOUNTENbHO
cneyranu3npoBaHHbIM nepcoHanom,
06paTMBLUIMMCA B aBTOPU3OBAHHbI PEMOHTHBbIN
LeHTp.

7.YTUNU3AUMA

[inA 3aWwuTbl OKpYXalolleil cpeabl AeicTByiiTe
COrnacHo 3akoHaMm, AeCTBYIOWNM B CTpaHe, B
KOTOPOI Bbl HAXOAUTECD.

Ecnn WHCTpYymeHT 6Gonblue He NPUrofeH K
NCNONb30BaHUIO UIN PEMOHTY, OTHeCUTe ero n
€ro ynakoBKy B MyHKT c6opa A nepepaboTku.
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ATENGAO! ANTES DE USAR ESTA
FERRAMENTA PNEUMATICA, LEIA
ATENTAMENTE O MANUAL DE INSTRUCOES!

COSTURAS PNEUMATICAS

Observagao: o termo “removedor de grampos”

sera utilizado no texto a seguir.

1. INTRODUGAO E DESCRICAO GERAL
O removedor de grampos permite aparar
chapas metalicas unidas por soldagem por
pontos de resisténcia.
AVISO! Para o seu funcionamento, o
A removedor de grampos necessita de
um fornecimento de ar comprimido
lubrificado correspond ao valor
ideal de 6,2 bar.

O cabo antiderrapante e seu formato garantem
uma pegada confortavel com as duas maos e
um posicionamento preciso durante toda a fase
de trabalho.

2.DADOS TECNICOS

2.1 PLACA DE DADOS (Fig. A)

Os principais dados relativos a utilizacao e
desempenho do removedor de grampos estdao
resumidos na placa de caracteristicas com o
seguinte significado.

1- Nome e endereco do fabricante.

2- Nome do modelo.

3- Numero do lote com ano de fabricagao.
4- Simbolo de ar comprimido.

5- Pressao nominal.

6- Simbolo de consumo de ar.

7- Consumo médio de ar.

8- Simbolo de velocidade livre.

9- Velocidade nominal livre.

10 - Simbolos de segurancga.

11- Simbolo de ponta para removedor de
grampos.

12 - Comprimento da ponta para removedor de
grampos.

Nota: O exemplo apresentado é indicativo do

significado dos simbolos e figuras; os valores

exatos dos dados técnicos do removedor de

grampos em sua posse devem ser anotados

diretamente na placa de dados aplicada no

préprio removedor de grampos.

2.2 OUTROS DADOS TECNICOS

Nivel de vibragao 0,56m/s?

k=0,78m/s*

Vibragoes
Incerteza

3. DESCRICAO DO REMOVEDOR
GRAMPOS (FIG. B)
1- Gatilho de partida/parada.

DE

2- Alca de fixagao.

3- Brago de apoio.

4- Bloquear/Desbloquear extragdo do braco
de suporte.

5- Conexao de ar G1/4".

6- Tampa de protecdo da conexao de ar.

7 - Porcade ajuste de fim de curso.

8- Fim do curso.

9- Ponta de carboneto de tungsténio para

removedor de grampos.
10 - Parafuso de fixagdo da
removedor de grampos.
11 - Escape de ar e silenciador.
12- Ferramenta para fixacgéo da ponta do
removedor de grampos.

ponta para

3.1 ACESSORIOS (Fig. E)
1- Ponta de carboneto de tungsténio para
removedor de grampos.

4.INSTALAGAO E SEGURANCA

AVISO! REALIZE TODAS AS
A OPERACOES DE PREPARACAO DO

REMOVEDOR DE GRAMPOS COM
PESSOAL ESPECIALIZADO OU QUALIFICADO.
(o] BOM FUNCIONAMENTO SEGURO
DESTA FERRAMENTA PNEUMATICA ESTA
SUJEITO A CORRETA MONTAGEM DA
PONTA, AOS AJUSTES INDICADOS APOS
ESTE PARAGRAFO E AS INSTRUGOES DE
SEGURANCA FORNECIDAS NESTE MANUAL.

AVISO! Preste atencao aos simbolos
A do removedor de grampos, aos

= lati aos cuidad

gerais na utilizagio do removedor de
grampos e a placa de dados com informagdes
relativas aos valores corretos para utilizacao
do removedor de grampos.

4.1 COMISSIONAMENTO

f ATENGAO! Nao use o removedor de

grampos em ambientes que
contenham atmosferas
potencial ivas, pois p ser

geradas faiscas que podem inflamar poeira,
vapores ou gases.

ATENGAO! Evite o contato com
' Juif energizad pois a

fer atica nao ¢é

1ad

Preste atencdo nas
superficies escorregadias e nas

iras hidraulicas da linha de
ar comprimido, pois escorregoes, tropegdes
e quedas sao as principais causas de

ATENGAO! Certifique-se de que nao
existem cabos eléctricos, tubos de
gas, etc.,, que possam causar perigo
se forem danificados pela utilizacdo do

/\ ATENGAO! Certifique-se de que:

- uma grande area operacional livre de
impedimentos seja fornecida ao redor da

- é impedido o livre acesso a area de

Ar ATENGAO!
Alimentacao comprimido '
lubrificado :
Pressdo de operagao 6,2 bar
Pressdao maxima 6,2 bar . .
ac det
Conexao aérea G1/4"
Ponta removedora de grampos | @83 mm
Consumo médio de ar 113 Vmin
(6,2 bar) removedor de agrafos.
Rotagdes por minuto livre 800 RPM
Peso 2,5kg
Nivel |Poténcia sonora 97,1dB(A)
SoNoro  |pressa ,1dB(A .
ressao sonora 86,1dB(A) 4rea de trabalho.
Comprimento da ferramenta 349 mm
Tamanho da mangueira de ar 10mm (3/8) trabalho.

- héboa iluminagao.
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- aarea de trabalho seja bem ventilada para
permitir a troca de ar ou esteja equipada
com um exaustor para a evacuacao forcada
do po.

4.1.1 Linha de ar comprimido (FIG. F)

A ATENGAO! A linha de alimentagao de

ar comprimido deve ser equipada
com um regulador de pressiao com
manoémetro necessario para regular a
pressao do ar que entra na ferramenta. A
pressao de alimentagao do ar comprimido

trabalho.

PERIGO! E muito importante
A respeitar as instrugoes de seguranca

relativas a utilizacdo dos sistemas de
protecao mencionados. Use sempre roupas
de trabalho dedicadas a sua atividade
laboral. Para evitar ficar preso na rotacao da
ponta aplicada no removedor de grampos,
nao use roupas largas ou joias, os cabelos
longos devem estar presos. Em geral, ndo
deve haver pecas em sua roupa de trabalho
que possam ficar presas na rotacao dos

nao deve ser superior ao valor ma
permitido para o funcionamento do
dor de grampos, ¢ Ite os dados

técnicos.

acessorios r dores de gramp

Ao usar o removedor de grampos:

- materiais soltos e faiscas podem ser
langados em direcao aos olhos e ao corpo

ao
¢

f ATENGAO! A linha de ali

deve possuir uma valvula de corte

que possa ser acionada em caso de
emergéncia.
A linha de alimentagdo de ar comprimido deve
consistir em um conjunto de filtro lubrificador
posicionado entre o ponto de alimentacao e
a conexdo de entrada de ar da ferramenta. Na
verdade, a ferramenta deve ser constantemente
lubrificada com um lubrificador micro-névoa
calibrado para ferramentas pneumdticas,
que utiliza O6leo lubrificante mineral de
qualidade especifico para uso com ferramentas
pneumaticas.
Se utilizar linha de ar comprimido nao
lubrificada, é necessario introduzir oéleo
lubrificante para ferramentas pneumaticas
diretamente na ferramenta, manualmente e
periodicamente, geralmente a cada 30 minutos
de trabalho, diretamente na ferramenta através
do acoplamento de ar (Fig. B5).
A linha de fornecimento de ar comprimido
nido deve ser conectada diretamente ao
acoplamento da ferramenta, mas um pedaco
de mangueira flexivel deve ser colocado entre a
ferramenta e a linha principal. O comprimento
deste segmento deve ser superior a 500 mm
(Fig. C). Em seguida, aplique um acoplamento
de ar comprimido adequado a conexéo de ar de
1/4" G do removedor de grampos Fig. B5.

4.1.2 Montagem/Substitui¢do de acessério

(Fig. D)

A do d de grampos,
certifique-se de que o ar comprimido

nao esteja conectado a ferramenta.

Levantar (1), girar 90° (2) e soltar (3) o pino

que bloqueia o brago de suporte

- Extraia (4) o brago de suporte.

- Desaparafuse (5) o parafuso sem cabeca que
bloqueia a ponta e extraia-o (6) para eventual
substituicdo.

Para inserir a nova ponta, certificando-se de

que o relevo (7) fique do mesmo lado do pino

de fixacao, execute os pontos 1 a 6 na ordem
inversa.

AVISO! Ao montar/substituir a ponta

5.UsO

AVISO! Antes de iniciar o removedor
A de grampos é obrigatério o uso de
oculos de protecao para os olhos,
protetores auriculares, luvas, mascara e
calgado de seguranga adequado.
Também é necessaria a utilizagao de luvas
antivibratérias apoés anadlise especifica do
nivel de exposicao diaria as vibra¢oes do
sistema méao-braco.

AVISO! Ao usar o removedor de
A grampos, certifique-se de que

ninguém se aproxime da sua area de

do operador, portanto use mascara e

oculos de protecao adequados;

ha muito ruido, por isso é necessario usar

fones de ouvido com protegao auditiva;

existe risco de cortes e abrasao, portanto

mantenha uma distancia segura da area de

trabalho, nao tocando nas partes méveis e

usando luvas de protecao adequadas;

- podem ocorrer vibracoes elevadas,
portanto é necessario observar pausas
para descanso e usar luvas antivibratérias.

5.1 Conexao de alimentagao de ar

Para utilizar corretamente o removedor
de grampos pneumatico, respeite sempre
a pressaio maxima de 6,2 bar. Alimente a
ferramenta pneumdtica com ar limpo e sem
condensacao, respeitando as condigdes de
lubrificacao explicadas no ponto 4.1.

A pressdo excessivamente alta ou a presenca
de umidade no ar fornecido reduz a vida util
das pegas mecanicas e pode causar danos a
ferramenta.

5.2 Partida/Parada (Fig. G)

Antes de iniciar o removedor de grampos,

depois de configura-lo conforme as instrugoes

da se¢do 4.1 e seguintes, execute os seguintes
passos:

- regular a profundidade de furagdo actuando
na anilha Fig. B7 de modo a posicionar o fim
de curso Fig. B8 correspondente a espessura
da chapa a recortar;

- para verificar isto, desloque manualmente o

fim de curso para tras verificando se a folga

“X" entre a ponta e o préprio fim de curso

corresponde praticamente a espessura da

chapa Fig.G1;

segure firmemente o removedor de grampos

sem pressionar o gatilho Fig. B1 e conecte o ar

comprimido;

- em seguida ajuste a posicao do braco de

suporte Fig. G2 e coloque o removedor

de grampos perpendicularmente a placa
metalica

aperte a chapa Fig. G3 com o punho de aperto

Fig. B2 até que a ponta toque na propria

chapa;

neste ponto acione o gatilho de arranque

Fig. B1, pressionando progressivamente o

manipulo de aperto Fig. B2 para avangar a

ponta e efetuar o recorte Fig. G4;

solte o gatilho e a pega quando terminar o

corte.

NOTA: o removedor de grampos também

pode ser utilizado sem a presenca do brago

de suporte Fig. B3. Basta extrai-lo seguindo as

instrugdes de montagem do ponto 4.1.2.

A AVISO! Por razdes de segurancga,

desconecte a linha de ar comprimido
do grampead do néao estiver
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reparavel, leve-a e sua embalagem a um ponto
de coleta para reciclagem.

em uso.
PERIGO! No entanto, o ar
A comprimido deve ser sempre
desconectado do r d de
grampos antes de realizar qualquer

verificagdo e/ou substituir o acessério
aplicado no préprio removedor de grampos.

6. MANUTENGAO

AVISO!  Antes de  qualquer
A verificacao ou ajuste, desconecte o

tubo de ar comprimido.
A manutencéo de rotina pode ser realizada por
um operador especializado.
A verificacdo que deve ser realizada apods
cada atividade de trabalho com o removedor
de grampos e portanto antes de utilizé-lo
novamente é a relativa a correta fixagdo do
acessorio ponta, realizada através do pino de
travamento Fig. B10.
Certifique-se sempre de que nao haja nenhum
afrouxamento desta fixagao. Verifique sempre
se 0 acessorio de ponta aplicado no removedor
de grampos esta intacto e ndo danificado, neste
caso substitua-o por um novo original.
Limpe regularmente o removedor de agrafos
e durante a fase de limpeza efectue sempre
uma verificagao visual para detectar quaisquer
problemas relacionados com a integridade de
todas as suas pegas.
Remova a poeira com um pano ou escova de
cerdas macias.
Mantenha o cabo limpo e livre de vestigios de
6leo. Nao borrife nem molhe o removedor de
grampos com agua.
Néo use liquidos inflamaveis, detergentes
ou varios solventes, pois vocé pode danificar
irreparavelmente a ferramenta.
Dentro da conexdo de ar comprimido Fig. B5
existe um filtro de malha que deve ser limpo
de quaisquer corpos estranhos sem forcar e
danificar a carcaga ou a prépria malha.
Caso nao seja utilizada unidade de filtro
lubrificante no sistema de ar comprimido, antes
e depois do uso e a cada 30 minutos de uso,
adicione algumas gotas de dleo lubrificante
especifico para ferramentas pneumaticas 1SO
32, diretamente dentro da conexao de ar onde
vocé pode ver a malha filtro Fig. B5.
Para um uso continuo e muito frequente é
importante realizar a manutencdo apés cada
utilizagdo, enquanto se for utilizado com baixa
ou muito baixa frequéncia a manutencao deve
ser realizada pelo menos a cada 6 meses.
Sempre verifique todo o removedor de grampos
quanto a quebras, deformagoes, rachaduras,
dobras, esmagamentos, desgaste e corroséo.
Verifique frequentemente a pressao de
alimentacdo de ar comprimido. Valores muito
baixos de ar comprimido nao garantem o
correto  funcionamento do removedor de
grampos e valores muito altos podem danifica-
lo. Consulte os valores da placa de dados.
Registre sempre as verificagoes realizadas e
quaisquer reparos.
As intervengodes relativas a funcionalidade, se
nao dependerem da manuten¢ao normal do
removedor de agrafos, devem ser realizadas
exclusivamente por pessoal especializado,
contactando o centro de reparagao autorizado
de referéncia.

7. ELIMINAGAO

Para proteger o meio ambiente, proceda de
acordo com as leis em vigor no pais onde vocé
esta localizado.

Quando a ferramenta nao for mais utilizavel ou

(NL) |
AANDACHT! LEES DE
GEBRUIKERSHANDLEIDING ZORGVULDIG

DOOR VOORDAT U DIT PNEUMATISCHE
GEREEDSCHAP GEBRUIKT!

PNEUMATISCHE STIKERS
Let op: in de volgende tekst wordt de term
“nietjesverwijderaar” gebruikt.

1. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRIJVING
Met de nietjesverwijderaar kunt u metalen
platen afknippen die met weerstandspuntlassen
zijn verbonden.

WAARSCHUWING! Voor zijn werking
A heeft de nietjesverwijderaar een
= van g de perslucht
nodig die overeenkomt met de optimale
maximale waarde van 6,2 bar.
De antisliphandgreep en zijn vorm zorgen voor
een comfortabele grip met twee handen en
een nauwkeurige positionering gedurende de
gehele werkfase.

2. TECHNISCHE GEGEVENS

2.1 TYPEPLAATIJE (Fig. A)

De belangrijkste gegevens met betrekking tot
het gebruik en de prestaties van de ontnieter
zijn samengevat op het kenmerkenplaatje met
de volgende betekenis.

1- Naam en adres van de fabrikant.

2- Modelnaam.

3- Partijnummer met bouwjaar.
4 - Persluchtsymbool.

5- Nominale druk.

6- Luchtverbruiksymbool.

7 - Gemiddeld luchtverbruik.
8- Vrije snelheidssymbool.

9- Vrij nominaal toerental.

10 - Veiligheidssymbolen.

11 - Tipsymbool voor nietjesverwijderaar.

12 - Tiplengte voor nietjesverwijderaar.

Let op: Het getoonde voorbeeld is indicatief
voor de betekenis van de symbolen en figuren;
de exacte waarden van de technische gegevens
van de nietjesverwijderaar die u in uw bezit
heeft, moeten rechtstreeks op het typeplaatje
vermeld worden dat op de nietjesverwijderaar
zelf aangebracht is.

2.2 ANDERE TECHNISCHE GEGEVENS

Voeding G:esrr:lii;ie
Bedrijfsdruk 6,2 bar
Maximale druk 6,2 bar
Luchtaansluiting G1/4"
l;;\gsor het verwijderen van 283 mm
Gemiddeld luchtverbruik 113 /min
(6,2 bar)
Vrije omwentelingen per minuut | 800 RPM
Gewicht 2,5kg
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Niveau |Geluidskracht 97,1 dB(A)
SON0OT | Geluidsdruk 86,1 dB(A) A AANDACHT! Zeker weten dat:
Lengte gereedschap 349 mm - Rondom het werkgebied is een groot
werkgebied vrij van belemmeringen
Maat luchtslang 10 mm (3/8) voorzien.
Trill Trillingsniveau 0,56 m/s? - vrije toegang tot het werkgebied wordt
IR [ onzekerheid k=078m/s?| Vverhinderd.
- eris goede verlichting.
3. BESCHRIJVING VAN peE - de werkruimte is goed geventileerd om
NIETJESVERWIJDERAAR (FIG. B) luchtuitwisseling mogelijk te maken
1- Start-/stoptrekker. of is uitgerust met een afzuiging voor
2- Klemhandvat. geforceerde afvoer van stof.
3- Steunarm.
4- Vergrendelen/ontgrendelen  van de 4.1.1Persluchtleiding (FIG. F)
draagarmextractie. AANDACHT! De
5- G1/4"luchtaansluiting. persluchttoevoerleiding moet zijn
6- Beschermkap luchtaansluiting. uitgerust met een drukregelaar met
7- Afstelring voor eindslag. een manometer die nodig is om de druk van
8- FEinde van de beroerte. de lucht die het gereedschap binnenkomt te
9- Wolfraamcarbide punt voor regelen. De persluchttoevoerdruk mag niet
nietjesverwijderaar. hoger zijn dan de maximaal toegestane
10 - Bevestigingsschroef voor de Wwaarde voor de werking van de ontnieter, zie

nietjesverwijderaar.

11 - Luchtuitlaat en geluiddemper.

12 - Gereedschap voor het bevestigen van de
nietjesverwijderaar.

3.1 ACCESSOIRES (Afb. E)

1- Wolfraamcarbide punt voor
nietjesverwijderaar.
4. INSTALLATIE EN VEILIGHEID
A WAARSCHUWING!
VOER ALLE

STEEKVERWIJDERINGSWERKZAAMHEDEN
UIT MET DESKUNDIG OF GEKWALIFICEERD
PERSONEEL.

DE GOEDE VEILIGE BEDIENING VAN
DIT PNEUMATISCHE GEREEDSCHAP IS
ONDERHEVIG AAN DE CORRECTE MONTAGE
VAN DE TIP, DE AANPASSINGEN DIE NA DEZE
PARAGRAAF WORDEN AANGEGEVEN EN
DE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES DIE IN DEZE
HANDLEIDING WORDEN GEGEVEN.

WAARSCHUWING! Let op de
A symbolen op de nietjesverwijderaar,

de symbolen die betrekking hebben
op algemene aandacht bij het gebruik van de
nietjesverwijderaar en het typeplaatje met
informatie over de juiste waarden voor het
gebruik van de nietjesverwijderaar.

4.1 INGEBRUIKNAME

AANDACHT! Gebruik de
nietjesverwijderaar niet in
omgevingen met potentieel

explosieve atmosferen, omdat er vonken

de technische gegevens.
AANDACHT! De toevoerleiding moet
A zijn voorzien van een afsluitklep die
in geval van nood kan worden
geactiveerd.
De persluchttoevoerleiding moet bestaan
uit een smeerfiltersamenstel dat tussen het
toevoerpunt en de luchtinlaatfitting van het
gereedschap is geplaatst. Het gereedschap
moet in feite voortdurend worden gesmeerd
met een micro-mist-oliespuit die is gekalibreerd
voor pneumatisch gereedschap en die gebruik
maakt van hoogwaardige minerale smeerolie
die specifiek is voor gebruik met pneumatisch
gereedschap.
Als u een niet-gesmeerde persluchtleiding
gebruikt, is het noodzakelijk om smeerolie voor
pneumatisch gereedschap rechtstreeks in het
gereedschap te gieten, handmatig en periodiek,
doorgaans elke 30 minuten werk, rechtstreeks
in het gereedschap via de luchtkoppeling (Fig.
B5).
De  persluchttoevoerleiding mag  niet
rechtstreeks op de gereedschapskoppeling
worden aangesloten, maar er moet een
stuk flexibele slang tussen het gereedschap
en de hoofdleiding worden geplaatst. De
lengte van dit segment moet groter zijn
dan 500 mm (Fig. C). Breng vervolgens een
geschikte persluchtkoppeling aan op de 1/4"
G luchtaansluiting van de nietjesverwijderaar
Fig. BS.

4.1.2 Montage/vervanging van accessoire

(Fig. D)
WAARSCHUWING! Zorg er bij het
en/ver g van de

kunnen ontstaan die stof, dampen of g
kunnen ontsteken.

ﬁ\ AANDACHT! Vermijd contact met

onder sp pp
g het p ische
gereedschap niet geisoleerd is.
AANDACHT! Let op gladde

A oppervlakken en de hydraulische
slangen van de persluchtleiding;
uitglijden, struikelen en vallen zijn namelijk
de belangrijkste oorzaken van ongevallen op
de werkplek.

AANDACHT! Zorg ervoor dat er geen
A elektriciteitskabels,  gasleidingen

etc. aanwezig zijn die gevaar kunnen
opleveren als ze beschadigd raken door het
gebruik van de nietjesverwijderaar.

A nietjesverwijderaar voor dat er geen

perslucht op het gereedschap is aangesloten.

- Breng omhoog (1), draai 90° (2) en laat de pin
los (3) die de draagarm blokkeert

- Trek (4) de draagarm eruit.

- Draai (5) de stelschroef los die de punt
blokkeert en verwijder deze (6) voor
eventuele vervanging.

Om de nieuwe punt in te brengen, waarbij

u erop moet letten dat het reliéf (7) zich aan

dezelfde kant bevindt als de bevestigingsplug,

voert u de punten 1 tot en met 6 in omgekeerde
volgorde uit.
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5. GEBRUIK
WAARSCHUWING! Voordat u met de
A ontnieter begint, is het dragen van
een oogbeschermingsbril,
gehoorbescherming, handschoenen, een

masker en geschikt veiligheidsschoeisel
verplicht.
Het is ook noodzakelijk om

antitrillingshandschoenen te gebruiken na
een specifieke analyse van het niveau van
dagelijkse blootstelling aan trillingen voor
het hand-armsysteem.

WAARSCHUWING! Wanneer u de
A nietjesverwijderaar gebruikt, zorg

er dan voor dat er niemand in de
buurt van uw werkplek komt.

GEVAAR! Het is zeer belangrijk om
A de veiligheidsinstructies met

betrekking tot het gebruik van de
genoemde beveiligingssystemen te
respecteren. Draag altijd werkkleding die
geschikt is voor uw werkactiviteit. Om te
voorkomen dat u verstrikt raakt in de rotatie
van de punt die op de nietjesverwijderaar
wordt aangebracht, dient u geen losse

kleding of sieraden te dragen; lang haar
moet worden vastgebonden. In het

plaatmetaal Fig.G1;

- houd de nietjesverwijderaar stevig vast

zonder de trekker in te drukken (Fig. B1) en

sluit de perslucht aan;

pas vervolgens de positie van de draagarm

aan Fig. G2 en plaats de nietjesverwijderaar

loodrecht op de metalen plaat

draai het plaatwerk Fig. G3 vast met de

spanhendel Fig. B2 totdat de punt het

plaatwerk zelf raakt;

- op dit punt drukt u op de starttrekker Fig. B1,
waarbij u geleidelijk de spanhendel Fig. B2
indrukt om de punt naar voren te brengen en
het trimmen uit te voeren Fig. G4;

- laat de trekker en de handgreep los
als het trimmen is voltooid.

LET OP: de nietjesverwijderaar kan ook worden

gebruikt zonder de aanwezigheid van de

draagarm Fig. B3. Haal hem er eenvoudig uit

volgens de montage-instructies in punt 4.1.2.

WAARSCHUWING! Om
' veiligheidsredenen dient u de
- per tleiding los te koppelen van

de nietmachine wanneer deze niet in gebruik
is.

GEVAAR! De perslucht moet echter
altijd worden losgekoppeld van de

er geen lerdelen in uw

werkkleding zitten die verstrikt kunnen
raken in de rotatie van de
ontnieteraccessoires.
Terwijl u de nietjesverwijderaar gebruikt:
- los materiaal en vonken kunnen naar
de ogen en het lichaam van de bediener
worden geslingerd; draag daarom een
geschikt beschermend masker en een
veiligheidsbril;
er is veel lawaai, daarom is het dragen van
een gehoorbesch de |
verplicht;
er bestaat risico op snij- en schaafwonden;
houd daarom een veilige afstand tot de
werkplek aan door bewegende delen niet
aan te raken en geschikte beschermende
handschoenen te dragen;
- er kunnen hoge tri
daarom is het dzal omr
in acht te en trillingsdempend
handschoenen te dragen.

1af.

gen optreden,

5.1 Luchttoevoeraansluiting

Om de pneumatische ontnieter correct te
gebruiken, dient u altijd de maximale druk van
6,2 bar te respecteren.Voorzie het pneumatische
gereedschap van schone, condensvrije lucht,
waarbij u de smeervoorwaarden in acht neemt
zoals uiteengezet in punt 4.1.

Een te hoge druk of de aanwezigheid van vocht
in de toevoerlucht verkort de levensduur van
mechanische onderdelen en kan schade aan
het gereedschap veroorzaken.

5.2 Starten/stoppen (Fig. G)

Voordat u de nietjesverwijderaar start, nadat u
deze hebt ingesteld volgens de instructies in
paragraaf 4.1 en volgende, voert u de volgende
stappen uit:

- stel de boordiepte af door op de ringmoer Fig.
B7 te drukken, zodanig dat de eindschakelaar
Fig. B8 in de juiste stand wordt gezet,
afhankelijk van de dikte van het te snijden
plaatwerk;

om dit te controleren, beweegt u de
eindschakelaar ~ handmatig  terug en
controleert u of de opening “X” tussen de
punt en de eindschakelaar zelf praktisch
overeenkomt met de dikte van het

nietjesverwijderaar  voordat u
controles uitvoert en/of het accessoire
vervangt dat op de nietjesverwijderaar zelf is
aangebracht.

6. ONDERHOUD

f WAARSCHUWING! Voordat u

controles of aanpassingen uitvoert,
moet u de persluchtleiding
loskoppelen.
Routineonderhoud kan worden uitgevoerd
door de deskundige operator.
De controle die na elke werkzaamheden met
de ontnieter en dus vooér het nieuwe gebruik
moet worden uitgevoerd, is de controle op
de correcte bevestiging van het tipaccessoire,
uitgevoerd met behulp van de borgplug Fig.
B10.
Zorg er altijd voor dat deze bevestiging niet
losraakt. Controleer altijd of het tipaccessoire dat
op de nietjesverwijderaar wordt aangebracht,
intact en niet beschadigd is. Vervang het in dat
geval door een nieuw, origineel exemplaar.
Maak de nietjesverwijderaar regelmatig schoon
en voer tijdens de reinigingsfase altijd een
visuele controle uit om eventuele problemen
met de integriteit van alle onderdelen op te
sporen.
Verwijder stof met een doek of een zachte
borstel.
Houd het handvat schoon en vrij van oliesporen.
Spuit of bevochtig de nietjesverwijderaar niet
met water.

Gebruik geen ontvlambare vloeistoffen,
schoonmaakmiddelen of diverse
oplosmiddelen; u kunt het gereedschap

onherstelbaar beschadigen.

Binnen de persluchtaansluiting, afb. B5, bevindt
zich een gaasfilter dat moet worden gereinigd
van eventuele vreemde voorwerpen zonder
de behuizing of het gaas zelf te forceren en te
beschadigen.

Als er geen smeerfiltereenheid in het
persluchtsysteem wordt gebruikt, voeg dan
voor en na gebruik en elke 30 minuten gebruik
een paar druppels smeerolie toe, speciaal
bedoeld voor ISO 32 pneumatisch gereedschap,
direct in de luchtaansluiting waar u het gaas
kunt zien filter Afb. B5.

Bij continu en zeer frequent gebruik is het
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belangrijk om na elk gebruik onderhoud uit
te voeren, terwijl bij laag of zeer laag gebruik
minimaal elke 6 maanden onderhoud moet
plaatsvinden.
Controleeraltijd de gehele ontnieter op breuken,
vervormingen, scheuren, verbuigingen, pletten,
slijtage en corrosie.

Controleer regelmatig de persluchttoevoerdruk.
Te lage waarden van perslucht garanderen geen
correcte werking van de ontnieter en te hoge
waarden kunnen deze beschadigen. Raadpleeg
de waarden op het typeplaatje.

Registreer altijd de uitgevoerde controles en
eventuele reparaties.

Interventies  met  betrekking  tot  de
functionaliteit mogen, als ze niet afhankelijk
zijn van het gewone onderhoud van de
nietjesverwijderaar, uitsluitend worden
uitgevoerd door gespecialiseerd personeel,
waarbij contact moet worden opgenomen met
het geautoriseerde referentiereparatiecentrum.

7.VERWIJDERING

Ter bescherming van het milieu dient u zich te
houden aan de wetten die van kracht zijn in het
land waar u zich bevindt.

Als het gereedschap niet langer bruikbaar of
repareerbaar is, breng het dan samen met
de verpakking naar een inzamelpunt voor
recycling.

| |

A

MPOZOXH! MPIN XPHZIMOMOIHZETE AYTO
TO TNNEYMATIKO EPFAAEIO, AIABALITE
MPOZEKTIKA TO EFXEIPIAIO OAHTIQN!

MNEYMATIKEZ PANTEX
Inueiwon: o 6poc¢ «apaipeon Peloviwv» Ba
XPnotpomoinBei 6To MapaKATwW Ke{pEVO.

1. EIZArQrH KAITENIKH NEPIFPA®OH
To pnxdvnpa  a@aipeons  CUPPATTIKWY
O4G EMTPEMEL VA KOPETE HETANIKA PUAA
TIOU EVWVOVTAl HE OUYKOMNNON KnAidwv pe
avtiotaon.

MPOEIAOMOIHZH! Na tn Asrtoupyia
A TOoU, TO unNXavnua agaipgong
CUPPANTIKWY  amauitei  mapoxn
A Mé pé aépa  mov
avTtioTolxei otn BEATIOTN PEYIOTN TIHA TWV
6,2 bar.
H avtioho®ntikh Aafrp kat 10 OXApa g
efaopalifouv dveto Kpdtnua pe Ta SvO
Xépla Kat akpiPr Tomobétnon og OAn T gaon
gpyaociag.

2.TEXNIKA ZTOIXEIA

2.1 NMNINAKA AEAOMENQN (Eik. A)

Ta kUpla SeSopéva OXETIKA pe TN XpPrion
Kal tnv amddoon Ttou epyaleiov agaipeong
ouPPANTIKWY  cuvoyilovtal otV mvakida
XAPOKTNPIOTIKWY HE TNV akOAouBn onpacia.

1- ‘Ovopa kat S1eUBuvoN TOU KATACKEVAOTH.

2- '‘Ovopa povtélou.

3-  Ap1Bpoc maptidag pe £T0G KATAOKEUAG.
4 - T0OpBolo memecpévou agpa.

5- OvopaoTikn migon.

6- ZUpPoAo Katavalwong aépa.

7 - Méon katavalwon aépa.

8- ZUpPoMN0 eNeVBEPNG TaUTNTOG.

9- Awpedv ovopaoTikA TaxvtnTa.

10 - Z0pPoAa aopaleiag.

11 - ZUPPBONO pHUTNG YIa APaiPETT CUPPATTTIKWV.
12 - MAKOG AKPNG Y10 AQaipECT CUPPATITIKWV.
Inpeiwon: To mapdadelypa mmou epgavidetal
gival evOEIKTIKO TNG onpaoiag Twv cupBolwv
Kal Twv oxnuatwy. Ot akpiPeic TIHEC Twv
TEXVIKWY Sedopévwv Tou epyaleiou apaipeong
OUPPATTTIKWY TTOU €XETE OTNV KATOXN 0aG TTPETEL
va onpevovtal ameubeiag oty mvakida
Sedopévwv  Tou  epapuoletal oto idlo T
£PYAAEIO aPaipEONG CUPPATITIKWV.

2.2 ANNATEXNIKA ZTOIXEIA

Aépag
Tpogodoaia TIEMEOUEVOG
Amaopévog
Migon Aertoupyiag 6,2 bar
Méyiotn mieon 6,2 bar
Agporoplkn cuvdeon G1/4"
MUTN agaipeong cuppanTikwv | @ 8,3 xAoT
Méon katavéAwon aépa 113 /min
n n aep: (6,2 bar)
ZTPoPEG avd eENeVBEPO AeMTO 800 RPM
Bapog 2,5 KiNa
EmineSo  [HxnTikn toxug 97,1 dB(A)
NXNPOC | Hyntkn mieon 86,1 dB(A)
Mnkoc¢ epyaleiov 349 Aot
MéyeBoc owArva aépa 10 mm (3/8)
Eninedo . 0,56 m/s*
Aovnoeig Kpadaouwy
ABefatotnTa k=0,78 m/s?

3. NMEPIFPA®H TOY AQAIPEIH BEAONIQN

(EIK.B)

1- ZkavSahn évapéng/ Slakorng.

2- AaPr ovopignc.

3- Bpayiovag othpi&ng.

4 - E&aywyn Bpayiova otpigng kKAeidwpatog /
EeKAEISWHATOG,

5- G1/4"ouvdeon agpa.

6- TPOOTATEVUTIKO KATAKI CUVEEDNG aépa.

7- Na&padt Saktuhiou pUBUIONG  TENIKNG
Sadpopnc.

8- TéNog eyKePaNKoU emelcodiou.

9- Mutn kapPidiou BoAppapiov yia agaipeon

OUPPATTTIKWV.

10- Bida otepéwong pUTNG yia  agaipeon
OCUPPATTTIKWV.

11 - E€atpion aépa Kat olyaotripa.

12- Epyaleio yia Tn OTEPEWON TNG AKPNG
APAIPESNC CUPPATTTIKWV.

3.1 AZEZOYAP (Eik. E)
1- MOt kapPidiou BoAppapiov yia agaipeon
OUPPATTTIKWV.

4. ETKATAZTAZH KAI AZOAANEIA
OAEZ  TIZ

f MPOEIAOMOIHZH!
EPTAZIEZ MPOETOIMAZIAZ

MPATMATOMOIHETE
AQAIPEZHX PAMANTQN ME EIAIKO 'H EIAIKO
MPOZQMIKO.
H KAAH AX®AAH AEITOYPFIA AYTOY
MNEYMATIKOY EPFAAEIOY YMOKEITAI XTH
IOXTH ZYNAPMOAONHIH TOY MYPOY,
TIZ PYOMIZEIZ MOY ENAEIKONTAI META
AYTH THN MAPATPA®O KAI TIZ OAHFIEXZ
AIQANEIAZ MOY AINONTAI XITO AYTO
ErXEIPIAIO.
MPOEIAOMOIHZH! Awote mpoooxn
ota OpBOA ot 1|
APAipESNC  CUPPATITIKWYV,

1

ota
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cuppola mou oxetiovrar pE T YEVIKA
TPOCOX KATA TN XPHOoN TNG OUCKEVNG
u(palpson: CUPPATITIKWV Kul otV mvakida

M ME TANPOPOPIEC OXETIKA ME TIG
OWOTEC TIMEG YIA TN XPRON TNG CUGKEUNG
APAIPESNC CUPPATITIKWV.

4.1 OEXZH oz Aertoupyia

MPOXOXH! Mn xpnoiponolcite To

A HNXAvNHa a@aipecnc CUPPANITIKWV
oe mepiBallovra Tou TEPIEXOLV
SuVNTIKA EKPNKTIKEG aTHOGPAIPEG ylati
pmopei va dnpiovpynBoiv omvOnpeg mouv Oa
pHmopovcav va ava@Aé§ouv oKovn, atpoug 1
agpa.
f MPOZOXH! AMo@UYETE TNV EMAPN HE

NAEKTPOPOPO £EOTMAIOHO KABWG TO
nvzuua‘ru(o gpyaleio Sev  givat

=
[

OVWHEVH
nPOZOXH| Mpocoxn otig oAcOnpég
A E'l'l'l(pclVEIEC Kat OTOU( UBPEU)\IKOU(
. AQVEC TNG YPARMAG TIE
aépa, TNV TPAYHATIKOTNTA y}\latpnpa\'a,
OKOVTAYEIC KOt TTWOELG Eival ot KUPLEG aITieg
ATUXNHATWYV GTO XWPO EPYACiac.

MPOXOXH! BefaiwBeite 6Tt Sev
UTIAPXOUV  NAEKTPIKA  KaAwdia,
OWARVEG agpiov K.Am., Ta omoia Ba

pmopovcav va mpokaléoouv Kivéuvo eav
unmocTtouv {npid ané tn Xprion Touv epyaleiov
APAIPECNC CUPPATITIKWV.

A MPOZOXH! Ziyoupépou oti:

- TapéxeTal évag MEYANOG EMIXEIPNOIAKOG

XWPOG Xwpic pmédia yipw amé Tov Xwpo

gpyaociac.

Anotpénetal n eAevBepn mpocPacn otov

XWpo epyaciag.

UTIAPXEL KAAGC PWTIOHOC.

0 Xwpo¢ epyaciag agpiletal Kahd ya

va esmrpénel TV avtaAllayn aépa n

givat E{OTI)\IOHEVOC pe s{o)msq yla v
YKaoTIKi 1TNG 6.

4.1.1 Tpappn memeopévou aépa (Eik. XT)

MPOXOXH! H vypapu mapoxng
A TIEMECPEVOL aépa TIPEMEL va givat

g€omAiopévn pe puBpoTH Migong pe
HavopeTpo amapaitnto yia tn pubuion tng
TIIEGI’]C TOU uspu mov EIUSPXETGI (7'\'0

pyaleio. H migon tpo@pod ne

aépa Sgv npénsl va givat utpn}\ot:pn ano ™m
MEYLOTN EMTPEMOMEVN TN Yia TN Asttoupyia
TNG OUOKEUNG OQAIPECNG GUPPATITIKWY,
Seite Ta TeXVIKA oTOIXEO.

aépa (Eik. B5).

H ypappry mapoxnig memeopévou aépa Sev
TIpEnel va ouvdEeTal ameubeiag pe Tov oOvSecpo
epyaleiou, aMa mpémel va tomoBetnBei éva
KOMPATL  €0KauMTou  OWwAfva  PETagy  Tou
gpyaleiov Kal NG KUPLAG ypaupng. To MAKOG
QUTOU TOU TUAMATOG TPETTEL VA gival HEYAAUTEPO
and 500 mm (Ewk. I). ZTn OuVEXElQ, EQAPHUOOTE
évav  KATGAANAo  OUVOECHO  TIEMIEGHEVOL
aépa ot ouvdeon aépa 1/4” G TNG CUOKEUNG
agaipeong cuppanTikwy Eik. BS.

4.1.2 Zuvapupoldynon/Avtikatdoracn
g€aptiparog (Eik. A)

MPOEIAOMOIHZH! Kata m
A ouvappoloynon/avtikatdotaon
TOoU puyxoug agaipgong
GUPPATITIKWY, Bzﬁalwesltz oétio nzmwuzvoc
aépag Sev eivat dedey G OTO £PY
- InkwoTe (1), meplotpéPte 90° (2) Kat aproTe
(3) tov meipo mou @palel Tov Ppayiova
otipi€ng
Agaipéote (4) Tov Bpayiova otipIEne.
- ZePidwote (5) Tn Bida mou ppdadlel To dkpo Kat
a@alpéoTe Tnv (6) yla mbavr avtikataotaon.
Ma va tomoBeTroeTe To Véo Akpo, BePaiwbdeite
611 T0 avayhugo (7) Bpioketat otnv {Sta mMevpd
€ TOV TIEIPO OTEPEWONG, EKTEAEOTE Ta onpeia 1
£Ww¢ 6 pE avTioTpopn oelpd.

5.XPHIH
MPOEIAOMOIHZH! Mpwv &ekiviioete
A TO TIPOIOV APAIPECTIC CUPPATITIKWY,
gival  UTTOXPEWTIKO VA  (POPATE
TIPOOTATEVTIKA
auniwy,  yavta,

YUaoMd, TPOOTATEUTIKA
pAaoKa  Kal  EMAPKN

unodnipara acalsiag.
Eival emiong amapaitnto va xpnoipomnoleite
AVTIKPASAGHIKA yavTia ps'ru ano 515|Kr1
dAuon Tov emméd 1HEPIVIC 1
og Kpa&aapouc yla T0 OoUGTNMA XEPLOU-

Bpayiova.

MPOEIAOMOIHZH! ‘Otav
XPNOIpoTOLEiTE 0 gpyaleio
agaipgong OUPPATITIKWY,

BePaiwBeite 6T Sev mAnolalel kaveig v
TEPIOXN Epyaciag cag.

KINAYNOZ! Eivat ToAU onpavTiko va
A peite TIC odnyiec acpaleiag

OXETIKA ME TR  XPHON Twv
CUOTNHATWV TTPOCTAGIAC TOU avagépovTtat.
Na @opatre mavia polUxa Eepyaciag
agplepwpéva oy gpyactakn cag
Spactnpiotnta. Na va pnv maoteite otV
TIEPIGTPOPN| TNG AKPNG TTOV eQappoleTal oTo
£PYAAEiO  AQAIPEONG OCUPPATITIKWY, HNV

f MPOXOXH! H ypappr Tpo@od

npénet  va SwaBéter  BaABida
QmMOKOTG TOU va Mmopsi  va
gvepyomoinOsi
avayknge.

OE TEPIMTWON  EKTOKTNG
H ypapuny mapoxnc memeopévou  agpa
TIPETEL VA amMOTEAE(TAl amd €va OuyKPOTNUA
@INTpoU AITTAVTIKOU TOTIOBETNHEVO UETAEY TOU
onueiou TPo@odoaiag Kal Tou e§apTAHATOC
eloaywyng aépa Tou epyaheiou. Mpdaypaty,
TO €pYaAEio TPEMEL v MITTAIVETAL CUVEXWG HE
éva NmavTiko micro-mist Babpovounuévo ya
TIVEUMOTIKA €PYOAEiQ, TO OTIOI0 XPNOIHOTOLED
TIOIOTIKO OPUKTO MaVTIKG €181KO yla Xprion He
TIVEUMATIKA EPYAAEiaL.
Eav xpnolpomoleite ypaupr meMEecuEVoL agpa
Xwpic Aimavon, eival amapaitnto va €0ayeTe
Aadt  Nimavong  yla  TIVEUMATIKG — €pyaleia
anevbeiag oTo  epyaleio, XElpokivnta  Kat
TEPLOBIKG, YEVIKA KABe 30 Aemtd epyaoiag,
anevBeiag oTo epyaleio péow Tou CuVSEGHOU

opate @apdia pouxa n HApOTO, TA

Hakpld paAhid mpémel va eivan Sepéva.

Fevika, 8ev mpémel va undpyouv e§aptiipara

ota pouxa epyaciag cag mov Ba pmopovcav

va mMactoUuv OtV MEPICTPOPH TWV
££APTNUATWV APAIPECNC CUPPATITIKWV.

Katd tn Xxprion Tou a@aipecng cuppantikwv:

- Mmopei va ekto&euBoUv xalapd VAIKA Kat
omMVONPEC MPOG Ta HATIA KAl TO CWHA TOU
XEIPLOTH, EMOHEVWG VA POPATE KATAAANAN
TIPOCTATEVUTIKY) PHACKA Kat YUaAld.

- Ymapxet moAug 06pufog, emopévwg pEmel
Vva POPATE AKOUOTIKA TPOCTACIAG AKONG.

- umdpxel Kivéuvog kopipatog Kat TPIBG,
gmopévwg  Satnpeite pa  anéotaon
ac@alsiag amoé TNV mEPLOXK Epyaciag, pnv
ayyileTte Ta KIVOUHEVA péPn KAl OpWVTAG
KatdAAnAa npou‘ru\'suﬂxa yavua.

- Mnopsi va mpokuy ;va Sacp

HEVWG givat paitnto va Tnpeite
Sialgippara avamavong kat va @Qoparte
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AVTIKPASACHUIKA yavTia.

5.1 Zovdeon mapoxnc aépa

lNa va XpnoIUOTIOICETE CWOTA TO TIVEUHATIKO
gpyaleio  agaipeong  CUPPATTIKWY,  va
peite mAvta TN pPéylotn mieon Twv 6,2 bar.
TPo@oSOTAOTE TO TVEUHATIKO €PYaNeio pe
KaBapod aépa Xwpic CUMMTUKVWOT, TNPWVTAG TIG
ouvBrKeg Nimavong mou egnyouvTal 6To onpeio
4.1.

H vumepBolikd vynAi mieon 1 n mapouasia
uypaciag otov aépa Tpopodosiag MEIWVEL T
Stapkela (WG TWV HNXAVIKWY HEPWV KAl UTTOPET
va mpokaléoel BAGBN oto epyaleio.

5.2 Ekkivnon/Awakonn (E. Z)

Mpwv  &ekivioete To  epyalsio  agaipeong
OUPPATTTIKWY, aQOL TO PUBHICETE CUPPWVA UE
TIG 0dnyieg otV €vOTNTA 4.1 Kal OTn CUVEXELQ,
£KTENEOTE Ta akOAouBa Bripata:

- PuBpiote 1o Babog Sidtpnong emevepywvTag
070 SAKTUNOEISEG TTagIpAdL £, B7 katd TéTolo
TPOTIO WOTE VO TOTMOBETAOETE TOV OPIOKO
Siakomtn Xy. B8 mou avTioTolxel 0To maxog
™G Aapapivag mou MPOKEITAL VAt KOTIEL.

yla va 1o eNEYEETE, METOAKIVAOTE XEIPOKIVNTA
ToV  oplakd  SlOKOTITN  TPOG T TOW,
eNéyxovTag 0Tt To Kevo “X” HETAEY TOu GKpou
Kal Tou 810U Tou 0pLaKoU SIAKOTTN TIPAKTIKA
avTioTolxel 0TO Tdxog NG Aapapivag Xx. G1.

- Kpatrjote otaBepd to epyaleio agaipeong
OCUPPATTTIKWY XWPIG va TMECETE T okavdAin
Eik. B1 kat ouv£oTe ToV TEMECHEVO agpa.
OTn OUVEKEl TIPOCAPHOOTE TN Béon Tou
Bpaxiova otipiEng Eik. G2 kat TomoBetrote
TO €PYAAEIO aPAiPEONG CUPPATITIKWV KABETA
0T HETANIKA TAGKa

- Z@i€te ™ Aapapiva Xx. G3 pe ™ AaPn
oVOPIENG ZX. B2 £wg dTou N KN AKOULPTTOEL
v idla T Aapapiva.

OE aUTO TO ONUEIO EVEPYAOTE OTN OKavEAAn
ekkivnong Eik. B1, méfovtag mpoodeuTikd
Aapr cvo@iEng Eik. B2 yia va mpowBrioete to
GKPO Kal EKTENEOTE TO KOYIUO XX. G4.

A@note tn okavdaAn kat ™ Aafr otav
TENEIWOEL TO KOYIPO.

ZHMEIQZH: T0 gpyaheio agaipeong
OUPPATTTIKWV UITOPE( EMMIONG va XpnotpomonBei
Xwpi¢ v mapoucia Tou PBpayiova otpEng
Eik. B3. AMAWG a@aipéote To akoAoUBWVTAG TG
0dnyie¢ cuvappoAdynong oo onpeio 4.1.2.

MPOEIAOMOIHZH! Na Aéyoug
@aeil 8éote Tn ypappn
TIEMECPEVOU aépa amé  TO

GUPPATITIKO OTaV SEV XpnOIpOTIOLEiTAL.

KINAYNOZ! Q0T16060, 0 TIEMEGHEVOC
A agpag npénel mavta va

amocuvdésTal amé To  MnXAavnpa
paipgon PP npotol
payp joete dnnote eAéyxoug
/KAl QvTIKaTacTiosTe To £§dpTnpa mou
gpappoletat oto 6o 1O efaptnpa
aAPaipEGNC CUPPATITIKWV.

TIKWV

6.ZYNTHPHZH

f MPOEIAOMOIHZH! Mpwv andé TuX6V

£Aéyxoug 1 pubpicelg, amoouvdéote
To GwAjva TEmMeopévou agpa.

H TAKTIKA ouvtipnon pmopei

TIPAYHATOTIONOEL ATO TOV EUTIEIPO XEIPIOTH.

O £éNeyxo¢ TOU TIPEMEL VOl TIpAYHATOTOLETaL

HeTd and kdBe SpaoctneldTnTa €pyaciag pe

TO MPNXAvNHa OQaipecnG CUPPATTIKWY  Kal

EMOPEVWG TIPIV TO EAVOXPNOIUOTIONOETE gival

£KEIVOG TIOU OXEeTI(ETAL PE TN OWOTH OTEPEWON

Tou e€apTrpaTog PUTNG, TIOL TIPAYHATOTIOETaL
XPNOIHOTIOIWVTAG TOV TIEIPO acpdliong Eik. B10.

va

BePaiwBeite mavta o1t Sev undpxel xahdpwon
auUTAG NG oTepéwone. ENéyxete mavta ot 10
£€APTNHA PUTNG TTOL EQAPUOLETAL OTO EEAPTNMA
aQaipeONG CUPPATTTIKWY Eival GBIKTo Kat Sev
£x€l UTTOOTEL (NG, OTTOTE AVTIKATACTHOTE TO HE
£va VEo TTPWTOTUTIO.

KaBapilete TAKTIKA TO pnyavnpa agaipeong
OCUPPATTTIKWY KAl KATA TN SIdpKela TG paong
KaBapIopoL  TIPAYUATOTIOIEITE  TTAVTA  OTITIKO
£NEYXO YIO VO EVTOTIOETE TUXOV TPORAHATA
TTou OXeTiovTal PE TNV AKEPAOTNTA OAWV TWV
£€apTNUATWY TOU.

A@aIp£oTE TN OKOVN XPNOIHOTIOIVTAG éva TTavi
1 Hia BoUPTOA pE HANAKES TPIXES.

Awatnprote ™ Aapn kabapr Kat amalaypévn
amé ixvn Aadio. Mnv pekalete 1y Bpéxete 0
TIPOIOV APAIPETNC CUPPATTTIKWY HE VEPO.

Mnv  xpnolpornoleite 0@AeKTA uypa,
amoppunavtikd i Siagopoug S1aliTeg, pmopei
va BAaYeTe avemavopBwTa To epyalEio.

Méoa otn olOv8eon memeopévou aépa Eik.
B5, umdpxel éva @iktpo TMAéypatog TOo omoio
TIpEmel va KaBaploTei amd Tuxov &éva owuata
Xwpic va méCeTal Kat va Kataotpagei To idlo 1o
mePIBANpa ) To MAéypa.

Edv &ev xpnowomolgital povdda  @iktpou
Aimavong oto cUoTNUA TIEMECUEVOU 0€Pa, TIPIV
Kal META TN Xpron Kat kaBe 30 Aemtd xpriong,
TIPOCOEOTE PEPIKEG OTAYOVEC MTavTIKOU Aadlol
aQIEPWHEVO  OTA TIVEUHATIKA  epyaleia  ISO
32, aneubeiag péoa otn ouvdeon aépa Gmou
propeite va Seite To méyua @iktpo Eik. B5.

Ma ouvexy kat mMONO ouxvh Xxprion, eival
onuavTiké va yivetat suvtripnon Hetd amd kabe
XPrion, v €av XpnOIMOTOIEITal HE XauNA i
TIONU XapnA ouxvOTNTa, N CUVTHPNON TIPETEL
Vva Yivetal TOUNdXI0ToV KAOE 6 prjveg.

ENéyxete mavta OANOKANpo TO  epyaheio
a@aipeonG  CUPPOTITIKWY  yld  OTacipata,
TIOPAHOPPWOELS, PWYHES, KAuyn, cuvOMyn,
®Bopd Kat StaBpwon.

EAéyxeTe OUXVA TNV TTiEON TTAPOXNG TTEMECUEVOU
aépa. Ot TONU XAUNAEG TIHEG TIEMECHEVOL
aépa Sev eyyuwvTal TN owoTh Aeltoupyia Tou
APAiPEONG CUPPATTTIKWY Kal TTOAD UPNAEG TIMEG
Hmopei va To KataotpéPouv. Avatpé€te OTIG
TIHEG TNG TTIVOKiSag Sedopévwv.

Kataypdpete mavta Toug €Néyxoug  Tou
TIPAYHATOTTOIOVUVTAL KOl TUXOV ETTIOKEVEG,

Ot mapepPdaocelc mou  oxetiovtal pe TN
AetToupylkoTNTO, €dv Sev e€aptwvTal and n
ouviBn ocuvtripnon Tou gpyaleiov agaipeong
OUPPOATTTIKWY, TIPETIEL VA TIpAypaTomolovvTal
QTMOKAEIOTIKA OO €EEISIKEVUEVO TIPOCWTTIKO,
EMKOWVWVWVTAG UE TO ££0UCIOSOTNHEVO KEVTPO
ETTIOKEVNG.

7. ANOPPIYH

Na v mpootacia Tou meEPIBEANOVTOG,
TIPOXWPNOTE OUPPWVA HE TOUG VOHOUG TTIOU
10XUOLV OTN XWPA 0TV omoia BPIOKECTE.

Otav 10 epyodeio  Sev  eivar  mAéov
XPNOIHOTIOICIHO 1 ETMIOKEVACIHO, METAPEPETE
TO KOl Tn OUOKEvacia Tou Ot éva onueio
GUANOYNG Yia avaKUKAWON.
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ATENTIE! INAINTE DE UTILIZAREA ACESTA
SCULA PNEUMATICA CITITI CU ATENTIE
MANUALUL DE INSTRUCTIUNI!

CUCATOARE PNEUMATICE
Notd: termenul ,inlaturator de cusaturi”
folosit in textul urmator.

va fi

1. INTRODUCERE S| DESCRIERE GENERALA
Dispozitivul de inlaturator de cusaturi va
permite sa taiati foile metalice imbinate prin
sudare prin puncte prin rezistenta.

AVERTIZARE! Pentru functionarea
A sa, dispozitivul de inlaturator de
cusaturi necesita o alimentare cu aer
comprimat lubrifiat corespunzatoare valorii
maxime optime de 6,2 bar.
Ménerul anti-alunecare si forma acestuia
asigura o prindere confortabild cu doua maini

si 0 pozitionare precisa pe toata durata fazei de
lucru.

2. DATE TEHNICE

2.1 PLACA TEHNICA (Fig. A)

Principalele date referitoare la utilizarea si
performanta dispozitivului de indepartare
a capselor sunt rezumate pe placuta cu
caracteristici cu urmatoarea semnificatie.

1- Numele si adresa producatorului.

2- Numele modelului.

3- Numarul lotului cu anul de fabricatie.
4- Simbol aer comprimat.

5- Presiunea nominala.

6- Simbolul consumului de aer.

7- Consum mediu de aer.

8- Simbolul vitezei libere.

9- Viteza nominala libera.

10 - Simboluri de siguranta.
11- Simbol  varf pentru

inlaturator de cusaturi.
12 - Lungime varf pentru inlaturator de cusaturi.
Nota: Exemplul prezentat este indicativ pentru
semnificatia simbolurilor si cifrelor; valorile
exacte ale datelor tehnice ale dispozitivului
de indepartare a capselor aflate in posesia
dumneavoastra trebuie notate direct pe placuta
cu date aplicata pe dispozitivul de indepartare a
capselor in sine.

dispozitivul  de

0,56 m/s?
k=0,78 m/s?

__|Nivelul vibratiilor
Vibratii

Incertitudine

3. DESCRIEREA INLATURATOR DE CUSATURI
(FIG. B)
1- Declansare pornire/oprire.

2- Maner de prindere.

3- Bratde sustinere.

4- Blocati / deblocati extractia bratului de
sprijin.

5- Racord aer G1/4".

6- Capac protectie racord aer.

7 - Inelul de reglare a cursei finale.

8- Sfarsitul cursei.

9- Vvarf din carbura de tungsten pentru
indepértarea capselor.

10- Surub de fixare a
indepartarea capselor.

11 - Evacuare aer si amortizor.

12- Instrument pentru fixarea varfului
indepartare a capselor.

varfului  pentru

de

3.1 ACCESORII (Fig. E)
1- Vvarf din carbura de tungsten pentru
indepértarea capselor.

4.INSTALARE SI SIGURANTA

AVERTIZARE! EFECTUATI TOATE
OPERATIUNILE DE PREGATIREA
INTAMATURA ~ CUSCATurilor  CU

PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.
FUNCTIONARE BUNA IN SIGURANTA A
ACESTEI SCULE PNEUMATICE ESTE SUPUZA
MONTARII CORECTE A VARFEI, REGLARILOR
INDICATE DUPA ACEST PARAGRAF SI
INSTRUCTIUNILOR DE SIGURANTA DATE IN
ACEST MANUAL.
AVERTIZARE!  Acordati  atentie
A simbolurilor de pe dispozitivul de
ilor

tare a
referitoare la atentia generala atunci cand
utilizati dispozitivul de indepartare a
capselor si placutei cu date cu informatii
referitoare la valorile corecte pentru
utilizarea dispozitivului de indepartare a
capselor.

UNEREA IN FUNCTIE
ATENTIE! Nu ut|||zati dispozitivul de
' mdepartare a capselor in medii care
= contin
explozive, deoarece pot fi generate scantei
care ar putea aprinde praf, vapori sau gaze.

ATENTIE! Evitati contactul cu
2.2 ALTE DATE TEHNICE echipamentele sub tensiune,
deoarece Ita p ica nu
) Ae!' este izolata.
Alimentare comprimat ATENTIE! Acordati atentie
lubrifiat suprafetelor alunecoase si
Presiunea de operare 6,2 bari furtunurilor hidraulice ale conductei
N . ) de aer compnmat, de fapt alunecarile,
Presiune maxima 6,2 bari N .
arile si caderile sunt principalele
Conexiune aer G1/4" cauze ale accidentelor la locul de munca.
Varf pentru indepértarea ATENTIE! Asigurati-va ca nu exista
| capselor 283 mm cabluri electrice, conducte de gaz
. etc.,, care ar putea cauza pericole
. 113 1/min M N N L
Consum mediu de aer (6.2 bar) dacd sunt deteriorate prin utilizarea
4 dispozitivului de indepartare a capselor.
Rotatii pe minut liber 800 RPM
Greutate 2,5kg A
- n ATENTIE! Asigura-te ca:
Nivel ~|Putereasunetului | 97,1dB(A) | _ jnjurulzoneidelucrueste prevazutiozon
sonor | presjunea sonora 86,1 dB(A) operationald mare, fara i di
" n - este impiedicat accesul liber in zona de
Lungimea sculei 349 mm Jucru
Dimensiunea furtunului de aer | 10mm (3/8) | - exista iluminare buna.
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zona de lucru este bine pentru a
permite schimbul de aer sau este dotata
cu extractor pentru evacuarea fortata a
prafului.

4.1.1 Linia de aer comprimat (FIG. F)

ATENTIE! Linia de alimentare cu aer
A comprimat trebuie sa fie echipata cu

un regulator de presiune cu un
manometru necesar pentru aregla presiunea
aerului care intra in unealta. Presiunea de
alimentare cu aer comprimat nu trebuie sa fie
mai mare decat valoarea maxima admisa

pentru functionarea dispozitivului de
indepartare a capselor, vezi datele tehnice.

ATENTIE! Linia de alimentare trebuie
A sa aiba o supapa de inchidere care

poate fi activata in caz de urgenta.
Linia de alimentare cu aer comprimat trebuie
sé fie compusa dintr-un ansamblu de filtru de
lubrifiere pozitionat intre punctul de alimentare
si racordul de admisie a aerului sculei. Scula
trebuie de fapt lubrifiata in permanentd cu
un ulei de micro-aburi calibrat pentru scule
pneumatice, care utilizeaza ulei lubrifiant
mineral de calitate specific pentru utilizarea cu
scule pneumatice.
Daca se utilizeaza o conducta de aer comprimat
nelubrifiat, este necesar sa se introduca ulei de
lubrifiere pentru scule pneumatice direct in
unealta, manual si periodic, in general la fiecare
30 de minute de lucru, direct in unealtd prin
cuplajul de aer (Fig. B5).
Linia de alimentare cu aer comprimat nu trebuie
conectata direct la cuplarea sculei, dar trebuie
plasatéd o bucata de furtun flexibil intre unealta
si linia principala. Lungimea acestui segment
trebuie sa fie mai mare de 500 mm (Fig. C). Apoi
aplicati un cuplaj adecvat de aer comprimat la
racordul de aer de 1/4” G al dispozitivului de
indepartare a capselor Fig. B5.

A bl finl
ea/

uirea acc iului

AVERTIZARE! Cand  asamblati/

inlocuiti varful de indepartare a

capselor, asigurati-va ca aerul

comprimat nu este conectat la unealta.

- Ridicati (1), rotiti 90° (2) si eliberati (3) stiftul

care blocheaza bratul de sprijin

Extrageti (4) bratul suport.

- Desurubati (5) surubul de fixare care
blocheaza varful si extrageti-l (6) pentru o
eventuala inlocuire.

Pentru a introduce noul varf, asigurandu-va ca

relieful (7) se afld pe aceeasi parte cu diblul de

fixare, efectuati punctele de la 1 la 6 in ordine
inversa.

5. UTILIZARE
AVERTIZARE' inainte de a incepe
A pozitivul de indepartare a
- capselor este obli iu sa purtati
ochelari de protectie, protectie pentru

urechi, manusi, masca si incaltaminte de
protectie adecvata.
De asemenea, este necesara folosirea
manusilor anti-vibratii in urma unei analize
specifice a nivelului de expunere zilnica la
vibratii pentru sistemul mana-brat.
AVERTIZARE! Cand utilizati
A dispozitivul de indepartare a
capselor, asigurati-va ca nimeni nu
se apropie de zona dvs. de lucru.

f PERICOL! Este foarte important sa

respectati instructiunile de
siguranta referitoare la utilizarea

de protectie mentionate. Purtati

intotdeauna haine de lucru dedicate

dvs. de munca. Pentru a nu fi prins
|n rotatia varfului aplicat pe dispozitivul de

lepartare a capsel nu  purtati
imbracaminte largi sau bijuterii, parul lung
trebuie s fie legat. in general, nu trebuie sa
existe parti in imbracamintea de lucru care ar
putea fi prinse in rotatia accesoriilor pentru
indepartarea capselor.

ntimp ce utilizati dispozitivul de indepartare

a capselor:

- materialul liber si scanteile pot fi aruncate
spre ochii si corpul operatorului, de aceea
purtati o masca de protectie si ochelari de
protectie;

- se aude mult zgomot asa ca trebuie

purtate casti de protectie auditiva;

exista risc de taieturi si abraziune, de aceea

mentineti o distanta sigura fata de zona

de lucru neatingand piesele in miscare si
purtand manusi de protectie adecvate;
pot aparea vibratii mari, de aceea este
necesar sa respectati pauzele de odihna si
sa purtati manusi antivibratii.

5.1 Racord de alimentare cu aer

Pentru a utiliza corect dispozitivul pneumatic de
indepartare a capselor, respectati intotdeauna
presiunea maxima de 6,2 bar. Alimentati
unealta pneumatica cu aer curat, fara condens,
respectand conditiile de lubrifiere explicate la
punctul 4.1.

aerul de alimentare reduce durata de waga a
pieselor mecanice si poate provoca deteriorarea
unealtei.

5.2 Pornire/Oprire (Fig. G)

Tnainte de a porni dispozitivul de indepartare
a capselor, dupa ce l-ati configurat conform
instructiunilor din sectiunea 4.1 si urmatoarele,
efectuati urmatorii pasi:

- reglati adancimea de gaurire actionand
asupra inelului Fig. B7 astfel incat sa
pozitioneze intrerupatorul de limita Fig. B8
corespunzator grosimii tablei de tuns;

pentru a verifica acest lucru, deplasati manual
intrerupdtorul de limita inapoi verificand ca
spatiul , X" dintre varf si limitatorul propriu-zis
sa corespunda practic cu grosimea tablei Fig.
GT;

- tineti ferm dispozitivul de indepartare a
capselor fara a apasa declansatorul Fig. B1 si
conectati aerul comprimat;

apoi reglati pozitia bratului de sprijin Fig. G2 si
asezati dispozitivul de indepartare a capselor
perpendicular pe placa metalica

strangeti tabla Fig. G3 cu manerul de
strangere Fig. B2 pana cand varful atinge
tabla in sine;

in acest moment actionati pe declansatorul
de pornire Fig. B1, apasand progresiv manerul
de strangere Fig. B2 pentru a avansa varful si a
efectua taierea Fig. G4;

eliberati tragaciul si manerul cand tunderea
este terminata.

NOTA: dispozitivul de indepartare a capselor
poate fi folosit si fara prezenta bratului de
sprijin Fig. B3. Pur si simplu extrageti-l urmand
instructiunile de asamblare de la punctul 4.1.2.

f AVERTIZARE! Din motive de

sigurantd, deconectati conducta de
atunci cand nu este utilizat.

aer comprimat de la capsatorul
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PERICOL! Cu toate acestea, aerul
A comprimat  trebuie  sa fie

intotdeauna deconectat de la
di: itivul de indepartare a «c I

inainte de a efectua orice verificare si/sau de
a inlocui accesoriul aplicat dispozitivului de
indepartare a capselor in sine.

6. INTRETINERE

AVERTIZARE! inainte de orice
A verificare sau reglare, deconectati

conducta de aer comprimat.
intretinerea de rutina poate fi efectuata de citre
operatorul expert.
Verificarea care trebuie efectuata dupad fiecare
activitate de lucru cu dispozitivul de indepartare
a capselor si deci inainte de a-l utiliza din
nou este cea referitoare la fixarea corecta a
accesoriului varfului, efectuatd cu ajutorul
diblului de blocare Fig. B10.
Asigurati-va intotdeauna cd aceasta fixare nu
este slabita. Verificati intotdeauna ca accesoriul
varfului aplicat dispozitivului de indepartare a
capselor sa fie intact si sé nu fie deteriorat, cazin
care inlocuiti-l cu unul nou original.
Curatati regulat dispozitivul de indepartare a
capselor si in timpul fazei de curatare efectuati
intotdeauna o verificare vizuald pentru a
detecta orice probleme legate de integritatea
tuturor partilor sale.
indepértati praful folosind o carpa sau o perie
cu peri moi.
Pastrati manerul curat si fara urme de ulei.
Nu pulverizati si nu umeziti dispozitivul de
indepartare a capselor cu apa.
Nu folositi lichide inflamabile, detergenti sau
diferiti solventi, puteti deteriora iremediabil
unealta.
Tn interiorul racordului de aer comprimat Fig. B5,
exista un filtru cu plasé care trebuie curatat de
orice corp strain, fara a forta si deteriora carcasa
sau plasa in sine.
Dacd in sistemul de aer comprimat nu se
foloseste o unitate de filtru lubrifiant, inainte
si dupd utilizare si la fiecare 30 de minute
de utilizare, adaugati cateva picaturi de ulei
lubrifiant dedicat sculelor pneumatice 1SO 32,
direct in interiorul racordului de aer unde puteti
vedea plasa filtru Fig. B5.
Pentru utilizare continua si foarte frecventa, este
important sa se efectueze intretinerea dupa
fiecare utilizare, in timp ce daca este folosit cu
frecventa mica sau foarte joasa, intretinerea
trebuie efectuata cel putin o data la 6 luni.
Verificati intotdeauna intregul dispozitiv de
indepartare a capselor pentru rupturi, deformari,
fisuri, indoire, strivire, uzurd si coroziune.
Verificati des presiunea de alimentare cu
aer comprimat. Valorile prea mici ale aerului
comprimat nu garanteaza functionarea corecta
a dispozitivului de indepartare a capselor si
valori prea mari il pot deteriora. Consultati
valorile placutei cu date tehnice.
Inregistrati intotdeauna verificarile efectuate si
eventualele reparatii.
Interventiile  referitoare la  functionalitate,
dacd nu depind de intretinerea obisnuitd a
dispozitivului de indepartare a capselor, trebuie
efectuate exclusiv de personal specializat,
contactand centrul de reparatii autorizat de
referintd.

7. ELIMINAREA

Pentru a proteja mediul inconjurator procedati
conform legilor in vigoare in tara in care va aflati.
Cand unealta nu mai poate fi utilizatda sau
reparabila, duceti-l si ambalajul sau la un punct

de colectare pentru reciclare.
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UPPMARKSAMHET! INNAN DU ANVANDER
DETTA PNEUMATISKA VERKTYG, LAS
BRUKSANVISNINGEN NOGGRANT!

PNEUMATISKA S6mmar
Obs: termen “stygnborttagning” kommer att
anvandas i féljande text.

1. INTRODUKTION OCH ALLMAN BESKRIVNING
stygnborttagning later dig trimma
metallplatar som &r sammanfogade genom
motstandspunktsvetsning.

f VARNING! For dess funktion kréaver

stygnborttagning en tillférsel av
smord tryckluft motsvarande det
optimala maxvardet pa 6,2 bar.
Det halkfria handtaget och dess form
sékerstéller ett bekvamt tvahandsgrepp och
exakt positionering under hela arbetsfasen.

2.TEKNISKA DATA

2.1 DATAPLATTA (Fig. A)

De viktigaste uppgifterna for anvéndning
och prestanda for klammerborttagaren &r

sammanfattade pa egenskapsskylten med
foljande betydelse.

1- Tillverkarens namn och adress.

2- Modellnamn.

3- Batchnummer med tillverkningsar.
4 - Tryckluftssymbol.

5- Nominellt tryck.

6- Luftforbrukningssymbol.

7 - Genomsnittlig luftférbrukning.

8- Frihastighetssymbol.

9-  Fri nominell hastighet.

10 - Sakerhetssymboler.

11 - Tipssymbol for stygnborttagning.

12 - Spetslangd for stygnborttagning.

Obs: Exemplet som visas &r en indikation
pé betydelsen av symbolerna och figurerna;
de exakta véardena for de tekniska data
for klammerborttagaren i din dgo maste

noteras direkt pa dataskylten pa& sjélva
klammerborttagaren.
2.2 OVRIGA TEKNISKA DATA
Tillfsrsel "Sy"c“lflhdﬁ
Arbetstryck 6,2 bar
Max tryck 6,2 bar
Luftanslutning G1/4"
Klammerborttagningsspets @83 mm
Genomsnittlig luftférbrukning 1(16/32%2:;]
Varv per minut fri 800 RPM
Vikt 2,5kg
Niva |Ljudkraft 97,1 dB(A)
sonor | judtryck 86,1 dB(A)
Verktygets langd 349 mm
Luftslangstorlek 10 mm (3/8)
Vibrationer Vibrationsniva 0,56 m/s*
Osakerhet k=0,78 m/s?
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3. BESKRIVNING AV STYGNBORTTAGNING

(FIG. B)

1- Start/stopp avtryckare.

2- Klamhandtag.

3- Stodarm.

4- Las/las upp stodarmsutdrag.
5- G1/4"luftanslutning.

6- Skyddslock for luftanslutning.

7- Ringmutter for justering av andslag.

Slut pé stroke.

9- Volframkarbidspets fér klammerborttagare.

10 - Spetsfastskruv for klammerborttagare.

11 - Luftutblas och ljuddampare.

12 - Verktyg for att
klammerborttagningsspetsen.

fasta

3.1 TILLBEHOR (Fig. E)
1- Volframkarbidspets for klammerborttagare.

4. INSTALLATION OCH SAKERHET

VARNING! GENOMFOR ALLA
FORBEREDELSER FOR
SOMBORTTAGNING MED EXPERT

ELLER KVALIFICERAD PERSONAL.

DEN GOD SAKRA FUNKTIONEN AV
DETTA PNEUMATISKA  VERKTYG AR
UNDERFORANDE AV KORREKT MONTERING
AV SPANSEN, JUSTERINGAR SOM
ANGES EFTER DENNA PARAGRAF OCH

pd luften som kommer in i verktyget.
Tryckluftsforsorjningstrycket far inte vara
hégre an det hogsta tillaitna vérdet for
klammerborttagarens funktion, se tekniska
data.

UPPMARKSAMHET!
Tillférselledningen ska ha en
avstangningsventil som kan

aktiveras i nodfall.

Tillférselledningen for tryckluft maste besta
av en smorjmedelsfilterenhet  placerad
mellan tillférselpunkten  och  verktygets
luftintagskoppling. Verktyget maste i sjalva
verket standigt smorjas med en mikrodimmoljor
kalibrerad for pneumatiska verktyg, som
anvander mineralsmorjolja av hog kvalitet som
ar specifik for anvandning med pneumatiska
verktyg.

Om man anvénder en  icke-smord
tryckluftsledning ar det nodvandigt att infora
smorjolja for pneumatiska verktyg direkt i
verktyget, manuellt och periodiskt, vanligtvis
var 30:e minuts arbete, direkt in i verktyget
genom luftkopplingen (Fig. B5).
Tillférselledningen for tryckluft far inte anslutas
direkt till verktygskopplingen, utan en bit bojlig
slang maste placeras mellan verktyget och
huvudledningen. Léngden pa detta segment
maste vara stérre an 500 mm (Fig. C). Applicera
sedan en lamplig tryckluftskoppling pa 1/4” G
luftanslutningen pa klammerborttagaren Fig.
B5.

SAKERHETSFORESKRIFTERNA |  DENNA
MANUAL.
VARNING! Var uppmiarksam pa
A symbolerna pa
klammerborttagaren, ymbolerna

het vid andni

for allmén
av klammerborttagaren och

4.1.2M ing/byte av tillbehér (Fig. D)

med information om korrekta varden for
anvandning av klammerborttagaren.

4.1 Idrifttagning

UPPMARKSAMHET! Anvénd inte
A klammerborttagaren i miljoer som
innehdller potentiellt explosiva
atmosfarer eftersom gnistor kan genereras
som kan antdnda damm, angor eller gaser.
UPPMARKSAMHET! Undvik kontakt
A med spanningsférande utrustning
eftersom det pneumatiska verktyget
inte dr isolerat.

UPPMARKSAMHET! Var
uppmérksam pa hala ytor och
tryckluftsledningens

hydraulslangar, i sjélva verket &ar halka,

snubblar och fall de framsta orsakerna till

olyckor pa arbetsplatsen.
UPPMARKSAMHET! Se till att det

A inte finns nagra elektriska kablar,
gasror etc. som kan orsaka fara om

e skadas

lammerborttagaren.

genom att anvénda
A UPPMARKSAMHET! Se till att:

Qo

finns runt arbetsomradet.
fri tillgang till arbet

VARNING! Vid monterlng/byte av
ki bort petsen, se till
att tryckluft inte &ar ansluten till

verktyget.

- Lyft upp (1), vrid 90° (2) och slapp (3) stiftet

som blockerar stodarmen

Dra ut (4) stodarmen.

- Skruva loss (5) stiftskruven som blockerar
spetsen och dra ut den (6) for eventuellt
utbyte.

For att satta in den nya spetsen, se till att

avlastningen (7) & pa& samma sida som

fastpluggen, utfér punkterna 1 till 6 i omvénd
ordning.

5. ANVANDNING

VARNING! Innan du startar
klammerborttagaren ar det
obligatoriskt att béra

o6gonskyddsglasogon, horselskydd,
handskar, en mask och lampliga skyddsskor.
Det ar ocksa nodviandigt att anvianda
antivibrationshandskar efter en specifik
analys av nivan av daglig exponering for
vibrationer for hand-arm-systemet.
VARNING! Nar du anvénder
A klammerborttagaren, se till att
ingen kommer i ndrheten av ditt

arbetsomrade.
- ett stort operativt omrade fritt fran hinder FARA! Det ar mycket viktigt att
A respekterasdkerhetsinstrukti na
adet forhind for anvandning av amnd.
skyddssystem. Bar alltid  arbetsklader

det &r bra belysning.

Arbetsomradet &r vél ventilerat for att
tillata luftvaxling eller &r forsedd med ett
utsug for tvangsavskiljning av damm.

4.1.1 Tryckluftsledning (FIG. F)
UPPMARKSAMHET!

dedikerade till din arbetsaktivitet. For att
undvika att fastna i rotationen av spetsen
som appliceras pa klammerborttagaren,
anviand inte Idst sittande klader eller
smycken, langt har maste bindas upp. |
allménhet far det inte finnas nagra delar i

A Tillférselledningen  for  tryckluft dina arbetsklider som kan fastna i
maste vara utrustad med en rotationen av
tryckregulator med en tryck e som ki bort illbehoren.

ar nodvandig for att reglera trycket

Néar du anvander klammerborttagaren:
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I6st material och gnistor kan kastas mot
operatérens 6gon och kropp, anviand
dérfor en lamplig skyddsmask och
skyddsglaségon;

det dr mycket oljud sa horlurar maste
béras;

det finns risk for skédrsar och nétning,
hall darfor ett sdkert avstand fran
arbetsomradet genom att inte rora rorliga
delar och béra lampliga skyddshandskar;

- héga vib kan fo! darfor
ar det nodvandigt att observera vilopauser
och béra antivibrationshandskar.

5.1 Lufttillforselanslutning

For att anvanda den  pneumatiska
klammerborttagaren korrekt, respektera alltid
det maximala trycket pa 6,2 bar. Forse det
pneumatiska verktyget med ren, kondensfri luft,
och respektera smorjvillkoren som forklaras i
punkt 4.1.

For hogt tryck eller néarvaro av fukt i tilluften
minskar livslangden pa mekaniska delar och kan
orsaka skador pa verktyget.

5.2 Starta/stoppa (Fig. G)

Innan du startar klammerborttagaren, efter att

ha installerat den enligt instruktionerna i avsnitt

4.1 och foljande, utfor foljande steg:

justera borrdjupet genom att paverka

ringmuttern Fig. B7 pa ett sadant satt att

granslagesbrytaren Fig. B8 stdlls in mot
tjockleken pé platen som ska trimmas;

for att kontrollera detta, flytta tillbaka

granslagesbrytaren manuellt och kontrollera

att gapet “X” mellan spetsen och sjdlva
granslagesbrytaren praktiskt taget motsvarar
tjockleken pé platen Fig.G1;

- héll klammerborttagaren stadigt utan att
trycka pa avtryckaren Fig. B1 och anslut
tryckluften;

- justera sedan stodarmens position Fig. G2 och

placera klammerborttagaren vinkelratt mot

metallplattan

dra at platen Fig. G3 med spannhandtaget Fig.

B2 tills spetsen nuddar sjélva platen;

- vid denna tidpunkt agera pa
startavtryckaren Fig. B1, progressivt tryck pa
atdragningshandtaget Fig. B2 for att fora fram
spetsen och utféra trimning Fig. G4;

- sldapp avtryckaren och handtaget
trimningen &r klar.

OBS: klammerborttagaren kan ocksa anvandas

utan ndrvaro av stddarmen Fig. B3.Ta helt enkelt

ut den enligt monteringsanvisningarna i punkt

4.1.2.

nar

VARNING! Av sidkerhetsskal, koppla
bort  tryckluftsledningen  fran
héaftapparaten nér den inte anvénds.
FARA! Tryckluften maste dock alltid

A kopplas bort fran
klammerborttagaren innan du utfor

nagra kontroller och/eller byter ut tillbehoret

som applicerats pa sjalva
klammerborttagaren.
6. UNDERHALL
VARNING! Koppla bort
A tryckluftsroret innan nagra
kontroller eller justeringar.

Rutinunderhéll kan utforas av expertoperatéren.
Den kontroll som maste utforas efter varje
arbetsaktivitet med klammerborttagaren och
darforinnan den anvéands igen &r den som galler
korrekt fixering av spetstillbehoret, utférd med
laspinne Fig. B10.

Se alltid till att detta inte lossnar. Kontrollera

alltid att spetstillbehéret som applicerats pa
klammerborttagaren &r intakt och inte skadat, i
sa fall ersatt det med ett nytt original.

Rengdr  klammerborttagaren  regelbundet
och utfor alltid en visuell kontroll under
rengoringsfasen for att upptdcka eventuella
problem som ror integriteten hos alla dess delar.
Ta bort damm med en trasa eller mjuk borste.

Hall  handtaget rent och fritt fran
spar av olja. Spraya eller bl6t inte
klammerborttagningsmedlet med vatten.

Anvand inte brandfarliga vatskor,

rengoringsmedel eller olika I6sningsmedel, du
kan skada verktyget irreparabelt.

Inuti tryckluftsanslutningen Fig. B5 finns ett
natfilter som maste rengdras fran frammande
féremal utan att tvinga och skada sjélva huset
eller sjélva natet.

Om en smorjande filterenhet inte anvands i
tryckluftssystemet, fore och efter anvandning
och var 30 minuts anvandning, tillsatt
nagra droppar smorjolja avsedd for SO
32  pneumatiska  verktyg, direkt inuti
luftanslutningen dar du kan se nétet filter Fig.
B5.

For  kontinuerlig och mycket frekvent
anvandning ar det viktigt att utfora underhall
efter varje anvandning, medan om det anvands
med lag eller mycket lag frekvens ska underhall
utféras minst var 6:e méanad.

Kontrollera alltid hela klammerborttagaren
for brott, deformationer, sprickor, bdgjning,
krossning, slitage och korrosion.

Kontrollera  tryckluftens  tryck ofta. For
laga védrden pa tryckluft garanterar inte att
klammerborttagaren fungerar korrekt och for
hoga védrden kan skada den. Se vardena pa

typskylten.

Anteckna alltid utférda  kontroller och
eventuella reparationer.

Ingrepp som ror funktionaliteten, om de

inte dr beroende av normalt underhall av
klammerborttagaren, maste utforas uteslutande
av specialiserad personal, som kontaktar den
auktoriserade reparationsverkstaden.

7. AVFALLSHANTERING

For att skydda miljon, fortsatt enligt géllande
lagar i det land dér du befinner dig.

Nar verktyget inte langre kan anvandas eller
repareras, ta det och dess foérpackning till en
insamlingsplats for atervinning.
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POZORNOST! PRED POUZITIM TOHOTO
PNEUMATICKEHO NARADI SI POZORNE
PRECTETE NAVOD K POUZITi!

PNEUMATICKE SIVKY

Poznamka: V nasledujicim textu bude pouzit
termin,odstranovac stehd’”.

1.UVOD A OBECNY POPIS
Odstraniova¢ sponek umoziuje ofezavani
plechti  spojenych  odporovym  bodovym
svafovanim.
VAROVANI! Pro sviij provoz vyzaduje
A odstranovac sponek pfivod
mazaného stlaceného vzduchu
dpovidajici optimalni PP
6,2 bar.
Protiskluzové rukojet a jeji tvar zajistuji

pohodIné drzeni obéma rukama a presné
polohovani po celou pracovni fazi.

2. TECHNICKE UDAJE

2.1 DATOVY STITEK (obr. A)

Hlavni Udaje tykajici se pouziti a vykonu
odstranovace sponek jsou shrnuty na Stitku s
charakteristikami s nasledujicim vyznamem.

1- Jméno a adresa vyrobce.

2- Nézev modelu.

3- Cislo 3arze s rokem vyroby.
4- Symbol stla¢eného vzduchu.
5- Jmenovity tlak.

6- Symbol spotieby vzduchu.

7 - Pramérna spotieba vzduchu.
8- Symbol volné rychlosti.

9- Volné jmenovité otacky.

10 - Bezpecnostni symboly.

11 - Symbol hrotu pro odstrafiovac sponek.

12 - Délka hrotu pro odstrariovac sponek.
Poznamka: Uvedeny  piiklad ukazuje
vyznam symboll a obrazki; presné hodnoty
technickych udaji odstrafiovace sponek, které
vlastnite, musi byt uvedeny pfimo na stitku s
Udaji na samotném odstranovaci sponek.

2.2 DALSI TECHNICKE UDAJE

3. POPIS CISTICE STEHU (obr. B)
1- Start/stop spoust.

2- Upinaci rukojet.

3- Podpérné rameno.

4- Zamknuti/odemknuti vytaZeni opérného
ramene.

5- G1/4"pfipojeni vzduchu.

6- Ochranna krytka pfipojeni vzduchu.

7 - Kruhova matice pro nastaveni koncového
zdvihu.

8- Konec zdvihu.

9- Hrot z karbidu wolframu pro odstranovac
sponek.

10 - Upeviiovaci $roub hrotu pro odstranovaé
sponek.

11 - Vyfuk vzduchu a tlumic.
12 - Nastroj pro upevnéni hrotu odstrarovace
sponek.

3.1 PRISLUSENSTVI (obr. E)
1- Hrot z karbidu wolframu pro odstranovaé
sponek.

4. INSTALACE A BEZPECNOST
VAROVANI! VESKERE ~OPERACE
A PRIPRAVY ODSTRANOVACE STEHU
PROVADEJTE S ODBORNIKEM NEBO
KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.
DOBRY BEZPECNY OBSLUHA TOHOTO
PNEUMATICKEHO ~ NARADI  PODMINA
SPRAVNE SESTAVENI HROTU, UPRAVY
UVEDENE ZA TIMTO ODSTAVCEM A
BEZPECNOSTNi POKYNY UVEDENE V TOMTO
NAvODU.

f VAROVANI!  Vénujte pozornost

symbolim na odstraiovaéi sponek,

symbolim tykajicim se obecné
pozornosti pfi pouzivani odstrafiovace
sponek a datovému Stitku s informacemi
tykajicimi se spravnych hodnot pro pouziti
odstranovace sponek.

4.1 UVEDENI DO PROVOZU

POZORNOST! Odstrafiova¢ spon
nepouzivejte v prostiedi s
potencialné vybusnou atmosférou,

protoze muze vznikat jiskry, které by mohly
zapalit prach, pary nebo plyny.
POZORNOST! Vyhnéte se kontaktu
A se zafizenim pod napétim, protoze
- ické naradi neni i

Mastny POZORNOST! Davejte pozor na
Napéjeni stlageny kluzké povrchy a hydraulické hadice
vzduch vedeni stlaéeného vzduchu, ve
skutecnosti jsou uklouznuti, zakopnuti a
Pracovni tlak 6,2 bar pady hlavni pFi¢inou nehod na pracovisti.
Maximalni tlak 6,2 bar POZORNOST! Ujistéte se, ze zde
PP - nejsou zadné elektrické kabely,
Vzduné pfipojent G1/4 é potrubi atd., které by mohly
Spicka na odstrafovani sponek | @ 8,3 mm zplsol blt nebezpeEl’, pokud by byly
.,V, i} 113 I/min poskozeny pouzitim odstrafiovace sponek.
Prlimérna spotfeba vzduchu (6.2 bar) A
Nezatizené otacky za minutu 800 ot./min POZORNOST! Ujistit se, ze:
Hmotnost 2,5kg - Kolem pracovniho prostoru je zajisténa
— velka pracovni plocha bez piekazek.
Urover | Zvukovy vykon 97,1dB(A) | . jeznemoznén volny pfistup do pracovniho
zvucny | Akusticky tlak 86,1 dB(A) prostoru.
Délka néstroje 349 mm - Je dobrerosvetlem. . - .
- pracovni prostor je dobie vétrany pro
Velikost vzduchové hadice 10 mm (3/8) umoznéni vymény vzduchu nebo je
Uroven vibraci 0,56 m/s? vybaven odsavanim pro nucené odsavani
Vibrace prachu.
Nejistota k=0,78 m/s?
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4.1.1 Vedeni stlaéeného vzduchu (OBR. F)

ﬁ\ POZORNOST!  Pfivodni  potrubi

stlateného vzduchu musi byt
manometrem nutnym k

vy la tlaku s
regulaci tlaku

vzduchu vstupujiciho do naradi. Tlak
pfivadéného stlaceného vzduchu nesmi byt
vyssi nez alni povolena hod pro
provoz odstrafiovace sponek, viz technické

udaje.
A mit uzaviraci ventil, ktery lze
aktivovat v pfipadé nouze.
Pfivodni potrubi stla¢eného vzduchu se musi
skladat ze sestavy filtru maznice umisténé
mezi pfivodnim bodem a S3roubenim pro
pfivod vzduchu do néfadi. Naradi je totiz
nutné neustdle mazat mikromlznou maznici
kalibrovanou pro pneumatické naradi, kterd
pouziva kvalitni mineralni mazaci olej specificky
pro pouziti s pneumatickym naradim.
Pfi pouziti nemazaného vedeni stlateného
vzduchu je nutné privadét mazaci olej pro
pneumatické nafadi pfimo do nafadi ru¢né a
periodicky, zpravidla kazdych 30 minut prace,
ptimo do naradi pres vzduchovou spojku (obr.
B5).
Pfivodni vedeni stlateného vzduchu nesmi
byt pfipojeno pfimo ke spojce naradi, ale mezi
nafadi a hlavni vedeni je treba umistit kus
pruzné hadice. Délka tohoto segmentu musi
byt vétsi nez 500 mm (obr. C). Poté nasadte
vhodnou spojku stlaceného vzduchu na 1/4”
G vzduchovou pfipojku odstranovace sponek
obr. B5.

POZORNOST! Pfivodni potrubi musi

4.1.2M Fislus vi (obr. D)
VAROVANI! Pfi montazi/vyméné

A hrotu odstrafiovaée sponek se

ujistéte, Ze k nastroji neni pfipojen

stlaceny vzduch.

- Zvednéte (1), otocte o 90° (2) a uvolnéte (3)

cep, ktery blokuje opérné rameno

Vytahnéte (4) opérné rameno.

- Od3roubuijte (5) pojistny roub, ktery blokuje
hrot, a vytdhnéte jej (6) pro pfipadnou
vyménu.

Chcete-li vloZit novy hrot, ujistéte se, ze reliéf (7)

je na stejné strané jako upeviovaci hmozdinka,

provedte body 1 az 6 v opa¢ném pofadi.

5. POUZIVEJTE
VAROVANI! Pred spusténim
A odstraniovace sponek je povinné
nosit bryle na ochranu oéi, ochranu
sluchu,
bezpeénostni obuv.

rukavice, masku a vhodnou

Po specifické analyze turovné denniho

vystaveni vibracim pro systém ruka-paze je
také nutné pouzivat antivibra¢ni rukavice.

VAROVANI! P¥i pouziti odstrafovace

A sponek se ujistéte, ze se nikdo

nepfiblizuje k vasi pracovni oblasti

NEBEZPECI! Je velmi dilezité
respektovat bezpecnostni pokyny
tykajici se pouziti uvedenych

ochrannych systémi. Vidy noste pracovni
odév uréeny pro vasi pracovni ¢innost.
Abyste se nedostali do rotace hrotu

vymrstény smérem k oé¢im a télu obsluhy,
proto pouzivej hod oct
masku a bryle;
- je zde velky hluk, proto je nutné nosit
sluchatka na ochranu sluchu;
existuje riziko pofezani a odéru, proto
dodrzujte bezpeénou vzdalenost od
pracovniho prostoru tim, Ze se nedotykejte
pohyblivych casti a pouzivejte vhodné
ochranné rukavice;
- mize dochazet k vysokym vibracim,
proto je nutné dodrzovat prestavky na
odpocinek a nosit antivibra¢ni rukavice.

5.1 Pripojeni pfivodu vzduchu

Pro spravné pouziti pneumatického
odstranovace sponek vzdy dodrzujte maximalni
tlak 6,2 bar. Pneumatické nafadi zasobujte
¢istym vzduchem bez kondenzace pfi dodrzeni
podminek mazani vysvétlenych v bodé 4.1.
PFilis vysoky tlak nebo pfitomnost vlhkosti
v piivddéném vzduchu snizuje Zivotnost
mechanickych ¢asti a maze zplsobit poskozeni
nastroje.

5.2 Spusténi/zastaveni (obr. G)

Pred spusténim odstrafiovace sponek, po

jeho nastaveni podle pokynt v casti 4.1 a

nésledujicich, provedte nasledujici kroky:

- nastavte  hloubku vrtani  plsobenim
na kruhovou matici obr. B7 tak, aby
koncovy spina¢ obr. B8 odpovidal tloustce
ofezavaného plechu;

- pro kontrolu ru¢né posurite koncovy spinac¢
zpét a zkontrolujte, zda mezera X" mezi
hrotem a samotnym koncovym spinacem
prakticky odpovida tloustce plechu Obr.G1;

- drzte odstranovac sponek pevné bez stisknuti
spousté obr. B1 a pfipojte stlaceny vzduch;

- poté upravte polohu opérného ramene obr.

G2 a umistéte odstranovac sponek kolmo ke

kovové desce

utdhnéte plech obr. G3 utahovaci rukojeti

obr. B2, dokud se hrot nedotkne samotného

plechu;

- v tomto okamziku stisknéte spoustéci spoust
obr. B1, postupnym stisknutim utahovaci
rukojeti obr. B2 posunte hrot a provedte ofez
obr. G4;

- Po dokon¢eni ofezavani
rukojet.

POZNAMKA: Odstrafiova¢ sponek lze pouzit

i bez pritomnosti podpérného ramene Obr.

B3. Jednoduse jej vyjméte podle montazniho

navodu v bodé 4.1.2.

f VAROVANI! Z  bezpecnostnich

divodi odpojte vedeni stlaceného

vzduchu od sesivacky, kdyz ji
nepouzivate.

f NEBEZPECI! Stlaceny vzduch viak

musi byt vidy odpojen od
odstrarniovace sponek pied
provadénim jakychkoli kontrol a/nebo
ymé prislus vi éh na

uvolnéte spoust a

vy

samotny odstrariovac spon.

6. UDRZBA

A VAROVANI! Pred jakoukoli kontrolou

aplik éh na odst ¢ sp L
nenoste volné obleceni nebo Sperky, dlouhé
vlasy musi byt svazany. Obecné plati, ze ve
vasem pracovnim odévu nesmi byt zadné
casti, které by se mohly zachytit pii otaceni
prislusenstvi sesivacky.

P¥i pouziti odstrafiovace sponek:

- uvolnény material a jiskry mohou byt

nebo sefizenim odpojte potrubi
stlaceného vzduchu.

Béznou udrzbu miize provadét odborny

operator.

Kontrola, kterou je nutné provést po kazdé

pracovni ¢innosti s odstrarfiovacem sponek,

a tedy pied jeho opétovnym pouzitim, se

tykd spravného upevnéni pfislusenstvi hrotu,
provedené pomoci zajistovaci hmozdinky obr.
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B10.

Vzdy zajistéte, aby nedoslo k uvolnéni tohoto
upevnéni.Vzdy zkontrolujte, zda je pfislusenstvi
hrotu aplikované na odstrafiova¢ sponek
neporusené a neposkozené, v takovém piipadé
je vyménte za nové originalni.

Odstranovac sponek pravidelné Cistéte a béhem
faze cisténi vzdy provadéjte vizualni kontrolu,
abyste odhalili pfipadné problémy tykajici se
neporusenosti viech jeho ¢asti.

Odstrante prach pomoci hadfiku nebo kartace s
mékkymi stétinami.

Udrzujte rukojet cistou a bez stop oleje.

Odstranovaé sponek nestiikejte ani
nenamécejte vodou.
Nepouzivejte  hoflavé kapaliny, saponaty

nebo rizna rozpoustédla, mohli byste naradi
nendvratné poskodit.

Uvniti pfipojky stlaceného vzduchu obr. B5 je
sitovy filtr, ktery je nutné ocistit od jakychkoliv
cizich téles, aniz by doslo k vytlaceni a poskozeni
samotného pouzdra nebo sitky.

Pokud se v systému stlaceného vzduchu
nepouziva mazaci filtr, pfidejte pred a po pouziti
a kazdych 30 minut pouziti nékolik kapek
mazaciho oleje ur¢eného pro pneumatické
néradi ISO 32 pfimo do vzduchové pfipojky, kde
je vidét sitka filtr Obr. B5.

Pro nepretrzité a velmi casté pouzivani je
dulezité provadét udrzbu po kazdém pouziti,
zatimco pokud se pouziva s nizkou nebo velmi
nizkou frekvenci, musi byt tdrzba provadéna
alespon kazdych 6 mésicd.

Vzdy zkontrolujte cely odstrafiovac sponek, zda
neni zlomeny, deformovany, praskly, ohnuty,
rozdrceny, opotiebeni a koroze.

Casto kontrolujte tlak pfivodu stlaceného
vzduchu. PFili§ nizké hodnoty stla¢eného
vzduchu nezarucuji spravnou funkci
odstranovace sponek a piilis vysoké hodnoty
jej mohou poskodit. Viz hodnoty na typovém
Stitku.

Provedené kontroly a pfipadné opravy vidy
zaznamenejte.

Zasahy tykajici se funkénosti, pokud nejsou
zavislé na bézné udrzbé odstranovace spon,
musi byt provadény vyhradné specializovanym
persondlem, ktery se obrati na referenéni
autorizované servisni stiedisko.

7. LIKVIDACE

V zdjmu ochrany Zivotniho prostiedi postupuijte
podle zékonl platnych v zemi, ve které se
nachazite.

Kdyz uz naftadi neni pouzitelné nebo
opravitelné, odneste jej a jeho obal na sbérné
misto k recyklaci.

| (HR-SR) |
PAZNJA! PRIJE KORISTENJA ovoG
PNEUMATSKOG ALATA PAZLJIVO

PROCITAJTE PRIRUCNIK ZA UPORABU!

PNEUMATSKI SIVACI
Napomena: u tekstu koji slijedi koristit ¢e se izraz
“odstranjivac Savova"

1.UvOoD 1 OPCI OPIS
Odstranjiva¢ spajalica omogucuje vam rezanje
metalnih limova spojenih otpornim tockastim
zavarivanjem.
UPOZORENJE! Za svoj rad, skidac
A spajalica zahtijeva dovod
podmazanog komprimiranog zraka
koji odg a optimalnoj ksimalnoj
vrijednosti od 6,2 bara.

Neklizaju¢a rucka i njen oblik osiguravaju
udobno drzanje objema rukama i precizno
pozicioniranje tijekom cijele faze rada.

2. TEHNICKI PODACI

2.1 PLOCICA PODATAKA (SI. A)

Glavni podaci koji se odnose na upotrebu
i rad skidaca spajalica sazeti su na plocici s
karakteristikama sa sljedec¢im znacenjem.

1- Naziviadresa proizvodaca.

2- Naziv modela.

3- Broj serije s godinom proizvodnje.
4 - Simbol komprimiranog zraka.

5- Nazivni tlak.

6- Simbol potrosnje zraka.

7 - Prosjecna potro3nja zraka.

8- Simbol slobodne brzine.

9- Slobodna nazivna brzina.

10 - Sigurnosni simboli.

11 - Simbol vrha za skida¢ spajalica.

12 - Duljina vrha za skida¢ spajalica.
Napomena: prikazani primjer indikativno je
znacenje simbola i brojki; to¢ne vrijednosti
tehnickih podataka skidaca spajalica u vasem
posjedu moraju biti zabiljezene izravno na
plocici s podacima na samom skidacu spajalica.

2.2 OSTALI TEHNICKI PODACI

Podmazani
Napajanje komprimirani
zrak
Radni tlak 6,2 bar
Maksimalni pritisak 6,2 bar
Zracna veza G1/4"
Vrh za uklanjanje spajalica @83 mm
Prosjecna potrosnja zraka 113 /min
) P ) (6,2 bar)
Okretaji u minuti slobodno 800 RPM
Tezina 2,5kg
Razina |Snagazvuka 97,1 dB(A)
zvucan  |Tiak zvuka 86,1 dB(A)
Duljina alata 349 mm
Veli¢ina crijeva za zrak 10 mm (3/8)
Razina vibracija 0,56 m/s?
Vibracije
Nesigurnost k=0,78 m/s?
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3. OPIS SREDSTVA ZA ODSTRANJIVAC
SAVOVA (SL. B)
1- Okidac za pokretanje/zaustavljanje.

2- Rucka za stezanje.

3- Potporna ruka.

4 - Zakljucajte/otkljucajte izvlacenje potporne
ruke.

5- G1/4"zracni prikljucak.

6 - Zastitna kapa za zra¢ni prikljucak.

7 - Prstenasta matica za podesavanje krajnjeg

hoda.

Kraj zaveslaja.

9- Vrh od volfram karbida za skidac spajalica.

10- Vijak za pri¢vri¢ivanje vrha za skida¢
spajalica.

11 - Ispuh zraka i prigusivac.

12 - Alat za fiksiranje vrha skidaca spajalica.

3.1 DODATNA OPREMA (Sl. E)
1- Vrh od volfram karbida za skida¢ spajalica.

4.INSTALACIJA I SIGURNOST

UPOZORENJE! PROVEDITE SVE
PRIPREMNE OPERACUE ZA
SKIDANJE SAVOVA SA STRUCNIM ILI

KVALIFICIRANIM OSOBLJEM.

DOBAR SIGURAN RAD OVOG PNEUMATSKOG
ALATA PREDMET JE ISPRAVNOG
SASTAVLJANJA VRHA, PRILAGODAVANJA
NAVEDENIH NAKON OVOG STAVKA |
SIGURNOSNIH UPUTA DANIH U oOvVOM
PRIRUCNIKU.

UPOZORENJE! Obratite pozornost
ﬁ\ na simbole na skidac¢u spajalica,

= imbole koji se od na opcu
pozornost pri koristenju skidaca spajalica i
podatkovnu plocicu s informacijama koje se
d na toé¢ne vrijed i za koristenje
skidaca spajalica.

d

4.1 PUSTANJE U RAD
f PAZNJA! Ne koristite odstranjiva¢
opremom pod naponom jer
pneumatski alat nije izoliran.
zapravo su poskliznuca, spoticanja i padovi
glavni uzroci nezgoda na radnom mjestu.
- veliko operativno podruéje bez prepreka
osigurano je oko radnog podrugja.
radno podruéje je dobro prozraéeno
kako bi se ¢ila i zraka ili

ulazi u alat. Tlak dovoda komprimiranog
zraka ne smije biti ve¢i od najvece dopustene
vrijednosti za rad skidaéa spajalica,
pogledajte tehnicke podatke.

PAZNJA! Opskrbni vod mora imati
A zaporni ventil koji se moze aktivirati

u sluéaju nuzde.
Cjevovod za dovod komprimiranog zraka mora
se sastojati od sklopa filtra za podmazivanje
postavljenog izmedu tocke dovoda i prikljucka
za dovod zraka alata. Alat se zapravo mora stalno
podmazivati podmazivacem s mikromaglicom
kalibriranim za pneumatske alate, koji koristi
kvalitetno mineralno ulje za podmazivanje
specifi¢no za upotrebu s pneumatskim alatima.
Ako  koristite nepodmazani cjevovod
komprimiranog zraka, potrebno je unijeti ulje za
podmazivanje pneumatskih alata izravno u alat,
ru¢no i povremeno, opcenito svakih 30 minuta
rada, izravno u alat kroz zra¢nu spojku (slika B5).
Cjevovod za dovod komprimiranog zraka ne
smije biti spojen izravno na spojnicu alata, ve¢
se komad savitljivog crijeva mora postaviti
izmedu alata i glavnog voda. Duljina ovog
segmenta mora biti veca od 500 mm (slika C).
Zatim stavite prikladnu spojku za komprimirani
zrak na 1/4” G zracni prikljucak skidaca spajalica
Slika B5.

4.1.2 Sastavljanje/zamjena pribora (Slika D)

f UPOZORENJE! Prilikom sastavljanja/

zamjene vrha skidaéa spajalica,
pazite da komprimirani zrak nije
spojen na alat.
- Podignite (1), zakrenite za 90° (2) i otpustite
(3) klin koji blokira potpornu ruku
- lzvucite (4) potpornu ruku.
- Odvijte (5) uporni vijak koji blokira vrh i
izvadite ga (6) za mogucu zamjenu.
Za umetanje novog vrha, pazeci da je reljef (7)
na istoj strani kao tipla za pri¢vrscivanje, izvedite
tocke 1 do 6 obrnutim redoslijedom.

5.UPOTREBA

UPOZORENJE! Prije pokretanja
A skidaca klamerica obvezno je nositi

zastitne naocale, zastitu za usi,
rukavice, masku i odgovarajucu zastitnu
obucu.

Takoder je potrebno koristiti antivibracijske

rukavice nakon specifiéne analize razine
dnevne izlozenosti vibracijama za sustav
Saka-ruka.
UPOZORENJE! Kada koristite skida¢
A spajalica, pazite da se nitko ne
priblizi vaSem radnom podruéju.
OPASNOST! Vrlo je vazno postivati
A sigurnosne upute koje se odnose na
koriStenje  navedenih  zastitnih
sustava. Uvijek nosite radnu odjecu
posvecenu vasoj radnoj aktivnosti. Kako
biste izbjegli da vas zapne rotacija vrha
nanesenog na skida¢ spajalica, nemojte
nositi Siroku odjecu ili nakit, duga kosa mora
biti svezana. Opcenito, u vasoj radnoj odjeci
ne smije biti dijelova koji bi mogli biti
zahvacdeni rotacijom pribora za skidanje
.

spajalica u okruzenjima koja sadrze

potencijalno eksplozivnu atmosferu
jer se mogu stvoriti iskre koje mogu zapaliti
prasinu, pare ili plinove.

f PAZNJA! Izbjegavajte kontakt s
PAZNJA! Obratite pozornost na
skliske povrsine i hidraulicka crijeva
dovoda komprimiranog zraka,
PAZNJA! Uvjerite se da nema
elektri¢nih kabela, plinskih cijevi itd.
koji bi mogli predstavljati opasnost

ako se ostete uporabom skidaca spajalica.
A PAZNJA! Provjerite sljedece:
gucen je slobodan pristup
prostoru.

postoji dobra rasvjeta.

je opremljeno odsisacem za prisilnu

evakuaciju prasine.

4.1.1 Cjevovod komprimiranog zraka (SLIKA
F)

Dok koristite alat za uklanjanje spajalica:

- rasuti materijal i iskre mogu biti baceni
prema ocima i tijelu operatera, stoga
nosite odgovarajucu zastitnu masku i
naocale;

PAZNJA! Dovod komprimiranog - postoji velika buka pa se moraju nositi
' zraka mora  biti  opremljen sIusaIlce za zastitu sluha;
= gulatorom tlaka s om - P od posjekotina i

potrebmm za reguliranje tlaka zraka koji

ogrebotina, stoga odrzavajte sigurnu
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udaljenost od radnog podru¢ja tako da
ne dodirujete pokretne dijelove i nosite
odgovarajuce zastitne rukavice;

- mogu se pojaviti jake vibracije, stoga je
potrebno pridrzavati se pauza za odmor i
nositi antivibracijske rukavice.

5.1 Priklju¢ak za dovod zraka

Kako biste pravilno koristili pneumatski skida¢
spajalica, uvijek postujte maksimalni tlak od
6,2 bara. Opskrbite pneumatski alat cistim
zrakom bez kondenzacije, postujuci uvjete
podmazivanja objasnjene u tocki 4.1.
Pretjerano visok tlak ili prisutnost vlage u
dovodnom zraku smanjuje vijek trajanja
mehanickih  dijelova i moze uzrokovati
ostecenje alata.

5.2 Pokretanje/zaustavljanje (SI. G)

Prije pokretanja uredaja za uklanjanje spajalica,

nakon $to ste ga postavili prema uputama u

odjeljku 4.1 i sljedec¢im, provedite sljedece

korake:

- podesite dubinu busenja djelovanjem na
prstenastu maticu Slika B7 na takav nacin
da postavite grani¢nu sklopku Slika B8 koja
odgovara debljini lima koji se obrezuje;

- da biste to provjerili ru¢no pomaknite

grani¢nu  sklopku unatrag i provjerite

odgovara li razmak “X" izmedu vrha i same
grani¢ne sklopke prakticki debljini metalnog
lima Slika G1;

Cvrsto drzite skida¢ spajalica bez pritiskanja

okidaca Slika B1 i spojite komprimirani zrak;

- zatim podesite polozaj potporne ruke Slika
G2 i postavite skida¢ spajalica okomito na
metalnu plo¢u

- zategnite lim sl. G3 ru¢kom za zatezanje sl. B2
dok vrh ne dodirne sam lim;
u ovom trenutku pritisnite okida¢ za
pokretanje Slika B1, progresivno pritiskajuci
rucku za zatezanje Slika B2 kako biste
pomaknuli vrh i izvrsili podrezivanje Slika G4;
otpustite okidac i ru¢ku kada je podrezivanje
zavrieno.

NAPOMENA: skidac klamerica takoder se moze

koristiti bez prisutnosti potporne ruke Slika B3.

Jednostavno ga izvucite prema uputama za

sastavljanje u tocki 4.1.2.

odspojite cijev

f UPOZORENJE! Iz
komprimiranog zraka od spajalice
zrak mora uvijek biti iskljucen iz
bilo kakvih provjera i/ili zamjene pribora koji

razloga,
kada nije u upotrebi.

skida¢a jali d
se nalazi na samom skidacu spajalica.

sigurnosnih

A OPASNOST! Medutim, komprimirani
- a prije pi )

6. ODRZAVANJE

UPOZORENJE! Prije bilo kakvih
A provjera ili podesavanja, odvojite
cijev za komprimirani zrak.
Rutinsko odrzavanje moZe obavljati strucni
operater.
Provjera koja se mora izvrsiti nakon svake radne
aktivnosti sa skidacem spajalica i stoga prije
njegove ponovne uporabe je ona koja se odnosi
na ispravno pri¢vric¢ivanje dodatka vrha, koja
se provodi pomocu tiple za zakljucavanje Slika
B10.
Uvijek provjerite da nema olabavljenja ovog
pri¢vri¢ivaca. Uvijek provjerite je li dodatak
vrha koji se stavlja na skida¢ spajalica netaknut i
nije o$tecen, u tom slu¢aju ga zamijenite novim
originalnim.
Redovito cistite skidac spajalica i tijekom faze

¢isc¢enja uvijek izvrsite vizualnu provjeru kako
biste otkrili sve probleme koji se odnose na
integritet svih njegovih dijelova.

Uklonite prasinu pomocu krpe ili ¢etke s mekim
cekinjama.

Drzite rucku Cistom i bez tragova ulja. Nemojte
prskati niti mociti sredstvo za uklanjanje
spajalica vodom.

Nemojte koristiti zapaljive tekucine, deterdzente
ili razna otapala, jer biste mogli nepopravljivo
ostetiti alat.

Unutar priklju¢cka za komprimirani zrak Slika
B5 nalazi se mrezasti filtar koji se mora odistiti
od bilo kakvih stranih tijela bez pritiskanja i
ostecenja kucista ili same mreZice.

Ako se jedinica filtera za podmazivanje ne
koristi u sustavu komprimiranog zraka, prije i
poslije uporabe i svakih 30 minuta uporabe,
dodajte nekoliko kapi ulja za podmazivanje
namijenjenog ISO 32 pneumatskim alatima,
izravno unutar prikljucka za zrak gdje mozete
vidjeti mrezicu filtar Slika B5.

Za kontinuiranu i vrlo ¢estu uporabu vazno je
odrzavanje provoditi nakon svake uporabe, dok
ako se koristi s malom ili vrlo malom ucestalos¢u
odrzavanje je potrebno provoditi najmanje
svakih 6 mjeseci.

Uvijek provjerite cijeli skida¢ spajalica na

lomove, deformacije, pukotine, savijanje,
gnjecenije, istrosenost i koroziju.
Cesto provjeravajte dovodni tlak

komprimiranog zraka. Preniske vrijednosti
komprimiranog zraka ne jamée ispravan rad
skidaca spajalica, a previsoke ga mogu ostetiti.
Pogledajte vrijednosti na plocici s podacima.
Uvijek zabiljezite izvrsene provjere i
popravke.

Intervencije koje se odnose na funkcionalnost,
ako ne ovise o redovnom odrzavanju skida¢a
spajalica, moraju biti izvedene isklju¢ivo od
strane specijaliziranog osoblja, kontaktirajuci
ovlasteni referentni servisni centar.

sve

7.ODLAGANJE

Kako biste zastitili okoli3, postupajte u skladu
sa zakonima koji su na snazi u zemlji u kojoj se
nalazite.

Kada se alat vise ne moze koristiti ili popraviti,
odnesite ga i njegovu ambalazu na sabirno
mjesto za recikliranje.
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UWAGA! PRZED UZYCIEM NARZEDZIA
PNEUMATYCZNEGO NALEZY DOKtADNIE
PRZECZYTAC INSTRUKCJE OBSLUGI!

ZSZYWARKI PNEUMATYCZNE
Uwaga: w ponizszym tekscie bedzie uzywany
termin ,usuwacz sciegéw".

1. WSTEP | OPIS OGOLNY
Rozszywacz umozliwia przycinanie blach
faczonych metoda zgrzewania punktowego
oporowego.
OSTRZEZENIE!  Rozszywacz do
A swojej pracy wymaga doplywu
nawilzonego sprezonego powietrza

o optymalnej wartosci maksymalnej
wynoszacej 6,2 bar.

Antyposlizgowy uchwyt i jego ksztatt
zapewniajg wygodny chwyt obureczny i

precyzyjne pozycjonowanie przez caty faze
pracy.

2. DANE TECHNICZNE

2.1 TABLICZKA DANYCH (rys. A)

Gtéwne dane dotyczace uzytkowania i dziatania
rozszywacza sg podsumowane na tabliczce
znamionowej i majg hastepujace znaczenie.

1- Nazwa i adres producenta.

2- Nazwa modelu.

3 - Numer partii z rokiem produkgji.
4- Symbol sprezonego powietrza.
5- Ci$nienie nominalne.

6- Symbol zuzycia powietrza.

7- Srednie zuzycie powietrza.

8- Symbol predkosci swobodnej.

9- Wolna predko$¢ nominalna.

10 - Symbole bezpieczeristwa.

11 - Symbol korncéwki usuwacz sciegow.

12 - Dtugos¢ koncdwki usuwacz sciegdw.
Uwaga: pokazany przyktad ma na celu
przedstawienie znaczenia symboli i cyfr;
doktadne  wartosci  danych  technicznych
posiadanego  rozszywacza nalezy podac
bezposrednio na tabliczce  znamionowej
umieszczonej na samym rozszywaczu.

2.2 INNE DANE TECHNICZNE

Poziom wibracji 0,56 m/s?

k=0,78 m/s*

Wibracje [— —
Niepewnosc

3. OPIS USUWACZ SCIEGOW (RYS. B)
1- Wyzwalacz startu/zatrzymania.
2- Uchwyt zaciskowy.

3- Ramig nosne.

4- Zablokuj / odblokuj wyciaganie ramienia
nosnego.

5- Przylacze powietrza G1/4".

6- Zaslepka zabezpieczajaca przytacze
powietrza.

7- Nakretka pierscieniowa regulacji skoku
koricowego.

8- Koniec skoku.

9- Koncéwka z weglika wolframu do usuwania

zszywek.
10 - Sruba mocujaca korcéwke rozszywacza.
11 - Wylot powietrza i ttumik.
12- Narzedzie do mocowania
rozszywacza.

koncowki

3.1 AKCESORIA (rys. E)
1- Koncéwka z weglika wolframu do usuwania
zszywek.

4. INSTALACJA | BEZPIECZENSTWO
OSTRZEZENIE! WSZYSTKIE
A CZYNNOSCI PRZYGOTOWANIA DO
USUWANIA $CIEGOW WYKONAJ Z
EKSPERTEM LUB  WYKWALIFIKOWANYM
PERSONELEM.
DOBRE BEZPIECZNE DZIALANIE TEGO
NARZEDZIA  PNEUMATYCZNEGO  JEST
ZALEZNE OD PRAWIDLOWEGO MONTAZU
KONCOWKI, REGULACJI WSKAZANYCH
PO TYM AkapitlE ORAZ ZASTOSOWANIA

WSKAZOWEK BEZPIECZENSTWA PODANYCH
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

f OSTRZEZENIE! Zwré¢é uwage na

symbole  znajdujace sie na
rozszywaczu, symbole dotyczace
ogolnej uwagi podczas uzywania

rozszywacza oraz na tabliczce znamionowej
zawierajacej informacje dotyczace
prawidlowych wartosci podczas uzywania
rozszywacza.

4.1 URUCHOMIENIE

UWAGA! Nie uzywaj rozszywacza w
$rodowiskach zagrozonych
wybuchem, poniewaz moze

wytworzyc sig iskra, ktéra moze spowodowac

. Powi_etrze zapalenie pylu, oparéw lub gazéw.
Zasilanie sprezone UWAGA! Unikaj kontaktu ze
smarowane /\ sprzetem pod napieciem, poniewaz
Cisnienie operacyjne 6,2 bar —\ narzedzie p yczne nie jest
Maksymalne ciénienie 6,2 bar izolowane. L. bl
UWAGA! Zwré¢ uwage na Sliskie
Potaczenie lotnicze G1/4" A powlerzchnle i weze hydraullczne
Koricéwka do usuwania @83 mm — linii  spre za, w
zszywek 4 rzeczywistosci poslizgi, potkmgaa i upadki
o ] 113 /min s3 gtéownymi przyczynami wypadkéow w
Srednie zuzycie powietrza (6.2 bara) miejscu pracy.
UWAGA! Upewnij sie, ze nie ma
Obroty na minute swobodne 800 RPM A zadnych kabli elektrycznych, rur
Waga 2,5kg gazowy:h itp., ktére moglyby
— zenie w przypadku
Poziom Moc dzwigku 97,1 dB(A) i wwynlku uzycia rozszywacza.
d2wigczny |Cisnienie 86,1 dB(A) ﬁ
akustyczne !
Dtugos¢ narzedzia 349 mm UWAGA! Upewnij sig, ze:
N . - - Wokét miejsca pracy zapewniony jest duzy
Rozmiar weza powietrznego 10mm (3/8) obszar operacyjny wolny od przeszkéd.

uniemozliwia swobodny dostep do
obszaru roboczego.

-38-



jest dobre oswietlenie.
miejsce pracy jest dobrze wentylowane,
aby umozliwi¢ wymiane powietrza lub jest

NIEBEZPIECZENSTWO! Bardzo

A z jest przestrzeganie
: Ll hani b

wazne

wyposazone w wyciag do wy g
odprowadzania pytu.

4.1.1 Przewdd sprezonego pownetrza (RYS. F)

igzanych ze ych
systeméw ochronnych. Zawsze no$ odziez
robocza dostosowana do wykonywanej
pracy Aby uniknaé wkrecenia sie koncowki

UWAGA! Linia

j na rozszywacz, nie no$ luznej
odziezy ani bizuterii, dlugie wlosy nalezy

dopr Jaca

ﬁ\ sprezone powietrze musi by¢

. wyposaz w regul ciénienia z

em iezbed do regulacji

ci$nienia powietrza wchodzacego do
narzedzia. Ci$ i ilania sprezony

powietrzem nie moze by¢ wyisze niz
maksymalna wartos¢ dozwolona dla pracy
rozszywacza, patrz dane techniczne.

f UWAGA! Linia zasilajaca musi by¢

wyposazona w zawor odcinajacy,

ktéry mozna uruchomi¢ w sytuacji
awaryjnej.
Linia doprowadzajaca sprezone powietrze
musi sktada¢ sie z zespotu filtra smarownicy
umieszczonego pomiedzy punktem zasilania
a zfaczka wlotu powietrza narzedzia. W
rzeczywistosci narzedzie musi by¢ stale
smarowane za pomocg olejarki mikromgty
skalibrowanej do narzedzi pneumatycznych,
ktora wykorzystuje wysokiej jakosci mineralny
olej smarujacy przeznaczony do stosowania w
narzedziach pneumatycznych.
W przypadku stosowania niesmarowanej linii
sprezonego powietrza nalezy wprowadzi¢
olej smarowy do narzedzi pneumatycznych
bezposrednio do narzedzia, recznie i okresowo,
z reguty co 30 minut pracy, bezposrednio do
narzedzia poprzez ztacze pneumatyczne (rys.
B5).
Przewdd doprowadzajacy sprezone powietrze
nie moze by¢ podtaczony bezposrednio do
zlacza narzedzia, lecz pomiedzy narzedziem a
przewodem gtéwnym nalezy umiesci¢ kawatek
elastycznego weza. Dtugo$¢ tego odcinka musi
by¢ wieksza niz 500 mm (rys. C). Nastepnie zatoz
odpowiednia ztaczke sprezonego powietrza na
przytacze powietrza 1/4" G rozszywacza Rys. B5.

4.1.2 Montaz/wymiana akcesoriow (rys. D)

OSTRZEZENIE! Podczas montazu/
A wymiany kohcéwki rozszywacza
nalezy upewni¢ sig, ze do narzedzia
nie jest podiaczone sprezone powietrze.
- Podnies¢ (1), obroci¢ o 90° (2) i zwolni¢ (3)
sworzen blokujacy ramie podporowe
Wyjac (4) ramie nosne.
Odkreci¢  (5) wkret dociskowy blokujacy
koncdwke i wyja¢ go (6) w celu ewentualnej
wymiany.
Aby wtozy¢ nowa koricdwke upewniajac sie, ze
podciecie (7) znajduje sie po tej samej stronie co
kotek mocujacy, nalezy wykonac punkty 1 do 6
w odwrotnej kolejnosci.

5.UZYWAJ
OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem
A rozszywacza nalezy koniecznie
zatozy¢ okulary ochronne,

nauszniki, rekawice, maske i odpowiednie
obuwie ochronne.

Stosowanie  rekawic  antywibracyjnych
konieczne jest takze po przeprowadzeniu

) y p
narazenia na wibracje uktadu reka-ramie.

f OSTRZEZENIE! Podczas uzywania

rozszywacza upewnij sig, ze nikt nie
zbliza sie do miejsca pracy.

igzac. Ogodlnie rzecz biorac, odziez
robocza nie moze mie¢ zadnych czesci, ktére
moglyby zosta¢ wplatane w obracanie sie
akcesoriow do usuwania zszywek.

Podczas uzywania rozszywacza:

- luzny material i iskry moga zosta¢
wyrzucone w strone oczu i ciata operatora,
dlatego nalezy nosi¢ odpowiednia maske
ochronng i okulary ochronne;

- panuje duzy hatas, dlatego nalezy nosié¢

stuchawki chroniace stuch;

istnieje ryzyko przecigcia i otarcia, dlatego

nalezy zachowac bezpieczna odlegtos¢ od

miejsca pracy, nie dotykajac ruchomych
czesci i noszac odpowiednie rekawice
ochronne;

- moga wystapi¢ duze wibracje, dlatego
nalezy przestrzegac przerw na odpoczynek
i nosic rekawice antywibracyjne.

5.1 Podiaczenie zasilania powietrzem
Aby prawidtowo uzywa¢ pneumatycznego

rozszywacza, nalezy zawsze przestrzegac
maksymalnego ci$nienia wynoszacego
6,2 bara. Zasilaj narzedzie pneumatyczne

czystym, wolnym od kondensacji powietrzem,
przestrzegajac warunkow smarowania
wyjasnionych w punkcie 4.1.

Zbyt wysokie cisnienie lub obecnos¢ wilgoci
w powietrzu nawiewanym skraca zywotnos¢
czes$ci mechanicznych i moze spowodowac
uszkodzenie narzedzia.

5.2 Uruch zymywanie (rys. G)
Przed uruchomieniem  rozszywacza, po
ustawieniu go zgodnie z instrukcjami zawartymi

w rozdziale 4.1 i nastepnych, wykonaj
nastepujace czynnosci:
- wyregulowac gtebokos¢ wiercenia

oddziatujac na nakretke pierscieniowg Rys. B7
w taki sposob, aby wytacznik krancowy Rys.
B8 ustawi¢ odpowiednio do grubosci cietej
blachy;

- w tym celu nalezy recznie przesungé
wytacznik krancowy do tylu sprawdzajac,
czy szczelina X" pomiedzy koncéwka a
samym wytacznikiem kraricowym odpowiada
praktycznie grubosci blachy Rys.G1;

- mocno  przytrzymaj  rozszywacz  bez

naciskania spustu Rys. B1 i podtacz sprezone

powietrze;

nastepnie wyreguluj potozenie ramienia

podtrzymujacego Rys. G2 i umies$¢ rozszywacz

prostopadle do metalowej ptytki

- dokrecic¢ blache Rys. G3 za pomoca uchwytu
dokrecajacego Rys. B2, az koricéwka dotknie
samej blachy;

- w tym momencie nacisnij spust startu Rys.
B1, stopniowo naciskajac uchwyt dokrecajacy
Rys. B2, aby wysuna¢ konicowke i wykonaj
przycinanie Rys. G4;

- zwolnij spust i uchwyt po zakorczeniu
przycinania.

UWAGA: rozszywacza mozna uzywac réwniez

bez obecnoéci ramienia podtrzymujacego

Rys. B3. Wystarczy go wypakowac zgodnie z

instrukcja montazu z punktu 4.1.2.
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OSTRZEZENIE! Ze  wzgledéw
' bezpieczenstwa nalezy odigczyé
- przewéd sprezonego powietrza od

zszywacza, gdy nie jest on uzywany.

NIEBEZPIECZENSTWO! Nalezy
A jednak zawsze odtaczy¢ sprezone

powietrze od rozszywacza przed
wyk i jakichkolwiek kontroli i/lub
wy 3 akcesoriow go rozszywacza.
6. KONSERWACJA

OSTRZEZENIE! Przed jakakolwiek
A kontrola lub regulacja nalezy

odlaczy¢  przewoéd  sprezonego

powietrza.

Rutynowa konserwacje moze wykonywac
doswiadczony operator.

Kontrola, ktérg nalezy przeprowadzi¢ po kazdej
pracy z rozszywaczem, a tym samym przed jego
ponownym uzyciem, polega na prawidtowym
zamocowaniu koncéwki, za pomocy kotka
blokujacego Rys. B10.

Zawsze zwraca¢ uwage, aby nie doszto
do poluzowania tego mocowania. Zawsze
sprawdzaj , czy koncéwka natozona na
rozszywacz jest nienaruszona i nieuszkodzona,
w takim przypadku wymied ja na nowa,
oryginalna.

Regularnie czy$¢ rozszywacz i podczas fazy
czyszczenia zawsze przeprowadzaj kontrole
wzrokowa, aby wykry¢ wszelkie problemy
zwigzane ze integralnoscig wszystkich jego
czesci.

Usun kurz za pomocg szmatki lub szczotki z
miekkim wtosiem.

Utrzymuj uchwyt w czystosci i wolny od sladow
oleju. Nie spryskuj ani nie zwilzaj rozszywacza
woda.

Nie uzywaj tatwopalnych ptynéw, detergentow
ani  réznych  rozpuszczalnikéw,  mozesz
nieodwracalnie uszkodzi¢ narzedzie.

Wewnatrz przytacza sprezonego powietrza
Rys. B5 znajduje sie filtr siatkowy, ktory nalezy
oczysci¢ z ciat obcych, nie naruszajac i nie
uszkadzajac obudowy ani samej siatki.

Jezeli w instalacji sprezonego powietrza nie jest
stosowany filtr smarujacy, przed i po uzyciu oraz
co 30 minut uzytkowania nalezy dodac kilka
kropli oleju smarowego dedykowanego do
narzedzi pneumatycznych ISO 32, bezposérednio
do przytacza powietrza, gdzie wida¢ oczka filtr
Rys. B5.

Przy ciggtym i bardzo czestym uzytkowaniu
wazne jest, aby konserwacje przeprowadzi¢
po kazdym uzyciu, natomiast w przypadku
uzytkowania z matg lub bardzo matg
czestotliwoscig konserwacje nalezy
przeprowadzac przynajmniej co 6 miesiecy.
Zawsze sprawdzaj caly rozszywacz pod katem
peknig¢, odksztatcen, pekniec, zgieé, zgniecen,
zuzycia i korozji.

Czesto sprawdzaj ciénienie zasilania sprezonym
powietrzem. Zbyt niskie wartosci sprezonego
powietrza nie gwarantuja prawidtowego
dziatania rozszywacza, a zbyt wysokie moga
spowodowac jego uszkodzenie. Patrz warto$ci
na tabliczce znamionowej.

Zawsze zapisuj przeprowadzone kontrole i
wszelkie naprawy.

Interwencje zwigzane z funkcjonalnoscia,
jesli nie sg zalezne od zwyktej konserwacji
rozszywacza, musza by¢ wykonywane wytacznie
przez wyspecjalizowany personel, kontaktujac
sie z autoryzowanym punktem napraw.

7.UTYLIZACJA
Aby chroni¢ srodowisko, postepuj zgodnie z

przepisami obowigzujacymi w kraju, w ktorym
sie znajdujesz.

Jezeli narzedzie nie nadaje sie juz do uzytku lub
naprawy, nalezy je wraz z opakowaniem oddac
do punktu zbidrki w celu recyklingu.
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HUOMIO! LUE KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI
ENNEN TAMAN PNEUMAATISEN TYOKALUN
KAYTTOA!

PNEUMAATISET OMPELMAT
Huomautus:  termid  “ompeleenpoistoaine”
kaytetaan seuraavassa tekstissa.

1.JOHDANTO JA YLEINEN KUVAUS
Niitinpoistolaitteen avulla
leikata  metallilevyja, jotka
vastuspistehitsauksella.

VAROITUS! Niitinpoistolaite vaatii
f‘f P all i ail
syoton, joka vastaa optimaalista

maksimiarvoa 6,2 bar.

Liukumaton kahva ja sen muoto takaavat
mukavan kahden kéaden otteen ja tarkan
asennon koko tyévaiheen ajan.

voit

on liitetty

2.TEKNISET TIEDOT

2.1 TIETOKILVE (kuva A)

Tarkeimmat niitinpoistolaitteen  kayttoa ja
suorituskykya koskevat tiedot on koottu
ominaisuuskilveen seuraavalla merkityksella.

1- Valmistajan nimi ja osoite.

2 - Mallin nimi.

3 - Erdnumero ja valmistusvuosi.
4 - Paineilmasymboli.

5- Nimellispaine.

6- Ilmankulutuksen symboli.

7 - Keskimaarainen ilmankulutus.
8- Vapaan nopeuden symboli.
9- Vapaa nimellisnopeus.

10 - Turvasymbolit.

11 - Ompeleenpoistoaine karjen symboli.

12 - Ompeleenpoistoaine kérjen pituus.
Huomautus: Esitetty esimerkki  osoittaa
symbolien ja kuvien merkityksen; hallussasi
olevan niitinpoistolaitteen teknisten tietojen

tarkat arvot tulee merkitd suoraan itse
niitinpoistajaan kiinnitettyyn arvokilveen.
2.2 MUUT TEKNISET TIEDOT
Virransyotto Vc?ldgltu
paineilma
Kéyttopaine 6,2 bar
Max paine 6,2 bar
limaliitdnta G1/4"
Niitinpoistokarki @83 mm
e . 113 1/min
Keskimaarainen ilmankulutus 6.2 bar)
Vapaat kierrokset minuutissa 800 RPM
Paino 2,5kg
Taso Aénen voima 97,1 dB(A)
danekds |Aznenpaine 86,1 dB(A)
Tyokalun pituus 349 mm
limaletkun koko 10 mm (3/8)
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Tarinataso 0,56 m/s?

k=0,78 m/s*

Tarina -
Epavarmuus

saatami i. P Syottof ei saa
olla suurempi kuin niitinpoistolaitteen
i lle sallittu enimmaiisarvo, katso

3. OMPELEENPOISTOAINE KUVAUS (KUVA B)
1-  Kéynnistys/pysaytysliipaisin.

2- Kiristyskahva.

3- Tukivarsi.

4 - Lukitse / avaa tukivarren ulosveto.

5- G1/4"imaliitanta.

6 - llmaliitdnndn suojakorkki.

7 - Iskun paan saatérengasmutteri.

8- Iskun loppu.

9- Volframikarbidinen karki

niitinpoistoaineelle.
10 - Kérjen kiinnitysruuvi niitinpoistajalle.
11 - limanpoisto ja ddnenvaimennin.
12 - Tydkalu niitinpoistokérjen kiinnittédmiseen.

3.1 LISAVARUSTEET (kuva E)

1- Volframikarbidinen karki
niitinpoistoaineelle.
4. ASENNUS JA TURVALLISUUS
VAROITUS! SUORITA KAIKKI
A OMMENPOISTOJEN  VALMISTELUT
ASIANTUNTUAN  TAI PATEVAN
HENKILOSTON KANSSA.
TAMAN PNEUMAATISEN TYOKALUN

HYVA TURVALLINEN KAYTTO ON TAMAN
KARJEN OIKEIN KOKOONTAMISEN, TAMAN
KAPPALEEN  JALKEEN  ILMOITETUJEN
SAATOJEN JA TASSA  KASIKIRJASSA
ANNETUJEN TURVALLISUUSOHJEIDEN ALAA.

VAROITUS! Kiinnita huomiota
nlmnpmstajassa oleviin
kaytettaessa yle|sta huomiota osoittaviin
boleihi jossaon tiedot

y jatyyppikilp
istolai i arvoista.

E

4.1 KAYTTOONOTTO

HUOMIO! Ala kayta
niitinpoistoainetta ymparistoissad,

joissa on mahdollisesti
rajahdysvaarallisia tiloja, koska voi syntya
kipinditd, jotka voivat sytyttaa polyn, hoyryt
tai kaasut.

HUOMIO!

Valta
laitteisii

kosketusta
jannitteellisiin , koska
paineilmatyokalua ei ole eristetty.

5

tekniset tiedot.

A HUOMIO! Syéttojohdossa on oltava

sulkuvent joka voidaan
aktivoida hatatil
Paineilman  sy6ttdlinjan  tulee  koostua

voitelulaitteen suodatinkokoonpanosta,
joka on sijoitettu sy6ttokohdan ja tyokalun
ilmanottoliittimen valiin. Tydkalu on itse asiassa
voideltava jatkuvasti pneumaattisille tyokaluille
kalibroidulla mikrosumuvoitelulaitteella,
jossa kdytetaan laadukasta, pneumaattisten
tyokalujen kanssa kaytettavaksi tarkoitettua
mineraalivoiteludljya.

Jos kdytetdan voitelematonta paineilmalinjaa,
paineilmatyckalujen voiteludljyd on syotettava
suoraan tyokaluun kasin ja maaraajoin, yleensa
30 minuutin  tyoskentelyn vélein, suoraan
tySkaluun ilmaliittimen kautta (kuva B5).
Paineilman syottojohtoa ei saa kytked suoraan
tyokaluliittimeen, vaan tyokalun ja paajohdon
véliin on asetettava joustava letku. Taman
segmentin pituuden on oltava yli 500 mm
(kuva Q). Kiinnita sitten sopiva paineilmaliitin
niitinpoistolaitteen 1/4” G-ilmaliitantaan Kuva
B5.

4.1.2 Kokoaminen/lisévarusteen vaihto
(kuva D)
VAROITUS! Kun kokoat/vaihdat
A niitinpoistokarjen, varmista, ettad
paineilmaa ei ole liitetty tyokaluun.
- Nosta (1), kddnnd 90° (2) ja vapauta (3) tappi,
joka estda tukivarren
- lIrrota (4) tukivarsi.
- Irrota (5) kdrjen tukkiva ruuvi ja vedd se ulos
(6) mahdollista vaihtoa varten.
Aseta uusi karki ja varmista, etta kevennys (7)
on samalla puolella kuin kiinnitystappi, suorita
kohdat 1-6 pdinvastaisessa jarjestyksessa.

5. KAYTA

f VAROITUS!
on kaytettava

Ennen

suojalaseja,
maskia ja

ia turvaj

On myos tarpeen kayttad tarinad vaimentavia
késineitd, kun on tehty erityinen analyysi
paivittdisen tarlnaaltlstuksen tasosta kasi-

HUOMIOI K||nn|ta huomiota
f.E I . . ja

itse

ijal
pain |Imal|njan hydraullletkul in, =\j,AIRo|Tu5; Kun kaytat
i liukast mine A iitinpoistolaitetta, varmista, ettei
ja putoaminen ovat llisia - kuk tule tydal ldhelle.
tyotapaturmien syita. i o VAARA! On erittdiin  tirkeda
HUOMIO! Varmista, ettei niissad ole ' noudattaa mainittujen
séhkokaapeleita, kaasuputkia tms., / * \ 0jaj Imien kiiyttéa kosk
jotka vowat alheuttaa vaaran, josne ¢, vallisuusohijeita. Kayta aina

A

vaur laitteen kaytosta.

A HUOMIO! Varmista etta:

- tybalueen ymparilla on suuri esteeton
toiminta-alue.

- vapaa paasy tyoalueelle on estetty.

on hyva valaistus.

tyotehtavallesi tarkmtettuja tyovaattelta.

Valttaakseﬂ takert

I yn kérjen pyori

vaatteita tai koruja, pitkat

sidottava. Yleensa tyovaatteissas

osia, jotka voisivat tarttua
vikkeiden pyoril

Kun kaytat niitinpoistoainetta:

iilii k.'a'yti

niittien

- y on hyvin tu, jotta _ ;.
|Imanva|hto on mahdollista, tai se on
var tu pély laitteella

4.1.1 Paineilmajohto (KUVA F)

materiaali ja kipinat voivat
sinkoutua kéyttédjan silmiin ja vartaloon,
joten kdyta sopivaa suojanaamaria ja
suojalaseja;

on paljon melua, joten kuulosuojaimia on

HUOMIO! Pamellman syéttolinja on kaytettava;
varustettava aatimella _ o) viilto- ja hank joten
- painemittarilla, j?ka on tal:peen sailytd turvallinen etdisyys tydalueeseen
tyokaluun  tulevan ilman paineen  oskematta liikkuviin  osiin  ja kayta
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riittavia suojakésineitd;
- Voi esiintyda  voimakasta
joten lep koja on |

tarinaa,
tava ja
itd on kdytettava.

5.1 llmansyéttoliitanta

Kéyta pneumaattista niitinpoistolaitetta oikein
noudattamalla aina 6,2 baarin maksimipainetta.
Syota paineilmaty6kaluun puhdasta,
kondensoitumatonta ilmaa noudattaen
kohdassa 4.1 selostettuja voiteluolosuhteita.
Liian korkea paine tai kosteus tuloilmassa
lyhentdd mekaanisten osien kayttoikaad ja voi
vahingoittaa tyokalua.

5.2 Kaynnistys/pysaytys (kuva G)

Ennen kuin kdynnistat niitinpoistolaitteen,

suorita seuraavat vaiheet sen jilkeen, kun olet

asettanut sen osan 4.1 ohjeiden mukaisesti:

- sdada poraussyvyys kayttamalla
rengasmutteria kuva B7 siten, ettd rajakytkin
kuva B8 asettuu leikattavan metallilevyn
paksuuden mukaan;

- tarkistaaksesi taman siirtamalla rajakytkinta

manuaalisesti taaksepain ja tarkistamalla, ettd

kérjen ja itse rajakytkimen valinen rako “X"

vastaa kdytannossa metallilevyn paksuutta

Fig.G1;

pitele niitinpoistolaitetta lujasti painamatta

liipaisinta Kuva B1 ja liita paineilma;

- sdada sitten tukivarren asentoa kuva G2

ja aseta niitinpoistolaite  kohtisuoraan

metallilevyyn nahden

kirista peltia kuva G3 kiristyskahvalla kuva B2,

kunnes karki koskettaa itse peltid;

tassd vaiheessa paina kdynnistysliipaisinta

kuva B1, asteittain painamalla kiristyskahvaa

kuva B2 karjen siirtamiseksi eteenpdin ja
trimmauksen suorittamiseksi kuva G4;
vapauta liipaisin ja kahva, kun trimmaus on
valmis.

HUOMAA: Niitinpoistolaitetta voidaan

kayttaa myos ilman tukivartta Kuva B3. Pura se

yksinkertaisesti kohdan 4.1.2 asennusohjeiden
mukaisesti.

f VAROITUS! Turvallisuussyista irrota

paineilmajohto nitojasta, kun sita ei
kayteta.
VAARA! Paineilma on kuitenkin aina

A irrotettava poistajasta ennen
kuin teet mitaén tarkastuksia ja/tai
ihd itse niitinpoistaj kiinnitetyn
lisdvarusteen.
6. HUOLTO
VAROITUS! Irrota paineilmaputki
A ennen tarkastuksia tai saatoja.
Asiantunteva kayttdja voi suorittaa
rutiinihuollon.
Tarkastus, joka on suoritettava jokaisen

niitinpoistajalla tehdyn tydskentelyn jélkeen ja
siten ennen sen uutta kdyttod, koskee kdrjen
lisavarusteen oikeaa kiinnitystd, joka suoritetaan
lukitustappilla Kuva B10.

Varmista aina, ettd tdma kiinnitys ei |oysty.
Tarkista aina , ettd niitinpoistajaan kiinnitetty
karkitarvike on ehja ja ehja, jolloin vaihda se
uuteen alkuperdiseen.

Puhdista niitinpoistolaite saannollisesti
ja suorita puhdistusvaiheen aikana aina
silmdmaéardinen tarkastus havaitaksesi kaikki
sen osien eheyteen liittyvat ongelmat.

Poista poly rievulla tai pehmeilla harjalla.

Pida kahva puhtaana ja puhtaana 6ljyjadmista.
Ala suihkuta tai kastele niitinpoistoainetta
vedella.

Ald kdyta syttyvid nesteitd, pesuaineita tai

erilaisia liuottimia, silld voit
tyokalua peruuttamattomasti.
Paineilmaliitinndn  kuva B5 sisdlldi on
verkkosuodatin, joka on puhdistettava vieraista
esineista pakottamatta ja vahingoittamatta itse
koteloa tai verkkoa.

Jos  paineilmajdrjestelmdssa  ei  kaytetd
voitelusuodatinyksikkéd, ennen kayttoa ja sen
jalkeen seka 30 minuutin valein, lisdd muutama
pisara 1SO 32 pneumaattisille tyokaluille
tarkoitettua voiteludljya suoraan ilmaliitinnan
sisaan, josta naet verkon. suodatin Kuva B5.
Jatkuvassa ja erittdin toistuvassa kaytOssa
on tarkeda suorittaa huolto jokaisen kayton
jalkeen, kun taas jos sitd kdytetddn harvoin
tai erittdin harvoin, huolto on suoritettava
véhintéan 6 kuukauden valein.

Tarkista aina koko niitinpoistoaine murtumien,
muodonmuutosten, halkeamien, taipumisen,
murskaantumisen, kulumisen ja korroosion
varalta.

Tarkista  paineilman  sy6ttdpaine  usein.
Liian alhaiset paineilma-arvot eivat takaa
niitinpoistolaitteen oikeaa toimintaa ja liian
korkeat arvot voivat vahingoittaa sitd. Katso
arvokilven arvot.

Kirjaa aina muistiin tehdyt tarkastukset ja
mahdolliset korjaukset.

Toimintoon liittyvdt toimenpiteet, jos ne
eivat ole riippuvaisia niitinpoistolaitteen
tavanomaisesta  huollosta, saa  suorittaa
yksinomaan erikoistunut henkil6sté ottamalla
yhteyttd valtuutettuun huoltokeskukseen.

vahingoittaa

7. HAVITTAMINEN

Ympdriston  suojelemiseksi  toimi
voimassa olevien lakien mukaisesti.
Kun tyokalu ei ole endd kayttokelpoinen
tai korjattavissa, vie se ja sen pakkaus
kerdyspisteeseen kierratystd varten.

maassasi

| ©A) |
OPMARKSOMHED! F@R DU BRUGER

DETTE PNEUMATISKE VARKT@J), LAS
INSTRUKTIONSMANUALEN OMHYGGELIGT!

PEUMATISKE SOMME
Bemaerk: Udtrykket “stingfjerner”vil blive brugt i
den folgende tekst.

1.INTRODUKTION OG GENEREL BESKRIVELSE
Heeftefierneren giver dig mulighed for
at trimme metalplader sammen med
modstandspunktsvejsning.

f ADVARSEL! Til sin funktion kraever

haeftefjerneren en tilfgrsel af smurt
trykluft svarende til den optimale
maksimale veerdi pa 6,2 bar.
Det skridsikre handtag og dets form sikrer
et behageligt tohadndsgreb og preecis
positionering gennem hele arbejdsfasen.

2. TEKNISKE DATA

2.1 DATAPLATE (Fig. A)

De vigtigste data vedrerende brugen og
ydeevnen af heeftefjerneren er opsummeret pa
karakteristikpladen med fglgende betydning.
1- Fabrikantens navn og adresse.

2- Modelnavn.

3- Batchnummer med fremstillingsar.
4 - Trykluftsymbol.

5- Nominelt tryk.
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Luftforbrugssymbol.

7 - Gennemsnitligt luftforbrug.

Gratis hastighedssymbol.

Fri nominel hastighed.

10 - Sikkerhedssymboler.

11 - Tipsymbol for haeftefjerner.

12 - Spidsleengde til heeftefjerner.

Bemaerk: Det viste eksempel er vejledende
for betydningen af symbolerne og figurerne;
de ngjagtige veerdier af de tekniske data for
heftefierneren i din besiddelse skal noteres
direkte pa datapladen, der er pasat selve
haftefjerneren.

4.1 IDRIFTSATNING

OPMARKSOMHED! Brug ikke
haftefjerneren i miljger, der
indeholder potentielt eksplosive

atmosfaerer, da der kan dannes gnister, som
kan antaende stgv, dampe eller gasser.

OPMARKSOMHED! Undga kontakt
A med stromforende udstyr, da det
pneumatiske veerktsj ikke er
isoleret.
A glatte overflader og
trykluftlednlngens

hydraulikslanger, faktisk er glid, snubler og

o

OPMI-ERKSOMHED' Vaer opmaerksom

2.2 ANDRE TEKNISKE DATA fald hovedérsagerne til  ulykker pa
F . Smurt OPMARKSOMHED! Serg for, at der
orsyning trykluft ikke er elektriske kabler, gasrgr osv.,
' som kan forarsage fare, hvis de
Driftstryk 6,2 bar bliver beskadiget ved brug af haftefjerneren.
Max tryk 6,2 bar A
Lufttilslutning G1/4” * \ OPMARKSOMHED! Sgrg for at:
Heeftefjernerspids ?8,3mm - Der er et stort operationsomrade fri for
113 Ui hindringer omkring arbejdsomradet.
Gennemsnitligt luftforbrug 62 bml)n - friadgang til arbejdsomradet forhindres.
— - 2 ar, - der er god belysning.
Omdrejninger pr. minut 800 RPM - arbejdsomradet er godt ventileret for at
fritkorende tillade luftudskiftning eller er udstyret
Veegt 2,5kg med en udsugning til tvungen evakuering
Niveau |Lydstyrke 97,1 dB(A) af stov.
klangfuldt | Lydtryk 86,1 dB(A) | 4.1.1 Trykluftledning (FIG. F)
Veerktojsleengde 349 mm OPMERKSOMHED!
' Trykluftforsyni dning skal
Luftslange storrelse 10mm (3/8) *\ vere udstyret med en trykregulator
Vibrati Vibrationsniveau 0,56 m/s? med en trykmaler, der er nod g for at
ibrationer = regulere trykket af den luft, der knmmer
— 2 4
Usikkerhed k=078 m/s ind i veerktgjet. Tryklufttilferselstrykket

3. BESKRIVELSE AF STINGFJERNER (FIG. B)
1- Start/stop trigger.

2- Klemmehandtag.

3- Stettearm.

4 - Las/las stottearmsudtraek.

5- G1/4" lufttilslutning.

6- Lufttilslutning beskyttelseshatte.

7 - Ringmetrik til justering af endeslag.

Slut pé slagtilfelde.

Wolframkarbidspids til haeftefjerner.

10 - Spidsfikseringsskrue til haeftefjerner.

11 - Luftudstedning og lyddaemper.

12 - Veerktoj til fastgerelse af spidsen til flernelse
af heefteklammer.

3.1 TILBEH®R (Fig. E)
1- Wolframkarbidspids til haeftefjerner.

4. INSTALLATION OG SIKKERHED

ADVARSEL! UDF@R ALLE
FORBEREDELSER TIL
STINGFJERNELSE MED EKSPERT

ELLER KVALIFICERET PERSONAL.

DEN GODE SIKRE BETJENING AF DETTE
PNEUMATISKE V/ARKT@J ER UNDERLAGT
DEN KORREKTE MONTERING AF SPIDSEN,
JUSTERINGERNE ANGIVET EFTER DETTE
AFSNIT OG SIKKERHEDSINSTRUKTIONERNE
I DENNE MANUAL.

ADVARSEL! Vaer opmaerksom pa
A symbolerne pa haftefjerneren,
symbolerne vedrgrende generel
opmarksomhed ved brug af heeftefjerneren
og typeskil med I om de

korrekte veerdier for brug af heeftefjerneren.

ma ikke veere hgjere end den maksimalt
tilladte veerdi for haeftefjernerens drift, se de
tekniske data.
OPMARKSOMHED!
A Forsyningsledningen skal have en
afspeerringsventil, der kan aktiveres
i ngdstilfaelde.

Trykluftforsyningsledningen skal besta
af en smorefilterenhed placeret mellem
forsyningspunktet og veerktgjets

luftindtagsfitting. Veerktejet skal faktisk hele
tiden smeres med en mikro-tdgeolieer, der er
kalibreret til pneumatisk veerktgj, som anvender
kvalitets mineralsk smereolie, der er specifik til
brug med pneumatisk veerktgj.

Hvis deranvendes en ikke-smurt trykluftledning,
er det nedvendigt at indfere smoreolie til
pneumatisk veerktgj direkte i vaerktejet, manuelt
og periodisk, generelt hvert 30. minuts arbejde,
direkte ind i veerktgjet gennem luftkoblingen
(fig. BS).

Tryklufttilforselsledningen ma ikke tilsluttes
direkte til veerktgjskoblingen, men der skal
placeres et stykke fleksibel slange mellem
veerktgjet og hovedledningen. Laengden
af dette segment skal veere sterre end 500
mm (fig. C). Anbring derefter en passende
trykluftkobling pa 1/4” G lufttilslutningen pa
haftefjerneren Fig. B5.

4.1.2 Montering/udskiftning af tilbehor (fig.

D)
A spidsen til hafteklammerfjerner,
skal du sorge for, at trykluft ikke er
tilsluttet veerktgjet.
- Heev (1), drej 90° (2) og slip (3) stiften, der
blokerer stottearmen

ADVARSEL! Nar du samler/udskifter
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- Treek (4) stettearmen ud.

- Skru (5) spidsskruen ud, der blokerer spidsen,
og traek den ud (6) for eventuel udskiftning.
For at indseette den nye spids, og serg for,
at aflastningen (7) er pa& samme side som
fastgorelsesdyvelen, udfer punkt 1 til 6 i

omvendt reekkefalge.

5.BRUG
ADVARSEL! For du starter
A haftefjerneren, er det obligatorisk
at bare gjenbeskyttelsesbriller,
horeveern, handsker, en maske og passende
sikkerhedsfodtgj.
Det er ogsa ngdvendigt at bruge anti-
vibrationshandsker efter en specifik analyse
af niveauet af daglig eksponering for
vibrationer for hand-arm-systemet.

f ADVARSEL! Nar du  bruger

heeftefjerneren, skal du sgrge for, at
arbejdsomrade.

ingen kommer i narheden af dit

FARE! Det er meget wgtlgt at
A respektere sikkerh ruktionerne

vedrgrende brugen af de navnte
beskyttelsessystemer. Bar altid arbejdstgj
dedikeret til din arbejdsaktivitet. For at undga
at blive fanget i rotationen af spidsen, der er
pafort heeftefierneren, ma du ikke baere
lgstsiddende tgj eller smykker, langt har skal
bindes op. Generelt ma der ikke veaere nogen
dele i dit arbejdstej, der kan blive fanget i
rotationen af tilbehgret til haeftefjerner.
Mens du bruger haftefjerneren:
- lgst materiale og gnister kan kastes
mod operatgrens mne og krop, derfor
beere en og
beskyttelsesbnller,
der er meget stgj, sa horevaern skal beeres;
der er risiko for snitsar og slid, hold derfor
en sikker af: d fra arbejd: adet ved
ikke at rore ved bevagellge dele og baere

de beskyt

hme vibrationer kan forekomme, derfor er
det ngdvendigt at overholde hvilepauser
og baere antivibrationshandsker.

beskyt

5.1 Lufttilslutning

For at bruge den pneumatiske heeftefjerner
korrekt skal du altid overholde det maksimale
tryk pa 6,2 bar. Forsyn det pneumatiske vaerktoj
med ren, kondensfri luft under overholdelse af
smarebetingelserne beskrevet i punkt 4.1.

For hejt tryk eller tilstedeveerelsen af fugt i
indblaesningsluften reducerer levetiden af
mekaniske dele og kan forarsage beskadigelse
af veerktojet.

5.2 Start/stop (fig. G)

For du starter haeftefjerneren, efter at have sat

den op i henhold til instruktionerne i afsnit 4.1

og felgende, skal du udfere fglgende trin:

- juster boredybden ved at pavirke
ringmetrikken Fig. B7 p& en sadan made,
at endestopafbryderen Fig. B8 placeres
svarende til tykkelsen af den metalplade, der
skal trimmes;

- for at kontrollere dette skal du manuelt flytte

endestopkontakten tilbage og kontrollere, at

mellemrummet “X” mellem spidsen og selve
endestopkontakten praktisk talt svarer til
tykkelsen af metalpladen Fig.G1;

hold haeftefjerneren fast uden at trykke pa

aftraekkeren Fig. B1 og tilslut trykluften;

- juster derefter stottearmens position Fig.
G2 og anbring hafteklammerafjerneren
vinkelret pd metalpladen

- speend  metalpladen Fig. G3 med
strammehandtaget Fig. B2 indtil spidsen rorer
selve metalpladen;

pé dette tidspunkt ager pa startudlgseren
Fig. B1 ved progressivt at trykke pa
strammehéndtaget Fig. B2 for at fremfore
spidsen og udfere trimning Fig. G4;
slip  aftreekkeren og  handtaget,
trimningen er feerdig.

BEMARK: haftefjerneren kan ogsa bruges uden
tilstedevaeerelsen af stottearmen Fig. B3. Udtraek
den blot ved at felge monteringsvejledningen i
punkt 4.1.2.

f ADVARSEL! Af sikkerhedsmaessige

arsager skal du frakoble
trykluftslangen fra haftemaskinen,
nar den ikke er i brug.
FARE! Trykluften skal dog altid
A afbrydes fra heeftefjerneren, for der
af tilbehgret pa selve haftefjerneren.

nar

udferes kontrol og/eller udskiftning

6. VEDLIGEHOLDELSE

' ADVARSEL! For enhver kontrol eller
justering aff trykluftroret.

Rutinemzessig vedligeholdelse kan udferes af
den sagkyndige operatar.
Den kontrol, der skal udferes efter hver
arbejdsaktivitet med hzeftefjerneren og derfor
for den tages i brug igen, er den, der vedrorer
den korrekte fastgorelse af spidstilbehgret,
udfert ved hjeelp af lasetappen Fig. B10.
Serg altid for, at denne fastgorelse ikke lasnes.
Kontroller altid , at spidstilbehgret, der er pésat
hafteklammerfjerneren, er intakt og ikke
beskadiget. | s& fald udskiftes det med et nyt
originalt.
Renger hafteflerneren regelmaessigt, og udfer
altid en visuel kontrol under rengeringsfasen for
at opdage eventuelle problemer i forbindelse
med integriteten af alle dens dele.
Fjern stov med en klud eller bled berste.
Hold handtaget rent og fri for spor af olie. Spray
eller fugt ikke haefteklammer med vand.
Brug ikke braendbare vaesker, rengeringsmidler
eller forskellige oplgsningsmidler, da du kan
beskadige vaerktgjet uopretteligt.
Inde i tryklufttilslutningen Fig. B5 er der
et netfilter, som skal renses for eventuelle
fremmedlegemer uden at tvinge og beskadige
selve huset eller nettet.
Hvis en smorefilterenhed ikke bruges i
trykluftsystemet, for og efter brug og hvert
30. minuts brug, tilsaet et par draber smereolie
dedikeret til 1ISO 32 pneumatiske veerktgjer,
direkte inde i lufttilslutningen, hvor du kan se
nettet filter Fig. B5.
Ved kontinuerlig og meget hyppig brug er det
vigtigt at udfere vedligeholdelse efter hver
brug, mens hvis det bruges med lav eller meget
lav frekvens, skal der udferes vedligeholdelse
mindst hver 6. maned.
Kontroller altid hele haeftefjerneren for brud,
deformationer, revner, bgjning, knusning, slid
og korrosion.
Kontroller  trykluftsforsyningstrykket  ofte.
For lave veerdier af trykluft garanterer ikke
den korrekte funktion af haeeftefierneren,
og for hegje veerdier kan beskadige den. Se
datapladevaerdierne.
Notér altid de udferte kontroller og eventuelle
reparationer.
Indgreb i forbindelse med funktionaliteten,
hvis de ikke er afhaengige af almindelig
vedligeholdelse  af  haefteflerneren, ma
udelukkende udferes  af  specialiseret
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personale, der kontakter det autoriserede

reparationscenter.

7.BORTSKAFFELSE

For at beskytte miljget skal du felge de
geeldende love i det land, hvor du befinder dig.
Nér veerktgjet ikke leengere kan bruges
eller repareres, skal du aflevere det og dets
emballage til et indsamlingssted til genbrug.

| |
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MERK FOLGENDE! F@R DU BRUKER
DETTE PNEUMATISKE VERKT@YET, LES
BRUKSANVISNINGEN N@YE!

PNEUMATISKE SGMMER
Merk: begrepet “stingfjerner” vil bli brukt i
folgende tekst.

1.INNLEDNING OG GENERELL BESKRIVELSE
Stiftfierneren lar deg trimme metallplater
sammen med motstandspunktsveising.
ADVARSEL! For driften krever
A stiftfierneren tilforsel av smurt
trykkluft tilsvarende den optimale
maksimalverdien pa 6,2 bar.
Det sklisikre hidndtaket og dets form sikrer
et komfortabelt tohandsgrep og presis
posisjonering gjennom hele arbeidsfasen.

2.TEKNISKE DATA

2.1 DATAPLATE (Fig. A)

Hoveddataene  knyttet til bruken og
ytelsen til stiftflerneren er oppsummert pa
egenskapsplaten med folgende betydning.

1- Navn og adresse til produsenten.

2- Modellnavn.

3- Batchnummer med produksjonsar.
4 - Trykkluftsymbol.

5- Nominelt trykk.

6- Symbol for luftforbruk.

7 - Gjennomsnittlig luftforbruk.

8- Gratishastighetssymbol.

9-  Fri nominell hastighet.

10 - Sikkerhetssymboler.

11 - Tipssymbol for stiftfjerner.

12 - Spisslengde for stiftfjerner.

Merk: Eksemplet som vises er en indikasjon
pa betydningen av symbolene og figurene; de
noyaktige verdiene for de tekniske dataene til
stiftfierneren i din besittelse ma noteres direkte
pa dataplaten som er pafert selve stiftfierneren.

2.2 ANDRE TEKNISKE DATA

Forsyning Luft
smurt tablett
Driftstrykk 6,2 bar
Maks trykk 6,2 bar
Lufttilkobling G1/4"
Stiftflernerspiss 28,3 mm
Gjennomsnittlig luftforbruk 1(16?2%;2:;1
Frie omdreininger per minutt 800 RPM
Vekt 2,5kg
Nivé Lydkraft 97,1 dB(A)
klangfulle | Lydtrykk 86,1 dB(A)

Verktgylengde 349 mm
Luftslange storrelse 10 mm (3/8)
o Vibrasjonsniva 0,56 m/s?

Vibrasjoner
Usikkerhet k=0,78 m/s?

3. BESKRIVELSE AV STINGFJERNER (FIG. B)
1- Start/stopp utlgser.

2- Klemmehandtak.

3- Stettearm.

4- Las/Las opp stettearmsavtrekk.
5- G1/4"ufttilkobling.

6- Beskyttelseshette for lufttilkobling.
7 - Endeslagsjusteringsringmutter.

8- Slutt paslag.

9- Tungstenkarbidspiss for stiftfjerner.
10 - Spissfesteskrue for stiftfjerner.

11 - Luftavtrekk og lyddemper.

12 - Verktoy for a feste stiftfjernerspissen.

3.1 TILBEH®R (Fig. E)
1- Tungstenkarbidspiss for stiftfjerner.

4.INSTALLASJON OG SIKKERHET

ADVARSEL! UTF@R ALLE
FORBEREDELSER FOR
STINGFJERNING MED  EKSPERT

ELLER KVALIFISERT PERSONAL.
DEN GODE SIKRE DRIFTEN AV DETTE

PNEUMATISKE VERKT@YET ER
UNDERLAGT  RIKTIG MONTERING AV
SPISSEN, JUSTERINGENE INDISERT
ETTER DETTE AVSNITTET 0G
SIKKERHETSINSTRUKSJONENE |  DENNE
HANDBOKEN.

ADVARSEL! Vezer oppmerksom pa
A symbolene pa stiftfjerneren,

symbolene som gjelder generell
oppmerksomhet ved bruk av stiftfjerneren
og dataplaten med informasjon om riktige
verdier for bruk av stiftfjerneren.

4.1 Igangkjering

MERK FOLGENDE! lkke bruk
' stiftfjerneren i  miljger som

atmosfaerer fordi det kan dannes gnister som
kan antenne stov, damper eller gasser.

f MERK F@LGENDE! Unngéa kontakt

med stromfgrende utstyr da det

pneumatiske verktoyet ikke er
isolert.
MERK FOLGENDE! Veer oppmerksom
' pa glatte overflater og
d hydraulikksl til

trykkluftledningen, faktisk er sklir, snubler
og fall hovedarsakene til ulykker pa
arbeidsplassen.
MERK FOLGENDE! Pass pa at det ikke
A er elektriske kabler, gassror osv. som
kan forarsake fare hvis de blir skadet
ved bruk av stiftfierneren.
A MERK FOLGENDE! Serge for at:
- et stort operasjonsomrade fritt for
hindringer er tilgjengelig rundt
arbeidsomradet.
fri tilgang til arbeidsomradet hindres.
det er god belysning.
- arbeidsomradet er godt ventilert for a

tillate luftutskifting eller er utstyrt med et
avtrekk for tvungen evakuering av stov.
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derfor en egnet beskyttelsesmaske og
beskyttelsesbriller;
- det er mye stoy sa
horselsvernshodetelefoner ma brukes;
det er fare for kutt og slitasje, hold derfor
sikker avstand fra arbeidsomradet ved
ikke & bergre bevegelige deler og bruke

d I

4.1.1 Trykkluftledning (FIG. F)

veere utstyrt med en trykkregulator
regulere trykket pa luften som kommer inn i
verdien for drift av stiftfjerneren, se teknisk

ver

- h;ye ibrasj kan forek derforer

MERK FOLGENDE!

Tilferselsledningen for trykkluft ma

med en try aler som er ngdvendig for a

verktgyet. Trykklufttilforselstrykket ma ikke

vare hgyere enn den ksimalt tillatte
data.

f MERK FOLGENDE!

Tilforselsledningen skal ha en
avskjeeringsventil som kan aktiveres

i nodstilfeller.

Trykklufttilferselsledningen ma
besta av en smorefilterenhet  plassert
mellom tilferselspunktet og  verkteyets

luftinntakskobling. Verktgyet ma faktisk hele
tiden smeres med en mikro-tékesmering
kalibrert for pneumatisk verktey, som bruker
mineralsk smereolje av hoy kvalitet spesifikk for
bruk med pneumatisk verktoy.

Hvis du bruker en ikke-smurt trykkluftledning,
er det nedvendig a innfere smereolje for
pneumatisk verktgy direkte inn i verktoyet,
manuelt og periodisk, vanligvis hvert 30.
minutts arbeid, direkte inn i verktoyet gjennom
luftkoblingen (fig. B5).
Trykklufttilferselsledningen ma ikke kobles
direkte til verktoykoblingen, men et stykke
fleksibel slange ma plasseres mellom verktgyet
og hovedledningen. Lengden pad dette
segmentet ma veere stgrre enn 500 mm (fig. C).
Pafor deretter en passende trykkluftkobling pa
1/4" G lufttilkoblingen til stiftfierneren Fig. B5.

4.1.2 Montering/bytte av tilbehgr (fig. D)

ADVARSEL! Nar du monterer/bytter
A ut stiftfjernerspissen, sorg for at
trykkluft ikke er koblet til verktayet.
- Hev (1), roter 90° (2) og slipp (3) tappen som
blokkerer stottearmen
- Trekk ut (4) stottearmen.
- Skru lgs (5) stiftskruen som blokkerer spissen
og trekk den ut (6) for mulig utskifting.
For & sette inn den nye spissen, pass pa
at avlastningen (7) er pa samme side som
festepluggen, utfer punktene 1 til 6 i motsatt
rekkefolge.

5.BRUK

A

h 1

ADVARSEL! Fgr du  starter
stiftfjerneren er det obligatorisk a
bruke vernebriller, hgrselvern,
maske og tilstrekkelig vernefottoy.
Det er ogsa nedvendig & bruke
antivibrasjonshansker etter en spesifikk
analyse av nivaet av daglig eksponering for

det ngdvendig & observere hvilepauser og
bruke antivibrasjonshansker.

5.1 Tilkobling av lufttilforsel

For & bruke den pneumatiske stiftfierneren
riktig, respekter alltid det maksimale trykket
pé 6,2 bar. Forsyn det pneumatiske verktoyet
med ren, kondensfri luft, og respekter
smorebetingelsene forklart i punkt 4.1.

For hoyt trykk eller tilstedevaerelse av fuktighet i
tilluften reduserer levetiden til mekaniske deler
og kan foréarsake skade pa verktoyet.

5.2 Start/stopp (fig. G)

For du starter stiftflerneren, etter & ha satt den

opp i henhold til instruksjonene i avsnitt 4.1 og

folgende, utfer folgende trinn:

- juster boredybden ved & pavirke ringmutteren
Fig. B7 pa en slik mate at endebryteren Fig. B8
tilsvarer tykkelsen pa metallplaten som skal
trimmes;

- for & kontrollere dette, flytt endebryteren

manuelt tilbake og kontroller at gapet “X”

mellom spissen og selve endebryteren

praktisk  talt tilsvarer  tykkelsen  pa
metallplaten Fig.G1;

hold stiftflerneren fast uten a trykke pa

avtrekkeren Fig. B1 og koble til trykkluften;

- juster deretter posisjonen til stgttearmen
Fig. G2 og plasser stiftfierneren vinkelrett pa
metallplaten

- stram  metallplaten  Fig. G3  med
strammehéndtaket Fig. B2 til spissen bergrer
selve metallplaten;

- pa dette tidspunktet ma du handle pa
startutlgseren Fig. B1, gradvis trykke pa
strammehandtaket Fig. B2 for & fore spissen
frem og utfore trimming Fig. G4;

- slipp avtrekkeren og handtaket
trimmingen er ferdig.

MERK: stiftflerneren kan ogsa brukes uten

stottearmen Fig. B3. Ta den ut ved & folge

monteringsanvisningen i punkt 4.1.2.

f ADVARSEL! Av sikkerhetsgrunner,

koble trykkluftslangen fra
bruk.
alltid kobles fra stiftfjerneren for du

nar

FARE! Trykkluften ma imidlertid

vibrasjoner for hand-arm-sy

ADVARSEL! Nar du  bruker
stiftfjerneren, serg for at ingen
kommer i naerheten av

arbeidsomradet ditt.

stiftemaskinen nar den ikke er i
/\ utferer noen kontroller og/eller
erstatter tilbehoret pa selve stiftfjerneren.

6.VEDLIKEHOLD

' ADVARSEL! Fgr noen kontroller eller
—\ justeringer, koble fra trykkluftroret.

FARE! Det er svert viktig a
A respekteresikkerhetsi ksj
knyttet til bruken av de nevnte
beskyttelsessystemene. Bruk alltid
arbeidsklaer dedikert til din arbeidsaktivitet.
For a unnga a bli fanget i rotasjonen av
tuppen som er pafert stiftfierneren, ikke
bruk lgse kler eller smykker, langt har ma
bindes opp. Generelt ma det ikke vaere noen
deler i arbeidskleerne dine som kan sette seg
fast i rotasjonen av tilbehgret til stiftfjerner.
Mens du bruker stiftfierneren:
- lgst materiale og gnister kan kastes
mot operatorens gyne og kropp, bruk

Rutinemessig vedlikehold kan utferes av
ekspertoperatgren.

Kontrollen som mé& utfores etter hver
arbeidsaktivitet med stiftfierneren og derfor for
den tas i bruk igjen, er den som gjelder riktig
feste av spisstilbehoret, utfort med lasepinnen
Fig. B10.

Serg alltid for at det ikke er noen lgsnede
av denne festingen. Kontroller alltid at
tupptilbeheret pa stiftfierneren er intakt og ikke
skadet, i sa fall bytt det ut med en ny original.
Rengjor stiftflerneren regelmessig, og utfer
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alltid en visuell kontroll under rengjeringsfasen
for @ oppdage eventuelle problemer knyttet til
integriteten til alle delene.

Fjern stgv med en fille eller myk berste.

Hold handtaket rent og fritt for spor av olje. Ikke
spray eller fukt stiftfierneren med vann.

Ikke bruk brennbare veesker, rengjeringsmidler
eller forskjellige lgsemidler, du kan skade
verktoyet uopprettelig.

Inne i trykklufttilkoblingen Fig. B5 er det et
nettfilter som mé& rengjores for eventuelle
fremmedlegemer uten & tvinge og skade selve
huset eller nettet.

Hvis en smorefilterenhet ikke brukes i
trykkluftsystemet, for og etter bruk og hvert 30.
minutt, tilsett noen draper smereolje dedikert
til 1SO 32 pneumatisk verktgy, direkte inne i
lufttilkoblingen der du kan se nettet filter Fig.
B5.

For kontinuerlig og svaert hyppig bruk er det
viktig a utfere vedlikehold etter hver bruk,
mens dersom det brukes med lav eller sveert lav
frekvens skal vedlikehold utferes minst hver 6.
maned.

Kontroller alltid hele stiftfierneren for brudd,
deformasjoner, sprekker, beyning, knusing,
slitasje og korrosjon.

Kontroller tilfgrselstrykket for trykkluft ofte. For
lave verdier av trykkluft garanterer ikke riktig
funksjon av stiftfierneren, og for hoye verdier
kan skade den. Se verdiene pa typeskiltet.
Registrer alltid utferte kontroller og eventuelle
reparasjoner.

Inngrep knyttet til funksjonaliteten, hvis de
ikke er avhengige av ordinart vedlikehold
av stiftflerneren, ma utelukkende utferes av
spesialisert personell, som tar kontakt med det
autoriserte referansesenteret.

7. AVHENDING

For & beskytte miljget, fortsett i henhold til
gjeldende lover i landet du befinner deg i.

Nar verktoyet ikke lenger kan brukes eller
repareres, ta det og emballasjen til et
innsamlingssted for resirkulering.
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AL

POZOR! PRED UPORABO TEGA
PNEVMATSKEGA ORODJA POZORNO
PREBERITE PRIROCNIK ZA UPORABO!

PNEVMATSKI SIVALCI
Opomba: v naslednjem besedilu bo uporabljen
izraz “odstranjevalec Sivov".

1.UVOD IN SPLOSNI OPIS
Odstranjevalec sponk omogoca obrezovanje
kovinskih  plo3¢, spojenih  z  uporovnim
tockovnim varjenjem.
OPOZORILO! Odstranjevalec sponk
A za svoje delovanje potrebuje dovod
mazanega stisnjenega zraka, ki
ustreza optimalni ksimalni vri
bara.

d i 6,2
Nedrse¢ rocaj in njegova oblika zagotavljata
udoben dvoro¢ni  oprijem in natan¢no
pozicioniranje skozi celotno fazo dela.

2. TEHNICNI PODATKI

2.1 PODATKOVNA PLOSCICA (slika A)

Glavni podatki, ki se nanasajo na uporabo in
delovanje odstranjevalca sponk, so povzeti

na ploscici s karakteristikami z naslednjim

pomenom.

1- Imein naslov proizvajalca.

2- Ime modela.

3- Stevilka serije z letom izdelave.

4- Simbol stisnjenega zraka.
5- Nazivni tlak.

6- Simbol porabe zraka.

7 - Povpre¢na poraba zraka.

8- Simbol za prosto hitrost.

9- Prosta nominalna hitrost.

10 - Varnostni simboli.

11 - Simbol konice za odstranjevalec sponk.

12 - Dolzina konice za odstranjevalec sponk.
Opomba: prikazani primer nakazuje pomen
simbolov in Stevilk; to¢ne vrednosti tehni¢nih
podatkov odstranjevalca sponk, ki jih imate,
morate zabeleziti neposredno na tablici s
podatki, namesceni na samem odstranjevalcu
sponk.

2.2 DRUGI TEHNICNI PODATKI

Napajanje . Mlazalni
stisnjeni zrak
Delovni tlak 6,2 bar
Najvedji pritisk 6,2 bar
Zracna povezava G1/4"
Konica za odstranjevanje sponk| @83 mm
Povprecna poraba zraka 1(16'32”;2:;1
Vrtljajev na minuto v prostem teku | 800 RPM
Utez 2,5kg
Raven |Zvocna moc 97,1 dB(A)
sonoren | 7yoéni tlak 86,1 dB(A)
DolZina orodja 349 mm
Velikost zra¢ne cevi 10 mm (3/8)
Nivo vibracij 0,56 m/s?
Vibracije
Negotovost k=0,78 m/s?

3. OPIS ODSTRANJEVALEC SIVOV (SLIKA B)
1- Sprozilec za zagon/ustavitev.

2- Vpenjalnirocaj.

3- Podporna roka.

4- Zaklepanje/odklepanje izvleka podporne
roke.

5- G1/4"zracni prikljucek.

6 - Zascitni pokrovéek za zracni prikljucek.

7 - Matica za nastavitev kon¢nega hoda.

8- Konecudarca.

9- Konica iz volframovega karbida za

odstranjevalec sponk.

10 - Vijak za pritrditev konice za odstranjevalec
sponk.

11 - Odvod zraka in dusilec zvoka.

12 - Orodje za pritrditev konice odstranjevalca
sponk.

3.1 DODATKI (slika E)

1- Konica iz volframovega karbida za
odstranjevalec sponk.
4. NAMESTITEV IN VARNOST
OPOZORILO! IZVEDITE VSE
A PRIPRAVNE OPERACIJE ZA
ODSTRANJEVANJE Sivov S
STROKOVNJAKOM ALl  KVALIFICIRANIM
OSEBJEM.
DOBRO VARNO DELOVANJE TEGA

PNEVMATSKEGA ORODJA JE POGOJEVO
PRAVILNI SESTAVI KONICE, PRILAGODITVAM,
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NAVEDENIM ZA TEM OSTAVKOM, IN

4.1.2  Sestavljanje/zamenjava  dodatne
opreme (slika D)
OPOZORILO! Pri sestavljanju/

menjavi konice za odstranjevanje

VARNOSTNIM  NAVODILOM V  TEM
PRIROCNIKU.
OPOZORILO! Bodite pozorni na A
A bole na odstranjevalcu sponk, :
le, ki se sajo na 3

pozornost pri uporabi odstranjevalca sponk,
in tablico s podatki o pravilnih vrednostih za
uporabo odstranjevalca sponk.

»

sponk se prepricajte, da na orodje ni

prikljucen stisnjen zrak.

- Dvignite (1), zavrtite za 90° (2) in sprostite (3)
zati¢, ki blokira podporno roko

- lzvlecite (4) podporno roko.

- Odvijte (5) vijak, ki blokira konico, in ga
izvlecite (6) za morebitno zamenjavo.

Ce zelite vstaviti novo konico, se prepricajte, da

je relief (7) na isti strani kot pritrdilni moznik,

izvedite tocke 1 do 6 v obratnem vrstnem redu.

5.UPORABA
OPOZORILO! Pred zacetkom
A odstranjevanja sponk obvezno
nosite zas¢itna ocala, zas¢ito za sluh,

rokavice, masko in ustrezno zaséitno obutev.
Prav  tako je potrebna uporaba
antivibracijskih rokavic po posebnl analizi

pnje dnevne izp j i vibracijam
za sistem roka-roka.

f OPOZORILO! Ko uporabljate

odstranjevalec sponk, pazite, da se
obmodju.

nihée ne pribliza vasemu delovhemu
A NEVARNOST! Zelo pomembno je, da

upostevate varnostna navodlla v

zvezizup h zas¢itnih
5|stemov Vedno nosite delovna obladila,
1 vasi delovni dej; i. Ne

POZOR! Odstranjevalnika sponk ne
A uporabljajte v okoljih, ki vsebujejo
potencialno eksplozivno atmosfero,
ker lahko nastanejo iskre, ki lahko vnamejo
prah, hlape ali pline.
f POZOR! Izogibajte se stiku z opremo
orodje ni izolirano.
POZOR! Bodite pozorni na spolzke
A povriine in  hidravlicne cevi
napeljave za stisnjen zrak, saj so
nesrec na delovnem mestu.
POZOR! Prepricajte se, da ni
A elektri¢nih kablov, plinskih cevi itd.,
ki bi lahko povzroéili nevarnost, ¢e
bi jih poskodovali z uporabo odstranjevalca
sponk.
- okoli delovnega obmogja je zag j
veliko delovno obmocgje brez ovir.
- gocen prost d p do del g
prostora.
delovno obmoéje je dobro prezraceno,
da se omogoa izmenjava zraka, ali je
opremlj z Inik za prisilno

.1 ZAGON
pod p saj pnev
zdrsi, spotikanja in padci glavni vzroki
A POZOR! Poskrbi da:
obstaja dobra osvetlitev.
odvajanje prahu.

4.1.1 Cev za stisnjen zrak (SL. F)

POZOR! Dovod stisnjenega zraka
ﬁ\ mora biti opremljen z regulatorjem

= tlaka z rom, ki je potreben
za uravnavanje tlaka zraka, ki vstopa v
orodje. Tlak dovoda stisnjenega zraka ne
sme biti visji od najvecje dovoljene vrednosti

za delovanje odstranjevalca sponk, glejte
tehni¢ne podatke.

POZOR! Napajalni vod mora imeti
A zaporni ventil, ki ga je mogoce
aktivirati v nujnih primerih.

Cev za dovod stisnjenega zraka mora biti
sestavljenaizsklopa filtramazalke,names¢enega
med dovodno toc¢ko in nastavkom za vstop
zraka v orodje. Orodje mora biti dejansko
nenehno mazano z oljnikom z mikro meglico,
kalibriranim za pnevmatska orodja, ki uporablja
kakovostno mineralno mazalno olje, specifitno
za uporabo s pnevmatskimi orodji.

Ce uporabljate nenamazano cev za stisnjen zrak,
je potrebno mazalno olje za pnevmatska orodja
ro¢no in obcasno, obicajno vsakih 30 minut
dela, neposredno v orodje skozi zra¢no sklopko
vnesti neposredno v orodje (slika B5).

Cev za dovod stisnjenega zraka ne sme biti
priklju¢ena neposredno na sklopko orodja,
temve¢ mora biti med orodjem in glavnim
vodom namescen kos gibljive cevi. DolZina tega
segmenta mora biti ve¢ja od 500 mm (slika C).
Nato uporabite ustrezno spojko za stisnjen zrak
na zracni prikljucek 1/4” G na odstranjevalcu
sponk, slika B5.

nosite ohlapnih oblacil ali naklta, dolge lase
morate speti, da vas ne ujame vrtenje konice,
ki se nanasa na odstranjevalec sponk. Na
splosno velja, da v vasi delovni obleki ne sme
biti nobenih delov, ki bi se lahko ujeli pri
vrtenju pribora za odstranjevanje sponk.

Med uporabo odstranjevalca sponk:

- v odi in telo operaterja se lahko vrzejo
razsuti materiali in iskre , zato nosite
primerno zas¢itno masko in ocala;

- jeveliko hrupa, zato je treba nositi slusalke
za zascito sluha;

- obstaja nevarnost ureznin in odrgnin, zato
vzdrzujte varno razdaljo od delovnega
obmog¢ja, tako da se ne dotikate gibljivih
delov in nosite ustrezne zaséitne rokavice;
lahko pride do moc¢nih vibracij, zato je
potrebno upostevati odmore za pocitek in
nositi antivibracijske rokavice.

5.1 Prikljucek za dovod zraka

Za pravilno uporabo pnevmatskega
odstranjevalca sponk vedno upostevajte
najvedji tlak 6,2 bara. Pnevmatsko orodje

dovajajte s cistim zrakom brez kondenzacije
ob upostevanju pogojev mazanja, razlozenih v
tocki 4.1.

Previsok tlak ali prisotnost vlage v dovodnem
zraku skrajsa zivljenjsko dobo mehanskih delov
in lahko povzroci poskodbe orodja.

5.2 Zagon/ustavitev (slika G)

Preden zazenete odstranjevalec sponk, potem

ko ste ga nastavili po navodilih v razdelku 4.1 in

naslednjih, izvedite naslednje korake:

- nastavite globino vrtanja z delovanjem na
obro¢no matico Slika B7 tako, da postavite
kon¢no stikalo Slika B8 glede na debelino
plocevine, ki jo zelite obrezati;

- Ce zelite to preveriti ro¢no premaknite
konc¢no stikalo nazaj in preverite, ali reza
“X" med konico in samim kon¢nim stikalom
prakti¢no ustreza debelini plocevine Slika G1;

- trdno drzite odstranjevalec sponk brez
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pritiska na sprozilec Slika B1 in prikljucite
stisnjen zrak;

- nato prilagodite polozaj podporne roke
Slika G2 in postavite odstranjevalec sponk
pravokotno na kovinsko plosco

- zategnite plocevino sl. G3 z zatezno rocico
sl. B2, dokler se konica ne dotakne same
plocevine;

- na tej tocki pritisnite na zacetni sprozilec Slika
B1, postopoma pritiskajte na zatezni rocaj
Slika B2, da premaknete konico in izvedete
obrezovanje Slika G4;

- ko je obrezovanje koncano,
sprostite sprozilec in rocaj.

OPOMBA: odstranjevalec sponk se lahko

uporablja tudi brez podporne roke, slika

B3. Preprosto ga izvlecite po navodilih za

sestavljanje v tocki 4.1.2.

OPOZORILO! Iz varnostnih razlogov

A stisnjen zrak vedno odklopiti od
odstranjevalca  sponk, preden

opravite kakrsna koli preverjanja in/ali
j dodatk ki je na
samem odstranjevalcu sponk.

dkl cev za zrak s
p ko ni v uporabi
NEVARNOST! Vendar je treba

6.VZDRZEVANJE

OPOZORILO! Pred kakrsnimi koli
A pregledi ali nastavitvami odklopite

cev za stisnjen zrak.
Redno vzdrzevanje lahko izvaja strokovnjak.
Preverjanje, ki ga je treba opraviti po vsaki
delovni aktivnosti z odstranjevalcem sponk
in torej pred ponovno uporabo, je tisto, ki se
nanasa na pravilno pritrditev dodatka konice, ki
se izvede z zaklepnim moznikom Slika B10.
Vedno se prepricajte, da se ta pritrditev ne
zrahlja. Vedno preverite , ali je nastavek za
konico, namescen na odstranjevalec sponk, cel
in neposkodovan; v tem primeru ga zamenjajte
z novim originalnim.
Redno Cistite odstranjevalec sponk in med fazo
iscenja vedno opravite vizualni pregled, da
odkrijete morebitne tezave v zvezi s celovitostjo
vseh njegovih delov.
Odstranite prah s krpo ali krtaco z mehkimi
Scetinami.
Rocaj naj bo ¢ist in brez sledi olja. Odstranjevalca
sponk ne prsite in ne mocite z vodo.
Ne uporabljajte vnetljivih tekocin, detergentov
ali raznih topil, saj lahko nepopravljivo
poskodujete orodje.
Znotraj prikljucka za stisnjen zrak Slika B5 je
mrezasti filter, ki ga je treba ocistiti morebitnih
tujkov, ne da bi pri tem silili in poskodovali
ohisje ali mrezo.
Ce v sistemu stisnjenega zraka ne uporabljate
mazalne filtrirne enote, pred in po uporabi ter
vsakih 30 minut uporabe dodajte nekaj kapljic
mazalnega olja, namenjenega pnevmatskim
orodjem ISO 32, neposredno v zracni prikljucek,
kjer lahko vidite mrezo filter Slika B5.
Pri neprekinjeni in zelo pogosti uporabi je
pomembno vzdrzevanje izvajati po vsaki
uporabi, pri nizki ali zelo nizki frekvenci pa
vzdrzevanje vsaj vsakih 6 mesecev.
Vedno preverite celoten odstranjevalec sponk
glede zlomov, deformacij, razpok, upogibanja,
zmeckanin, obrabe in korozije.
Pogosto preverjajte dovodni tlak stisnjenega
zraka. Prenizke  vrednosti stisnjenega
zraka ne zagotavljajo pravilnega delovanja
odstranjevalca sponk, previsoke vrednosti pa
ga lahko poskodujejo. Glejte vrednosti na tipski
ploscici.

Vedno zabelezite opravljene preglede in vsa
popravila.

Posege v zvezis funkcionalnostjo, ¢e niso odvisni
od obicajnega vzdrzevanja odstranjevalca
sponk, mora izvajati izklju¢no specializirano
osebje, ki se obrne na referenéni pooblas¢eni
servisni center.

7.ODSTRANJEVANJE

Za zas¢ito okolja postopajte v skladu z
veljavnimi zakoni v drzavi, v kateri se nahajate.
Ko orodje ni ve¢ uporabno ali ga ni mogoce
popraviti, ga skupaj z embalazo odnesite na
zbirno mesto za recikliranje.

| (sK) |
POZOR! PRED POUZITIM TOHTO
PNEUMATICKEHO NARADIA SI POZORNE

PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE!

PNEUMATICKE SIVKY
Poznamka: V nasledujicom texte sa bude
pouzivat vyraz,odstranovac stehov”.

1.UVOD A VSEOBECNY POPIS
Odstranovac sponiek umoznuje orezavat plechy
spojené odporovym bodovym zvaranim.

f POZOR! Pre svoju ¢innost vyzaduje

odstranovaé sponiek prisun
mazaného stlateného vzduchu
dpovedajtici P imélnej
hodnote 6,2 bar.
ProtiSmykova rukovdt a jej tvar zaistuju
pohodiné obojruéné uchopenie a presné

polohovanie pocas celej pracovnej fazy.

2. TECHNICKE UDAJE

2.1 STITOK (obr. A)

Hlavné udaje tykajuce sa pouzitia a vykonu
odstrafovaca sponiek st zhrnuté na stitku s
charakteristikami s nasledujicim vyznamom.
1- Nazov a adresa vyrobcu.

2- Nézov modelu.

3- (islo 3arze s rokom vyroby.
4- Symbol stla¢eného vzduchu.
5- Menovity tlak.

6- Symbol spotreby vzduchu.

7 - Priemernd spotreba vzduchu.
8- Symbol volnej rychlosti.

9- Volna menovita rychlost.

10 - Bezpecnostné symboly.

11 - Symbol hrotu odstrafnovaca sponiek.

12 - Dlzka hrotu pre odstranova¢ sponiek.
Poznamka: Uvedeny priklad ilustruje vyznam
symbolov a ¢islic; presné hodnoty technickych
udajov odstraniovaca sponiek, ktory vlastnite, je
potrebné zaznamenat priamo na stitok s idajmi
na samotnom odstranovaci sponiek.

2.2 DALSIE TECHNICKE UDAJE

Mastny
Napéjanie stlaceny
vzduch
Prevadzkovy tlak 6,2 bar
Maximalny tlak 6,2 bar
Vzduchové pripojenie G1/4"
Tip na odstranovanie sponiek @83 mm
. < 113 1/min
Priemernd spotreba vzduchu (6.2 bar)
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Nezatazené otacky za mindtu 800 ot./min - Ok:)lo . pl:acovne:ho ,!’_’i,e‘t",’“ je
- ena velka pr plocha
Hmotnost 2,5kg bez prekazok.
Groven | Zvukovy vykon 97,1 dB(A) - je .zamedzeny’ volny pristup do pracovného
L —— priestoru.
Zvueny | Akusticky tlak 861 dB(A) | . jetam dobré osvetlenie.
Dizka néastroja 349 mm - pracovny priestor je dobre vetrany, aby
Velkost vzduchovej hadice 10 mm (3/8) sa umnzmla vym::Ian:zduchL'l, alebn le
. v I :
.. |Uroven vibracii 0,56 m/s? prachu.
Vibracie
Neistota k=0,78 m/s’ . L.
4.1.1 Ved stlaéeného vzduchu (OBR. F)

3.POPIS ODSTRANOVAC STEHOV (OBR. B)
1- Spust start/ stop.

2- Upinacia rukovat.

3- Oporné rameno.

4- Zamknutie/odomknutie vytiahnutia
oporného ramena.

5- G1/4"pripojenie vzduchu.

6 - Ochranny kryt vzduchovej pripojky.

7- Kruzkova matica nastavenia koncového
zdvihu.

8- Koniec zdvihu.

9- Hrot z karbidu volfrdimu na odstrafiovac
sponiek.

10 - Upeviovacia skrutka hrotu pre odstranovac
sponiek.

11 - Vyfuk vzduchu a timic.
12 - Néstroj na upevnenie hrotu odstrafiovaca
sponiek.

3.1 PRISLUSENSTVO (obr. E)
1- Hrot z karbidu volframu na odstrafovac
sponiek.

4.INSTALACIA A BEZPECNOST

POZOR! VSETKY OPERACIE NA
PRIPRAVE ODSTRANOVACA STEHOV
VYKONAVAJTE S ODBORNIKOM
ALEBO KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.
DOBRA BEZPECNA PREVADZKA TOHTO
PNEUMATICKEHO NARADIA JE PODMIENA
SPRAVNE) MONTAZE HROTU, UPRAV
UVEDENYCH V TOMTO ODSTAVKU A
BEZPECNOSTNYCH POKYNOV UVEDENYCH V
f POZOR! Venujte pozornost’
symbolom tykajicim sa vseobecnej
pozornosti pri pouzivani odstrafovaéa
spravnych hodnotach pouzi

TOMTO NAVODE.

na odst &
sponiek a idajovému stitku s informaciami o
odstrariovaca sponiek.

>

.1 UVEDENIE DO PREVADZKY

POZOR! Nepouzivajte odstran ¢

sponlek v prostrediach s potencialne

vybus férou, pretoze

mozu vznikat iskry, ktoré by mohli zapalit

prach, vypary alebo plyny.

POZOR! Zabraite kontaktu so

zarlademm pod napanm, pretoze
di nie je

>

>

izolované.
POZOR! Davajte pozor na klzké
povrchy a hydraulické hadice
vedenia stlaéeného vzduchu, v
skutoénosti s poSmyknutia, zakopnutia a
pady hlavnou pri¢inou nehdd na pracovisku.
POZOR! Uistite sa, Ze neexistuju
ziadne elektrické kable, plynové
potrubla atd,, ktoré by mohli

éenstvo, ak by sa poskodili
pouzmm odstrarniovaéa sponiek.

’>l>

>

POZOR! Uistite sa, ze:

POZOR! Privod stlaceného vzduchu
A musi byt vybaveny regulatorom
= tlaku s rom potrebnym na
regulaciu tlaku vzduchu vstupujiceho do
néradia. Tlak privodu stlaceného vzduchu
nesmie byt vyssi ako maximalna povolena
hodnota pre ¢innost odstrafiovaca sponiek,
pozri technické udaje.

POZOR! Privodné potrubie musi mat
A uzatvaraci ventil, ktory je mozné

aktivovat v pripade nudze.
Privod stlaceného vzduchu musi pozostavat
zo0 zostavy filtra maznice umiestnenej medzi
privodnym bodom a pripojkou na privod
vzduchu naradia. Naradie musi byt totiz
neustdle mazané mikrohmlovym olejcekom
kalibrovanym  pre pneumatické naradie,
ktory pouziva kvalitny minerdlny mazaci
olej 3pecificky pre pouzitie s pneumatickym
naradim.
Pri pouziti nemazaného vedenia stlaceného
vzduchu je potrebné privadzat mazaci olej pre
pneumatické néradie priamo do naradia ru¢ne
a pravidelne, spravidla kazdych 30 minut prace,
priamo do néradia cez vzduchovt spojku (obr.
B5).
Vedenie privodu stlateného vzduchu nesmie
byt pripojené priamo k spojke naradia, ale
medzi naradim a hlavnym vedenim je potrebné
umiestnit kus ohybnej hadice. Dlzka tohto

C). Potom pouzite vhodnu spojku stlaceneho
vzduchu na 1/4” G vzduchovi pripojku
odstranovaca sponiek Obr. B5.

4.1.2 Montaz/vymena prislusenstva (obr. D)

f POZOR! Pri montazi/vymene hrotu

odstrarniovaca sponiek sa uistite, ze k
naradiu nie je pripojeny stlaceny
vzduch.

- Zdvihnite (1), oto¢te o 90° (2) a uvolnite (3)

kolik, ktory blokuje oporné rameno

Vytiahnite (4) oporné rameno.

- Odskrutkujte (5) zavrtnd skrutku, ktora
blokuje hrot, a vyberte ju (6) pre pripadnu
vymenu.

Ak chcete vloZit novy hrot, uistite sa, Ze reliéf

(7) je na rovnakej strane ako upeviovacia

hmozdinka, vykonajte body 1 az 6 v opacnom
poradi.

5. POUZIVAT
POZOR! Pred spustenim
A odstrafiovaca sponiek je povinné
nosit ochranné okuliare, ochranu
sluchu, rukavice, masku a primeranu
bezpeénostnu obuv.
Je tiez potrebné pouzivat antivibraéné
rukavice po S3pecifickej analyze urovne
denného vystavenia vibraciam pre systém
ruk a ramien.
f POZOR! Pri pouzivani odstrafiovaca

sponiek sa uistite, Ze sa nikto
nepriblizuje k vasej pracovnej
oblasti.
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NEBEZPECENSTVO! Je velmi délezité
dodrziavat bezpecnostné pokyny
kajlice sa pouZivani Lan el

NEBEZPECENSTVO! Stla¢eny vzduch
vsak musi byt vidy odpojeny od

A

yRdj yen
ochrannych systémov. Vzdy noste pracovné
oblecenie uréené pre vasu pracovnu ¢innost.
Aby ste sa nezachytili pri otacani hrotu
aplikovaného na odstrafiova¢ sponiek,
nenoste volné oblecenie ani Sperky, dlhé
vlasy musia byt zopnuté. Vo vieobecnosti sa
vo vasom pracovhom odeve nesmu
nachadzat Ziadne &asti, ktoré by sa mohli
zachytit pri otacani prislusenstva
odstrarniovaéa sponiek.

Pri pouzivani odstrarfiovaéa sponiek:

- volny material a iskry mézu byt vymrstené
smerom k ociam a telu obsluhy, preto
pouzivajte vhodni ochrannii masku a
okuliare;

je tam vela hluku, preto musite nosit
slichadla na ochranu sluchu;

existuje riziko porezania a oderu, preto
udrziavajte bezpeénu vzdialenost od
pracovného priestoru nedotykajte
sa pohyblivych casti a noste vhodné
ochranné rukavice;

moze dochadzat k vysokym vibraciam,
preto je potrebné dodrziavat prestavky na
odpocinok a nosit antivibraéné rukavice.

5.1 Pripojka privodu vzduchu

Pre sprdvne pouzivanie pneumatického
odstrafiova¢a  sponiek  vzdy  dodrzujte
maximalny tlak 6,2 bar. Do pneumatického
naradia  privddzajte  cisty vzduch  bez
kondenzécie pri dodrzani podmienok mazania
vysvetlenych v bode 4.1.

Prilis vysoky tlak alebo pritomnost vlhkosti
v privddzanom vzduchu znizuje Zivotnost
mechanickych  ¢asti a modze spdsobit
poskodenie nastroja.

5.2 Spustenie/zastavenie (obr. G)

Pred spustenim odstrafiovaca sponiek, po

jeho nastaveni podfa pokynov v casti 4.1 a

nasledujucich, vykonajte nasledujlce kroky:

- nastavte hibku vitania posobenim na
prstencovd  maticu Obr. B7 tak, aby
koncovy spina¢ Obr. B8 zodpovedal hribke
orezavaného plechu;

- na kontrolu manualne posurite koncovy
spina¢ spat a skontrolujte, ¢i medzera ,X”

medzi hrotom a samotnym koncovym
spinatom  prakticky zodpoveda hrubke
plechu Obr.G1;

drzte odstrafiova¢ sponiek pevne bez

stlacenia spuste Obr. B1 a pripojte stlaceny

vzduch;

- potom nastavte polohu oporného ramena
Obr. G2 a umiestnite odstranovac sponiek
kolmo na kovovu platriu

- dotiahnite plech Obr. G3 utahovacou
rukovédtou Obr. B2, kym sa hrot nedotkne
samotného plechu;

- v tomto bode stlacte spustaciu spust Obr.
B1, postupne stlacajte utahovaciu rukovat
Obr. B2, aby ste posunuli hrot a vykonajte
orezavanie Obr. G4;

- po dokonceni orezévania
rukovét.

POZNAMKA: Odstrafiova¢ sponiek je mozné

pouzit aj bez pritomnosti oporného ramena

Obr. B3. Jednoducho ho vyberte podla pokynov

na montaz v bode 4.1.2.

f POZOR! Z bezpeénostnych dévodov

odpojte vedenie stlaéeného
nepouzivate.

uvolnite spust a

vzduchu od zosivacky, ked ju

odstrarfiovaca sponiek pred
vykonanim akychkolvek kontrol a/alebo
vy prislus va aplil ého na
samotny odstrariovac sponiek.
6. UDRZBA

POZOR! Pred akymikolvek
A kontrolami alebo tpravami odpojte

potrubie stlaceného vzduchu.

Bezni Udrzbu
operator.
Kontrola, ktoru je potrebné vykonat po kazdej
pracovnej ¢innosti s odstrafiovacom sponiek,
a teda pred jeho opéatovnym pouzitim, sa tyka
spravneho upevnenia prislusenstva hrotu,
vykonanej pomocou zaistovacej hmozdinky
Obr.B10.

Vzdy dbajte na to, aby nedoslo k uvolneniu
tohto upevnenia. Vzdy skontrolujte , ¢&i je
prislusenstvo hrotu aplikované na odstranovac
sponiek neporusené a neposkodené, v takom
pripade ho vymerite za nové originélne.
QOdstranovac sponiek pravidelne Cistite a pocas
fazy cistenia vzdy vykonajte vizudlnu kontrolu,
aby ste zistili pripadné problémy tykajuce sa
integrity vsetkych jeho casti.

Prach odstrante handrou alebo kefou s méakkymi
Stetinami.

moze vykonavat odborny

Udrzujte rukovat cisti a bez stép oleja.
Odstranova¢  sponiek  nestriekajte  ani
nezmécajte vodou.

Nepouzivajte  horlavé kvapaliny, cistiace

prostriedky alebo rézne rozpustadla, mohli by
ste naradie nendvratne poskodit.

Vo vnutri pripojky stlaceného vzduchu Obr. B5
sa nachadza sietovy filter, ktory je potrebné
odistit od akychkolvek cudzich telies bez toho,
aby sa vytlacil a poskodil samotny kryt alebo
sietka.

Ak sa v systéme stlaceného vzduchu nepouziva
jednotka mazacieho filtra, pred a po pouziti a
kazdych 30 minut pouzitia pridajte niekolko
kvapiek mazacieho oleja uréeného pre
pneumatické néradie ISO 32 priamo do
vzduchovej pripojky, kde je vidiet sietku filter
Obr. B5.

Pre nepretrzité a velmi casté pouzivanie je
dolezité vykonavat udrzbu po kazdom pouziti,
zatial ¢o ak sa pouziva s nizkou alebo velmi
nizkou frekvenciou, udrzba sa musi vykonavat
aspon kazdych 6 mesiacov.

Vzdy skontrolujte cely odstrariova¢ sponiek,
¢i nie je zlomeny, deformovany, prasknuty,
ohnuty, rozdrveny, opotrebovany a korézny.
Casto  kontrolujte tlak privodu stlateného
vzduchu. Prili§ nizke hodnoty stlaceného
vzduchu nezarucuju  spravnu  funkciu
odstranovaca sponiek a prilis vysoké hodnoty
ho mézu poskodit. Pozrite si hodnoty na stitku
s udajmi.

Vykonané kontroly a pripadné opravy si vzdy
zaznamenajte.

Zasahy tykajuce sa funkénosti, ak nezavisia
od beznej udrzby odstraniovaca sponiek, musi
vykondvat vylu¢ne S3pecializovany personal,
ktory sa obrati na referenéné autorizované
opravovne.

7. LIKVIDACIA

V  zadujme ochrany zivotného prostredia
postupujte podla zékonov platnych v krajine, v
ktorej sa nachadzate.

Ked' néradie uz nie je pouzitelné alebo
opravitelné, odneste ho a jeho obal na zberné
miesto na recyklaciu.

-57-



| |

A

FIGYELEM! A PNEUMATIKUS SZERSZAM
HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA
EL A HASZNALATI UTMUTATOT!

PNEUMATIKUS FOROK

Megjegyzés: a kovetkezé szovegben az
LOltéseltavolitd” kifejezést hasznaljuk.

1. BEVEZETES ES ALTALANOS LEIRAS

A kapocseltavolitdé  lehetévé  teszi az

ellenallasponthegesztéssel
fémlemezek levagasat.

FIGYELEM! A tiiz6kapocs-eltavolito
A miikodéséhez az optimalis, 6,2 bar-

os maximalis értéknek megfelelé
olajozott siiritett leveg6 utanpétlast igényel.
A cstiszasmentes fogantyu és formaja kényelmes
kétkezes fogast és pontos pozicionalast biztosit
a teljes munkafazisban.

osszekapcsolt

2. MUSZAKI ADATOK

2.1 ADATLABLA (A abra)

A kapocseltavolitd hasznélatéra és
teljesitményére vonatkozé fébb adatok az
adattablan vannak Gsszefoglalva a kévetkezé
jelentéssel.

1- Agyarté neve és cime.

2- Amodell neve.

3- Tételszam a gyartas évével.

4 - Sdritett leveg6 szimbolum.

5- Névleges nyomas.

6- Leveg6fogyasztas szimbdlum.
7- Atlagos levegéfogyasztas.

8- Ingyenes sebesség szimbolum.
9- Szabad névleges fordulatszam.

10 - Biztonsagi szimboélumok.

11 - A kapocseltavolité hegyének szimbdluma.
12 - A kapocseltavolité hegyének hossza.
Megjegyzés: A  bemutatott példa a
szimbdlumok és abrak jelentését jelzi; az
On birtokdban 1évé tlizékapocs-eltavolité

3. AZ OLTESELTAVOLITO LEIRASA (B. ABRA)
1- Inditas/leallitas kioldo.
2- Szorité fogantyu.

3- Tamkar.

4- A tadmasztokar kihlGzasénak rogzitése /
feloldasa.

5- G1/4"levegbcsatlakozas.

6- Levegdcsatlakozas véddsapka.

7 - Végloket bedllitd gytird anya.

8- Astroke vége.

9- Volframkarbid hegy tiizéeltavolitohoz.

10 - Tiprogzitd csavar a kapocseltavolitohoz.

11 - Levegd kipufogd és hangtompito.

12- Szerszam a tlzokapocs-eltavolito hegy
rogzitéséhez.

3.1 TARTOZEKOK (E abra)
1- Volframkarbid hegy tiizéeltavolitohoz.

4. TELEPITES ES BIZTONSAG

FIGYELEM! MINDEN
FULTASELVALASZTO ELOKESZITESI
MUVELETET ~ SZAKERTO  VAGY

MINGSITETT SZEMELYZETTEL VEGEZZE EL.

A PNEUMATIKUS SZERSZAM JO
BIZTONSAGOS MUKODESEHEZ A TISZT
HELYES  OSSZESZERELESE, A  JELEN
BEKEZDES UTAN JELENT BEALLITASOK ES A
JELEN KEZIKONYVBEN ADOTT BIZTONSAGI
UTASITASOK KOVETKEZIK.

FIGYELEM! Ugyeljen a tuzokapocs-
' Itavoliton lévé szimbdl a, a

Itavolité hasznal

vonatkozé altalanos figyelemre vonatkozé
szimb6lumokra és a tiizéeltavolito
h alatanak helyes érték vonatkozé

adattablara.

.1 UZEMBE HELYEZES
FIGYELEM! Ne haszndlja a

A tuzokapocs eltavolitot
d a él kornyezetben,

y
mert

»

snkrak keletkezhetnek,
meggyujthatjak a port,
gazokat.

FIGYELEM! Keriilje a fesziiltség alatt
allé berendezéssel valé érintkezést,

amelyek
gbzoket vagy

mszaki adatainak pontos értékeit kozvetlendil mivel a ikus szerszam nincs
a tliz6kapocs-eltavolito  adattablajan  kell szigetelve.
feltiintetni. FIGYELEM! Ugyeljen a cstiszés
A feliiletekre és a siiritett levegd
2.2 EGYEB MUSZAKI ADATOK vezeték hidraulika tomlgire,
Olajozott l6jab a megcsuszasok, elbotlasok és
Tapellatas siritett esesek a munkahelyi balesetek f6 okai.
levegd FIGYELEM! Gy6z6djon meg arrdl,
— ! l E hogy nincsenek elektromos kabelek,
Uzemi nyomas 6,2 bar gazcsovek stb.,, amelyek veszélyt
Max nyomas 6,2 bar nak, ha a P Itavolité
~ " alata miatt megsériilnek.
Leveg6 csatlakozas G1/4"
Tliz6kapocs-eltavolité hegy @83 mm A FIGYELEM! Gy6z6djon meg arrdl,
5 . . 113 |/perc hogy:
Atlagos leveg6fogyasztas (6,2 bar) amunkateriilet koriil nagy, akadalymentes
4 miikodési teriiletet kell biztositani.
Percenkénti tiresjarati fordulatszam| 800 RPM - a munkateriiletre valé szabad belépés
Saly 2,5kg akadalyozott.
— - jovilagitas van.

Szint  |Hangeré 97,1 dB(A) -a 1 ilet  jél t a
zengzetes | Hangnyomas 86,1 dB(A) levegdcsere érdekeék vagy elszivéval
Szerszam hossza 349 mm van felszerelve a por kényszeritett
Leveg6toml6 mérete 10 mm (3/8)

Rezgésszint 0,56 m/s? 4.1.1 Siiritett leveg6 vezeték (F ABRA)
Rezgések FIGYELEM! A siiritettlevegé-ellaté
Bizonytalansag k=078 m/s* A vezetéket fel kell szerelni egy

I, amely a

Y
szerszamba belépd Ievego nyomasanak
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ovel.

szeme és teste felé, ezértviseljen megfelel6
1 N m .

A siiritett levegé | nem

get;
haladhatja meg a kapocseltavollto - nagy a zaj, ezért hallasvédé fejhallgatot
miiko éh t kell viselni;
erteket,lasdamuszakladatokat. - fenndll a vagas és a kopas veszélye,
FIGYELEM! A tapvezetéknek ezért tartson biztonsagos tavolsagot a
A rendelkeznie kell egy munkateriilettél, ne érintse meg a mozgé
elzarészeleppel, amely alkatrészeket, és viseljen megfelelé
észhelyzetben aktivalt védokesztyiit;
A slritettleveg6-ellatd  vezetéknek egy - erés rezgések léphetnek fel, ezért a

kendszliré-szerelvénybdl kell allnia, amely a
betaplalasi pont és a szerszam levegébemeneti
szerelvénye kozott helyezkedik el. Valéjaban
a szerszamot folyamatosan kenni kell egy
pneumatikus szerszamokhoz kalibralt
mikrokddos olajozdval, amely mindségi dsvanyi
kendolajat hasznal, kifejezetten pneumatikus
szerszamokhoz.

Kenés nélkili suritett levegé vezeték hasznalata
esetén a pneumatikus szerszamok kendolajat
kozvetlenil a szerszamba kell bevezetni,
manudlisan és idészakosan, altaldban 30
percenként, kozvetlenil a szerszamba a
légcsatlakozdn keresztil (B5. dbra).

A slritettleveg6-ellatdé  vezetéket  nem
szabad kozvetlenll a szerszamcsatlakozohoz
csatlakoztatni,  hanem  egy  hajlékony
tomlédarabot kell elhelyezni a szerszam és
a févezeték kozé. Ennek a szegmensnek 500
mm-nél nagyobbnak kell lennie (C 4&bra).
Ezutdn tegyen egy megfelelé sdritett levegd
csatlakozot a tlzékapocs-eltavolito  1/4” G
légcsatlakozojéra B5. dbra.

4.1.2 Osszeszerelés/tartozék csere (D abra)
FIGYELEM! A tiiz6kapocs- eltavollto
A hegy 6 lésekor/c
ugyeljen arra, hogy ne csatlakozzon
siiritett leveg6 a szerszamhoz.
- Emeljefel (1), forgassa el 90°-kal (2) és engedje
el (3) a csapot, amely blokkolja a tartékart
- Huzza ki (4) a tartokart.
- Csavarja ki (5) a hegyet blokkol6 csavart, és
huzza ki (6) az esetleges cseréhez.
Az Uj hegy behelyezéséhez tligyelve arra, hogy
a dombormdi (7) ugyanazon az oldalon legyen,
mintarogzité dubel, forditott sorrendben hajtsa
végre az 1-6.
5.HASZNALAT

f FIGYELEM! A  kapocseltavolito

elinditasa elott kotelezé szemvédo
szemiiveg, fiilvéds, kesztyl, maszk

és megfelel6 védolabbeli viselése.
V|hracmcsokkento kesztyiit is kell
alni a kéz-k d napi vibraciés
elemzését

expoziciéjanak
kévetéen.

specifikus

pihené sziineteket be kell tartani és
rezgéscsillapito kesztyiit kell viselni.

5.1 Levegdellatas csatlakozasa

A pneumatikus tliz6kapocs-eltdvolité helyes
hasznélatéhoz mindig tartsa be a 6,2 bar
maximalis nyomast. Tavolitsa el a pneumatikus
szerszamot  tiszta,  paralecsapédasmentes
levegével, a 4.1. pontban leirt kenési feltételek
betartasaval.

A tul magas nyomas vagy a befujt levegében

lévé nedvesség csokkenti a mechanikai
alkatrészek élettartamat, és karosithatja a
szerszamot.

5.2 Inditas/leallitas (G abra)

A tliz6kapocs-eltavolité elinditdsa el6tt, miutdn

bedllitotta a 4.1 és az azt kdvetd utasitdsok

szerint, hajtsa végre a kovetkezé lépéseket:

- dllitsa be a furdsi mélységet a B7 &bra

gytrlis anyara hatva ugy, hogy a B8 &bra

végallaskapcsolot a vagand6 fémlemez
vastagsaganak megfelel6en éllitsa be;

ennek ellendrzéséhez kézzel mozgassa

vissza a végallaskapcsolot, ellendrizve, hogy

a cstics és maga a végallaskapcsold kozotti

X" rés gyakorlatilag megfelel-e a fémlemez

vastagsaganak G1. dbra;

- tartsa erésen a tliz6kapocs-eltavolitot
anélkil, hogy megnyomna a ravaszt B1. dbra,
és csatlakoztassa a s(iritett levegét;

- majd éllitsa be a tartokar helyzetét G2

abra, és helyezze a tlizékapocs-eltavolitot

merélegesen a fémlemezre

hizza meg a fémlemezt G3. abra a

szoritéfogantydval B2. abra, amig a hegye

hozza nem ér a fémlemezhez;

ezen a ponton nyomja meg a B1. &bra

inditobillentyit, fokozatosan nyomja

meg a B2. abra rogzitéfogantydt a hegy
eléremozditdsahoz, és hajtsa végre a G4.

- engedje el a ravaszt és a fogantyut, amikor a
vagas befejezédott.

MEGJEGYZES: a tliz6kapocs-eltavolité a

tartokar jelenléte nélkiil is hasznalhato B3. abra.

Egyszeriien vegye ki a 4.1.2. pontban talalhato

Osszeszerelési utasitasokat kovetve.

okokbol

-

f FIGYELEM! A tiiz6kapocs-eltavolito

hasznalatakor ligyeljen arra, hogy
kozelébe.

FIGYELEM! Biztonsagi 6
' al le a s t levegd
d él a tiiz6géprél, ha nem

hasznalja.
VESZELY! A siiritett leveg6t azonban

A kell valasztani a

mindig le
miel6tt

senki ne keriilion a munkateriilet
VESZELY! Nagyon fontos betartanl
az e

hasznalalaval kapcsolatos

i P PP A

pocs-eltavolitorol,
barmllyen ellenérzést végezne és/vagy

9 )
munkatevékenységének szentelt
munkaruhat. A kapocseltavolitora felvitt
hegy fi aba valé b kadas elkeriilése
érdekében ne viseljen bé ruhat vagy ékszert,
a hosszu hajat fel kell kdtni. Altalanossagban

a tiizékapocs-eltavolitora
felhelyezett tartozékot kicserélné.

6. KARBANTARTAS

A FIGYELEM! Barmilyen ellenérzés

| dhatg, hogy a ' hazatban nem
lehetnek olyan részek, amelyek
beakadhatnak a kapocseltavolité tartozékok
forgasaba.
A tiiz6kap Itavolité h
- laza anyag és szikra keriilhet a kezel6

21 Kkévrh

vagy bedllitas el6tt valassza le a
siiritett leveg6 csovet.

A rendszeres

végezheti.

karbantartast
A kapocseltavolitoval végzett minden egyes
munkavégzés utan, tehat az Ujbdli hasznalat
el6tt el kell végezni a cstcstartozék megfelelé

szakember
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régzitésére vonatkozé ellendrzést, amelyet a
régzité dubel segitségével kell elvégezni. B10.
abra.

Mindig Ugyeljen arra, hogy ez a rogzités ne
lazuljon meg. Mindig ellenérizze , hogy a
kapocseltavolitora felhelyezett hegytartozék
ép-e és nem sérlilt-e, ebben az esetben cserélje
ki egy uj, eredetire.

Tisztitsa meg rendszeresen a tliz6kapocs-
eltavolitot, és a tisztitasi fazis soran mindig
végezzen szemrevételezést, hogy észlelje
az Osszes alkatrész épségével kapcsolatos
problémakat.

Tavolitsa el a port egy ronggyal vagy puha
sortéju kefével.

A fogantyut tartsa tisztan és olajnyomoktol
mentesen. Ne permetezze vagy nedvesitse meg
vizzel a tiz6kapocs-eltavolitot.

Ne hasznédlion gyulékony folyadékokat,
tisztitoszereket vagy kulonféle oldészereket,
mert ezzel helyrehozhatatlanul karosithatja a
szerszamot.

A B5. abra sritettleveg6-csatlakozasan beldl
egy halosziiré taldlhatd, amelyet meg kell
tisztitani minden idegen testtdl anélkiil, hogy
magat a hazat vagy a halét megeréltetné és
kérositana.

Ha nem hasznél kendsz(iré egységet a s(iritett
levegds rendszerben, hasznalat el6tt és utan,
valamint minden 30 perc hasznalat utédn adjon
hozza néhany csepp ISO 32 pneumatikus
szerszamokhoz kifejlesztett kendolajat
kozvetleniil a levegbcsatlakozas belsejébe, ahol
lathat6 a hélo. sz(iré B5. dbra.

Folyamatos és nagyon gyakori hasznélat esetén
fontos a karbantartast minden hasznalat utan
elvégezni, mig alacsony vagy nagyon alacsony
gyakorisagli hasznalat esetén legaldbb 6
havonta el kell végezni a karbantartast.

Mindig ellendrizze a teljes tliz6kapocs-
eltavolitot torés, deformacio, repedés, hajlitas,
z0z6das, kopas és korr6zié szempontjabol.
Gyakran ellenérizze a stiritett levegé betaplalasi
nyomasat. A tdl alacsony stritett levegd
értéke nem garantalja a tlizékapocs-eltavolitd
megfelelé mikodését, és a tul magas értékek
karosithatjak azt. Lasd az adattabla értékeit.
Mindig jegyezze fel az elvégzett ellenérzéseket
és az esetleges javitasokat.

A miikodéssel kapcsolatos beavatkozasokat,
ha azok nem a t(iz6kapocs-eltavolitd szokasos
karbantartasatol fliggenek, kizarélag erre
szakosodott  személyzet  végezheti  el,
kapcsolatba Iépve a hivatalos markaszervizzel.

7. ARTALMATLANITAS

A kornyezet védelme érdekében az On
tartézkodasi helye szerinti orszag hatalyos
torvényei szerint jarjon el.

Ha a szerszam mar nem hasznélhaté vagy
javithatd, vigye el a csomagolasaval egyutt egy
gyUjtéhelyre Gjrahasznositas céljabol.

) |

A

DEMESIO! PRIES NAUDOJANT $] PNEUMATIN]
JRANK], AIDZIAI PERSKAITYKITE NAUDOJIMO
INSTRUKCLJA!

PNEUMATINES SIOVES
Pastaba: terminas ,dygsnio nuémiklis” bus
vartojamas $iame tekste.

1.]VADAS IR BENDRAS APRASYMAS
Segtuky nuémiklis leidzia apipjaustyti metalo
lakstus, sujungtus pasipriesinimo  taskiniu
suvirinimu.

ISPEJIMAS!  Kad veikty kabés

p

I oro atitinkantis
optimalia maksimalia 6,2 baro verte.
Neslystanti rankena ir jos forma uztikrina patogy
sukibimg dviem rankomis ir tiksly padéties
nustatyma per visg darbo etapa.

2. TECHNINIAI DUOMENYS

2.1 DUOMENY PLOKSTELE (A pav.)
Pagrindiniai duomenys, susije su segtuky
nuémiklio  naudojimu ir  veikimu, yra
apibendrinti charakteristiky lenteléje su tokia
reiksme.

1- gamintojo pavadinimas ir adresas.

2- modelio pavadinimas.

3- partijos numeris su pagaminimo metais.
4- Suslégto oro simbolis.

5- nominalus slégis.

6- Oro suvartojimo simbolis.

7 - Vidutinis oro suvartojimas.

8- nemokamo greicio simbolis.

9- laisvas vardinis greitis.

10 - Saugos simboliai.

11 - segtuky nuémiklio antgalio simbolis.

12 - segtuky nuémiklio antgalio ilgis.

Pastaba: parodytas pavyzdys parodo simboliy
ir figary reiksme; tikslios jasy turimo kabiy
nuémiklio techniniy duomeny vertés turi
bati nurodytos tiesiai ant duomeny lentelés,
esancios ant paties segtuky nuémiklio.

2.2 KITITECHNINIAI DUOMENYS

Suteptas
Srovés tiekimas suslégtas
oras
Darbinis slégis 6,2 bar
Maksimalus slégis 6,2 bar
Oro jungtis G1/4"
Segtuky nuémimo antgalis @83 mm
A . 113 1/min
Vidutinis oro suvartojimas (6.2 bar)
Apsisukimai per minute be 800 RPM
apkrovos
Svoris 2,5kg
Lygis Garso galia 97,1 dB(A)
skambus |Garso slegis 86,1 dB(A)
Jrankio ilgis 349 mm
Oro zarnos dydis 10 mm (3/8)
) . |Vibracijos lygis 0,56 m/s?
Vibracijos "
NezZinomybé k=0,78 m/s?
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3. DYGSNIO NUEMIKLIS PRIEMONES
APRASAS (B PAV.)

1- paleidimo / sustabdymo gaidukas.

2- Uzverzimo rankena.

3- atraminé rankena.

4 - Uzrakinkite / atrakinkite atraminés svirties
istraukima.

5- G1/4"oro jungtis.

6 - Oro jungties apsauginis dangtelis.

7 - Galinio eigos reguliavimo Ziedo verzlé.

8- insulto pabaiga.

9- Volframo karbido antgalis, skirtas segtuky
nuémikliui.

10- Antgalio  tvirtinimo  varztas  kabeés
nuémikliui.

11 - Oro iSmetimas ir duslintuvas.

12- Jrankis  segtuky nuémimo  antgaliui
pritvirtinti.

3.1 PRIEDAI (E pav.)
1- Volframo karbido antgalis, skirtas segtuky
nuémikliui.

4. MONTAVIMAS IR SAUGA

|SPEJIMAS! VISAS SIOGES
NUSALINIMO PARUOSIMO
OPERACIJAS ATLIKITE su

EKSPERTUOTU
PERSONALU.
GERAI SAUGIAI Slo PNEUMATINIO
IRANKIO VEIKIMUI PRIVALO TEISINGAS
ANTGALIS SURINKIMAS, PO Sl0s
PASTRAIPOS NURODYTI REGULIAVIMAI IR
SIAME INSTRUKCIJA PATEIKTOS SAUGOS
INSTRUKCIJOS.

AR KVALIFIKUOTU

ISPEJIMAS!  Atkreipkite démesj |

' simbolius, esancms ant segtuky

. il iiusius su
bendru démesiu  naudojant segtukq
nuémiklj, ir duomeny lentelg su |nformacua

apie sasagy nuémikli j
vertes.

4.1 PADETIS EKSPLOATACIJA

¢io oro slégiui r liuoti. S
oro tiekimo slégis turi bati ne didesnis uz
maksimalig leisting kabés nuémiklio veikimo
verte, zr. techninius duomenis.

DEMESIO! Tiekimo linijoje turi bati
A atjungimo voztuvas, kurj baty

galima jjungti avariniu atveju.
Suspausto oro tiekimo linijg turi sudaryti tepalo
filtro mazgas, esantis tarp tiekimo tasko ir
jrankio oro jleidimo angos. |rankis i3 tikryjy turi
bati nuolat tepamas pneumatiniams jrankiams
sukalibruotu mikrodulkiniu tepalu, kuriame
naudojama kokybiska mineraliné tepimo alyva,
skirta naudoti su pneumatiniais jrankiais.
Jei naudojama netepta suspausto oro linija,
pneumatiniams  jrankiams  skirta tepaline
alyva reikia jpilti tiesiai j jrankj rankiniu badu
ir periodiskai, paprastai kas 30 darbo minuciy,
tiesiai j jrankj per oro jungtj (B5 pav.).
Suspausto oro tiekimo linija neturi bati tiesiogiai
prijungta prie jrankio movos, bet tarp jrankio
ir pagrindinés linijos turi bati jdéta lankscios
zarnos dalis. Sio segmento ilgis turi bati didesnis
nei 500 mm (C pav.). Tada uzdékite tinkamg
suspausto oro jungtj ant segtuky nuémiklio 1/4”
G oro jungties B5 pav.

4.1.2 Surinkimas / priedo keitimas (D pav.)

A ISPEJIMAS! Surinkdami / keisdami

segtuky nuémimo antgalj,
isitikinki kad oras
néra prijungtas prie jrankio.
- Pakelkite (1), pasukite 90° (2) ir atleiskite (3)
kaistj, kuris blokuoja atramine svirtj
- IStraukite (4) atramine svirtj.
- Atsukite (5) sraigta, kuris blokuoja antgalj, ir
iStraukite jj (6), kad galétuméte jj pakeisti.
Norédami jdéti naujg antgalj, jsitikinkite,
kad reljefas (7) yra toje pacioje puséje kaip
ir tvirtinimo kaistis, atlikite 1-6 punktus
atvirkstine tvarka.

5.NAUDOTI

A ISPEJIMAS! Prie$ pradedant naudoti

segtuky nuémiklj, buatina devéti
pirstines,

avalyne.

Taip pat batina naudoti antivibracines
pirstines, atlikus  konkredia  plastaky
i kasdi vibracijos poveikio

kauke ir tinkama apsaugine

jtampinga jranga, nes p
pagrindinés nelaimingy atsitikimy darbo
aplink darbo zona numatyta
- neleidziama laisvai patekti j darbo zona.

f DEMESIO! Nenaudokite segtuky
irankis néra izoliuotas.
DEMESIO! Atkreipkite démesj |
vietoje priezastys.
f DEMESIO! |sitikinkite, kad néra
dldele darbo zona be kliaciy.
Yra geras apsvietimas.
darbo vieta yra gerai kad

lygio analize.

ISPEJIMAS! Naudodami segtuky
nuémiklj jsitikinkite, kad niekas

nesiartina prie jasy darbo vietos.
PAVOJUS! Labai svarbu laikytis
saugos nurodymy, susijusiy su

naudojimu.

drabuzius,

ueistr‘_,

dévékite  darbo
jasy darbui. Kad
' ant segtuky
zdé li dévékite laisvy
drabuziy ar papuusalq, ilgus plaukus reikia
i. Apskritai jasy darbo drabuzyje neturi
aliy, kurios galéty uzstrigti besisukant
1 pr

Naudodami L amilkli

- laisvos meaiiag‘os ir I;ibirkitys gali

Visada
skirtus

nuémiklio aplinkoje, kurioje yra
potencialiai sprogi aplinka, nes gali
atsirasti  kibirksciy, kurios gali uzdegti
dulkes, garus ar dujas.
A DEMESIO! Venkite kontakto su
A slidzius pavirsius ir suspausto oro
linijos hidraulines Zarnas, i$ tikryjy
paslydimai, uzkliuvimai ir kritimai yra
elektros kabeliy, dujy vamzdziy ir
pan., kurie gali sukelti pavojy, jei
juos sugadinsite naudojant segtuky
nuémiklj.
f DEMESIO! Jsitikinti, kad:
baty galima keisti ora, arba joje jrengtas
istraukiklis priverstiniam dulkiy
pasalinimui.

4.1.1 Suspausto oro linija (F pav.)

ius

linijoje turi bati slégio r

idytis j operatoriaus akis ir kiing, todeél
dévékite tinkama apsauging kauke ir
akinius;
- yra daug triukSimo, todél batina nesioti
klausa apsaugandias ausines;
- kyla jpjovimy ir dilimo pavojus, todél
laikykités saugaus atstumo nuo darbo
zonos liesd judanciy daliy ir

f DEMESIO! Suslégto oro tiekimo

su manometru, batinu j jrankj

avédami tinl i pirstines;
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- gali kilti didelé vibracija, todél batina

laikytis poilsio pertrauky ir maveti
antivibracines pirstines.

5.1 Oro tiekimo jungtis

Norédami  tinkamai  naudoti  pneumatinj

segtuky nuémiklj, visada laikykités maksimalaus
6,2 baro slégio. Pneumatiniam jrankiui tiekti
Svary org be kondensato, laikantis 4.1 punkte
paaiskinty tepimo salygy.

Per didelis slégis arba drégmé tiekiamame ore
sumazina mechaniniy daliy tarnavimo laikg ir
gali sugadinti jrankj.

5.2 Paleidimas / sustabdymas (G pav.)

Pries paleisdami segtuky nuémiklj, ji nustate

pagal instrukcijas, pateiktas 4.1 skyriuje ir toliau,

atlikite Siuos veiksmus:

- sureguliuokite grezimo gylj, spausdami

Ziedine verzle Fig. B7 taip, kad ribinis jungiklis

pav. B8 buty nustatytas pagal apkarpomos

skardos storj;

Norédami tai patikrinti, rankiniu badu

perkelkite eigos jungiklj atgal ir patikrinkite,

ar tarpas X" tarp galo ir paties eigos jungiklio
praktiskai atitinka lakstinio metalo storj Fig.

G1;

- tvirtai laikykite segtuky nuémiklj,
nespausdami gaiduko pav. B1 ir prijunkite
suslégta org;

- tada sureguliuokite atraminés svirties padeétj

Fig. G2 ir statmenai metalinei plokstei

padékite segtuky nuémiklj

priverzkite metalo laksta Fig. G3 su uzverzimo

rankena pav. B2, kol antgalis palies patj laksta;

siuo metu paspauskite paleidimo gaiduka

Fig. B1, palaipsniui spausdami uzverzimo

rankenéle Fig. B2, kad pastumtuméte galiuka

ir atliktuméte apipjaustyma Fig. G4;

- baige kirpti atleiskite gaiduka ir rankena.

PASTABA: segtuky nuémiklj galima naudoti ir

be atraminés svirties B3 pav. Tiesiog istraukite

ji vadovaudamiesi 4.1.2 punkte pateiktomis

vandeniu.

Nenaudokite degiy skysciy, plovikliy ar jvairiy
tirpikliy, nes galite nepataisomai sugadinti
jrankj.

Suspausto oro jungties viduje B5 pav. yra
tinklinis filtras, kurj reikia iSvalyti nuo pasaliniy
kano daliy, nespaudziant ir nepazeidziant paties
korpuso ar tinklelio.

Jei suspausto oro sistemoje nenaudojamas
tepimo filtro blokas, pries ir po naudojimo bei
kas 30 naudojimo minuciy jlasinkite kelis lasus
tepimo alyvos, skirtos 1SO 32 pneumatiniams
jrankiams, tiesiai j oro jungtj, kur matote tinklel].
filtras B5 pav.

Nepertraukiamam ir labai daznam naudojimui
svarbu atlikti technine priezitrg po kiekvieno
naudojimo, o jei jis naudojamas retai arba labai
retai, techniné prieziara turi bati atliekama bent
kas 6 ménesius.

Visada patikrinkite, ar visas segtuky nuémiklis
néra luzes, deformuotas, jtrakes, nesulenktas,
sutraiskytas, nesusidévéjes ir ar néra korozijos.
Daznai tikrinkite tiekiamo suspausto oro slégj.
Per mazos suspausto oro vertés negarantuoja
tinkamo sasagy nuémiklio veikimo ir per didelés
vertés gali jj sugadinti. Ziarékite duomeny
lentelés vertes.

Visada uzrasykite atliktus patikrinimus ir
remonta.

Su funkcionalumu susijusias intervencijas,
jei jos nepriklauso nuo jprastos segtuky

nuémiklio prieziaros, turi atlikti tik specializuoti
darbuotojai, susisieke su jgaliotuoju techninés
priezitros centru.

7.1SMETIMAS

Norédami apsaugoti aplinka, laikykités 3alyje,
kurioje esate, galiojanciy jstatymuy.

Kai jrankio nebegalima naudoti arba taisyti,
nuneskite jj ir jo pakuote j surinkimo punktg
perdirbti.

surinkimo instrukcijomis. | (ET) |
|SPEJIMAS!
' atjunkite suspausto oro linija nuo

g kai jo j
PAVOJUS! Taciau pries atliekant bet
kokius patikrinimus ir (arba) keiciant
prieda, pritvirtinta prie paties

y nuémikli légtas oras visada turi

nuo L émikli

9 1

A

bﬁdti atj

6. PRIEZIURA
ISPEJIMAS! Pries atlikdami bet
A kokius patikrinimus ar reguliavima,
= atjunkite oro dj
|prastg technine prieziirg gali atlikti patyres
operatorius.
Patikrinimas, kuris turi bati atliktas po kiekvieno
darbo su segtuky nuémikliu, taigi ir prie$ jj
vél naudojant, yra susijes su teisingu antgalio
priedo pritvirtinimu, naudojant fiksavimo kaistj
B10 pav.
Visada  sitikinkite, kad  $is  tvirtinimas
neatsipalaidavo. Visada patikrinkite , ar ant
kabés nuémiklio pritvirtintas antgalio priedas
yra nepazeistas ir nepazeistas, tokiu atveju
pakeiskite jj nauju originaliu.
Reguliariai valykite segtuky nuémiklj, o valymo
fazés metu visada atlikite vizualine patikra, kad
aptiktuméte visas problemas, susijusias su visy
jo daliy vientisumu.
Nuvalykite dulkes 3$luoste arba minksty Seriy
Sepediu.
Laikykite rankena 3$varia ir be alyvos pédsaky.
Nepurkskite ir nesudrékinkite segtuky valiklio

A

TAHELEPANU! ENNE SELLE PNEUMAATILISE
TOORIISTA KASUTAMIST LUGEGE
KASUTUSJUHEND HOOLIKALT labi!

PNEUMAATILISED OMBESED
Markus: jargmises tekstis kasutatakse terminit
“piste eemaldaja”.

1. SISSEJUHATUS JA ULDKIRJELDUS
Klambrieemaldaja véimaldab6igata metalllehti,
mis on Ghendatud takistuspunktkeevitusega.

A HOIATUS! Klambrieemaldi to6ks on

vaja maaritud suruéhku, mis vastab
véartusele 6,2 baari.

Libisemiskindel ~ kdepide ja selle kuju
tagavad mugava kahekdehaarde ja tapse
positsioneerimise kogu téofaasi valtel.

2. TEHNILISED ANDMED

2.1 ANDMETE TAHTEL (joonis A)
Klambrieemaldaja kasutamise ja toimimisega
seotud peamised andmed on kokkuvétlikult

esitatud  karakteristikute plaadil  jargmise
tahendusega.

1- Tootja nimi ja aadress.

2- mudeli nimi.

3 - partii number koos tootmisaastaga.

4 - surudhu siimbol.
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nimiréhk.

Ohukulu siimbol.

7 - Keskmine 6hukulu.

tasuta kiiruse simbol.

9- vaba nimikiirus.

10 - Ohutussiimbolid.

11 - Piste eemaldaja otsiku simbol.

12 - Piste eemaldaja otsa pikkus.

Markus: naidatud ndide nditab simbolite
ja jooniste tdhendust; Teie valduses oleva
klambrieemaldi tehniliste andmete tapsed
vaartused tuleb maérkida otse klambrieemaldi
enda kiilge kinnitatud andmesildile.

2.2 MUUD TEHNILISED ANDMED

4.1 Kasutuselevott
TAHELEPANUI

/\ lak htlikus k kuna

voivad tekklda sddemed, mis véivad tolmu,
auru véi gaase siiiidata.

TAHELEPANUI Valtlge kokkupuudet
g kuna

pneumaatiline tooriist ei ole
isoleeritud.

Arge kasutage

ri P

TAHELEPANU! Poorake tahelepanu
Allt" le pindadele ja suruéh u
hudrovoohkutele, tegelikult on
libi: d ja kukkumised

P d

TAHELEPANU! Veenduge, et ei oleks

3. PISTE EEMALDAJA KIRJELDUS (JOONIS B)
1- Kaivitus-/peatuspaastik.

2- Kinnituskdepide.

3- Tugivars.

4 - Lukusta/vabasta tugivarre valjatmbamine.
5- G1/4"6hulihendus.

6- Ohulihenduse kaitsekork.

7 - Lopukaigu reguleerimisronga mutter.

8- Insuldilopp.

9- Volframkarbiidist ots klambrieemaldi jaoks.

10 - Klambrieemaldaja otsakinnituskruvi.

11 - Ohu véljalasketoru ja summuti.

12 - tooriist klambrieemaldi
kinnitamiseks.

otsiku

3.1 TARVIKUD (joonis E)
1- Volframkarbiidist ots klambrieemaldi jaoks.

4. PAIGALDAMINE JA OHUTUS
HOIATUS! TEGEGE KOIK
AGMBSEEMALDAJA
ETTEVALMISTAMISE ~ TOIMINGUD

EKSPERT- VoI KVALIFITSEERITUD
TOOTAJATEGA.

SELLE PNEUMAATILISE TOORISTA HEA
OHUTU KASUTAMINE TOIMUB OTSA

OIGE KOKKUVOTTE, SELLE LOIKE JARAST
MARGITUD REGULEERIMISE JA KAESOLEVAS

JUHENDIS ANTUD OHUTUSJUHISTE
TAHELEPANU.
HOIATUS! Poorake tdhelepanu
A klambrieemaldajal olevatele
siimbolitele, uldise
tahelepanelikkuse siimbolitele

klambrieemaldi kasutamisel ja andmesildile,
mis sisaldab teavet klambrieemaldi igete
vaartuste kohta.

Toide élict):ttd A elektrikaableid, gaasitorusid jms,
surudhk mis voivad klambrieemaldi
ise tottu kahji da saada.
To6rohk 6,2 baari
Max surve 6,2 baari A
—— ~ TAHELEPANU! Veendu, et:
Ohutihendus G1/4 - todala imber on ette nihtud suur
Klambrieemaldi ots @83 mm takistusteta tooala.
" - vaba juurdepéis téoalale on taki: |
Keskmine 6hukulu (16123 ll)/::rrl; - on hea valgustus.
v - tédala on hidsti  ventileeritud, et
Po6ret minutis vaba 800 RPM dimaldad 6h hetust, voi
Kaal 2,5kg var valj d tolmu
sunniviisiliseks eemaldamiseks.
Tase Heli véimsus 97,1 dB(A)
kolav  |Helirohk 86,1 dB(A) 4.1.1 Surudhuvoolik (JOON F)

— - TAHELEPANU! Surudhu toitetorustik
Tooriista pikkus 349 mm A peab olema varustatud
Ohuvooliku suurus 10 mm (3/8) i riga rohur iga,

Vibratsiooni tase 0.56 m/s? mis on vajallk tooriista siseneva 6hu réhu
Vibratsioonid 4 r ks. Surudhu toiterdhk ei tohi
Ebakindlus k=078m/s’| olla suurem kui klambrieemaldi tooks

lubatud maksimaalne viaartus, vt tehnilisi
andmeid.
TAHELEPANU! Toiteliinil peab olema
A valjaliilitusventiil, mida saab
hadaolukorras aktiveerida.
Surudhu
maardefiltri

toitetorustik ~ peab  koosnema
komplektist,  mis  paikneb

toitepunkti ja todriista 6hu sisselaskeava vahel.
Tooriista tuleb tegelikult pidevalt maarida
pneumaatiliste tooriistade jaoks kalibreeritud
mikroududlitiga, mis kasutab kvaliteetset
mineraalset madardedli, mis on spetsiaalne
pneumaatiliste tooriistade jaoks.
Kui kasutate maarimata suruéhutoru, tuleb
pneumaatiliste t stade maardedli sisestada
otse tooriista kasitsi ja perioodiliselt, tavaliselt
iga 30 toominuti jarel, otse tooriistasse labi
Shutihenduse (joonis B5).
Surudhu toitetoru ei tohi (hendada otse
tooriista muhviga, vaid tooriista ja pohijuhtme
vahele tuleb asetada painduv voolik. Selle
segmendi pikkus peab olema suurem kui
500 mm (joonis C). Seejarel paigaldage
klambrieemaldaja 1/4” G 6hutihendusele sobiv
surudhuiihendus. Joonis B5.

412 L d kokl
(joonis D)

f HOIATUS! Klambrieemaldi otsiku

kokkupanemisel/vahetamisel
veenduge, et suruéhk ei oleks
tooriistaga iihendatud.
- Tostke (1), podrake 90° (2) ja vabastage (3)
tihvt, mis blokeerib tugivarre
- Tommake valja (4) tugiodlg.
- Keerake lahti (5) otsiku blokeeriv kruvikruvi ja
eemaldage see (6) voimalikuks asendamiseks.

Uue otsa sisestamiseks, veendudes, et reljeef
(7) on kinnitustitbliga samal kiljel, teostage

k/vahetus
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punktid 1 kuni 6 vastupidises jarjekorras.

5.KASUTAMINE

f HOIATUS! Enne klambrieemaldaja

kéivitamist on kohustuslik kanda
maski ja piisavaid kaitsejalatseid.

L d

- vabastage paastik ja kdepide, kui kdrpimine
on |opetatud.

MARKUS: klambrieemaldajat saab kasutada

ka ilma tugivarreta Joon. B3. Votke see

lihtsalt vélja, jérgides punktis 4.1.2 toodud

kokkupanekujuhiseid.

kaitseprille, kérvakaitset, kindaid,
Samuti on vaja

vibratsioonivastaseid kindaid
seda, kui on analiiisitud
vibratsioonig kokkup
kasivarte siisteemi jaoks.

HOIATUS! Klambrieemaldi
A kasutamisel veenduge, et keegi ei
satuks teie téopiirkonna lahedale.
f OHT! Vidga oluline on jirgida
kasutamisega seotud
ohutusjuhiseid. Kandke alati teie
tootegevusele pithendatud toériideid. Et
viltida klambrieemaldi kiilge kinnitatud
otsiku pdorlemisse kinnijaamist, &rge
kandke avaraid riideid ega ehteid, pikad
juuksed peavad olema kinni seotud. Uldiselt
ei tohi teie tooriietuses olla osi, mis voiksid
klambrieemaldaja tarvikute po6orlemisse
kinni jaada.
Klambri

parast
igapdevase
taset

1di 1 ccal

lahtist materjali ja sademeid v6ib paiskuda

operaatori silmade ja keha suunas,
seetottu kandl bi kai ki ja
kaitseprille;

- on palju mira, seega tuleb kanda
kuulmiskaitsega korvaklappe;

- on sisseldi ja hoordumi oht,
seetottu hoidke toc

kaug mitte puud liikuvaid osi ja
Kkandes nii 1 i

- voib korge mistottu
tuleb pidada kinni puhl id ja

kanda vibratsioonivastaseid l:indaid.

5.1 Ohuvarustuse iihendus

Pneumaatilise klambrieemaldi oigeks
kasutamiseks jargige alati maksimaalset rohku
6,2 baari. Varustage pneumaatilist tooriista
puhta, kondensatsioonivaba 6huga, jargides
punktis 4.1 kirjeldatud maarimistingimusi.

Liiga korge rohk voi niiskus sissepuhkedhus
vahendab mehaaniliste osade eluiga ja voib
tooriista kahjustada.

5.2 Kaivitamine/seiskamine (joonis G)

Enne klambrieemaldaja kaivitamist, parast selle

seadistamist vastavalt jaotises 4.1 ja jargnevatele

juhistele, tehke jargmised toimingud:

- reguleerige puurimissiigavust, mojutades
réngasmutrit joonisel B7 nii, et piirliiliti joonis
B8 asendiks vastavalt trimmitava lehtmetalli
paksusele;

- selle kontrollimiseks liigutage piirllitit

kasitsi tagasi, kontrollides, et vahe “X" otsa

ja l6ppluliti enda vahel vastab praktiliselt
lehtmetalli paksusele. Joonis G1;

hoidke kindlalt klambrieemaldajat ilma

paastikule vajutamata Joon. B1 ja Gihendage

surudhk;

- seejdrel reguleerige tugivarre asendit joon. G2
ja asetage klambrieemaldaja metallplaadiga
risti

- pingutage lehtmetalli joonis G3

pingutuskdepidemega joonis B2, kuni ots

puudutab lehtmetalli ennast;

selles punktis toimige kaivituspaastikul

joonisel B1, vajutades jark-jargult

pingutuskdepidet joonisel B2, et viia otsa
edasi ja teostada trimmimine joonis G4;

HOIATUS! Ohutuse tagamiseks
iihendag surudhuvoolik
klammerdaja kiiljest lahti, kui seda

ei kasutata.
OHT! Surudhk tuleb siiski alati enne
A mis tahes kontrollimist ja/voi
klambrieemaldi kiilge kinnitatud
tarviku véljavahetamist klambrieemaldi
kiiljest lahti iihendada.

6. HOOLDUS

HOIATUS! Enne mis tahes kontrolli
voi reguleerimist iihendag
suruéhutoru lahti.

Rutiinset hooldust véib teha asjatundlik
operaator.

Kontrollimine, mis tuleb ldbi viia pérast iga
klambrieemaldajaga to6tamist ja seega enne
selle uuesti kasutamist, on seotud otsatarviku
oige fikseerimisega, kasutades lukustustutblit
Joon. B10.

Veenduge alati, et see kinnitus ei oleks
lahti. Kontrollige alati , et klambrieemaldi
kilge kinnitatud otsatarvik oleks terve ega
kahjustatud, sel juhul asendage see uue
originaaliga.

Puhastage klambrieemaldajat regulaarselt ja
tehke puhastusfaasis alati visuaalne kontroll,
et tuvastada koik selle osade terviklikkusega
seotud probleemid.

Eemaldage tolm lapi v6i pehmete harjastega
harjaga.

Hoidke kdepide puhas ja 6lijdlgedeta. Arge
pihustage ega niisutage klambrieemaldajat
veega.

Arge kasutage kergestisiittivaid vedelikke,
puhastusvahendeid ega erinevaid lahusteid,
kuna voite tooriista podrdumatult kahjustada.
Surudhulihenduse joon. B5 sees on vorkfilter,
mis tuleb puhastada voorkehadest ilma korpust
voi vorku ennast sundimata ja kahjustamata.
Kui suruéhustisteemis maardefiltrit ei kasutata,
lisage enne ja parast kasutamist ning iga 30
minuti jarel moni tilk ISO 32 pneumaatiliste
tooriistade jaoks moeldud maérdedli otse
6huiihenduse sisse, kus naete vorku. filter Joon.
BS5.

Pideva ja vdga sagedase kasutamise korral on
oluline hooldus teha parast iga kasutuskorda,
samas kui seda kasutatakse harva voi véaga
harva, tuleb hooldust teostada véahemalt iga 6
kuu tagant.

Kontrollige alati  kogu  klambrieemaldit
purunemiste,  deformatsioonide,  pragude,
painde, muljumise, kulumise ja korrosiooni
suhtes.

Kontrollige sageli suruéhu réhku. Liiga madalad
surudhu vaartused ei taga klambrieemaldi
korrektset toimimist ja liiga korged vaartused
voivad seda kahjustada. Vaadake andmeplaadi
vaartusi.

Markige alati dles tehtud kontrollid ja koik
remondit6od.

Funktsionaalsusega seotud sekkumisi,
kui  need ei soltu  klambrieemaldaja
tavapdrasest hooldusest, tohivad teha ainult
spetsialiseerunud  té6tajad, vottes Uhendust
volitatud remondikeskusega.

7. KORVALDAMINE
Keskkonna kaitsmiseks toimige vastavalt teie
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asukohariigis kehtivatele seadustele.

Kui tooriist ei ole enam kasutatav voi parandatav,
viige see ja selle pakend Umberto6tlemiseks
kogumispunkti.

| |

A

UZMANIBU!  PIRMS PNEIMATISKA
INSTRUMENTA LIETOSANAS, UZMANIGI
IZLASIET INSTRUKCIJAS ROKASGRAMATU!

PNEIMATISKAS SUVES

Piezime: termins “ddrienu nonemsanas lidzeklis”

tiks lietots turpmakaja teksta.

1. 1EVADS UN VISPARIGS APRAKSTS

Skavu nonemsanas lidzeklis lauj apgriezt
metala loksnes, kas savienotas ar pretestibas
punktmetinasanu.

BRIDINAJUMS! Skavu nonemsanas

A ierices  darbibai  nepiecieSama

| i gaisa padeve, kas

atbilst opt|malaja| mak5|malaja| vertlbal 6,2
bari.

Neslidosais rokturis un ta forma nodrosina értu

divu roku satvérienu un precizu pozicionésanu
visa darba posma.

2. TEHNISKIE DATI

2.1. DATU PLAKSNE (A att.)

Galvenie dati, kas attiecas uz skavu nonéméja
lietosanu  un  veiktsp&ju, ir  apkopoti
raksturlielumu plaksnité ar $adu nozimi.
razotaja nosaukums un adrese.

2- modela nosaukums.

3- partijas numurs ar razosanas gadu.
4 - Saspiesta gaisa simbols.

5- nominalais spiediens.

6- Gaisa patérina simbols.

7 - Vidgjais gaisa patérins.

8- bezmaksas atruma simbols.

9- bezmaksas nominalais atrums.

10 - Drosibas simboli.

11 - skavu nonémeéja uzgala simbols.

12 - Skavu nonemsanas uzgala garums.
Piezime: paraditais piemérs norada uz simbolu
un skaitlu nozimi; Jisu Tpasuma esosa skavu
nonéméja tehnisko datu precizas vértibas

Vibracijas limenis 0,56 m/s?
Vibracijas
Nenoteiktiba k=0,78 m/s?
3. DURIENU NONEMSANAS LIDZEKLIS
APRAKSTS (B ATT.)
1- palaisanas/apturésanas sprada.
2- Sastiprinasanas rokturis.
3- atbalsta roka.
4 - Blokéjiet/atblokéjiet atbalsta sviras
izvilksanu.
5- G1/4"gaisa savienojums.
6- Gaisa savienojuma aizsargvacins.
7- Gala gajiena regulésanas  gredzena
uzgrieznis.
8- insulta beigas.
9- Volframa karbida uzgalis skavu
nonéméjam.
10 - Skavas nonemsanas uzgala stiprindjuma
skrave.

11 - Gaisa izpltde un troksna slapétajs.
12 - Instruments skavu nonemsanas uzgala
nostiprinasanai.

3.1. PIEDERUMI (E att.)

1- Volframa karbida uzgalis skavu
nonéméjam.
4. UZSTADISANA UN DROSIBA
BRIDINAJUMS! VISAS SURU
A NONEMSANAS  SAGATAVOSANAS
DARBIBAS VEIDIET AR EKSPERTS VAI

KVALIFICETA PERSONALA.
SI  PNEIMATISKA INSTRUMENTA LABAI
DROSAI DARBIBAI ATTIECAS UZ PAREIZI
UZDALISANU, PEC 31 PUNKTA NOraditajiem
pielagojumiem, UN SAJA ROKASGRAMATA
DOTIEM DROSIBAS NORADIJUMIEM.
BRIDINAJUMS! Pievérsiet uzmanibu
A simboliem uz skavu nonéméja,
5|mbollem, kas attiecas uz visparéju
jot skavu éméju, un datu
plaksnitei ar informaciju par pareizajam
skavu nonémeéja lietosanas vértibam.

.1.NODOSANA KOPA
UZMANIBU! Neizmantojiet skavu
A nonéméju vidé, kura ir potenciali
spradzienbistama atmosféra, jo var
rasties dzirksteles, kas var aizdedzinat
puteklus, tvaikus vai gazes.
UZMANIBU| Izvairieties no saskares

'

ir janorada tiesi uz datu plaksnites, kas ar spri 1aktivu_ aprikoj n;:
P I ais  instr
piestiprinata pie pasa skavu nonéméja. izolats,
2.2 CITITEHNISKIE DATI UZMANIBU! Pievérsiet uzmanibu
- slidenam virsmam un saspiesta
Gaiss gaisa linijas hldraullskajam
Barosana ieellots slatené iesiba paslidés ki
saspiests un kritieni ir galvenie nelaimes gadijumu
Darba spiediens 6,2 bar céloni darba vieta.

———— UZMANIBU! Parliecinieties, vai nav
Maksimalais spiediens 6,2 bar elektrisko kabelu, gazes vadu u.c.,
Gaisa savienojums G1/4" kas var radlt hrlesmas, ja tos saboja,
Skavu nonemsanas uzgalis @83 mm i °
Vidéjais gaisa patérins 113 I/min A

Jals galsa paterin (6,2 bar) UZMANIBU! Parliecinies ka:
Brivgaitas apgriezieni minité 800 RPM - apdarba zonuir nodrosinata liela darbibas
zona bez skérsliem.

Svars 2,5kg - irliegta briva piekluve darba zonai.

Limenis |Skanas jauda 97,1dB(A) | - irlabsapgaismojums.

skanigs — - darba zona ir labi védinata, lai nodrosinatu

95 _|Skanas spiediens | 86,1 dB(A) gaisa vai aprikota ar nosucéju

Instrumenta garums 349 mm puteklu piespiedu evakuacijai.
Gaisa $|ttenes izmérs 10 mm (3/8) 41.1.5 a gaisa linija (F att.)

-59-



UZMANIBU! S a gaisa pad - pastav iegri un nobra risks,
ﬁ\ linijai jabut aprikotai ar spiedi tadél ievérojiet drosu di i no darba
- reg u ar ru, kas  zonas, nepieskaroties kustigajam dalam
nepi cieSams |nstrumenta ieplusto3a gaisa un valkajot atbilstosus aizsargcimdus;
di 183 Saspiesta gaisa - var rastles augsta wbracua, tadél jaievéro
padeves spledlens nedrikst bt lielaks par un javalka pretwbracuas
vértibu sk 1] cimdi.
nonéméja darblbal, skatit tehniskos datus.

UZMANIBU! Padeves linijai jabut
slégvarstam, ko var aktivizét
avarijas gadijuma.

Saspiesta gaisa padeves linijai jasastav no
ellosanas filtra komplekta, kas novietots starp
padeves punktu un instrumenta gaisa iepludes
veidgabalu. Faktiski instruments ir pastavigi
jaieello ar pneimatiskajiem instrumentiem
kalibrétu mikromiglas ellotaju, kura tiek
izmantota kvalitativa mineralella, kas paredzéta
lieto3anai ar pneimatiskajiem instrumentiem.
Ja tiek izmantota neellota saspiesta gaisa
caurule, pneimatisko instrumentu smérella
ir jaievada tiedi instrumentd, manuali un
periodiski, parasti ik péc 30 darba minatém, tiesi
instrumenta caur gaisa savienojumu (B5. att.).
Saspiesta gaisa padeves liniju nedrikst tiesi
savienot ar instrumenta savienojumu, bet
starp instrumentu un galveno vadu janovieto
elastigas  3lutenes gabals. Si segmenta
garumam jabat lielakam par 500 mm (C zim.).
Péc tam piestipriniet piemérotu saspiesta gaisa
savienojumu skavu nonéméja 1/4” G gaisa
savienojumam Fig. B5.

4.1.2. Saliksana/piederuma nomaina (D att.)

f BRIDINAJUMS!  Saliekot/nomainot

skavu nonemsanas uzgali,
parliecinieties, vai instrumentam
nav pievienots saspiests gaiss.
- Paceliet (1), pagrieziet par 90° (2) un atlaidiet
(3) tapu, kas blokeé atbalsta sviru
Izvelciet (4) atbalsta sviru.
- Atskravejiet (5) skravi, kas bloké galu, un
izvelciet to (6), lai to varétu nomainit.
Lai ievietotu jauno galu, parliecinoties, ka reljefs
(7) atrodas taja pasa pusé, kur stiprinajuma
dibelis, veiciet punktus 1 lidz 6 apgriezta seciba.

5.1ZMANTOT

BRIDINAJUMS' Pirms skavu
ja iedarbinas bligati
jévalké aizsargbrilles, ausu aizsargi,

cimdi, maska un atbilstosi drosibas apavi.
Ir ari jaizmanto pretvibracijas cimdi péc
ipasas ikdienas vibracijas iedarbibas limena
analizes roku un roku sistémai.
BRIDINAJUMS! Lietojot skavu
A nonéméju, parliecinieties, ka
neviens nenak jisu darba zonas
tuvuma.
BRIMAS! Ir loti svarigi ievérot

5.1 Gaisa padeves savienojums

Lai pareizi lietotu pneimatisko skavu nonéméju,
vienmér ievérojiet maksimalo spiedienu 6,2
bari. Apgadajiet pneimatisko instrumentu ar
tiru, bez kondensata gaisu, ievérojot elloanas
nosacijumus, kas izskaidroti 4.1. punkta.

Parak augsts spiediens vai mitruma klatbatne
pieplides gaisa samazina mehanisko dalu
kalposanas laiku un var izraisit instrumenta
bojajumus.

5.2. ledarbinasana/apturésana (G att.)
Pirms skavu nonéméja iedarbinasanas, péc

ta iestatisanas, ka noradits 4.1. sadala un
turpmakajos  noradijumos, veiciet 3adas
darbibas:

noreguléjiet urbsanas dzilumu, iedarbojoties
uz gredzenveida uzgriezni B7 zim. ta, lai
gala slédzis zim. B8 novietotu atbilstosi
apgriezamas loksnes biezumam;
lai to parbauditu, manuali parvietojiet gala
sledzi atpakal, parbaudot, vai atstarpe “X”
starp galu un gala slédzi praktiski atbilst
lokSnu metala biezumam Fig.G1;
stingri turiet skavu nonéméju, nenospiezot
spradu Fig. B1 un pievienojiet saspiesto gaisu;
- péc tam noreguléjiet atbalsta sviras stavokli
G2. att. un novietojiet skavu nonéméju
perpendikulari metala plaksnei
- pievelciet lok$nu metalu zim. G3 ar
savilksanas rokturi B2 zim., lidz gals pieskaras
pasai loksnei;
saja bridi iedarbiniet palaisanas spradu Fig.
B1, pakapeniski spiezot pievilksanas rokturi
Fig. B2, lai virzitu uzgali un veiktu apgrie3anu
Fig. G4;
atlaidiet spradu un rokturi, kad apgriesana ir
pabeigta.
PIEZIME: skavu nonéméju var izmantot ari bez
atbalsta sviras B3. zim. Vienkarsi iznemiet to,
ievérojot montazas instrukcijas 4.1.2. punkta.
BRIDINAJUMS! Drosibas apsvérumu

A deé| atwenopet saspiesta gaisa vadu
= no sk ja, kad to
BRIMAS! Tomér saspiestais galss
A vienmeér ir ;aatweno no skavu
- pirms jebkadu parbauzu
veiksanas un/va| pasam skavu nonéméjam
piestiprinata piederuma nomainas.

6. APKOPE

A BRIDINAJUMS! Pirms parbaudém vai
gulés atvienojiet piests
- gaisa cauruli.

A drosibas nora'u'iijumus, kas attiecas
= uz iné i dzik isté

lietos Vi & lka darba apgérbu,
kas paredzéts jusu darba darbibai. Lai

i tos skavu éja uzgala rotacija,
nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas,
gariem matiem jabut sasietiem. Parasti jusu
darba apgérba nedrikst but dalas, kuras
varétu aizkert skavu nonemsanas piederumu
rotacija.

skavu non j
valigs materials un dzirksteles var tikt
mestas pret operatora acim un kermem,
tadél valkajiet piemérotu aizsar un
aizsargbrilles;
ir liels troksnis, tapéc javalka dzirdes
aizsardzibas austinas;

Regularo apkopi var veikt pieredzéjis operators.
Parbaude, kas javeic péc katras darbibas ar
skavu nonéméju un lidz ar to pirms atkartotas
lietoSanas, ir saistita ar pareizu uzgala
piederuma nostiprinasanu, izmantojot fikséjoso
dibelu B10. att.

Vienmér parliecinieties, ka 3is stiprinajums nav
atslabinajies. Vienmér parbaudiet , vai uzgala
piederums, kas piestiprinats skavu nonéméjam,
ir neskarts un nav bojats, tada gadijuma
nomainiet to ar jaunu originalo.

Regulari tiriet skavu nonéméju un tirisanas
fazes laika vienmér veiciet vizualu parbaudi, lai
atklatu visas problémas, kas saistitas ar visu ta
dalu integritati.
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Notiriet putek|us, izmantojot lupatu vai mikstu
saru suku.

Turiet rokturi tiru un bez ellas pédam.
Nesmidziniet vai nesamitriniet skavu nonéméju
ar Gdeni.

Neizmantojiet viegli uzliesmojosus skidrumus,
jo jas varat neatgriezeniski sabojat instrumentu.
Saspiesta gaisa savienojuma iek$pusé B5. att.
atrodas sieta filtrs, kas jatira no sveskermeniem,
nepiespiezot un nesabojajot korpusu vai pasu
sietu.

Ja saspiesta gaisa sistéma netiek izmantots
ellosanas filtra bloks, pirms un péc lieto3anas
un ik péc 30 lietosanas minatém pievienojiet
dazus pilienus smérellas, kas paredzéta 1SO
32 pneimatiskajiem instrumentiem, tiesi gaisa
savienojuma iek$pusé, kur var redzét sietu. filtrs
B5. att.

Nepartrauktai un |oti biezai lietosanai ir svarigi
veikt apkopi péc katras lieto3anas reizes,
savukart, ja to lieto reti vai |oti reti, apkope javeic
vismaz reizi 6 ménesos.

Vienmér parbaudiet, vai visam  skavu
nonéméjam nav lazumu, deformaciju, plaisu,
lieces, saspiesanas, nodiluma un korozijas.

Biezi parbaudiet saspiesta gaisa padeves
spiedienu. Parak zemas saspiesta gaisa vértibas
negaranté pareizu skavu nonéméja darbibu, un
parak augstas vértibas var to sabojat. Skatiet
datu plaksnites vértibas.

Vienmér pierakstiet veiktas parbaudes
remontdarbus.

Darbibas, kas saistitas ar funkcionalitati, ja tas
nav atkarigas no parastas skavu nonemsanas
ierices apkopes, ir javeic tikai specializétam
personalam, sazinoties ar pilnvaroto remonta
centru.

un

7. ATBRIVOSANA

Lai aizsargatu vidi, rikojieties saskana ar
likumiem, kas ir spéka valsti, kura atrodaties.
Kad instruments vairs nav lietojams vai
remontéjams, nogadajiet to un ta iepakojumu
savaks$anas punkta otrreizéjai parstradei.

| |

A

BHUMAHUE! NPEAWN OA U3MNOJN3BATE TO3U
MHEBMATUYEH WHCTPYMEHT, NPOYETETE
BHUMATEJIHO PHbKOBOACTBOTO 3A
EKCMJIOATALIMA!

MHEBMATUYHW LUNBAYKN

3abenexka: B TeKCTa Mo-A0Jy Lie ce W3Mon3Ba
TEPMUHBT ,MpenapaT 3a OTCTpaHABaHe Ha
wesoBe”,

1. BbBEAEHUE U OBLLIO ONMNCAHUE
YCTPOMCTBOTO 3a MpemaxsBaHe Ha cKobu Bu
nosgonsABa fla MoppA3BaTe MeTafHK JINCTOBE,
CbeAVHEHN upe3 CbMPOTVBUTENHO TOUYKOBO
3aBapABaHe.

BHUMAHME! 3a cBosata pab6ota
A YCTPOWICTBOTO 3a OTCTpaHABaHe Ha

cKobu N3NCKBa nopaBaHe Ha
CrbCTeH Bb3AyX CbC CMa3ka, CbOTBETCTBALY
Ha onTt CTOIHOCT OT
6,2 6apa.
Hennb3rawara ce gpbKka v HeiiHaTa dopma
ocurypasart yﬂ06HO 3axBaljaHe C ABe pbue n

NpeumnsHo no3uLMoHNpaHe npes uanara dasa
Ha paborta.

2. TEXHUYECKWU AAHHU

2.1 TABEJIKA C AAHHU (¢ur. A)

OcCHOBHUTE [iaHHK, CBbp3aHW C YynoTpebata
1 paboTaTa Ha YCTPOICTBOTO 3a MpemaxBaHe
Ha Tenb6on, ca 0606weHn Ha Tabenkara C
XapakKTepuCTUKN CbC CN1IegHOTO 3HaYyeHue.

1- Vime n appec Ha npounsBoamnTens.

2- Wme Ha mopena.

3- [lapTupeH HOMep €  rofuHa  Ha
npou3BOACTBO.

4- CuMBON 3a CrbCTEH Bb3AyX.

5- HomuHanHo HanAraHe.

6- CMMBON 3a KOHCYMaLMA Ha Bb3ayX.

7 - CpepfHa KOHCYyMaUmaA Ha Bb3ayX.

8- CumBon 3a cBO6O/IHa CKOPOCT.

9- (CBob6OAHa HOMIMHaNHA CKOPOCT.

10 - CumBony 3a 6e30NacHOCT.
11- CumBon Ha BpPbX 3a

OTCTpaHABaHe Ha Tenbog,.
12- IbmknHa Ha Bbpxa 3a

OTCTpaHsABaHe Ha Ten6og.
3abenexka: MokasaHuAT npumep e
nokasaTeNleH 3a 3HayeHWeTO Ha CUMBOAUTE U
uUMdpHUTE; TOYHNTE CTOMHOCTN Ha TeXHNYECKNTe
[laHHN Ha YCTPOWCTBOTO 3a OTCTpaHABaHe Ha
Tenbop, KOeTo mpuTexasare, TpsAbBa Aa 6baaT
oT6enA3aHn [WPEeKTHO BbpXy Tabenata ¢
[laHHY, NOCTaBeHa BbPXY CaMUA UHCTPYMEHT 3a
oTCTpaHABaHe Ha Tenbop,.

CpeacTBo  3a

WHCTPYMEHT 3a

2.2 APYTU TEXHWYECKU BAHHU

Bb3ayx,
3axpaHBaHe CMmasaH
CrbCTeH
PaboTHO HandAraHe 6,2 6apa
MakcvmanHo HanAaraHe 6,2 6apa
Bb3aywHa Bpb3ka G1/4"
HakpaiiHuK 3a oTcTpaHABaHe 83 mm
Ha Ten6on
CpefiHa KOHCyMaLWiA Ha Bb3AyX 113 n/wn
pen ymayy Y| (6.2 6apa)
CBo60AHN 060POTY B MUHYTA 800 RPM
Terno 2,5kr
Huso |CwvnaHa3Byka 97,1 dB(A)
3ByY4e€H |3pykoBo HanaraHe | 86,1 dB(A)
[bmxurHa Ha MHCTPYMeHTa 349 mm
Pa3mep Ha mapKyuya 3a Bb3ayx | 10 mMm (3/8)
HwviBo Ha Bubpauyusa | 0,56 m/s?
Bu6pauun
HecurypHoct k=0,78 m/s?

3. OMUCAHUE HA YCTPOMCTBOTO 3A
OTCTPAHABAHE HA LLUEBOBE (®Ur. B)
1- CnycbK 3a cTapTupaHe / cnupane.

2- 3atArauwja ApbkKKa.

3- OnopHo pamo.

4 - 3akniouBaHe/OTKNOUBaHE Ha U3BaXJaHETO
Ha OMOPHOTO pamo.

5- G1/4”Bb3aylwHa Bpb3Ka.

6- 3awuTHa Kanayka Ha Bb3AyllHaTa Bpb3Ka.

7- Tallka Ha npbCTeHa 3a perynvpaHe Ha
KpaeH xof.

8- Kpait Ha ygapa.

9- HakpaiiHuk oT BonppamoB Kapbup 3a

NHCTPYMEHT 3a OTCTpaHABaHe Ha ckobu.
10- BUHT 32 ¢uKcMpaHe Ha Bbpxa 3a

VIHCTPYMEHT 3a OTCTpaHsABaHe Ha Ten6og,.
11 - N3nyckaTenHa Tpbba v Wymosarnywmren.
12 - IHCTpYyMeHT 3a ¢duKcMpaHe Ha Bbpxa Ha

WHCTPYMEHTa 3a OTCTpaHABaHe Ha Tel'l60[:[.
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3.1 AKCECOAPMU (¢wr. E)
1- HakpaiHuk oT BondpamoB Kapbug 3a
VIHCTPYMEHT 3a OTCTpaHsABaHe Ha CKOGU.

4. NHCTAJIMPAHE U BE3OMACHOCT

BHUMAHMUE! U3BbLPLUBAVNTE
BCUYKHN ONEPALUU 3A
NOArOTOBKA 3A MPEMAXBAHE HA

LWWEBA C EKCMEPT MM KBAJIMOUUWUPAH
MEPCOHAJ.

AOBPATA BE3OMACHA PABOTA HA TO3U
MHEBMATUMEH WHCTPYMEHT E OBEKT
HA  NPABWIHOTO CMIOBABAHE HA
HABBPXA, PEFY/IMPAHETO, MOCO4YEHO
CNIEQ, TO3U NAPATPA®, U UHCTPYKUUUTE
3A BE3OMACHOCT, AOAAEHM B TOBA
PbKOBOACTBO.

f BHUMAHME! O6bpHeTe BHUMaHMne

Ha CUMBONMTE Ha YCTPOICTBOTO 3a

OTCTpaHABaHe Ha Ten6op,
cMmMBONNTE, OTHacAlWM ce f[o 06I.I.|CITD
npn Ha yCTPOICTBOTO

3a oTcTpaHABaHe Ha Ten6og n Ta6Genarta c
AaHHU C NHpOpMauuA, oTHacAWa ce Ao
npaBWIHNTE CTOMHOCTM 3a M3NON3BaHe Ha
YCTPOIICTBOTO 3a OTCTpaHsiBaHe Ha Ten6oa.

4.1 NYCKAHE B EKCNJTIOATALNA

BHUMAHUE! He wusnonssante
VWHCTPYMeHTa 3a OTCTpaHABaHe Ha
tenﬁon B cCpefa, CbabpXawa

aTmocdepa, Tbit
KaTo morat Aa ce reHepupartr UCKpu, Kouto
Morat aa B T npax,
nnw rasose.

/\ BHI/IMAHI/IE' WU36arsaiiTe KOHTaKT ¢
= Ka-ro

non p i
TUMHUAT MHCTPYMEHT

He e U30NMpaH.
f BHUMAHUE! O6bpHeTe BHUMaHue

nor

Ha Xnb3raBuTe MOBBPXHOCTN U

XuapasnuyHurte MapKyun Ha
NNHUATA 3a CrbCTeH Bb3AyX, BCbLLHOCT
nogxn Ta, cn ITa N Na, Ta

Ca OCHOBHMUTE NMPUYWHU 3a 3/I0MOJYKN Ha
pa5OTHOT0 MACTO.

BHUMAHUE! YBepete ce, ye HAMa
A eneKkTpnyeckn Kabenu, rasosm

TPBL6M M T.H., KOUTO Guxa mornu ga
MPUYNHAT OMacHOCT, aKo ce MOBPefAT oT
N3NON3BaHeTO  Ha  WMHCTPYMeHTa  3a
OTCTpaHABaHe Ha Ten6op.

A BHUMAHUE! YBepere ce, ye:

oKono pa6oTHaTa 30Ha e ocurypeHa
ronama pa6o1'Ha 30Ha 6e3 npenAaATCcTBUA.
Bb3NpPeNnATCTBa ce Cl T AOCTBN A0
pa6oTHaTa 30Ha.

- nma fo6po ocBeTneHme.

pabotHata 30Ha e pobpe npoBeTpeHa,
3a pa nosBonu o6MeH Ha Bb3AyX
wnm e o6GopyaBaHa ¢ acnupaTtop 3a
NPUHYANTENHO eBaKyMpaHe Ha npaxa.

4.1.1 Tpb6onpoBop 3a crbcteH Bb3ayx (OUT.
F)

BWXKTe TeXHNYECKNTE faHHW.

BHUMAHMUE! 3axpaHBawWmAT
Tpbv6onpoBoag Tps6Ba pa uma
cnnpaTeneH BEHTW, KOVITO MoXe Aa

ce aKTUBMpa B C/lyyall Ha aBapuA.
TpbbonpoBogbT 3a MoAaBaHe Ha CrbCTeH
Bb3JyXx TpAbBa fla ce CbCToW OT Bb3en GpunTbp
3a CMmasBaHe, Pa3MoOSIOKEH MeXJy ToukaTa
Ha ropaBaHe W QWUTWMHra 3a BXOA 3a Bb3AyX
Ha WHCTPYMEHTa. WHCTPYMEHTBT BCBLIHOCT
TpAbGBa MOCTOAHHO fAa ce CMa3Ba C Macno C
MWKPO-Mbrna, KanubpupaHo 3a MHeBMaTU4HN
VIHCTPYMEHTY, KOeTO U3Mon3Ba KauyecTBeHO
MWHepasHO CMa3o04YHO Macnio, CreluanHo 3a
ynoTpe6a C MHEeBMATUYHI UHCTPYMEHTN.

AKo un3ron3BaTe SIMHWMA 33 CrbCTEH Bb3AYX
6e3 cmasBaHe, e HeobxofuMoO fJa BbBeaeTe
CMa3o4Ho macno 3a NHeBMaTUYHU
VIHCTPYMEHTU AVNPEKTHO B UHCTPYMEHTA, PbYHO
1 NeprofuyHo, OGWKHOBEHO Ha Bceku 30
MUWHYTU paboTa, AUPEKTHO B UHCTPYMEHTa Npes
Bb3AYWHNA cbeauHnTen (dur. B5).
TpbbonpoBogbT 3a MNoAaBaHe Ha CrbCTeH
Bb3/lyx He TpAbBa [ja ce CBbP3Ba AUPEKTHO
KbM CbefJVHUTENA Ha WHCTPYMeHTa, a TpAbBa
[la ce MoCTaBy Napue rbBKaB MapKyy Mexay
VHCTPyMEHTa W [NaBHUA  TPbGOMPOBOA.
[bmKnHaTa Ha TO3U cermeHT TpAGBa fa 6bae
no-ronama ot 500 mm (¢ur. C). Cnep ToBa
noctapeTe MoAXOAAL| CbeAVHWUTEN 3a CrbCTeH
Bb3JyX KbM Bb3fyllHaTa Bpb3ka 1/4" G Ha
YCTPOIICTBOTO 3a OTCTpaHABaHe Ha Tenbon Our.
B5.

4.1.2 Crno6asaHe/nogmAHa Ha akcecoap
(¢pur.D)

BHUMAHUE! Korato crno6asare/
' CcMeHATe HaKkpaiiH1nKa 3a
- oTcTp Ha cko6u, yBeperTe ce,

Yye CroCTeH Bb3AyX He € CBbp3aH KbM

VHCTPYMeHTa.
- MospurHete (1), 3aBbpTeTe Ha 90° (2) un
ocsobogete (3) wmdrta, Kouto 6Gnokupa

OMOPHOTO pamo
- W3BapgeTe (4) onopHOTO pamo.

- PasBwuiiTe (5) BUHTa, KOWTO GnOKMpa BbPXa, U

ro u3BazeTe (6) 3a eBeHTyanHa NoaMAHa.

3a pa nocTtaBUTe HOBWA HaKpaWHWK, KaTo ce
yBepuTe, ye penedbt (7) e OT CblyaTa CTpaHa
KaTo ¢uKcmpaluma foben, nsnbaHete Toukn 1
[10 6 B 0bpaTeH pep.

5. U3MONI3BAVTE

f BHUMAHUE! Mpean 3anousaHe Ha

OTCTpaHABaHeETO Ha cKkobu e
npeanasHu

3ab/KNTENHO Aa HoCUTe

ouyuna, npeanasHu ywin,

pbKaBuLUK, Macka u NoAXoAALN NpeanasHn
06yBKM.

Cbuwo Taka e

aHT K P

&

pacem T
cnepn
C ¢ Ha Ha
eXeAHeBHO Wu3naraHe Ha nw6pa|.|vm 3a
cucTemata pbKa-pamo.
BHUMAHUE! Korato wu3nonssarte
A VHCTPYMeHTa 3a OTCTpaHABaHe Ha
= 604, ce yBepeTe, Ye HUKOI He ce

BHUMAHME! Tpb6onposoabT 3a pAo6nmkaBa [0 pabOTHOTO BU MACTO.
A nojaBaHe Ha CrbCTeH Bb3AyX OMNACHO! MHoro e BaXHO pa ce
TpAa6Ba pa 6bpae obopyaBaH A cnasBat VHCTPYKUMnTe 3a
perynatop Ha HanAraHeTo ¢ bp, - HOCT, CBbp3aHK 4
3a perynuj Ha HanaraHeto TO Ha C TUTe cMcTeMn 3a
Ha Bb3AyXa, BAM3alW, B WHCTPyMeHTa. 3awuta. BuHarm Hocete pa6oTHo o6nekno,

HansraHeTto Ha nopaBaHNA CrbCTeH Bb3AyX
He TPHGBa Aa € NO-BMCOKO OT MaKCMManHoO
AonycTumarta CTOMHOCT 3a pa6ota Ha
YCTPOIICTBOTO 3a OTCTpaHABaHe Ha Ten6oga,

npepHasHayeHo 3a Bawata pa6oTHa
fAenHocT. 3a fa usberHete ynaBsAHe Ha
BbpPTEHETO Ha BbpXa, NPWIOKEH KbM
VHCTPYMeHTa 3a OTCTpaHABaHe Ha cKobu, He
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HOCeTe WUPOoKN Apexmn unm 6uxyTa, Abnrata
Koca Tpsab6Ba aa e Bbp3aHa. Mo npuHuMn He
'rpﬂ6na Aa NMa 4yacTM BbB BalleTo paGDTHO
obnekno, kouto 6Guxa mornm pa 6Gbpar
3aXBaHaT/ OT BbPTEHETO Ha aKcecoapuTe 3a
oTCTpaHABaHe Ha Ten6op.
Jokato usnonsBarte
oTcTpaHsABaHe Ha Ten6op:
- KbM Oo4Y1TEe N TANOTO Ha onepaTtopa morat
Aa  6bpar  mM3xBbpneHum pasxnabeHn
MaTepmann M WCKpU , 3aToBa HoOceTe
nopxoaAla 3alMTHa MacKa U 0umMna;

MMa MHOro WYM, Taka 4e Tpa6Ba pa ce
HOCAT C1yLIa/ikKK 3a 3al4nTa Ha ciyxa;
cblecTByBa pPUCK OT nMopA3BaHUA u"

WHCTPYMEHTa  3a

BHMMAHME! OT cbobpaxeHus 3a

6e30MacHOCT WU3KNOYeTe NAUHUATA

3a CroCTeH Bb3AyX OT Tenﬁoua,
KOraTo He ce U3non3Ba.

OMACHO! CrbcTeHMAT  Bb3AyX

obaye TpAGBa BUMHaArM pa ce

M3K/IOYBa OT YCTPOICTBOTO 3a
oTcTp Ha 6oguTe, Npean pa ce
W3BBPLIBAT KAKBMTO 1 Aa 6uno nposepku n/
WO CMAHa Ha aKcecoapa, NMPUWIOXKeH KbM
CaMMA WHCTPYMEHT 3a OTCTpaHABaHe Ha
Ten6opa.

6. MOAAPDBXKKA
BHUMAHMUE! Mpean KakBuTo n ga e

3aT0Ba C iite 6
pascTosiHue ot pa6oTHaTa 30Ha, KaTo He
[OKOCBaTe [BMKEWM Ce 4YacTh U HoceTe
noaxoAAWM 3alNTHN pbKaBnLum;
morat aa CUnHN P
3aToBa e Heo6xoAuMo pAa ce cnasBaT
MOYMBKM U f1a C@ HOCAT aHT p

pOBEpPKM UKW HacTp oTKayeTe
TpbbaTa 3a CrbCTeH Bb3AyX.
PyTHHaTa noaapbKka MOXe Aa ce U3BbpLIBA
OT eKCrepT oneparop.
MpoBepKaTa, KOATO TpAbBa [a Ce W3BbPLIBA
cnepj BCAKa paboTHa AEMHOCT C UHCTPYMeHTa

PbKaBuym.

5.1 Bpb3Ka 3a nogaBaHe Ha Bb3AyX

3a Aa uv3nonssate MpasuIHO MNHEBMATUYHUA
VHCTPYMEHT 3a OTCTpaHABaHe Ha Ten6oa,
BM/HarvM cnaspaiiTe MaKCUMasHOTO HanAraHe
oT 6,2 6apa. 3axpaHeTe MHeBMaTU4HWA
WNHCTPYMEHT C YMCT Bb3AyX 6e3 KOoHAeH3, KaTo
cnasgaTte yCcnoBuATa 3a CMa3BaHe, 0b6sicHeHN B
Touka 4.1.

lMpekaneHo BUCOKOTO HanAraHe UK HaMYNeTo
Ha Bfara B 3axpaHBalMA Bb3[yX Hamanasa
XKMBOTAa Ha MeXaHUYHUTE YaCTu U MOXe [Aa
NpUYnHW NoBpeaa Ha NHCTPYMeHTa.

5.2 Craptupane/cnupane (¢ur. G)
Mpean pa crapTvpaTe  yCTPOWCTBOTO  3a
OTCTpaHABaHe Ha Tenbog, cnej Kato cTe ro
HaCTPOWAN CbINAacHO UHCTPYyKUUWUTE B pasfen
4.1n cnepBawmnTe, snbjiHeTe CnegHUTe CTbnkn:
- perynupaite gbn6ouvHata Ha npobuBaHe,
KaTto B'b3[ZL€VICTBaTe BbpXy npbCcTeHoBMAHaTa
ravika Our. B7 no TakbB HauuH, 4e fAa
no3uLMOHMpaTe  KpailHua  U3KnioysaTten
Qur. B8, cboTBeTcTBal, Ha AebenvHata Ha
NamapwuHaTta, KOATO LWe noapAsearte;
- 3a [Aa nposepuTe TOBa, NpemecteTe PbyHO
KpaliHuA  npeBKMiouBaTen Hasaj, KaTo
nposepuTe Aanu pasctoaHuneTo “X’ mexay
BbpXa U CamuA KpaeH npeBK/ioyBaTen Ha
NpakTnka CbOTBETCTBa Ha neﬁenMHaTa Ha
namapwHara Fig.G1;
ApbXKTe 3Apaso YCTPOWCTBOTO 3a
oTCTpaHsABaHe Ha ckobw, 6e3 pa HaTuckaTe
cnycbka Qur. B1 un cBbpxeTe CrbcTeHus
Bb3ayX;
cneg  ToBa perynmpal?rre nosnymAaTa Ha
onopHoto pamo ®ur. G2 u noctaseTe
WHCTPYMeHTa 3a OTCTpaHABaHe Ha TQHGOH
nepneHanKynApHO Ha MeTanHaTta niactuHa
3aTerHete namapuHarta Fig. G3 ¢ pbKoxsaTkaTa
3a 3aTaraHe Fig. B2, foKaTo BbpXbT JOKOCHe
camarta namapuHa;
B TO31 MOMEHT F[eIhCTBaIZTe BbpXy CTapTOoBUA
CnycbK Qur. B1, KaTo NoCTeneHHO HaTuckate
3aTArawata pbkoxsatka OQur. B2, 3a pa
npuasvMxuTe BbpXxa W Aa  W3BbpLUTE
noppnssaHe Our. G4;
- OCBO6OF[ETE cnycbKa W [ApbXKKaTa, Korato
NoACTPUrBaHETO NPUKIIOYNA.
3ABEJIEXXKA: NHCTPYMEHTBT 3a OTCTpaHABaHe
Ha Tenb6on Moxe fa ce usnonssa u 6Ge3
Hanuuneto Ha onopHo pamo ®ur. B3. MpocTto
ro v3Bapete, Kato CfiefBate UHCTPyKumnute 3a
crno6ssaHe B Touka 4.1.2.

3a OTCTpaHAB Ha CKob6W 1 cnepoBaTenHo
npeav Aa ce U3ros3ea OTHOBO, € Tasu, CBbp3aHa
C MpaBUMHOTO QUKCMpaHe Ha akcecoapa 3a
BbpPXa, U3BbpLUEHa C NOMOLYTa Ha 3aK/oyBamna
no6en Our. B10.

BuHaru ce yBepsBaiiTe, Ye HAMa pasxnabBaHe
Ha ToBa 3aKpenBaHe. BuHaru nposepsBaiite
[lann  akcecoapbT 3a HaKpalHWK, NOCTaBeH
BbPXy YCTPOWCTBOTO 3a OTCTpaHABaHe Ha
Te}'l60[:[, € HEeMOKbTHAT U He e NOBpe/ieH, B KOWNTO
CJ'IyHaVI ro cmeHeTe C HOB OpUruHaneH.
MouncTaiiTe  peaoBHO  YCTPOWCTBOTO — 3a
OTCTpaHsABaHe Ha CKo6U 1 Mo Bpeme Ha ¢dasaTa
Ha MOYMCTBaHe BUHArM N3BbPLUBAlITE BI3yasHa
NPOBEPKa, 3a fla OTKprEeTe BCAKAKBYN Npobnemu,
CBbP3aHN C UenocTTa Ha BCUYKN HeroBsun 4actu.
OTcTpaHeTe npaxa € napuan win yetka ¢ MeK
KOCHM.

MopabpxaiTe ApbXKaTa uncta u 6e3 cnegu
oT Macno. He npbcKaiite 1 He MOKpeTe C Bofa
CpeACTBOTO 3a OTCTPaHABaHe Ha TEJ160,EL

He n3nonseante 3ananumun TeYHOCTH,
noyncreawm npenapatvn wnn pasnnyHn
pasTBopuTenn, Mo)eTe HenonpasMmo Aa

noBpefuTe NHCTPYMeHTa.

BbTpe BbB Bpb3KaTa 3a CrbcTeH Bb3ayx Our.
B5 uma mpexect GpunTbp, KONTO TpAGBa Aa ce
NOYUCTN OT BCAKaKBU Yyxau Tena, 6e3 fa ce
HacunBa W MoOBpeXaa KopnychbT uav camata
Mpexa.

AKO B cucCTemMaTa 3a CrbCTeH Bb3flyX He ce
usnonsea GpUNTHP 3a CMasBaHe, Npean v cnep
ynotpe6a 1 Ha Bcekn 30 MUHYTU ynoTpeba,
fobaBeTe HAKONMKO Kamkn CMasoyHO Macno,
npefHa3HayeHo 3a NHeBMATUYHW UHCTPYMEHTU
ISO 32, AupeKTHO BbB Bb3AylIHaTa BPb3Ka,
Kb/IETO MOXeTe fAa BUAMTE MpexaTta GuUTbp
@ur. B5.

Mpy NpoABIKUTENHA 1 MHOTO YecTa ynoTpeba e
BaXXHO [la Ce N3BbpLUBa NOAAPDKKA Clef BCAKa
ynoTpe6a, 10KaTo ako ce U3MoM3Ba C HUCKa UNn
MHOrO HICKa YecToTa, noaapbxKaTa TpA6Ba Aa
Ce U3BbPLUBA NOHE Ha BCeK! 6 MeceLa.

BvHarn npoBepsBaiiTe LUANOTO YCTPOWCTBO
3a OTCTpaHABaHe Ha CKOGU 3a CuynBaHWA,
nedopmaLyy, NyKHATVHK, OrbBaHe, CMayuKBaHe,
M3HOCBaHe 1 KOpo3us.

MposepsBaiiTe yecTo 3axpaHBaLloTo
HanAraHe Ha CrbCTeH Bb3AyX. TBbpae HUCKNTE
CTOMHOCTM Ha CrbCTEHNA Bb3/lyX He rapaHTupat
NpaBUIHOTO GYHKLMOHMPaHe Ha YCTPONCTBOTO
3a OTCTpaHABaHe Ha CKObW, a TBbp/ie BUCOKMUTE
CTOVMHOCTM MOraT fja ro nospepAt. O6bpHeTe ce
KbM CTONHOCTUTe Ha Tabenata ¢ AaHHU.

BuHaru 3anucBaiite U3BbPLIEHNUTE NPOBEPKU U
BCUYKN PEMOHTN.
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NHTepBeHyunTe, CBbp3aHn C
¢yHKL[I/IOHa}'IHOCTTa, ako He 3aBUCAT OT
obuyaiiHaTa MoAApbXKAa Ha YCTPOWCTBOTO

3a OTCTpaHsABaHe Ha Ten6op, TpAbsa Aa ce
M3BbPLUBAT M3KMIOUNTENHO OT CrelnanmnpaH
nepcoHan, KOMTo ce CBbp3Ba C OTOPU3MPaHNA
pedepeHTeH cepBM3eH LIEHTbP.

7. N3XBDbPNAHE

3a fja 3awuTuTe OKONHaTa cpefa, AencTBaiiTe
cropes, AeiiCTBaluTe 3aKOHWM B CTpaHaTa, B
KOATO Ce Hamupare.

Korato NHCTPYMEHTBLT Beye He MOXe fda ce
n3nons3ea WM pemMoHTUpa, 3aHeceTe 1o u
ornakoBkata My B C'b6|/|paTe]'IeH NYHKT 32
peumnknpaxe.

| |

AL

DIiKKAT!BUPNOMATIKALETiKULLANMADAN
ONCE KULLANIM KILAVUZUNU DiKKATLICE
OKUYUN!

PNOMATIK DIKISLER
Not: Asagidaki metinde “dikis soklci” terimi
kullanilacaktir.

1. GIRi$ VE GENEL AGIKLAMA
Zimba sokict, direngli nokta kaynagiyla
birlestirilen metal levhalar kesmenize olanak

tanir.

A icin, optimum maksimum deger olan
6,2 bar'a karsihk gelen yaglanmis

basingl hava beslemesi gerekir.

Kaymaz sap ve sekli, tim calisma asamasi

boyunca iki elle rahat bir tutus ve hassas

konumlandirma saglar.

UYARI! Zimba sokiiciiniin galismasi

2. TEKNIK VERILER

2.1 VERI PLAKASI (Sek. A)

Zimba sokiictntin kullanimi ve performansina
iliskin ana veriler, asagidaki anlamlarla 6zellikler
plakasinda 6zetlenmistir.

1- Ureticinin adi ve adresi.

2- Model adi.

3- Uretim yiliyla birlikte parti numarasi.
4 - Basingh hava sembolii.

5- Nominal basing.

6 - Hava tiiketimi sembolii.

7 - Ortalama hava tiiketimi.

8- Serbest hizsemboli.

9- Serbest nominal hiz.

10 - Guvenlik sembolleri.

11 - Zimba soékulictiniin ug semboli.

12 - Zimba sokiictiniin ug uzunlugu.

Not: Gosterilen 6rnek, sembollerin ve sekillerin
anlamlarini gostermektedir; Elinizde bulunan

Ortalama hava tiiketimi 1(;32|éciar)k
Dakikada serbest dontis 800 RPM
Agirhk 2,5kg
Seviye | Ses giicii 97,1 dB(A)
sesli  [Ses basinci 86,1 dB(A)
Takim uzunlugu 349mm
Hava hortumu boyutu 10 mm (3/8)
Titresim seviyesi 0,56 m/s*
Titresimler
Belirsizlik k=0,78 m/s?

3. DIKIS SOKUCU TANIMI (SEKIL B)
1- Tetigi baslat/ durdur.

2- Sikistirma kolu.

3- Destek kolu.

4- Destek kolunun cikarilmasini kilitleyin /
kilidini agin.

5- G1/4"hava baglantisi.

6- Hava baglantisi koruma kapagi.

7 - Son strok ayar halkasi somunu.

8- Vurusun sonu.

9- Zimba sokiicli icin tungsten karbir ug.
10 - Zimba sékiicii igin ug sabitleme vidasi.

11 - Hava egzozu ve susturucu.

12 - Zimba sokiicti ucunu sabitlemek igin alet.

3.1 AKSESUARLAR (Sekil E)
1- Zimba sokiicii igin tungsten karbdir ug.

4. KURULUM VE GUVENLIK

f UYARI! TUM DiKi$ SOKME HAZIRLIK

iSLEMLERINi UZMAN VEYA NiTELIKLi
BU ivi  GUVENLI

PERSONELLE YAPIN.
PNOMATIK  ALETIN

GALISMASI UGUN DOGRU MONTAJINA,

BU PARAGRAFTAN SONRA BELIRTIiLEN

AYARLARIN VE BU KILAVUZDA VERILEN

GUVENLIK TALIMATLARINA BAGLIDIR.

UYARI! Zimba sékiiciiniin tizerindeki
A sembollere, zimba  sokiiciiyii

kullanirken genel dikkat ile ilgili
sembollere ve zimba sdkiiciiniin kullanimina
iliskin dogru degerlere iligkin bilgilerin yer
aldigi veri plakasina dikkat edin.

»

.1 DEVREYE ALMA

A DIKKAT! Toz, buhar veya gazlan

ate;leyebllecek kivilamlar
p Y
olarak patlaym atmosfer iceren ortamlarda
zimba sdkiiciiyii kullanmayin.
/\ DIKKAT! Pnématik
A basingh hava hattinin hidrolik
hortumlarina dikkat edin; aslinda

yalltllmadlgmdan,
kayma, takilma ve diismeler isyerindeki

alet
canh
kaginin.

DIKKATI Kaygan yiizeylere ve

. . o N n ba;llca idir.
amba _sokicunin teknik vererinn  kesin DIKKAT!  Zimba  sokiiciiniin
egelrerl ogru lar;(mm asc: ijc.lunulr.\d.en isine kullanimindan dolayi hasar gérmesi
uygulanan veri plakasina not edilmelidir. durumunda tehlikeye neden
. . . bilecek elektrlk' blolari, gaz borulari vb.
2.2 DIGER TEKNIK VERILER dan emin olun.
G besleme b Ya?';\ A
asingli hava DIKKAT! Emin olun:
isletme basinci 62 bar - Cahisma alaninin cevresinde engellerden
- arindinlmis  genis  bir calisma alani
maksimum basing 6,2 bar gl T
Hava baglantisi G1/4" - Galisma alanina serbest erisim engellenir.
— - iyibirayd var.
Zimba sokiici ucu 283mMM | _ Cahsma alani, hava degisimine imkan
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Kilde ivi F land

verecek s iyi
tozun zorla tahliyesi icin bir aspiratorle
donatilmalidir.

4.1.1 Basingh hava hatti (SEKIL F)

Zimba sokiiciiyii kullanirken:

- operatoriin gozlerine ve viicuduna gevsek
malzeme ve kivilamlar sigrayabilir ; bu
nedenle uygun bir koruyucu maske ve
gozliik takin;

DIKKAT! Basingh hava besleme hatti, - c¢ok fazla giiriiltii oldugundan isitme
A alete giren havanin basincni koruyucu kulakliklarin takilmasi gerekir;

diizenlemek icin gerekli olan - kesilme ve aginma riski vardir, bu nedenle
manometreli bir basing regiilatorii ile hareketli parcalara dokunmayarak ve
donatilmalidir.  Basingh  hava besleme yeterll koruyucu eldlven glyerek calisma
basinci, zimba sokiiciiniin galis icin izin g li bir yi koruyun;
verilen maksimum degerden yiiksek - yiiksek titresimler meydana gelebilir, bu
olmamalidir; teknik verilere bakin. denle dinl lalarina uy I ve

DIKKAT! Besleme hattinda acil titresim 6nleyici eldivenler giyilmelidir.

A durumlarda devreye girebilecek bir
kesme vanasi bulunmalidir.

Basingli hava besleme hatti, besleme noktasi
ile aletin hava giris baglantisi arasinda
konumlandirilan bir yaglayici filtre tertibatindan
olugmalidir. Aslinda aletin, pnomatik aletlerle
kullanima 6zel kaliteli mineral yaglama yag
kullanan, pnomatik aletler icin kalibre edilmis bir
mikro sis yaglayiciyla strekli olarak yaglanmasi
gerekir.

Yaglanmamis  bir  basingh  hava  hatti
kullaniliyorsa, pnématik aletler icin yaglama
yaginin, manuel olarak ve periyodik olarak,
genellikle her 30 dakikalik calismada bir, hava
kaplini yoluyla dogrudan alete dogrudan alete
verilmesi gerekir (Sekil B5).

Basingli hava besleme hatti dogrudan alet
kaplinine baglanmamali, alet ile ana hat arasina
bir parca esnek hortum vyerlestirilmelidir. Bu
segmentin uzunlugu 500 mm'den buyik
olmalidir (Sekil C). Daha sonra zimba sokiictiniin
Sekil B5 1/4” G hava baglantisina uygun bir
basingli hava baglantisi uygulayin.

4.1.2 Aksesuarin Montaji/Degistirilmesi (Sek.

D)

A takarken/degistirirken, alete
basingh hava bagh olmadigindan

emin olun.

- Destek kolunu bloke eden pimi kaldirin (1),

90° dondiiriin (2) ve serbest birakin (3)

Destek kolunu (4) gikarin.

Ucu bloke eden bassiz vidayi (5) sokiin ve olasi

degistirme icin onu (6) ¢ikarin.

Yeni ucu takmak i¢in kabartmanin (7) sabitleme

dubeliyle ayni tarafta oldugundan emin olarak

lden 6'ya kadar olan noktalari ters sirayla

uygulayin.

UYARI! Zimba sokiicii ucunu

5.KULLANIM

f UYARI! Zimba sékiiciiye baslamadan

5.1 Hava kaynagi baglantisi

Pnomatik zimba soklctyt dogru kullanmak
icin her zaman maksimum 6,2 bar basinca uyun.
Madde 4.1'de agiklanan yaglama kosullarina
uyarak pnomatik alete temiz, yogusmasiz hava
saglayin.

Besleme havasindaki asiri ylksek basing veya
nem varligi, mekanik parcalarin 6mriind kisaltir
ve alete zarar verebilir.

5.2 Baslatma/Durdurma (Sek. G)

Zimba sokiicliyl calistirmadan 6nce, bolim

4.1'deki talimatlara gore kurduktan ve ardindan

asagidaki adimlar gergeklestirin:

- Sekil B7 halka somununa etki ederek delme
derinligini, Sekil B8 sinir anahtarini
kesilecek metal levhanin kalinligina karsilik
gelecek sekilde konumlandiracak sekilde
ayarlayin;

- bunu kontrol etmek igin, ug ile limit anahtan

arasindaki “X” boslugunun pratikte Sekil G1

sacinin kalinhgina karsilik geldigini kontrol
ederek limit anahtarini manuel olarak geri
hareket ettirin;

tetige basmadan zimba sokiiclyd sikica tutun

Sekil B1 ve basingli havayi baglayin;

- daha sonra destek kolunun Sekil G2
konumunu ayarlayin ve zimba sokiiclyt
metal plakaya dik olarak yerlestirin

- Sekil G3 sacini, ucu sac metalin kendisine
temas edene kadar sikma kolu Sekil B2 ile
sikin;

- bu noktada, ucu ilerletmek ve kesme islemini
Sekil G4 gerceklestirmek igin sikma koluna
Sekil B2 giderek basarak, baslatma tetigine
Sekil B1 etki edin;

- kesme islemi bittiginde tetigi ve kolu birakin.

NOT: zimba sokuct, destek kolu Sekil B3

olmadan da kullanilabili. Madde 4.1.2'deki

once g6z koruyucu gozliik, kulak
koruyucu, eldiven, maske ve yeterh
giivenlik ay
El-kol sisteminin giinliik ti e§|me maruz

Kkah
zor
kalma diizeyinin 6zel bir an:

montaj talimatlarini takip ederek ¢ikarmaniz
hattini balayicidan ayirin.
TEHLIKE! Ancak herhangi bir kontrol

yeterlidir.
Imadan ve/veya zimba sokiiciiye

1d; 1 Kullamil

titresim onleyici in da

gereklidir.

f UYARII Zimba sokiiciiyii kuIIanlrken

in calismaal y
gelmediginden emin olun.

TEHLIKE!  Bahsedilen  koruma
|\ sistemlerinin kull iliskin /|
= giivenlik talimatlarina uyul cok =

UYARI! Giivenlik nedeniyle,

' kullanilmadiginda  basingh  hava

- :.,. | ' 1 degistirmeden

once basingh havanin daima zimba
sokiiciiden ayrilmasi gerekir.

6. BAKIM
UYARI! Herhangi bir kontrol veya
ayar yapmadan o6nce basin¢h hava

onemlidir. Her zaman is faaliyetlerinize 6zel

is klyafetlerl giyin. Zimba ¢kanaya
uy ucun onlisti takilmay:
onlemek icin bol giysiler veya takilar

takmayin, uzun saglar toplanmalidir. Genel
olarak i§ elblsenlzde zimba  sokiicii
IulIIIIII o k bil k

higbir parca olmamalldlr )

borusunu ayirin.

Rutin bakimlar uzman operat6r tarafindan
yapilabilir.

Zimba sokictyle yapilan her ¢alismadan sonra
ve dolayisiyla onu tekrar kullanmadan o6nce
yapilmasi gereken kontrol, kilitleme duibeli Sekil
B10 kullanilarak ug aksesuarinin dogru sekilde
sabitlenmesiyle ilgilidir.

Her zaman bu baglantinin gevsemediginden
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emin olun. Zimba soklciye uygulanan ug
aksesuarinin saglam ve hasarli olmadigini her
zaman kontrol edin ; bu durumda yenisi ve
orijinaliyle degi:
Zimba sokiiclyu diizenli olarak temizleyin
ve temizleme agamasinda tim parcalarinin
battinltiguyle ilgili sorunlarn tespit etmek igin
daima gorsel bir kontrol yapin.

Bir bez veya yumusak killi firca kullanarak tozu
temizleyin.

Sapi temiz ve yag izlerinden arnindirilmis
tutun. Zimba sokticlyl su puskirtmeyin veya
1slatmayin.

Yanicr sivilar, deterjanlar veya cesitli solventler
kullanmayin; alete onarilamaz sekilde zarar
verebilirsiniz.

Basingli hava baglantisinin (Sekil B5) icinde,
mahfazayl veya agin kendisini zorlamadan
ve zarar vermeden her turli yabana
maddeden temizlenmesi gereken bir ag filtre
bulunmaktadir.

Basingli hava sisteminde yaglama filtresi Gnitesi
kullaniimiyorsa, kullanimdan 6nce, sonra ve her
30 dakikada bir, 1SO 32 pndématik aletlere 6zel
birka¢ damla yaglama yagini dogrudan hava
baglantisinin icine, ag1 gorebileceginiz yere
ekleyin. filtre Sekil B5.

Strekli ve ¢ok sik kullanim icin her kullanimdan
sonra bakim yapilmasi 6nemli iken, diisik veya
cok dusuk siklikta kullaniimasi halinde en az 6
ayda bir bakim yapilmasi gerekmektedir.

Zimba sokiicinin tamamini daima  kirilma,
deformasyon, catlak, bikilme, ezilme, asinma
ve korozyon agisindan kontrol edin.

Basingli hava besleme basincini sik sik kontrol
edin. Basingl havanin cok diisiik degerleri zimba
sokiclinin dogru galismasini garanti etmez ve
cok yuiksek degerler ona zarar verebilir. Veri
plakasi degerlerine bakin.

Yapilan  kontrolleri ve onarnmlarn  daima
kaydedin.

Zimba  soklucunin islevselligine iliskin
mudahaleler, zmba  sokicinin  olagan
bakimina bagli degilse, yalnizca uzman personel
tarafindan yetkili onarim referans merkeziyle
iletisime gegilerek gerceklestirilmelidir.

7.imha

Cevreyi korumak i¢in bulundugunuz (lkede
yurirliikte olan yasalara uygun hareket edin.
Alet artik kullanilamayacak veya onarilamaz
duruma geldiginde, aleti ve ambalajini geri
doénustim igin bir toplama noktasina goturin.
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Pipes & Fittings
0il daily h: Tubi e raccordi impianto
il daily here
Olio quotidiano qui Regulator  Stop valve
Coupling Tailpiece adaptor Regolatore Valvola

Tailpiece adaptor Adattatore Adattatore
Adattatore ! _____-"’\

™S v
5= e

, f

i Couplling

., din terruziorl‘e

Ll Adaptor Adattatore
Adattatore Main hose Oiler Filter
Whip hose Tubo principale Oliatore filtr
Tubo flessibile Drain Daily
Scaricatore umidita
Air supply quotidiano
Alimentazione aria
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(EN) WARRANTY
The manufacturer guarantees its products are free of material and processing defects and is committed
to undertaking replacement free of charge if products are received with poor quality materials or with
manufacturing faults, within 12 months of date of sale, validated on the certificate, in the planned
use conditions. Returned products, even if under warranty, should be sent CARRIAGE PAID and will
be returned EX-WORKS. An exception to this rule is made for products which fall within the scope of
European Directive 1999/44/EC only if they are sold in the EU Member States. The warranty certificate
is valid only if accompanied by a receipt or delivery note. Problems resulting from misuse, tampering or
carelessness are excluded from the guarantee. In addition, all liability for all direct and indirect damages
is waived.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante che i propri prodotti sono privi di difetti nei materiali e nelle
lavorazioni e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione in caso di ricezione di prodotti con
cattiva qualita dei materiale o con difetti di costruzione, entro 12 mesi dalla data di vendita, comprovata
sul certificato, in condizioni di utilizzo previste. | prodotti resi, anche se in garanzia, dovranno essere
spediti in PORTO FRANCO e verranno restituiti in PORTO ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito,
i prodotti che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute
negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale
o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono
esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit que ses produits ne présentent pas de défauts de matériaux et d'exécution et
s'engage a procéder gratuitement au remplacement en cas de réception de produits de mauvaise qualité
des matériaux ou présentant des défauts de fabrication, dans un délai de 12 mois a compter de la date
de vente, attestée par le certificat, en conditions d'utilisation prévues. Les produits retournés, méme sous
garantie, devront étre expédiés en FRANCO de PORT et seront renvoyés en PORT DU. Font exception a ces
conditions les produits entrant dans la catégorie Biens de consommation selon la directive européenne
1999/44/CE, uniquement s'ils ont été vendus dans les états membres de I'UE. Le certificat de garantie n'est
valable que s'il est accompagné du ticket de caisse ou du bordereau de livraison. Les problémes dérivant
d’une mauvaise utilisation, altération volontaire ou négligence ne sont pas couverts par la garantie. Le
fabricant décline toute responsabilité pour tous les dommages directs et indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza que sus productos no presentan defectos en los materiales ni en las
elaboraciones y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion en caso de recepcion de
productos con mala calidad de los materiales o con defectos de fabricacion, en 12 meses desde la fecha de
venta, comprobada en el certificado, en las condiciones de utilizacién previstas. Los productos devueltos,
incluso si estan en garantia, deberan enviarse a PORTES PAGADOS y se devolverdn a PORTES DEBIDOS.
Seguin cuanto establecido, son una excepcion los productos que se consideran bienes de consumo segin
la Directiva Europea 1999/44/CE, solo si se han vendido en los Estados miembros de la UE. El certificado
de garantia tiene validez solo si esta acompanado de recibo fiscal o albaran de entrega. Se excluyen de
la garantia los problemas derivados de una mala utilizacién, modificacion o incuria. Asimismo, se declina
cualquier responsabilidad por cualquier dafio directo e indirecto.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller tibernimmt die Gewdhrleistung dafiir, dass die eigenen Produkte keine Material- und
Verarbeitungsschaden aufweisen und verpflichtet sich dazu, bei Erhalt von Produkten mit schlechter
Materialqualitat oder Konstruktionsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab dem Verkaufsdatum, dessen
Nachweis mit dem Garantieschein erfolgt, fiir einen kostenlosen Austausch zu sorgen, wenn die
Produkte unter den vorgesehenen Bedingungen verwendet wurden. Die Riicksendung der Produkte
muss, auch wahrend der Gewahrleistungsfrist, FRACHTFREI erfolgen. Sie werden anschlieBend UNFREI
wieder zuriickgesendet. Hiervon ausgenommen sind die Produkte, die nach der europdischen Richtlinie
1999/44/EG als Verbrauchsgut gelten, nur wenn sie in den EU-Mitgliedsstaaten verkauft wurden. Der
Garantieschein ist nur glltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Die Gewdhrleistung
gilt nicht bei unsachgeméBem, fahrlassigem oder fehlerhaftem Gebrauch. AuBerdem wird jede Haftung
fiir direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) FAPAHTUA
MpousBoanTeNb rapaHTMpyer, YTO B €ro MPOAYKUWM OTCYTCTBYIOT AedeKTbl MaTepuance un
V3roTOB/IEHNS, 11 ODA3YETCA OCYLLECTBAATb GecrnarHylo 3amMeHy B Cilyyae MoflyueHus MpoayKummn C
nedeKTamn MaTepuranos WM KOHCTPYKTUBHBIMI fedeKkTamu B TeueHre 12 MecALeB C AaTbl MPOJaxy,
NOATBEPXKAEHHON B rapaHTUHOM cepTiduKaTe, B NPEAyCMOTPEHHbIX YCOBUAX WCMONb3OBaHNA.
Bo3Bpaljaeman NpoAyKLWA, Aaxe el Ha Hee PacPOCTPAHACTCA rapaHTIsA, JOMKHa ObiTb OTNpaBNeHa
cornacHo ycnosusm ®PAHKO-TIOPT v oHa 6yaeT BosspaweHa B YKA3AHHbIN MOPT. VicknioueHnem
ABNAETCA NPOAYKLNSA, KOTOPAs CYNTAETCA MOTPEOUTENbCKIMM TOBapami B COOTBETCTBUN C EBPONECKON
nvpekTBoi 1999/44/EC, Ho TONbKO B TOM Clyyae, ecit OHa Gbina NpojaHa Ha TeppUTOPUN CTPaHbl-
uneHa EC. fapaHTWiiHbIi cepTUdMKaT AeiCTBUTENEH TONBKO B TOM C/ly4ae, €Cin K HeMy npunaraetca
KaccoBblil YeK WM HaknagHaA. apaHTVA He MOKPbIBAaeT HemonajKy, Bbi3BaHHble HenpaBUMbHbIM
MCMONb30BaHMeM, HecobMioieHemM yKasaHWil WAM  XanaTHOCTblo. Kpome Toro, u3roTouTenb
0CBOGOX/AETCA OT OTBETCTBEHHOCTY 3a 1060 NPAMOI 1 KOCBEHHBIN yLep6.

(PT) GARANTIA
O fabricante garante que os seus produtos ndo apresentam defeitos de material ou de fabrico e
empenha-se em efetuar gratuitamente a substituicdo em caso de recegao de produtos com ma qualidade
dos materiais ou defeitos de fabrico, no prazo de 12 meses a partir da data de venda, comprovada no
certificado, nas condi¢des de utilizagdo previstas. Mesmo que os produtos estejam sob garantia, os custos
de envio dos produtos devolvidos serdo a cargo do remetente, e os custos de restitui¢do serdo a cargo
do destinatario. Constituem excegdes ao estabelecido os produtos considerados como bens de consumo
de acordo com a Diretiva Europeia 1999/44/CE, apenas se vendidos nos Estados Membros da UE. O
certificado de garantia s6 é vélido se foracompanhado por uma fatura ou nota de entrega. A garantia ndo
cobre defeitos causados por uso improprio, adulteragdo ou negligéncia. Além disso, declina-se qualquer
responsabilidade por quaisquer danos diretos ou indiretos.

(NL) GARANTIE
Het productiebedrijf garandeert dat zijn producten vrij zijn van materiaal- en fabricagefouten en verbindt
zich ertoe de producten gratis te vervangen als het binnen 12 maanden na de verkoopdatum die staat
aangegeven op het certificaat producten ontvangt met materiaal- of constructiefouten, die volgens de
beoogde voorwaarden zijn gebruikt. Producten die worden teruggestuurd, ook als ze onder de garantie
vallen, moeten FRANCO worden verzonden en worden NIET-FRANCO teruggestuurd. Uitzondering hierop
vormen producten die volgens de Europese Richtlijn 1999/44/EG alleen als consumentengoederen
worden aangemerkt als ze in de EU-lidstaten worden verkocht. Het garantiecertificaat is alleen geldig
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in combinatie met ontvangstbewijs of afleveringsbon. Problemen die het gevolg zijn van een verkeerd
gebruik, manipulatie of verwaarlozing, zijn uitgesloten van de garantie. Bovendien wordt er geen
aansprakelijkheid aanvaard voor directe of indirecte schade.

(EL) EFTYHZH
H KaTaoKeuaoTIky €Talpia eyyudtal 6Tt Ta TPOIGVTA NG €ival Xwpi¢ EAATTWHATA OTA UAIKA Kat OTIC
KOTEPYAOIEC Kal SEUEVETAL VO EKTEAECEL SWPEAV TNV AVTIKATACTACH O€ MEPIMTWon APng mPoidvTwv
HE Kakf ToldTNTA UKWV 1] ME ENATTWMATA KATAOKEUNG, péoa o€ 12 pAveG amd Tnv nuepounvia
TWOANoNG, emPBeRatwpévn amé MOTOMOINTIKG, OTIG TPOPAEMOPEVEG OUVONKEC XProNnG. Ta EMOTPEPOHEVA
TIPOIOVTA, AKOA Kal O yyvnan, Ba mpémet va amootahovv EAEYOEPA AMO EZOAA AMOETOAHE kat Ba
emotpagouvv ME EZOAA NMAHPQTEA £TON NMPOOPIZMO. Amtoteholv e€aipeon, amd ta kabopi{dpeva, Ta
TIPOIOVTA TIOU AMTOTEAOUV KATavaAwTIKA ayafd cUp@wva e TNV eupwnaikr odnyia 1999/44/CE, uévo
av mwlouvtal ota Kpdtn péNn tne EE. To motomonTikéd eyyunong €xet tox0 pdvo av cuvodeletat amd
popoloyikr amddeiEn fi SeAtio mapadoonc. Avwuahieg TPOEPXOHEVEG amd KakN Xprion, Tpomomoinon i
apéela, amokAeiovtal amé v eyyunon. Emiong amoppintetat kaBe euBuvn yia KAOe Apeon i éupeon
Cnuia.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza ca produsele sale nu au defecte de material sau de manopera si se obliga sa
nlocuiasca gratuit produsul daca la livrare, acesta prezinta o calitate necorespunzdtoare a materialelor
sau defecte de fabricatie, in termen de 12 luni de la data vanzarii mentionata pe certificat, in conditiile
de utilizare prevazute. Produsele returnate, chiar daca sunt acoperite de garantie, trebuie sa fie expediate
FRANCO DOMICILIU si vor fi restituite FRANCO DESTINATIE. Fac exceptie de la cele de mai sus, produsele
care se incadreaza in categoria bunurilor de consum prevézute de directiva europeana 1999/44/CE, cu
conditia sa fi fost vandute in statele membre ale UE. Certificatul de garantie este valid doar daca este
insotit de bon fiscal sau aviz de insotire a marfii. Defectele aparute prin utilizare necorespunzatoare,
modificari neautorizate sau neglijentd, nu sunt acoperite de garantie. In acest sens, fabricantul isi declina
orice raspundere pentru eventualele daune directe sau indirecte.

(SV) GARANTI
Tillverkningsforetaget garanterar att deras produkter &r fria fran defekter vad géller material och
utforande och férbinder sig att byta ut dem kostnadsfritt om mottagna produkter ar av dalig kvalitet
eller har konstruktionsfel inom 12 méanader fran forséljningsdatumet, vilket bevisas pa garanticertifikatet,
forutsatt att de anvands i enlighet med avsedda anvandningsvillkor. Returnerade produkter ska, dven om
de ar under garanti, skickas med BETALT PORTO och kommer att skickas tillbaka OFRANKERAT dar portot
betalas av mottagaren. Undantag fran detta ar produkter som anses vara forbrukningsvaror enligt det
europeiska direktivet 1999/44/EG, forutsatt att de séljs i EU:s medlemslédnder. Garanticertifikatet géller
bara om det atféljs av ett kvitto eller féljesedel. Problem som orsakats av felaktig anvandning, averkan
eller underlatenhet &r undantagna fran garantin. Dessutom atas inget ansvar for direkta och indirekta
skador.

(CS) ZARUKA
Vyrobce rudi za to, Ze se jeho vyrobky nevyznacuji vadami materialu a zpracovani, a zavazuje se bezplatné
provést vyménu v piipadé pfijeti vyrobkl s nevyhovuijici kvalitou material&i nebo s vyrobnimi vadami,
do 12 mésict od data prodeje, potvrzeného na zarucnim listu, za dodrzeni ur¢enych podminek pouziti.
Vrécené vyrobky, a to i v zaru¢ni dobg, musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou
vréceny na NAKLADY PRIJEMCE. Vyjimku tvofi, v souladu s uréenymi podminkami, vyrobky, které patii do
spotfebniho zbozi podle evropské smérnice 1999/44/ES, jsou-li prodané v ¢lenskych statech EU. Zarucni
list je platny pouze v piipadé, ze je jeho soucasti také danovy doklad nebo dodaci list. Poruchy vzniklé
nasledkem nespravného poutziti, poruseni nebo nedbalosti jsou vylouceny ze zaruky. Odpovédnost dale
neplati u viech pimych nebo neptimych skod.

(HR-SR) GARANCUJA
Tvrtka proizvodac jam¢i da su njeni proizvodi bez nedostataka kada su u pitanju materijal i izrada i
obvezuje se da ¢e besplatno zamijeniti proizvodu slu¢aju prijema proizvoda s losom kvalitetom materijala
ili s tvorni¢ckim greskama, u roku od 12 mjeseci od dana prodaje, navedenog na potvrdi, u predvidenim
uvjetima uporabe. Troskove slanja vracenih proizvoda placa posiljatelj, a kada iste vratimo klijentu,
troskove slanja pla¢a primatelj. Iz ovog pravila izuzeti su proizvodi koji su definirani kao potrosacka roba
prema europskoj direktivi 1999/44/EZ, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU. Jamstvo vrijedi
samo ako se uz njega prilozi fiskalni racun ili dostavnica. Jamstvo ne pokriva probleme koji nastanu
zbog neodgovarajuce uporabe, ostecenja ili nemara. Nadalje, odricemo se bilo koje odgovornosti za svu
izravnu i neizravnu stetu.
(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje, ze produkty nie wykazuja wad projektowych, materiatowych lub produkcyjnych
i zobowiazuje sie do bezpfatnej wymiany w przypadku zwrotu produktéw o ztej jakosci zastosowanych
materiatéw lub z wadami produkcyjnymi, w okresie 12 miesiecy od daty sprzedazy potwierdzonej
na $wiadectwie gwarancji, w zalecanych warunkach uzytkowania. Produkty zwracane - réwniez w
ramach gwarangji - musza by¢ dostarczane na koszt nadawcy i beda odsytane na koszt odbiorcy.
Wyjatek stanowia produkty wchodzace w zakres towardw eksploatacyjnych, stosownie do dyrektywy
europejskiej 1999/44/WE, wytacznie w przypadku, kiedy sg sprzedawane w panstwach cztonkowskich
UE. Swiadectwo gwarancji posiada wazno$¢ wytacznie, jesli towarzyszy mu paragon fiskalny lub dowéd
dostawy. Sa wykluczone z gwarancji usterki wynikajace z niewfasciwego uzytkowania, naruszania lub
niedbatosci. Ponadto Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnoci za wszelkie szkody bezposrednie
i posrednie.
(FI) TAKUU

Valmistaja takaa, ettd tuotteissa ei esiinny materiaali- ja valmistusvirheitd ja sitoutuu korvaamaan
maksutta tuotteet, joissa esiintyy huonolaatuisia materiaaleja tai rakenteellisia vikoja, 12 kuukauden
kuluessa myyntipdivasta, joka voidaan todistaa sertifikaatilla, suunnitelluissa_kdyttéolosuhteissa.
Palautetut tuotteet, vaikka ne olisivat takuun alaisia, on lahetettavd LAHETTAJAN MAKSAMANA ja
ne palautetaan ASIAKKAAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksena ovat tuotteet, jotka on luokiteltu EU-
direktiivin 1999/44/EY mukaan kulutushyédykkeiksi vain, jos ne myydaén Euroopan unionin maissa.
Takuutodistus on voimassa vain, jos sen mukana on kuitti tai lahetystodistus. Huonosta kéytostd,
peukaloimisesta tai laiminlyonnistd aiheutuvat haitat eivét kuulu takuun piiriin. Lisaksi ei oteta vastuuta
kaikista suorista tai valillisistd vahingoista.

(DA) GARANTI
Producenten garanterer at vores egne produkter er fri for materiale- og fabrikationsfejl og forpligter os til
gratis at udskifte de modtagne produkter, hvis de fremviser darlig materialekvalitet eller fabrikationsfejl,
indenfor 12 maneder efter salgsdatoen, der fremgar af beviset, safremt produkterne er anvendt til
de forventede formdl. Tilbagesendte produkter skal, selvom de er dakket af garantien, fremsendes
FRAGTFRIT og de vil blive tilbagesendt PR. EFTERKRAV. Undtaget herfor er, som fastlagt, de produkter
der herer ind under forbrugsgoder i henhold til EU-direktiv 1999/44/EF, forudsat at de seelges i EU-
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medlemsstaterne. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der folger en kvittering eller folgeseddel med. Alle
forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslashed, er udelukket fra garantien.
Vi fralaegger os desuden hvilket som helst ansvar for enhver direkte eller indirekte skade.

(NO) GARANTI
Produksjonsselskapet garanterer at dets produkter er frie for defekter i materialer og utfarelse og
forplikter seg til & foreta erstatningen gratis i tilfelle mottak av produkter med materialer av dérlig kvalitet
eller konstruksjonsfeil, innen 12 maneder fra salgsdato, pavist i sertifikat, etter forutsette bruksforhold.
Produktene som leveres tilbake, selv ogsé de som dekkes av garantien mé sendes PORTOFRITT og
kommer til & bli tilbakesendt med PORTO SOM BELASTES kunden. Unntak fra dette er produkter som
regnes som forbruksvarer i henhold til det europeiske direktivet 1999/44/EC, kun dersom de selges i EUs
medlemsland. Garantibeviset er kun gyldig dersom det folger med kvittering eller falgeseddel. Ulempene
som skyldes darlig bruk, tukling eller forsemmelse unntas fra garantien. Videre patar produsenten seg
intet ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(SL) GARANCUJA
Proizvajalec zagotavlja, da njegovi izdelki nimajo stvarnih napak ali napak, nastalih zaradi obdelave, in se
zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal izdelke s slabo kakovostjo materiala in z napakami pri proizvodnji
v roku 12 mesecev od dneva nakupa, oznacenega na tem potrdilu, pod pogojem, da so bili izdelki
uporabljani, kot je predvideno. Izjema so izdelki, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo
1999/44/ES, le Ce so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen
veljaven racun. Napak, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva.
Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Nedelujo¢
izdelek mora pooblasceni servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izroci nov
izdelek. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov za 5 let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o
spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potro$nikov (ZVPot-E) (Ur.L.RS 5t. 78/2011) podjetje Telwin
s.p.a. kot organizator servisne mreZe izrecno izjavlja, da velja garancija za izdelek na obmodju drzave, v
kateri je bil prodan konénemu potrosniku; potro$nike opozarja, da garancija in uveljavljanje zahtevkov
iz naslova garancije ne izkljucujeta pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za
napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENLJO: Itehnika d.o.0., Vanganelska cesta 26a,
6000 Koper, tel: 05/625-02-08. B

(SK) ZARUKA

Vyrobca rudi za to, Ze jeho vyrobky sa nevyznacuji chybami materidlu a spracovania a zavazuje sa
bezplatne vykonat vymenu v pripade prijatia vyrobkov s nevyhovujicou kvalitou materialov alebo s
vyrobnymi chybami, do 12 mesiacov od datumu predaja, potvrdeného na zaru¢nom liste, za dodrzania
urcenych podmienok pouzitia. Vratené vyrobky, a to aj pocas zdrucnej doby, musia byt odoslané so
ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Vynimku tvoria, v stlade s urcenyml
podmienkami, vyrobky, ktoré patria do spotrebného tovaru podla europskej smernice 1999/44/ES, ak st
predané v ¢lenskych statoch EU. Zaru¢ny list je platny len v pripade, ak je jeho st¢astou tiez danovy doklad
alebo dodaci list. Na poruchy vzniknuté nasledkom nespravneho pouzitia, porusenia alebo nedbanlivosti
sa zaruka nevztahuje. Zodpovednost dalej neplati v pripade vietkych priamych, ¢i nepriamych $kod.

(HU) JOTALLAS
A gyartd cég jotallast vallal arra, hogy a termékei anyagaban és kivitelezésében nincsenek hibéak és
véllalja a rossz alapanyagu vagy gyartasi hibédkkal rendelkez6 termékek atvétele esetén azok ingyenes
kicserélését, az eladas blzonylaton |gazolt idépontjatol szamitott 12 honapon beliil, a rendeltetésszer(
hasznélat feltételei mellett. A visszarus termékeket, még a jotéllas keretében is DIJMENTESEN kell
visszakiildeni a gyartéhoz, amelyek UTANVETTEL lesznek a vevohoz kiszallitva. Kivételt képeznek
e szabaly aldl azok a termékek, amelyek az 1999/44/EK eurdpai iranyelv szerint fogyasztasi cikknek
mindstilnek és csak az EU tagorszagaiban keriiltek értékesitésre. A garancialevél csak fizetési nyugta
vagy széllitélevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszer(i hasznalatbol, a megrongalasbél vagy
nem megfelelé gondossaggal valé kezelésbél eredé meghibasodasok a jotéllast kizarjak. Kizart tovabba
barminemdi felelésségvallalas minden kozvetett és kdzvetlen karért.

(LT) GARANTUJA
Gamintojas uztikrina, kad jo gaminiuose néra medziagy ir gamybos defekty, ir jsipareigoja nemokamai
pakeisti gaminius su nekokybisky medziagy ar konstrukcijos defektais per 12 ménesiy nuo pardavnmo
datos, pirkéjui pateikus pirkimo data patvirtinantj dokumenta, iSskyrus atvejus, kai gaminio defektas
atsirado dél netinkamo jo naudojimo. Grazinamos prekés, kurioms priklauso garantija, turi bati
siun¢iamos PIRKEJO LESOMIS, pakeisty prekiy grazinimo islaidas turi irgi PADENGTI PIRKEJAS. I$imtys yra
taikomos gaminiams, kurie pagal Europos direktyva 1999/44/EB yra laikomi vartojimo prekémis, ir tik jei
jie parduodami ES valstybése narése. Garantiné pazyma galioja tik kartu su pirkinio kvitu arba vaztarasciu.
Defektams, atsiradusiems dél netinkamo prekés naudojimo, sugadinimo ar aplaidumo, garantija néra
taikoma. Be to, gamintojas neprisiimama atsakomybés uz bet kokia tiesiogine ir netiesiogine Zala.

(ET) GARANTII
Tootja garanteerib, et koikide tema toodete materjalid ja toGtlused on vabad defektidest ning
kohustub kehva kvaliteedi voi valmistusdefektidega toote tasuta vélja vahetama 12 kuu jooksul, alates
midgikuupéevast, mis on sertifikaadil tdendatud, kui on jargitud kasutustingimusi. Ka garantii all olevad
tagastatud tooted tuleb dra saata VABASADAMASSE ja tagastatakse ERALDATUD SADAMASSE. Erandi
moodustavad need tooted, mida loetakse tarbekaupadeks vastavalt Euroopa direktiivile 1999/44/EL,
ainult juhul, kui neid mudakse EL liikmesriikides. Tagastissertifikaat on kehtiv Gksnes koos kassakviitungi
vOi saatelehega. Vaarast kasutamisest, kdsitsemisest voi hooletusest tulenevad raskused on garantiist
valja arvatud. Lisaks sellele ei vastuta tootja koikide otseste ja kaudsete kahjude eest.

(LV) GARANTUA
Razotajs garanté, ka ta produkcijai nav materialu un razosanas defektu un apnemas bez maksas veikt
nomainu, ja sanemtaja produkcija ir konstatéti nekvalitativi materiali vai konstrukcijas defekti, 12 ménesu
laika no pardosanas datuma, kas noradits garantijas sertifikata, paredzétajos lietosanas apstaklos.
Atgriezama produkcija, tai skaita tada, uz kuru attiecas garantija, ir janosata saskana ar FRANKO-OSTA
noteikumiem un ta tiks atgriezta uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz produkciju, kas
saskana ar Eiropas Direktivu 1999/44/EK tiek uzskatita par patérina precém, bet tikai taja gadijuma, ja ta
ir pardota ES dalibvalsts teritorija. Garantijas sertifikats ir speka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi.
Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmanto$anas, noteikumu
neievérosanas vai nolaidibas dél. Turklat $aja gadijuma razotajs tiek atbrivots no jebkadas atbildibas par
tieSiem un netiesiem zaudéjumiem.

(BG) TAPAHLINA
DrpmaTa-NPoOM3BOANTENA TrapaHTMpa, 4Ye HelHWTe MPOAYKTU HAMaT AedekT B MaTepuanute u
u3paboTKaTa v Ce 3ab/KaBa Aa 3aMeH NPOAYKTUTe Ge3NnaTHO B Cyyali Ha NoMyyaBaHe Ha MPOAYKTI
C JIOWO KAaYecTBO Ha MaTepuannTe uin C KOHCTPYKTUBHYI [edeKTH, B pamMKuTe Ha 12 Meceua oT fatara
Ha npogaxba, foKasaHa CbC cepTuduKaTa, NPy YCNoBUATA Ha MpefBuAeHaTa ynotpeba. BopHatute
NPOAYKTW, LOPU aKo Ca B rapaHuus, Tpabsa Aa 6baaT nsnpateHn GppaHKo 3aBoaa v Le GbaaT BbpHaTh
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3a CMeTKa Ha nonyyatena. V3knioueHre oT YyTBbPAEHOTO NPaBAT NPOAYKTW, KOUTO ce KBanuuumpat
KaTo NoTpebuTenckn CTOKM cbrnacHo EBponeiicka Avpektnea 1999/44/EQ, camo ako ce npogasat B
IbpaBuTe-unieHkn Ha EC. fTapaHLUMOHHUAT cepTUdMKaT e BanuzieH camo ako e MPUAPYXKEeH OT KacoBa
6enexka nnu n3BecTie 3a AOCTaBKa. HensnpaBHOCTY, Bb3HWKHANM B Pe3yNTaT Ha HenpasWiHa ynotpeba,
noanpaBaHe U1 HeBPEXHOCT, ca U3KMIYeHN OT rapaHuuATa. OcBeH TOBa He ce Moema OTrOBOPHOCT 3a
KaKBUTO 1 fja 61NI0 NPeKu Un KOCBEHN LeTH.
(TR) GARANTI

Uretici firma, Griinlerinin malzeme ve iscilik agisindan kusur bulundurmadigini garanti eder ve malzemesi
kot kaliteli veya imalati kusurlu Griinlerin teslim edilmis olmasi halinde, tirtinler 6ngériilen sartlara gére
dogru sekilde kullaniliyor ise, belge tizerinde kanitlanan satis tarihinden sonraki 12 ay icinde bunlarin
degistirilmesini bedelsiz olarak gerceklestirecegini taahhiit eder. lade edilen driinler, garanti dahilinde
olsa bile, TASIMA UCRETI GONDEREN TARAFINDAN ODENEREK génderilecek ve TASIMA UCRETI ALICIYA
AIT OLARAK TESLIM EDILECEKTIR. Sadece AB Uyesi olan ilkelerde satilmis olmalari halinde, 1999/44/
EC Avrupa Direktifine gore tiiketim mallar sinifina giren triinler, belirlenmis olanlara istisna teskil eder.
Garanti belgesi, sadece kasa fisi veya sevk irsaliyesi beraberinde oldugunda gecerlilik sahibidir. Kotii
kullanim, kurcalama veya 6zensizlik nedeni meydana gelen aksakliklar garanti kapsaminda degildir.
Ayrica Uretici, dogrudan dogruya ve dolayli hasarlar ile ilgili her tirli sorumluluktan muaftir.
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE  (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (SK) ZARUCNY LIST

(IT) CERTIFICATO DI GARANZIA (SV) GARANTISEDEL (HU) GARANCIALEVEL

(FR) CERTIFICAT DE GARANTIE  (CS) ZARUCNI LIST (LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(ES) CERTIFICADO DE GARANTIA  (HR-SR) GARANTNI LIST

(ET) GARANTIISERTIFIKAAT

PL) CERTYFIKAT GWARANCJI -
(DE) GRRANTIEKARTE {PL) (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS

(RU) TAPAHTUIAHbIA CEPTUOUKAT  (FI) TAKUUTODISTUS

(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA  (DA) GARANTIBEVIS (BG) TAPAHLIIOHHA KAPTA
(NL) GARANTIEBEWLJS (NO) GARANTIBEVIS (TR) GARANTI SERTIFIKASI
(EL) NIZTOMOIHTIKO EFFYHEHE  (SL) CERTIFICAT GARANCIJE (AR) Oloud | B3lg

MOD./ MONT / MOA./ URLAP / MUDEL / MOLEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d'achat - (ES) Fecha de compra - (DE)
Kauftdatum - (RU) lara npogaxw - (PT) Data de compra - (Nl.) Datum van aankoop - (EL)
Huepopnvia ayopdc - (RO) Data achi (CS) Datum zek i~ (HR-

Datum kupnie -(PL) Data zakupu - (Fl Ostopawamaava (DA) Kobsdato - (NO) Innkjopsdato
- (SL) Datum nakupa - (SK)Datum zakipenia - (HU) Vasarlds kelte - (LT) Pirkimo data - (ET)
Ostu kuupaev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JATA HA MOKYTIKATA - (TR) Satin Alma Tarihi -

(AR 2 3

NR./ ARIQM / E./ C./ HOMEP:

(EN) Sales company d Signature) (PL) Firma odsprzed: eczed i Podpis)

(IT) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma)

(FR) Revendeur (Chachet et Signature)

(ES) Vendedor (Nombre y sello)

(DE) Handler (Stempel und Unterschrift)

(RU) LLTAMN  MONIACb (TOPTOBOTO MPEAMPUATIR)
(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura)

(NL) Verkoper (Stempel en naam)

(EL) hnonc (Egpayida kat unoypagn)

(FI) Jallenmyya(Leima ja Alekifotus)
(DA) Forhandler (stempel og underskift)
(NO)Forhandler (Stempel og underskiif)
(SL) Prodajno podietie (Zig in podpis)
(SK) Predajca (Peiatka a podpis)
(HU)Eladas helye (Pecsét és Aléirés)

(LT) Pardavjas (Antspaudas ir Parasas)
EN)E Jia alki

(RO) Reprezentant comercial (Stampila §i semnatura)
(5V) Aterforsaljare (Stampel och Underskift)

(€S) Prodejce (Razitko a podpis)

(HR-SR) Twrtka prodavatel] (Pecat i potpis)

(LV) Izplatitajs Zimogs un paraksts)

(BG) NPOZLABAM (Tlomnwc it Mevar)

(TR) Satici Firma (Ad imza)

AR) (23539 pi3) Olsusall &S5
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(EN) The productis i compliance with
(IT) llprodotto & conforme a:

(FR) Le produit est conforme aux:
(ES) Het produkt overeenkomstig de:

(RO Produsul este conform cu:
(V) Attprodukten &r

(5K) Virobek e ve shodé se:

(€S) Vyrobokje v silade so:
(HR-SR) Proizvod je u skladu sa:

(HU) A
(L) Produktas attinka:
(ET) Toode on kooskdlas:

(DE) Die maschine entspricht

(RU) 3asenaerca, 4To i3eniie CoOTBETCTBYeT:

(PT) Elproducto es conforme as:

(NL) O produto é conforme as:

(EL) Tompoidveival KaTaoKeuaopévo obguwva e T:

(PL) Produkt spenia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
(FI) Etté laite mallia on yhdenmukainen direkiivissa:
(DA) At produktet er i overensstemmelse med:

(NO) At produktet er  overensstemmelse med:

(SL) Proizvod jev skladuz:

(LV) lzstradajums atbilst:

(BG) MpogykTsr orrosaps Ha:

(TR) Uyumluluk:

WR) 12 1o el
(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AUPEKTUBbI -
(PT) DIRECTIVAS - (NL) RICHTLINEN - (EL) TPOAIATPA®EE - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (CS) SMERNICE -
(HR-SR) DIREKTIVE - (PL) DYREKTYWY - (FI) DIREKTIIVIT - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER - (SL) DIREKTIVE -

(SK) SMERNICE - (HU) IRANYELVEK - (LT) DIREKTYVOS - (ET) DIREKTIIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBY - (TR) YONERGELER -

(AR) du>gs
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