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INSTRUCTION MANUAL

IMPORTANT NOTE:

BEFORE USING THE EQUIPMENT READ THE INSTRUCTION MANUAL
CAREFULLY!

ENVIRONMENTAL CONDITIONS (EN 60974-1)

- Use the cooling unit with the following environmental conditions
only:

ambient temperature between -10°C and 40°C;

relative humidity of the air not exceeding 50% at 40°C;

relative humidity of the air not exceeding 90% at 20°C;

The surrounding air must be free of dust, acid, gas or corrosive

substances, etc.

.

.

STORAGE

- Position the cooling unit and its accessories (with or without
packaging) in closed premises.

- The ambient temperature must be between -20°C and 55°C.

For a liquid cooling unit and ambient temperature under 0°C: use

the anti-freeze liquid suggested by the facturer or ¢ letely

empty the hydraulic circuit and the tank of liquid.

Always use adequate measures to protect the machine from

humidity, dirt and corrosion.

EEEE DISPOSAL

Do not dispose of this electrical equipment as normal household
waste at the end of its life cycle.

The user is responsible for disposing of this electrical equipment in
collection points designated for disposal and recycling of electrical
equipment or contact the shop where you purchased the product.
This provision only refers to disposal of the t within the
European Union (WEEE).

WATER COOLING UNIT FEATURES
This water cooling unit must only be used to cool torches used on TIG
welding systems.

TECHNICAL DATA

Data plate (TAB. 1)

The main data relating to use and performance of the cooling unit are
summarised on the rating plate and have the following meanings:

1- P : cooling power at a refrigerant flow rate of 1 I/min and an

1 Vmin®

ambient temperature of 25°C.

2-  symbol for system with liquid refrigerant.

3-  symbol for main power supply.

4- U Alternating voltage and frequency of cooling unit power supply
(allowed limits + 10% ).

5- symbols referring to safety standards: before using the apparatus
read the instruction handbook carefully!

6- serial number for identifying the coolant unit (essential when asking
for servicing or spare parts, or finding the origin of the product).

7- EUROPEAN standard of reference for safety and construction of
cooling systems for arc welding.

8- | :maximum current absorbed by the line.

9- Protection rating of enclosure.

10- P__:maximum pressure.
max

NOTE: The rating plate shown is an example to show the meaning of the
symbols and numbers; the exact values of the technical properties of the
cooling unit should be read directly on the rating plate of the unit itself.

INSTALLATION, SAFETY AND OPERATIONS
WARNING! ALL THE INSTALLATION OPERATIONS AND
A ELECTRIC CONNECTIONS SHOULD BE CARRIED OUT WITH
THE EQUIPMENT TURNED OFF AND DISCONNECTED FROM
THE POWER SUPPLY. EXPERT AND QUALIFIED PERSONNEL MUST
CARRY OUT THE ELECTRIC CONNECTIONS.
LIFTING THE EQUIPMENT
The cooling unit described in this manual is not fitted with lifting systems.

POSITIONING THE EQUIPMENT

The installation position for the cooling unit must be chosen to ensure

that the cooling air inlet and outlets are not blocked in any way (forced

fan circulation, if fitted); at the same time, ensure that no conductive dust,

corrosive vapours, humidity, etc. could be sucked in.

A free space of at least 250 mm should be left around the cooling unit.

WARNING! Position the equipment on a flat surface

' adequate to support the weight, to avoid it tipping over or

POWER SUPPLY (ELECTRICAL CONNECTION)

The cooling unit must be connected to the welding machine using the

cable supplied (Fig. A).

g

CONNECTION TO THE WELDING MACHINE

- Connect the supplied cable to the cooling unit (FIG. A), using the
relative coupling (female 5-pole).

- Connect the coupling (male 5-pole), on the other end of the cable, to
the corresponding socket on the rear panel of the welding machine.

OPERATION
WARNING! THE TANK FILLING OPERATIONS SHOULD
A ALWAYS BE PERFORMED WITH THE MACHINE SWITCHED
OFF AND DISCONNECTED FROM THE MAINS SUPPLY.
ONLY USE THE COOLANT RECOMMENDED BY THE MANUFACTURER
OF THE COOLING UNIT.
NEVER USE POLYPROPYLENE BASED ANTIFREEZE LIQUIDS.
1-  Use the nozzle to fill up the tank: Tank CAPACITY = 4 |; do not overfill
it to prevent any liquid overflowing.
Close the tank cap.

Connect the external cooling tubes to the relative couplings
paying attention to the instructions below:

_®_) : LIQUID DELIVERY (cold)
- @ : LIQUID RETURN (hot)

Connect the cooling unit to the welding machine using the specific
cable supplied.

There are no switches or signalling devices on the cooling unit
because the cooling unit control is totally managed by the welding
machine.

The cooling unit operations may differ depending on the type of
welding machine connected. There are applications in which start-
up of the unit takes place at the same time as the welding machine
starts and others where the cooling unit starts to work automatically
starting from the instant welding begins; when welding stops, the
unit can stay on for a time of between 3 and 10 minutes based on the
intensity of the current used.

Circuit pressure control, i.e. liquid circulation, is conducted by the
welding machine: if there is an insufficient liquid pressure signal,
welding is commanded to STOP and an alarm is simultaneously
displayed on the control panel display of the welding machine.
After running the unit for a few minutes, especially if flexible
connection extension hoses are being used, it may be necessary to
top-up the tank level with a suitable amount of liquid.

If the control panel of the welding machine displays an alarm
relating to the cooling unit, it may be necessary to eliminate the air

2-
3-

7-



in the circuit to enable liquid circulation. With the unit on, manually
unscrew the bleeder valve (Fig. B) for a few seconds to stimulate the
start of liquid circulation, and then re-start the valve to avoid leaking
liquid.

Another possible cause of alarm relating to the cooling unit is
overheating of the coolant liquid. In this case, you should operate
the welding machine with no load for a few minutes, until the fan
of the cooling unit brings the temperature of the liquid within the
correct values.

To clear a cooling alarm, once the cause has been eliminated, you
may need to switch the welding machine off and back on.

If circulation does not start and the welding machine continues to
indicate a cooling alarm, immediately switch off the cooling unit and
refer, for first intervention, to the maintenance section.

10- Do not operate the unit if the torch tubing is not connected.

MAINTENANCE
ATTENTION! BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE WORK,
A MAKE SURE THE COOLING UNIT IS SWITCHED OFF AND
DISCONNECTED FROM THE POWER SUPPLY.
If checks are carried out while the inside of the cooling unit is live,
this could cause a serious electric shock due to direct contact with
live parts and/or injury due to direct contact with moving parts.
ROUTINE MAINTENANCE
ROUTINE MAINTENANCE WORK CAN BE PERFORMED BY THE
OPERATOR.
Check the level of liquid in the tank on a regular basis, according to the
degree of use.
Check on a regular basis that the external flexible hoses connected to

the cooling unit are not obstructed.
Change the coolant every 6 months.

EXTRAORDINARY MAINTENANCE

EXTRAORDINARY MAINTENANCE OPERATIONS SHOULD BE
CARRIED OUT ONLY AND EXCLUSIVELY BY SKILLED OR AUTHORISED
ELECTRICAL-MECHANICAL TECHNICIANS.

A ATTENTION! SHOULD THE FOLLOWING SITUATIONS OCCUR:
- persistent cooling unit alarm;
- excessive need to top-up the level in the tank;
- liquid leaks;
switch off the cooling unit immediately, remove the plug from the power
socket and examine the flexible hoses, the coupling elements and the
internal and external components on the cooling circuit and make any
repairs as necessary.
ATTENTION! In the event that the tank was emptied and the
A cause has been detected and resolved, it may be necessary
to bleed the air from the circuit to restart circulation of the
coolant in the system. In this case, proceed as follows:
fill the tank and screw in the closure cap;
connect the flexible hoses of the cooling unit to the feeder/torch
unit;
start the cooling unit;
check liquid is circulating and, if this is not the case, manually
unscrew the bleeder valve (Fig. B) for a few seconds to eliminate
the air in the circuit and re-start circulation;
close the valve immediately afterwards to avoid liquid leaking.

(IT)

MANUALE ISTRUZIONE

ATTENZIONE:
PRIMA DI UTILIZZARE L'APPARECCHIATURA
ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE!

LEGGERE

CONDIZIONI AMBIENTALI (EN 60974-1)
- Utilizzare I'unita di raffreddamento solo con le seguenti condizioni
ambientali:
« temperatura ambiente compresa tra -10°C e 40°C;
idita relativa dell’aria non superiore del 50% a 40°C;
relativa dell’aria non superiore del 90% a 20°C;
ircostante deve essere esente da polvere, acidi, gas o
sostanze corrosive, ecc.

IMMAGAZZINAMENTO

- Collocare l'unita di raffreddamento e i suoi accessori (con o senza
imballo) in locali chiusi.

- Latemperatura ambiente deve essere compresa tra -20°C e 55°C.

In caso di unita di raffredd aliquido e p bi

inferiore a 0°C: usare il liquido antigelo suggerito dal produttore

oppure svuotare completamente il circuito idraulico e il serbatoio

dal liquido.

Utilizzare sempre adeguate misure per proteggere la macchina

dall’'umidita, dallo sporco e dalla corrosione.

EEEE SMALTIMENTO

Non smaltire questa apparecchiatura elettrica con i normali rifiuti
domestici al termine del ciclo di vita utile.

E responsabilita dell’'utente smaltire questa apparecchiatura
elettrica presso punti di raccolta d i allo smalti e al
riciclo delle apparecchiature elettriche o, rivolgersi al negozio presso
il quale é stato acquistato il prodotto. Questa disposizione riguarda
lo Itil delle apparecchiature nel territorio
dell’Unione Europea (RAEE).

DESCRIZIONE DELL'UNITA DI RAFFREDDAMENTO
Questa unita di raffreddamento a liquido deve essere esclusivamente
utilizzata per raffreddare torce ad acqua per impianti di saldatura TIG.

DATITECNICI

Targa dati (TAB. 1)

| principali dati relativi allimpiego e alle prestazioni dell’'unita di
raffreddamento sono riassunti nella targa caratteristiche con il sequente
significato:
1- P, ... Potenza di raffreddamento ad 1 I/min di flusso del liquido
refrigerante e 25 °C di temperatura ambiente.

2-  simbolo del sistema refrigerante con liquido.

3- simbolo della linea di alimentazione.

4- U Tensione alternata e frequenza di alimentazione dell'unita di
raffreddamento (limiti ammessi + 10% ).

5- simboli riferiti a norme di sicurezza: prima di utilizzare
I'apparecchiatura leggere con attenzione il manuale di istruzione!

6- numero di matricola per lidentificazione dell’'unita refrigerante
(indispensabile per assistenza tecnica, richiesta ricambi, ricerca
origine del prodotto).

7- norma EUROPEA di riferimento per la sicurezza e la costruzione dei
sistemi di raffreddamento per saldatura ad arco.

8- |, . corrente massima assorbita dalla linea.

9- Grado di protezione dell'involucro.

10- P__:pressione massima.
NOTA: I'esempio di targa riportato & indicativo del significato dei simboli
e delle cifre; i valori esatti dei dati tecnici dell’'unita refrigerante devono

essere rilevati direttamente sulla targa dell’'unita stessa.

INSTALLAZIONE, SICUREZZA E FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE OPERAZIONI DI
INSTALLAZIONE E ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON
LAPPARECCHIATURA  RIGOROSAMENTE SPENTA E

SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.
GLI ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI



ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

MODALITA DI SOLLEVAMENTO DELL’/APPARECCHIATURA
L'unita di raffreddamento descritta in questo manuale e sprovvista di
sistemi di sollevamento.

UBICAZIONE DELL'APPARECCHIATURA
Individuare il luogo d'installazione dell'unita di raffreddamento in modo
che non vi siano ostacoli in corrispondenza delle aperture d'ingresso
e d'uscita dell'aria di raffreddamento (circolazione forzata tramite
ventilatore, se presente); accertarsi nel contempo che non vengano
aspirate polveri conduttive, vapori corrosivi, umidita, etc..
Mantenere almeno 250mm di spazio libero attorno all'unita di
raffreddamento.
ATTENZIONE! Posizionare l'apparecchiatura su di una

A superficie piana di portata adeguata al peso per evitarne il

= ibal o i pericolosi.
ALIMENTAZIONE (ALLACCIAMENTO ELETTRICO)
L'unita di raffreddamento deve essere collegata alla saldatrice per mezzo
del cavo in dotazione (Fig. A).

T P

COLLEGAMENTO ALLA SALDATRICE

Collegare all'unita di raffreddamento il cavo in dotazione (Fig. A),
utilizzando il connettore dedicato (femmina 5 poli).

Collegare il connettore (maschio 5 poli), posto all'altra estremita del
cavo, alla corrispondente presa posta sul pannello posteriore della
saldatrice.

FUNZIONAMENTO
ATTENZIONE! LE OPERAZIONI DI RIEMPIMENTO DEL
A SERBATOIO DEVONO ESSERE ESEGUITE CON
L'APPARECCHIATURA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA RETE

DI ALIMENTAZIONE.

UTILIZZARE SOLO IL LIQUIDO REFRIGERANTE SUGGERITO DAL
PRODUTTORE DELL'UNITA DI RAFFREDDAMENTO.

EVITARE IN MODO ASSOLUTO L'UTILIZZO DI LIQUIDO ANTIGELO A
BASE POLIPROPILENE.

1- Effettuare il riempimento del serbatoio attraverso il bocchettone:
CAPACITA del serbatoio = 4 I; porre attenzione ad evitare ogni
eccessiva fuoriuscita di liquido a fine riempimento.

Chiudere il tappo del serbatoio.

Collegare le tubazioni esterne di raffreddamento ai relativi
innesti facendo attenzione a quanto specificato di seguito:

-@_) : MANDATA LIQUIDO (freddo)
- _@ : RITORNO LIQUIDO (caldo)

Effettuare il collegamento dell’unita di raffreddamento alla saldatrice
utilizzando I'apposito cavo in dotazione.

Non ci sono interruttori o dispositivi di segnalazione sull'unita di
raffreddamento perché il controllo dell'unita di raffreddamento &
totalmente gestito dalla saldatrice stessa.

Il funzionamento dell'unita di raffreddamento pud risultare
differenziato in base alla tipologia di saldatrice a cui si collega. Vi
sono applicazioni nelle quali I'avvio dell’unita avviene nel momento
stesso in cui si mette in funzione la saldatrice ed altre in cui l'unita
di raffreddamento entra in funzione automaticamente a partire
dall'istante d'inizio della saldatura; all'arresto della saldatura, I'unita
puo rimanere in funzione per un tempo compreso tra 3 e 10 minuti
in relazione all'intensita di corrente utilizzata.

Il controllo della pressione del circuito, ossia la circolazione del
liquido, & effettuata dalla saldatrice: nel caso in cui vi sia segnalazione
di pressione liquido insufficiente, viene comandato lo STOP della
saldatura contemporaneamente all'indicazione di allarme sul display
del pannello di controllo della saldatrice.

Dopo qualche minuto di funzionamento, specialmente se
vengono utilizzati tubi flex di collegamento per prolunga, puo
essere necessario ripristinare il livello nel serbatoio aggiungendo
un’adeguata quantita di liquido.

Nel caso in cui il pannello di controllo della saldatrice mostri un
allarme relativo all'unita di raffreddamento, potrebbe essere
necessario eliminare l'aria presente nel circuito per attivare la
circolazione del liquido. Con l'unita in funzione, svitare quindi
manualmente la valvola di sfiato (Fig. B) per qualche secondo in

modo da favorire I'avvio della circolazione del liquido, e riavvitare

successivamente la valvola per evitare perdita di liquido.

Un‘altra possibile causa di allarme relativo all'unita di raffreddamento

éla sovratemperatura del liquido refrigerante, in tal caso € opportuno

lasciar funzionare la saldatrice a vuoto per alcuni minuti, affinché la

ventola del gruppo di raffreddamento riporti la temperatura del

liquido entro i valori corretti.

Per cancellare un allarme relativo all’'unita di raffreddamento,

una volta eliminata la causa, puo essere necessario spegnere e

riaccendere la saldatrice.

Nel caso in cui la circolazione non venga avviata e la saldatrice

continui a mostrare un allarme relativo all'unita di raffreddamento,

spegnere immediatamente l'unita di raffreddamento e fare

riferimento, per i primi interventi, a quanto riportato nella sezione

manutenzione.

10- Non far funzionare I'unita se non sono collegate le tubazioni
della torcia.

MANUTENZIONE
ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI
A MANUTENZIONE, ACCERTARSI CHE L'UNITA DI
RAFFREDDAMENTO SIA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA
RETE DI ALIMENTAZIONE.
Eventuali controlli eseguiti sotto tensione allinterno dell’unita di
raffreddamento possono causare shock elettrico grave originato da

contatto diretto con parti in tensione e/o lesioni dovute al contatto
diretto con organi in movimento.

MANUTENZIONE ORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO ESSERE

ESEGUITE DALL'OPERATORE.

- Verificare periodicamente il livello di liquido nel serbatoio con
frequenza proporzionale alla severita dell'uso.

- Verificare periodicamente che le tubazioni flessibili esterne collegate
all'unita di raffreddamento non siano ostruite.

- Cambio del liquido di raffreddamento ogni 6 mesi.

MANUTENZIONE STRAORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEVONO
ESSERE ESEGUITE ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O
QUALIFICATO IN AMBITO ELETTRICO-MECCANICO.

ATTENZIONE! NELLEVENTUALITA CHE SI VERIFICHINO |

SEGUENTI CASI:
- frequente comparsa

raffreddamento;

- necessita frequente di ripristinare il livello nel serbatoio;
- perdite di liquido;
spegnere immediatamente |'unita di raffreddamento, staccare la spina
di alimentazione e verificare le tubazioni flex, i raccordi e i componenti
interni ed esterni, interessati al circuito di raffreddamento ed eseguire le
riparazioni necessarie.

ATTENZIONE! Nel caso in cui vi sia lo svuotamento del
A serbatoio e successiva luzi della |
nec

dell'allarme relativo all'unita di

problematica che I'ha determinato, potrebbe essere
io eli e l'aria p nel circuito per riavviare la
circolazione del liquido. In tal caso procedere come segue:

riempire il serbatoio ed avvitare il tappo di chiusura;

collegare le tubazioni flex dell’'unita di raffreddamento all’'unita
traino/torcia;

attivare l'unita di raffreddamento;

verificare che vi sia circolazione del liquido e, nel caso in cui questo
non avvenga, svitare manualmente la valvola di sfiato (Fig. B) per
qualche secondo in modo tale che venga eliminata I'aria presente
nel circuito e si riattivi la circolazione;

chiudure subito dopo la valvola per evitare fuori uscita di liquido.
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MANUEL D’INSTRUCTIONS

ATTENTION:
LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’INSTRUCTIONS AVANT TOUTE
UTILISATION DE L'APPAREIL!

CONDITIONS AMBIANTES (EN 60974-1)

- Utiliser I'unité de refroidi 1 en condi
ambiantes ci-apres :
« température ambiante entre -10°C et 40°C;
ok idité relative ambi non supérieure a 50 % a 40°C;

non supérieure a 90 % a 20°C;
ére, acides, gaz ou substances

« Air
corrosives, etc.

STOCKAGE

- Placer l'unité de refroidissement et ses accessoires (avec ou sans
emballage) dans des locaux fermés.

- Latempérature ambiante doit &tre comprise entre -20°C et 55°C.

En cas d'unité de refroidi par liquide et de p

ambiante inférieure a 0°C : utiliser le liquide antigel suggéré par le

producteur ou plé le circuit hydr et le

réservoir, du liquide qu |I contient.

Toujours utiliser des mesures adéquates pour protéger la machine

contre I'’humidité, la saleté et la corrosion.

ature

EEEE MISE AU REBUT
Ne pas éli cet
ménagers en fin de vie un .
Il appartient a l'utilisateur d’éliminer cet appareil électrique dans
un point de collecte chargé de I'élimination et du recyclage des
équipements électrique. S'adresser sinon au pomt de vente ou le
produit a été acheté. Cette disp ' a
I'élimination des appareils électriques sur Ie terrltmre de I'Union
européenne (DEEE).

électrique avec les déchets

A DEPOSER
EN MAGASIN

A DEPOSER
EN DECHETERIE

Cet appareil

ou

se recycle

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr

DESCRIPTION DE L'UNITE DE REFROIDISSEMENT
Cette unité de refroidissement par liquide doit étre exclusivement utilisée
pour refroidir des torches a eau pour postes de soudage TIG.

INFORMATIONS TECHNIQUES

Plaquette informations (TAB. 1)

Les principales informations concernant I'utilisation et les performances
du groupe frigorifique sont résumées dans la plaque de caractéristiques
avec la signification suivante:

1- P : puissance de refroidissement a 1 I/min de flux de liquide

1 Vmin

réfrigérant et 25 °C de température ambiante.

2-  symbole du systeme frigorifique avec liquide.

3- symbole de la ligne d'alimentation.

4- U Tension alternative et fréquence d‘alimentation du groupe
frigorifique (limites autorisées + 10% ).

5- symboles correspondant aux normes de sécurité: avant toute
utilisation de I'appareil, lire attentivement le manuel d'instructions !

6- numéro dimmatriculation pour lidentification du groupe
frigorifique (indispensable pour assistance technique, demande
piéces détachées, recherche origine du produit).

7- norme EUROPEENNE de référence pour la sécurité et la construction
des systémes frigorifiques pour le soudage a I'arc.

8- |, ., courant max. absorbé par la ligne.

9- Degré de protection boitier.

10- P__ :pression max.

REMARQUE: l'exemple de plaque représenté indique la signification
des symboles et des nombres; les valeurs exactes des informations
techniques du groupe frigorifique doivent étre relevées directement sur

la plaque du groupe.

INSTALLATION, CONSIGNES DE SECURITE ET FONCTIONNEMENT
ATTENTION! IL EST IMPERATIF D’EFFECTUER TOUTES LES

A OPERATIONS D’INSTALLATION ET DE RACCORDEMENT
ELECTRIQUE AVEC L'APPAREIL ETEINT ET DEBRANCHE DU

RESEAU SECTEUR. LES RACCORDEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT

EXCLUSIVEMENT ETRE EFFECTUES PAR UN PERSONNEL EXPERT OU

QUALIFIE.

MODE DE SOULEVEMENT DE L'APPAREIL

L'unité de refroidissement décrite dans ce manuel est dépourvue de
systéme de soulévement.

LIEU D’INSTALLATION DE L'APPAREIL
Déterminer le lieu d'installation de I'unité de refroidissement de facon a
ce qu'aucun obstacle ne géne l'ouverture d'entrée et de sortie de I'air de
refroidissement (circulation forcée par ventilateur si prévue); contrdler
simultanément que les poussiéres conductibles, les vapeurs corrosives,
I'humidité, etc., ne peuvent étre aspirées.
Laisser au minimum 250mm d'espace libre autour de l'unité de
refroidissement.
ATTENTION! Installer I'appareil sur une surface plane d’'une
A portée correspondant a son poids pour éviter tout
déséquilibrage ou déplacement dangereux.
ALIMENTATION (BRANCHEMENT ELECTRIQUE)
L'unité de refroidissement doit étre raccordée au poste de soudage au
moyen du cable fourni (Fig. A).
BRANCHEMENT AU POSTE DE SOUDAGE
Brancher le cable fourni a I'unité de refroidissement (FIG. A) en utilisant
le connecteur dédié (femelle 5 poles).
Brancher le connecteur (male 5 poles), situé a l'autre extrémité du

cable, a la prise correspondante sur le panneau arriére du poste de
soudage.

FONCTIONNEMENT
ATTENTION LES OPERATIONS DE REMPLISSAGE DU
A RESERVOIR DOIVENT ETRE EXECUTEES AVEC L'APPAREIL
ETEINT ET DEBRANCHE DU RESEAU D'ALIMENTATION.
UTILISER UNIQUEMENT LE LIQUIDE REFRIGERANT SUGGERE PAR LE
PRODUCTEUR DE L'UNITE DE REFROIDISSEMENT.
EVITER ABSOLUMENT D’UTILISER DU LIQUIDE ANTIGEL A BASE DE
POLYPROPYLENE.
1- Effectuer le remplissage du réservoir a travers la goulotte : CAPACITE
du réservoir = 4 | ; faire attention d'éviter toute débordement de
liquide en fin de remplissage.
Fermer le bouchon du réservoir.

Brancher les tuyaux externes de aleurs
en faisant attention a ce qui est spécifié ci-apres :

-@_) : REFOULEMENT LIQUIDE (froid)
- @ :RETOUR LIQUIDE (chaud)

Procéder au branchement de I'unité de refroidissement au poste de
soudage a l'aide du cable fourni.

Il n'existe pas d'interrupteurs ou de dispositifs de signalement sur
I'unité de refroidissement car cette derniére gére elle-méme son
controle.

Le fonctionnement de l'unité de refroidissement peut étre
différencié en fonction du type de poste de soudage auquel elle est
branchée. Il y a des applications dans lesquelles le démarrage de
I'unité s'effectue au moment méme ou le poste de soudage se meten
fonction et d'autres ot I'unité de refroidissement entre en fonction
automatiquement a partir de l'instant ol on débute le soudage ; a
I'arrét du soudage, I'unité peut continuer a fonctionner pendant une
durée comprise entre 3 et 10 minutes selon l'intensité de courant
utilisée.

Le contrdle de la pression du circuit, c'est-a-dire la circulation du
liquide, est effectué par le poste de soudage : s'il y a une signalisation
de pression insuffisante du liquide, l'arrét (STOP) du poste de
soudage est commandé en méme temps que l'indication d'alarme
sur |'afficheur du tableau de contrdle du poste.

Aprés quelques minutes de fonctionnement, notamment si des
tuyaux flexibles de branchement sont utilisés en tant que rallonge, il
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peut étre nécessaire de rétablir le niveau dans le réservoir en ajoutant
une quantité adéquate de liquide.

Si le panneau de commande du poste a souder affiche une alarme
en rapport avec l'unité de refroidissement, il peut étre nécessaire
d'éliminer I'air qui se trouve dans le circuit pour activer la circulation
du liquide. Avec l'unité en fonction, dévisser ensuite manuellement
la vanne d'évacuation (Fig. B) pendant quelques secondes de fagon
a favoriser le démarrage de la circulation du liquide, puis revisser la
vanne pour éviter une fuite de liquide.

La surchauffe du liquide de refroidissement est une autre possibilité
d’alarme liée a l'unité de refroidissement ; dans ce cas, laisser
fonctionner le poste de soudage a vide pendant quelques minutes,
afin que le ventilateur du groupe de refroidissement raméne la
température du liquide a des valeurs correctes.

Pour effacer une alarme liée a 'unité de refroidissement, aprés avoir
éliminé la cause, il peut étre nécessaire d'éteindre et de rallumer le
poste de soudage.

Si la circulation n'est pas rétablie et que le poste de soudage montre
toujours une alarme liée a l'unité de refroidissement, éteindre
immédiatement cette derniere et consulter, pour les premiéres
interventions, les instructions de la section entretien.

Ne pas faire fonctionner I'unité si les conduits de la torche ne
sont pas branchés.

ENTRETIEN
ATTENTION ! AVANT D’EXECUTER LES OPERATIONS
A D'ENTRETIEN SUIVANTES, S’ASSURER QUE LUNITE DE
REFROIDISSEMENT EST ETEINTE ET DEBRANCHEE DU
RESEAU D’ALIMENTATION.
Les éventuels contréles exécutés sous tension a l'intérieur de l'unité
de refroidissement peuvent causer un choc électrique grave di au

contact direct avec des parties sous tension et / ou des lésions dues
au contact direct avec des organes en mouvement.

ENTRETIEN ORDINAIRE

LES OPERATIONS D’ENTRETIEN ORDINAIRE PEUVENT ETRE

EXECUTEES PAR L'OPERATEUR.

- Vérifier périodiquement le niveau de liquide dans le réservoir avec une
fréquence proportionnelle a la sévérité de I'utilisation.

- Vérifier périodiquement que les tuyaux flexibles externes branchés a
I'unité de refroidissement ne sont pas obstrués.

- Changement du liquide de refroidissement tous les 6 mois.

OPERATIONS D'ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE
LES OPERATIONS D'ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE
EXECUTEES EXCLUSIVEMENT PAR DU PERSONNEL EXPERT OU
QUALIFIE DANS LE DOMAINE ELECTRIQUE-MECANIQUE.
A ATTENTION ! DANS LEVENTUALITE QUE LES CAS SUIVANTS
SE PRESENTENT :
- apparition fréquente de I'alarme liée a I'unité de refroidissement ;
- nécessité fréquente de rétablir le niveau dans le réservoir ;
- fuites de liquide ;
éteindre immédiatement |'unité de refroidissement, détacher la
fiche d'alimentation et vérifier les tuyaux flexibles, les raccords et
les composants internes et externes, concernés par le circuit de
refroidissement, et exécuter les réparations nécessaires.
ATTENTION ! En cas de vidange du réservoir et de résolution
A successive de I'éventuelle problématique qui I'a
déterminée, il pourrait s'avérer nécessaire d'éliminer l'air
présent dans le circuit pour rétablir la circulation du liquide. Dans ce
cas, procéder de la fagon suivante :
remplir le réservoir et visser le bouchon de fermeture ;
brancher les tuyaux flexibles de I'unité de refroidissement a I'unité
d’entrainement/torche ;
activer l'unité de refroidissement ;
vérifier que le liquide circule et, si tel nest pas le cas, dévisser
manuellement la vanne d'évacuation (Fig. B) pendant quelques
secondes de fagon a ce que l'air présent dans le circuit soit éliminé
et que la circulation reprenne ;
fermer la valve tout de suite aprés pour éviter que le liquide
s'échappe.

(ES)
MANUAL DE INSTRUCCIONES

ATENCION:
jANTES DE UTILIZAR EL APARATO LEA ATENTAMENTE EL MANUAL DE
INSTRUCCIONES!

CONDICIONES AMBIENTALES (EN 60974-1)

- Utilizar la unidad de enfriamiento solo con las
condiciones ambientales:
« temperatura ambiente entre -10°Cy 40°C;
« humedad relativa del aire no superior al 50% a 40°C;
« humedad relativa del aire no superior al 90% a 20°C;
« El aire circundante no debe tener polvo, acidos, gases o

sustancias corrosivas, etc.

siguientes

ALMACENAMIENTO

- Colocar la unidad de enfriamiento y sus accesorios (con o sin
embalaje) en locales cerrados.

- Latemperatura ambiente debe estar entre -20°Cy 55°C.

En caso de unidad de enfriami por liq y temperatura

ambiente inferior a 0°C: usar el liquido anticongelante sugerido

por el fabricante o vaciar completamente el liquido del circuito

hidraulico y el depésito.

Utilizar siempre medidas adecuadas para proteger la maquina de la

humedad, de la suciedad y de la corrosién.

EEEE ELIMINACION

No eliminar este aparato eléctrico con los residuos domésticos
normales al final del ciclo de vida util.

Es responsabilidad del usuario eliminar este aparato eléctrico en
los puntos de recogida d dos para la eli ion y el reciclaje
de los aparatos eléctricos o dirigirse a la tienda en la cual se ha
comprado el producto. Esta disposicion afecta solo a la eliminacion
de los aparatos en el territorio de la Union Europeo (RAEE).

DESCRIPCION DE LA UNIDAD DE REFRIGERACION

Esta unidad de refrigeracion con liquido tiene que utilizarse
exclusivamente para refrigerar antorchas de agua para instalaciones de
soldadura TIG.

DATOS TECNICOS

Chapa de datos (TAB. 1)

Los principales datos relativos al empleo y a las prestaciones de la
unidad de enfriamiento se resumen en la chapa de caracteristicas con el
siguiente significado:

1- P : potencia de enfriamiento a 1 I/min del flujo de liquido

1 Vmin

refrigerante y 25°C de temperatura ambiente.

2-  simbolo del sistema refrigerante con liquido.

3- simbolo de la linea de alimentacion.

4- U Tensién alterna y frecuencia de alimentacién de la unidad de
enfriamiento (limites admitidos +10%)

5- simbolos referidos a las normas de seguridad: jantes de utilizar el
aparato lea con atencion el manual de instrucciones!

6- numero de matricula para la identificacion de la unidad refrigerante
(indispensable para la asistencia técnica, solicitud de recambios,
busqueda del origen del producto).

7- norma EUROPEA de referencia para la seguridad y la fabricaciéon de
los sistemas de enfriamiento para soldadura por arco.

8- | :corriente maxima absorbida por la linea.

9- Grado de proteccion del envoltorio:

10- P__:presion maxima.

max

NOTA: el ejemplo de chapa incluido es una indicacion del significado de
los simbolos y de las cifras; los valores exactos de los datos técnicos de
la unidad refrigerante deben controlarse directamente en la chapa de la
misma unidad.

INSTALACION, SEGURIDAD Y FUNCIONAMIENTO
{ATENCION! EFECTUE TODAS LAS OPERACIONES DE
A INSTALACION Y CONEXION ELECTRICAS CON EL APARATO
APAGADOY DESCONECTADO DE LA RED DE ALIMENTACION.
LAS CONEXIONES ELECTRICAS DEBEN SER REALIZADAS



EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO Y CUALIFICADO.

MODALIDAD DE ELEVACION DEL APARATO
La unidad de enfriamiento descrita en este manual no tiene sistemas de
elevacion.

UBICACION DEL APARATO
Localizar el lugar de instalacion de la unidad de enfriamiento de manera
que no haya obstaculos cerca de la apertura de entrada y salida del aire
de enfriamiento (circulacion forzada por ventilador, si esta presente);
asegurese asimismo que no se aspiran polvos conductivos, vapores
corrosivos, humedad, etc...
Mantener al menos 250 mm de espacio libre alrededor de la unidad de
enfriamiento.

{ATENCION! Colocar el aparato en una superficie plana con
A una capacidad adecuada al peso para evitar que vuelque o
ALIMENTACION (CONEXION ELECTRICA)

se desplace.
La unidad de enfriamiento debe conectarse a la soldadora con el cable
incluido (Fig. A).

CONEXION A LA SOLDADORA

Conectar a la unidad de enfriamiento el cable incluido (Fig. A),
utilizando el conector especifico (hembra 5 polos).

Conectar el conector (macho 5 polos), ubicado en el otro extremo del
cable, en la toma correspondiente situada en el panel posterior de la
soldadora.

FUNCIONAMIENTO
{ATENCION! LAS OPERACIONES DE LLENADO DEL DEPOSITO
A DEBEN SER REALIZADAS CON EL APARATO APAGADO Y
DESCONECTADO DE LA RED DE ALIMENTACION.
UTILIZAR SOLO EL LIQUIDO REFRIGERANTE SUGERIDO POR EL
FABRICANTE DE LA UNIDAD DE ENFRIAMIENTO.
EVITAR TAJANTEMENTE LA  UTILIZACION
ANTICONGELANTE A BASE DE POLIPROPILENO.
1- Efectuar el llenado del dep6sito mediante la boca: CAPACIDAD del
depésito =4 1; prestar atencion para evitar cualquier salida de liquido
excesiva al final del llenado.
Cerrar el tapdn del depdsito.
Conectar los tubos exteriores de enfriamiento a los relativos
acoples prestando atencién a las siguientes especificaciones:

_®_) : IMPULSION DE LIQUIDO (frio)
- _@ : RETORNO DE LIQUIDO (caliente)

Efectuar la conexion de la unidad de enfriamiento a la soldadora
utilizando el cable incluido.

No hay interruptores o dispositivos de sefialacion en la unidad de
enfriamiento ya que el control de la unidad de enfriamiento esta
totalmente gestionado por la soldadora.

El funcionamiento de la unidad de enfriamiento puede diferenciarse
segun el tipo de soldadora al que se conecta. Existen aplicaciones en
las que el arranque de la unidad se produce en el momento mismo
en que se pone en funcionamiento la soldadora y otras en las que la
unidad de enfriamiento entra en funcién automaticamente a partir
del instante de inicio de la soldadura; cuando se para la soldadura,
la unidad puede permanecer en funcionamiento durante un tiempo
entre 3y 10 minutos segun la intensidad de la corriente utilizada.

El control de la presion del circuito, esto es, la circulacion del liquido,
es realizada por la soldadora: en caso que exista una sefalacion de
presion de liquido insuficiente, se ordena el STOP de la soldadura al
mismo tiempo que la indicacion de alarma en display del panel de
control de la soldadora.

Después de unos minutos de funcionamiento, especialmente si se
utilizan tubos flexibles de conexion para prolongacion, puede ser
necesario restablecer el nivel en el depésito anadiendo una cantidad
de liquido adecuada.

En caso que el panel de control de la soldadora muestre una alarma
sobre la unidad de enfriamiento, podria ser necesario eliminar el aire
presente en el circuito para activar la circulaciéon de liquido. Con la
unidad en funcionamiento, desenroscar entonces manualmente
la vélvula de purga (Fig. B) durante unos segundos para favorecer
el inicio de la circulacién del liquido, y volver a enroscar después la
vélvula para evitar pérdida de liquido.

DE LiQuiDO

Otra posible causa de alarma relativa a la unidad de enfriamiento
es la sobretemperatura del liquido refrigerante, en este caso es
conveniente dejar funcionar la soldadora en vacio durante unos
minutos, para que el ventilador del grupo de enfriamiento lleve la
temperatura del liquido a los valores correctos.

Para borrar una alarma relativa a la unidad de enfriamiento, una vez
eliminada la causa, puede ser necesario apagar y volver a encender
la soldadora.

En caso que la circulacion no se active y la soldadora siga mostrando
una alarma sobre la unidad de enfriamiento, apagar inmediatamente
la unidad de enfriamiento y consultar, para las primeras
intervenciones, las indicaciones de la seccién de mantenimiento.
10- No hacer funcionar la unidad si no se han conectado las tuberias
de la antorcha.

MANTENIMIENTO
{ATENCION! ANTES DE REALIZAR LAS OPERACIONES DE

A MANTENIMIENTO, COMPROBAR QUE LA UNIDAD DE
ENFRIAMIENTO SE HAYA APAGADO Y DESCONECTADO DE

LA RED DE ALIMENTACION.

Cualq control realizado bajo en el interior de la unidad

de enfriamiento puede provocar una descarga eléctrica grave por

contacto directo con partes en on y/o | al
contacto directo con érganos en movimiento.

MANTENIMIENTO ORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ORDINARIO PUEDEN SER
REALIZADAS POR EL OPERADOR.

Comprobar periédicamente el nivel del liquido en el depésito con una
frecuencia proporcional a la intensidad del uso.

Comprobar periédicamente que los tubos flexibles exteriores
conectados a la unidad de enfriamiento no estén obstruidos.

Cambio del liquido de enfriamiento cada 6 meses.

MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO
LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO DEBEN
SER EFECTUADAS EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O
CUALIFICADO EN AMBITO ELECTRICO Y MECANICO.
A jATENCION! EN CASO QUE SE PRODUZCAN ESTAS
SITUACIONES:
- aparece con frecuencia la alarma relativa a la unidad de
enfriamiento;
- necesidad frecuente de r
- pérdidas de liquido;
apagar inmediatamente la unidad de enfriamiento, sacar el enchufe
de alimentacion y comprobar los tubos flexibles, los racores y los
componentes interiores y exteriores, afectados por el circuito de
enfriamiento y efectuar las reparaciones necesarias.
{ATENCION! En caso que se produzca el vaciado del depésito
y la posterior resolucién del probl que lo ha c d
podria ser necesario eliminar el aire presente en el circuito
para volver a iniciar la circulacion del liquido. En este caso, seguir
estos pasos:
llenar el depésito y enroscar el tapon de cierre;
conectar los tubos flexibles de la unidad de enfri
unidad arrastre/antorcha;
activar la unidad de enfriamiento;
comprobar que exista circulacién del liquido y, en caso que esto no
se produzca, desenroscar manualmente la valvula de purga (Fig. B)
durante unos segundos de manera que se elimine el aire presente
en el circuito y se reactive la circulacion;
cerrar en seguida la valvula para evitar salidas de liquido.

bl
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BEDIENUNGSANLEITUNG

ACHTUNG:
VOR BENUTZUNG DES GERATES LESEN SIE BITTE AUFMERKSAM DAS
BETRIEBSHANDBUCH!

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN (EN 60974-1)
Das Kiihlaggregat nur unter fol
verwenden:

Umgebungstemperatur von -10°C bis 40°C;

Relative Luftfeuchtigkeit nicht iber 50% bei 40°C;

Relative Luftfeuchtigkeit nicht iiber 90% bei 20°C;

Die Umgebungsluft darf keinen Staub, Sduren, Gas, korrosiv
wirkende Stoffe usw. enthalten.

.

LAGERUNG

- Das Kiihlaggregat und das Zubehor (mit oder ohne Verpackung) in
geschlossenen Raumen unterbringen.

- Die Umgebungstemperatur muss zwischen -20°C und 55°C liegen.

Mit Fliissigkeitskiihlaggregat und Umgebungstemperatur unter

0°C: Das vom Hersteller empfohlene Gefrierschutzmittel verwenden

oder die Hydraulikleitung und den Behilter vollstindig von der

Fliissigkeit entleeren.

Zum Schutz der Maschine vor Feucht|gke|t, Schmutz und Korrosion

immer g |

MaR,

EEEE ENTSORGUNG

Dieses Gerat darf nicht liber den normalen Hausmiill entsorgt
werden, wenn seine nutzbare Lebensdauer voriiber ist.

Es obliegt der Verantwortung des Nutzers, diese elektrische
Ausriistung an den dafiir b Istellen fiir die
Entsorgung und das Recycling von Elektrogerdten zu entsorgen. Es
kann sich auch an das Geschift, in dem das Produkt erworben wurde,
gewandt werden. Diese Verordnung bezieht sich ausschlieBlich auf
die Entsorgung von Geréten in der Europaischen Union (WEEE).

BESCHREIBUNG DER KUHLEINHEIT
Diese Flussigkeitskiihleinheit darf ausschlieBlich dazu verwendet werden,
wassergekihlte Brenner fiir WIG-Schweilanlagen zu kiihlen.

TECHNISCHE DATEN

Typenschild mit den geratedaten (TAB. 1)

Die wichtigsten Daten zu Verwendung und Leistungen der Kihleinheit

sind auf dem Typenschild zusammengefaB3t. Die Sinnbilder haben die

folgenden Bedeutungen:

1- P .. Kihlleistung bei 1 I/min KihimitteldurchfluB und 25 °C
Umgebungstemperatur.

2-  Sinnbild fur eine Flussigkthlanlage.

3-  Sinnbild der Versorgungsleitung.

4- U;: Wechselspannung und Versorgungsfrequenz der Kihleinheit
(zuldssige Grenzwerte + 10%).

5-  Sinnbilder mit Bezug auf Sicherheitsnormen: vor der Benutzung des
Gerates das Betriebshandbuch griindlich lesen!

6- Seriennummer fiir die Identifizierung der Kiihleinheit (unbedingt
erforderlich fur Kundendienst, Ersatzteilbestellungen,
Ruickverfolgung der Produktherkunft).

7- Einschlidgige EUROPAISCHE Norm fiir die Sicherheit und den Bau von
Kihlanlagen fiir Lichtbogenschweianschlagen.

8- | :Hochste Stromaufnahme der Leitung.

9-  Schutzart der Hille.

10- P__:Maximaler Druck.

ANMERKUNG: Dieses Schild ist unverbindlich und wird beispielhaft
gezeigt, um die Bedeutung der Sinnbilder und Ziffern zu erlautern; die
tatsdchlichen technischen Daten der Kihleinheit missen jeweils dem
Typenschild der Einheit entnommen werden.

INSTALLATION, SICHERHEIT UND BETRIEB.
f ACHTUNG! WAHREND DER INSTALLATION UND DER

VORNAHME DER ELEKTRISCHEN ANSCHLUSSE MUSS DAS
GERAT  UNBEDINGT AUSGESCHALTET UND VOM
VERSORGUNGSNETZ GETRENNT SEIN. DIE STROMANSCHLUSSE

DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHKUNDIGEM PERSONAL
VORGENOMMEN WERDEN.

ANHEBEN DES GERATES
Die in diesem Handbuch beschriebene Kiihleinheit
Hebevorrichtungen.

hat keine

STANDORT DES GERATES

Wabhlen Sie den Installationsort der Kiihleinheit dort, wo sich am Ein- und

Ausgang der Kihlluft (Zwangsumwaélzung mit Ventilator, falls vorhanden)

keine Hindernisse befinden. Gleichzeitig muf8 sichergestellt sein, dal

keine leitenden Staube, aggressive Dampfe, Feuchtigkeit u. &. eingesaugt

wird.

Um die Kiihleinheit herum miissen mindestens 250 mm Platz frei bleiben.
ACHTUNG: Stellen Sie das Gerit auf eine flache Oberflache,

A die das Gerdt tragen kann. So wird ein Umkippen oder
gefahrliche Verschiebungen verhindert.

STROMVERSORGUNG (STROMANSCHLUSS)

Das Kuhlaggregat muss mit der Schweimaschine uber das im

Lieferumfang enthaltene Kabel verbunden sein (Abb. A).

ANSCHLUSS AN DIE SCHWEISSMASCHINE

Das im Lieferumfang enthaltene Kabel (Abb. A) unter Verwendung des

vorgesehenen Steckverbinders (5-polige Buchse) an das Kiihlaggregat

anschlieBen.

Den Steckverbinder (5-poliger Stecker), der sich am anderen Kabelende

befindet, an die entsprechende Buchse an der hinteren Platte der
SchweiBmaschine anschlieBen.

FUNKTIONSWEISE

ACHTUNG! DAS AUFFULLVERFAHREN DES BEHALTERS
MuUss BEI AUSGESCHALTETEM UND vom
STROMVERSORGUNGSNETZ GETRENNTEM GERAT

ERFOLGEN.

VERWENDEN SIE NUR DIE VOM HERSTELLER DES KUHLAGGREGATS

EMPFOHLENE KUHLFLUSSIGKEIT.

AUF GAR KEINEN FALL DARF GEFRIERSCHUTZMITTEL AUF

POLYPROPYLENBASIS VERWENDET WERDEN.

1- Den Behalter tiber den Einlaufstutzen auffiillen:

FASSUNGSVERMOGEN des Behilters = 4 |; darauf achten, einen zu

starken Flissigkeitsaustritt am Ende des Auffiillens zu vermeiden.

Den Behalterverschluss schlieen.

Die externen Kiihlleitungen an die zugehédrigen Verbindungen
hlieBen. Dabei folgendes beachten:

-@_) : FLUSSIGKEITSVORLAUF (kalt)
- @ : FLUSSIGKEITSRUCKLAUF (warm)

Das Kiihlaggregat mit der Schweimaschine verbinden. Hierzu das
geeignete, im Lieferumfang enthaltene Kabel verwenden.

Es sind keine Schalter oder Hinweisvorrichtungen am Kiihlaggregat
vorhanden, da die Kontrolle des Kiihlaggregats vollstandig von der
Schweifmaschine selbst vorgenommen wird.

Die Funktionsweise des Kiihlaggregats kann sich je nach
Schweilmaschine, an die es angeschlossen wird, unterscheiden.
Es gibt Anwendungen, bei denen das Kiihlaggregat zeitgleich mit
der Schweilmaschine in Betrieb genommen wird. Bei anderen
Anwendungen geht das Kiihlaggregat automatisch in dem Moment
in Betrieb, in dem der Schweivorgang beginnt. Beim Unterbrechen
des Schweivorgangs kann das Kiihlaggregat in Abhangigkeit zur
eingesetzten Stromstarke fiir 3 bis 10 Minuten in Betrieb bleiben.
Die Kontrolle des Kreislaufdrucks, oder auch des Flussigkeitskreislaufs,
erfolgt tber die SchweiBmaschine: Sollte angezeigt werden, dass
der Fliissigkeitsdruck unzureichend ist, wird der STOP-Befehl des
SchweiBens zusammen mit der Alarmanzeige auf dem Display des
Bedienfelds der SchweiBmaschine ausgefiihrt.

Nach einigen Minuten in Betrieb (vor allem beim Einsatz
von Schlauchverbindungen fiir die Verlangerung) kann eine
Wiederherstellung des Fiillstands im Behalter notwendig sein. Hierzu
die geeignete Flussigkeitsmenge nachfiillen.

Sollte das Bedienfeld der Schweimaschine einen Alarm bzgl. des
Kiihlaggregats aufweisen, so konnte es notwendig sein, die im
Kreislauf vorhandene Luft zu entfernen, um den Flissigkeitskreislauf
zu aktivieren. Wenn das Aggregat in Betrieb ist, das Entliiftungsventil
(Abb. B) einige Sekunden lang manuell I6sen, sodass das Anlaufen




der Flussigkeitszirkulation unterstitzt wird und danach das Ventil
wieder anschrauben, um einen Flissigkeitsverlust zu verhindern.
Eine weitere mogliche Alarmursache im Hinblick auf das
Kiihlaggregat stellt die Ubertemperatur der Kihlflissigkeit dar. In
diesem Fall ist es empfehlenswert, die Schweimaschine weiter
im Leerlauf einige Minuten lang zu betreiben, bis der Lifter des
Kiihlaggregats die Temperatur der Flissigkeit auf die korrekten
Werte zuriickbringt.

Um einen Alarm zu léschen, der sich auf das Kihlaggregat bezieht,
kann es notwendig sein, nachdem die Ursache beseitigt wurde, die
Schweifmaschine aus- und wieder einzuschalten.

Falls die Zirkulation nicht startet und die SchweiBmaschine weiterhin
einen Alarm im Hinblick auf das Kuhlaggregat aufweist, das
Kihlaggregat umgehend ausschalten und fiir die ersten Einsatze auf
die im Abschnitt Wartung aufgefiihrten MaBnahmen Bezug nehmen.
Das Aggregat kann nicht betrieben werden, wenn die
Brennerleitungen nicht verbunden sind.

WARTUNG
ACHTUNG! VOR BEGINN VON WARTUNGSTATIGKEITEN IST
A SICHERZUSTELLEN, DASS DAS KUHLAGGREGAT
AUSGESCHALTET UND VOM STROMVERSORGUNGSNETZ
GETRENNT IST.
Méogliche Kontrollen, die im Innern des spannungsfithrenden
Kiihlaggregats durchgefiihrt werden, kénnen zu schweren
Stromschlagen durch den direkten Kontakt mit unter Spannung

stehenden Teilen bzw. zu Verletzungen durch den direkten Kontakt
mit sich bewegenden Elementen fiihren.

ORDENTLICHE WARTUNG

TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE ORDENTLICHE WARTUNG FALLEN,

KONNEN VOM BEDIENER AUSGEFUHRT WERDEN.

- Den Flissigkeitsstand des Behalters in regelmaigen Abstanden im
Verhéltnis zur Anwendungshaufigkeit tiberprifen.

- In regelméBigen Abstanden tberprifen, dass die externen, an das
Kiithlaggregat angeschlossenen Schlduche nicht verschlossen sind.

- Alle 6 Monate ist die KiihIfliissigkeit auszutauschen.

AUSSERORDENTLICHE WARTUNG

DIE TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG
FALLEN, DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHPERSONAL
DURCHGEFUHRT WERDEN, WELCHES IM ELEKTROMECHANISCHEN
BEREICH ERFAHREN ODER AUSGEBILDET IST.

A ACHTUNG! WENN SICH FOLGENDES EREIGNEN SOLLTE:
- Haufiges Auftreten des Alarms in Bezug auf das Kiihlaggregat;
- Der Fliissigkeitsstand des Behdlters muss haufig wiederhergestellt
werden;
- Austretende Fliissigkeit;
Dann das Kiihlaggregat sofort ausschalten, den Versorgungsstecker
abziehen und die den Kuhlkreislauf betreffenden Schlduche,
Verbindungsstiicke und Komponenten innen wie auch auflen
tiberprifen. Die notwendigen Reparaturarbeiten ausfiihren.
ACHTUNG! Sollte es zu einer Entleerung des Behilters und
' darauffolgender Losung der dafiir eventuell vorhandenen
= bl ik | die igung der im
Kreislauf vorl Luft dig sein, um die Zirkulation der
Fliissigkeit wiederin Gang zu bringen. In di Fallfolgend: B
vorgehen:
Den Behilter auffiillen und den Verschluss einschrauben;
Die Schlduche des Kiihlaggregats an die Vorschub-/Brennereinheit
anschlieBen;
Das Kiihlaggregat aktivieren;
Uberpriifen, dass die Fliissigkeitszirkulation funktioniert und,
sollte dies nicht der Fall sein, das Entliiftungsventil (Abb. B)
manuell einige Sekunden lang lésen, sodass die im Kreislauf
vorhandene Luft beseitigt und die Zirkulation wieder aktiviert
wird;
Danach sofort das Ventil schlieBen, um ein Austreten der
Fliissigkeit zu verhindern.
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PYKOBOACTBO MOJIb3OBATENA

BHUMAHMUE:
MEPEA WUCNOJIb3OBAHVMEM OBOPYAOBAHMA BHUMATEJIbHO
MPOYUTATb PYKOBOACTBO MO SKCMYATALUN!

YCJIOBUA OKPYXKAIOLLEN CPE[Ibl (EN 60974-1)
- Wcnonb3syiite 610K oxnaxpaeHna B C
OKpy»aiower cpeabl:
. Typa OKpy 1 cpepbl oT -10°C go 40°C;
* OTHOCMTeNbHaA BNAXHOCTb BO3AyXa He AO/KHA NMpeBbllWwaTb
50% npu 40°C;
* OTHOCW
90% npu 20°C;
« Okpy i BO3AYX He
ra3oB, eiKNX BelWecTB N T. 4.

AYIOLWNX yC

He Tb

P

Tb MbUIN, KNCAOT,

XPAHEHUE

- Pacnonoxute 610K oxnaXaeHua W NPUHaANEKHOCTU K Hemy (B
ynakoBke van Ge3 Hee) B 3aKpbITOM NomMeLwyeHnun.

- Temnepatypa Bo3gyxa Ao/KHa 6biTb B AnanasoHe ot -20°C go
55°C.

B cnyyae cuctembl BOAAHOrO OXNaXKAEHWsA, €CN Temmnepatypa

BO3Ayxa onyckaerca Huxke 0°C: mcnonbsyite Xuakuii aHtugpus,

pexnmeu,qyemuﬁ N3roToBUTeNEeM, WIN NONHOCTbIO OMNOPOXKHUTE

rln,qpasnuuecxlnﬁ KOHTYp 1 6ak ¢ HKNAKOCTbIO.

Bcerpa uc iiTe Ha, CpeACTBa ANA 3aWMTbI annapaTa

OT BNlaru, rpAsu n Kopposnu.

— YTUAN3ALUA
He y'rvmvlslnpyﬁre AaHHOe 3NeKTpunyeckoe oGoponsaHue BMecCTe C
6 6br ot no unc cpoKa ero cny
B o6AsaHHOCTM nonb3oBaTenA BXOAWUT  AOCTaBKa  3Toro
3MeKTpUYecKoro o6GopyaoBaHMA B NYHKT c6opa OTX0AoB,
py 7 Ha YT n pep TKe
3NeKTpu4yeckoro oGoponBava winm B MarasvH, B KOTOpomM
6b110 nNpuobpeteHo E1 Kacaerca
yTunusayun o6opyaosaHus Ha Tepputopum Esponeiickoro Colosa
(WEEE).

OMUCAHUE BJIOKA OXJIAXXAEHUA

310T  6nOK OXnaxkaeHnAa C XUAKOCTbK [AO/MKeH WCnonb30BaTbCA
WCKNIOUUTENIbHO ANA OXNaXXAeHUA BOAAHbLIX rOpenok AnA yCTaHOBOK
cBapkn TIG.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA

Ta6nuuka ganubix (TAB. 1)

OCHOBHbIE [laHHble, OTHOCALMECA K WCMOMb30BaHUIO U Pabounm
XapaKTepucTuKam 610Ka oxnaxaeHus, 0606LeHbl B TaGNNYKE AHHBIX CO
cnefyioLWmUM 3HaueHem:

1- P, .0 MOWHOCTb OXnaxaeHua ¢ 1 1/MWH NOTOKa oxnaxpatowei
>KMAKOCTW 1 NpK TemnepaType oKpy»katoLen cpeabl 25 °C.

2-  CMMBON OXNaXAaloLLEN CUCTEMbI C KUAKOCTbIO.

3-  CUMBOJ NIVHUM NNTaHUA.

4- U :MepemeHHOe HanpsxeHle 1 4acToTa NUTaHA 6110Ka OXNaxAeHUA
(ponyctumble npeaens! + 10%).

5- cuMmBOMbI, OTHOCALWMECA K CTaHgapTam 6esonacHocTu: nepep
Ucnonb3oBaHvem  06OPYAOBaHWA  BHUMATENbHO  MPOYUTaTb
PYKOBOACTBO MO 3Kcnyataumu!

6- CepuiiHbIi HOMep [NA  MAaeHTUGMKaumu 6roka  oxnakaeHus
(HeoGxoAUM  [NA  TexcepBuca, 3aka3a 3anyacTeil, noncka
NPOVCXOXAEHNA MPOAYKLUM).

7- Cnpagounbiit EBPOMEMCKUMA ctaHgapT no 6esonacHocTt 1
NpPOV3BO/ACTBY CUCTEM OXNaXAeHUA 1A lyroBOI CBapPKN.

8- |, :MaKCUManbHbIi TOK, NOFNOLWEHHbI INHNEN.

9- CreneHb 3aluTbl KOpryca

10- PW: MaKcumarnbHoe aBnieHune.

MPUMEYAHME: MpyviBeaeHHbI Npumep Tabnunukin HOCUT yKasaTesbHbIi
XapaKkTtep ANA OnpefeneHUs 3HauyeHWi CUMBONIOB U LUP; TOUHble
3Ha4yeHuA TeXHNYECKUX AAHHbIX AONMKHbI 6bITb onpegeneHbl
HenocpeacTBeHHO Ha Tabnnuke camoro 610Ka.



MOHTAX, BE3OMACHOCTb U PABOTA
BHUMAHME! BbIMOJIHUTb BCE ONMEPALIUN MO MOHTAXY
A WINEKTPUYECKOMY COEAUHEHUIO NPU OTKNIOYEHHOM
U OTCOEAMHEHHOM OT CETU SJIEKTPONUTAHUA
OBOPYAOBAHUWU.
SNEKTPUYECKUE COEAWUHEHUA AOJIKEH BbIMNOJIHATb TOJIbKO
ONbITHBIN U KBAIMOULIMPOBAHHbIV NEPCOHA.
CNnocob NOABEMA OBOPYAOBAHUA

OnuncaHHbIn B AaHHOM pyKOBOACTBE 650K oxXnaxgeHuAa He wumeet
CncTemMbl Nnoagbema.

PACMOJIOXKEHME OBOPYAOBAHUA
HailTu mecTo [nAa MoHTaxa 6n0Ka OXnaxgeHus, Tak, 4ToObl He
6bI10 NPEnATCTBUI B MeCTax OTBEPCTWI BXOAA W BbIXOAA BO3Ayxa
oxnaxaeHns (GopcmpoBaHHas LMPKyNALUA NPy NOMOLYM BEHTUIATOPA,
eCIN UMeeTCs); MPOBEPUTb TakKe, YTO HEe MPOVCXOAUT BCacbiBaHMe
NPOBOAALLEN MbININ, KOPPO3UIHBIX MAPOB, BNArU U T. A......
OcTaBnTb MUHUMYM 250 MM CBOGOZHOTO MPOCTPaHCTBa BOKPYr Gsoka
oXnaxaeHus.
BHUMAHME! MomectuTe o6GoOpyAaoBaHWE Ha NNOCKYHO

A MOBEPXHOCTb C COOTBETCTBYIOWE FPY30MOAbEMHOCTDIO,

- n Bec 6noka, u4Tto6Gbl u3bexaTb
ONpoKNAbIBaHWUI UK ONACHBIX CMELLeHNI.

MUTAHUE (NOAKNIOYEHUE K SNIEKTPUYECTBY)
Bnok oxnaxaeHna Heo6X0AMMO NOAKMIOUUTL K CBAPOYHOMY annapary ¢
nomoLLbto npunaraemoro kabens (Puc. A).

NOACOEAUHEHUE K CBAPOYHOMY AMMAPATY

Mopkniounte K GnOKY oxnaxzaeHus npunaraemblii kabenb (Puc. A),
UCNONb3ysA COOTBETCTBYIOWMI COEANHUTEND (5-KOHTaKTHOE rHe3/o).
Mopkniounte coefuHNUTEND (5-KOHTAKTHbIV LUTEKEP), PaCMONOXKEHHbIN
Ha [pyrom KoHue Kabens, K COOTBETCTBYIOL|EMY pasbemMy Ha 3afHei
naHesnun CcBapo4yHOro annaparta.

PABOTA
BHUMAHUE! BO BPEMA 3AMNOJIHEHUA BAKA

A OBOPYAOBAHUE [AOJIXKHO bBbiTb BbIKJIIOYEHO U
OTKJIIOYEHO OT CETU MUTAHUA.

UCNOJMb3YUTE TOJIbKO TAKYIO OXJAXAAIOWYIO XUAKOCTb,

KOTOPYIO PEKOMEHAOBAN WU3rotToBUTEJIb BJIOKA

OXNAXAEHUA.

KATETOPUYECKM 3AMPELLAETCA UCMOJIb30OBATb  XUAKUN

AHTN®PU3 HA OCHOBE NOJINMPOMUJIEHA.

1- 3anonHute 6ak uepes ropnosuHy: EMKOCTb 6aka = 4 n; 6ygbre

BHMMATeNbHbI, YTOObI B KOHLiE 3ampaBKu M36exaTb BblMBaHWA

136bITKa KUAKOCTH.

3aKpoiTe KpbilwKy 6aka.

MopcoepuHuTte Tpy6KIn

COOTBETCTBYIOLUM Myd cnepyowme ykasaHua:

-@_) :MOLAYA XUIOKOCTW (xonogHas XKngkocTb)
- _@ : BO3BPAT XXUAKOCTW (ropsayasn »KMAKOCTb)

I'Ioncoe/:mane 610K OoxnaxaeHuna K CBapoO4YHOMY annapaty c
nomoulbto cneunanbHOro npunaraemoro Kabens.

Ha 6noke oxnaxaeHua Het I'IepeKﬂlOHaTe}'lelh WIn  CUrHanNbHbIX
yCTpOI?ICTB, MOCKOJbKY ynpasneHue 6nokom oxnaxageHuna
MOSTHOCTbIO OCYLLECTBIAETCA CBAPOYHbIM annapaTtom.

Pa6orta 6510Ka OXNaXxAaeHnA MOXXET MEHATbCA B 3aBUCUMOCTU OT TUNa
CBAapOYHOro annaparta, K KOTOPOMY OH MOAKI/OYEH. B HeKOTOpPbIX

2-

oxnax,

6
, C

UCMONb30BaHNN ANMHHBIX TMOKUX COEAVHUTENBHBIX TPYOOK, MOXKET

notpe6oBaTbcA JONNTb B 6ak HEOOXOMMOE KONMYECTBO XKUAKOCTH.
7- B cnyvae, ecnn Ha naHenu ynpaBneHWs CBapOYHOro annapata
oTo6pakaeTcA aBapuiiHbI  CWUTHaM, OTHOCAWMIACA K  GnoKy
OXNaX[eHNA, MOXeT NoTpe6oBaTbCA yAanUTb BO3AYX U3 KOHTYpa,
YTOGbI KMAKOCTb MOMMa LMPKYIMpoBaTth. Moka 610K HaxoauTca B
pabouem COCTOAHMUM, BPYUHYIO OTKPYTUTE KnanaH-BaHTy3 (Puc. B)
Ha HeCKOJIbKO CeKyHJ, UTo6bl CNocoBCTBOBATbL Havay LMpKynauum
KUAKOCTU, NOC/Ee Yero 3akpyTuTe KnanaH, Ytobbl n3bexartb yTeukn
KUAKOCTU.
[ipyroii BO3MOXHOW MpPWUUYMHOIA TPEBOrW, CBA3AHHOM C GMOKOM
OXNaXAeHNA, ABNAETCA MeperpeB OXNaxpjalolei KWAKOCTU, B
3TOM C/lyyae peKOMeH[yeTCcA MO3BONNTb CBAPOYHOMY annaparty
nopaboTatb 6e3 Harpysku B TeUYeHWEe HECKONIbKUX MUHYT, 4TOObl
BEHTUNATOP 6/10Ka OXNaxKAeHUA BEPHY/ TemnepaTypy *UAKOCTU 0
NpVeMIEeMOro ypoBHS.
YTo6bl OTMEHMTb CUrHan TpeBOTW 6roKa OXNaxAeHus, nocne
YCTPaHeHWA MPUYNHBI MOXeT NoTPeboBaTbCA BbIKMIOUNTL U CHOBa
BK/IIOUNTb CBAPOYHbIN annapar.
B cnyuyae ecnm XnaKoCTb BCe ellle He LMPKYNMPYeT Ha CBapOYHOM
annapate  npojo/mkaeT  otobpaxaTtbCcA  CUrHan  TpeBoru
oxnaxpatouiero 6510Kka, HeMeI/IEHHO BbIKMoUUTe 610K OXNaxaeHNA
1 BbINOMHUTE NpefBapUTe/bHbIE ONepaLyi, ONCaHHbIE B pasaene o
TeXobCnyXunBaHum.
10- He BKniouaiiTe 670K, eI K HeMy He MOAKAIOYEHbI TPYy6KM

ropenku.

8-

9-

TEXHUYECKOE OBCJTYKUBAHUE

BHUMAHMUE! NEPEA BbIMONTHEHVMEM TEXOBCJTYKUBAHUA
A YBEQUTECbH B TOM, YTO BJIOK OXJIAXKAEHWA BbIKJ/TIOYEH
W OTKJIIOYEH OT CETU NMUTAHUA.
MpoBepKn BHYTPeHHel 4YacTi 6/10Ka OXNaXAeHNs, HaXoAAWerocs

nop K MoryT np ™ K cep y nop
3MEKTPUYECKUM  TOKOM B  C/ly4ae  HEMnocpefCcTBEHHOro
NPUKOCHOBEHMA K 4acTam, A nog n/

wnn TpaBMmam BCneAcTBME HenocpeacTBeHHOro NPUKOCHOBEHUA K
NOABMXKHbIM YacTAM.

MNAHOBOE TEXOBC/TYXUBAHUE
MNAHOBOE TEXOBC/YXWUBAHUE
OMEPATOP.

Mepuroanyecky NpoBepAiiTe YpOBEHb KMAKOCTU B Gake C 4acToToW,
I'IpOI'IOpL[VIOHaJ'IbHOVI TAXeCTN yCHOBVII;I SKcnnyaTaunun.
Meproanueckn npoBepAiiTe, 4TO  BHeWHWe rMbKue
NOAKNKOYEHHDbIE K GHOKy OXJTaXX[AEeHWA, He 3aKyrnopeHbl.
MeHsaiiTe oxnaxaatoLLyio XKIAKOCTb pas B 6 MecALEeB.

MOXET OCYLWECTBNATb

Tpy6KN,

BHEMJIAHOBOE TEXOBCNYXVUBAHUE

BHEMJIAHOBOE TEXOBC/TY>KUBAHUE [OJTXKHO OCYLUECTBNIATLCA
TONbKO  OMbITHbIM  UAW  KBAJIMOULMPOBAHHbBIM B
3JIEKTPOMEXAHUYECKOW OBJIACTU MEPCOHAJIOM.

BHUMAHMUE! B CNIEAYIOLLUX CNYYAAX:

- YacToe nofABJ/iIeHNe CUrHasa TpeBOrn, OTHOCALYeroca K GﬂoKy
oxnaxgeHus;

vacto
- YTeUKM XUAKoCTH;
HemMeaneHHO BbIKw4yuTe 6510K OoxXnaxkaeHuAa, oTcoefuHuTe wWwTencenb
nnTaHMA N nNposepbTe rmbkre pr6KI/I, COe[iHeHNA 1 BHYTPEeHHune n
BHELHNE KOMMOHEHTbI OXNaXxAaloLero KOHTYpa, a TakXe ocyllecTsuTte
HeobX0ANMbIe PEMOHTHbIE PaboTbl.
A BHMMAHMUE! B cnyyae yTeuku upakoctm u3 6aka, nocne

Tb B 6aK;

BapunaHTax WUCNoNb3oBaHUA 650K 3anyckaeTca OAHOBP! 0 C
BK/IOYEH/EM CBapPOYHOrO anmnapaTa, B APYrUX BapuaHTax 6ok
OXNaxAeHns aBTOMaTUYECK BK/IOUaeTCA B MOMEHT Hauana CBapKu;
nocne 3aBeplieHUs CBapKM BGNIOK MOXeT OCTaBaTbCA B pabouem
COCTOAHUM Ha MPOTAXKeHUM oT 3 Ao 10 MUHYT B 3aBUCUMOCTU OT
VICI'IOI'Ib3y€MOI2 CUNbl TOKa.

KOHTpOHb AaBneHnA B KOHTYype, T.e. UMPKynauum XUAKOCTHU,
OCYLIeCTBNIAETCA  CBAapOYHbIM  anmmapaTom: B Clyyae eciu
NoCTynaeT CUrHan O HeflOCTaTOUYHOM [JaBfIeHUM XKNAKOCTY, CBapKa
MPEKPALLIAETCA » opgHOBpPEeMEHHO C 3TUM Ha AuCnnein naHenn
ynpasneHnA CBapO4YHOro annapata BbIBOAUTCA COOﬁLL[EHI/IE [o}
Tpesorun.
Yepe3 HECKONMbKO  MUWHYT  paboTbl, 0Co6eHHOCTU

B npwv

YCTpaHeHUs NOBpPeXAeHUN, pble K 3Tomy np
MOXeT noTp TbCA YAANNTb BO3AYX U3 KOHTYPa, YTO6bI
Tb T. B 3TOM cnyyae peicrByiite
cnepylowum o6pasom:
3anonHuTe 6aK U 3aKpyTUTE KPbILWKY;
nopkniounte rubkne TpybkKm 65n0Ka oxnaxkAaeHWA K YCTPOMCTBY
nopaun/ropenke;
BKAlounTe 6nokK oxXna)kpeHus;
y6egutecb B PKY B MPOTUBHOM
cnyyae BPY4HYIO OTKPYTUTe KnanaH-BaHTy3 (Puc. B) Ha Heckonbko
CeKyHA, 4TO6bl yAanuTb BO3AYyX W3 KOHTypa N BO30GHOBUTbH
UMPKYAALMIO;
cpa3y nocsie 3TOro 3akpyTuTe KnanaH, 4to6bl us6exarb yreuku
KMpKocTu.

Al ™,
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MANUAL DE INSTRUGOES

ATENGAO:
ANTES DE UTILIZAR A APARELHAGEM LER COM ATENGAO O MANUAL
DE INSTRUGOES!

CONDIGOES AMBIENTAIS (EN 60974-1)
- Utilizar a unidad
condigées ambientais:
« temperatura ambiente entre -10 °C e 40 °C;
« humidade relativa do ar ndo superior a 50% a 40 °C;
« humidade relativa do ar nao superior a 90% a 20 °C;
« O ar circundante deve estar isento de po, acidos, gases ou
substancias corrosivas, etc.

com as

P
de arrefec p g

ARMAZENAMENTO

- Colocar a unidade de arrefecimento e os seus acessorios (com ou
sem embalagem) em locais fechados.

- Atemperatura ambiente deve estar entre -20 °C e 55 °C.

Em caso de de arrefeci com liquido e p

ambiente inferior a 0 °C: utilizar o liquido antigelo sugerido pelo

fabricante ou esvaziar completamente o circuito hidraulico e o

depésito do liquido.

Utilizar sempre did. dequadas para p ger a maquina da

humidade, da sujidade e da corrosao.

PR

atura

EEEE ELIMINAGAO

Nao eli este ap elétrico j t
domésticos no final do ciclo de vida util.

E responsabilidade do utilizador eliminar este aparelho elétrico
nos pontos de recolha destinados a eliminacao e reciclagem de
equipamentos elétricos ou contactar a loja na qual o produto
foi adquirido. Esta di i fere-s a eliminagao de

equipamentos elétricos no territério da Uniao Europeia (REEE).

1h P
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DESCRIGAO DA UNIDADE DE RESFRIAMENTO
Esta unidade de resfriamento a liquido deve ser utilizada exclusivamente
para resfriar tochas a agua para aparelhos de soldar TIG.

DADOS TECNICOS

Placa de dados (TAB. 1)

Os principais dados relativos ao uso e aos desempenhos da unidade

de resfriamento estdo resumidos na placa de caracteristicas com o

significado a seguir:

1- P, .. poténcia de resfriamento a 1 I/min de fluxo do liquido
refrigerante e 25°C de temperatura ambiente.

2- simbolo do sistema refrigerante com liquido.

3- simbolo da linha de alimentagéo.

4- U Tensdo alternada e frequéncia de alimentagéo da unidade de
resfriamento (limites admitidos + 10%).

5- simbolos referidos a normas de seguranca: antes de utilizar a
aparelhagem ler com atenc¢éo o manual de instrugoes!

6- numero de série para a identificacgdo da unidade refrigerante
(indispensavel para assisténcia técnica, pedido de pecas
sobressalentes, busca da origem do produto).

7- norma EUROPEIA de referéncia para a seguranca e a construgdo dos
sistemas de resfriamento para a soldadura a arco.

8- | :corrente maxima absorvida pela linha.

9- Grau de protecgao do involucro.

10- P :pressao maxima.

OBSERVAGAO: o exemplo da placa reproduzido é indicativo para o
significado dos simbolos e dos valores; os valores exactos dos dados
técnicos da unidade refrigerante devem ser detectados directamente na
placa da prépria unidade.

INSTALAGAO, SEGURANGA E FUNCIONAMENTO
ATENGAO! EXECUTAR TODAS AS OPERACOES DE
A INSTALAGAO E LIGAGOES ELECTRICAS COM O APARELHO
RIGOROSAMENTE DESLIGADO E DESPRENDIDO DA REDE
DE ALIMENTAGAO.
AS  LIGAGOES  ELECTRICAS

DEVEM SER  EXECUTADAS

EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL EXPERIENTE OU QUALIFICADO.

MODALIDADE DE ELEVAGAO DO APARELHO
A unidade de resfriamento descrita neste manual é equipada com
sistemas de elevagao.

ASSENTAMENTO DA APARELHAGEM
Identificar o lugar de instalagdo da unidade de resfriamento de forma
que ndo haja obstaculos na correspondéncia da abertura de entrada e
de saida do ar de resfriamento (circulagao forcada por meio do ventilador,
se presente); controlar ao mesmo tempo que ndo sejam aspirados pos
condutivos, vapores corrosivos, humidade, etc.
Manter no minimo 250 mm de espaco livre ao redor da unidade de
resfriamento.

ATENGAO! Posicionar o aparelho sobre uma superficie
/\ plana de capacidade adequada ao peso para evitar que vire

ou mov perig

ALIMENTAGAO (LIGAGAO ELETRICA)
A unidade de arrefecimento deve ser ligada ao aparelho de soldar através
do cabo fornecido (Fig. A).

LIGAGCAO AO APARELHO DE SOLDAR

- Ligue a unidade de arrefecimento o cabo fornecido (Fig. A), utilizando
o conector dedicado (fémea 5 polos).

Ligue o conector (macho 5 polos), situado na outra extremidade do
cabo, a tomada correspondente situada no painel traseiro do aparelho
de soldar.

FUNCIONAMENTO
ATENGCAO! AS OPERACOES DE ENCHIMENTO DO DEPOSITO
A DEVEM SER EXECUTADAS COM O APARELHO DESLIGADO E
DESCONECTADO DA REDE DE ALIMENTAGAO.

UTILIZAR APENAS O LiQUIDO REFRIGERANTE SUGERIDO PELO

FABRICANTE DA UNIDADE DE ARREFECIMENTO.

EVITAR ABSOLUTAMENTE O USO DE LiQUIDO ANTIGELO A BASE DE

POLIPROPILENO.

1- Efetuar o enchimento do depésito através da boca: CAPACIDADE
do depésito = 4 |; prestar atengao para evitar fugas de liquidos
excessivas no final do enchimento.

2- Fechar a tampa do deposito.

3- Ligar os tubos externos de arrefecimento externos aos
respetivos encaixes prestando atencdo ao seguinte:

_®_) : ENVIO DE LIQUIDO (frio)
- _@ : RETORNO DE LIQUIDO (quente)

4- Efetue a ligagao da unidade de arrefecimento ao aparelho de soldar
utilizando o respetivo cabo fornecido.

5- Nao existem interruptores ou dispositivos de sinalizacdo na unidade
de arrefecimento porque o controlo da unidade de arrefecimento é
totalmente gerido pelo préprio aparelho de soldar.

O funcionamento da unidade de arrefecimento pode apresentar-
se diferenciado segundo o tipo de aparelho de soldar ao qual é
ligada. Ha aplicagbes nas quais o arranque da unidade é efetuado
no mesmo momento no qual entra em funcionamento o aparelho
de soldar e outras nas quais a unidade de arrefecimento entra em
funcionamento automaticamente a partir do instante de inicio da
soldadura; na paragem da soldadura, a unidade pode permanecer
em funcionamento entre 3 e 10 minutos em relagdo a intensidade de
corrente utilizada.

O controlo da presséo do circuito, ou seja, da circulagdo do liquido,
é efetuado pelo aparelho de soldar: caso exista uma indicagao de
pressao de liquido insuficiente, é ordenado o STOP da soldadura, ao
mesmo tempo que surge um aviso de alarme no display do painel de
controlo do aparelho de soldar.

6- Apds alguns minutos de funcionamento, especialmente se forem
utilizados tubos flexiveis de ligagdo por extensao, pode ser necessario
restaurar o nivel no depdsito, acrescentando uma quantidade de
liquido adequada.

7- Caso o painel de controlo do aparelho de soldar mostre um alarme
relativo a unidade de arrefecimento, pode ser necessario eliminar
0 ar presente no circuito para ativar a circulagdo do liquido. Com a
unidade em funcionamento, desaperte manualmente a valvula de
purga (Fig. B) durante alguns segundos de modo a favorecer o inicio
da circulagao do liquido, e volte a apertar a vélvula em seguida para
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evitar perdas de liquido.

8- Outra possivel causa de alarme relativo a unidade de arrefecimento
é a sobretemperatura do liquido refrigerante; nesse caso, é
recomendavel deixar funcionar o aparelho de soldar em seco durante
alguns minutos, para que a ventoinha do grupo de arrefecimento
indique a temperatura do liquido dentro dos valores corretos.

9- Para eliminar um alarme relativo a unidade de arrefecimento, depois

de eliminada a causa, pode ser necessario desligar e voltar a ligar o
aparelho de soldar.
Se a circulagdo néo for ativada e o aparelho de soldar continuar a
mostrar um alarme relativo a unidade de arrefecimento, desligar a
unidade de arrefecimento e usar como referéncia, para as primeiras
intervengdes, as indicagdes no capitulo de manutengao.

10- Nao utilizar a unidade se nédo estiverem ligados os tubos da
tocha.

MANUTENGCAO
ATENGAO! ANTES DE EFETUAR AS OPERACOES DE
AMANUTENQAO, VERIFICAR SE A UNIDADE DE
ARREFECIMENTO ESTA DESLIGADA E DESCONECTADA DA
REDE DE ALIMENTAGAO.

Eventuais controlos executados sob tensdo dentro da unidade
de arrefecimento podem causar choque elétrico grave originad

(NL)

GEBRUIKSAANWUZING

LET OP:
VOORDAT MEN DE APPARATUUR GEBRUIKT, AANDACHTIG DE
INSTRUCTIEHANDLEIDING LEZEN!

OMGEVINGSOMSTANDIGHEDEN (EN 60974-1)
- Gebruik de koeleenheid alleen bij de

diahed

volgende

'S 9
omgevingstemperatuur tussen -10°C en 40°C;
relatieve luchtvochtigheid niet hoger dan 50% bij 40°C;
relatieve luchtvochtigheid niet hoger dan 90% bij 20°C;
De omgevingslucht moet vrij zijn van stof, zuren, gassen of
bijtende stoffen, enz.

OPSLAG
- Plaats de koeleenheid en de bijbehorende accessoires (met of
zonder verpakklng) in een gesloten ruimte.

pelo contacto direto com partes sob tensao e/ou lesées devido ao
contacto direto com 6rgaos em movimento.

MANUTENGAO ORDINARIA

AS OPERACOES DE MANUTENCAO ORDINARIA PODEM SER

EXECUTADAS PELO OPERADOR.

- Verificar periodicamente o nivel de liquido no depésito com frequéncia
proporcional a dureza do uso.

- Verificar periodicamente se os tubos flexiveis externos ligados a
unidade de arrefecimento estdo obstruidos.

- Mudanga do liquido de arrefecimento a cada 6 meses.

MANUTENGAO EXTRAORDINARIA

AS OPERACOES DE MANUTENGAO EXTRAORDINARIA DEVEM SER
EXECUTADAS EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL ESPECIALIZADO OU
QUALIFICADO EM AMBITO ELETROMECANICO.

A ATENGAO! SE SE VERIFICAREM OS SEGUINTES CASOS:
- surgimento frequente do alarme relativo a unidade de
arrefecimento;
- necessidade frequente de restaurar o nivel no depésito;
- perdas de liquido;
desligar imediatamente a unidade de arrefecimento, desligar a ficha de
alimentagdo e verificar os tubos flexiveis, as unides e os componentes
internos e externos que fazem parte do circuito de arrefecimento e
executar as reparagoes necessarias.
ATENCAO! Em caso de i do depésito e

A resolucao do eventual problema que o determmou, pode

= ser necessario elimi o ar presente no circuito para
reativar a circulagao do liquido. Nesse caso, proceder da seguinte
forma:
- encher o depésito e apertar a tampa de fecho;
ligar os tubos flexiveis da unidade de arrefecimento a unidade do
alimentador/tocha;
ativar a unidade de arrefecimento;
verificar se existe circulagdo de liquido e, caso nao exista,
desapertar manualmente a vélvula de purga (Fig. B) durante
alguns segundos de modo a eliminar o ar presente no circuito e
reativar a circulagao;
fechar a valvula imediatamente a seguir para evitar fugas de
liquido.

- Deomg g peratuur moet tussen -20°C en 55°C zijn.

In het geval van een koeleenheid met vloeistof en een
omgevingstemperatuur van lager dan 0°C: gebruik de door de
producent aanbevolen antivriesvloeistof of maak het hydraulische
circuit en de vloeistoftank helemaal leeg.

Tref altijd de juiste voorzorgsmaatregelen om de machine te
beschermen tegen vocht, vuil en corrosie.

N VERWIJDERING ALS AFVAL

Gooi dit elektrische apparaat aan het einde van zijn levensduur niet
weg bij het normale huishoudelijke afval.

Het is de verantwoordelijkheid van de gebrulker om deze elektrische
apparatuur af te geven bij de g voor het
verwijderen en recyclen van elektrisch materiaal of om contact op
te nemen met de winkel waar het product is gekocht. Deze bepaling
heeft alleen betrekking op de verwijdering van apparatuur op het
grondgebied van de Europese Unie (AEEA).

BESCHRIJVING VAN DE KOELUNIT
Deze koelunit met vloeistof moet uitsluitend gebruikt worden voor het
koelen van watertoortsen voor TIG-lasinstallaties.

TECHNISCHE GEGEVENS

Plaat met gegevens (TAB. 1)

De belangrijkste gegevens m.b.t. het gebruik en de prestaties van de

koelunit zijn samengevat op de plaat met de gegevens met de volgende

betekenis:

1- P, vermogen van koeling bij 1 I/min van de stroom van de
koelvloeistof en 25 °C kamertemperatuur.

2- symbool van het koelsysteem met vloeistof.

3-  symbool van de voedingslijn.

4- U: Wisselspanning en voedingsfrequentie van de koelunit
(toegestane limieten + 10%).

5- symbolen met verwijzing naar veiligheidsnormen: voordat men de
apparatuur gebruikt, aandachtig de instructiehandleiding lezen!

6- inschrijvingsnummer voor de identificatie van de koelunit
(strikt noodzakelijk voor technische assistentie, aanvraag van
reserveonderdelen, opzoeken van de oorsprong van het product).

7- EUROPESE referentienorm voor de veiligheid en de bouw van de
koelsystemen voor booglassen.

8- | :maximum stroomopname door de lijn.

9- Beschermingsgraad van het omhulsel.

10- P__:maximum druk.

OPMERKING: het aangegeven voorbeeld van de plaat is een aanwijzing
voor de betekenis van de symbolen en de cijfers; de juiste waarden van
de technische gegevens van de koelunit moeten rechtstreeks gelezen
worden op de plaat van de desbetreffende unit.

INSTALLATIE, VEILIGHEID EN WERKING
LET OP! ALLE OPERATIES VAN INSTALLATIE EN ELEKTRISCHE
A AANSLUITINGEN UITVOEREN MET DE APPARATUUR
VOLLEDIG UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD VAN HET
VOEDINGSNET.
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DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOETEN UITSLUITEND
UITGEVOERD WORDEN DOOR ERVAREN OF GEKWALIFICEERD
PERSONEEL.

WUZE VAN OPTILLEN VAN DE APPARATUUR
De koelunit beschreven in deze handleiding heeft geen systemen voor
het optillen.

PLAATSING VAN DE APPARATUUR

De plaats van installatie van de koelunit zodanig kiezen dat er geen
hindernissen zijn in overeenstemming met de opening van ingang en
uitgang van de koellucht (geforceerde circulatie middels ventilator,
indien aanwezig); intussen controleren of er geen geleidend stof, bijtende
dampen, vocht, enz. wordt aangezogen.

Een vrije ruimte van minstens 250mm rond de koelunit behouden.

LET OP! De app op een hori | opperviak
' plaatsen met een geschikt vermogen voor het gewicht van
= de apparatuur inde het ' len of gevaarlijke

ver i te voork

VOEDING (ELEKTRISCHE AANSLUITING)
De koeleenheid moet op het lasapparaat worden aangesloten met de
bijgeleverde kabel (Afb. A).

AANSLUITEN OP HET LASAPPARAAT

- Sluit de bijgeleverde kabel aan op de koeleenheid (Afb. A), met de
speciale connector (vrouwelijk 5-polig).

- Sluit de connector (mannelijk 5-polig), die aan het uiteinde van de
kabel zit, aan op het bijbehorende contact op het achterpaneel van het
lasapparaat.

WERKING
OPGELET!HET VULLEN VAN HET RESERVOIR MOET WORDEN
A UITGEVOERD MET DE APPARATUUR UITGESCHAKELD EN
AFGESLOTEN VAN HET VOEDINGSNET.

GEBRUIK ALLEEN DE KOELVLOEISTOF DIE WORDT AANBEVOLEN

DOOR DE PRODUCENT VAN DE KOELINGSEENHEID.

HET GEBRUIK VAN ANTIVRIESVLOEISTOF OP BASIS VAN

POLYPROPYLEEN ABSOLUUT VERMIJDEN.

1-  Hetreservoir vullen via de vulopening: INHOUD van het reservoir = 4
I; let goed op om te voorkomen dat de vloeistof overstroomt aan het
einde van het vullen.

2- Dedop van het reservoir sluiten.

3- De externe koelleidingen verbinden met hun
daarbij op het volgende:

-@_) : VLOEISTOF-AANVOERLEIDING (koud)
- _@ : VLOEISTOF-RETOURLEIDING (warm)

4- Sluit de koeleenheid aan op het lasapparaat met de daarvoor
bedoelde bijgeleverde kabel.

5- Er zitten geen schakelaars of signaleringsinrichtingen op de
koeleenheid, omdat de koeleenheid volledig wordt bestuurd door
het lasapparaat zelf.

De manier waarop het koelsysteem werkt, kan verschillen
afhankelijk van het lasapparaat waarmee het wordt verbonden. Er
zijn toepassingen waarin het koelsysteem opstart samen met het
lasapparaat en andere waarin het systeem automatisch inschakelt
zodra het lasproces start; als het lasproces stopt, kan de koeleenheid
3 tot 10 minuten blijven werken, afhankelijk van de intensiteit van de
lasstroom.

De controle van de druk van het circuit, ofwel de circulering
van de vloeistof, wordt uitgevoerd door het lasapparaat: als er
een signalering is van onvoldoende vloeistofdruk, wordt het
lassen tegelijkertijd met de alarmmelding op het display van het
bedieningspaneel van het lasapparaat STOP-gezet.

6- Na enkele minuten werking, met name als er flexibele
aansluitslangen worden gebruikt als verlenging, kan het nodig zijn
om het vloeistofpeil in het reservoir aan te vullen.

7- Als er op het bedieningspaneel van het lasapparaat een alarm
staat met betrekking tot de koeleenheid, kan het nodig zijn
het circuit te ontluchten om de vloeistofcirculatie op gang te
brengen. Met de eenheid in werking draait u daarvoor met de
hand de ontluchtingsklep (Afb. B) enkele seconden los om de
vloeistofcirculatie op gang te helpen en draait u de klep dan weer
vast om lekkage te voorkomen.

itingen. Let

8- Een andere mogelijke oorzaak voor een alarm met betrekking tot de
koeleenheid, is de overtemperatuur van de koelvloeistof. In dat geval
wordt aanbevolen om het lasapparaat enkele minuten stationair te
laten werken, zodat de ventilator van de koelgroep de temperatuur
van de vloeistof weer binnen de juiste waarden kan brengen.

9-  Om een alarm met betrekking tot de koeleenheid te wissen, kan het

nodig zijn om, nadat de oorzaak van het alarm is opgeheven, het
lasapparaat uit en weer aan te zetten.
Als de circulatie niet inschakelt en het lasapparaat een alarm met
betrekking tot de koeleenheid blijft geven, moet u de koeleenheid
onmiddellijk uitschakelen en voor de eerste ingrepen het gedeelte
raadplegen dat aan het onderhoud is gewijd.

10- Laat de eenheid niet werken als de leidingen van de toorts niet
zijn aangesloten.

ONDERHOUD
OPGELET! CONTROLEER VOORDAT V] DE
A ONDERHOUDSHANDELINGEN UITVOERT OF DE
KOELINGSEENHEID IS UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD
VAN HET VOEDINGSNET.
Eventuele controles die onder s

b L

worden uitg d aan de
van de koeling: heid, | ernstige elektrische
schokken veroorzaken door direct contact met onder spanning
staande delen en/of verwondingen door direct contact met
bewegende onderdelen.

NORMAAL ONDERHOUD

DE WERKZAAMHEDEN VAN HET NORMALE ONDERHOUD KUNNEN

DOOR DE BEDIENER WORDEN UITGEVOERD.

- Regelmatig het vloeistofpeil in het reservoir controleren, met een
frequentie die afhangt van de intensiteit van het gebruik.

- Regelmatig controleren of de externe flexibele leidingen die zijn
aangesloten op de koelingseenheid niet verstopt zijn.

- ledere 6 maanden de koelvloeistof vervangen.

BUITENGEWOON ONDERHOUD

DE WERKZAAMHEDEN VOOR BUITENGEWOON ONDERHOUD
MOGEN UITSLUITEND WORDEN UITGEVOERD DOOR ERVAREN OF
DESKUNDIG PERSONEEL OP ELEKTRISCH-MECHANISCH GEBIED.

A OPGELET! IN DE VOLGENDE GEVALLEN:

- als het alarm met betrekking tot de koeleenheid vaak verschijnt;
- als het vloeistofpeil in het reservoir vaak moet worden aangevuld;
- als er vloeistof lekt;
de koeleenheid onmiddellijk uitschakelen, de stekker uit het stopcontact
halen en de flexibele slangen, aansluitingen en interne en externe
componenten van het koelcircuit controleren en de benodigde reparaties
uitvoeren.
OPGELET! Als het reservoir leegraakt en het probleem
waardoor dat werd veroorzaakt is opgelost, kan het nodig
zijn het circuit te ontluchten om de circulatie van de
vloeistof weer op gang te brengen. Ga in dat geval als volgt te werk:
- vul het reservoir en draai de dop van het reservoir dicht;
sluit de flexibele sl van de koeleenheid aan op de
draadtrekker/toorts-eenheid;
schakel de koeleenheid in;
controleer of de vloeistof circuleert en draai, als dit niet het geval
is, met de hand de ontluchtingsklep (Fig. B) enkele seconden los
zodat de lucht uit het circuit ontsnapt en de circulatie weer op
gang komt;
sluit de ontluchtingsklep onmiddellijk daarna om te voorkomen
dat er vioeistof lekt.
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EFXEIPIAIO XPHIHZ

MPOZOXH:
MPIN XPHZIMOMOIHZETE TO MHXANHMA AIABAZITE MPOZEKTIKA
TO ErXEIPIAIO XPHZHEZ!

ZYNOHKEZ NEPIBAAAONTOX (EN 60974-1)
- Xpnowpomoleite TV YUKTIKR povada povo ot akdAoubeg
PIBAANOVTIKEG OnKeg:
. esppoxpaola nsplBuMov‘roc petagv -10°C kaut 40°C,
« OXETIKN Uypacia aépa Xt avwtepn Touv 50% ot 40°C,
« OXETIKN LUypacia aépa o)t avwtepn Tov 90% ot 20°C,
« O aépag oto yUpw mepiBaAlov Sev mpémel va MEPIEXEL GKOVN,
o&éa, aépia 1} S1aBpwTikEG OUTIES, KAT.

AMNOOHKEYZIH

- TomoOseTiioTE TNV YUKTIKN povada Kat ta e§aptipatda g (He i
Xwpic ouokevacia) o KAEIGTOUG XWPOUG.

- H Bzppokpacia mepiBallovrog mpémnel va mepthappaveran peragd
-20°C kat 55°C.

Y& mepimTwon YUKTIKAG povadac Me uypé kat Beppokpaciag

nePIBANAOVTOC KATWTEPN TOU 0°C: XPNOIHOMOIOTE TO AVTIPUKTIKG

UYpO TTOU GUVIGTATAL ANO TOV KATAOKEVAGTH I} ASE1A0TE EVTIEAWG TO

udpavAiké KUKAwpa Kat Tn Se€apevi) ané To uypo.

Xpnowponotgite mavra KatdAAnAa pétpa yia va TMPOCTATEVETE TN

HNXavi ané Tnv vyp anod TG 0 ¢ Kau anoé tn Bopd.

EEEE AIAGEXZH AMOPPIMMATQN

Mnv SloxeTeVETE AUTH TNV NAEKTPIKI] GUGKEUN] HE TA KAVOVIKA
OIKIOKG amoppipata aTo TEAoG Tou Xpricipou KUKAou {wn¢ Tne.

Eivalt otnv €uBUvn Tou XprioTn N S10X£TEVON AUTHC TNG NAEKTPIKAG
OUOKEURG OTa &18IKa onusla nsplouMovnc Kal avakUKAwong
TWV NAEKTPIKWV 0, ite 0TO KatdoTNHA 6TOV
ayopuatnxz TO TIPOIOV. Avtn n odnyia apopd pévo t Sioxéreuon

oo é5agog t; Eupwnaiki¢ Evwong (AHHE).

MEPITPA®H THZ WYKTIKHZ MONAAAX
AUTH N PUKTIKR HOVASa HE LYPO TIPETIEL VAL XPNOIUOTIOLEITAL ATTOKAEIOTIKA
yla Ty YUEN AAPMWY HE VEPO YIa EYKATACTAOELG GUYKOANONG TIG.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Mwvakida otoiygiwv (MIN. 1)

Ta KUPIOTEPA OTOIXEID OXETIKA HE TN XPrioN Kal TIC amoSOoEI; TG povadag

PuEnc ouvopiCovtal oTnV TEXVIKNA Tvakida pe Ty akoAoudn évvola:

1- Pt 10XUG YUENG og 1 I/min porg YukTikol uypou kai 25 °C
Beppokpacia mepiBAlovToc.

2-  oUPBOAO TOU YPUKTIKOU CUCTHHATOG

3-  oUpPoAo NG Ypapung Tpopodoaiag.

4- U;: evaMaoobpevn téon Kai ouxvotnta Tpopodosiag povadag
YO&NE (amodextd Opta + 10%).

5-  oUpBONa avapePOHEVA OE KAVOVEG AOPANEING: TTPIV XPNOIHOTION|OETE
TO Hnxavnua S1aBAaoTe mMPOCEKTIKA TO gyXelpidio xprionc!

6- apIBUOC PNTPWOU TIOU TIPETIEL TTAVTA VA AVAPEPETAL YIa TNV TAUTIoN
NG YUKTIKAG HovASag (amapaitnTog yia TeVIKR umootrpién, {Rtnon
QAVTAANGKTIKWV, avalrtnon TTPoEAEUCNG TTPOTOVTOC).

7- EYPQIMAIKOZ kavoviopdg avag@opds yla Tty ao@Aleld Kal Thv
KATOOKEUN TWV CUCTNHATWV YPUENG Yia GUYKOAANGN TO&oL.

8- | :uéyloTO anmoppo@nUEVO PEVUA amd TN YPaUHN.

9- Babuog mpootaciag mepIBApaToC.

10- P__:uéylotn nieon.

THMEIQZH: T0 ava@epOpevo mapAdelypa mvakidag eivat eVOEIKTIKO TG
£vvolag TwV CUPPBOAWY Kal TwV PN@Eiwy, ot aKPIBEIC TIHEC TWV TEXVIKOV
OTOIKEIWV TNG YUKTIKAG povAdag avaypd@ovtal mavw OTnNV TEXVIKH
mvakidag g idlag povadac.

EFKATAZTAZH, AZQAAEIA KAI AEITOYPTIA
MPOZOXH! EKTEAEZTE ONEZ TIZ ENEPTEIEZ EFKATAZTAZHZ
A KAl TIZ HAEKTPIKEZ XYNAEXHX ME TO MHXANHMA
AMOAYTQZ XIBHXITO KAI AMOXYNAEAEMENO AMNO TO
AIKTYO TPO®OAOZIAL.
OIHAEKTPIKEZ XYNAEZEIZ MPEMEINA EKTEAOYNTAIANOKAEIZTIKA

ANO EIAIKEYMENO NPOZQMIKO.

TPOMOZ ANYWQXHX MHXANHMATOX
H povada Yugnc mou meplypd@etal o autd To eyxelpidio Sev Slabétel
OUCTAMATA AVUPWONG.

TONOGETHZH MHXANHMATOX
EvtomioTe Tov TOMO eyKATAOTACNG TNG YUKTIKAG Hovadag WOTe va punv
undpxouv eunddla oTo dvolypa gl66dou Kal e€66ou Tou aépa YuEng
(e€avaykaopévn Kukho@opia HEow avepoTrpa, av umtdpyel). BeBaiwbeite
TauToXpPova OTL SEV AMOPPOPOUVTAL EMAYWYIKEG OKOVES, SlappwTikoi
atpoi, uypacia KA.
Alatnpeite TOUAAYIOTOV 250mm eAeUBEPOL XWPOU YUPW AT TNV YUKTIKA
Hovada.
MPOZOXH! TomoBeT|0TE TO pNXAvVNHa G EMMESN emM@Aaveia
A KAatdAAnAng Kavotntag mpo¢ To Pdpo¢ WoTE va
AMOPEVYOVTAL AVATPOTIEG I) EMKIVEUVEG PHETAKIVIOELG.

TPO®OAOZIA (HAEKTPIKH ZYNAEZH)
H povada tpogodoaiag mpémel va cuvSeBei 0Tn GUOKELH CUYKOANONG
Héow Tou popnBsudpevou KaAwdiou (Eik. A).

ZYNAEZH XTH ZYZKEYH ZYTKOAAHZIHZ

- Tuvdéote otn povada Yuéng to mpopnbeudpevo KaAwdio (Ewk. A),
XPNOIOTIOIVTAG TOV EISIKO GUVEEGHO (BNAUKS 5 TTOAWV).

SuvS£0TE TO OUVSEDHO (aPOEVIKO 5 TTOAWV), TTou BpioKeTal oTNV AN
dkpn Tou KaAwdiov, otnv avtiotolyn mpia oTov MW Tivaka NG
OUOKEUNG CUYKOAANONG.

AEITOYPTIA
MPOZOXH! Ol ENEPTEIEZ TEMIZHX THXI AEZAMENHZ
A MPEMEI NA EKTEAOYNTAI ME TH ZYZIKEYH IBHITH KAl
AMOZYNAEAEMENH AMO TO AIKTYO TPO®OAOZIAL.

XPHZIMOMOIEITE MONO TO WYKTIKO YTPO MOY XYNIZTATAI ANO

TON KATAZKEYAXTH THZ WYKTIKHZ MONAAAZ.

AMNO®EYTETE KATA AMOAYTO TPOMO TH XPHIH ANTIVYTIKOY

YrPOY ME BAZH MOAYMNPOMYAENIO.

1- Tepiote T Sefapevr) péow tou otopiov: IKANOTHTA Sefapevic = 4
|, Mpooéte woTe va amopuyete TV umiepPoAikn Stappor) uypol oTo
TéNOG yepiopatoc.

2-  K\eiote 1o mwpa ¢ Se§apevnig.

3- Zuvdiote TG £§WTEPIKEG CWANVWOEIC PUENG OTIC OXETIKEC
OUVSETEIC TIPOTEXOVTAC TIC EVEIEEIC TTOU akoAouBoUv:

_®_) : EKPOH YTPOY (kpUo)
- _@ :EMIZTPO®H YTPOY (Bepuo)

4-  KAvte TN 0UVSEDN TNG PUKTIKAG HOVASAG 0T CUCGKEUT GUYKOANONG
XPNOIHOTTOIOVTAG TO E181KO TTpounBevopevo KaAwsio.

5- Aev umdpyouv SIOKOTITEC I} CUCTHHATA CHHAVONG OTNV YUKTIKA
Hovada ylati o ENeyx0¢ TNG YUKTIKAG povadag Staxelpiletal evieAws
ano v idla ouoKeLr) GUYKOANNONG.

H Aertoupyia g povadag YUEng pmopeil  va  TTPOKUYEL
Slagopomoinuévn avdloya pe TNV TUMOAOYid TNG OUOKEUNG
GUYKOMNONG 0TnV omoia oUVSEETAL. YTIAPXOUV EPAPUOYEG OTIC
omoieg N eKKivnon NG povadag You&ng yivetat v idia otiyury mou
EVEPYOTTOLEITAL Il CUOKEUT OUYKOANONG Kal AMEG Ommou n povada
YO&NG pmaivel oe Aertoupyia autdpata Tn OTIyHA Tou EeKIVAEL n
OUYKOMnNON. ‘Otav oTapatrioel n ouyKOANon, n povada umopei
Va TIOPAUEIVEL OE AEITOUPYia yla XPOVIKG Staotnua petado 3 kat 10
AEMTWY avdoya pe TNV €vTaon Tou peUHATOG TTOU XPNOIMOTIOLEITAL.
O éAeyxog TG mieong Tou KUKAWpatog, dnhadn n kukAogopia Tou
VYPOU, eKTEAEITAl Amd T OUOKEUN OUYKOAANONG. e TEPIMTWon
Tou UMApEeL e1domoincn avemapkoUug Teong uypou, mpootaletal
70 ZTOM 0N CUOKEL GUYKOMNONG Kal TaUTOXpova egpaviletal n
£vdeIEn ouvayeppov oTtnv 006vN To Tiivaka eAéyxou.

6- Meta and pepikd  Seutepolenta  Aertoupyiag,  €8IKE  av
xpnotpomolovvtal cwAnveg flex ocuvdeong yla mpoéktaon, pmopei
VO XPEIQOTEl va QAMOKATACTHOETE T OTdOun otn Sefapevn
TPOCOETOVTAG KATAANNAN TOGHTNTA LYPOU.

7- & TIEPIMTWON TIOU O TTVAKAG EAEYXOU TNG OUOKEUNG GUYKOMNNONG
Seifel ouvayepuo ou aopd TNV YUKTIKA povada, Ba umopovoe va
XPELOTEL VA aPAIPECETE TOV AP TTOU UTIAPXEL OTO KUKAWMA WOTE
VOl EVEPYOTIOINOETE TNV KUKAOPOpia Tou uypou. Me tn povdda oe
Aertoupyia, EefidwoTe xepokivnta ™ ParBida aepiopol (Ewk. B)
yla Niya SeuTepONENTA WOTE va EEKIVATEL N KUKAOPOpPIa TOu uypoU
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kat EavaBidwote otn cuvéxela ™ BaABida yla va ano@uyete v
anwAELa vypPOU.

8- Mia dAAn mBavr attia ouvayeppoU o agopd TNV YUKTIKA Hovada
gival n umepBéppavon Tou YUKTIKOU Lypou, OTnV TePIMTwon
QUTH Eival amapaitnTo va a@rioETE T OUCKEUN CUYKOMNONG va
AEITOUPYNOEL EV KEVW YIO MEPIKA AETITA WOTE O QVEUIOTHPAG TNG
YUKTIKAG Hovadag va Eavagépel Tn Beppokpacia ota owaotd opla.

9- T va offoete éva cuvayeppd ToU agopd TV YUKTIKY povada,

apoU aPaIPECATE TNV AITia, PIMOpPE( va XPEIaoTel va oBRCETE Kat va
avaypete Eavd T GUOKELT GUYKOANNONG.
e mepimtwon mou n Kukho@opia Oev EKIVAEL Kal N OUOKEUN
OUYKOMNONG ouveyilel va Oegixvel OLVAYEPMO TIOU aPOPA TNV
YUKTIKA povada, oBAoTE apéows TNV YUKTIKK MOVASa Kal KAVTE
avaeopd, yla TIG AUESES TTApeUPATELS, OTIG 08nyieg oL mEpIEXOVTaL
OTO KEQPAAALO CLVTAPNONG.

10- Mnv a@rvete T povada va Aettoupysi av Sev £xouv cuvdedei ot
GWANVWOELG TNG Adpumac.

ZYNTHPHZIH

MPOXZOXH! MPIN EKTEAEZETE TIZ ENEPTEIEXZ ZYNTHPHZIHE,
A BEBAIQOEITE OTI H WYKTIKH MONAAA EINAI ZBHZTH KAI

AMOZYNAEAEMENH AMO TO AIKTYO TPO®OAOXIAL.
EvSeXOpEVOL £AEYXOL OTO ECWTEPIKG TNG YUKTIKIG povadag uné taon
pmopolv va mpokaléoouv Bapia nAektpomAnéia eattiag apeong
ema@Rg pe pépn o€ Taon Kar/nf Tpavpata e§autiag AUECNC EMAPRG PE
opyava og Kivnon.

TAKTIKH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIEZ TAKTIKHZ ZYNTHPHZHZ MMOPOYN NA EKTEAEZTOYN
AMO TO XEIPIZTH.

- ENéyxete meplodikd T oTdOun Tou uypou oTn Seapevn) pe ouxvoTNTa
avaloya He Tn xpron.

BePalwveoTe MEPLOSIKA OTI Ol EVKAUTITEG EEWTEPIKEG CWANVWOELG TTOU
ouvdéovTal oTnV YPUKTIKN povada Sev ivat ppaypEéved.

AMGayr PUKTIKOU LYPOU KABE 6 UVEC.

EKTAKTH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIEZ EKTAKTHX LYNTHPHZIHZ NPEMEI NA EKTEAOYNTAI
AMNOKAEIZTIKA AMO MPOZQMIKO MEMEIPAMENO H EIAIKEYMENO
ZTON HAEKTPO-MHXANIKO TOMEA.

A MPOZOXH! ZTO ENAEXOMENO NOY AIANIZTQXETE:
- gpavileral GUXVA 0 CUVAYEPHOG TTOU AQOPA TNV PUKTIKK povada,
- Xpgwaletal va anokataotadei guxva n atabun otn de€apeviy,
- amwAeleg vypou,
ofiote apéowg TNV YUKTIK povdada, amoouvdéote To  Buopa
TPoYodoaiag kat eEAEYETE TIC CWANVWOELS flex, TIG CUVOETELC, T ECWTEPIKA
Kal EEWTEPIKA TUAMATA TIOU OXeTIOvVTal HE TO YUKTIKG KUKAwHA Kat
EKTENEOTE TIG QvayKaieg emMSI0pOWTELC.
MPOZOXH! Ztnv nepintwon adsidoparog Tng Seapevic kat
A £vOEXOHEVNC EMIAUGNG TOU TTPOPBARHATOG TTOU TO TIPOKAAETE,
Ba pmopoUoe va XpElaoTEi va a@aipéceTre aépa amd To
KUKAwpa yia va Eekiviost fava n Kukhogopia uypou. Itnv
TEPIMTWON AUTH EVEPYHOTE WG EEAG:
- yepiote T Se§apevi kat BI8WOTE To MOMA KAEIGipaATOC,
ouvdiate TiI¢ cwAnvwoelg flex Tn¢ PukTIKIC povadag otn povada
EAEnc/Aapmag,
EVEPYOTIOINGTE TN povada YPuéng,
SlamoTtwote 4T umdpxel KukAogopia uypol Kai, o avrtifetn
nepintwon, {ePrdwote xeipokivnra ™ Barfida agpiopov (Eik. B)
yta Aiya SeutepoAenta WoTe va Byel 0 aépag amd To KUKAwHA Kat
va Eekviioet Eava n Kukhogopia,
KAgioTe apéowg petd tn BaABida wote va amo@UyeTe anwAELEC
vypov.

(RO)

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

ATENTIE:
INAINTE DE FOLOSIREA APARATULUI CITITI CU ATENTIE MANUALUL
DE INSTRUCTIUNI!

CONDITII AMBIENTALE (EN 60974-1)

- Folositi unitatea de racire doar in conditiile ambientale descrise
mai jos:
« Temperatura ambientala trebuie sa fie cuprinsa intre -10 °C si 40 °C;
« Umidi lativa a aerului nu trebuie sa depaseasca 50 % la 40 °C;
« Umidi lativa a aerului nu trebuie sa depaseasca 90 % la 20 °C;
« n zona de lucru nu trebuie si fie prezente praf, acizi, gaze sau

substante corozive, etc.

DEPOZITARE

- Amplasati unitatea de racire si accesoriile sale (cu sau fara ambalaj)
in spatii inchise.

- Temperatura ambientala trebuie sa fie cuprinsa intre -20 °C i 55 °C.

in cazul unei unitati de ricire cu lichid si la o temperatura a mediului

inconjurator sub 0°C: folositi lichidul antigel recomandat de

producdtor sau goliti complet circuitul hidraulic si rezervorul de

lichid.

Adoptati intotdeauna masuri adecvate pentru protejarea aparatului

de umidi murdarie si ¢

N ELIMINARE

Nu eliminati acest aparat electric cu deseurile menajere obisnuite la
sfarsitul duratei de viata utila.

Utilizatorul are obligatia de a electric la
punctele autorizate de colectare si reciclare echipamente electrice,
sau de a-l preda magazinului de la care a fost cumparat. Aceasta
prevedere se refera doar la elimii echip lor pe teritoriul
Uniunii Europene (DEEE).

acest echi

DESCRIEREA UNITATII DE RACIRE
Aceastd unitate de racire cu lichid trebuie sa fie folosita numai pentru
rdcirea pistoletelor cu apa pentru instalatii de sudura TIG.

DATE TEHNICE

Placa cu datele tehnice (TAB. 1)

Principalele date referitoare la utilizarea si la prestatiile unitatii de

racire sunt mentionate pe placa indicatoare a acestuia cu urmatoarea

semnificatie:

1- P, putereade récire la 11/min de flux al lichidului de récire si la 25
°C de temperatura a mediului.

2-  simbolul sistemului de racire cu lichid.

3-  simbolul liniei de alimentare.

4- U Tensiune alternativd si frecventd de alimentare a unitatii de racire
(limite admise +10%).

5- simboluri referitoare la norme de siguranta: inainte de folosirea
aparatului cititi cu atentie manualul de instructiuni!

6- numar de inregistrare pentru identificarea unitatii de racire
(indispensabil pentru asistenta tehnica, solicitarea pieselor de
schimb, identificarea originii produsului).

7- norma EUROPEANA de referintd pentru siguranta si fabricatia
sistemelor de racire pentru sudura cu arc.

8- | :curent maxim absorbit de linie.

9- Gradul de protectie a carcasei.

10- P__:presiunea maxima.

NOTA: exemplul de pe placa indicatoare prezentat este orientativ in ceea
ce priveste semnificatia simbolurilor si a cifrelor; valorile exacte ale datelor
tehnice ale unitatii de récire trebuie sa fie indicate direct pe placa unitatii
respective.

INSTALAREA, SIGURANTA S| FUNCTIONAREA
ATENTIE! EFECTUATI TOATE OPERATIILE DE INSTALARE $I
A CONECTARE ELECTRICA NUMAI CAND APARATUL ESTE
OPRIT S| DECONECTAT DE LA RETEAUA ALIMENTARE.
LEGATURILE ELECTRICE ALE APARATULUI TREBUIE SA FIE EFECTUATE
NUMAI DE CATRE PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.
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MODALITA‘[ILE DE RIDICARE A APARATULUI
Unitatea de racire descrisa in acest manual nu este prevazuta cu sisteme
de ridicare.

AMPLASAREA APARATULUI
Stabiliti locul de instalare a unitatii de racire astfel incat sa nu existe
vreun obstacol in fata deschizaturii pentru intrarea si iesirea aerului de
racire (circulare fortata prin ventilator, daca este prezent); in acelasi timp,
asigurati-va ca nu se aspira praf conductiv, aburi corozivi, umiditate, etc..
Lasati un spatiu liber de cel putin 250 mm in jurul unitatii de récire.
ATENTIE! Pozitionati aparatul pe o suprafata plana
A corespunzatoare pentru a suporta greutatea acestuia si

pentru a preveni rasturnarea sau d arile pericul

9- Pentru a sterge o alarma referitoare la unitatea de racire, dupa
eliminarea cauzei, ar putea fi necesara oprirea si repornirea aparatului
de sudura.
in cazul in care circulatia nu este pornit, iar aparatul de sudura
afiseaza in continuare o alarma referitoare la unitatea de racire, opriti
imediat unitatea de rdcire si consultati, pentru primele interventii,
sectiunea referitoare la intretinere.

10- Nu folositi daca tuk
conectate.

ile ului nu sunt

P

INTRETINEREA
ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA OPERATIUNILOR DE
/\ INTRETINERE, ASIGURATI-VA CA UNITATEA DE RACIRE ESTE
=\ OPRITA S| DECONECTATA DE LA RETEAUA DE ALIMENTARE.

ALIMENTARE (CONEXIUNI ELECTRICE)
Unitatea de racire trebuie sa fie conectatd la aparatul de sudura cu
ajutorul cablului din dotare (Fig. A).

CONECTAREA LA APARATUL DE SUDURA

- Conectati cablul la unitatea de récire (FIG. A), folosind conectorul
respectiv (tip mama 5 pini).

- Conectati conectorul (tata 5 pini), aflat la extrimitatea cablului, la priza
prevazuta in acest scop, de pe panoul posterior al aparatului de sudura.

FUNCTIONAREA
ATENTIE! OPERATIUNILE DE UMPLERE A REZERVORULUI
A TREBUIE SA FIE EFECTUATE CU APARATUL OPRIT SI
DECONECTAT DE LA RETEAUA DE ALIMENTARE.

UTILIZATI DOAR LICHIDUL REFRIGERENT RECOMANDAT DE

PRODUCATORUL UNITATII DE RACIRE.

EVITATI CU DESAVARSIRE FOLOSIREA LICHIDULUI ANTIGEL PE BAZA

DE POLIPROPILEN.

1- Efectuati umplerea rezervorului prin  buson: CAPACITATEA
rezervorului = 4 |; acordati atentie pentru a evita iesirea excesiva a
lichidului la sfarsitul umplerii.

2- Inchideti dopul rezervorului.

3- Conectati conductele externe de racire la cuplajele respective,
acordand atentie celor specificate in continuare:

-@_) :TUR LICHID (rece)
- _@ :RETUR LICHID (cald)

4- Efectuati conectarea unitatii de racire la aparatul de sudura, folosind
cablul din dotare.

5- Nu sunt prevazute nici intrerupatoare nici dispozitive de semnalizare
pe unitatea de racire, deoarece functionarea acesteia este controlata
in totalitate de aparatul de sudura.

Functionarea unitatii de racire poate fi diferentiata in functie de tipul
aparatului de sudura la care se conecteaza. Exista aplicatii in care
pornirea unitatii se face in momentul in care se pune in functiune
aparatul de sudura si altele in care unitatea de racire intra in
functiune automat incepand din momentul de inceput al sudurii; la
oprirea sudurii, unitatea poate continua sa functioneze timp de 3-10
minute, in functie de intensitatea de curent utilizata.

Controlul presiunii din circuit, si anume circulatia lichidului, este
efectuat de aparatul de sudura: in cazul in care se semnaleaza
presiunea lichidului insuficienta, este comandat STOP-ul sudurii in
acelasi timp cu indicarea alarmei pe display-ul panoului de control al
aparatului de sudura.

6- Dupa cateva minute de functionare, in special daca se folosesc tuburi
flex de conectare pentru prelungitor, poate fi necesara restabilirea
nivelului rezervorului prin addugarea unei cantitati de lichid
corespunzatoare.

7- In cazul in care pe panoul de control al aparatului de sudurd
este prezenta o alarma referitoare la unitatea de racire, ar putea
fi necesara eliminarea aerului prezent in circuit pentru a activa
circulatia lichidului. Cu unitatea in functiune, desurubati manual
supapa de aerisire (Fig. B) timp de cateva secunde pentru a ajuta
la pornirea circulatiei lichidului si reinsurubati apoi supapa pentru a
evita scurgerea de lichid.

8- 0 altd cauza posibila de aparitie a alarmei referitoare la unitatea de
racire, este temperatura excesiva a lichidului de racire, caz in care se
recomanda a se lasa aparatul de sudura sa functioneze in gol timp de
cateva minute, astfel incat ventilatorul grupului de racire sa readuca
temperatura lichidului la valorile corecte.

Eventualele controale efectuate sub tensiune in interiorul unitatii
de racire pot cauza electrocutari grave datorate contactului direct
cu partile sub tensiune si/sau leziuni datorate contactului direct cu
organele in miscare.

INTRETINERE CURENTA

OPERATIUNILE DE INTRETINERE OBISNUITA POT FI EFECTUATE DE

CATRE OPERATOR.

- Verificati periodic nivelul lichidului din rezervor cu o frecventd
proportionala ritmului de folosire.

- Verificati periodic ca tevile flexibile externe conectate la unitatea de
racire nu sunt infundate.

- Schimbarea lichidului de racire o datd la 6 luni.

INTRETINERE SPECIALA
OPERATIUNILE DE INTRETINERE SPECIALA TREBUIE SA FIE
EFECTUATE NUMAI DE PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERIMENTAT iN
DOMENIUL ELECTRIC $I MECANIC.
ATENTIE! iN EVENTUALITATEA PRODUCERII
URMATOARELOR CAZURI:
- aparitie frecventa a alarmei referitoare la unitatea de racire;
- nevoia frecventa de a completa nivelul din rezervor;
- pierderi de lichid;
stingeti imediat unitatea de racire, scoateti-o din priza si verificati
tubulaturile flex, racordurile si componentele interne si externe afectate
de circuitul de récire si efectuati reparatiile necesare.
ATENTIE! in cazul in care se goleste rezervorul si apoi
A eventuala problema care a determinat acest lucru se
rezolva, ar putea trebui sa eliminati aerul aflat in circuit
pentru a reporni circulatia lichidului. In acest caz, procedati dupa
cum urmeaza:
umpleti rezervorul si insurubati dopul de inchidere;
conectati tubulaturile flex ale unitatii de racire la unitatea de
antrenare/pistolet;
activati unitatea de racire;
asigurati-va ca lichidul circula si, in cazul in care acest lucru nu se
intampla, desurubati manual supapa de aerisire (Fig. B) timp de
cateva secunde, astfel incat sa se elimine aerul aflat in circuit si sa
se reactiveze circulatia;
- imediat dupa aceea inchideti supapa pentru a evita iesirea
lichidului.
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BRUKSANVISNING

VARNING:
INNAN UTRUSTNINGEN ANVANDS SKA DU NOGGRANT LASA
IGENOM HELA INSTRUKTIONSHANDBOKEN!

OMGIVNINGSFORHALLANDEN (EN 60974-1)
- Kylaggregatet far bara anvéandas vid
omgivningsférhallanden:
« Omgivningstemperatur mellan -10 °C och 40 °C.
« Relativ luftfuktighet inte hdgre dn 50 % vid 40 °C.
« Relativ luftfuktighet inte hdgre dn 90 % vid 20 °C.
« Omgivningsluften ska vara fri fran damm, syra, gas, fritande
amnen m.m.

foljande

LAGRING

- Kylaggregatet och dess tillbehor (med eller utan forpackning) ska
forvaras inomhus.

- Omgivningstemperaturen ska vara mellan -20 °C och 55 °C.

Om kylaggregatet har ett vitskeburet kylsystem och

omgivningstemperaturen dr ldgre @n 0°C: anvénd frostskyddsmedlet

som rekommenderas av tillverkaren eller tom ut all vatska fran

hydraulkretsen och behallaren.

Vidta alltid lampliga forsiktigl

fran fukt, smuts och korrosion.

dd.

maskinen

stgarder for att sky

EEEN BORTSKAFFANDE

Denna elektriska utr g far inte bor
hushallsavfall i slutet av dess livslingd.

Det dr anviandarens ansvar att bortskaffa denna elektriska utrustning
pa dda up li latser fér bor de och atervinning
av elektrisk utr g eller att k kta butiken dér produkten
koptes. Denna bestimmelse galler endast for bortskaffande av
utrustning inom Europeiska unionens territorium (WEEE).

med vanligt

BESKRIVNING AV AVKYLNINGSENHETEN
Den hiér vatskeavkylningsenheten far endast anvandas till att kyla av
vattenbrannare till TIG-svetsanldggningar.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Markskylt (TAB. 1)

De huvudsakliga uppgifterna som galler for kylarens anvandning och

dess funktion sammanfattas pa markskylten med féljande symbolers

betydelser:

1- P, .. kylningseffekt vid kylvéitskeflode pa 1
omgivningstemperatur pa 25 °C.

2-  Symbol for kylsystem med vatska.

3-  Symbol fér matarledningen.

4- U Vixelspdnning och matningsfrekvens pa kylaren (tilldten
avvikelse £10%).

5- Symboler som hénvisar till sékerhetsnormer. Innan utrustningen
anvands ska du noggrant ldsa igenom instruktionshandboken!

6- Serienummer for att identifiera kylaren (oumbérligt vid teknisk
service, bestdllning av reservdelar, sokning efter produktens
ursprung).

7- EUROPEISK referensnorm for sakerheten och for konstruktionen av
kylsystem for bagsvetsning.

8- | :maximal strdm som absorberas av ledningen.

9- Skyddsgrad pa holjet.

10- P__:Maximalt tryck.

I/min och en

VIKTIGT: | det exempel pa skylt som visas har kan det handa att
symbolernas och siffrornas betydelse inte Gverensstammer med
anvéandarens kylsystem. For de exakta vardena pa kylsystemets
tekniska specifikationer ska du ldsa pa den skylt som finns pa sjélva
kylutrustningen.

INSTALLATION, SAKERHET OCH ANVANDNING
VARNING! UTFOR SAMTLIGA ARBETSSKEDEN FOR
A INSTALLATION OCH ELEKTRISK ANSLUTNING MED
UTRUSTNINGEN | FULLSTANDIGT AVSTANGT TILLSTAND
OCH FRANKOPPLAD FRAN ELNATET.

DE ELEKTRISKA ANSLUTNINGARNA FAR ENBART UTFORAS AV
KUNNIG OCH KVALIFICERAD PERSONAL.

HUR UTRUSTNINGEN SKA LYFTAS UPP
Den kylare som beskrivs i denna handbok &r inte férsedd med nagot
lyftsystem.

PLACERING AV UTRUSTNINGEN
Valj pa vilken plats som kylaren ska installeras pd med tanke pa att inget
ska kunna férhindra kylluftens inlopps- och utloppséppningar (forcerad
luftcirkulation med flakt, om sadan finns). Kontrollera samtidigt att inget
ledande stoft, fratande angor, fukt, etc. kan sugas in.
Ett omrade pa minst 250 mm ska hallas fritt runt hela kylaren.
VARNING! Placera utrustningen pa en plan yta med lamplig
barféormaga for att klara av dess vikt sa att risken for
tippning eller farliga rérelser inte foreligger.

STROMFORSORJNING (ELEKTRISK ANSLUTNING)
Kylaggregatet ska anslutas till svetsmaskinen med hjdlp av den
medféljande kabeln (Fig. A).

ANSLUTNING AV SVETSMASKINEN

- Anslut den medféljande kabeln till kylaggregatet (Fig. A) med hjélp av
det avsedda kontaktdonet (5-polig honkontakt).

- Anslut kontaktdonet (5-polig hankontakt) som finns pa kabelns andra
ande till motsvarande uttag pa svetsmaskinens bakre panel.

FUNKTION
OBS! PAFYLLNING AV BEHALLAREN SKA ALLTID UTFORAS
A MED APPARATEN AVSTANGD OCH BORTKOPPLAD FRAN
ELNATET.
ANVAND BARA KYLMEDLET SOM
KYLAGGREGATETS TILLVERKARE.
PROPYLENBASERADE FROSTSKYDDSMEDEL  SKA
UNDVIKAS.
1-  Fyll p& behéllaren fran péfyliningshalet: Behallarens VOLYM = 4 liter.
Se till att undvika vatskespill i slutet av pafyliningen.
2-  Stang locket pa behéllaren.
3- Anslut de externa kylroren till motsvarande kopplingar genom
att respektera féljande:

»@_) : VATSKEMATNING (kall)
- _@ : VATSKERETUR (varm)

4- Anslut kylaggregatet till svetsmaskinen med den medféljande
kabeln.

5- Detfinnsinga strombrytare eller signalanordningar pa kylaggregatet

eftersom all styrning av kylaggregatet skéts av svetsmaskinen sjélv.
Kylaggregatets funktion kan variera beroende pé vilken typ av
svetsmaskin som den ansluts till. Vid vissa tillampningar startar
kylaggregatet i samma stund som svetsmaskinen slas pa, medan
den vid andra tillampningar startar automatiskt i samma stund som
svetsningen paborjas. Nér svetsningen avslutas kan det handa att
kylaggregatet fortsatter vara i funktion i 3 till 10 minuter beroende
pa stromstyrkan som anvants.
Det ar svetsmaskinen som styr kretstrycket, dvs. vétskecirkulationen.
Om signalering for otillrackligt vatsketryck nar svetsmaskinen ges
kommandot STOPP av svetsning samtidigt som larmmeddelandet
visas pa svetsmaskinens mandverpanel.

6- Efter nagra minuters drift kan det hinda att det ar nodvandigt att
aterstélla nivan i behéllaren genom att fylla pa med lagom mangd
vétska, i synnerhet vid anvéndning av flexslangar for férlangning.

7- Om svetsmaskinens kontrollpanel visar ett larm som ror
kylaggregatet kan det vara nodvéndigt att avlufta kretsen for att
aktivera vatskecirkulationen. Med aggregatet i drift ska du skruva
loss avluftningsventilen (Fig. B) for hand i nagra sekunder sa att
vétskecirkulationens aktivering stimuleras. Skruva sedan at ventilen
igen for att undvika att vatska rinner ut.

8- En annan mojlig orsak till larm som ror kylaggregatet &ar att
kylvatskan har for hog temperatur. | sa fall rekommenderas att
lata svetsmaskinen ga p& tomgang i ndgra minuter sa att flikten i
kylaggregatet aterstaller vatskans temperatur till ratt varde.

9- For att avldgsna ett larm som ror kylaggregatet efter att ha
atgardat orsaken kan det vara nodvandigt att stdnga av och sla pa
svetsmaskinen igen.

Om vétskecirkulationen inte aktiveras och svetsmaskinen fortsatter

REKOMMENDERAS AV

ABSOLUT
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att visa ett larm som ror kylaggregatet ska du genast stinga av
kylaggregatet och hénvisa till underhéllsavsnittet for de forsta
atgarderna.

10- Startainte enh om

bra 1 I

inte ar

ens

UNDERHALL

OBSERVERA! FORSAKRA DIG OM ATT KYLAGGREGATET AR
A AVSTANGT OCH BORTKOPPLAT FRAN ELNATET INNAN

NAGON UNDERHALLSATGARD PABORJAS.
Eventuella kontroller som utfors pa insidan av ett spanning
kylaggregat kan leda till allvarliga elektriska stotar pga.
direktkontakt med spanningsférande delar och/eller personskador
pga. direktkontakt med delar i rorelse.

£ d.

LOPANDE UNDERHALL

DET LOPANDE UNDERHALLET KAN UTFORAS AV OPERATOREN.

- Kontrollera regelbundet vétskenivan i behallaren, hur ofta beror pa
typen av anvandning.

- Kontrollera regelbundet att de externa flexibla slangarna som ar

anslutna till kylaggregatet inte ar igensatta.

Byt ut kylvatskan var 6:e manad.

EXTRA UNDERHALL
DE EXTRA UNDERHALLSATGARDERNA FAR BARA UTFORAS
AV PERSONAL SOM AR KUNNIG ELLER KVALIFICERAD INOM
ELEKTROMEKANIK.

OBSERVERA! OM FOLJANDE FALL INTRAFFAR:
- Det visas ofta larm som ror kylaggregatet.
- Behallarens niva behover fyllas pa ofta.
- Vatskelackage.
Ska du genast sténga av kylaggregatet, ta ut elkontakten och kontrollera
flexslangarna, kopplingarna och de inre och externa komponenterna som
berdrs av kylkretsen och utféra nédvandiga reparationer.
OBS! Om behallaren har tomts och problemet som orsakade
A detta har atgardats kan det vara nédvéandigt att avlagsna
luften i kretsen for att aktivera vitskecirkulationen. Gor i sa
fall pa foljande satt:
- Fyll pa behallaren och skruva pa locket.
- Anslut kylaggreg. flexsl:
brannaren.
Aktivera kylaggregatet.
Kontrollera att vitskan cirkulerar. Skruva annars loss
avluftningsventilen (Fig. B) for hand i nadgra sekunder sa att all luft
som eventuellt finns i kretsen avlagsnas och vitskecirkulationen
aktiveras.
Skruva genast tillbaka avluftningsventilen efterat sa att véatskan
inte rinner ut.

till i h /

(Cs)
NAVOD K POUZIT

UPOZORNENI:
PRED POUZITIM ZARIZENI S| POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITi!

PODMINKY OKOLNIHO PROSTREDI (EN 60974-1)

- Chladici zafizeni pouzivejte pouze pfi nasleduji
okolniho prostiedi:

teplota prostiedi v rozsahu od -10 °C do 40 °C;

relativni vlhkost vzduchu nepiekracujici 50 % pfi 40 °C;

relativni vihkost vzduchu nepiekracujici 90 % pfi 20 °C;

okolni vzduch nesmi obsah prach, kyseli plyny nebo

korozivni latky apod.

.

SKLADOVANI

- Chladici zafizeni a jeho pfislusenstvi (s obalem nebo bez obalu)
umistéte do uzavienych mistnosti.

Teplota prostiedi se musi nachazet v rozsahu od -20 °C do 55 °C.

V ptipadé kapalinového chladiciho zafizeni a teploty nizsi nez 0 °C:

pouzijte nemrznouci kapalinu doporuéenou vyrobcem nebo tplné

vyprazdnéte kapalinovy okruh a nadrz na kapalinu.

Pokazdé pouzivejte vhodna opatieni pro ochranu zafizeni pred

vihkosti, Spinou a korozi.

EEN | IKVIDACE

Toto elektrické zafizeni nelikvidujte po skonceni jeji Zivotnosti spolu

s béznym d im odpad

Uzivatel odpovida za likvidaci tohoto elektrického zafizeni na

sbérnych mistech, uréenych pro likvidaci a recyklaci elektrickych

zafizeni, nebo obracenim se na obchod, ve kterém byl vyrobek
koupen. Toto i se tyka vyhradné likvidace zafizeni na

uzemi Evropské unie (RAEE).

POPIS CHLADICi JEDNOTKY
Tato jednotka kapalného chlazeni musi byt pouzivana vyhradné pro
chlazeni svafovacich pistoli vodou v zafizenich pro svafovani TIG.

TECHNICKE UDAJE

Identifikaéni stitek (TAB. 1)

Hlavni tdaje tykajici se pouziti a vlastnosti chladici jednotky jsou shrnuty

na identifika¢nim stitku a jejich vyznam je nésledujici:

1- P+ chladici vykon pii pritoku chladici kapaliny 1 I/min a teploté
prostredi 25 °C.

2- symbol systému kapalného chlazeni.

3- symbol napéjeciho vedeni.

4- U Stfidavé napéti a frekvence napdjeni chladici jednotky (povolené
mezni hodnoty +10%).

5- symboly vztahujici se k bezpe¢nostnim pokynim: Pfed pouzitim
zafizeni si pozorné prectéte navod k pouziti!

6- vyrobni ¢islo pro identifikaci chladici jednotky (nezbytné pro servisni
sluzbu, objednavky nahradnich dild, vyhledavani plvodu vyrobku).

7- pfislusnd EVROPSKA norma pro bezpeénost a konstrukci chladicich
systému pro obloukové svafovani.

8- |, . maximalni proud absorbovany vedenim.

9- stupen ochrany obalu.

10- P :maximalni tlak.

POZNAMKA: Uvedeny priklad $titku méa pouze indikativni charakter
poukazujici na symboly a ¢isla; pfesné hodnoty technickych udaj vasi
chladici jednotky musi byt odecitany pfimo z identifika¢niho Stitku
samotné jednotky.

INSTALACE, BEZPECNOST A CINNOST
UPOZORNENI! VSECHNY UKONY SPOJENE S INSTALACI A
A ELEKTRICKYM ZAPOJENIM SE MUSI PROVADET PRI
VYPNUTEM ZARIZENi, ODPOJENEM OD NAPAJECIHO
ROZVODU.
ELEKTRICKA ZAPOJENI MuUSi BYT PROVEDENA VYHRADNE
ZKUSENYM A KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

zPUSOB ZVEDANI ZARIZENI
Chladici jednotka popsand v tomto navodu neni vybavena systémy pro
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zvedani.

UMISTENI ZARIZENI
Vyhledejte misto pro instalaci chladici jednotky, a to tak, aby se
v blizkosti otvorti pro vstup a vystup chladiciho vzduchu (nuceny obéh
prostfednictvim ventildtoru - je-li soucasti) nenachdzely prekazky;
mezitim se ujistéte, Ze se nebude nasavat vodivy prach, korozivni vypary,
vlhkost atd.
Udrzujte kolem chladici jednotky volny prostor minimélné do vzdalenosti
250mm.
UPOZORNENI! Umistéte zafizeni na rovny povrch s nosnosti,
A ktera je umérna jeho hmotnosti, abyste predesli jeho
prevraceni nebo nebezpeénym piesuntim.

NAPAJENI (ELEKTRICKE ZAPOJENI)
Chladici jednotka musi byt pfipojena ke svarecce prostiednictvim kabelu
z vybavy (obr. B).

PRIPOJENI KE SVARECCE

- Pfipojte k chladici jednotce kabel dodévany ve vybavé (obr. A) pomoci
prislusného konektoru (5polovy, samice).

- Zasunte konektor (5pdlovy, samec), nachazejici se na druhém konci
kabelu, do pfislusné zasuvky na zadnim panelu svarecky.

CINNOST
UPOZORNENI! UKONY PLNENIi NADRZE MUSi BYT
A PROVEDENY PRI VYPNUTEM ZARIZENi, ODPOJENEM OD
NAPAJECIHO ROZVODU.
POUZIVEJTE VYHRADNE CHLADICI
VYROBCEM CHLADICI JEDNOTKY.
JEDNOZNACNE ZABRANTE POUZITIi NEMRZNOUCI KAPALINY NA
BAZI POLYPROPYLENU.
1-  Provedte naplnéni nddrze prostrednictvim usti: KAPACITA nadrze = 4
|; davejte pozor, aby nedoslo k zadnému nadmérnému uniku vody na

KAPALINU DOPORUCENOU

konci plnéni.
2-  Zaviete uzavér nadrze.
3- Pripojte vnéjsi chladici potrubi k pfislusinym spojkam a vénuj

pfitom pozornost nasledujicimu oznaceni:

_@_) : PRITOK KAPALINY (studené)
- @ : ODTOK KAPALINY (teplé)

4- Provedte pfipojeni chladici jednotky ke svafecce s pomoci
pfislusného kabelu z vybavy.

5- Na chladici jednotce se nenachdzeji vypinace nebo signaliza¢ni

zafizeni, protoze fizeni chladici jednotky je pIné spravovano

samotnou svareckou.

Cinnost chladicijednotky se méze liit v zavislosti na typu svarecky, ke

které je pfipojena. U nékterych aplikaci dochazi ke spusténi jednotky

ve stejném okamziku, kdy je svafovaci pfistroj uveden do cinnosti,
zatimco v pfipadé jinych aplikaci dojde k automatické aktivaci
chladici jednotky od okamziku zahdjeni svafovani; pii zastaveni
svafovani muze jednotka zUstat v ¢innosti po dobu v rozmezi od 3 do

10 minut, v zavislosti na intenzité pouzitého proudu.

Kontrola tlaku v rozvodu, to znamena kontrola obéhu kapaliny, se

provadi svafovacim pfistrojem:V pfipadé signalizace nedostate¢ného

tlaku kapaliny bude ovlddano ZASTAVENI (STOP) svafovani soucasné
se zobrazenim alarmu na displeji ovladaciho panelu svafovaciho
pfistroje.

Po nékolika minutach cinnosti, zejména pii pouziti prodluzovacich

hadic, mGze byt potfebné obnovit hladinu v nadrzi pfidanim

vhodného mnozstvi kapaliny.

7- Kdyz se na ovlddacim panelu svafecky zobrazi alarm tykajici se
chladici jednotky, mohlo by byt potfebné odstranit vzduch, ktery
se nachazi v okruhu kvuli aktivaci obéhu kapaliny. Béhem ¢innosti
jednotky manuélné odsroubujte na nékolik sekund odvzdusihovaci
ventil (obr. B), aby se usnadnil pfivod kapaliny do obéhu, a nasledné
zasroubujte ventil zpét, aby nedochazelo k tniku kapaliny.

8- Dalsi moznou pric¢inou alarmu, ktery se tyka chladici jednotky, je
piilis vysoka teplota chladici kapaliny; v takovém pfipadé je vhodné
nechat svarecku v cinnosti naprazdno po dobu nékolika minut,
aby ventilator chladici jednotky vratil teplotu kapaliny do rozsahu
spravnych hodnot.

9- Pro vymazani alarmu, ktery se tykd chladici jednotky, maze byt po
odstranéni pficiny potfebné vypnout a zapnout svarecku.

V piipadé, ze nedojde k aktivaci obéhu a svafecka bude i nadale

o
'

zobrazovat alarm tykajici se chladici jednotky, okamzité vypnéte
chladici jednotku a pfi provadéni prvotnich zdkrokl postupujte dle
pokynt uvedenych v ¢asti vénované udrzbé.

10 - Neuvadéjte jednotku do ¢innosti, kdyz nejsou pfipojeny potrubi
svarovaci pistole.

UDRZBA
UPOZORNENI! PRED PROVADENIM UKONU UDRZBY SE
A UJISTETE, ZE JE CHLADICIi JEDNOTKA VYPNUTA A
ODPOJENA OD NAPAJECIHO ROZVODU.
Pfipadné kontroly provadéné uvnit¥ chladici jednotky pod napetlm
mohou zpusobit zasah elektrickym proud s
zpUsobenymi pfimym stykem se soucastmi pod napetlm a/nebo
primym stykem s pohybujicimi se soucastmi.

RADNA UDRZBA

UKONY RADNE UDRZBY MUZE PROVADET OBSLUHA.

- Pravidelné kontrolujte hladinu kapaliny v nadrzi,
umeérnych naro¢nosti pouziti.

- Pravidelné kontrolujte stav vnéjsich hadic pfipojenych k chladici
jednotce a ovérte, zda nejsou ucpané.

- Vyména chladici kapaliny kazdych 6 mésict.

v intervalech

MIMORADNA UDRZBA

UKONY MIMORADNE UDRZBY MUSi BYT PROVADENY VYHRADNE
ZKUSENYM PERSONALEM NEBO PERSONALEM S KVALIFIKACI
Z ELEKTRO-STROJNI OBLASTI.

A UPOZORNENI!
PRIPADU:

- Casté zobrazovani alarmu, ktery se tyka chladlﬂ jednotky,
- opal a potieba ob ani hladi
- Gniku kapaliny;
okamzité vypnéte chladici jednotku, odpojte napdjeci zastrcku
a zkontrolujte hadice, spojky a vnitini i vnéjsi soucasti souvisejici
s chladicim obvodem a provedte potiebné opravy.

f UPOZORNENI! V pFipadé, ze dojde k vyprazdnéni nadrze a

V PRIPADE VYSKYTU NASLEDUJICICH

naslednému odstranéni priciny problému, by mohlo byt
potiebné odstranit vzduch z rozvodu za ticelem obnoveni
obéhu kapaliny. V takovém pfipadé postupujte nasledovné:
- pliite nadrz a zasroubujte uzavér;
pfipojte hadice chladici jednotky k jednotce podavace / svafovaci
pistoli;
aktivujte chladici jednotku;
- zkontrolujte, zda je v obéhu kapalma, a v opacnem pripadé
manualné na nékolik sekund ods i ventil
(obr. B), aby mohlo dojit k odstranéni vzduchu nachazejiciho se
v rozvodu a k obnoveni obéhu;
bezprostredné poté zasroubujte

k nadmérnému tniku kapaliny

ventil, aby nedoslo
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PRURUCNIK ZA UPOTREBU

POZOR:
PRUE UPOTREBE STROJA POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI
PRIRUCNIK ZA UPOTREBU!

AMBLUENTALNI UVJETI (EN 60974-1)
- Koristite rashladnu jedinicu samo u sljede¢im ambijentalnim
uvjetima:
« temperatura ambijente izmedu -10°Ci 40°C;
« relativna vlaznost do 50% na 40°C;
« relativna vlaznost do 90% na 20°C;
« U okolnom prostoru ne smije biti prasine, kiselina, plina ili
korozivnih tvari, itd.

SKLADISTENJE

- Stavite rashladnu jedinicu i njenu dodatnu opremu (sa ili bez
pakiranja) u zatvorenu prostoriju.

- Sobna atura mora biti du-20°Ci55°C.

U sluéaju da je u pitanju jedinica za hladenje tekucinom, a

temperatura ambijenta manja od 0°C: koristite antifriz tekucinu

koju preporuci proizvodac ili pak isp ite potp tekucinu iz

hidrauli¢nog kruga i spremnika.

Uvijek koristite prikladne mjere da zastitite stroj od vlage, necistoc¢e

i korozije.

EEE ZBRINJAVANJE

Nemojte zbrinuti ovaj elektri¢ni aparat na kraju njegovog radnog
vijeka s obi¢nim kué¢anskim otpadnom.

Korisnik je duzan zbrinuti ovaj elektri¢ni aparat u centrima za
zbrinjavanje i reciklazu elektri¢nih aparata ili se obratiti trgovini u
kojoj je aparat kupio. Ovo pravilo se tice samo zbrinjavanja aparata
na teritoriju Europske unije (OEEO).

OPIS RASHLADNE JEDINICE
Ova rashladna jedinica na tekucinu mora biti upotrebljena iskljucivo za
hladenje plamenika vodom, za sustave varenja TIG.

TEHNICKI PODACI

Plocica sa podacima (TAB. 1)

Glavni podaci koji se odnose na upotrebu i rezultate rashladne jedinice

navedeni su na plocici sa osobinama stroja, sa slijedec¢im znac¢enjem:

1- P,,..+snagarashladivanja na 11/min protoka rashladne tekucine i 25
°C sobne temperature.

2- simbol rashladnog sustava tekuc¢inom.

3- simbol linije napajanja.

4- U izmjeni¢ni napon i frekvenca napajanja rashladne jedinice
(prihvatljive granice + 10%).

5-  simboli koji se odnose na sigurnosne odredbe: prije upotrebe stroja
potrebno je pazljivo procitati priru¢nik za upotrebul!

6- serijski broj za identifikaciju rashladne jedinice (neophodno za
tehnicko servisiranje, narucivanje rezervnih dijelova, ispitivanje
porijekla proizvoda).

7- odgovaraju¢a EUROPSKA norma za sigurnost i izradu rashladnih
sustava za lu¢no varenje.

8- | . :maksimalna struja koju absorbira linija.

9- stupanj zastite kucista.

10- P :maksimalni pritisak.

NAPOMENA: navedeni primjer plocice sluzi samo za znacenje simbola i
brojeva; to¢ne vrijednosti tehnickih podataka rashladne jedinice moraju
biti ocitani izravno na plocici same jedinice.

POSTAVLJANJE, SIGURNOST | RAD
POZOR! SVE RADNJE POSTAVLJANJA | ELEKTRICNOG
A PRESPAJANJA MORAJU BITI IZVRSENE DOK JE STROJ
UGASEN | ISKLJUCEN 1Z STRUJE.
ELEKTRICNO PRESPAJANJE MORA VRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO ILI
KVALIFICIRANO OSOBLJE.

NACIN PODIZANJA STROJA
Opisana rashladna jedinica iz ovog priru¢nika nema nikakvog sustava za

podizanje.

POSTAVLJANJE UREPAJA

Prona¢i mjesto postavljanja rashladne jedinice tako da ne postoje

prepreke na ulaznom i izlaznom otvoru za rashladni zrak (po potrebi

postaviti ventilator); istovremeno provjeriti da se ne usise prah koji

sprovodi, korizivne pare, vlaga, itd..

Zadrzati barem 250mm slobodnog prostora oko rashladne jedinice.
POZOR! Postaviti uredaj na ravnu povrsinu prikladne

A nosivosti kako bi se izbjeglo prevrtanje ili opasno
pomicanje.

NAPAJANJE (ELEKTRICNO SPAJANJE)
Rashladna jedinica mora biti spojena na aparat za zavarivanje pomocu
isporucenog kabela (SI. A).

SPAJANJE NA APARAT ZA ZAVARIVANJE

- Spojiti na rashladnu jedinicu isporuceni (SI. A) pomocu odgovarajuceg
konektora (zenski 5 polova).

- Spojite konektor (muski 5 polova), koji se nalazi na drugom kraju
kabela, na odgovarajucu uticnicu koja se nalazi na straznjoj ploci
aparata za zavarivanje.

RAD
PAZNJA! PUNJENJE SPREMNIKA MORA SE IZVRSITI KAD JE

A APARAT UGASEN I ISKOPCAN S ELEKTRICNE MREZE.
KORISTITI ISKLJUCIVO RASHLADNU TEKUCINU KOJU JE

PREPORUCIO PROIZVODAC RASHLADNE JEDINICE.

STROGO IZBJEGAVATI UPORABU ANTIFRIZ TEKUCINE NA

POLIPROPILENSKOJ BAZI.

1-  Napunite spremnik preko grla za punjenje: KAPACITET spremnika =
4 |; pazite da ne dode do prekomjernog izlaska tekucine kad zavrsite
punjenje.

2- Zatvorite poklopac na spremniku.

3-  Spojif jske cijevi hlad
pazedi na sljedece:

,@_) : POTISNIVOD (hladne) TEKUCINE
- @ : POVRATNIVOD (vruce) TEKUCINE

4- Spojite rashladnu jedinicu na aparat za zavarivanje pomocu
isporucenog kabela.

5- Na rashladnoj jedinici nema prekidaca niti signalnih uredaja
bududi da aparat za zavarivanje u potpunosti upravlja rashladnom
jedinicom.

Rad rashladne jedinice moze varirati ovisno o vrsti stroja za varenje
na koji se spaja. Postoje aplikacije kod kojih se jedinica pali prilikom
paljenja stroja za varenje, dok kod drugih aplikacija rashladna se
jedinica pali automatski, u trenutku kad pocne zavarivanje; kod
prekida zavarivanja, jedinica moze nastaviti sa radom u periodu od
3 do 10 minuta ovisno o intenzitetu uporabljene struje.

Kontrolu tlaka u krugu, odnosno kruzenje tekucine vrsi stroj za
varenje; u slucaju dojave nedovoljnog tlaka, daje se naredba za
ZAUSTAVLJANJE zavarivanja u isto vrijeme kad se na zaslonu za
upravljanje strojem za varenje pojavi alarm.

6- Nakon nekoliko minuta rada, posebice ukoliko se kao produzeci
koriste savitljive cijevi za spajanje, moze biti potrebno povecati
razinu tekucine u spremniku i dodati potrebnu koli¢inu tekucine.

7- U slucaju da se na upravljackoj ploci aparata za zavarivanje pojavi
alarm koji se odnosi na rashladnu jedinicu, moze biti potrebno
ukloniti zrak koji se nalazi u krugu da se pokrene cirkulacija tekucine.
Kad je jedinica uklju¢ena, ru¢no odvijte odzra¢ni ventil (SI. B) na
nekoliko sekundi kako bi doslo do ponovnog kruzenja tekuc¢ine u
krugu, potom zavrnite ventil da ne dode do curenja tekucine.

8- Jos jedan mogudi uzrok alarma koji se odnosi na rashladnu jedinicu
jeste prevelika temperatura rashladne tekucine; u tom slucaju
korisno je ostaviti aparat za zavarivanje da radi na prazno nekoliko
minuta, dok ventilator rashladnog sklopa ne vrati temperaturu
tekucine unutar ispravnih vrijednosti.

9- Da biste obrisali alarm koji se odnosi na rashladnu jedinicu, kada

otklonite uzrok alarma, moze biti potrebno iskljuciti i ponovo
ukljuciti aparat za zavarivanje.
Ukoliko se cirkulacija ne pokrene i na aparatu za zavarivanje i dalje
postoji alarm koji se odnosi na rashladnu jedinicu, odmah ugasite
rashladnu jedinicu i za prve zahvate pogledajte upute navedene u
odjeljku Odrzavanje.

na odgovarajuce prikljucke
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10- Nemojte pustati jedinicu urad ako nisu spojene cijevi plamenika.

ODRZAVANJE

PAZNJA! PRUE NEGO STO POCNETE VRSITI ZAHVATE
A ODRZAVANJA, PROVJERITE JE LI RASHLADNA JEDINICA

UGASENA | ISKOPCANA S MREZE ZA NAPAJANJE.
Eventualne kontrole koje unutar rashladne jedinice izvrsite pod
naponom mogu dovesti do jakog strujnog udara koji nastaje zbog
izravnog | kta s dijelovima pod i/ili do ozljeda uslijed
izravnog kontakta s dijelovima u pokretu.

REDOVITO ODRZAVANJE

RADNJE REDOVITOG ODRZAVANJA MOZE VRSITI RADNIK.

- Povremeno provjeravajte razinu tekucine u spremniku i to ovisno o
tomu koliko jedinicu koristite.

- Povremeno provjeravajte da vanjske savitljive cijevi koje su spojene na

rashladnu jedinicu nisu zapusene.

Trebate mijenjati rashladnu tekucinu jednom u 6 mjeseci.

IZVANREDNO ODRZAVANJE

ZAHVATE I1ZVANREDNOG ODRZAVANJA TREBA VRSITI ISKLJUCIVO
ISKUSNO OSOBLJE KOJE JE KVALIFICIRANO U ELEKTRO-STROJNOJ
OBLASTI.

A PAZNJA! U SLUCAJU DA DOBE DO SLJEDECIH SLUCAJEVA:
- Cesta pojava alarma koji se odnosi na rashladnu jedinicu;

- Cesta potreba da se popravi razina tekucine u spremniku;

- curenja tekuéine;

odmah iskljucite rashladnu jedinicu, iskopéajte utika¢ preko kojega se
vrii napajanje i provjerite savitljive cijevi, prikljucke i unutarnje i vanjske
komponente rashladnog kruga i izvrsite potrebnu popravku.

(PL)

INSTRUKCJA OBSLUGI

UWAGA:
PRZED UZYCIEM URZADZENIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC
INSTRUKCJE OBSLUGI!

WARUNKI SRODOWISKOWE (EN 60974-1)
- Uzywaé chtodzenia tylko w p
Srodowiskowych:
« temperatura otoczenia zawarta w przedziale pomigdzy -10°C i
40°C;
« wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie wyzsza od 50% w temp.
40°C;
- wilg $¢ wzgle powietrza nie wyzsza od 90% w temp.
20°C;
« Otaczajace powietrze musi by¢ wolne od kurzu, kwaséw, gazéw
lub substancji korozyjnych itp.

ych nizej warunkach

MAGAZYNOWANIE
- Umiesci¢ urzadzenie chtodzace i i jegu akcesoria (z opakowaniem
lub bez) wp
- Temperatura otoczenia musi zawiera¢ si¢ w zakresie pomiedzy
-20°Ci 55°C.
W przypadku sy chtodzeni dnego i temp y otoczenia
nie przekraczajacej 0°C: stosowac ptyn przeciw zamarzajacy zalecany
przez Producenta lub catkowicie oprézni¢ uktad hydrauliczny i
zbiornik z plynem.

eniach ych
€

PO

$rodki

iajace zabezpieczenie

POZOR! Ukoliko dode do praznjenja spr ikairjes j
A problema koji je do toga doveo, moze biti potrebno ispustiti
zrak unutar kruga kako bi se ponovo mogla aktivirati
cirkulacija tekucine. U tom slu¢aju postupite kako slijedi:
napunite spremnik i zavrnite poklopac na spremniku;
- spojite savitljive cijevi rashladne jedinice na jedinicu za povlacenje
zicom/plamenik;
ukljucite rashladnu jedinicu;
provjerite kruzi li tekuéina, a ukoliko ne kruzi, ru¢no odvijte
odzraéni ventil (SI. B) na nekoliko sekundi kako bi izasao zrak iz
kruga i kako bi se uspostavilo kruzenje tekucine;
odmah zatvorite ventil da ne dode do izlaska tekucine.

ia przed wﬂgoqq, brudem i korozja.

EEEN UTYLIZACJA

Nie wyrzuca¢ urzadzenia elektrycznego razem ze zwyklymi
odpadaml domowym po zakonczeniu okresu eksploatacji.

Obowi uzy ik jest utyllzaqa tego urzadzenia
elektrycznego w ktach gr wy onych do
utylizacji i recyklingu urzadzen elektrycznych Iub skontaktowanie
sie ze sklepem, w ktérym zostato zakupione. Zalecenie to dotyczy
wylacznie utylizacji urzadzen na terenie Unii Europejskiej (WEEE).

OPIS SYSTEMU CHLODZENIA

Niniejszy system chtodzenia ptynem musi by¢ uzywany wytgcznie
do schtadzania woda uchwytéw spawalniczych przeznaczonych dla
instalacji spawajacych metoda TIG.

DANE TECHNICZNE

Tabliczka znamionowa (TAB. 1)

Gtéwne dane dotyczace zastosowania i wydajnosci urzadzenia

chtodzacego sg podane na tabliczce znamionowej, posiadajg one

nastepujace znaczenie:

1- Pt MoC chtodzenia przy przeptywie ptynu chtodzacego 11/min w
temperaturze otoczenia 25 °C.

2- symbol systemu chtodzenia ptynem.

3-  symbol linii zasilania.

4- U Napiecie przemienne oraz czestotliwos¢ zasilania urzadzenia
chtodzacego (dopuszczalny limit +10%).

5- symbole dotyczace przepisow bezpieczenstwa: przed uzyciem
urzadzenia nalezy uwaznie przeczytac instrukcje obstugil

6- numer seryjny stuzacy do identyfikacji urzadzenia chtodzacego
(niezbedny dla pogotowia technicznego, podczas zamawiania czesci
zamiennych oraz badania pochodzenia produktu).

7- norma EUROPEJSKA dotyczaca bezpieczenstwa i produkgji
systemow chtodzenia uzywanych podczas spawania tukowego.

8- | +maksymalny prad pobierany z sieci.

9- Stopien zabezpieczenia obudowy.

10- P__:maksymalne ci$nienie.

UWAGA: na tabliczce znamionowej podane jest przyktadowe znaczenie

symboli i cyfr; doktadne dane techniczne urzadzenia chtodzacego nalezy

odczytac bezposrednio na tabliczce samego urzadzenia.
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MONTAZ, BEZPIECZENSTWO | FUNKCJONOWANIE
UWAGA! WYKONAC WSZELKIE OPERACJE MONTAZU ORAZ
A PODLACZENIA ELEKTRYCZNE PO UPRZEDNIM WYLACZENIU
URZADZENIA | ODLACZENIU GO OD SIECI ZASILANIA.
PODLACZENIA  ELEKTRYCZNE
WYLACZNIE PRZEZ
WYKWALIFIKOWANY.

MUSZA BYC WYKONYWANE
PERSONEL DOSWIADCZONY LUB

SPOSOB PODNOSZENIA URZADZENIA
Urzadzenie chtodzace opisane w tej instrukcji obstugi nie jest wyposazone
w systemy podnoszenia.

USTAWIENIE URZADZENIA

Wyznaczy¢ miejsce instalacji urzadzenia chtodzacego w taki sposéb, aby

w poblizu otworu wlotowego i wylotowego powietrza chtodzgcego nie

znajdowaly sie przeszkody, (wymuszone krazenie za pomoca wentylatora,

jezeli wystepuje); upewni¢ sie jednoczesnie, czy nie sg zasysane pyly

przewodzace, opary korozyjne, wilgo¢, itd..

Zapewnic co najmniej 250mm wolnej przestrzenl wokol urzadzenia.
UWAGA! U i¢ urzad na plaskiej powierzchni, o
nosnosci odeW|edn|e] dla jego qezaru, celem unikniecia

wywrécenia lub pr ecia, ktore sa niebezpieczne

ZASILANIE (PODLACZENIE ELEKTRYCZNE)
Urzadzenie chtodzace musi by¢ podtaczone do spawarki z zastosowaniem
przewodu znajdujacego sie w wyposazeniu (Rys. A).

PODLACZENIE DO SPAWARKI

- Potaczyc przewdd dostarczony w wyposazeniu (Rys. A) z urzadzeniem
chtodzacym, wykorzystujac przeznaczone do tego celu zfacze (zeriskie
5.biegunowe).

- Potaczyc ztacze (meskie 5.biegunowe) znajdujace sie na drugim koricu
przewody, z odpowiednim gniazdem na tylnym panelu spawarki.

FUNKCJONOWANIE
UWAGA! CZYNNOSCI NAPELNIANIA ZBIORNIKA MUSZA BYC
A WYKONYWANE PO WYLACZENIU URZADZENIA |
ODLACZENIU GO OD SIECI ZASILANIA.

STOSOWAC WYLACZNIE PLYN CHLODZACY ZALECANY PRZEZ

PRODUCENTA SYSTEMU CHLODZENIA.

BEZWZGLEDNIE UNIKAC STOSOWANIA PLYNU NIEZAMARZAJACEGO

NA BAZIE POLIPROPYLENU.

1-  Napetni¢ zbiornik przez otwér wlewowy: POJEMNOSC zbiornika =
4 |; zachowac ostroznos¢, aby zapobiec przelewaniu sie ptynu po
zakonczeniu napetniania.

2-  Zamknac korek wlewu do zbiornika.

3- Podiaczy¢ zewnetrzne przewody chlodzace do odpowiednich
zlaczek, zwracajac uwage na wskazane nizej zalecenia:

,@_) : DOPLYW PLYNU (zimny)
- _@ : POWROT PLYNU (goracy)

4- Wykona¢ pofaczenie urzadzenia chtodzacego ze spawarky
z zastosowaniem specjalnego przewodu dostarczonego w
wyposazeniu.

5- W urzadzeniu chtodzacym nie wystepuja wytgczniki lub urzadzenia
sygnalizujace, poniewaz sterowanie urzadzeniem chtodzacym jest w
pehni zarzadzane przez spawarke.

Funkcjonowanie systemu chtodzenia moze by¢ zréznicowane, w
zaleznosci od typologii spawarki, do ktérej jest podtaczony. Istniejg
zastosowania, w ktérych wiaczanie systemu nastepuje w tej samej
chwili, w ktdrej wiaczana jest spawarka oraz takie, w ktérych system
chtodzenia wiacza sie automatycznie po rozpoczeciu procesu
spawania. Po wytaczeniu spawania system moze nadal funkcjonowac
przez czas zawarty w zakresie pomiedzy 3 i 10 minut, w zaleznosci od
natezenia pradu wykorzystywanego podczas pracy.

Kontrola cisnienia w obwodzie «czyli krazenia plynu jest
przeprowadzana przez spawarke: w przypadku wystgpienia
sygnalizacji zbyt niskiego cisnienia ptynu, nastepuje wysterowanie
STOP spawania, z jednoczesnym wyswietleniem alarmu na
wyswietlaczu panelu sterujgcego spawarka.

6- Po uptynieciu kilku minut funkcjonowania, szczegodlnie, jesli
s stosowane przediuzajace gietkie przewody faczace, moze
by¢ konieczne uzupetnienie poziomu w zbiorniku, dolewajac
odpowiednig jego ilo$¢.

7- W przypadku, kiedy na panelu sterujgcym spawarka wyswietli sie

alarm dotyczacy urzadzenia chtodzacego, moze by¢ konieczne
wyeliminowanie powietrza znajdujacego sie w obwodzie, w celu
aktywowania krazenia ptynu. Z funkcjonujacym urzadzeniem
wykrecic recznie zawoér odpowietrzajacy (Rys. B) na kilka sekund, aby
w ten sposéb utatwi¢ wiaczenie krazenia ptynu, nastepnie dokreci¢
zawor, aby zapobiec stratom ptynu.

8- Inng mozliwg przyczyng alarmu zwigzanego z urzadzeniem
chtodzacym jest nadmierna temperatura ptynu chtodzacego, w tym
przypadku zaleca sie pozostawienie spawarki funkcjonujacej przez
kilka minut na biegu jalowym, aby wentylator zespotu chtodzacego
sprowadzit temperature ptynu do prawidtowych wartosci.

9- Aby skasowac alarm urzadzenia chtodzacego po usunieciu

przyczyny, moze byc¢ konieczne wytaczenie i ponowne wiaczenie
spawarki.
W przypadku niewtaczenia krazenia i kontynuowania wyswietlania
przez spawarke alarmu urzadzenia chtodzacego, nalezy natychmiast
wylaczy¢ urzadzenie chtodzace i w przypadku udzielania pierwszej
pomocy, odwotac sie do czesci dotyczacej konserwacji.

10- Nie uzywac urzadzenia, jezeli przewody uchwytu spawalniczego
nie sg podiaczone.

KONSERWACJA
UWAGA! PRZED WYKONANIEM CZYNNOSCI
A KONSERWACYJNYCH UPEWNIC SIE, CZY SYSTEM
CHLODZACY JEST WYLACZONY | ODLACZONY OD SIECI
ZASILANIA.
Ewentualne kontrole pod napieciem, wykonywane wewnatrz
systemu chtodzenia, moga grozi¢ powaznym szokiem elektrycznym,
spowodowanym przez bezposredni kontakt 2z czesciami
znajdujacymi si¢ pod napleaemlllub iami, d i
przez bezposredni k z

L 7
jdujacymi si¢ w ruchu.

RUTYNOWA KONSERWACJA

CZYNNOSCI RUTYNOWEJ KONSERWACJI MOGA BYC WYKONYWANE

PRZEZ OPERATORA.

- Okresowo sprawdza¢ poziom ptynu w zbiorniku, z czestotliwoscia
proporcjonalna do warunkéw uzytkowania.

- Okresowo sprawdzac czy gietkie przewody zewnetrzne podtaczone do

systemu chtodzenia, nie s zatkane.

Wymiana ptynu chtodzacego co 6 miesiecy.

NADZWYCZAJNA KONSERWACJA

CZYNNOSCI NADZWYCZAJINEJ KONSERWACJI POWINNY BYC
WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB
WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE ELEKTRYCZNO-MECHANICZNYM.

A UWAGA! W PRZYPADKU WYSTAPIENIA NASTEPUJACYCH
SYTUACJI:
- czeste wyswietlanie
chlodzacym;
- czesta koniecznos¢ uzupetniania poziomu w zbiorniku;
- wycieki ptynu;
natychmiast wytaczy¢ system chtodzacy, odtaczyé wtyczke zasilania
i sprawdzi¢ przewody elastyczne, ztaczki i komponenty wewnetrzne
i zewnetrzne, zwiazane z ukfadem chtodzacym, nastepnie wykonaé
niezbedne naprawy.

UWAGA! W przypadku gwaltownego opréznienia zbiornika,
/\ po usunlgqu jego przyczyn, moze by¢ konieczne

dq

alarmu i z ur

Kiadzi

odpr za jacego sie w w
celu ponownego wlaczema krazenia plynu W tym przypadku
ep ¢ w opisany nizej sposéb

napetnic zbiornik i dokreci¢ korek zamykajacy;

- polqczy( gietkie przewody rurowe urzadzenia chlodzacego z
ikiem/uchwytem sp Iniczym;

wlqczyc system chlodzenia;

sprawdzi¢ krazenie plynu i w przypadku, kiedy nie nastepuje,

wykrecic¢ recznie zawor odpowietrzajacy (Rys. B) na kilka sekund,

aby w ten sposéb utatwic iecie powietrza jcego sie w
obiegu i wznowic krazenie;
- natychmiast kna¢ zawor, aby zapobiec wyciek ptynu.
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(FI) |
OHJEKIRJA

HUOMIO:
LUE KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI ENNEN LAITTEEN KAYTTOA!

YMPARISTOOLOSUHTEET (EN 60974-1)

- Kéyta jaahdytysyksikkoa vain issa ympari:
ympariston lampétila -10 °C ja 40 °C asteen valilla
suhteellinen ilmankosteus alle 50 % 40 °C:ssa
suhteellinen ilmankosteus alle 90 % 20 °C:ssa
Ymparoivassa ilmassa ei saa olla polyd, happoja, kaasua,
syovyttavia aineita tms.

.

VARASTOINTI

- Sijoita jaahdytysyksikko ja siihen kuuluvat varusteet (pakkauksen
kanssa tai ilman) suljettuihin tiloihin.

- llman lampétilan on oltava -20 °C ja 55 °C asteen valilla.

Jos kyseessa on vesijaahdytysyksikké ja ilman lampétila on alle 0 °C:

kéyta val jan suosit jaaty ta tai tyhj
ipiiri ja sailio k ]

Tee aina i p laitteen '

L delta, lialta ja sydpy

. HAVITTAMINEN

Al3 havita tatd sdhkolaitetta normaalin kotitalousjatteen mukana
sen kayttoian paatyttya.

Kayttajan vastuulla on toimittaa tdama sdhkolaite sahkolaitteiden
hévittamista ja kierrdtysta varten tarkoitettuihin kerdyspisteisiin
tai ottaa yhteytta liikkeeseen, josta tuote hankittiin. Tama sad@nnos
koskee vain laitteiden havittamista Euroopan unionin alueella
(WEEE).

JARHDYTYSYKSIKON KUVAUS
Tatd vesijadhdytysyksikkoa voi kayttdd ainoastaan vesijadhdytteisia
hitsauspditd varten TIG-hitsausasennuksilla.

TEKNISET TIEDOT

Tietotaulukko (TAUL. 1)

Jaahdytysyksikon kdyttoon ja suoritusominaisuuksiin liittyvat tarkeimmat

tiedot on koottu ominaisuuskylttiin seuraavin merkityksin:

1- P, jddhdytysteho jadhdytysnesteen virtauksen ollessa 1 I/min ja
ilman lampétilan ollessa 25 °C.

2-  Nestejaahdytysjarjestelman symboli.

3-  Virransyéttolinjan symboli.

4-  U;:Jadhdytysyksikdn vaihtovirta ja virransyéton taajuus (sallitut rajat
+10%).

5-  Turvallisuusnormeihin liittyvéat symbolit: lue kayttéohje huolellisesti
ennen laitteen kayttoa!

6- Rekisterinumero jaahdytysyksikon tunnistusta varten (valttamaton
teknistd huoltoa, varaosien tilausta ja tuotteen alkuperdnselvitysta
varten).

7- EUROOPPALAINEN normi koskien jaahdytysjarjestelmien
turvallisuutta ja valmistusta kaarihitsausta varten.

8- |, . linjan absorboima maksimivirta.

9- Pakkauksen suojausaste.

10- P__:maksimipaine.

HUOMIO: annettu esimerkkikyltti on ohjeellinen symbolien ja lukujen
merkityksestd; jaahdytysyksikon teknisten tietojen tarkat arvot on
annettava suoraan saman yksikon kyltissa.

ASENNUS, TURVALLISUUS JA TOIMINTA
HUOMIO!  KAIKKI ~ ASENNUSTOIMENPITEET  SEKA

A SAHKOKYTKENNAT SUORITETAAN LAITTEEN OLLESSA
EHDOTTOMASTI SAMMUTETTU JA KYTKETTY IRTI

SAHKOVERKOSTA.

AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA KOULUTETTU HENKILOKUNTA

HUOLEHTII SAHKOKYTKENNOISTA.

LAITTEISTON NOSTOTAPA
Téssa ohjekirjassa kuvatussa jaahdytysyksikossa ei ole nostolaitteita.

LAITTEISTON SIJOITUS

Valitse jaahdytysyksikon asennuspaikka niin, ettei jadhdytysilman otto- ja

poistoaukot tukkeudu (tehostettu kierrétys tuulettimella, jos mukana);

varmista samalla, ettei siséan joudu sahkoajohtavia polyja, syovyttavia

hoyryja, kosteutta jne..

Sailytd vahintdan 250 mm vapaata tilaa jadhdytysyksikon ymparilla.
HUOMIO! Aseta laite iselle pinnall
kestda sen painon vaarallisten kaatumi

vaélttamiseksi.

jonka | yky
tai siirty

VIRRANSYOTTO (SAHKOKYTKENTA)
Jaahdytysyksikko on kytkettava hitsauslaitteeseen varustuksiin kuuluvaa
kaapelia kayttamalla (Kuva A).

HITSAUSLAITTEESEEN KYTKENTA

- Kytke jadhdytysyksikkdon varusteissa oleva kaapeli
kayttamalla siihen tarkoitettua liitintd (naaras, 5 napaa).

- Liita liitin (uros, 5 napaa), joka on asetettu kaapelin toiseen padhdn
vastaavaan liittimeen, joka I6ytyy hitsauslaitteen takapaneelista.

(Kuva A)

TOIMINTA
VAROITUS! SAILION TAYTTAMINEN ON TEHTAVA LAITE
A SAMMUTETTUNA JA IRTIKYTKETTYNA SAHKOVERKOSTA.
KAYTA AINOASTAAN JAAHDYTYSLAITTEEN VALMISTAJAN
SUOSITTELEMAA JAAHDYTYSNESTETTA.
VALTA EHDOTTOMASTI KAYTTAMASTA POLYPROPEENIPOHJAISTA
JAATYMISENESTOAINETTA.
1- Téyta on aukon kautta: Sailion TILAVUUSA = 4 |: varo ja valta
liiallisen nesteen ulostuloa téyton lopussa.
2-  Sulje sailion tulppa.
3- Liitd ulkopuoliset jaahdytysputket niille kuuluviin liittimiin
huomioiden seuraavat erittelyt:

) @_) : NESTEEN SYOTTO (kylma)
- @ :NESTEEN PALUU (kuuma)

4-  Kytke jaadytysyksikko hitsauslaitteeseen
tarkoituksenmukaista varusteissa olevaa kaapelia.

5- Jaahdytysyksikossa ei ole katkaisimia tai merkinantolaitteita, koska
jaahdytysyksikon ohjausta ohjataan tdysin itse hitsauslaitteen
toimesta.

Jaahdytysyksikon toiminta voi osoittautua erotetuksi siihen kytketyn
hitsauslaitteen tyypin mukaan. On olemassa sovelluksia, joissa
yksikon kdynnistys tapahtuu samalla hetkelld kuin hitsauslaite
kaynnistyy, sekd muita sovelluksia, joissa jaahdytysyksikko alkaa
toimia automaattisesti hitsauksen alkamishetkestd lahtien;
hitsauksen loppuessa yksikko voi jatkaa toimimista 3 - 10 minuutin
ajan suhteessa kaytettyyn virran voimakkuuteen.

Piirin painetta eli nesteen kiertoa valvoo hitsauslaite: mikali paikalla
on ilmoitus riittdmattomasta nesteen paineesta, hitsaus pysaytetaan
ja hitsauslaitteen ohjauspaneelille iimestyy samanaikaisesti halytys.

6- Muutaman toimintaminuutin kuluttua ja erityisesti, jos kaytossa on
joustavat jatkoliitosletkut, voi olla tarpeellista palauttaa séilion taso
ennalleen lisdadmalld sopiva maara nestetta.

7- Jos hitsauslaitteen paneelilla nédkyy jaahdytysyksikkod koskeva
hélytys voi olla tarpeen poistaa piirissé oleva ilma nesteen kierron
aktivoimiseksi. Yksikon toimiessa, ruuvaa kasin tyhjennysventtiili
(Kuva B) auki muutamaksi sekunniksi siten, ettd nesteen kiertoa
edesautetaan ja ruuvaa se sitten kiinni estadksesi nestevuotoja.

8- Toinen mahdollinen jadhdytysyksikkoa koskeva halytyksen syy on
jaahdytysnesteen ylilampétila. Kyseisessa tapauksessa on hyvé antaa
hitsauslaitteen toimia joutokdynnilld muutama minuutti, kunnes
jaahdytysyksikon tuuletin saa nesteen ldmpétilan takaisin oikeisiin
arvoihin.

9- Jaahdytysyksikkod koskevan halytyksen poistamiseksi, kun
sen aiheuttanut syy on poistettu, hitsauslaite voidaan joutua
sammuttamaan ja kdynnistamaan sitten uudelleen.

Mikali kiertoa ei kdynnistetd ja hitsauslaite jatkaa jaahdytysyksikkoa
koskevan  halytyksen  ndyttod, sammuta jaahdytysyksikko
valittdmasti ja katso ensimmaisia toimenpiteita varten, mita huolto-
osiossa sanotaan.
10- Ald anna yksiko

kayttamalla

toimia jos hi putket on liitetty.
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HUOLTO
VAROITUS! ENNEN HUOLTOTOIMENPITEITA VARMISTA,
A ETTA JAAHDYTYSYKSIKKO ON SAMMUTETTU JA
IRTIKYTKETTY SAHKOVERKOSTA.
Mahdolliset tarkastukset;anmttmsenjaahdytysykﬂkon sisalld voivat
aiheuttaa vakavan sdhkéiskun joh ketuk
jannitteisten osien kanssa ja/tai vaurioita johtuen kosketuksesta
liikkuvien osien kanssa.

TAVALLINEN HUOLTO

KAYTTAJA VOI TEHDA TAVALLISET HUOLTOTOIMENPITEET.

- Tarkasta jaksoittain sdiliossd olevan nesteen taso tiheydelld, joka on
suhteessa kdyton raskauteen.

- Tarkasta jaksoittain, ettd jaahdytyslaitteeseen liitetyt ulkopuoliset
letkut eivat ole tukossa.

- Vaihda jaghdytysneste joka 6 kuukausi.

ERIKOISHUOLTO
AINOASTAAN  SAHKOMEKANIIKKA-ALAN  ASIANTUNTIJA  TAI
AMMATTILAINEN SAA SUORITTAA ERIKOISHUOLTOTOIMENPITEET.

A VAROITUS! MIKALI ESIINTYY SEURAAVIA TAPAUKSIA:
- toistuva jadhdytysyksikkoa koskeva hélytys;

- toistuva tarve palauttaa sdilion nestemaara;

- nestevuodot;

sammuta jadhdytysyksikko heti, irrota sdhkopistoke ja tarkasta letkut,
liitokset sekd sisa- ja ulko-osat, jotka liittyvat jaahdytyspiiriin ja korjaa
tarvittaessa.

/\ HUOMIO! Mikili sdilio on tyhjentynyt ja sen jilkeen on

ratkaistu sen syy, voi olla tarpeelllsta pmstaa piirissd oleva

ilma kierron akti ell Siind
paul toimi Il I}
-t sailio ja ruuvaa sulkutulppa kiinni;
- I||tajaahdytysyk5|knn letkut | paa/ laiteyksik}
istd jadhdytysyksikko

- tarkista, ettd neste kiertdd ja, jos kiertoa ei ole, avaa
tyhjennysventtiili (Kuva B) kdsin muutamaksi sekunniksi siten,
ettd piirissa oleva ilma poistetaan ja kierto kdaynnistyy uudelleen;

- sulje venttiili valittomaésti sen jalkeen estadksesi nestevuotoa.

(DA)

INSTRUKTIONSMANUAL

GIV AGT:
LAS BRUGERVEJLEDNINGEN OMHYGGELIGT
UDSTYRET TAGES | BRUG!

IGENNEM, F@R

MILJQMESSIGE FORHOLD (EN 60974-1)

- K h ma kun des under
forhold:
« den omgivende lufttemperatur skal ligge mellem -10°C og 40°C;
« den relative luftfugtighed ma ikke overstige 50 % ved 40°C;
« den relative luftfugtighed ma ikke overstige 90 % ved 20°C;
« Den omgivende luft skal veere fri for stgv, syrer, gas og

korroderende stoffer osv.

£ol. d

milj

OPBEVARING

- Placér kgleenheden og dens tilbehgr (med eller uden emballage) i
lukkede rum.

- Den omgivende luft skal ligge mellem -20°C og 55°C.

Hvis det drejer sig om en keleenhed med vaeske, og den omgivende

lufttemperatur er lavere end 0°C: Anvend den frostvaeske,

som producenten anbefaler, eller tom hydraulikkredslgbet og

vaeskebeholderen helt.

Treef altid passende forholdsregler for at beskytte maskinen mod

fugt, snavs og rust.

EEEE BORTSKAFFELSE

Dette elapparat ma ikke bortskaffes med almindelig

husaffald ved slutningen af dets levetid.

Det er brugerens ansvar at bortskaffe dette elapparat pa de szerlige
li for elapp pa genbr ne. Der kan

ellers rettes henvendelse til den forretning, hvor produktet er blevet

keobt. Denne bestemmelse gaelder kun for bortskaffelse af apparater

i Den Europeeiske Union (WEEE).

BESKRIVELSE AF AFK@LINGSENHEDEN
Denne kgleenhed, der fungerer med vaeske, mé kun anvendes til afkeling
af vandbraendere til TIG-svejsningsudstyr.

TEKNISKE DATA

Typeskilt (TAB. 1)

De vigtigste data vedrerende anvendelsen af kgleenheden og dens

praestationer er ssmmenfattet pa specifikationsmaerkatet med folgende

betydning:

1- P, Keleevne ved et gennemlgb pa 1 | kolevaeske pr. minut og en
omgivende lufttemperatur pa 25°C.

2-  symbol for kglesystemet med vaeske.

3-  symbol for forsyningslinien.

4- U,:Keleenhedens vekselspaending og netforsyningsfrekvens (tilladte
greenser +10% ).

5- symboler for sikkerhedsnormerne: Lzes brugervejledningen
omhyggeligt igennem, for apparatet tages i brug!

6- serienummer til identifikation af koleenheden (strengt nedvendig i
forbindelse med teknisk assistance, bestilling af reservedele, segning
af produktets herkomst).

7- EUROPAISK referencestandard vedrerende bygning af kelesystemer
til lysbuesvejsning og deres sikkerhed.

8- | :Liniens maksimale stramforbrug.

9- Indpakningens beskyttelsesgrad.

10- P__:Maksimalt tryk.

BEMARK: Det viste specifikationsmaerkat er et vejledende eksempel, hvis
formal er at forklare symbolernes og cifrenes betydning; de ngjagtige
veerdier for keleenhedens tekniske specifikationer skal aflaeses pa selve
keleenhedens specifikationsmaerkat.

INSTALLATION, SIKKERHED OG DRIFT
GIV AGT! UDSTYRET SKAL SLUKKES OG FRAKOBLES

A NETFORSYNINGEN, FOR DER FORETAGES HVILKEN SOM
HELST

FORBINDELSE.

DE ELEKTRISKE FORBINDELSER SKAL UDF@RES AF PERSONALE MED

INSTALLATIONSPROCEDURE  OG  ELEKTRISK
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DEN FORN@DNE ERFARING OG KOMPETENCE.

HAVNING AF UDSTYRET
Den kegleenhed, der beskrives i denne vejledning, er ikke forsynet med
haevemekanismer.

PLACERING AF UDSTYRET

Find frem til et installationssted for keleenheden, hvor der ikke er
hindringer ved keleluftind- og -udstremningshullerne (tvungen
luftcirkulation vha. ventilator, safremt den forefindes); serg desuden for,
at der ikke opsuges stremfgrende stov, rustdannende dampe, fugt, osv.
Der skal vaere et frirum pa mindst 250mm rundt om kgleenheden.

GIV AGT! Stil udstyret pa en plan flade, der kan holde til dets
vaegt, for at undga, at det valter eller flytter sig pa farlig vis.

FORSYNING (TILSLUTNING TIL ELFORSYNINGEN)
Koleenheden skal vare forbundet med svejsemaskinen ved hjeelp af det
medfolgende kabel (Fig. A).

FORBINDELSE TIL SVEJSEMASKINEN

- Forbind det medfelgende kabel med kaleenheden (Fig. A) ved hjaelp af
den dertil beregnede konnektor (hun, 5-pols).

- Forbind konnektoren (han, 5-pols) i den anden ende af kablet med det
dertil beregnede stik pa svejsemaskinens bagpanel.

DRIFT
GIV AGT! PAFYLDNINGEN AF TANKEN SKAL SKE, MENS
A APPARATET ER SLUKKET OG FRAKOBLET ELFORSYNINGEN.
ANVEND KUN DEN K@LEVASKE, SOM ANBEFALES AF

K@LEENHEDENS PRODUCENT.

DER MA UNDER INGEN OMSTANDIGHEDER

POLYPROPYLENBASERET FROSTV/ASKE.

1- Fyld tanken igennem péfyldningsreret: Tankens RUMINDHOLD =
4 |; pas pa ikke at spilde udstremmende vaeske ved afslutningen af
pafyldningen.

2-  Luk tankens heette.

3- Forbind de udvendige kolergrledninger til
tilslutningsstykker, idet der tages hgjde for folgende:

-@_) : VASKEFREML@B (kold)
- _@ : VASKETILBAGEL@B (varm)

4- Forbind keleenheden med svejsemaskinen ved hjelp af det
medfglgende kabel.

5- Der er ikke nogen afbrydere eller
pa koleenheden, fordi keleenheden
svejsemaskinen.

Koleenhedens funktion kan variere alt efter hvilken slags
svejsemaskine, den forbindes med. | forbindelse med visse
anvendelsesformdl startes enheden pd samme tidspunkt, hvor
svejsemaskinen gdar i gang, ved andre anvendelser startes
keleenheden automatisk, samtidigt med at svejsningen gar i gang;
nér svejsningen standses, kan enheden blive ved med at fungere i 3
til 10 minutter, alt efter hvor hgj den anvendte stromstyrke er.

Det er svejsemaskinen, der styrer trykket i kredsen, dvs. vaeskens
omleb: Hvis der gives meddelelse om for lavt vaesketryk,
stilles svejsningen pa STOP, og samtidigt vises der en alarm pa
svejsemaskinens betjeningspanels display.

6- Efter et par minutters drift er det nogle gange ngdvendigt at
genoprette niveauetitanken ved at fylde en passende vaeskemaengde
pa, isaer hvis der anvendes flex-slanger til forleengelse.

7- Hvis svejsemaskinens styrepanel viser en alarm vedrerende
koleenheden, kan det veere nedvendigt at fierne luften i kredsen
for at aktivere vaeskecirkulationen. Nar enheden er i funktion,
skal udluftningsventilen (Fig. B) skrues los med handkraft i et par
sekunder for at lette start af vaeskecirkulation, hvorefter ventilen skal
skrues til igen for at undgé vaeskeudsivning.

8- En anden mulig &rsag til alarm vedrerende koleenheden er
overophedning af kelevaesken. | dette tilfaelde er det en god idé at
lade maskinen kere et par minutter i tomgang, sa keleenhedens
blaeser kan bringe vaeskens temperatur ned pa de rigtige veerdier.

9- Det kan veare nedvendigt at slette en alarm vedrerende
koleenheden, nar érsagen er afhjulpet. Dette geres ved at slukke for
svejsemaskinen og teende den igen.

Hvis cirkulationen ikke startes, og hvis svejsemaskinen bliver ved

ANVENDES

deres

signaleringsanordninger
styres fuldsteendigt af

med at vise en alarm vedrgrende keleenheden, skal man straks slukke
for keleenheden og udfere de forste indgreb ifelge anvisningerne i
afsnittet vedrgrende vedligeholdelse.

10- Lad ikke enheden kgre, hvis braenderens ror ikke er forbundet.

VEDLIGEHOLDELSE
GIV  AGT! FOR  MAN GAR 1 GANG MED
A VEDLIGEHOLDELSESARBEJDER, SKAL MAN FORVISSE SIG
OM, AT KOLEENHEDEN ER SLUKKET OG FRAKOBLET
NETFORSYNINGEN.
Eventuelle kontroller, der fi g under inde i
koleenheden, kan medfere elektrochok pa grund af direkte kontakt
med dele under spaending og/eller per kader pa grund af direkte
kontakt med komponenter i bevaegelse.

ALMINDELIG VEDLIGEHOLDELSE

DEN ALMINDELIGE VEDLIGEHOLDELSE KAN FORETAGES AF

OPERAT@REN.

- Undersag med jeevne mellemrum veeskeniveauet i tanken, efter behov
i betragtning af anvendelsesforholdene.

- Undersgg med jaevne mellemrum, at de udvendige flex-slanger, der er
forbundet til keleenheden, ikke er tilstoppet.

- Udskiftning af kelevaesken hver 6. méaned.

EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE

EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE MA UDELUKKENDE UDF@RES
AF MEDARBEJDERE MED ERFARING ELLER KVALIFIKATIONER PA EL-
MEKANIKOMRADET.

A GIV AGT! HVIS FBLGENDE OMST/ANDIGHEDER OPSTAR:

- hyppig forekomst af alarmen vedrgrende koleenheden;

- behov for hyppig efterfyldning af tanken;

- veeskeudsivning;

skal man straks slukke for kgleenheden, afbryde elstikket, og kontrollere
slangerne, rerforbindelserne og de ind- og udvendige komponenter,
der er relevante for kolekredslobet, samt foretage de nedvendige
reparationer.

GIV AGT! Hvis tank og det probl der gjorde
det ngdvendigt at tamme den, er lgst, er man maske nodt til

at flerne luften i kredslobet for at starte
keg igen. | dette tilfelde skal denne
fremgangsmade folges:
- fyld tanken, og skru lukkehzetten p3;
- forbind keleenhedens flex-sl til traek-/b | hed

aktivér keleenheden;

kontrollér, om vaesken cirkulerer, og skulle dette ikke veere
tilfeldet, skru udluftningsventilen (Fig. B) les med handkraft
i et par sekunder, sa kredsen tommes for luft og cirkulationen
genaktiveres;

luk ventilen med det samme for at undga vaeskeudsivning.
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(NO)

BRUKERVEILEDNING

BEMERK:
FOR DU BEGYNNER A BRUKE APPARATET, SKAL DU N@YE LESE
HANDBOKA!

MILJ@FORHOLD (EN 60974-1)
- Bruk kjoleenheten kun under fglgende miljeforhold:
. givel. peratur mellom-10°Cog 40°C;
« elativ luftfuktighet ikke hoyere enn 50 % ved 40 ° C;
« relativ luftfuktighet ikke hoyere enn 90 % ved 20 ° C;
« Luften rundt ma vaere fri for stgv, syrer, gasser eller etsende
stoffer osv.

LAGRING
- Plasser kjoleenheten og dens tilbehgr (med og uten emballasje) i
lukkede rom.

- peraturen ma ligge mellom -20 °C og 55 °C.

I tilfelle kjoleenheten utstyrt med veeskedrevet kjsleenhet og
romtemperaturen er lavere enn 0 °C: bruk frostvaeske som foreslas
av produsenten eller tom hydraulikkretsen og tanken fullstendig for
vaeske.

Iverksett alltid tilstrekkelige mal for & beskytte maskinen fra
fuktighet, skitt og korrosjon.

HEEEE AVHENDING

Ikke kast denne el-apparatet med vanlig husholdningsavfall ved
slutten av levetiden.

Det er brukerens ansvar & avhende dette elektriske utstyret pa
anviste i li der for hending og resirkulering av
elektrisk utstyr, eller ta kontakt med butikken der produktet ble
kjopt. Denne bestemmelsen gjelder kun avhending av utstyr pa
territoriet til Den europeiske union (WEEE).

BESKRIVELSE AV KJOLEENHETEN
Denne vaskekjoleenheten ma bare brukes til a kjole vannbrenneren i TIG-
sveisebrennerinstallasjoner.

TEKNISKA DATA

Skiltets data (TAB. 1)

Hoveddata som gjelder avkjelingsenhetens bruk og prestasjoner star pa

skiltet med tekniska data og har felgende betydning:

1- P, avkjelingseffekt ved et flade pa 1 liter/min av avkjelingsvaeske
med en romtemperatur pa 25°C.

2- symbol for avkjelingssystemet med vaeske.

3-  symbol for forsyningslinjen.

4- U Vekselstrom og forsyningsstrem til avkjglingsenheten (tillatte
grenseverdier + 10%).

5- symboler som gjelder sikkerhetsnormer. For du bruker apparatet ska
du noye lese handboka!

6- serienummer for identifisering av avkjelingsenheten (ngdvendig for
teknisk assistanse, bestilling av tilbeher og for & oppdage produktets
opprinning).

7- EUROPEISK referansenorm for sikkerhet og konstruksjon av
avkjolingsenheter for buesveising.

8- | . +maksimums strem som blir absorbert av linjen.

9- Maskinens vernegrad.

10- P maksimum trykk.

BEMERK: eksemplet pa skiltet som er angitt er en indkasjon av
betydningen av symboler og nummer. Eksakte verdier for tekniska data
for avkjelingsenheten star direkte pa apparatets skilt.

INSTALLASJON, SIKKERHET OG FUNKSJON
ADVARSEL! UTF@GR ALLE OPERASJONENEN FOR
A INSTALLASJON OG ELEKTRISK KOPLING KUN DA
APPARATET ER HELT SLATT FRA OG KOPLET FRA
FORSYNINGSNETTET.

DE ELEKTRISKE KOPLINGENE MA UTF@RES KUN AV KVALIFISERT
PERSONAL MED N@DVENDIGE ERFARINGER.

APPARATETS LOFTEMODUS
Avkjolingsenheten som er beskrevet i denne handboka er ikke utstyrt
med loftesystem.

PLASSERING AV APPARATET
Identifiser installasjonsplassen for avkjelingsenheten slik at der ikke er
hinder i hgyde med apningen for inntak og utslipp av avkjglingsluften
(forsert sirkulasjon ved hjelp av flekten hvis den er installert); forsikre deg
samtidig at ledende stov, fretende gass eller fukt osv..
La det vaere mindst 250 mm runt avkjelingsenheten.

ADVARSEL! Plasser apparatet pa en flatt overflate med
A kapasitet som er egnet til vekten for & unnga velting eller

farlige k

FORSYNING (STROMTILKOBLING)
Kjoleaggregatet skal kobles til sveisemaskinen ved hjelp av medfelgende
kabel (Fig. A).

TILKOBLING TIL SVEISEMASKINEN

- Koble den medfelgende kabelen til kjsleenheten (Fig. A),ved hjelp av
den tilhgrende kontakten (5-polet hunn).

- Koble kontakten (5-polet hann), plassert i den andre enden av kabelen,
til den tilsvarende kontakten pa bakpanelet av sveisemaskinen.

FUNKSJON
ADVARSEL! OPERASJONENE FOR FYLLING AV TANKEN MA
A UTF@RES MED AVSKRUDD APPARAT OG KOBLET FRA
STROMNETTET.
BRUK KUN KJQLEVASKE ANBEFALT AV PRODUSENTEN FOR
KJ@LEENHETEN.

DU MA ABSOLUTT UNNGA BRUK AV POLYPROPYLENEBASERT

FROSTVASKE.

1-  Fyll tanken via dysen.: Tankens KAPASITET = 4 |; vaer oppmerksom pa
atingenting lekker ut ved endt fylling.

2-  Lukk tankkorken.

3- Koble til de ytre kjoleslang til kobling

oppmerksom pa fglgende:

.@_) : SENDING VASKE (kald)
- _@ : RETUR VASKE (varm)

4- Koblekjoleenheten til sveisemaskinen ved hjelp av den medfalgende
kabelen.

5- Det er ingen brytere eller signalutstyr pa kjoleaggregatet fordi

styringen av kjoleaggregatet styres fullt ut av selve sveisemaskinen.
Kjoleenhetens funksjon kan veere forskjellig i henhold til type
sveisemaskin som den skal kobles til. Det finnes bruksomrader der
oppstart av enheten skjer i samme gyeblikk som sveisemaskinen
settes i drift og andre omrader der kjoleenheten starter automatisk i
det oyeblikket sveisingen starter: ved sveisestopp, vil enheten kunne
forbli i drift i et tidsrom p& mellom 3 til 10 minutter i forhold til den
benyttede stromstyrken.
Kretsens trykkontroll, det vil si sirkulasjon av vaesken, har blitt
utfert av sveisemaskinen: i tilfelle det varsles om utilstrekkelig
vaesketrykk, vil STOPP i sveisingen bli gjennomfert samtidig som
alarmindikasjonen pa displayet pa sveisemaskinens kontrollpanel
vises.

6- Etter noen minutters drift, spesielt hvis man bruker fleksible
koblingslanger som forlengelse, kan det veere nedvendig a
gjenopprette nivaet i tanken ved & fylle pa en tilstrekkelig mengde
vaeske.

7- | tilfelle kontrollpanelet pa sveisemaskinen viser en alarm knyttet
til kjoleenheten, kan det vaere nedvendig a eliminere luften som
er tilstede i kretsen for & aktivere sirkulasjonen av vaesken. Med
enheten i gang, ma du skru ut utslippsventilen (Fig. B) for hand i
noen sekunder, slik at sirkulasjonen av vaesken begynner, og deretter
skru til ventilen for @ unnga vaeskelekkasje.

8- En annen mulig &rsak til alarm knyttet til kjoleaggregatet er
overtemperaturen til kjolevaesken, i dette tilfellet er det lurt a la
sveisemaskinen ga tom i noen minutter, slik at kjsleaggregatviften
bringer temperaturen pa vaesken tilbake innenfor verdiene er riktige.

9- For a avbryte en alarm knyttet til kjoleenheten, nar arsaken er
eliminert, kan det vaere ngdvendig a sla sveisemaskinen av og pa
igjen.
| tilfelle sirkulasjonen ikke starter og sveisemaskinen fortsetter
& vise en alarm knyttet til kjoleaggregatet, sl&d umiddelbart av

mens du er
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kjoleaggregatet og se, for de forste inngrepene, til det som er
rapportert i vedlikeholdsdelen.
10- Ikke bruk enh hvis sveisebrennersl

ikke er tilkoblet.

VEDLIKEHOLD
ADVARSEL! FGR DU UTF@RER VEDLIKEHOLD, PASS PA AT
A KJOLEENHETEN ER SLATT AV OG STR@OMLEDNINGEN ER
KOBLET FRA.
Enhver kontroll som blir utfort nar sveisemaskinen er forsynt med
spenning, kan forarsake alvorlig elektrisk stot ved direkte kontakt
med stremforende deler og/eller skade pa grunn av kontakt med
bevegelige deler.

ORDINART VEDLIKEHOLD

OPERATOREN KAN UTF@RE ORDINART VEDLIKEHOLD.

- Kontroller periodisk veeskenivaet i tanken med en frekvens som passer
til bruksintensiteten.

Kontroller periodisk at de eksterne fleksible slagene koblet til
kjoleenheten ikke er tilstoppede.

- Skift kjolevaesken hver 6.maned.

EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD

OPERASJONENE FOR EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD B@R
UTF@RES AV PERSONELL MED ERFARING ELLER KVALIFIKASJONER |
ELEKTRISKE-MEKANISKE INSTALLASJONER.

A ADVARSEL! | TILFELLE FOLGENDE TILFELLER OPPSTAR:
- alarmen knyttet til kjoleenheten utlgses ofte;
- frekvent behov for gjenoppretting av nivaet i tanken;
- vaesketap;
skru umiddelbart av sveisemaskinen, ta ut stramkontakten og kontroller
de fleksible slangene, sammenfeyningene og interne og eksterne
komponentene som gjelder for kjolekretsen og utfer de nedvendige
reparasjonene.
ADVARSEL! 1 tilfelle ing av ' afol d
A pavisning av eventuelle problemer som har hlltt fastslatt,
kan det veere ngdvendig a fierne luften som finnes inne i
kretsen for & aktivere vaeskesirkulasjonen pa nytt. | dette tilfellet gjor

folgende:
- fyll opp tanken og skru pa korken;
- koble de fleksibl ved kjoleenh til enh for

fremtrekk/sveisebrenner;

aktiver kjgleenheten;

- kontroller at vaesken sirkulerer og, i tilfelle dette ikke skjer, skru
It ut i ilen (Fig. B) i et par sekunder sl|k at luften

som finnes inne i kretsen lippes ut og sirk j]

lukk ventilen med en gang etterpa for & unnga at Vi-nsken Iekker ut.

(SL)
PRIROCNIK ZA UPORABO

OPOZORILO:
PREDEN ZACNETE UPORABLJATI NAPRAVO, SKRBNO PREBERITE
PRIROCNIK Z NAVODILI!

OKOLJSKI POGOJI (EN 60974-1)
- Uporabite enoto za hl je samo v naslednjih okoljskik
« sobna temperatura mora biti med -10° Ciin 40° C;
« relativna vlaznost zraka ne sme presegati 50% pri 40°C;
« relativna vlaznost zraka ne sme presegati 90% pri 20°C;
« V okoliskem zraku ne sme biti prahu, kislin, plinov ali korozivnih
snovi itd.

pogojih:

SKLADISCENJE

- Postavite enoto za hlajenje in dodatke (v embalazi ali brez) v
zaprte prostore.

- Sobna temperatura mora biti med -20° Ciin 55° C.

V primeru hlajenja na tekocino in okoljske temperature, nizje od

0°C: uporabite hladilno tekocino proti zmrzovanju proizvajalca,

ali pa popolnoma izpraznite hidravliéno napeljavo in rezervoar za

tekocino.

Vedno uporabljajte ustrezne ukrepe za zasdito aparata pred

vlaznostjo, umazanijo in rjo.

HEEEE VARNO ODLAGANJE
Ko se mu iztece Zivljenjska doba, elektricne naprave ne zavrzite kot

Uporabnik tega aparata je odgovoren za to, da zavrze elektri¢ni
aparat na zbirnem mestu, namenjenem za zbiranje in recikliranje
elektri¢nih aparatov, ali da se obrne na trg , v kateri je izdelel
kupil. To dolocilo se $a samo na ap ki jo odpadel
na ozemlju Evropske unije (RAEE).

OPIS ENOTE ZA HLAJENJE
To enoto za hlajenje na tekoc¢ino se sme uporabljati izklju¢no za hlajenje
vodno hlajenih elektrodnih drzal za varilne naprave TIG.

TEHNICNI PODATKI

PLOSCICA S PODATKI (TAB. 1)

Glavni podatki, ki se nanasajo na uporabo in zmogljivost enote za

hlajenje, so povzeti na plos¢ici z oznakami, ki pomenijo naslednje:

1- P, moc hlajenja pri 1 I/min pretoka hladilne tekocine in 25 °C
ambientalne temperature.

2- simbol hladilnega sistema na tekocino.

3- shema napajalnega omrezja.

4- U Izmeni¢na napetost in napajalna frekvenca enote za hlajenje
(dovoljena so odstopanja + 10%).

5- simboli, ki se nanasajo na varnostne predpise: preden za¢nete
uporabljati napravo, skrbno preberite prirocnik z navodili!

6- maticna Stevilka za identifikacijo naprave za hlajenje (nujno potrebna
za tehni¢no pomog, za narocila rezervnih delov in iskanje originalnih
nadomestnih delov za izdelek).

7- EVROPSKI predpis, ki se nanasa na varnost in izdelavo sistemov za
hlajenje za za oblo¢no varjenje.

8- | :maksimalni tok, ki ga prenese linija.

9- Stopnja zascite ohisja.

10- P__:maksimalni tlak.

POZOR: prikazani zgled ploscice je le zgled za pomen simbolov in stevilk;
natan¢ne vrednosti enote za hlajenje morajo biti oznacene neposredno
na tablici enote same.

NAMESTITEV, VARNOST IN DELOVANJE
OPOZORILO! VSE FAZE NAMESTITVE IN PRIKLJUCITVE NA
A ELEKTRICNI TOK MORAJO BITI IZVEDENE, KO JE NAPRAVA
1ZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA IZ ELEKTRICNEGA OMREZJA.
ELEKTRICNO PRIKLJUCITEV SME IZVESTI LE USPOSOBLJENO OSEBJE.

NACIN DVIGANJA NAPRAVE
V tem priro¢niku opisana naprava za hlajenje ni opremljena z opremo za
dviganje.
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UMESTITEV NAPRAVE

Mesto za postavitev enote za hlajenje poiscite tako, da na njem ni ovir

za prezracevanje in ohlajanje (Ce je treba, v prostor namestite ventilator);

socasno se prepricajte, da se vanjo ne morejo vsesati prevodni prahovi,

korozivne pare, vlaga itd.

Okoli enote za hlajenje naj bo vsaj 250 mm prostega prostora.
OPOZORILO! Da bi preprecili nevarne premike in morebitno

A prevracanje naprave, mora biti ta postavljen na ravno
povrsino s primerno nosilnostjo glede na svojo tezo.

NAPAJANJE (ELEKTRICNI PRIKLJUCKI)
Enota za hlajenje mora biti povezana z varilnim aparatom s prilozenim
kablom (Slika A).

POVEZOVANJE Z VARILNIM APARATOM

- Prilozeni kabel (slika A) priklju¢ite v enoto za hlajenje, tako da
uporabite za to namenjeni prikljucek (zenski, 5-polni).

- Prikljucek na drugi strani kabla (moski, 5-polni) prikljucite v ustrezno
vti¢nico na plosci na sprednji strani varilnega aparata.

DELOVANJE
POZOR! POSTOPKE POLNJENJA JE TREBA IZVESTI, KO JE
A NAPRAVA UGASNJENA IN IZKLJUCENA 1Z NAPAJALNEGA
OMREZJA.
UPORABITE LE HLADILNO TEKOCINO, KI
PROIZVAJALEC HLADILNE ENOTE.
NIKAKOR NE SMETE UPORABITI ANTIFRIZA NA BAZI POLIPROPILENA.
1- Rezervoar napolnite skozi 3obo za dolivanje: ZMOGLJIVOST
rezervoarja = 4 |; pazite, da se boste ob koncu polnjenja izognili
prekomernemu izlivu tekocine.
2- Zaprite pokrovcek rezervoarja.
3- Povezite cevno napelj za hlajenje na ustrezne
prikljucke in pri tem upostevajte naslednja navodila:

- @_) : ODTOK TEKOCINE (hladne)

JO PRIPOROCA

:VRACANJE TEKOCINE (tople)

4- Izvedite povezavo enote za hlajenje na varilni aparat z ustreznim
prilozenim kablom.

5- Na enoti za hlajenje ni prekinjal ali naprav za signalizacijo, saj jo v
celoti krmili varilni aparat sam.

Delovanje enote za hlajenje je mogoce razlocevati glede na
tipologijo varilnega aparata, na katerega je priklju¢ena. Pri nekaterih
uporabah pride do zagona enote v trenutku, ko za¢ne delovati varilni
aparat, pri drugih pa se enota za hlajenje sprozi samodejno, ko se
zacne postopek varjenja; ob zaustavitvi varjenja lahko enota deluje
Se od 3 do 10 minut glede na jakost uporabljenega toka.

Krmiljenje tlaka tokokroga, oz. krozenja tekocine, izvaja varilni aparat:
v primeru, da pride do signalizacije za nezadosten tlak tekocine, se
sprozi ukaz STOP za varjenje so¢asno z alarmom na zaslonu krmilne
plosce varilnega aparata.

6- Po nekaj minutah delovanja, sploh pri uporabi gibkih cevi za
povezovanje podaljskov, bo morda treba dopolniti tekocino v
rezervoarju z dodajanjem ustrezne koli¢ine tekocine.

7- Ceje na krmilni plos¢i varilnega aparata prikazan alarm, ki se nanasa
na enoto za hlajenje, bo morda treba izpustiti zrak iz tokokroga, da
bi se sprozilo krozenje teko¢ine. Ko enota deluje, je treba torej ro¢no
odviti oddusni ventil (slika B) za nekaj sekund, tako da tekocina
zacne kroZiti, nato pa je treba ventil spet priviti, da ne bi prislo do
puscanja tekocine.

8- Vzrok za alarm, ki se nanasa na enoto za hlajenje, je lahko tudi
previsoka temperatura hladilne tekocine. V tem primeru je najbolje
pustiti, da varilni aparat nekaj minut deluje v prazno, da se skozi
loputo na sklopu hladilna teko¢ina ohladiin vrne v pravilne vrednosti.

9- Za preklic alarma, ki se nanasa na enoto za hlajenje, bo morda treba
izkljuditi in spet vkljuciti varilni aparat, ko odstranite vzrok za alarm.
Ce se krozenje ne zazene in varilni aparat $e vedno prikazuje alarm, ki
se nanasa na enoto za hlajenje, enoto takoj izkljucite in za prve korake
odpravljanja teZave preverite napotke v poglavju o vzdrzevanju.

10- Enote ne vkljucujte, ¢e nanjo niso prikljucene cevi elektrodnega
drzala.

VZDRZEVANJE
POZOR! PREDEN IZVAJATE VZDRZEVALNA DELA, SE
A PREPRICAJTE, DA JE ENOTA ZA HLAJENJE IZKLJUCENA IN
IZKLOPLJENA IZ NAPAJALNEGA OMREZJA.
Morebitna preverjanja, ki bi jih izvajali v notranjosti enote za
hlajenje, ko je ta pod napetostjo, lahko povzrocijo hud elektri¢ni
udar, ki je posledica neposrednega stika z deli pod napetostjo, ali pa

Kodh

p zaradi neposred stika z gibljivimi deli.

OBICAJNO VZDRZEVANJE

OBICAJNA VZDRZEVALNA DELA LAHKO 1ZVAJA OPERATER.

- Periodi¢no preverjajte nivo tekocine v rezervoarju tako pogosto, kakor
je primerno glede na obremenitev rabe.

- Periodi¢no preverjajte, da zunanje gibke cevi, ki so povezane na enoto
za hlajenje, niso zamasene.

- Tekocino za hlajenje zamenjajte vsakih 6 mesecev.

POSEBNO VZDRZEVANJE

POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME IZVAJATI IZKLJUCNO
STROKOVNO IZVEDENO ALl KVALIFICIRANO OSEBJE NA
ELEKTRICARSKO-MEHANSKEM PODROCJU.

POZOR! CE PRIDE DO NASLEDNJIH SITUACLJ:
- pogosto pojavljanje alarma, ki se nanasa na enoto za hlajenje;
- Ce je pogosto treba dolivati vodo v rezervoar;
- izgube tekocine;
takoj izkljucite enoto za hlajenje, iztaknite napajalni vti¢ in preverite gibke
cevi, spojke ter notranje in zunanje komponente, ki se ti¢ejo tokokroga za
hlajenje, nato pa izvedite potrebna popravila.
POZOR! V primeru, da se izprazni rezervoar in nato resite
A tezavo, zaradi katere je prislo do izpraznitve, bo morda
treba izpustiti zrak iz tokokroga, da bi lahko spet sprozili
krozenje tekocine. V tem primeru naredite, kot sledi:
napolnite rezervoar in privijte pokrovéek za zapiranje;
povezite gibke cevi enote za hlajenje na enoto za vleko/elektrodno
drzalo;
- aktivirajte enoto za hlajenje;
preverite, da tekocina krozi in e ne, ro¢no odvijte oddusni ventil
(slika B) za nekaj sekund, tako da se izpusti zrak iz tokokroga in se
spet sprozi krozenje;
takoj nato zaprite ventil, da ne bi prislo do puscanja tekocine.
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(SK)

NAVOD NA POUZITIE

UPOZORNENIE:
PRED POUZITIM ZARIADENIA SI POZORNE PRECITAJTE NAVOD
NA POUZITIE!

PODMIENKY PROSTREDIA (EN 60974-1)

- Chladiace zariadeni pouzivaj len pri
podmienkach prostredia:

teplota prostredia v rozsahu od -10 °C do 40 °C;

relativna vlhkost vzduchu neprekraéujiica 50 % pri 40 °C;

relativna vlhkost vzduchu neprekracujica 90 % pri 20 °C;

nasledujtcich

« okolity vzduch ie obsah f prach, ky y, plyny alebo
korozivne latky atd.
SKLADOVANIE
- Chladiace zariad a jeho prislus vo (s obal alebo bez

obalu) umiestnite do uzatvorenych miestnosti.
- Teplota prostredia musi byt v rozmedzi od -20 °C do 55 °C.
V pripade kvapalinového chladiaceho zariadenia a teploty nizsej
ako 0 °C: pouzite nemrznticu kvapalinu odporuéant vyrobcom alebo
uplne vyprazdnite kvapalinovy okruh a nadrz na kvapalinu.
Vzdy zabezpecte, aby bolo zariadenie ochra é pred vihk
znecistenim a koréziou.

EEEE LIKVIDACIA

Tuto elektrické zariadenie po skonceni jej Zivotnosti spolu s beznym

domovym odpadom.

Pouzivatel'zodpoveda za likvidaciu tohto elektrického zariadenia na

zbernych miestach, urcenych na likvidaciu a recyklaciu elektrickych

zariadeni, alebo sa musi obratit sa na obchod, v ktorom bol vyrobok
kupeny. Toto ie sa tyka vyhradne likvidacie zariadeni na

uzemi Eurépskej tnie (RAEE).

POPIS CHLADIACEJ JEDNOTKY
Tato jednotka s chladiacou kvapalinou musi byt pouzivana vyhradne pre
chladenie zvéracich pistoli vodou v zariadeniach pre zvaranie TIG.

TECHNICKE UDAJE

Identifikacny Stitok (Tab. 1)

Zakladné udaje, tykajuce sa pouzitia a vlastnosti chladiacej jednotky su

uvedené na identifikacnom $titku a ich vyznam je nasledovny:

1- P, .. chladiaci vykon pri prietoku chladiacej kvapaliny 1 I/min a
teplote prostredia 25 °C.

2- symbol systému kvapalného chladenia.

3- symbol napajacieho vedenia.

4- U striedavé napétie a frekvencia napdjania chladiacej jednotky
(povolené medzné hodnoty +10%).

5- symboly vztahujlce sa k bezpe¢nostnym pokynom: Pred pouzitim
zariadenia si pozorne precitajte ndvod na pouzitie!

6- vyrobné ¢islo na identifikaciu chladiacej jednotky (nevyhnutné
pre servisnu sluzbu, objednavky néhradnych dielov, vyhladavanie
povodu vyrobku).

7- prisluindg EUROPSKA norma pre bezpecnost a konstrukciu
chladiacich systémov pre oblukové zvaranie.

8- | :maximalny prud absorbovany vedenim.

9- stupen ochrany obalu.

10- P__:maximalny tlak.

POZNAMKA: Uvedeny priklad stitku mé len informacny charakter,
zobrazujuci mozné symboly a hodnoty; presné hodnoty technickych
parametrov vasej chladiacej jednotky musia byt odcitané priamo
zidentifikacného Stitku samotnej jednotky.

INSTALACIA, BEZPECNOST A CINNOST
UPOZORNENIE! VSETKY UKONY SPOJENE S INSTALACIOU A
A ELEKTRICKYM ZAPOJENIM ZARIADENIA MUSIA BYT
VYKONANE PRI VYPNUTOM ZARIADEN(, ODPOJENOM OD
NAPAJACIEHO ROZVODU.
ELEKTRICKE ZAPOJENIA MUSIA BYT VYKONANE VYHRADNE
SKUSENYM ALEBO KVALIFIKOVANYM PERSONALOM.

SPOSOB DVIHANIA ZARIADENIA
Chladiaca jednotka popisand v tomto navode nie je vybavend systémom
pre dvihanie.

UMIESTNENIE ZARIADENIA
Vyhladajte miesto pre instalaciu chladiacej jednotky, a to tak, aby sa
v blizkosti otvorov pre vstup a vystup chladiaceho vzduchu (ntiteny obeh
prostrednictvom ventilatora - ak je suastou) nenachadzali prekazky;
pricom sa uistite, Ze sa nebude nasavat vodivy prach, korozivne vypary,
vlhkost, atd.
Zabezpecte okolo chladiacej jednotky volny priestor minimalne do
vzdialenosti 250mm.
UPOZORNENIE! Umiestnite zariadenie na rovny povrch
A s fou, ktora je d. ¢na pre jeho hmotnost, aby sa
neprevratilo, alebo aby nedoslo k jeho nebezpecnym
presunom.

NAPAJANIE (ELEKTRICKE ZAPOJENIE)
Chladiaca jednotka musi byt pripojena k zvaracke prostrednictvom kabla
z prislusenstva (obr. B).

PRIPOJENIE K ZVARACKE

- Pripojte k chladiacej jednotke kabel z vybavy (obr. A) pomocou
Specifického konektora (5-pdlovy, samica).

- Pripojte konektor (5-pdlovy, samec), nachadzajtci sa na druhom konci
kabla, do prislusnej zasuvky na zadnom paneli zvaracky.

CINNOST
UPOZORNENIE! NADRZ SA MUSIi PLNIT PRI VYPNUTOM
A ZARIADENI, ODPOJENOM OD NAPAJACIEHO ROZVODU.
POUZIVAJTE  VYHRADNE CHLADIACU
ODPORUCANU VYROBCOM CHLADIACEJ JEDNOTKY.
V ZIADNOM PRIPADE NEPOUZIVAJTE NEMRZNUCU KVAPALINU NA
BAZE POLYPROPYLENU.
1- Naplnte nadrz cez tstie: KAPACITA nadrze = 4 |; davajte pozor, aby na
konci plnenia neuniklo prili$ vela kvapaliny.
2-  Zatvorte uzaver nadrze.
3- Pripojte vonkajsie chladiace potrubia k prisluSnym spojkam,
pri¢om venujte pozornost nasledujiicemu oznaéeniu:

-@_) : PRITOK KVAPALINY (studenej)
- @ : ODTOK KVAPALINY (teplej)

Pripojte chladiacu jednotku k zvaracke pomocou prislusného kabla z

vybavy.

5- Na chladiacej jednotke sa nenachadzaju vypinace alebo signaliza¢né
zariadenia, pretoze riadenie chladiacej jednotky je tplne spravované
samotnou zvarackou.

Cinnost chladiacej jednotky sa méze lisit v zévislosti na type
zvaracky, ku ktorej je pripojena. Pri niektorych aplikaciach dochadza
ku spusteniu jednotky v tom istom okamihu, ked' je zvaraci pristroj
uvedeny do ¢innosti, zatial ¢o v pripade inych aplikacii dojde
k automatickej aktivacii chladiacej jednotky v okamihu zahajenia
zvérania; pri zastaveni zvarania moze jednotka zostat v ¢innosti po
dobu v rozmedzi od 3 do 10 minut, v zavislosti na intenzite pouzitého
pradu.

Kontrola tlaku v rozvode, to znamend kontrola obehu kvapaliny,
je vykonavana zvaracim pristrojom: V pripade signalizicie
nedostato¢ného tlaku kvapaliny bude zvéranie ZASTAVENE a na
displeji ovladacieho panelu zvaracieho pristroja bude zobrazeny
alarm.

6- Je mozné, ze po niekolkych minutach ¢innosti, hlavne pri pouziti
predlzovacich hadic, bude potrebné obnovit hladinu v zdsobniku
doplnenim vhodného mnozstva kvapaliny.

7- Ak sa na ovlddacom paneli zvéracky zobrazi alarm tykajuci sa
chladiacej jednotky, méze byt potrebné vypustit vzduch z okruhu,
aby sa aktivovala cirkulacia kvapaliny. Pocas cinnosti jednotky
manudélne odskrutkujte na niekolko sekind odvzdusiovaci ventil
(obr. B), aby ste ulahili spustenie cirkuldcie kvapaliny a nasledne
ventil zaskrutkuijte, aby nedochadzalo k tiniku kvapaliny.

8- Dalsou moznou pri¢inou alarmu, ktory sa tyka chladiacej jednotky, je
prilis vysoka teplota chladiacej kvapaliny; v takom pripade je vhodné
nechat zvaracku v ¢innosti naprazdno niekolko minut, aby ventilator
chladiacej jednotky ochladil kvapalinu na spravnu teplotu.

9- Pre odstranenie alarmu, tykajuceho sa chladiacej jednotky, méze byt

po odstraneni pri¢iny potrebné vypnut a zapnut zvaracku.

KVAPALINU

B
'
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V pripade, ze nedojde k aktivacii obehu a zvéracka bude aj nadalej
zobrazovat alarm tykajlci sa chladiacej jednotky, okamzite vypnite
chladiacu jednotku a pri vykondvani prvotnych zakrokov postupujte
podla pokynov uvedenych v ¢asti venovanej tdrzbe.

10 - Neuvadzajte jednotku do ¢ii i, ked'nie su pripoj
zvaracej pistole.

é potrubia

UDRZBA
UPOZORNENIE! PRED VYKONANIM UDRZBY SA UISTITE, ZE
A JE CHLADIACA JEDNOTKA VYPNUTA A ODPOJENA OD
NAPAJACIEHO ROZVODU.
Pripadné kontroly, vykonavané vo vnutri chladiacej jednotky pod
napéatim, mézu spdsobit zasah elektrickym prudom s vaznymi
nasledkami, spdsobenymi priamym stykom s ¢astami pod napatim
a/alebo priamym stykom s pohybujticimi sa ¢astami.

BEZNA UDRZBA

UKONY RIADNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT OBSLUHA.

- Pravidelne kontrolujte hladinu kvapaliny v nadrzi podla toho, ako ¢asto
sa zariadenie pouziva.

- Pravidelne kontrolujte stav vonkajsich hadic pripojenych k chladiacej
jednotke taktiez, ¢i nie st upchaté.

- Vymernte chladiacu kvapalinu kazdych 6 mesiacov.

MIMORIADNA UDRZBA

MIMORIADNA UDRZBA MUSI BYT VYKONANA VYHRADNE
SKUSENYM TECHNIKOM ALEBO TECHNIKOM KVALIFIKOVANYM V
OBLASTI ELEKTROMECHANIKY.

A UPOZORNENIE! V PRIPADE VYSKYTU NASLEDUJUCICH

PRIPADOV:
- Casté zobrazovanie alarmu, ktory sa tyka chladlacej jednotky,
L a potreba ob ia hladiny v

- unlkovkvapalmy,
okamzite vypnite chladiacu jednotku, odpojte napajaciu zastrcku a
skontrolujte hadice, spojky a vnutorné i vonkajsie Casti, tykajlice sa
chladiaceho obvodu, a vykonajte potrebné opravy.
UPOZORNENIE! V pripade, ak dojde k vyprazdneniu nadrze
A a naslednému odstraneniu tejto priciny, bude potrebne
vypustit vzduch z rozvodu kvéli opatovnému

(HY)

HASZNALATI UTMUTATO

FIGYELEM:
A BERENDEZES HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A
HASZNALATI UTMUTATOT!

KORNYEZETI FELTETELEK (EN 60974-1)

- Csak a kovetkezé kornyezeti feltételek mellett hasznalja a
hiitdegységet:
« kornyezeti hémérséklet -10°C és 40°C kozott;
« alevego relativ paratartalma 50%-nal nem magasabb 40°C-on;
« alevego relativ paratartalma 90%-nal nem magasabb 20°C-on;
« A kornyezé levegének poroktol, savaktol, gazoktol vagy

korroziv ktol stb. k kell lennie.

yag

TAROLAS
-t ah gységet és a tartozékait (c g
anelkul) fedett helyiségbe.

- A kornyezeti hdmérséklet -20°C és 55°C kozott legyen.
Folyadékos hiitéegység és 0°C-nal alacsonyabb kornyezeti
hémérséklet esetén: a gyarté altal javasolt fagyallé folyadékot
hasznalja vagy teljesen iritse ki a folyadékot a hidraulikus
rendszerbdl és a tartalybol

| vagy

Mindi folald dackodi

a gép nedvességgel,

J]
szennyezodessel és korrozmval szembeni védelmérol.

EEEE ARTALMATLANITAS

Ne drtalmatlanitsa ezt az elektromos berendezést arendes haztartasi
hulladékok k6zé keverve a hasznos élettartama végén.

A felhasznal6 felelésségébe tartozik ezen elektromos berendezés
artalmatlanitasa az elektromos berendezések artalmatlanitasara
vagy ujrahasznositasara kijelolt gyiijtéhelyeken vagy forduljon
ahhoz az iizlethez, amelyben megvasarolta a terméket. Ez a

prudenia kvapaliny. V takom pripade postupujte ne:

dell

r és csak az Eurdpai Unié teriiletén lévé berendezések

- naplite nadrz a zaskrutkujte uzaver;
pripojte hadice chladiacej jednotky k jednotke poda
pistoli;

- aktivujte chladiacu jednotku;

skontrolujte, ¢i je v obehu kvapalina a v pripade, ak nie je,

¢a/zvaracej

alne na niekolk kund odskrutkujte odvzdusiiovaci ventil
(obr. B), aby ste vypustili vzduch z rozvodu a obnovili obeh;
- bezprostredne potom zaskrutkujte ventil, aby nedoslo
k nadmernému tniku kvapaliny

ar itasara vonatkozik (WEEE).

A HUTOEGYSEG LEIRASA
Ezt a folyadékos hiitéegységet kizarolag TIG hegesztéberendezések
vizh(itéses hegesztépisztolyainak hiitésére szabad felhasznélni.

MUSZAKI ADATOK

Adattablazat (1. TABL.)

Az alkalmazasra és a ht6egység teljesitményeire vonatkozo, fébb

adatokat a tulajdonsagokat leird tablazatban foglaltuk 6ssze a kévetkez6

jelentéssel:

1- P, ,.-hitdteljesitmény 1 I/perc hitéfolyadék aramlas és 25 °C
kornyezeti hémérséklet mellett.

2- folyadékos hiitérendszer jele.

3- tapvonal jele.

4- U: A hitéegység véltakozo fesziiltsége és tapfrekvencidja
(elfogadott hatarértékek + 10%).

5-  a biztonsagi rendszabalyokra vonatkozé jelek: a készulék hasznalata
el6tt figyelmesen olvassa el a hasznalati Gtmutatot!

6- torzsszam a h(téegység beazonositdsahoz (nélkilozhetetlen a
mszaki szervizszolgalat szamara, a cserealkatrész bekérésénél, a
termék eredetének felkutatasanal).

7- EUROPAI hivatkozasi szabvany a biztonsagra és az ivhegesztésnél
sziikséges hitérendszerek gyartasara vonatkozéan.

8- | :avezeték altal felvett maximalis dram.

9- A burkolat védelmi fokozata.

10- P__:maximalis nyomas.

MEGJEGYZES: a tablazatban feltiintetett példa a jelek és a szamok
jelentésérél tajékoztatnak; a hiitéegység miszaki adatainak pontos
értékeit kozvetlenil az egységen elhelyezett tablarol kell leolvasni.

BESZERELES, BIZTONSAG ES MUKODTETES
FIGYELEM! MINDEN BESZERELESI ES ELEKTROMOS
A BEKOTESI MUVELETET KIZAROLAG KIKAPCSOLT ES A
TAPHALOZATBOL KICSATLAKOZTATOTT BERENDEZESSEL
SZABAD ELVEGEZNI.
AZ ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG TAPASZTALT VAGY
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SZAKKEPZETT SZERELONEK KELL VEGREHAJTANIA.

A BERENDEZES FELEMELESENEK MODJA
A jelen Gtmutatdban leirt hiitéegység nincs felszerelve felemeld
rendszerrel.

A BERENDEZES ELHELYEZESE

Vélassza meg a h(itéegység beszerelési helyét oly moédon, hogy ne

legyenek akadalyok a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasainal

(ventillator segitségével torténd kényszer légaramlas, ha van); idékozben

gy6z6djon meg arrdl, hogy ne tudjon beszivni elektromosan vezeté

porokat, korroziv g6zoket, nedvességet, stb.

Tartson fenn legalabb 250mm-es szabad teret a h(itéegység koril.
FIGYELEM! Allitsa a berendezést a sulyanak megfeleld
teherbi asu, sik feliiletre a felborulas vagy veszélyes

dulscol

elkeriilése céljabol.

TAPELLATAS (ELEKTROMOS BEKOTES)

A hiitéegységet a tartozékként nyujtott kabel segitségével kell a
hegesztégéphez csatlakoztatni (A abra).

CSATLAKOZTATAS A HEGESZTOGEPHEZ

- Csatlakoztassa a hiitéegységhez a tartozékként nyujtott kabelt (A
abra), a megfelel6 konnektor (5 pélusos anya) felhasznélasaval.
Csatlakoztassa a kabel masik végére szerelt konnektort (5 pélusos apa)
a hegesztégép hétsé panelén elhelyezett csatlakozdaljzathoz.

MUKODES
FIGYELEM! A TARTALY FELTOLTESI MUVELETEKET

A KIKAPCSOLT ES A TAPHALOZATBOL KICSATLAKOZTATOTT
BERENDEZESSEL KELL VEGREHAJTANI.

CSAKAHUTOEGYSEG GYARTOJA ALTALJAVASOLT HUTOFOLYADEKOT

HASZNALJA.

FELTETLENUL KERULJE A POLIPROPILEN ALAPU FAGYALLO

FOLYADEK HASZNALATAT.

1- Végezze el a tartaly feltoltését a betoltonyildson keresztil: A
tartaly URTARTALMA = 4 [; figyeljen oda arra, hogy elkeriilie a
folyadéktobblet kiomlését a feltsltés végén.

2-  Zarja le a tartaly sapkajat.

3- Csatlakoztassa a  kiilso

csat od

hiitécsoveket a  vonatkozé
hogy vegye figyelembe az

oly
alabbiakat:

,@_) : FOLYADEK BEMENET (hideg)
- _@ : FOLYADEK KIMENET (meleg)

4- Végezze el a hiitéegység csatlakoztatdsit a hegesztégéphez a
tartozékként nyujtott, megfelel kabel felhasznalasaval.

5- Nincsenek kapcsolok és jelzéberendezések a hiitéegységen, mert a
hiitéegység vezérlését teljeskoriien a hegesztégép kezeli.

A hitéegység miikodése kilonbdzének bizonyulhat  azon
hegesztégép tipusa alapjan, amelyhez azt csatlakoztatjak. Vannak
olyan alkalmazasok, amelyeknél az egység beinditasa abban a
pillanatban torténik meg, amelyben a hegesztégépet miikodésbe
hozzak, és masok, amelyeknél a hiitéegység automatikusan
mukodésbe ép a hegesztés megkezdésének pillanatatél fogva;
a hegesztés ledllitdsakor az egység mikodésben maradhat 3 és
10 perc kozotti idGtartamra, a felhaszndlt dram intenzitdsanak
figgvényében.

A rendszer nyomasanak ellendrzését, illetve a folyadék aramoltatasat
a hegesztégép végzi: amennyiben elégtelen folyadéknyomas jelzése
lép fel, a hegesztés STOP -ra ad parancsot, riasztasi jelzés egyidejli
megjelenésével a hegesztégép ellendrzé panelének kijelzéjén.

6- Néhany perces miikodés utan, kulonosképpen ha flex
csatlakozécsoveket haszndlnak a hosszabbitashoz, sziikségessé
vélhat a folyadékszint visszadllitésa a tartdlyban, megfelelé
mennyiségl folyadék hozzaadésa utjan.

7- Amennyiben a hegesztégép ellenérzé panele a hiitéegységre
vonatkozdan egy riasztast mutat, sziikségessé valhat a rendszerben
lévé levegb eltavolitasa a folyadék aramlasanak aktivalasahoz.
Miikodésben 1évé egységnél csavarja le kézzel a szell6zészelepet
(B abra) néhany masodpercre oly médon, hogy el6segitse a
folyadékaramlas beinditdsat, majd csavarja vissza a szelepet a
folyadékveszteség megakadalyozasahoz.

8- A hiitéegységre vonatkozd riasztas egy masik lehetséges oka a
hiitéfolyadék tdl magas hémérséklete, ilyen esetben ajanlatos a

hegesztégépet néhany percig Uresjaratban mikodtetni azért, hogy
a hitbegység ventilatora visszadllitsa a folyadék hémérsékletét a
helyes értékek kozé.

9- A hutéegységre vonatkozo riasztas torléséhez az ok megszintetését

kovetben sziikségessé véalhat a hegesztégép kikapcsolasa és ismételt
bekapcsoldsa.
Amennyiben a keringés nincs beinditva és a hegesztégép tovabbra
is a hlitéegységre vonatkozo riasztast mutatja, azonnal kapcsolja ki a
hiitéegységet és az els6 beavatkozasokhoz olvassa el a karbantartas
szakaszban feltiintetett ismereteket.

10- Ne miikod azegységet,haah

nincsenek csatlakoztatva.

P P il
9 P y <

KARBANTARTAS
FIGYELEM! A KARBANTARTASI MUVELETEK ELVEGZESE
A ELOTT GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A HUTOEGYSEG Kl
VAN KAPCSOLVA ES A TAPHALOZATBOL KI VAN HUZVA.
A hiitéegység belsejében fesziiltség alatt elvégzett, esetleges
ellenérzések soran a kezel6 aramutest szenvedhet a fesziiltség alatt
1évé részekkel valé ko len érintk bél ereden és/vagy stlyos
sériilést szenvedhet a mozgasban lévé szervekkel valé kozvetlen
érintkezés miatt.

RENDES KARBANTARTAS

A RENDES KARBANTARTAS MUVELETEIT A KEZELO ELVEGEZHETI.

- Idészakonként, a hasznalattal aranyos gyakorisagban vizsgalja meg a
folyadék szintjét a tartalyban.

- Idészakonként vizsgélja meg, hogy a htitéegységhez csatlakoztatott,
kiilsé, flexibilis csévezetékek nincsenek-e eltdmédve.

- A hitéfolyadék cseréje minden 6 hénapban.

RENDKIVULI KARBANTARTAS

A RENDKiVULI KARBANTARTASI MUVELETEKET KIZAROLAG
TAPASZTALT VAGY ELEKTROMECHANIKAI ~ SZAKTERULETEN
SZAKKEPZETT SZEMELY HAJTHATJA VEGRE.

FIGYELEM! AZ OLYAN ESETEKBEN, AMIKOR AZ ALABBIAK
TAPASZTALHATOK:
- ahiitéegységre vonatkozo riasztas gyakori megjelenése;
- afolyadékszint gyakori visszaallitasanak sziikséglete a tartalyban;
- folyadék szivargasok;
azonnal kapcsolja ki a hiitéegységet, hizza ki a tdpdugot és vizsgalja
meg a flexibilis csévezetékeket, a hiitékorrel 6sszefliggd, belsé és kiilsé
csatlakozasokat és komponenseket, és végezze el a sziikséges javitasokat.
f FIGYELEM! Abban az esetben, ha a tartaly kiliritése és az azt

kivalté, leg blé Ida a feladat,
sziikségessé valhat a folyadekkorben jelenlévé levegd
eltavolitasa a folyadék kering k jr asahoz. llyen k

az alabbiak szerint jarjon el:

toltse fel a tartalyt és csavarjaraa zarosapkat,

csatlal aL"" ,,,,ﬂex;" it a

y spisztoly egysé

aktwalja a hiitéegységet;

vizsgalja meg, hogy van-e folyadékkeringés, és amennyiben ez

nem torténik meg, csavarja le kézzel a szell6zoszelepet (B abra)
éhany masodpercre oly médon, hogy a rend ben 1évé levegd

eltavolitasa I6suljon és ujra aktivalodjon a keringés;

utana azonnal zarja el a szelepet a folyadék kiszivargasanak

] y ér
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INSTRUKCIJY VADOVAS

|SPEJIMAS:
PRIES NAUDOJANT JRANGA, ATIDZIAI PERSKAITYTI $1A NAUDOJIMO
INSTRUKCLJA!

APLINKOS SALYGOS (EN 60974-1)

- Ausinimo bloka naudoti tik esant Zemiau nurodytoms aplinkos
salygoms:

aplinkos temperatira turi bati nuo -10°C iki 40°C;

santykiné oro drégmé ne didesné kaip 50%, esant 40°C

temperatirai;

santykiné oro drégmé ne didesné kaip 90%, esant 20°C

temperatirai;

Aplinkinéje teritorijoje neturi buti dulkiy, ragséiy, dujy ar

ésdinanciy medziagy ir pan.

.

.

SANDELIAVIMAS

- Ausinimo bloka ir jo priedus (su pakuotémis arba be jy) pastatyti
uzdarose patalpose.

- Aplinkos temperatura turi butl nuo - -20°C iki 55°C.

Ausini skysciu si ir ap p aros, és nei
0°C atveju, loti intojo rek duojama antifrizinj skystj
arba visiskai |sIe|st| kio si 3 ir iStustinti skyscio talpa.

Visada doti ti pri p psaugai nuo drégmeé

purvo ir korozijos.

EEEE SALINIMAS

Pasibaigus Sio elektros jrangos laikui, jos i kartu
su jpr is buitinémis atliek

Naudotojas atsako uz Sio elektros jrenginio pasalinima
peciali surinki k skirtame elektros jrangos

surinkimui ir perdirbimui. Del to taip pat galima krelptls i
parduotuve, kurlo;e buvo 15|gytas sis gaminys. Si
tik jrangos Salinimui Europos S teritorijoje (EE] atliekoms).

AUSINIMO BLOKO APRASYMAS
Sis ausinimo skys¢iu blokas turi buti naudojamas tik vandens degikliy
ausinimui TIG suvirinimo jrangoje.

TECHNINIAI DUOMENYS

Duomeny lentelé (LENT. 1)

Pagrindiniai duomenys, susije su auinimo bloko naudojimu ir jo

savybémis yra pateikti duomeny lenteléje, jy reikSmés yra tokios:

1- P, Ausinimo galia prie 1 I/min ausinimo skyscio fliuso ir 25 °C
aplinkos temperataros.

2-  ausinimo skysciu sistemos simbolis

3-  matinimo linijos simbolis

4-  U:Auginimo bloko kintamoji jtampa ir maitinimo daznis (leistina riba
+10%).

5- simboliai, susije su saugos normatyvais: prie$ naudojant jranga,
atidziai perskaityti $ig naudojimo instrukcijg!

6- ausinimo bloko identifikacinis numeris (batinas techniniam
aptarnavimui, atsarginiy detaliy uzsakymui, produkto kilmés
paieskai).

7- EUROPOS standartas, susijes su ausinimo sistemy jrengimu ir sauga
lankiniame suvirinime.

8- | .didZiausia linijoje naudojama elektros srové.

9- Gaubto apsaugos laipsnis.

10- P__:didziausias slégis.

PASTABA: pateiktas duomeny lentelés pavyzdys parodo tik simboliy ir
skaitmeny reiksmes; tikslios ausinimo bloko techniniy duomeny vertés
turi bati nuskaitomos tiesiogiai nuo eksploatuojamo bloko duomeny
lentelés.

IRENGIMAS, SAUGA IR EKSPLOATAVIMAS
DEMESIO! VISAS |JRENGIMO IR ELEKTROS INSTALIACIJOS
A OPERACIJAS ATLIKTI TIK SU ISJUNGTA IR ATJUNGTA NUO
ELEKTROS TINKLO JRANGA.
ELEKTROS INSTALIACIJATURIATLIKTITIK PATYRES IRKVALIFIKUOTAS
PERSONALAS.

JRANGOS PAKELIMO BUDAI
Sioje instrukcijoje aprasytas ausinimo blokas néra apripintas pakélimo
sistema.

IRANGOS PASTATYMAS
Parinkti ausinimo blokui tokia jrengimo vieta, kurioje nebuty barjery
ties ausinimo oro jéjimo ir i3éjimo angomis (forsuota cirkuliacija
ventiliatoriaus pagalba, jei jis yra), be to jsitikinti, ar tuo paciu nebuty
jtraukiamos pralaidzios dulkés, koroziniai garai, drégmé, ir t.t.
Aplink ausinimo bloka islaikyti bent 250mm laisvos erdves.
DEMESIO! Pastatyti jranga ant lygaus pavirsiaus, pritaikyto
A atitinkamam svoriui, tokiu buadu bus galima isvengti
apvirtimo arba pavojingo slankiojimo.

MAITINIMAS (ELEKTROS PRIJUNGIMAS)
Ausinimo blokas turi bati prijungtas prie suvirinimo aparato naudojant
pridedama laidg (A pav.).

PRIJUNGIMAS PRIE SUVIRINIMO APARATO

- Prie ausinimo bloko prijungti tiekiama laidg (A pav.) naudojant
specialig jungtj (moteriska kistukiné 5 poliy jungtis).

- Prijungti jungtj (vyriska kistukiné 5 poliy jungtis), esancia kitame laido
gale, prie atitinkamo lizdo galiniame suvirinimo aparato skyde.

DARBAS
DEMESIO! BAKO PRIPILDYMO OPERACIJOS TURI BUTI
A ATLIEKAMOS TIK ISJUNGUS JRENGIN] IR J] ATJUNGUS NUO
ELEKTROS TIEKIMO TINKLO.
AUSINIMO BLOKUI NAUDOTI TIK GAMINTOJO REKOMENDUOJAMA
SALDYMO SKYST].
ABSOLIUCIAI VENGTI
PAGRINDU NAUDOJIMO.
1-  Pripildyti baka per jleidziamajj kaklelj: Bako TALPA = 4 |; atkreipti
démesj, kad baty isvengta perteklinio skyscio nutekéjimo pripildymo
pabaigoje.
2-  Uzsukti bako kamstj.
3- Pruungtl |sor|n|us ausmlmo vamzdzius prie atitinkamy sandary

atkreipi; ii iau pateiktus nurody

-@_) : SKYSCIO TIEKIMAS (3altas)
- @ : SKYSCIO SUGRJZIMAS (karstas)

4-  Prijungti ausinimo jrenginj prie suvirinimo aparato naudojant
atitinkama pridedama laida.

5- Ausinimo bloke néra jungikliy ar signalizacijos jrenginiy, nes

audinimo bloko valdyma visiskai kontroliuoja pats suvirinimo
aparatas.
Ausinimo bloko veikimas gali skirtis priklausomai nuo suvirinimo
aparato, prie kurio jis yra prijungiamas, tipo. Yra programy, kuriose
bloko paleidimas jvyksta suvirinimo aparato jjungimo metu, bei
tokiy, kuriose ausinimo blokas jsijungia automatiskai, pradéjus
suvirinimo darbus; baigus suvirinima, blokas gali dar toliau veikti nuo
3 iki 10 minuciy, priklausomai nuo naudojamos srovés intensyvumo.
Grandinés slégio, tai yra skyscio cirkuliacijos kontrole atlieka
suvirinimo aparatas: jei gaunamas signalas apie nepakankama
skyscio slégj, suvirinimas sustabdomas (jsijungia STOP), tuo pat metu
suvirinimo aparato valdymo skydo ekrane pasirodo pranesimas apie
avaring busena.

6- Po keleto minuciy darbo, ypac jei prailginimo prijungimui yra
naudojami lankstieji Flex vamzdziai, gali prireikti atstatyti skyscio lygj
bake atitinkamai jj papildant.

7- Jei suvirinimo aparato valdymo skyde rodomas su ausinimo bloku
susijes pavojaus signalas, gali prireikti pasalinti org grandinéje, kad
buty suaktyvinta skyscio cirkuliacija. Jjungus bloka, rankiniu badu
kelioms sekundéms atsukti slégio ribojimo voztuva (B pav.), tokiu
budu bus palengvintas skyscio cirkuliacijos paleidimas, po to veél
prisukti voztuva, kad buty isvengta skyscio nutekéjimo.

8- Kita galima pavojaus signalo, susijusio su ausinimo jrenginiu,
priezastis yra ausinimo skyscio perkaitimas. Tokiu atveju patartina
leisti suvirinimo aparatui kelias minutes veikti tuscia eiga, kad skystis,
veikiamas ausinimo bloko ventiliatoriaus, vél pasiekty tinkama
temperatra.

9- Norint atSaukti su au$inimo jrenginiu susijusj pavojaus signala
pasalinus jo priezastj, gali tekti i$jungti ir vél jjungti suvirinimo
aparata.

ANTIFRIZINIO SKYSCIO POLIPROPILENO
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Jei cirkuliacija néra paleidziama, o pavojaus signalas, susijes su
ausinimo bloku, toliau rodomas, nedelsiant i$jungti ausinimo bloka
ir atlikti pirmuosius veiksmus, kaip nurodyta skyriuje apie technine
pnezmrq

10- N i jr

deaikli

zarnos.

ginio, jei neprij
TECHNINE PRIEZIURA
DEMESIO! PRIES ATLIEKANT TECHNINES PRIEZIDROS
A OPERACIJAS, |SITIKINTI, KAD AUSINIMO BLOKAS YRA
I3JUNGTAS IR ATJUNGTAS NUO ELEKTROS ENERGIJOS
TIEKIMO TINKLO.
Bet kokie patikrinimai, atlikti jtampoje, ausinimo bloko wduje, gall
salygoti stipry elektros smugj, kurj sukelia ti poj
esanciy detaliy kontaktas ir (arba) buti suzeidimy del tleswglnlo
kontakto su judanciomis dalimis, priezastimi.

EINAMOJI TECHNINE PRIEZIURA

EINAMOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS GALI ATLIKTI OPERATORIUS.
- Periodiskai tikrinti skyscio lygj bake, tikrinimy daznis turi buti
proporcingas naudojimo dazniui.

Periodiskai tikrinti, ar lankstUs iSoriniai vamzdziai,
ausinimo bloko, néra uzsikimse.

- Kas 6 ménesius keisti ausinimo skystj.

prijungti prie

SPECIALIOJI TECHNINE PRIEZIURA

SPECIALIOSIOS TECHNINES PRIEZIUROS DARBUS TURI ATLIKTI TIK
PATYRE DARBUOTOJAI ARBA ASMENYS, TURINTYS SPECIALIZACIJA
ELEKTROMECHANIKOS SRITYJE.

A DEMESIO' PASIREISKUS SIEMS ATVEJAMS:

daz . 1 ©

- susijes su inimo jr

- daznas porelkls bake atstatyti skyscio lygj;

- skyscio nutekéjimai;

nedelsiant isjungti ausinimo bloka, istraukti maitinimo kistuka ir patikrinti

lankscius vamzdzius, vidines ir iSorines sandaras ir detales, susijusias su

ausinimo grandine bei atlikti reikiamus remonto darbus.
ISPEJIMAS! Jei batina istustinti baka ir isspresti iskilusias
problemas, gali prireikti oro, esancio grandinéje,
pasalinimo, kad baty vel palei li

atveju darby seka yra $i:

pripildyti baka ir prisukti uzdarymo dangtj;

prijungti ausi bloko lanksciuosius Flex

padavimo jtaiso/degiklio bloko;

- jjungti ausinimo bloka;

skyscio cirl ija. Tokiu

prie vielos

(ET)

KASUTUSJUHEND

TAHELEPANU:
ENNE SEADME KASUTAMIST LUGEGE KASUTUSJUHEND HOOLIKALT
LABI!

KESKONNATINGIMUSED (EN 60974-1 )
- K det ainult jérg
umbrltseva ohu temperatuur jaab -10°C ja 40°C vahele;
ohuniiskus ei iileta 40°C juures 50%;

ohuniiskus ei iileta 20°C juures 90%;

Umbritsev 6hk peab olema puhas tol p

voi sdovitavatest ainetest jne.

LADUSTAMINE

- Paigutage jahutusseade ja selle tarvikud (pakendiga véi ilma)
kinnistesse ruumidesse.

- Keskkonna temperatuur peab jaama -20°C ja 55°C vahele.

Vedeljahutusseadme ja iimbritseva 6hu temperatuuri puhul alla 0°C:

I tootja ud antifriisi voi tiihjendage hiidroahel ja

paak vedelikust taielikult.

Kasutage alati sobivaid

mustuse ja korrosiooni eest.

hendeid . Lai c el P

mmmm  KORVALDAMINE

Arge visake seda elektriseadet |
olmejaatmetega dra.

Kasutaja vastutab selle elektriseadme viimise eest elektriseadmete
korvaldamiseks ja ring otuks ette nahtud kogumispunkti, voi
vétab iihendust kauplusega, kust toode osteti. Nimetatud maarus
puudutab iiksnes Euroopa Liidu territooriumil kérvaldatavaid
seadmeid (WEEE).

14 d
' PP

koos

JAHUTUSSEADME KIRJELDUS
Kaesolevat  vedelikjahutusseadet tohib  kasutada ainult TIG-
keevitusseadmete vesijahutusega keevituskdppade jahutamiseks.

TEHNILISED ANDMED
Andmeplaat (TAB. 1)

- patikrinti, ar vyksta skyscio cirkuliacija, pries atveju, r:

budu keletui sekundziy atsukti slégio ribojimo voztuva (B pav.),
tokiu budu bus pasalintas grandinéje esantis oras ir vél atsinaujins
cirkuliacija;

i$ karto po to uzsukti voztuva, tokiu budu bus iSvengta skyscio
iStekéjimo.

Peamised andmed jahutusseadme kasutamise ja omaduste kohta on dra

toodud seadme andmeplaadil; lihendite téhendused on jargnevad:

1- P+ jahutusvéimsus juhul, kui jahutusvedeliku vool on 11/ min ja
kasutuskoha temperatuur 25 °C.

2- vedelikjahutusstisteemi siimbol.

3- toiteliini simbol.

4- U;:Vahelduvpinge ja generaatori toitesagedus (lubatud kdikumine +
10%).

5- turvanorme puudutavad stimbolid: enne seadme kasutamist lugege
juhend hoolikalt labi!

6- seerianumber jahutusseadme identifitseerimiseks (seda peab
teadma tehnoabi saamiseks, varuosade tellimiseks ja toote paritolu
tuvastamiseks).

7- EUROOPA standard, millega satestatakse nouded kaarkeevitusel
kasutatavate jahutusseadmete ohutusele ja valmistamisele.

8- |, . maksimaalne voolutarve.

9- Korpuse kaitseaste.

10- P__:maksimumrohk.

NB: dratoodud andmeplaat illustreerib siimbolite ja véartuste tahendusi;
iga konkreetse jahutusseadme tapsed tehnilised andmed on &ra toodud
sellel oleval andmeplaadil.

PAIGALDAMINE, TURVALISUS JATOO
TAHELEPANU!  MISTAHES  PAIGALDUSTOODE  JA
A ELEKTRIUHENDUSTE TEOSTAMISEKS PEAB SEADE OLEMA
ILMTINGIMATA VALJA LULITATUD JA VOOLUVORGUST
VALJAS.
ELEKTRIUHENDUSI TOHIB TEOSTADA AINULT SELLE ALA SPETSIALIST
VOI VASTAVAT KVALIFIKATSIOONI OMAV ISIK.

SEADME TEISALDAMINE
Kaesolevas juhendis kirjeldatud jahutusseadmel pole spetsiaalseid
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tostedetaile.

SEADME PAIGALDUSKOHT

Valige jahutusseadme asukoht nii, et jahutuséhu sissevétu- ja
véljalaskeavade ees poleks takistusi (ventilaatoriga jahutusstisteem selle
olemasolul); samuti kontrollige, et 6huga koos ei sattuks seadmesse
elektrit juhtivad tolmud, s66vitatavaid aurud, niiskus jne.

Jahutusseadme Gimber peab jadma vahemalt 250 mm vaba ruumi.

TAHELEPANU! Et viltida sead i voi
' libisemahakkamisest johtuvaid ohuolukordi, tuleb see

panna | dme kaalu k le pinnal

TOIDE (ELEKTRILISED UHENDUSED)
Jahutusseade peab olema keevitusseadmega Uhendatud varustusse
kuuluva kaabli kaudu (Joon. A).

KEEVITUSSEADME UHENDAMINE

- Uhendage varustusse kuuluv kaabel jahutusseadmega (Joon. A),
kasutadeks vastavat konnektorit (5 pooluseline haaratsiihendus).

- Uhendage kaabli teises otsas paiknev konnektor (5 pooluseline
sormiihendus) keevitusseadme tagapaneelil asuva pesaga.

FUNKTSIONEERIMINE
TAHELEPANU! PAAGI TAITMINE PEAB TOIMUMA VALJA
A LULITATUD JA TOITEVORGUST VALJAS SEADMEGA.
KASUTAGE AINULT JAHUTUSSEADME TOOTJA POOLT
SOOVITATUD JAHUTUSVEDELIKKU.
VALTIGE TAIELIKULT POLUPROPULEENI
JAATUMISVASTAST VEDELIKKU.
1- Taitke paak taiteava kaudu: Paagi MAHTUVUS = 4 [; véltige igasugust
vedeliku leket taitmise I6ppedes.
2- Sulgege paak korgiga.

BAASIL VALMISTATUD

HOOLDUS
TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSOPERATSIOONIDE
A SOORITAMIST VEENDUGE, ET JAHUTUSSEADE ON VALJA
LULITATUD JA TOITEVORGUST VALJAS.
Voimalikud pinge all 1dbi viidud kontrollid jahutusseadme sees
voéivad pohjustada raskekujulist elektrisokki, mis tuleneb otsesest

kokkup pinge all jalvoi samuti vigastusi, mis on

P
ponj

g

ist liikuvate

KORRALINE HOOLDUS

KORRALISE HOOLDUSE VOIB LABI VIIA OPERAATOR.

- Kontrollige vastavalt kasutamissagedusele korrapdraselt vee taset
paagis.

- Kontrollige korrapéraseltet jahutusseadmega Uhendatud vélised
voolikud poleks ummistunud.

- Jahutusvedeliku vahetus iga 6 kuu tagant.

ERAKORRALINE HOOLDUS

ERAKORRALIDED HOOLDUSTOOD PEAVAD OLEMA LABI VIIDUD
UKSNES ASJATUNDLIKU JA ELEKTROMEHAANIKA ALASE VALJAOPPE
SAANUD PERSONALI POOLT.

A TAHELEPANU! JARGMISTE JUHTUMITE KORRAL:
- sage jal det puud héiresi I
- sage vajadus taastada vedeliku tase paagis;
- vedeliku lekked;
lulitage jahutusseade koheselt valja, eemaldage toitepistik ja kontrollige
voolikuid, tihendusi ning jahutusahela vélimisi ja sisemisi komponente,
vajadusel sooritage vajalikud parandusto6d.
h

TAHELEPANU! Paagi tiihj ise ja selle péhjuse jéargneva
' korvaldamise korral voib osutuda vajalikuks eemaldada

3- Uhendage vilimised jahutusvoolikud pisti g
poorates tahelepanu jargnevale:

-@_) : VEDELIKU SISSELASKEAVA (kiilm)
- _@ : VEDELIKU VALJALASKEAVA (soe)

4- Uhendage jahutusseade keevitusseadmega, kasutades selleks
vastavat varustusse kuuluvat kaablit.

5- Jahutusseadmel puuduvad ldlitid voi  signaalseadmed, sest

jahutusseadet kontrollib keevitusseade téielikult ise.
Jahutusseadme t66 véib vastavalt keevitusseadme tiilibile
varieeruda. Leidub rakendusi, millede puhul toimub seadme
kaivitamine keevitusseadme toolepanekuga samaaegselt, ja teisi,
millede puhul jahutusseade kdivitub automaatselt keevitamise
hetkest alates; keevitamise seiskamisel voib seade jaada toole
ajavahemikuks, mis jadb tulenevalt kasutatava voolu tugevusest 3 ja
10 minuti vahele.
Ahela survekontrolli sooritab, s.o paneb vedeliku ringlema,
keevitusseade: juhul, kui esineb teade vedeliku ebapiisavast
survest, antakse keevitamisele STOP kdsk samaaegselt hdiremarke
ilmumisega keevitusseadme juhtpaneeli kurvaril.

6- Parast moneminutilist funktsioneerimist, eriti siis, kui pikenduseks
kasutatakse flex ihendusvoolikuid, voib osutuda vajalikuks lisada
sobiv kogus vedelikku, taastamaks taset paagis.

7- Juhul, kui keevitusseadme juhtpaneel nditab hdiret jahutusseadmes,
vOib osutuda vajalikuks eemaldada ahelas leiduv  &hk,
aktiveerimaks vedelikuringlust. To6tava seadmega keerake kasitsi
réhualandusventiil (Joon. B) moneks sekundiks maha, et soodustada
vedelikuringluse kaivitumist, seejérel keerake ventiil tagasi peale,
véltimaks vedeliku kadu.

8- Uks teine jahutusseadet puudutava hairesignaali péhjus on
jahutusvedeliku liilga korge temperatuur, sellisel juhul on soovitav
lasta keevitusseadmel moéni minut tihjalt toctada selleks, et
jahutusseadmete ventiil viiks vedeliku temperatuuri Oigetele
véartustele tagasi.

9- Kustutamaks jahutusseadet puudutavat hdiresignaali, olles eelnevalt

selle pohjuse korvaldanud, voib osutuda vajalikuks keevitusseade
valja ja taas sisse lilitada.
Juhul, kui ringlus ei peaks kaivituma ja keevitusseade nditab endiselt
jahutusseadmega seonduvat héiresignaali, lilitage jahutusseade
koheselt vélja ja lahtuge esmaste toimingute puhul hoolduse
peatkis vélja toodust.

10- Seade ei tohi tootada, kui péleti torustik pole juurde iihendatud.

luahel: o6hk, et vedeliku ringlus taaskaivituks.
Nimetatud juhul ige jargmisel
tditke paak ja k peale
iihendage jahutusseadme flex torustik veoseadme/péletiga;
kéivitage jahutusseade;
- kontrollige, et vedelik oleks ringluses, vastasel juhul keerake
rohualandusventiil (Joon. B) kasitsi moneks sekundiks maha, et
korvaldada ahelas leiduv 6hk ja ringlus taaskaivituks;
peale seda sul ventiil koheselt, viltimaks vedeliku valjapaasu.
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(LV)

ROKASGRAMATA

UZMANIBU:
PIRMS IERICES LIETOSANAS UZMANIGI IZLASIET ROKASGRAMATU!

VIDES APSTAKLI (EN 60974-1)
- Izmantojiet dzesésanas iekartu tikai Sados vides apstaklos:
« vides temperatira ir no -10°C lidz 40°C;
« gaisa relativais mitrums nav augstaks par 50% pie 40°C;
« gaisa relativais mitrums nav augstaks par 90% pie 20°C;
« Apkartéja gaisa nedrikst bat puteklu, skabju, gazu, kodigu vielu
utt.

UZGLABASANA

- Glabajiet dzesésanas iekartu un tas piederumus (iepakojuma vai
bez ta) slégtas telpas.

- Gaisa p arai jabatd ano -20°C lidz 55°C.

Skidrumdzeses iekartas gadijuma, ja gaisa temperatira nolaizas

zem 0°C: |zmantopet razotaja ieteicamo antifriza Skidrumu vai
ilniba i jiet hidraulisko kontaru un skidruma tvertni.

Vienmér izmantojiet piemérotus lidzeklus masinas aizsardzibai no

mitruma, netirumiem un korozijas.

NN UTILIZACIJA

Neizmetiet 3o elektrisko iekartu kopa ar parastajiem sadzives
atkritumiem, kad ir beidzies tas kal laiks.

Lietotaja pienakums ir nogadat So elektrisko iekartu atkritumu
savaksanas punkta, kas speclallzejas elektrisko iekartu utilizacija un
parstrade, vai ari sazii ar veil , kura produkts tika iegada
Sis noteikums attiecas tikai uz iekartu utlllzacuu Eiropas Savienibas
teritorija (EEIA).

DZESESANAS IEKARTAS APRAKSTS
Si $kidrumdzeses iekarta ir paredzéta tikai un vienigi adensdzeses degla
dzesésanai TIG metinasanas aparatos.

TEHNISKIE DATI

Tehnisko datu plaksnite (TAB. 1)

Pamatdati par dzesésanas iekartas pielietosanu un par tas raksturojumiem

ir izklastiti uz tehnisko datu plaksnites, kuru nozime ir paskaidrota zemak.

1- P, dzesésanas spéja pie 11/min dzesésanas skidruma plasmas un
25 °C apkartéjas vides temperataras.

2-  skidrumdzeses sistémas simbols.

3-  barosanas linijas simbols.

4- U Dzeselanas iekartas barodanas spriegums
(pielaujama novirze +10%).

5- simboli, kas attiecas uz drosibas normam: pirms ierices lietosanas
uzmanigi izlasiet rokasgramatu!

6- dzesésanas iekartas identifikacijas numurs (loti svarigs tehniskas
palidzibas pieprasisanai, rezerves dalu pasatisanai, izstradajuma
izcelsmes identifikacijai).

7- EIROPAS norma, kura ir aprakstiti ar loka metinasanas dzesésanas
sistému drosibu un razosanu saistitie jautajumi.

8- |, . maksimala no barosanas linijas patéréjama strava.

9- Korpusa aizsardzibas pakape.

10- P :maksimalais spiediens.

un frekvence

PIEZIME: attélotajam plaksnites pieméram ir ilustrativs raksturs, tas ir
izmantots tikai, lai paskaidrotu simbolu un skaitlu nozimi; jasu dzesésanas
iekartas precizas tehnisko datu vértibas var atrast uz iekartas esosas
plaksnites.

UZSTADISANA, DROSIBA UN DARBIBA
UZMANIBU! UZSTADOT IEKARTU UN VEICOT ELEKTRISKOS
A SAVIENOJUMUS, IEKARTAI IR JABUT PILNIGI IZSLEGTAI UN
ATSLEGTAI NO BAROSANAS TIKLA.
ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS DRIKST VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSAIS
VAI KVALIFICETAIS PERSONALS.

IEKARTAS PACELSANA
Saja rokasgramata aprakstita dzesésanas iekarta nav aprikota ar
céléjiericem.

IEKARTAS NOVIETOSANA

Izvélieties iekartas uzstadisanas vietu ta, lai taja nebatu skérslu blakus
dzesésanas gaisa iepludes un izpludes atverém (piespiedcirkulacija
tiek nodrosinata ar ventilatora palidzibu, ja tas ir uzstadits); turklat,
parliecinieties, ka netiek iestkti elektribu vadosie putekli, kodigi tvaiki,
mitrums utt.

Atstajiet apkart dzesésanas iekartai vismaz 250mm platu brivu zonu.

UZMANIBU! Novietojiet iekartu uz plak virsmas, kura
' atbilst aparata svaram, lai nepielautu ta apgasanos vai

a ibu, kas var but loti bistami.

P

BAROSANA (ELEKTRISKIE SAVIENOJUMI)
Dzesésanas iekarta ir jasavieno ar metinasanas aparatu, izmantojot
komplektacija esosos vadus (att. A).

SAVIENOSANA AR METINASANAS APARATU

- Pievienojiet pie dzesésanas iekartas komplektacija eso3o vadu (att. A),
izmantojot ipaso savienotaju (sieviskais spraudnis ar 5 kontaktiem).

- Pievienojiet savienotaju (kontaktdaksa ar 5 kontaktiem), kas atrodas
otra vada gala, pie atbilstosas rozetes uz metinasanas aparata
aizmuguréja panela.

DARBIBA
UZMANIBU! TVERTNES UZPILDES LAIKA IEKARTAI JABUT
A 1ZSLEGTAI UN ATVIENOTAI NO ELEKTRIBAS TIKLA.
LIETOJIET TIKAI TADUS DZESESANAS SKIDRUMUS, KURUS
IR IETEICIS DZESESANAS IERICES RAZOTAJS.
IR KATEGORISKI AIZLIEGTS LIETOT ANTIFRIZA SKIDRUMU UZ
POLIPROPILENA BAZES.
1-  Uzpildiet tvertni caur ielietni: Tvertnes TILPUMS = 4 [; esiet uzmanigs
un izvairieties no skidruma izliesanas uzpildes beigas.
2- Alzvenet tvertnes vacinu.
3- Pi aréjas d caurules pie attiecigajiem
savienotajiem, ievérojot zemak esosos noradijumus:

,@_) :SKIDRUMA PADEVE (auksts kidrums)
- @ : SKIDRUMA ATGRIEZE (karsts skidrums)

4- Pievienojiet dzesé3anas iekartu metinasanas aparatam, izmantojot
specialo komplektacija ieklauto kabeli.

5- Uz dzesésanas iekartas nav slédzu vai signalizacijas iericu, jo
dzesésanas iekartas vadibu pilniba nodrosina metinasanas iekarta.
Dzesésanas iekartas darbiba var atskirties atkariba no metinasanas
aparata, ar kuru ta ir savienota. Dazos gadijumos iekarta ieslédzas
vienlaicigi ar metinasanas aparata ieslégsanu, citos gadijumos
dzesésanas iekarta ieslédzas automatiski metinasanas sakuma; péc
metinasanas pabeigsanas, iekarta var palikt ieslégtaja stavokli no 3
lidz 10 minGtém, atkariba no metinasanas stravas intensitates.
Metinasanas aparats kontrolé spiedienu kontdra un skidruma
cirkulaciju: gadijuma, ja tiek sanemts signals par nepietiekosu
skidruma spiedienu, metinasana tiek PARTRAUKTA un uz metinasanas
aparata vadibas panela displeja paradas trauksmes zinojums.

6- Péc dazam darbibas minatém, it Tpasi, ja pagarinasanai izmanto
lokanas savienosanas caurules, var bat nepieciesams papildinat
limeni tvertné, pievienojot nepiecie$amo $kidruma daudzumu.

7- Gadijuma, ja metinasanas aparata vadibas paneli tiek radits
trauksmes signals, kas attiecas uz dzesésanas bloku, var but
nepieciesams izlaist gaisu no kontdra, lai $kidrums varétu cirkulét.
Kameér iekarta darbojas, uz dazam sekundém atgrieziet atgaisosanas
varstu (att. B), lai skidrums saktu cirkulét, péc tam aizgrieziet to, lai
izvairitos no skidruma nopludes.

8- Vel viens iesp&jamais dzesélanas iekartas trauksmes célonis ir
dzesésanas skidruma parkarsana, 3aja gadijuma ieteicams dazas
mindtes Jaut metinasanas aparatam darboties bez slodzes, lai
dzesésanas iekartas ventilators atdzesétu skidrumu lidz pareizajam
limenim.

9- Lai atceltu trauksmi, kas attiecas uz dzesésanas iekartu, péc célona

novérsanas var buat nepieciesams izslegt un atkartoti ieslégt
metinasanas aparatu.
Gadijuma, ja cirkulacija nesakas un metinasanas aparata turpina
radities dzeséSanas iekartas trauksme, nekavéjoties izslédziet
dzesésanas iekartu un skatiet noradijumus nodala par tehnisko
apkopi.

10- Nedarbiniet iekartu, ja degla caurules nav pievienotas.

-34-



TEHNISKA APKOPE
UZMANIBU! PIRMS TEHNISKAS APKOPES VEIKSANAS
A PARLIECINIETIES, KA DZESESANAS IEKARTA IR IZSLEGTA UN
ATSLEGTA NO BAROSANAS TiKLA.
Veicot parbaud kad dzesés iekartas iekséjas dalas ir
sprlegumaktlvas, var gut smagu elektriskas stravas triecienu,
ies pie spri ktivam d. am, ka ari var savainoties,
pleskarotles pie kustigajam dalam.

PLANOTA TEHNISKA APKOPE

PLANOTO TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT OPERATORS.

- Periodiski parbaudiet skidruma limeni tvertng, biezums ir atkarigs no
ekspluatacijas apstak|lu smaguma.

- Periodiski parbadiet, vai pie dzeséSanas bloka pievienotas aréjas
lokanas caurules vai aizséréjusas.

- Mainiet dzesésanas skidrumu ik péc 6 ménesiem.

ARKARTAS TEHNISKA APKOPE

ARKARTAS TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSAIS VAI
KVALIFICETAIS PERSONALS, KURAM IR ZINASANAS ELEKTRIBAS UN
MEHANIKAS JOMA.

A UZMANIBU! TURPMAK NORADITAJOS GADIJUMOS:
- bieza dzesés iekartu traul ignala paradisanas;
- nepiecie$ biezi papildinat skidruma limeni tvertné;
- Skidruma noplade;
nekavéjoties izsledziet dzesésanas iekartu, atvienojiet barosanas vada
kontaktdaksu un parbaudiet dzesésanas kontara lokanas caurules,
savienotajuzmavas, ka ari iekséjas un aréjas detalas; veiciet nepieciesamos
remontdarbus.
UZMANIBU! Gadijuma, ja no tvertnes izpluda viss kidrums,
tad péc bojajumu novérsanas, kas to izraisija, var but
nepiecieSams atgaisot kontiaru, lai lautu Skidrumam
cirkulét taja. Saja gadijuma rikojieties $adi:
- uzpnldnet tvertm un aizgrieziet vacinu;

- j iekartas
bloku:

ieslédziet dzesésanas iekartu;
parbaudiet, vai $kidrums cirkulé kontira un, ja tas necirkulé, uz
dazam sekundém manuali atgrieziet atgaiso$anas varstu (att. B),
lai izlaistu kontiira esoSo gaisu un lautu Skidrumam cirkulét;
péctam uzreiz aizveriet varstu, lai izvairitos no skidruma noplades.

caurules ar ratinu/degla

(BG)

PbKOBOACTBO C UHCTPYKUMUN

BHUMAHMUE:
MNPEAV OA U3NON3BATE AMAPATYPATA, NPOYETETE BHUMATENIHO
PHbKOBOACTBOTO C UHCTPYKLUN!

YCJ10BUA HA OKOJIHATA CPE[A (EN 60974-1)

- UsnonssanTte 6noka 3a oxnaxpaHe camo npwu cnegHUTe ycnosua
Ha OKOJNHaTa cpepa:
. paTypaTta Ha Ta cpefa mexay -10°Cn 40°C;
« OTHOCKMTEeNHa BNaXKHOCT Ha Bb3/lyXa He No-BucoKa ot 50% npu 40°C;
* OTHOCMTEJIHa BNaXXHOCT Ha Bb3/lyXa He No-Buncoka ot 90% npu 20°C;
« OKONMHMAT Bb3AyX He TpsAbBa Aa CbAbpXKa Npax, KUCenuHu,

KOpPO31BHM rasoBe Win Bewecrsa n gap.

CbXPAHEHUE
- MosunymoHupaiite 6510Ka 3a oxnaXxgaHe U HeroBUTe akcecoapu (c
wnu Ges ) B 3aTBOP.

- TemnepaTypaTta Ha OKoslHaTa cpefla TpA6Ba fa e B AManasoHa
mexpy -20°Cn 55°C.

B cnyuaii Ha 610K 3a oxnaxpaaHe, paboTely ¢ TEYHOCT, 1 NPV OKOJIHA

Temnepatypa no-Hucka ot 0°C: Aa ce M3noN3Ba aHTUGPU3HA TEUHOCT,
penop oT np AUTENA WM TEYHOCTTa fAa ce M3Toumn

HaNb/IHO OT XUAPaBAMYHATa CMCTEMa U pe3epBoapa.

WsnonsBaiTte nogxoasAwn MepKu, 3a Aa npeanasuTte MawnHara oT

BNara, 3ambpcABaHMA N KOpO3un.

EEEE YHULLOXABAHE
B Kpas Ha eKCMNoATauMOHHUA KWBOT HAa TOBA eNeKTpUuecKo
p Herou pnaiiTe ¢ Te 6UTOBYM OTNAABLUM.
OTroBOpHOCT Ha noTpe6uTens e W3XBbPAAHETO Ha ToBa
eneKkTpnyecko o6opyaBaHe Aa cTaBa B onpepenieHUTe NyHKTOBe
3a CbOupaHe Ha OTNaAbUM W PeUMKIVpPaHe Ha eNneKTPMYecKo
o6opyaBaHe UM Aa ce CBbpXKe C MarasuHa, oT KOMTO e 3aKyneH
npoayKTbT. Tasn pasnopeaba ce OTHaCA Camo 3a M3XBbPNAHETO Ha
o6opyaBaHe Ha TepuTopunaTa Ha EBponeiickus cbios (OEEO).

OMUCAHUE HA EQUHULIATA 3A OXNTAXKOAHE

Ta3n eavHMUa 3a oxNax/JaHe C TeYHOCT TpAbGBa Aa Gbae M3nonsBaHa
e[MHCTBEHO 3a OXflaK[jaHe Ha ropenku C Bofa Ha WHcCTanauuu 3a TIG
(BW) 3aBapsBaHe.

TEXHUYECKU AAHHU

Ta6ena c gaHum (TAB. 1)

OcHOBHWTe flaHHK, CBbP3aHW ¢ ynoTpebaTa 1 paboTaTa Ha oxnax/jallata

eAvHULa ca 0606weHn B Tabenata C TEXHUYECKW XapakTEPUCTUKK CbC

CnefH1Te 3HaUYeHUA:

1- P, ..t MOWHOCT Ha oxnaxpaHe npu 1 1/min nputok Ha oxnaxpawata
TeuHocT 1 25 °C TemnepaTypa Ha OKONHaTa cpefia.

2-  CMBON Ha CUCTeMaTa 3a OXNaX/jaHe C TeYHOCT.

3-  CMMBOJ Ha 3axpaHBallaTa IMHNA.

4- U lpOMeHnMBO HampexeHue W 4ecTota Ha 3axpaHBaHe Ha
eMHNLaTa 3a oxnaxaaHe (aonycTumm rpaHnum + 10%).

5-  CMMBOMW, OTHacCAWM Ce A0 HOpMWTe 3a 6e30MacHOCT: Npean Aa ce
13ron3Ba anapartypara, Aa ce npoyeTe BHYMATE/IHO PbKOBOACTBOTO
C MHCTPYKLN!

6- perucTpaLMoHeH HOMep, KOWTO Cyxu 3a upaeHTUdMKauua Ha
oxnaxpjallata efuHuLa (HeobXoAUM NpU TEXHUYECKW nperneau,
npw 3aABKa Ha Pe3epBHN YacTU UM YCTAaHOBABAHE Ha NPOU3Xoaa Ha
npopykra).

7- pedepertHa EBPOMENCKA Hopma 3a 6€30MacHOCT 1 KOHCTpYMpaHe
Ha OX/ax/jaLlyi CUCTeMU 3a [1bFOBO 3aBapsABaHe.

8- | :MaKcuManeH TOK, KOHCYMMPaH OT INHNATa.

9- CreneH Ha 3almTa Ha CTPyKTypaTa.

10- P :MaKcManHo Hansraxe.

3ABEJIEXXKA: Taka npe/icTaBeHaTa Tabena C TeXHUYECKN XapaKTeprucTUKu

roKa3Ba 3HauYeHNETO Ha CUMBONNTE U LUPPUTE; TOUHUTE CTOHOCTY Ha

TeXHNYeCKWUTe JaHHN Ha oxnaXaalyaTa efjyHuLa MoraT Aa ce BUAAT Ha

Tabenara, NocTaBeHa BbpXy camaTa oxnax/aalla eanHuLa.
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WHCTAJIUPAHE, BE3ONMACHOCT U ®YHKLMOHUPAHE
BHUMAHMUE! BCUYKU OMEPALUN MO UHCTAJINPAHE U
A ENIEKTPUYECKO CBbP3BAHE OA CE U3BBPLUBAT CAMO
nNPU  HAMBJHO U3FACEHA W U3KIIOYEHA OT
ENNEKTPUYECKATA MPEXA AMAPATYPA.
ENEKTPUYECKUTE CBbP3BAHUA TPABBA AA BbAAT U3BbPLUBAHU
EAWHCTBEHO OT OBYYEH U KBAJIMOULIMPAH 3A TA3U JENHOCT
MNEPCOHAJ.

HAYMHU 3A NOBAUTAHE HA AMTAPATYPATA
OxnaxpalyaTa eavHULA, OnucaHa B ToBa PbKOBOACTBO He e obopyABaHa
CbC CUCTEMM 3a NOBAUraHe.

MECTOMOJIOMEHWUE HA AMAPATYPATA
OnpepeneTe MACTOTO Ha MHCTaNMpaHe Ha OxNax/jalyaTa eauHULA, Taka
4ye Tam a HAMa NPenATCTBUA Npej CbOTBETHNA OTBOP 3a BXOA U U3XO4 Ha
oxnaxpgawwmsa eb3gyx (SECI/II'IEHH UMpKynauua ypes BeHTUIaTop, ako nma
TaK'bB]; B CbLOTO Bpeme yBepeTe Ce, Aa/in He Cé BCMYKBAT MPaLlnHKK,
KOPO3MBHU U3NapeHus, Bfiara U T.H.
Mopabpxaitte  mnoHe  250mm
oxnaxpaliata eanHuLa.
BHUMAHUE! TMoctaBete anapatypaTa BbpXy paBHa
A MOBBbPXHOCT CbC CbOTBETHaTa TOBApPOMOHOCKMOCT, 3a fla ce
unsberHe eBeHTyaNnHo npeoﬁpbmaue nwnm onacHo
npemecTBaHe Ha anaparypara.

cBo6OAHO NPOCTPAaHCTBO  OKOJIO

3AXPAHBAHE (EIEKTPUYECKO CBbP3BAHE)
MopynbT 3a oxnaxpaaHe TpabBa Aa GbAe CBbp3aH KbM 3aBapbyHUA
anapar upes goctaBeHus Kaben (Our. A).

CBbP3BAHE KbM 3ABAPBYHUA AMAPAT

- CBbpxeTe KbM MOAyna 3a oxnax/iaHe npeaoctaBeHuns kaben (®Our. A),
KaTo 13non3gaTe NpeaHasHayeHNA KOHEKTOP (KEHCKN HaKpalHWK ¢ 5
nosntoca).

CBbpiKeTe KOHeKTopa (MbXKM HakpaiHWK C 5 nontoca), pasnosioxeH
Ha pyrva Kpaii Ha Kabena, KbM CBbp3BaLLuA Lencen, Hamypall ce Ha
3alHVA NaHeN Ha 3aBapbyHVA anapar.

OYHKLNOHUPAHE
BHUMAHME! ONEPALUUUTE MO MbJIHEHE HA PESEPBOAPA
A TPABBA OA CE U3BBPLUBAT CbC CMPAHA U U3KTIOYEHA
OT 3AXPAHBALLATA MPEXA ANAPATYPA.
U3MON3BANTE CAMO OXJIAXKIALLA TEYHOCT, MPEMOPBYAHA OT
NPOU3BOAUTENA HA OXJTAXKAALLATA "EAUHULIA™
ABCOJIIOTHO TPABBA JA CE W3BAMBA YMOTPEBATA HA
AHTUOPU3HA TEYHHOCT HA NOIUMPONWUIEHOBA OCHOBA.
1- HanbnHete pe3epBoapa npes otsopa: KAMALUTET Ha pe3epBoapa =
41; BHMMaBaiiTe 1 36ArBaiiTe NPEKOMEPHOTO NPeNnBaHe Ha TEYHOCT
B Kpas Ha MbJ/IHEHETO.
2- 3aTBOpeTe TanaTa Ha pe3epBoapa.
3- CBbpXeTe BbHIWHMTE TPbOM 3a OXNaXKAaHe CbC CbOTBETHUTE
CbeAVHEHNA KaTo cnasBaTe yKa3aHWATa, NOCOYEHU No-fony:

-@_) : MYCKAHE HA TEYHOCTTA (cTyfeHo)
- _@ : BPbLWAHE HA TEHHOCTTA (Tonno)

4- CB'bp)KeTE moAyna 3a OxnaxjaHe KbM 3aBapbyHWA anapat, KaTto
n3non3pate CbOTBETHUA AOCTaBeH Kaben.

5- Ha MoAyna 3a oxna)jaHe HAMa npekbcBayu nnu yCTpOVICTBa 3a
CurHanM3aums, Tbil KaTo ynpaB/ieHMeToO Ha MOAy/a 3a OxnakAaHe
CTaBa M3LANO OT CaMunA 3aBapbyeH anapar.

DYHKLMOHMPAHETO Ha efjnHNLIaTa 3a OXMlaxaaHe MOXe fja Ce oKaxe
/:(M¢epeHL||/|paHo B 3aBMCMMOCT OT TUMNa Ha 3aBapbyHMA anapar,
KOWTO ce CBbp3Ba. Nma NPUNOXKeHUA, NP KOUTO MNYCKaHeTo Ha
e[VHMLaTa CTaBa B CblUNA MOMEHT, B KOWTO Ce Mycka 3aBapbuHuAT
anapaTt M Apyru, Npy KOWTO eMHMLiaTa 3a OxNax/aHe 3anouysa
na QYHKUMOHMpaA aBTOMATWYHO OT MOMEHTa Ha 3arnouBaHe Ha
3aBapsABaHETo, eAvHMLaTa MOXKe fla NPOABLMIKM Aa GyHKLMOHMPa 3a
nepuoj ot speme ot 3 Aao 10 MWHYTW B 3aBUCUMOCT OT UHTEH3UTEeTa
Ha 1U3non3BaHNA TOK.
KOHTpOJTbT Ha HanAraHeTo B cucTeMata WM UUPKynauuAta Ha
TEYHOCTTa, Ce M3BbPLIBA OT 3aBapbuHNA anapaTt: B Clyvall, ye ce
CUrHanNM3Mpa 3a HeOCTaTbYHO HanAraHe Ha TEYHOCTTa, U3faBa ce
KomaHpa 3a STOP Ha 3aBapsABaHeTo, eJHOBPEMEHHO C MoKa3BaHeTo
Ha anapma Ha gucnnea Ha KOHTPOJTHUA NaHen Ha 3aBapbyHNA anapart.
6- Cnepn HAKOMKO MUHYTU GYHKLIMOHMPaHE, 0COBEHO ako e 13non3sar

cBbp3BaLLM TPHOU flex 3a yab/KeHNe, MOXe Aa € HeOBXOAUMO Aa ce
[IOMb/IHN HBOTO B pe3epBoapa C HY>KHOTO KONNYECTBO TeYHOCT.

7- B cnyyvail Ye KOHTPONHUAT NaHen Ha 3aBapbyHWA anapat nokassa
anapma, cBbp3aHa C MOZlyna 3a Ox/lax/aHe, MOXe Aa Ce HanoxXu a
ocBobonTe Bb3/lyxa, HaMIPaLL ce BbB BepuraTa, 3a Aa ce 3afjeficTsa
UMpKynauuaTa Ha TeuHocT. C GpyHKLMOHMpaLla eAuHNLa, pasBuiTe
pbUHO U3nyckaTenHuA knanaH (@ur. B) 3a HAKONKO ceKyHAW, Taka
Ye [1a NOANOMOTHETe MyCKaHeTO Ha LiMPKyaLyaATa Ha TeYHOCTTa 1 Aa
pecTtapTupaTe ey ToBa KnanaHa, 3a fla n3berHete U3TMUaHeTO Ha
TEUHOCT.

8- [lpyra Bb3MOXHa NpuuMHa 3a anapma, CBbp3aHa C Moayna 3a
oxnax/jaHe, e NoBMLLIEHaTa TeMnepaTypa Ha oxnaxaalyarta TeYHOCT,
B TO3M C/lyyail € NPenopbYUTENHO fla OCTaBUTe 3aBapbyHMA anapat
[Nia paboTu Ha Npa3eH X0/ 3a HAKOJIKO MUHYTY, Taka Ye BEHTUNaTOpbT
Ha Mofyna 3a ox/axjaHe [la BbpHe TemrnepaTypaTa Ha TeYHOCTTa B
pamKunTe Ha NpaBUHUTE CTOMHOCTH.

9- 3a OTCTpaHABaHe Ha anapma Ha MOAyna 3a oxnaxaaHe, cnep Kato

npuunHaTa e 61una oTCTpaHeHa, MOXe Aa Ce HanoXW 3aBapbyHUAT
anapar /1a ce W3K/IouW U BKJTIOUM OTHOBO.
B cnyuai, Ye uMpKynauuaTa He e CTapTMpaHa 1 3aBapbyHUAT anapat
npoab/xaBa BCe Olle Ja MNokassa anapma, CBbp3aHa C Moayna
3a OxnaxjaHe, M3KoueTe He3abaBHO Mofyna 3a OXnax[jaHe,
HanmpaBeTe CMpaBKa 3a MbpPBOHAYaNHUTE WHTEPBEHLUN CbC
CbAbPKaHNETO Ha pa3fen NoAAPbKKa.

10- He crapTupaiiTe mopayna, ako He ca CBbp3aHM Tpbb6uTe Ha
ropenkara.

MOAAPBKKA
BHUMAHME! NMPEAU OA U3BBPLUMTE KAKBATO U OA E
A OMEPALIMA MO TMOAAPbLXKKA, YBEPETE CE, ME
OXJNTAXKAALLATA EQUHULA E CMIPAHA U U3KNIOYEHA OT
ENIEKTPUYECKATA MPEXA.
EBeHTyanHu nposep n3BbP noa p BbB
BbTpellHaTa YacT Ha OXNaXkAalara eAUHMLA MOraT Aa NPUYNHAT
cepmoseH TOKOB yAap, MOPOAEH OT AMPEKTHUA KOHTAKT C yacTm
nop p n/vnn Hap A ce Ha ANPeKTHNA
KOHTaKT C ABIKELM ce YacTu.

OBUKHOBEHA NOAAPBXKA

OMNEPALUMUTE MO OBUKHOBEHATA NOAAPBXKKA MOTAT A BbAAT
U3BBPLUEHW OT OMEPATOPA.

- lNpoBepsaBaiiTe NEPUOANYHO HMBOTO Ha TEYHOCTTa B pe3epBoapa C
4ecToTa, KOATO e MPONOpPLYOHaHa Ha YecToTaTa Ha yrnoTpebata.
MpoBepABaiiTe NEPUOANYHO, [any BbHWHWATE [bBKaBU TpbLOY,
CBbP3aHM KbM OXnaxjallaTta e4uHnLa, He Ca 3anyLleHn.

MopgmsaHa Ha TeYHOCTTa 3a OX/laxaHe Ha BCceku 6 mecela.

WU3BBHPEAHA NOAAPBHXKKA

OMNEPALUUTE NO U3BBHPEAHA NOAAPBHXKKA TPABBA OA BbAAT
U3BDbPLUBAHU EAUHCTBEHO OT EKCMEPTEH WU KBAJIMOULIUPAH
NEPCOHAN B OBJIACTTA HA EJIEKTPOMEXAHUKATA.

ABHMMAHME! NPU EBEHTYAJIHO Bb3HUKBAHE HA
CNEQHUTE CUTYALIMW:

- yYecrta nosBa Ha anapmara 3a MOAyna 3a oXnaxpaaHe;
- Heo6XOAVNMOCT YEeCTO Aa Ce AONNBA TEYHOCT 40 HYXKHOTO HUBO B
pesepBoapa;

- M3TUYaHe Ha TeYHOCT;

He3abaBHO M3KoyeTe oxna)xaawaTta egnHuua v neagete wencena Ha
3axpaHBaHeTo, NpoBepeTe Tp'b6I/ITe ﬂex, CbeNHEeHVATa U BbTpeLllHNUTe N
BbHLWHNTE KOMMNOHEHTN, KOUTO Ca CBbP3aHn C oXnaxaaulata MHCTanayma
1 U3BbpLUETE HEOOXOAVMMNA PEMOHT.

BHUMAHME! B cnyuaii, ye uma P Ha pe3epBoap
u noc TO pasp Ha eBeHTyanHu npobnemu,

KOMUTO C€a ro npuynHwuANn, 6u morno Aa ce HanoXxu pa ce
OTCTPaHW Bb3AyxXa, KOWTO ce HamMupa B VMHCTanauunAaTa, 3a Aa ce
pecTapTMpa UMpKynauuATa Ha Te4yHocTTa. B TakbB cnyvaii
npoueanpaiiTe, KakTo cliefBa:

Hanb/iHeTe pesepBoapa 1 3aBUiiTe TanaTa 3a 3aTBapsHe;
cBbpKeTe TpbbUTe flex Ha moayna 3a oxna)xkaaHe Kbm moayna Ha
TernewoTo ycTponcTeo/ropenka;

aK'mbpal?rre eAnHnlaTa 3a oxna)kaaHe;

nposepeTe, faNny TEYHOCTTa LMPKYAUpa U B Cny4ail, Ye NuUncBa,
pasBuiiTe PbYHO M3NycKaTeNHuA KnanaH (Qur. B) 3a HAKoNKo
CeKyHAM, Taka 4Ye fAa npemaxHeTe Bb3fyxa B cuctemata u ja
aKTUBMpaTe OTHOBO LUMPKYyNnayuaTa;

3aTBopeTe BefHara cfef TOoBa KnanaHa, 3a pAa unsberHere
N3TUYAHETO Ha TeYHOCT.

-36-



(TR)

TALIMAT KILAVUZU

DIKKAT:
CiHAZI KULLANMADAN ONCE TALIMAT KILAVUZUNU DiKKATLE
OKUYUN!

ORTAM SARTLARI (EN 60974-1)
- So§ i sadece asagid

belirtilen ortam sartlarinda

kullanin:

« -10°Cile 40°C arasinda olan ortam sicakhgs;

« 40°C'de %50 lizerinde olmayan hava bagil nem orani;

« 20°C'de %90 iizerinde olmayan hava bagil nem orani;

« Ortam havasi toz, asit, gaz veya asindirici maddeler, vb.
bulundurmamalidir.

DEPOLAMA

- Sogutma Unitesini ve
kapali mekanlara yerlestirin.

- Ortam sicakhgi -20°C ile 55°C arasinda olmalidir.

Sivi ile sogutma iinitesinin olmasi ve ortam sicakliginin 0°C altinda

olmasi halinde: iiretici tarafindan onerilen antifriz sivisi kullanin

veya siviyi hidrolik devre ve tanktan tamamen bosaltin.

Makineyi nem, kir ve korozyona karsi korumak icin daima yeterli

onlemler alin.

larini (ambalajh veya balajsiz)

BN BERTARAF EDILME

d

Bu elektrikli ekiy kull omri normal ev atiklariyla
birlikte bertaraf etmeyin.
Bu elektrikli elektrikli ekip in bertaraf edilmesi ve

geri doniistiiriilmesine tahsis edilmis toplama noktalarinda bertaraf
etmek veya iiriiniin satin alinmis oldugu magazaya basvurmak
kull lulugundadir. Bu hiikiim, sadece Avrupa Birligi
topraklarinda ekipmanlarin bertaraf edilmesiyle ilgilidir (WEEE).

Inin sor

SOGUTMA UNITESININ TANIMI
Bu sivi ile sogutma Unitesi sadece TIG kaynak sistemlerinde kullanilan su
sogutmali torglari sogutmak iin kullanilmalidir.

TEKNIK VERILER

Veri etiketi (TAB. 1)

Sogutma Unitesinin kullanimi ve performansi ile ilgili ana veriler, 6zellikler

etiketinde asagidaki anlamla 6zetlenmistir:

1- P, sogutma sivisinin 1 I/dk akis ve 25 °C ortam sicakliginda
sogutma gict.

2-  Swiile sogutma sisteminin semboli.

3-  Gug hatti sembolu.

4- U Sogutma nitesinin alternatif gerilimi ve glic besleme frekansi
(izin verilen sinirlar +%10).

5- Giuvenlik standartlarina atifta bulunan semboller; cihazi kullanmadan
once talimat kilavuzunu dikkatle okuyun!

6- Sogutma Unitesinin tanitimiigin seri numarasi (teknik yardim hizmeti,
yedek parca talebi, triintin kokeninin arastinlmasi icin bildirilmesi
zorunludur).

7-  Arkkaynak makineleri icin sogutma sistemlerinin glvenligi ve imalati
icin AVRUPA referans standardi.

8- | +hattarafindan emilen maksimum akim.

9- Mahfazanin koruma derecesi.

10- P__:maksimum basing.

NOT: Gosterilen etiket Ornegi, isaretlerin ve rakamlarin anlami
agisindan bilgi mahiyetindedir; elinizde bulunan sogutma (nitesinin
teknik verilerinin kesin degerleri dogrudan Unitenin kendi etiketinden
alinmalidir.

KURULUM, GUVENLIK VE iSLETME
DIKKAT! TUM KURULUM VE ELEKTRIK BAGLANTILARI
A iSLEMLERI, CIHAZ KESINLIKLE KAPALI VE GUG BESLEME
SEBEKESINE BAGLANTISI KESILMi$ OLARAK YAPILMALIDIR.
ELEKTRIK BAGLANTILARI SADECE UZMAN VEYA NITELiKLi PERSONEL
TARAFINDAN YAPILMALIDIR.

CiHAZI KALDIRMA YONTEMi
Bu kilavuzda tanimlanan sogutma Unitesi kaldirma sistemine sahip
degildir.

CiHAZIN KONUMU
Sogutma nitesinin kurulacagi yeri, sogutma havasinin (mevcut ise, fan
araciligiyla cebri hava sirkiilasyonu) giris ve ¢ikis agikliklarinin hizasinda
engel olmayacak sekilde belirleyin; ayni zamanda, iletken tozlarin,
asindirict buharlarin, nem, vb. emilmedigini kontrol ederek emin olun.
Sogutma Unitesinin etrafinda en az 250mm bos alan birakin.
DIKKAT! Cihazi, devrilmesini veya tehlikeli kaymalan
A onlemek amaciyla agirhga uygun kapasitede diiz bir yiizey
lizerinde konumlandirin.

GUG BESLEME (ELEKTRIK BAGLANTISI)
Sogutma nitesi, birlikte temin edilen kablo araciigiyla kaynak
makinesine baglanmalidir (Sekil A).

KAYNAK MAKINESINE BAGLAMA

- Ozel konnektorii (5 pin disi) kullanarak birlikte temin edilen kabloyu
(Sekil A) sogutma Unitesine baglayin.

- Kablonun diger ucunda bulunan (5 pin erkek) konnektori kaynak
makinesinin arka panelinde bulunan ilgili sokete baglayin.

iSLEME
DIKKAT! TANKI DOLDURMA iSLEMLERi CiHAZ KAPALI VE
A GUG BESLEME SEBEKESINE BAGLANTISI KESILMi$ OLARAK
YAPILMALIDIR.
SADECE SOGUTMA UNITESINiIN URETIiCiSi TARAFINDAN ONERILEN
SOGUTMA SIVISINI KULLANIN.
POLIPROPILEN BAZLI ANTFRIZ SIVISI KULLANMAKTAN KESINLIKLE
KAGININ.
1-  Giris agzi araciligyla tanki doldurun: TANK KAPASITESI = 4 |; doldurma
sonunda her turlii agiri sivi sizintisindan kaginmaya dikkat gosterin.
2- Tank kapagini kapatin.
3- Asagida Dbelirtilenlere dikkat gostererek dis
hortumlariniilgili kaplinlere baglayin:

@_) : SIVIBASMA (soguk)
- @ : SIVI GERI DONUS (sicak)

4- Birlikte temin edilen 6zel kabloyu kullanarak sogutma initesinin
kaynak makinesine baglantisini gergeklestirin.

5- Sogutma unitesinin kontroli tamamen kaynak makinesinin kendisi
tarafindan yonetildiginden sogutma unitesi izerinde anahtarlar veya
uyarma diizenekleri mevcut degildir.

Sogutma Unitesinin islemesi, baglanmis oldugu kaynak makinesinin
tipine gére farklilik gdsterebilir. Unitenin calismaya baslatiimasinin
kaynak makinesinin ¢alismaya baslamasiyla ayni anda gergeklestigi
uygulamalar oldugu gibi, sogutma nitesinin kaynaklama bagsladigi
andan itibaren otomatik olarak calismaya basladigi uygulamalar
da mevcuttur; kaynak islemi durdugunda, nite kullanilan akim
yogunluguna bagl olarak 3 ile 10 dakika arasinda bir siire calismaya
devam edebilir.

Devre basincinin kontrold, yani sivi sirkiilasyonu kaynak makinesi
tarafindan gergeklestirilir: sivi basincinin yetersiz olduguna dair
bildirim belirmesi halinde, kaynak makinesinin kontrol panelinin
ekraninda alarm mevcudiyetinin bildirilmesiyle eszamanli olarak
kaynak islemini STOP - DURDURMA komutu verilir.

6- Birkag dakikalik bir isleme sonrasinda, 6zellikle uzatma igin baglanti
hortumlar kullaniliyorsa, uygun miktarda sivi ilave ederek tank
icindeki seviyenin yeniden diizenlenmesi gerekli olabilir.

7- Kaynak makinesinin kontrol panelinde sogutma (nitesiyle ilgili bir
alarm gosterilmesi halinde, sivi sirkiilasyonunu etkinlestirmek icin
devre icinde mevcut havanin giderilmesi gerekli olabilir. Unite galisir
durumda olarak, sivi sirkiilasyonun baslatilmasini destekleyecek
sekilde birkag saniye boyunca hava bosaltma valfini (Sekil B) el
yordamiyla ¢6ziin ve ardindan sivi sizintisini dnlemek igin valfi tekrar
vidalayin.

8- Sogutma Unitesiyle ilgili bir baska olasi alarm nedeni sogutma
sivisinin asiri sicakligr olabilir; bu durumda, sogutma grubunun
faninin sivi sicakligini yeniden dogru degerlere getirmesi icin kaynak
makinesinin birkag dakika bosta calistirilmasi 6nerilir.

9- Sogutma unitesiyle ilgili bir alarmi silmek igin, alarm nedeni
giderildikten sonra kaynak makinesini kapatip yeniden agmak gerekli
olabilir.

sogutma
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Sirktilasyonun baslatiimamasi ve kaynak makinesinin sogutma
unitesi ile ilgili bir alarmi gostermeye devam etmesi durumunda,
sogutma Unitesini derhal kapatin ve ilk mudahaleler icin bakim
bolimiinde belirtilenleri referans olarak alin.

10- Torg hortumlari baglanmamis ise, iiniteyi calistirmayin.

BAKIM
DIKKAT! BAKIM ISLEMLERINI GERGEKLESTIRMEDEN ONCE
A SOGUTMA UNITESININ KAPALI VE GUG BESLEME
SEBEKESINE  BAGLANTISININ  KESILMiS OLDUGUNU
KONTROL EDEREK EMiN OLUN.
Sogutma iinitesinin icinde gerilim altinda uygulanan olasi kontroller,
gerilim altinda olan parcalarla dogrudan temastan meydana gelen
ciddi elektrik carpmasina ve/veya hareket halinde olan organlarla
dogrudan temas nedeni yaralanmalara neden olabilir.

OLAGAN BAKIM

OLAGAN BAKIM iSLEMLERI OPERATOR TARAFINDAN

GERGEKLESTIRILEBILIRLER.

- Tank igindeki sivi seviyesini kullanim yogunluguna orantili olarak
diizenli araliklarla kontrol edin.

- Sogutma unitesine bagl olan dis hortumlarin tikali olup olmadigini
duzenli araliklarla kontrol edin.

- Sogutma sivisi her 6 ayda bir degistirilmelidir.

OLAGANUSTU BAKIM

OLAGANUSTU BAKIM iSLEMLERi, SADECE ELEKTRIK-MEKANIK
ALANLARINDA UZMAN VEYA NITELIKLi PERSONEL TARAFINDAN
YAPILMALIDIR.

A DIKKAT! ASAGIDAKI DURUMLARIN MEYDANA GELMESI

OLASILIGINDA:
- sogutma lnitesiyle ilgili alarmin sik sik meydana gelme5|,
- tank icindeki seviyenin sik sik yeniden di | iihtiyaci;

- sivi sizintisi olmasi;
sogutma unitesini derhal kapatin, gii¢ besleme fisini ¢ekin ve sogutma
devresi ile ilgili hortumlari, rakorlari ve i¢ ve dis bilesenleri kontrol edin ve
gerekli onarimlari gergeklestirin.
DIKKAT! Tankin bosalmasi ve buna neden olan olasi sorun
A coziildiikten sonra, sivi sirkiilasyonunu yeniden baglatmak
icin devre icinde mevcut havanin giderilmesi gerekebilir. Bu
durumda asagidaki ;ekllde hareket edln
- tanki doldurun ve kap
- sogutma unltesmln hortumlarlnl gekme/tor; unltesme baglayin;
- i etkinlestirin;
- snw sirkiilasyonun mevcut olup olmadigini kontrol edin ve sivi
llasyonu yoksa, devrede mevcut havanin giderilmesi ve

sirkiilasy iden aktifl ini saglayacak sekilde hava
bosaltma valf|n| (Sekil B) el yordamlyla birkag saniye boyunca
¢oziin;

- sivinin disari 5nll k icin h sonra valfi kapatin.
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(EN) Symbol mdlcatmg separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not allowed to
E of these es as solid, mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse collection centres. -

(IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha l'obbligo di non

smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. -
(FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces
appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que
indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacién de no eliminar este
aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die
getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerate Der Benutzer hat pﬂlchtgemaﬁ dafiir zu sorgen, daB dieses Gerat
nicht mit dem gemischt erfaBiten festen Siedl gt wird. Stattd muB er eine der autorisierten
Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) CumBon, y W Ha p il c6Op 3NEKTPUYECKOro U 3NIEKTPOHHOro
o6opyaosaHus. Monb3oBaTenb He UMeeT NpaBa BbiGpacbiBaTh AaHHOe 060pyAOBaHNe B KayecTBe CMellaHHOro TBEpPAOro
6bITOBOro 0TX0Aa, a 0653aH o6pawaThca B C LeHTpbI c6opa orxopos. - (PT) Simbolo que indica a
reuniao separada das aparelhag eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigacdo de nao eliminar esta aparelhagem
como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op de
gescheiden |nzamel|ng van elektrlsche en elektronische toestellen. De gebrulker is verplicht deze toestellen niet te lozen als

gde vaste fval, maar moet zich den tot de g Icentra. - (EL) ZopBolo mou 55IXV£I m
Glmpoponompsvn cruMoyn Twv nhsnpmwv Kla nhsmpovmwv GUGKEUGV. O xpnatnq vnoxpsouml va pnv S10XeTeVEL AUTH TN
OUOKEUN 0aV HIKTO OTEPED ACTIKO anoBAn‘ro, alia va Tal OF €Y M Kévtpa ouAloyiic. - (RO) Simbol ce indica

depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obhgat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu
deseurile solide mixte ci sd-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat
sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anviandaren far inte sortera denna anordning hllsammans med blandat
fast hushallsavfall, utan maste vinda sig till en auktoriserad i samllngsstatlon. - (CS) Symbol oznaé separovany sbhér
elektrickych a elektronickych zafizeni. UZivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiSeny komunalni odpad,
ale obratit se s nim na autorizované sbérny. - (HR-SR) Simbol koji ozna¢ava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih
aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obican kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje.
- (PL) Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadéw aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania sie likwidowania

y jako mi déw miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika jest sklerowa ie sie do  autoryzowan; ch
osrodkow gromadzqcych odpady (FI) Symboll, joka |Im0|ttaa sahko-j
velvollisuus on kaantya tujen I eika vilittaa laitetta kunnallisena sekajatteend. - (DA)
Symbol, der star for seerlig mdsamlmg af elektrlske og elektromske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette
pp om blandet, fast k i; der skal rettes henvendelse til et autoriseret mdsamlmgscenter. - (NO) Symbol som angir
separat sorterlng av elektrlske oge elektrunlske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort dette apparatet
med , uten h de seg til autoriserte oppsamlmgssentraler. - (SL) Simbol, ki oznacuje
loéeno zbiranje elektriénih in elektronsklh aparatov. Uporabnlktega aparata ne sme zavredi kot navaden gospodinjski trden
odpadek, ampak se mora obrniti na p ¢ene centre za zbiranje. - (SK) Symbol oznacujici separovany zber elektrickych a
elektronickych zariadeni. Uzi I ie likvid f toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad, ale je povinny

dorucit ho do autorizovany zberni. - (HU) Jel6lés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgyiijtését
]eln. A felhasznalo koteles ezta felszerelest nem a varosi tormelekhulladekkal egylittesen gyujtem, hanem erre engedéllyel

yiijt6é kozponthoz fordulni. - (LT) Si nurodantis atskiry neb. 3 elektriniy ir elektronlnlq
prletalsq surinkima. Vartoto;as negali iSmesti Siy prietaisy kaip misriy kietujy komunalmlq athekq, bet pr|va|o kreiptis |
atlieky surinki centrus - (ET) Sumbol mis tdhistab elektri- ja elektr eraldi k

s ard 1

Kasutaja kohustuseks on p: poole ja mitte késitleda seda aparaati kui munitsipaalne
segajaade. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam elektriskajam un elektroniskajam iericém.
Lietotaja pienakums ir neizmest o aparaturu municipalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu
savaksanas centra. - (BG) Cumson, KoiiTo C Ha eneKTpMYecKaTa M eneKTpoHHa anaparypa.
MonsBatenaT ce 3apb/KaBa fla He U3XBbPNA Tasn anaparypa KaTo CMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTellHepuTe 3a CMeT,
nocraBeHu ot oGu.lvmaTa, a Tpab6sa fa ce o6bpue KbM cneuunanusmpaHnte 3a ToBa ueHtpose - (TR) Elektrikli ve elektronik
cihazlarin ayn top agini belirten bol. Kull 1 bu cihazi kanisik evsel kati atik olarak bertaraf etmemek ve yetk|I|
toplama merkezlerine bagvurmakla yukumludur - (AR) Js wm ug_,&l)lls - OV | 80> Jaiiall
Le.\ac.n“ GLLII gwad 35Sl J] azgdl ade Jo cddalisall LAl a1 HG &Sy jLaadl licd s
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due
to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification.
Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception
of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU.
The guarantee certificate is only valid when accompanied by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or
negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che
si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata
sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno
eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati
membri della EU. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva
utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une
mauvaise qualité de matériel ou d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par
le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a
cette régle les machines considérées comme biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU
uniquement. Le certificat de garantie n'est valable que s'il est accompagné de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus
a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute responsabilité pour tous
les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se
deterioren por mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina,
comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO.
Son excepcion, segun cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido
vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez sélo si estd acompanado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los
problemas derivados de una mala utilizacién, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad
por todos los dafos directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller iibernimmt die Gewéhrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die
aufgrund schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis
der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zurlickgesendet, muf3 dies - auch im Rahmen der Gewéhrleistung - FRACHTFREI
geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die
nach der Europdischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsgiiter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden
sind. Der Garantieschein ist nur gultig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewdhrleistung bezieht sich nicht auf Schaden
aufgrund fehlerhafter oder nachldssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fur direkte und indirekte
Schaden ausgeschlossen.

(RU) TAPAHTUA
KomnaHua-npon3BoanTeNb rapaHTUpyeT Xopolyl paboTy MalMHHOrO 06opyAoBaHMA U 06A3yeTcA GecrnnaTHO MpoW3BeCTV 3ameHy uacTeid,
VIMEIOLVX HEeNCNPaBHOCTY, ABMBILMECA CeCTBMEM MIOXOro KayecTBa MaTepuana uni iedpeKTos NPon3BOACTBa, B TeUeHnn 12 MecALieB C faTbl NMycKa
B 9KCM/lyaTaLMIo MalMHHOrO 060pyA0BaHUsA, MPOCTaBeHHON Ha cepTuduKaTe. Bo3BpalyeHHoe 0bopyaoBaHue, Aaxe HaxoaAlleecs Moj AencTBremM
rapaHT1K, JONKHO BbITb HanpasneHo Ha ycnosuax MOPTO ®PAHKO un 6yaet Bo3spatyeHo B YKASAHHOE MECTO. 13 oroBopeHHOro Bbllle UCKoYaeTca
MallMHHOe 0bopyAoBaHWe, cunTalolleeca ToBapamMi NoTpebneHns, B COOTBETCTBIMN C eBPONeVCKon AnpekTuBoi 1999/44/EC, Tonbko B TOM ciyyae,
ecnu oHK GbINK NpoaaHbl B rocyaapcTaax, Bxofawmx B EC. fapaHTUiHbIN cepTUdUKaT CUMTaeTCA AeCTBUTENbHBIM TOMIbKO MPU YCIOBUM, YTO K HEMY
npunaraeTcA TOBapHbIN YeK W1 TOBapOCOMNPOBOAWTENbHAA HakNaaHas. HencnpaBHOCTY, BO3HMKLINE 13-3a HEMPaBUIIbHOTO MCMOMb30BaHUA, MOPYY
W HeGPEXHOTO 06pPaLLeHUs, He MOKPbLIBAIOTCA JENCTBIEM rapaHTUi. [JOMOSHUTENBHO NPOM3BOANTENb CHUMAET C cebA Ntobyio OTBETCTBEHHOCTD 3a
KaKow-n1nbo npaAmoii unn HenmpamMon yuep6.

(PT) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicao das pegas que
porventura se deteriorarem devido a ma qualidade de material e por defeitos de fabricagao no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em
funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO FRANCO e serdo
devolvidas com FRETE A PAGAR. Sao excepgao, a quanto estabelecido, as maquinas que sdo consideradas como bens de consumo segundo a directiva
europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota
fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagao imprépria, adulteracao ou descuido, sdo excluidos da garantia. Para
além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten
omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van
de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op
KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig
de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is
van de fiscale requ of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesloten uit de
garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(EL) EFTYHZH

H KaTaoKeuaoTIKY ETaIpia yyudTat TNV KaAR AEIToupyia Twv pnxavwv Kat SECHEVETAl va EKTEAECEL SWPEAV TNV AVTIKATACTAON TUNHATWY OF TTEPIMTTWON
BoPAG TOUG EEAITIAC KAKIG TTOIOTNTAG UNKOU 1} ENATTWHATWY KATAOKEUNC, EVTOGC 12 Hnvv amé Ty Npepopnvia 8£0ng og AelToupyiag Tou UNXaviHaTog
emPePaiwpévn amo To MOTOTOINTIKO. Ta UNXAVARATA TIOU EMOTPEPOVTAL, AKOMA Kal av gival og eyyunon, Ba atéhvovtal XQPIZ ENIBAPYNZH kat Ba
emotpépovtal pe éoda MAHPQTEA ZTON MPOOPIZMO. E§atpouvTat amé ta opt{OHEVA TA UNXAVIHATA TTOU amOTEAOUV KATAVAAWTIKA ayabd cUpgwva
HE TNV evpwmaiki odnyia 1999/44/EC puovo av mwholuvtal o€ KpAtn péAn g EE. To moTtomoinTiké eyyonong IoxVel HOVO av GUVOSEVETAL A6 EMiONMUN
anodeln mMinpwung i anddelgn mapaAapnic. Evdexopeva mpoPAjata o@eNOpEVA O KAK Xprion, mapamnoinon 1 apélela, amokAgiovtat amo my
gyyonon. AmoppinTetay, emiong, kaBe evBOVN yia onoadrmote BAAPN dueon A éupeon.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuitd a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii
scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul
de garantie. Aparatele restituite, chiar dacé sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform
normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai dacd acestea sunt vandute in statele
membre din UE. Certificatul de garantie este valabil numai dacé este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare
improprie, manipulare inadecvata sau neglijentd este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul isi declin orice responsabilitate fat de toate
daunele provocate direct si indirect.
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(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och &tar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sonder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter
inom 12 ménader efter idriftsattningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, d&ven om de técks av garantin, maste
skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som rdknas
som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till ndgot av EU:s medlemslénder. Garantisedeln &r bara giltig
tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pa felaktig anvandning, averkan eller vardsloshet tacks inte av garantin. Tillverkaren
fransdger sig dven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(CS) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost strojd a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dili opotiebovanych z diivodu $patné kvality materidlu a nasledkem
konstrukénich vad do 12 mésict od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zarucnim listé. Vracené stroje a to i v zaru¢ni dobé musi byt odeslany
se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vréaceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotiebniho majetku ve
smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, ze byly prodany v ¢lenskych statech EU. Zarucni list ma platnost pouze v pfipadé, ze je predlozen
spolu s uctenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky.
Odpovédnost se dale nevztahuje na viechny piimé a nepiimé skody.
(HR-SR) GARANCIJA
Proizvoda¢ garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lose kvalitete materijala i zbog
tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju
biti poslani bez placanja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC,
samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je popracen ra¢unom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed
neispravne upotrebe, izmjena izvrsenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve
izravne i neizravne Stete.
(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktore zepsujg sie w wyniku ztej
jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do
Producenta, rowniez w okresie gwarancji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie
z ustaleniami wyjatkiem sa te urzadzenia, ktére sg odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wytacznie, jezeli
zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdéd dostawy. Trudnosci
wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie s objete gwarancja. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci
za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
(FI) TAKUU

Valmistusyritys takaa koneiden hyvéan toimivuuden sekd huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien
vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisélld koneen kayttoonottopaivastd, miké ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myds takuussa olevat,
on lhetettdvd LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka
asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on
voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytostd, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta
johtuvia haittoja. Lisdksi yritys kieltdytyy ottamasta vastuuta kaikista valittomistd tai valillisista vaurioista.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa
grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i lobet af de forste 12 maneder efter maskinens idriftseettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom
de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette geelder dog ikke for de maskiner,
der i henhold til Direktivet 1999/44/E@F udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de saelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis
der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslgshed.
Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg & utfere gratis bytte av deler som blir edelagt p& grunn av en dérlig kvalitet i
materialer eller konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 méaneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes
tilbake, ogsa i lopet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som
tilherer forbrukningsvarer ifolge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen
med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstér pa grunn av galt bruk, manipulering eller slury, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg
selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(SL) GARANCLUJA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala
in zaradi napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa ozna¢enega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potrosnih dobrin v
skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ¢e je prilozen veljaven racun. Napake,
ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in
neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora pooblas¢en servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izro¢i nov aparat. Proizvajalec
zagotavlja dobavo rezervnih delov 3e 5 let od nakupa izdelka.Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah Zakona o varstvu potro$nikov (ZVPot-E)
(Ur..RS $t. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a. , kot organizator servisne mreZe izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmocju
drzave v kateri je izdelek prodan kon¢nim potrosnikom ; opozarja potrosnike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izkljucuje
pravic potro$nika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENLJO: Itehnika d.o.0.,
Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(SK) ZARUKA

Vyrobca rudi za spravnu ¢innost strojov a zavdzuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom
konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaru¢nom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaru¢nej
doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zéklade dohody vynimku tvoria stroje spadajtice do
spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, ze boli predané v ¢lenskych $tatoch EU. Zaru¢ny list je platny len v pripade,
ked je predlozeny spolu s ti¢tenkou alebo dodacim listom. Poruchy vyplyvajlice z nespravneho pouzitia, neopravneného zasahu alebo nedostatocnej
starostlivosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vietky priame i nepriame $kodly.

(HU) JOTALLAS
A gyart6 cég jotéllast véllal a gépek rendeltetésszerli lizemeléséért illetve véllalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz
minéségébdl valamint gyértasi hibabol erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatél szamitott 12 hénapon belil. A
cserélendé alkatrészeket még a jotallas keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz kiszéllitva. Kivételt
képeznek e szabaly al6l azon gépek, melyek az Eurépai Unié 199/44/EC irdnyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek minésiilnek, s az EU
tagorszagaiban keriiltek értékesitésre. A jotallas csak a blokki igazolas illetve széllitolevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszerii hasznalatbdl,
megrongalasbdl illetve nem megfelelé gondossaggal vald kezelésbél eredé rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart tovabba barminemt
felelésségvallalas minden kozvetlen és kozvetett kérért.

(LT) GARANTUA
Gamintojas garantuoja nepriekaistinga jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos
medziagos kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi bati paliudyta pazyméjimu. Grazinami
jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siun¢iami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO lé3omis. I3imtj auks¢iau aprasytai salygai sudaro prietaisai, kurie
pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES 3alyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik
tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio ¢ekio arba pristatymo dokumento. | garantija néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu,
aplaidumu ar prasta jo priezitra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostolius.
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(ET) GARANTII
Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja
konstruktsioonidefektide tottu, 12 kuu jooksul alates masina kaikupanemise sertifikaadil toestatud kuupdevast. Tagasi saadetavad masinad, ka
kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad
erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui mitdud UE liikmesriikides.
Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- vi kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hdlma riknemisi, mis on pohjustatud seadme vaarast kdsitsemisest,
modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.
(LV) GARANTIJA
Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razosanas defektu
dé| 12 ménesu laika kops sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpakal nosatamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosata
saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un razotdjs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras saskana ar
Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai
kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmanto3anas, noteikumu neievérosanas vai
nolaidibas dél. Turklat, $aja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tiesajiem un netiesajiem zaudéjumiem.
(BG) FTAPAHLNA
DuvpmaTa NPOU3BOAUTEN rapaHTMpa 3a A06POTO GYHKLIMOHMPaHe Ha MalLVHUTE 1 Ce 3a/ib/iKaBa [ja U3BbpLUK 6e3nnaTHO NofMAHaTa Ha YacTu, KOUTO ca
ce NoBpeanny, 3apajy HekayecTBeH MaTeprian UM NPon3BoACTBeHM ledeKTH, 10 12 Mecelja OT jaTaTa Ha NycKaHe B lefiCTBIe Ha MallnHaTa, loKa3aHa
C rapaHUMOHHa KapTa. BbpHaTuTe MaluvHu, [OPY 1 B rapaHums, Tpsabea Aa 6baat nanpateHu cbe 3AMJTATEH NMPEBO3 u we 6baat 8bpHatit ¢ HANIOXKEH
MNATEX. C n3KnioyeHne Ha MalnHNTe, KOUTO Ce CYMTAT 3a [BUXMMO UMYLIECTBO 3a MOCTOAHHO MOJM3BaHe, KaKTo @ YCTaHOBEHO OT eBporneickaTa
avpektnea 1999/44/EC, camo ako MaluMHWTe Ca NPoAaBaHU B CTPaHU uneHkn Ha EBponeiickna cbio3. fapaHUMOHHaTa KapTa e BanuaHa, Camo ako
e npuzpyxeHa oT ¢puckaneH 60H UK pasnncka 3a focTaBka. HepeaHOCTVTe, Npom3TUYaLLM OT fowwa ynoTpeba nnn HeBPEXHOCT, Ca U3KMIOYeHN OT
rapaHumAaTa. OCBeH ToBa Ce OTK/IOHABA BCAKAaKBa OTFOBOPHOCT 3a IMPEKTHY N UHAVNPEKTHN LeTH.
. (TR) GARANTI
Uretici, makinelerin diizgtin sekilde calismasini garanti eder ve malzeme kalitesi veya tiretim hatasi nedeniyle hasar gormesi durumunda belgelendirme
ile kanitlandiginda, makinenin devreye alinma tarihinden itibaren 12 ay icinde, parcalari ticretsiz olarak degistirmeyi taahhit eder. iade edilen makineler
de garanti kapsaminda olup, NAVLUN SATICIYA AIT gonderilir ve NAVLUN ALICIYA AIT iade edilir. Kararlastinldigi gibi, 1999/44 / EC sayili Avrupa
direktifine gore tiiketici mallari olarak kabul edilen makinelerin, yalnizca AB lye devletlerinde satilmasi bu durumun istisnasidir. Garanti belgesi, yalnizca
resmi bir makbuz veya teslimat notu esliginde gecerlidir. Yanlis kullanim, kurcalama veya ihmalden kaynaklanan sorunlar garanti kapsami disindadir.
Ayrica, Uretici dogrudan veya dolayli tim zararlardan dolayi sorumluluk kabul etmemektedir.
(AR) Olaa1
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(EN)  CERTIFICATE OF GUARANTEE (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (SK)  ZARUCNY LIST

(IT)  CERTIFICATO DI GARANZIA (SV) GARANTISEDEL (HU) GARANCIALEVEL

(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (cS)  ZARUCNILIST (LT)  GARANTINIS PAZYMEJIMAS

o EmcRooDoMANIA M oML

(RU) TAPAHTUIAHBIN CEPTUOUKAT (F)  TAKUUTODISTUS (LV)  GARANTLIAS SERTIFIKATS

(PT)  CERTIFICADO DE GARANTIA (DA) GARANTIBEVIS (BG)  TAPAHLIMOHHA KAPTA

(NL) GARANTIEBEWLS (NO) GARANTIBEVIS (TR)  GARANTI SERTIFIKASI

(EL) MIZTOMOIHTIKO EFTYHIHE (SL)  CERTIFICAT GARANCLE (AR)  Olouddl 83lgd

MOD. / MONT / MOJ1./ URLAP / MUDEL / MOAES / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d'achat - (ES) Fecha de compra -

(DE) Kauftdatum - (RU) lata npogas - (PT) Data de compra - (NL) Datum van aankoop
- (EL) Hpepopnvia ayopdc - (RO) Data achizitiei - (SV) Inképsdatum - (CS) Datum
zakoupeni - (HR-SR) Datum kupnje - (PL) Data zakupu - (FI) Ostopaivamaara - (DA)
Kobsdato - (NO) Innkjepsdato - (SL) Datum nakupa - (SK) Datum zakupenia - (HU)
Vasarlas kelte - (LT) Pirkimo data - (ET) Ostu kuupdev - (LV) Pirk3anas datums - (BG) JATA

NR./ARIQM/ E./ €./ HOMEP: HA MOKYTKATA - (TR) Satin Alma Tarihi - (AR) <l&dl 0,6
(EN)  Sales company (Name and Signature) (PL)  Firma odsprzedajaca (Piecze¢ i Podpis)

(IT)  Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (F)  Jalleenmyyjé (Leima ja Allekirjoitus)

(FR)  Revendeur (Chachet et Signature) (DA)  Forhandler (stempel og underskrift)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (NO)  Forhandler (Stempel og underskrift)

(DE)  Handler (Stempel und Unterschrift) (SL)  Prodajno podietje (Zig in podpis)

(RU)  LUTAMI v MOAMVCh (TOPFOBOFO MPEANPUATMA) (SK)  Predajca (Peciatka a podpis)

(PT)  Revendedor (Carimbo e Assinatura) (HU)  Eladas helye (Pecsét és Alairas)

(NL)  Verkoper (Stempel en naam) (L) Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)

(EL)  Katdotnpa niAnong (Eppayida kat unoypagn) (ET)  Edasimiigi firma (Tempel ja allkiri)

(RO)  Reprezentant comercial (Stampila si semnétura) (LV)  Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

(SV)  Aterforsiljare (Stimpel och Underskrift) (BG)  MPOAABAY (Moanuc n Meuyar)

(CS)  Prodejce (Razitko a podpis) (TR)  Satici Firma (Ad imza)

(HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis) (AR)  (gadgiy ai3) Olsuell dSps

(EN)  The product is in compliance with: (RO)  Produsul este conform cu: (SK)  Vyrobek je ve shodé se:
(m Il prodotto & conforme a: (SV)  Attprodukten ar i Sverensstimmelse med: (HU)  Atermék megfelel a kivetkezoknek:
(FR)  Le produit est conforme aux: (€s) Vyr?bokjg v stlade so: (%) Produktas atitinka:

(ES) H.et produkt overeen.komsug de: (HR-SR) Proizvod je u s.kladu sa: ) ) ET)  Toode on kooskdlas:
(DE)  Die maschine entspricht: (PL)  Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw: W) lzstada thilst:
(RU)  3amBnAeTcs, UTo U3fjenMe COOTBETCTBYET: (FI) Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: zstradajums atbilst:
(PT)  Elproducto es conforme as: (DA) At produktet er i overensstemmelse med: (BG)  MpoayKTsT 0TroBapa Ha:
(NL)  Oproduto & conforme as: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (TR} Uyumluluk:

(EL)  To mpoi6veival KATAOKEVAOHEVO CUHPWVA KE TN: (SL) Proizvod je v skladu z: (AR)  :ge §dlgio guiall

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) QUPEKTUBbI - (PT) DIRECTIVAS -
(NL) RICHTLIJNEN - (EL) MTPOAIATPA®EX - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (CS) SMERNICE - (HR-SR) DIREKTIVE - (PL) DYREKTYWY -
(F1) DIREKTIIVIT - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER - (SL) DIREKTIVE - (SK) SMERNICE - (HU) IRANYELVEK -

(LT) DIREKTYVOS - (ET) DIREKTIIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBMU - (TR) YONERGELER -

(AR) a.255

LVD 2014/35/EU + Amdt. EMC 2014/30/EU + Amdt. RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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