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» (EN) Professional induction heating systems

»(IT) Sistemi di riscaldamento ad induzione professionali
) (FR) Systemes de chauffage a induction professionnels

> (ES) Sistemas de calentamiento de induccién profesionales
) (DE) Professionelle induktive Erhitzungssysteme

» (RU) MpodgeccuonanvHbie UHOYKYUOHHbIE HA2pesamenu
» (PT) Sistemas profissionais de aquecimento por indugédo
» (NL) Professionele verwarmingssystemen met inductie

) (EL) EmayyeAuatikd ovotiuara emaywylkng 0épuavong
» (RO) Sisteme de incdlzire prin inductie profesionale

> (SV) Professionella induktionsvirmesystem

> (CS) Profesiondlni systémy indukcniho ohrevu

) (HR-SR)  Profesionalni sustavi za indukcijsko grijanje

» (PL) Profesjonalne systemy nagrzewania indukcyjnego
> (FI) Induktioldmmityslaitteet ammattikdyttoon

> (DA) Professionelle induktionsopvarmningssystemer

» (NO) Profesjonelt induksjonsvarmesystem

»(SL) Profesionalni indukcijski sistemi za segrevanje

) (SK) Profesiondlne systémy indukcného ohrevu

» (HU) Professziondlis indukcios hevité rendszerek

p (LT) Profesionalios indukcinés kaitinimo sistemos

> (ET) Professionaalsed induktsioonkuumutussiisteemid
»(LV) Profesionalas induktivas sildierices

> (BG) lMpogecuoHanHu UHOYKYUOHHU cucmemu 3d HazpseaHe
> (TR) Profesyonel indiiksiyon isitma sistemleri

> (AR) o 23,75 Ol &85 dolil
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((EN) EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. (PL) OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU | ZAKAZU. h

(IT)  LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D'OBBLIGO E DIVIETO. (Fl)  VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
(FR)  LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ET D'INTERDICTION. (DA)  OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.
(ES)  LEVENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y PROHIBICION. (NO)  SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
(DE)  LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. (SL)  LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
(RU)  JIEFEHJA CUMBOJIOB BE3OMACHOCTY, OBA3AHHOCTY 1 3AMPETA. (SK)  VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A ZAKAZOM.
(PT)  LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E PROIBIDO. (HU)  AVESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATAI.
(NL)  LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN VERBOD. (LT)  PAVOJAUS, PRIVALOMYJY IR DRAUDZIAMYJY ZENKLY PAAISKINIMAS.
(EL)  AEZANTA SHMATON KINAYNOY, YNIOXPEQEHS KAl AMAFOPEYEHE. (ET)  OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD. i
(RO)  LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE OBLIGARE §I DE INTERZICERE.  (LV)  BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.
(SV)  BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FORBUD. (BG)  NEFEHAA HA 3HALMTE 3A OMACHOCT, 3SAIb/DKUTESTHMN U 3A 3ABPAHA.
(CS)  VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPEC|, PRIKAZUM A ZAKAZOM. (TR)  TEHLIKE, ZORUNLULUK VE YASAK iSARETLERININ ACIKLAMASI.

\(HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA. (AR)  skasdly syl shasdl 390y puilae )

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) ONACHOCTb
MOPAMEHWA SNIEKTPUYECKUM TOKOM - (PT) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (EL) KINAYNOX HAEKTPOMAHZIAZ - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA
FOR ELEKTRISK STOT - (CS) NEBEZPEC| ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (HR-SR) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO - (FI) SAHKOISKUN VAARA -
(DA) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (NO) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (SK) NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - (HU) ARAMUTES VESZELYE
- (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT OT TOKOB Y/IAP - (TR) ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI - (AR) d—il 55| dsiual| ytos

(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) ONACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE
EXPLOSAO - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (EL) KINAYNOX EKPH=HX - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA FOR EXPLOSION - (CS) NEBEZPEC| VYBUCHU - (HR-SR) OPASNOST OD EKSPLOZIJE
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (FI) RAJAHDYSVAARA - (DA) SPRAENGFARE - (NO) FARE FOR EKSPLOSJON - (SL) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (HU)
ROBBANAS VESZELYE - (LT) SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT EKCMUI03UA - (TR) PATLAMA TEHLIKESI - (AR) jlowyl ylas

(EN) DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD - (IT) PERICOLO CAMPI MAGNETICI INTENSI - (FR) DANGER CHAMPS MAGNETIQUES INTENSES - (ES) PELIGRO CAMPOS MAGNETICOS
INTENSOS - (DE) GEFAHR STARKER MAGNETFELDER - (RU) OMACHOCTb WHTEHCMBHbIX MATHUTHbIX MOJIEN - (PT) PERIGO DE CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (NL) GEVAAR INTENSE
MAGNETISCHE VELDEN - (EL) KINAYNOX ENTONQN HAEKTPOMAINHTIKQN MEAION - (RO) PERICOL CAMPURI MAGNETICE INTENSE - (SV) RISK FOR INTENSIVA MAGNETFALT - (CS)
NEBEZPECI INTENZIVNICH MAGNETICKYCH POLI - (HR-SR) OPASNOST OD INTENZIVNIH ELEKTROMAGNETSKIH POLJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SILNYCH POL MAGNETYCZNYCH - (FI)
VOIMAKKAIDEN MAGNEETTIKENTTIEN VAARA - (DA) FARE STARKE MAGNETISKE FELTER - (NO) FARE FOR INTENSIVE MAGNETISKE FELT - (SL) NEVARNOST MOCNIH MAGNETNIH POLJ
- (SK) NEBEZPECENSTVO INTENZIVNYCH MAGNETICKYCH POLI - (HU) INTENZIV MAGNESES MEZOK VESZELYE - (LT) INTENSYVAUS MAGNETINIO LAUKO PAVOJUS - (ET) OHT - TUGEVAD
MAGNETVALJAD - (LV) SPECIGA MAGNETISKA LAUKA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT CUNIHU MATHUTHU MOJETA - (TR) YOGUN MANYETIK ALAN TEHLIKESI - (AR) d_a.:s dblize Jg—ii> ylos
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(EN) USING A SUITABLE FILTER IS OBLIGATORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE FILTRO APPROPRIATO - (FR) OBLIGATION DE PORTER UN FILTRE APPROPRIE - (ES) OBLIGACIONES DE
UTILIZAR EL FILTRO ADECUADO - (DE) DAS ANLEGEN DES SACHGERECHTEN FILTERS IST VORGESCHRIEBEN - (RU) HEOBXOAWMO WCMOMb30BATb MOAXOAALWUNA OULTP
- (PT) OBRIGATORIO O USO DE FILTRO APROPRIADO - (NL) HET IS VERPLICHT EEN GESCHIKTE FILTER TE DRAGEN - (EL) YNOXPEQIH ENAYMAZIAE KATAAAHAOY OIATPOY -
(RO) OBLIGATORIE PURTAREA FILTRULUI CORESPUNZATOR - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA ETT LAMPLIGT FILTER - (CS) PLATi POVINNOST POUZITi VHODNEHO FILTRU
- (HR-SR) OBAVEZNO NOSITI PRIKLADAN FILTER - (PL) NAKAZ STOSOWANIA ODPOWIEDNIEGO FILTRA - (FI) VELVOLLISUUS KAYTTAA SIIHEN TARKOITETTUA SUODATINTA
- (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE EGNET FILTER - (NO) OBLIGATORISK A BRUKE ET EGNET FILTER - (SL) OBVEZNO NOSITE USTREZEN FILTER - (SK) PLATi POVINNOST POUZITIA
VHODNEHO FILTRA - (HU) ALKALMAS SZURO VISELETE KOTELEZO - (LT) BUTINA NAUDOTI TINKAMA FILTRA - (ET) KOHUSTUSLIK VASTAVA FILTRI KASUTAMINE - (LV) PIENAKUMS
IZMANTOT ATBILSTOSU FILTRU - (BG) 3AABJIKUTEJIHO E HOCEHETO HA NMOAXOAALL ®UNTBP - (TR) UYGUN FILTRE TAKMA MECBURIYETI - (AR) wawlial| T—inall slayl )Vl o

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE
LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAJIEBATb 3ALLUTHYIO OJEXAY - (PT) OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE
PROTECAO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - (EL) YIIOXPEQXH NA ®OPATE NPOXTATEYTIKA ENAYMATA - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV)
OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - (CS) POVINNE POUZITI OCHRANNYCH PROSTREDKU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - (PL) NAKAZ NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ
- (F1) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST®J - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (SK)
POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST
- (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) 3AIbJIKUTE/IHO HOCEHE HA MPEAMA3HO OBJIEKJIO - (TR) KORUYUCU GiYSi GIYME MECBURIYETI - (AR) ddlgll pu—dall clayl sl VI

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES
DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAZIEBATb 3ALUTHbIE MEPYATKM - (PT) OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANGA - (NL)
VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (EL) YIIOXPEQXH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKA FTANTIA - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT
ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH - (FI)
SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE -
(SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA MUOVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID
- (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AAB/IKUTENIHO HOCEHE HA MPEAMA3HU PbKABULM - (TR) KORUYUCU ELDIVEN TAKMA MECBURIYETI - (AR) lgll whladll sla)b slrdyl

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’'INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOAPA - (PT) PERIGO DE
INCENDIO - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (EL) KINAYNOX MYPKATIAZ - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (SV) BRANDRISK - (CS) NEBEZPECI POZARU - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA
- (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (FI) TULIPALON VAARA - (DA) BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (SL) NEVARNOST POZARA - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (HU)
TUZVESZELY - (LT) GAISRO PAVOJUS - (ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT MOXAP - (TR) YANGIN TEHLIKESI - (AR) §—,> g¥as]l @ ol ylas

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb
OXOroB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (EL) KINAYNOX EFKAYMATQN - (RO) PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA
- (CS) NEBEZPECI POPALENIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER
- (NO) FARE FOR FORBRENNINGER - (SL) NEVARNOST OPEKLIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS -
(ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT W3TrAPAHWUA - (TR) YANMA TEHLIKESI - (AR) $gyt ooyl -t

(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - (ES) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES
- (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) OMACHOCTb HE MOHUW3WUPYIOLWEN PAOWALIMM - (PT) PERIGO DE RADIACOES NAO IONIZANTES - (NL) GEVAAR NIET
IONISERENDE STRALEN - (EL) KINAYNOX MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (CS) NEBEZPECI
NEIONIZUJICIHO ZARENi - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA -
(DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO
ZARIADENIA - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA
1ZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OMACTHOCT OT HE MIOHU3UPAHO OBJTBYBAHE - (TR) IYONLASTIRICI OLMAYAN RADYASYON TEHLIKESI - (AR) dide pi Oleloil ooyl ylas

(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLIAAl OMACHOCTb - (PT)
PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) FENIKOX KINAYNOZ - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN FARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECI - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL)
OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (FI) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN FARE - (NO) GENERISK FARE STRALNING - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO
- (HU) ALTALANOS VESZELY - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBIUW OMACTHOCTW - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) slc ,los
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(EN) DO NOT USE THE HANDLE TO HANG THE MACHINE - (IT) VIETATO UTILIZZARE LA MANIGLIA COME MEZZO DI SOSPENSIONE DELLA MACCHINA - (FR) INTERDIT D'UTILISER LA POIGNEE
COMME MOYEN DE SUSPENSION DE LA MACHINE - (ES) SE PROHIBE UTILIZAR LA MANILLA COMO MEDIO DE SUSPENSION DE MAQUINA - (DE) ES IST UNTERSAGT, DEN GRIFF ALS MITTEL
ZUM AUFHANGEN DER MASCHINE ZU BENUTZEN - (RU) 3AMPELLEHO MOJBELUMBATb MALLUHbI 3A PYYKY - (PT) E PROIBIDO UTILIZAR A MAGANETA COMO MEIO DE SUSPENSAO DA
MAQUINA - (NL) DE HANDGREEP MAG NIET WORDEN GEBRUIKT OM HET MACHINE AAN OP TE HANGEN - (EL) AMATOPEYETAI H XPHEIH THE XEIPONABHE AN MEXO ANYWQIHE THE
MHXANHZ ZYZKEYHZ - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MANERULUI CA MIJLOC DE SUSTINERE A MASINII - (SV) DET AR FORBJUDET ATT ANVANDA HANDTAGET FOR ATT HANGA UPP
MASKINEN - (CS) JE ZAKAZANO POUZIVAT RUKOJET JAKO PROSTREDEK K ZAVESENI PRISTROJE - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI RUCKU ZA PODIZANJE STROJA - (PL) ZABRANIA
SIE UZYWANIA UCHWYTU JAKO SRODKA DO ZAWIESZANIA - (FI) ON KIELLETTYA KAYTTAA KASIKAHVAA RIPUSTUS VALINEENA - (DA) DET ER FORBUDT AT ANVENDE HANDREBET TIL AT
HAVE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT A BRUKE HANDTAKET FOR A HENGE MASKINEN OPP - (SL) ROCAJA NE SMETE UPORABLJATI ZA OBESANJE APARATA - (SK) JE ZAKAZANE VESAT
ZVARACI PRISTROJ ZA RUKOVAT - (HU) TILOS A GEP A FOGANTYUJANAL FOGVA FELAKASZTANI - (LT) DRAUDZIAMA NAUDOTI RANKENA KAIP PRIEMONE APARATU SUSTABDYMUI - (ET)
ON KEELATUD RIPUTADA masin KASUTADES SELLEKS KAEPIDET - (LV) IR AIZLIEGTS IZMANTOT ROKTURI APARATA PIEKARSANAI - (BG) 3ABPAHEHO E [IA CE U3MOJI3BA PbKOXBATKATA
KATO CPEACTBO 3A OKAYBAHE HA MALUMHATA - (TR) SAPIN MAKINEYI ASKIYA TAKMA ARACI OLARAK KULLANILMASI YASAKTIR - (AR) sloll dJY! G dumuwgS pamiiol] plasviow! ytooy

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE
PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALUUTHBIE OYKU - (PT) OBRIGACAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO - (NL) VERPLICHT
DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (EL) YIIOXPEQXH NA ®OPATE MPOZTETEYTIKA I'YAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (CS) POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI - (HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH - (FI)
SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL -
(SK) POVINNOST POUZ{VANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG VISELETE KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE
- (LV) PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3AAb/KUTESIHO fIA CE HOCAT MNPEAMA3HN OYUNA - (TR) KORUYUCU GOZLUK TAKMA MECBURIYETI - (AR) ddly @lylbas clayl syl
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(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO
EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMPET /11 OCTYMA NMOCTOPOHHUX NUL} - (PT) PROIBICAO DE ACESSO
AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AMAFOPEYXH MPOXBAZHE IE MH EMITETPAMENA ATOMA - (RO) ACCESUL
Nt PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS - (SV) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (CS) ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA
NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER
SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS |EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM
PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E [JOCTBIMbT HA HEYMbJIHOMOLLEHU JINLIA - (TR) YETKILi OLMAYANLARA GIRi$ YASAGI - (AR) e—g) Tro— =3l ol Jgo ytazu
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(EN) USERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE
ED ELETTRONICHE VITALI - (FR) L'UTILISATION DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU ELECTRONIQUES MEDICAUX - (ES) PROHIBIDO EL USO
DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES - (DE) TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST
DER GEBRAUCH DER MASCHINE UNTERSAGT - (RU) UCMOJIb3OBAHUE YCTAHOBKU 3AMPELLEHO JIMLAM, NUCMNOJIb3YIOWUM NIEKTPOHHYIO U SJIEKTPOANMAPATYPY OBECNEYEHUNA
KU3HEOEATENIbHOCTU - (PT) E PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS
VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE APPARATUUR - (EL) AMATOPEYETAI H XPHEZH TOY MHXANHMATOZX XE ATOMA MOY ®EPOYN HAEKTPIKEZ
KAl HAEKTPONIKEE XYIKEYEX ZQTIKHE THMAZIAX - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $I ELECTRONICE VITALE -
(SV) FORBJUDET FOR ANVANDARE AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM
ELEKTRICKYCH A ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - (HR-SR) ZABRANJENO JE UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADENE VITALNE ELEKTRIENE ILI
ELEKTRONICKE UREDAJE - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - (FI)
KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG
ELEKTRONISK APPARATUR, AT ANVENDE MASKINEN - (NO) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN
- (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (SK) ZAKAZ POUZ{VANIA STROJA OSOBAM SO ZIVOTNE
DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (HU) TILOS A GEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY
ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE - (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU JRANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS
PRIETAISAIS - (ET) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU
LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E NOJI3BAHETO HA MALUVHATA OT JIULLA, HOCUTEJIU HA ENEKTPUYECKU U ENIEKTPOHHU MEAULIMHCKN YCTPOMCTBA
- (TR) HAYATi ONEM TASIYAN ELEKTRIKLI VE ELEKTRONIK ALET KULLANANLARIN MAKINEYi KULLANMALARI YASAKTIR - (AR) dagumdl duigyisI¥lg dodlpaSIl 85gaVl eolod VI slasiivwl o

(EN) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (IT) VIETATO L'USO DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (FR) UTILISATION
INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - (ES) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS - (DE) TRAGERN VON
METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU) MCMNOJZIb3OBAHUE MALUWHbI 3AMNPELWAETCA NTIOAAM, UMEIOLMM METAJUTMYECKUE NPOTE3bI - (PT)
PROIBIDO O USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN - (EL)
AMATOPEYETAI H XPHEH THX MHXANHX ZE ATOMA MOY ®EPOYN METAAAIKEEZ NPOXOHKEEL - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE
METALICE - (SV) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (CS) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (HR-SR) ZABRANJENA
UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - (PL) ZAKAZ UZYWANIA URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE - (FI) KONEEN KAYTTO KIELLETTY
METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - (NO) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER
MED METALLPROTESER - (SL) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - (HU) TILOS A GEP
HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - (ET) SEADET
El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG) 3ABPAHEHA E YNOTPEBATA HA MALLMHATA
OT HOCUTENWN HA METAJIHU MPOTE3U - (TR) METAL PROTEZ KULLANANLARIN MAKINEYi KULLANMALARI YASAKTIR - (AR) dpanoll goudl 8421 @M J— AV plasiiwl o

(EN) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (IT) VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - (FR)
INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - (ES) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS -
(DE) DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - (RU) 3ANPELLAETCA HOCUTb METAJUTMYECKUE NPEQMETDbI, YACbl MWJIN MATHUTHBIE
MNATbIIO - (PT) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS, RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (NL) HET IS VERBODEN METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE
FICHES TE DRAGEN - (EL) ANATOPEYETAI NA ®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAl MATNHTIKEE MAAKETEE - (RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE,
A CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - (SV) FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - (CS) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A
MAGNETICKYCH KARET - (HR-SR) ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH CIPOVA - (PL) ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW
| KART MAGNETYCZNYCH - (FI) METALLISTEN ESINEIDEN, KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (DA) FORBUD MOD AT BARE METALGENSTANDE, URE
OG MAGNETISKE KORT - (NO) FORBUDT A HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (SL) PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH
KARTIC - (SK) ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (HU) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL
TARTASA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE TI METALINIY DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - (ET) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA
MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METAJIHU NPEAMETH,
YACOBHULIM U MATHUTHWU CXEMMU - (TR) METAL ESYA, SAAT TAKMAK VE MANYETIK KART BULUNDURMAK YASAKTIR - (AR) dlaises Oldlag Olelaw ¢dsase =L._.’:ai Alascwl ylasy
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(EN) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - (ES)
PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMOJIb30BAHUE 3ANPELIAETCA IIOAAM, HE UMEIOLLUM
PA3PELLEHUA - (PT) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AMATOPEYIH XPHEIHX XE MH
ENITETPAMENA ATOMA - (RO) FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (SV) FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN
- (CS) ZAKAZ POUZITI NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM - (FI) KAYTTO
KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (DA) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN - (NO) BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER -
(SL) NEPOOBLASCENIM OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (HU) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA
- (LT) PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT
APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E MOJI3BAHETO OT HEYMbJIHOMOLUEHU JIULIA - (TR) YETKILi OLMAYANLARIN KULLANMASI YASAKTIR - (AR) o—g) Tyl polBuiVI -8 o slasiwl ylasy

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not all d to disp of these appliances as solid, mixed urban refuse, and
must do it through authorised refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utente ha l'obbligo di non smaltire
questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR) Symbole indiquant la collecte différenciée des appareils électriques
et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la
recogida por separado de los aparatos eléctricos y electrénicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros
de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerdte. Der Benutzer hat pﬂlchtgemaﬂ dafiir zu sorgen, da dleses Gerat nicht mlt

dem gemischt erfaB8ten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muB} er eine der autorisierten Entsorgung llen einschal - (RU) Cumson, yka i Ha
c60p 3NEKTPMYECKOrO 1 3NEKTPOHHOro o6opyaoBanns. Monb3oBaTtenb He MMeeT npaBa BbiGpacbiBaTh AaHHOE o6opy,qosauwe B KauyecTBe CMeLIaHHOro TBepAoro 6bITOBOro oTxofa, a
paLaTbCs B C p UeHTpbI c6opa oTxopoB. - (PT) Simbolo que indica a reuniao separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a obrigacao

de néo elimi esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van
elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is verplicht deze toestellen niet te lozen als g gde vaste fval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra.
- (EL) Z0pBolo mou Ssixvel Tn Stapopomoinpévn cuAAoyl] TWV NAEKTPIKOV Kia NAEKTPOVIKWY CUCKEUWV. O XpROTNG UTTIOXPEOUTAL VA MNV SIOXETEVEL AUTH] TN GUGKEUI 0AV HIKTO OTEPED
aoTikO andBAnto, alld va OVETAL GE EYKEKPIY Kévtpa cuAhoync. - (RO) Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat sa nu
depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat sopsortering av elektriska
och elektroniska apparater. Anviandaren far inte sortera denna dning till. med blandat fast hushallsavfall, utan maste vanda sig till en auktoriserad insamlingsstation. -
(CS) Symbol oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smiSeny komunalni odpad, ale obratit se s
nim na autorizované sbérny. - (HR-SR) Simbol koji ozna¢ava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odlozZiti ovaj aparat kao obi¢an kruti otpad, veé
se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje - (PL) Symbol ktéry oznacza sor ie odpadéw ap y elektrycznej i elektronicznej. Zabrania si¢ likwidowania aparatury
jako mieszanych odpadéw miejskich statych, ok zk uzytl ika jest skier ie si¢ do autoryzowanych osrodkow gromadzacych odpady - (FI) Symboli, joka ilmoittaa sahko-
ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdyksen. Kayttdjan velvollisuus on kaéntya valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eiké valittaa laitetta kunnallisena sekajdtteend. - (DA) Symbol,
der star for saerlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at bortskaffe dette app som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et
autoriseret indsamlingscenter. - (NO) Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort dette apparatet
med lige hj fallet, uten h de seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (SL) Simbol, ki oznacuje lo¢eno zbiranje elektri¢nih in elektronskih aparatov. Uporabnik

tega aparata ne sme zavre¢i kot den gospodinjski trden odpadek, ampak se mora obrniti na pooblas¢ene centre za zbiranje. - (SK) Symbol oznacujtici separovany zber elektrickych
a elektronickych zariadeni. Uzi I ie likvid f toto zariadenie ako pevny zmiesany komunalny odpad, ale je povinny dorucit ho do autorizovany zberni. - (HU) Jel6lés, mely az

elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv hulladékgytijtését jelzi. A felhasznal6 koteles ezt a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal egyiittesen gyiijteni, hanem erre

déllyel rendelkezé hulladékgyiij 6zponthoz fordulni. - (LT) Simk nurodantis atskiry dojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti
$iy prietaisy kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis j speciali us atlieky surinkimo centrus. - (ET) Stimbol, mis tihistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi
kogumist. Kasutaja kohustuseks on pé6rduda volitatud kogumiskeskuste ponleja mitte kasitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajaade. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija
ir javeic atseviski no citam elektriskajam un elektroniskajam iericém. Li aja pienakl ir nei S0 aparatiru municipalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to pilnvarotaja
atkritumu savaksanas centra. - (BG) Cumson, Koiito p cb6up Ha eneKTpMUYecKarta U eNneKTpoHHa anaparypa. lMonsBatensT ce 3agbmKaBa fja He N3XBbPAA Tasn
anapatypa KaTo CMeceH TBbp/, OTNaAbK B KOHTEHEpUTE 3a CMET, NoC oT 06WwMHaTa, a TpA6Ba Aa ce 06bpHE KbM Cneynanu3npaHnTe 3a Tosa ueHTpose - (TR) Elektrikli ve elektronlk
cihazlarin ayr topl agini belirten bol. Kull 1 bu cihazi kanisik evsel kati atlk olarak bertaraf etmemek ve yetkili toplama merkezlerine bagvurmakla yukumludur - (AR) _,\_....\ 3=0)

Lo zradll SLladl gezi 3-She J] dagill dde Jos cdaliswll duball doaldl &bl 45ly jLaadl ind oo palsdll pas sasdumall s ooz g iSIyls 4yl 84230 Joaiiall aaazdl J|




A [“:D]] INSTRUCTIONS FOR USE AND MAINTENANCE page 5
BEFORE USING THIS INDUCTION HEATING SYSTEM, READ THE INSTRUCTION MANUAL CAREFULLY!
A [HIH] ISTRUZIONI PER L'USO E LA MANUTENZIONE pag.7
PRIMA DI UTILIZZARE QUESTO SISTEMA DI RISCALDAMENTO AD INDUZIONE, LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE ISTRUZIONI!
A H]IH] INSTRUCTIONS D’UTILISATION ET D’ENTRETIEN page 10
AVANT TOUTE UTILISATION DE CE SYSTEME DE CHAUFFAGE A INDUCTION, LIRE ATTENTIVEMENT LE MANUEL D’'INSTRUCTIONS!
A [I]:D]] INSTRUCCIONES PARA EL USO Y MANTENIMIENTO pag. 13
jANTES DE UTILIZAR ESTE SISTEMA DE CALENTAMIENTO DE INDUCCION, LEER ATENTAMENTE EL MANUAL DE INSTRUCCIONES!
A m BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG S.16
VOR GEBRAUCH DIESES INDUKTIVEN ERHITZUNGSSYSTEMS LESEN SIE BITTE DIE BETRIEBSANLEITUNG SORGFALTIG DURCH!
A [H:D]] MHCTPYKLIUA NO SKCMTYATALIUU U TEXOBCNTYXKUBAHUIO cTp. 19
MEPEA TEM, KAK UCMOJIb30OBATb 3TOT I/IH}:IVKLII/IOHHbII?I HATPEBATEJIb, BHUMATEJIbHO MPOYTUTE PYKOBOZACTBO MO 3KCMNIYATALMA!
A HD]] INSTRUCOES DE USO E MANUTENCAO pag. 22
ANTES DE UTILIZAR ESTE SISTEMA DE AQUECIMENTO POR INDUCIT\O, LER CUIDADOSAMENTE O MANUAL DE INSTRUCOES!
A m INSTRUCTIES VOOR HET GEBRUIK EN HET ONDERHOUD pag. 25
VOORDAT MEN DIT VERWARMINGSSYSTEEM MET INDUCTIE GEBRUIKT MOET MEN AANDACHTIG DE INSTRUCTIEHANDLEIDING LEZEN!
A m OAHFIEZ XPHIHX KAl ZYNTHPHIHZ oel. 28
MPIN XPHZIMOMOIHZETE AYTO TO ZYZTHMA ENATQriKHZ ©EPMANZHZ, AIABAXZTE NMPOZEKTIKA TO EFXEIPIAIO XPHZHZ!
A m INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE SI INTRETINERE pag. 31
CITITI CU ATENTIE MANUALUL DE INSTRUCTIUNI iNAINTE DE A UTILIZA ACEST SISTEM DE iNCALZIRE PRIN INDUCTIE!
A HD]] INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING OCH UNDERHALL sid. 34 @
LAS BRUKSANVISNINGEN NOGGRANT INNAN NI ANVANDER DETTA SYSTEM MED INDUKTIONSVARME!
A m NAVOD K POUZITi A UDRZBE str. 36 @
PRED POUZITIM TOHOTO SYSTEMU INDUKCENIHO OHREVU SI POZORNE PRECTETE NAVOD K POUZITi!
A [I]]]]] UPUTSTVA ZA UPOTREBU | SERVISIRANJE str. 39
PRIJE UPOTREBE OVOG SUSTAVA ZA INDUKCIJSKO GRIJANJE POTREBNO JE PAZLJIVO PROCITATI PRIRUCNIK ZA UPOTREBU!
A m INSTRUKCJE OBSLUGI | KONSERWACJI str. 41 @
PRZED SKORZYSTANIEM Z SYSTEMU NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO DOKLADNIE PRZECZYTAJ INSTRUKCJE OBSLUGI!
A [H:D]] KAYTTO- JA HUOLTO-OHJEET sivu 44
ENNEN TAMAN INDUKTIOLAMMITYSLAITTEEN KAYTTOA LUE KAYTTOOHJE HUOLELLISESTI!
A H]IH] BRUGS- OG VEDLIGEHOLDELSESVEJLEDNING sd. 46 @
LAS BRUGERVEJLEDNINGEN OMHYGGELIGT, FGR DU BRUGER DETTE INDUKTIONSVARMESYSTEM!
A [“:D]] INSTRUKSER FOR BRUK OG VEDLIKEHOLD s.49
F@R DU BRUKER DETTE INDUKSJONSVARMESYSTEMET, MA DU LESE BRUKERVEILEDNINGEN N@YE!
A m NAVODILA ZA UPORABO IN VZDRZEVANJE str. 51
PRED UPORABO SISTEMA ZA INDUKCIJSKO SEGREVANJE POZORNO PREBERITE PRIROCNIK Z NAVODILI ZA UPORABO!
A [“:D]] NAVOD NA POUZITIE A UDRZBU str. 53
PRED POUZITIM TOHTO SYSTEMU INDUKCNEHO OHREVU SI POZORNE PRECITAJTE NAVOD NA POUZITIE!
A [ID]] HASZNALATI ES KARBANTARTASI UTASITAS oldal 56
AZ INDUKCIOS HEVITO RENDSZER HASZNALATA ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL A KEZELESI UTMUTATOT!
A [“:D]] EKSPLOATAVIMO IR TECHNINES PRIEZIUROS INSTRUKCIJOS psl. 59
PRIES NAUDOJANT SII\ INDUKCINIO KAITINIMO SISTEMA, ATIDZIAI PERSKAITYTI INSTRUKCIJY KNYGELE!
A H]IH] KASUTUSJUHEND JA HOOLDUS Ik. 61
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INDUCTION HEATING SYSTEM FOR PROFESSIONAL USE INBODYSHOPS AND GARAGES.
NB: The following text includes the term “heater” to indicate the machine with an
“inductor” to indicate the device held during heating.

1. GENERAL SAFETY FOR INDUCTION HEATING

The operator must be sufficiently trained on how to use the heating machine safely,
and be informed on the risks connected with the induction heating process, the
relative protection measures and the emergency procedures.

/N

The heating tools can be connected and checks and repairs be carried out only after
the machine has been switched off and disconnected from the mains.

Switch off the machine and disconnect it from the mains before replacing worn tool
parts.

Carry out electric installation as indicated by relevant regulations and accident
prevention laws.

The heating machine must be connected only and exclusively to a power supply
with the neutral conductor connected to earth.

Make sure that the power supply outlet is correctly connected to the earth
conductor.

Do not use the heating system under damp or wet environments or in the rain.

Do not use cables with deteriorated insulation or loose connections.

Never look into the inside of the machine (and only then for extraordinary
maintenance) unless you are completely satisfied that:

machine switch is at“0”;

automatic main switch is at “0” and locked with key or, if there is no key lock, make
sure that the power cable terminals are disconnected;

given the presence of capacitors, the power source has been switched off for at least
5 minutes before starting maintenance work.

A /ANO

Do not heat containers, receptacles or piping that contain or have contained
inflammable liquids or gases.

Do not work on materials cleaned with chlorinated solvents or in the vicinity of such
substances.

Do not heat pressurised containers.

Remove all inflammable substances (e.g. wood, paper, rags etc.) from the working
area.

In order to reduce the production of smoke during heating, we recommend cleaning
the pieces first (e.g. pieces that are soiled with lubricants or thinners).

The smoke produced during heating can be toxic. Wear suitable breathing
equipment with a mask suitable for powder and smoke (double filter).

Work in a well-ventilated area.

PO®

- Always protect the eyes. Use special fire-resistant protective clothing.

The heating machine can increase the temperature of metal very quickly: do not
touch the hot piece with bare hands and wait for it to cool before handling it.

Make sure there is adequate electrical insulation with respect to the workpiece.
This can normally be done by wearing gloves, and the clothing indicated for this
purpose.

L OOROB®

EMF

SAFE

- The passage of current into the output circuit generates electromagnetic fields
(EMF) around the tool being used.

The electromagnetic fields can interfere with some medical devices (e.g. Pacemaker,

breathing systems, metal prostheses, etc.).

Suitable protective measures for those who use these devices must be taken. As an

example, prohibit access to the heating machine use area.

This machine satisfies the product technical standards for exclusive use in industrial

environments for professional purposes. Compliance to the basic limits regarding

human exposure to electromagnetic fields cannot be guaranteed in a domestic

environment.

The operator must use the following procedures in order to reduce exposure to
electromagnetic fields:

Keep the head and chest as far as possible from the inductor.

Never wind the inductor cable around the body.

During heating, keep at least 50 cm away from the generator.

When the inductor is active it generates strong electromagnetic fields that cannot
be seen at the extremities. The inductor must be exclusively facing the metal parts
to be heated: do not direct the inductor towards parts of the human body!

Do not wear metal objects, watches, rings, piercing, etc. because the inductor can
heat metal very quickly, causing burns.

Do not wear clothing with metal zips, metal buttons or metal trims of any kind
because the inductor can heat metal very quickly, creating burns and causing the
clothing to catch fire.

- Minimum distance d= 20 cm (Fig. F).
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- Class A equipment:

This machine satisfies the requirements of the product technical standards for
exclusive use in industrial environments for professional purposes. Electromagnetic
compatibility in domestic buildings and in those directly connected to a low voltage
mains network that supplies domestic buildings is not guaranteed.

A ADDITIONAL PRECAUTIONS

- Do not heat the inductor near or against the generator.

- Do not use the inductor near car “AIRBAGS". Keep the inductor at least 10 cm away
from airbags: the heat generated by the system can cause the airbag to ignite
without warning. Refer to the vehicle manual for the exact position of the airbags.

A RESIDUAL RISKS

The person entrusted to carry out the work must be suitably trained in the induction
heating process with this specific type of machine.

People unconnected with the job must not be allowed in the working area.

Do not allow more than one person to work on the machine at the same time.

IMPROPER USE: it is dangerous to use the machine for any purpose other than the
one indicated.

2.INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION

Mobile system for localised induction heating of metal joints in steel specific to vehicles and
farm machinery. The system can also be used for mechanical maintenance to disconnect
metal parts joined together using hinges or bolts.

The machine is used for surface heating and heating to high temperatures of nuts in rusty
bolts, rusty hinges on doors and screwed metal joints: by doing so, thermal expansion and
unsticking of the rust is obtained to release the joint.

2.1 MAIN CHARACTERISTICS

- Manual adjustment of heating power.

- Sound signalling in proportion to the power transferred to the part.

- Led display of machine functionalities (machine powered, tool used, alarms).

2.2 STANDARD ACCESSORIES (Fig. C-1)
- Twister 10V (vertical coils for hex head bolts M8/M10).
- Twister 14V (vertical coils for hex head bolts M12/M14).

2.3 OPTIONAL ACCESSORIES

- Twister 18V (vertical coils for hex head bolts M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (horizontal coils for hex head bolts M8/M10-M12/M14-M16/M18 -
Fig. C-2).

- Wire for Twister (wire for profiling in coils - FIG. C-5).

Other accessories may be indicated in the products catalogue.

3. TECHNICAL SPECIFICATIONS
The main data on use and performance of the machine are summarised on the rating plate
(rear panel) with the following meaning:

FIG.A
1- Manufacturer;
2- IP protection rating;
3- Symbol of the power supply;
4- Symbol of planned heating procedure;
5- Xmax: Duty cycle max;
6- Output circuit performance:
- U, output voltage.
- |, output current.
- f,:output frequency.
- P, max: output maximum power.
7- Characteristic data of the power line:
- U;: power supply alternating voltage of the machine (permitted limits +15%).
- P, max: Maximum power absorbed by the line.
8- Manufacturing serial number. Identification of the machine (essential for technical
support, spare part requests, tracing of product origin);
9- Name of the machine;

10- Symbols referring to safety standards;

NB: The rating plate shown is an example to explain the meanings of the symbols and
figures; the exact technical specifications for the machine should be taken directly from the
rating plate on the machine.

3.1 OTHER TECHNICAL DATA

- HEATER: see table 1 (TAB. 1)

The mains fuse, the power plug and the weight of the machine are outlined in table
1(TAB. 1).



4. DESCRIPTION OF THE MACHINE (FIG. B)

4.1 CONNECTION, CONTROL AND ADJUSTMENT DEVICES
Rear side:

1-  Main switch 1/0.

2-  Mains power cable.

Front side:
3- Potentiometer for manual setting of the heating power.

4- Signalling led for machine powered and machine running (heating enabled).
5-  Alarms signalling led.

6- Inductor output cable.

7- Inductor

4.2 SIGNALS AND ALARMS

The signals are generated by the machine based on the status in which they are found and
they can be acoustic (buzzer) and visual (led).

The led in Fig. B-4 is green when the machine is powered by the mains but not active.
The led in Fig. B-4 is red when the machine transfers output power: the buzzer sounds
with a frequency in proportion to the power transferred; the frequency increases as the
power increases.

The yellow led in Fig. B-5 is always on when the machine is in over-voltage/under-voltage
alarm mode. The buzzer emits a “beep” when the machine enters alarm mode. Resetting
is automatic if the power voltage returns within the permitted values.

The yellow led in Fig. B-5 is intermittent when the machine is in thermal protection
mode. The buzzer emits a “beep” when the machine enters alarm mode. The flashing led
is slow (0.5s ON, 0.5s OFF).

Resetting is automatic when cooling is complete.

The yellow led in Fig. B-5 is intermittent when the machine is in safety thermal alarm
mode. The buzzer continues to emit a series of “beeps”. The flashing led is fast (0.25s ON,
0.25s OFF). Reset is automatic. You are advised to bring the machine to the support centre
as soon as possible.

5.INSTALLATION

ATTENTION! CARRY OUTALLINSTALLATION AND ELECTRICAL CONNECTION
OPERATIONS WITH THE MACHINE STRICTLY OFF AND DISCONNECTED
FROM THE POWER MAINS.
THE ELECTRICAL CONNECTIONS MUST ONLY BE CARRIED OUT BY EXPERT OR
QUALIFIED TECHNICIANS.

5.1 LIFTING MODE
The machine described in this manual must be lifted using the handle or the strap supplied
if applicable for the model (assembled as described in FIG. D).

5.2 HEATER POSITION

Identify the installation location of the heater so there are no obstacles on inlet and outlet
opening of the cooling air; at the same time ensure no conductive dust, corrosive vapours,
humidity, etc. are sucked in.

Keep at least 250mm of free space around the machine.

ATTENTION! Position the heater on a flat surface or trolley of adequate
capacity for the weight to avoid dangerous turning over or movements.

5.3 CONNECTION TO MAINS

Warnings

Before making any electrical connection, check the rating plate on the machine
corresponds to the mains voltage and frequency available in the installation location.
The machine must only be connected to a mains power supply with neutral conductor
connected to earth.

To guarantee protection against indirect contact, use the differential switches type:

- TypeA( ) for mono-phase machines;

- TypeB( ) per three-phase machines.

5.3.1 Plug and socket

The machine is originally fitted with a power cable with a standard plug, (2P + E) 16A/250V.
It can therefore be connected to the mains socket equipped with fuses or an automatic
switch; the specific earth lug must be connected to the earth conductor (yellow-green) of
the power supply line. Table 1 (TAB. 1) provides the recommended values in amperes of the
line slow blow fuses based on the maximum nominal power supplied by the machine, and
on the power supply nominal voltage.

ATTENTION! Failure to comply with the above rules renders the safety
system (class 1) ineffective, with resulting serious risks for people (e.g.
electric shock) and for property (e.g. fire).

5.4 CONNECTION OF INDUCTOR TO COILS (FIG. C)

ATTENTION! BEFORE CARRYING OUT THE FOLLOWING CONNECTIONS,

MAKE SURE THE MACHINE IS OFF AND DISCONNECTED FROM THE MAINS.
Insert the lugs of the pre-shaped coils (Fig. C-1, C-2) or the wire to shape (Fig. C-5) in the
specific inductor terminals (Fig. C-3) and tighten the connections properly by turning
clockwise the specific screwing handwheels (Fig. C-4).

ATTENTION: check the lugs are fully in the specific terminals before
fastening!

6.TOOLS USE

6.1 PRELIMINARY OPERATIONS

Before carrying out any operation with the heater, a series of checks are necessary to carry

out with the main switch in position “O":

1- Check the electrical connection is correctly installed according to the previous
instructions.

2- Checkthe heater is not damaged. Check intactness of the cable and the power plug, the
inductor cable, insulation, etc.
3- Connect the tool as described in the previous paragraph (Fig. C).

6.2 WORKING PRINCIPLE

The working principle is based on the generation of an alternating magnetic field which is
concentrated from the inductor to the metal part to heat: eddy currents are generated in
the part, causing its rapid heating. The currents do not circulate in the insulating materials,
therefore this system does not heat materials such as glass, plastic, ceramic, wood, fabric,
etc. The inductor generates the eddy currents in non-magnetic materials such as aluminium,
copper, silver, etc. These products heat very little due to their low electrical resistance.
Instead, the inductor generates strong eddy currents in all iron magnetic materials, such

as iron, steel, cast iron, etc. They heat very quickly due to their high electrical resistance.
The various shapes of the inductors allow concentration of the magnetic flow and therefore
the heat in different ways based on their intended use. The flow generated manages to
heat metals not over 10 + 15 millimetres from the coils and the heating power increases the
closer the proximity of the inductor to the part.

6.3 HEATING POWER ADJUSTMENT MODE

The potentiometer (Fig. B-3) allows you to set the power which can be supplied by the
machine; before increasing the power compared to the default value, you are advised to
therefore use the coils that best adapt to the part. If wire is used, you are advised to shape 4
or 5 coils as adherent as possible to the metal to heat.

If you want to obtain slower and more gradual heating of the part, you can always reduce
the output power by rotating the potentiometer anti-clockwise compared to the default
position.

6.4 USE OF TOOLS

The tools (Fig. C-1, C-2) can wrap the part (nut, bolt tube, etc.), to concentrate the flow,
with the heat causing its expansion. This releases the connections which were previously
stuck or blocked.

Procedure:

1- Fit the most suitable coils for the work to be performed at the end of the inductor;

2- Hold the inductor properly by the specific handle (Fig. E-2);

3- Set the machine power to the recommended value for the tool in use;

4- Cover the nut or metal part to be heated with the least distance possible between the
coil and the part.

5- Press and hold the button for 15 + 20 seconds.

6- Disable the inductor and try to unscrew the nut or unstick the part.

7- Repeat the operation in point 5 if connection has not loosened, increasing the heating

duration.

WARNINGS:

It is not necessary to heat the nut until it turns incandescent red in order to release
it: ten seconds are usually more than sufficient to obtain the desired result!

If the part does not heat quickly, check that the part and coils are coupled correctly
and the metal material to be heated is iron magnetic (no aluminium, copper, brass,
etc.).

Never exceed the maximum use time indicated in Fig A-5. This could damage the
tool!

7. MAINTENANCE

ATTENTION! BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE WORK, MAKE SURE
THAT THE MACHINE IS SWITCHED OFF AND DISCONNECTED FROM THE
POWER SUPPLY.

7.1 ROUTINE MAINTENANCE

ROUTINE MAINTENANCE WORK CAN BE PERFORMED BY THE OPERATOR.

Check the power cable and the inductor cables. They must be insulated and in perfect
conditions. Pay attention to the points subject to bending.

Check the inductor. Do not use inductors with obvious insulation or casing faults.

Replace damaged safety belts on tools.

Keep the tool connectors clean.

Prevent dirt, dust and shavings entering the machine.

Always guarantee circulation of cooling air.

Check the fan is working properly.

7.2 EXTRAORDINARY MAINTENANCE
EXTRAORDINARY MAINTENANCE MUST ONLY BE CARRIED OUT BY TECHNICIANS WHO
ARE EXPERT OR QUALIFIED IN AN ELECTRIC-MECHANICAL FIELD.

WARNING! BEFORE REMOVING THE MACHINE PANELS AND ACCESSING IT,

MAKE SURE THE FOLLOWING CONDITIONS HAVE BEEN SATISFIED:
Machine switch is at “O”;
Automatic main switch is at “O” and locked with key or, if there is no key lock, make sure
that the power cable terminals are disconnected;
Given the presence of capacitors, maintenance must be carried out after the generator
has been switched off for at least 5 minutes.
Any checks carried out inside the machine while it is powered can cause serious electric
shocks originating from direct contact with powered parts.
Periodically and in any case at a frequency that is suitable for use and environmental
dustiness, inspect inside the machine and remove the dust that has deposited using a jet
of dry compressed air (max. 10 bar).
Do not direct the jet of air towards the electronics boards; if necessary, clean them with a
very soft brush and appropriate solvents.
Take the opportunity to make sure there are no loose electrical connections and that the
wiring insulation has not been damaged.
Once these operations have been carried out, re-assemble the machine panels, tightening
fully the fixing screws.
Never start the machine when it is open.
After having carried out maintenance or repairs, restore the connections and wiring as
they were before, making sure they do not come into contact with moving parts or parts
that can reach high temperatures. Tie all the wires as they were before, being careful to
keep the high voltage connections of the primary transformer separate from the low
voltage ones of the secondary transformer.
Use all the original washers and screws when closing the casing.

8.TROUBLESHOOTING

IN THE EVENT OF UNSATISFACTORY OPERATION, AND BEFORE CARRYING OUT THE
MOST SYSTEMATIC CHECKS OR CONTACTING YOUR SUPPORT CENTRE, CHECK:

With the machine main switch closed "1, the green led is on; if this is not the case, the
problem is in the power line (cables, plug and socket, fuses, excessive voltage drop, fuses
in machine etc.).

Thermal protection devices have not activated (flashing yellow led).

Machine protection devices have not activated (yellow led on).

The inductor coils are positioned as close as possible to the part to heat.
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CARROZZERIA E AUTOFFICINA.

Nota: Nel testo che segue verra impiegato il termine “riscaldatore” per indicare la
macchina completa e “induttore” per indicare il dispositivo che viene impugnato
durante il riscaldamento.

1. SICUREZZA GENERALE PER IL RISCALDAMENTO AD INDUZIONE

L'operatore deve essere sufficientemente edotto sull’uso sicuro del riscaldatore ed
informato sui rischi connessi ai procedimenti per riscaldare ad induzione, alle relative
misure di protezione ed alle procedure di emergenza.
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La connessione degli utensili per riscaldare, le operazioni di verifica e di riparazione
devono essere eseguite a macchina spenta e scollegata dalla rete di alimentazione.
Spegnere la macchina e scollegarla dalla rete di alimentazione prima di sostituire i
particolari d’usura dell’utensile.
Eseguire [linstallazione elettrica
antinfortunistiche.

Il riscaldatore deve essere collegato esclusivamente ad un sistema di alimentazione
con conduttore di neutro collegato a terra.

Assicurarsi che la presa di alimentazione sia correttamente collegata alla terra di
protezione.

Non utilizzare il riscaldatore in ambienti umidi o bagnati o sotto la pioggia.

Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato o con connessioni allentate.

E’ vietato accedere all'interno della macchina (ammesso solo per manutenzione
straordinaria) se non sono soddisfatte le condizioni:

interruttore di macchina in posizione “0*;

interruttore automatico di linea in posizione “O” e bloccato con chiave oppure, in
mancanza di blocco chiave, successivo scollegamento fisico dei terminali del cavo di
alimentazione;

vista la presenza di condensatori, la manutenzione va eseguita a generatore spento
da almeno 5 minuti.
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Non scaldare contenitori, recipienti o tubazioni che contengano o che abbiano
contenuto prodotti infiammabili liquidi o gassosi.

Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurati o nelle vicinanze di dette
sostanze.

Non scaldare recipienti in pressione.

Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze inflammabili (p.es. legno, carta,
stracci, etc.)

Per ridurre la produzione di fumi durante il riscaldamento é consigliabile eseguire
la pulizia dei pezzi (es. pezzi sporchi di lubrificanti o diluenti).

| fumi prodotti durante il processo di riscaldamento possono essere tossici.
Indossare una respiratore appropriato con maschera adatta per polveri e fumi
(doppio filtro).

Lavorare in un area ben ventilata.
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secondo le previste norme e

leggi

- Proteggere sempre gli occhi. Usare gli appositi indumenti ignifughi protettivi.
Il riscaldatore puo aumentare la temperatura del metallo molto velocemente: non
Adottare un adeguato isolamento termico rispetto il pezzo in lavorazione.
Cio @ normalmente ottenibile indossando guanti, e gli indumenti previsti allo
()
A
EMEF
- Il passaggio della corrente nel circuito di uscita provoca l'insorgere di campi
elettromagnetici (EMF) localizzati nei dintorni dell’utensile in uso.
Pace-maker, respiratori, protesi metalliche etc.).
Devono essere prese adeguate misure protettive nei confronti dei portatori di queste
Questa macchina soddisfa gli standard tecnici di prodotto per l'uso esclusivo in
ambiente industriale a scopo professionale. Non é assicurata la rispondenza ai limiti di

toccare il pezzo caldo a mani nude e aspettare che si raffreddi prima di maneggiarlo.
Scopo.
| campi elettromagnetici possono interferire con alcune apparecchiature mediche (es.
apparecchiature. Ad esempio proibire I'accesso all’area di utilizzo del riscaldatore.
base relativi all’esposizione umana ai campi elettrc tici in ambiente domestico.
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L'operatore deve utilizzare le seguenti procedure in modo da ridurre l'esposizione ai
campi elettromagnetici:

Mantenere la testa ed il tronco del corpo il piu distante possibile dall'induttore.
Non avvolgere mai il cavo dell'induttore attorno al corpo.

Durante le operazioni di riscaldamento mantenersi distanti almeno 50cm dal
generatore.

Quando linduttore é attivato genera dei forti campi magnetici non visibili alle
estremita. L'induttore deve essere rivolto esclusivamente verso le parti metalliche
che si vogliono scaldare: non direzionare l'induttore verso le parti del corpo!

puo riscaldare molto rapidamente il metallo e causare bruciature.

- Non indossare indumenti dotati di zip metalliche, bottoni metallici, o rivestimenti
metallici di alcun tipo in quanto I'induttore pué riscaldare molto rapidamente il
metallo e perfino bruciare e inflammare I'indumento.

- Distanza minima d= 20cm (Fig. F)
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- Apparecchiatura di classe A:

Questa macchina soddisfa i requisiti dello standard tecnico di prodotto per l'uso
esclusivo in ambiente industriale e a scopo professionale. Non é assicurata la
rispondenza alla compatibilita elettromagnetica negli edifici domestici e in quelli
direttamente collegati a una rete di alimentazione a bassa tensione che alimenta gli
edifici per 'uso domestico.

PRECAUZIONI SUPPLEMENTARI
Non scaldare con l'induttore vicino o appoggiato al generatore.
Non utilizzare l'induttore in prossimita degli “AIRBAG” dell’auto. Mantenere
I'induttore almeno 10 cm distante dall’airbag: il calore generato dall’'utensile lo puo
innescare senza preavviso. Fare riferimento al manuale della vettura per sapere
I'esatta collocazione degli airbag.

RISCHI RESIDUI
Il personale addetto alla lavorazione deve essere adeguatamente istruito sul
procedimento di riscaldamento ad induzione con questa specifica tipologia di
macchina.
La zona di lavoro deve essere interdetta a persone estranee.
Impedire che piu persone lavorino contemporaneamente alla stessa macchina.

USO IMPROPRIO: é pericolosa l'utilizzazione della macchina per qualsiasi
lavorazione diversa da quella prevista.

2.INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

Impianto mobile per il riscaldamento localizzato ad induzione di giunzioni metalliche in
acciaio specifiche degli autoveicoli e macchine agricole. Limpianto pud anche essere
utilizzato nella manutenzione meccanica per scollegare parti metalliche unite tra loro
tramite cardini o bulloni.

Il funzionamento della macchina consiste nel riscaldare superficialmente ed a temperature
elevate i dadi nei bulloni arrugginiti, i cardini arrugginiti delle portiere e le giunzioni
metalliche a vite: in questo modo si cerca di ottenere una dilatazione termica del metallo e
lo scollamento della ruggine per sbloccare la giunzione.

2.1 PRINCIPALI CARATTERISTICHE

- Regolazione manuale della potenza riscaldante.

- Segnalazione sonora proporzionale alla potenza trasferita al pezzo.

- Visualizzazione led delle funzionalita della macchina (macchina alimentata, utensile in
uso, allarmi).

2.2 ACCESSORI IN DOTAZIONE (Fig. C-1)
- Twister 10V (spire verticali per bulloni testa esagonale M8/M10).
- Twister 14V (spire verticali per bulloni testa esagonale M12/M14).

2.3 ACCESSORI OPZIONALI

- Twister 18V (spire verticali per bulloni testa esagonale M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (spire orizzontali per bulloni testa esagonale M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Fig. C-2).

- Filo per Twister (filo sagomabile in spire - FIG. C-5).

Altri accessori possono essere indicati nel Catalogo prodotti.

3. DATITECNICI
| principali dati relativi allimpiego e alle prestazioni della macchina sono riassunti nella
targa caratteristiche (pannello posteriore) col seguente significato:

1- Costruttore;
2- grado di protezione IP;
3- Simbolo della linea di alimentazione;
4- Simbolo del procedimento di riscaldamento previsto;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Prestazioni del circuito di uscita:
- U, :tensione di uscita.
- |, : corrente di uscita.
- f,:frequenza in uscita.
- P, max: potenza massima in uscita.
7- Dati caratteristici della linea di alimentazione:
- U, : tensione alternata di alimentazione della macchina (limiti ammessi +15%).
- P, max: Potenza massima assorbita dalla linea.
8- Numero di matricola fabbricazione. Identificazione della macchina (indispensabile per
assistenza tecnica, richiesta ricambi, ricerca origine del prodotto);
9- Nome della macchina;

10- Simboli riferiti a norme di sicurezza;



Nota: L'esempio di targa riportato e indicativo del significato dei simboli e delle cifre; i valori
esatti dei dati tecnici della macchina in vostro possesso devono essere rilevati direttamente
sulla targa della macchina stessa.

3.1 ALTRI DATI TECNICI

- RISCALDATORE : vedi tabella 1 (TAB. 1)

Il fusibile di rete, la spina di alimentazione e il peso della macchina sono riportati in
tabella 1 (TAB. 1).

4. DESCRIZIONE DELLA MACCHINA (FIG. B)

4.1 DISPOSITIVI DI CONNESSIONE, CONTROLLO E REGOLAZIONE
Lato posteriore:

1- Interruttore generale I/0.

2- Cavo dialimentazione rete.

Lato anteriore:

3- Potenziometro per Iimpostazione manuale della potenza riscaldante.

4- Led di segnalazione macchina alimentata e macchina in funzionamento (riscaldamento
attivato).

5- Led di segnalazione allarmi.

6- Cavo di uscita dell'induttore.

7- Induttore

4.2 SEGNALAZIONI E ALLARMI

Le segnalazioni sono generate dalla macchina in base allo stato in cui si trova e possono
essere di tipo acustico (cicalino) e visivo (led).

I Led di Fig. B-4 & verde quando la macchina ¢é alimentata dalla rete ma non ¢ attiva.

Il led di Fig. B-4 & rosso quando la macchina trasferisce potenza in uscita: il cicalino suona
con frequenza proporzionale alla potenza trasferita; la frequenza aumenta all'aumentare
della potenza.

Il led giallo di Fig. B-5 &€ sempre acceso quando la macchina € in allarme sovra tensione /
sotto tensione. Il cicalino emette un“bip” quando la macchina entra in allarme. Il ripristino
& automatico se la tensione di alimentazione rientra nei valori ammessi.

Il led giallo di Fig. B-5 € intermittente quando la macchina € in protezione termica. Il
cicalino emette un “bip” quando la macchina entra in allarme. Il lampeggio del led & lento
(0.55 ON, 0.5s5 OFF).

ipristino & automatico al termine del raffreddamento.

Il led giallo di Fig. B-5 € intermittente quando la macchina & in allarme termico di
sicurezza. Il cicalino continua ad emettere una serie di “bip”. Il lampeggio del led & veloce
(0.25s5 ON, 0.25s OFF). Il ripristino € automatico. Si consiglia di portare la macchina quanto
prima in un centro assistenza.
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5.INSTALLAZIONE

ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE OPERAZIONI DI INSTALLAZIONE ED
ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON LA MACCHINA RIGOROSAMENTE SPENTA
E SCOLLEGATA DALLA RETE DI ALIMENTAZIONE.
GLI ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI ESCLUSIVAMENTE DA
PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

5.1 MODALITA DI SOLLEVAMENTO
La macchina descritta in questo manuale deve essere sollevata utilizzando la maniglia o la
cinghia in dotazione se prevista per il modello (montarla come descritto in Fig. D).

5.2 UBICAZIONE DEL RISCALDATORE

Individuare il luogo d'installazione del riscaldatore in modo che non vi siano ostacoli in
corrispondenza della apertura d'ingresso e d'uscita dell'aria di raffreddamento; accertarsi
nel contempo che non vengano aspirate polveri conduttive, vapori corrosivi, umidita, ecc..
Mantenere almeno 250mm di spazio libero attorno alla macchina.
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5.3 COLLEGAMENTO ALLA RETE

Avvertenze

Prima di effettuare qualsiasi collegamento elettrico, verificare che i dati di targa
della macchina corrispondano alla tensione e frequenza di rete disponibili nel luogo
d'installazione.

La macchina deve essere collegata esclusivamente ad un sistema di alimentazione con
conduttore di neutro collegato a terra.

Per garantire la protezione contro il contatto indiretto usare interruttori differenziali del
tipo:

- Tipo A( ) per macchine monofasi;

- Tipo B ( ) per macchine trifasi.

5.3.1 Spina e presa

La macchina é dotata in origine di cavo di alimentazione con una spina normalizzata, (2P
+T) 16A/250V.

Puo quindi essere collegato ad una presa di rete dotata di fusibili o interruttore automatico;
I'apposito terminale di terra deve essere collegato al conduttore di terra (giallo-verde) della
linea di alimentazione. La tabella 1 (TAB. 1) riporta i valori consigliati in ampere dei fusibili
ritardati di linea scelti in base alla massima potenza nominale erogata dal riscaldatore, e alla
tensione nominale di alimentazione.

ATTENZIONE! Posizionare il riscaldatore su di una superficie piana o su
un carrello di portata adeguata al peso per evitarne il ribaltamento o
t ti pericolosi.

PC
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ATTENZIONE! Linosservanza delle regole sopraesposte rende inefficace
il sistema di sicurezza previsto dal costruttore (classe 1) con conseguenti
gravi rischi per le persone (es. shock elettrico) e per le cose (es. incendio).

5.4 CONNESSIONE DELL'INDUTTORE ALLE SPIRE (FIG. C)

ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE | SEGUENTI COLLEGAMENTI
ACCERTARSI CHE LA MACCHINA SIA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA RETE DI
ALIMENTAZIONE.
Inserire i terminali delle spire pre-sagomate (Fig. C-1, C-2) o del filo da sagomare (Fig. C-5)
negli appositi morsetti dell'induttore (Fig. C-3) e serrare bene le connessioni ruotando in
senso orario gli appositi volantini a vite (Fig. C-4).

ATTENZIONE: verificare che i terminali siano entrati del tutto negli appositi
morsetti prima di effettuare il fissaggio!

6. UTILIZZO DEGLI UTENSILI

6.1 OPERAZIONI PRELIMINARI

Prima di eseguire qualsiasi operazione con il riscaldatore, sono necessarie una serie di
verifiche da eseguire con interruttore generale in posizione "0":

1- Controllare che l'allacciamento elettrico sia eseguito correttamente secondo le

istruzioni precedenti.

2- Controllare che il riscaldatore non sia danneggiato. Verificare I'integrita del cavo e della
spina di alimentazione, del cavo dell'induttore, dellisolamento, ecc..
3- Collegare I'utensile come descritto nel paragrafo precedente (Fig. C).

6.2 PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Il principio di funzionamento si basa sulla generazione di un campo magnetico alternato
che viene concentrato dallinduttore verso il pezzo metallico da scaldare: si generano
nel pezzo delle correnti “parassite” che lo riscaldano molto rapidamente. Le correnti non
circolano nei materiali isolanti, quindi questo sistema non scalda materiali quali vetro,
plastica, ceramica, legno, tessuto, ecc. Linduttore genera le correnti parassite nei materiali
non magnetici quali alluminio, rame, argento, ecc., ma per la loro bassa resistivita elettrica
questi materiali vengono riscaldati poco. Linduttore genera, invece, forti correnti parassite
in tutti i materiali ferromagnetici quali ferro, acciaio, ghisa, ecc., che a causa della loro
elevata resistivita elettrica vengono riscaldati molto rapidamente.

Le varie forme degli induttori permettono di concentrare il flusso magnetico e quindi il
calore in modi diversi in funzione dell’utilizzo per cui sono stati progettati. Il flusso generato
riesce a scaldare i metalli distanti non piu di 10 + 15 millimetri dalle spire e la potenza
riscaldante & tanto maggiore quanto pil vicino si trova I'induttore al pezzo.

6.3 MODALITA’ DI REGOLAZIONE DELLA POTENZA RISCALDANTE

Il potenziometro (Fig. B-3) rende possibile impostare la potenza erogabile dalla macchina;
prima di aumentare la potenza rispetto al valore di default si consiglia quindi di utilizzare le
spire che meglio si adattano al pezzo. In caso di utilizzo del filo si consiglia di sagomare 4 o
5 spire il pitt aderenti possibili al metallo da riscaldare.

Nel caso si volesse raggiungere in modo piu lento e graduale il riscaldamento del pezzo
& sempre possibile diminuire la potenza in uscita ruotando il potenziometro in senso anti
orario rispetto alla posizione di default.

6.4 IMPIEGO DEGLI UTENSILI

Gli utensili (Fig. C-1, C-2) sono in grado di avvolgere il pezzo (dado, tubo bullone, ecc..), per

concentrare il flusso, facendolo dilatare per effetto del calore. Cio permette di sbloccare le

connessioni che prima erano incollate o bloccate.

Procedura:

1- Montare all'estremita dell'induttore le spire che meglio si adattano alla lavorazione da
esequire;

2- Impugnare correttamente l'induttore tramite I'apposito manico (Fig. E-2);

3- Impostare la potenza della macchina al valore consigliato per I'utensile in uso;

4- Avvolgere con le spire il dado o la parte metallica da scaldare in modo che ci sia meno
distanza possibile tra le spire e il pezzo.

5- Azionare l'induttore tramite il comando a pulsante per 15 + 20 secondi.

6- Disattivare l'induttore e provare a svitare il dado o scollare il pezzo.

7- Ripetere l'operazione del punto 5 se la connessione non si allenta, aumentando la

durata del riscaldamento.

AVVERTENZE:
Non é necessario scaldare il dado fino a farlo diventare rosso incandescente per
riuscire a sbloccarlo: solitamente una decina di secondi sono sufficienti per ottenere
il risultato voluto!
Se il pezzo non si scalda velocemente controllare che vi sia un buon accoppiamento
tra pezzo e spire e che il materiale metallico da scaldare sia ferromagnetico (no
allumino, rame, ottone, ecc..).
Non superare mai il tempo di utilizzo massimo riportato in macchina Fig. A-5.
L'utensile potrebbe danneggiarsi!

7. MANUTENZIONE

ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE,
ACCERTARSI CHE LA MACCHINA SIA SPENTA E SCOLLEGATA DALLA RETE DI
ALIMENTAZIONE.

7.1 MANUTENZIONE ORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO ESSERE ESEGUITE
DALL'OPERATORE.

Controllare il cavo di alimentazione e i cavi dell'induttore. Essi devono essere isolati ed in
perfette condizioni con attenzione ai punti che subiscono flessioni.

Controllare l'induttore. Non utilizzare gli induttori con difetti evidenti di isolamento o
dell'involucro.

Sostituire i nastri protettivi degli utensili che sono rovinati.

Mantenere puliti i connettori degli utensili.

Impedire I'ingresso di sporco, polvere e limatura all'interno della macchina.

Garantire sempre la circolazione dellaria di raffreddamento.

Controllare che il ventilatore funzioni regolarmente.

7.2 MANUTENZIONE STRAORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEVONO ESSERE ESEGUITE
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO IN AMBITO ELETTRICO-
MECCANICO.

ATTENZIONE! PRIMA DI RIMUOVERE | PANNELLI DELLA MACCHINA ED
ACCEDERE AL SUO INTERNO ACCERTARSI CHE SIANO SODDISFATTE LE
SEGUENTI CONDIZIONI:
Interruttore di macchina in posizione “0”;
Interruttore automatico di linea in posizione “O” e bloccato con chiave oppure, in
mancanza di blocco chiave, successivo scollegamento fisico dei terminali del cavo di
alimentazione;
Vista la presenza di condensatori, la manutenzione va eseguita a generatore spento da
almeno 5 minuti.
Eventuali controlli eseguiti sotto tensione allinterno della macchina possono causare
shock elettrico grave originato da contatto diretto con parti in tensione.
Periodicamente e comunque con frequenza in funzione dell’utilizzo e della polverosita
dell'ambiente, ispezionare l'interno della macchina e rimuovere la polvere depositatasi
con un getto d'aria compressa secca (max 10 bar).
Evitare di dirigere il getto d'aria compressa sulle schede elettroniche; provvedere alla loro
eventuale pulizia con una spazzola molto morbida od appropriati solventi.
Con l'occasione verificare che le connessioni elettriche siano ben serrate ed i cablaggi non
presentino danni allisolamento.
Al termine di dette operazioni rimontare i pannelli della macchina serrando a fondo le viti
di fissaggio.
Evitare assolutamente di azionare la macchina quando é aperta.
Dopo aver eseguito la manutenzione o la riparazione ripristinare le connessioni ed
i cablaggi com’erano in origine avendo cura che questi non vadano a contatto con
parti in movimento o parti che possano raggiungere temperature elevate. Fascettare
tutti i conduttori com'erano in origine avendo cura di tenere ben separati tra di loro i
collegamenti del primario in alta tensione da quelli secondari in bassa tensione.
Utilizzare tutte le rondelle e le viti originali per la richiusura della carpenteria.



8. RICERCA GUASTI

NELLEVENTUALITA’ DI FUNZIONAMENTO INSODDISFACENTE, E PRIMA DI ESEGUIRE

VERIFICHE PIU’ SISTEMATICHE O RIVOLGERVI AL VOSTRO CENTRO ASSISTENZA

CONTROLLARE CHE:

- Con interruttore generale della macchina chiuso "1 " il led verde sia acceso; in caso
contrario il difetto risiede nella linea di alimentazione (cavi, presa e spina, fusibili,
eccessiva caduta di tensione, fusibili in macchina, etc.).

- Non siano intervenute le protezioni termiche (led giallo lampeggiante).

- Non siano intervenute le protezioni della macchina (led giallo acceso).

- Le spire dell'induttore siano posizionate il piu vicino possibile al pezzo da scaldare.
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SYSTEME DE CHAUFFAGE A
ATELIERS DE MECANIQUE.
Note : Dans le texte ci-apreés, le terme « réchauffeur » désigne la machine compléte, et
«inducteur » désigne le dispositif utilisé pendant le chauffage.

INDUCTION PROFESSIONNEL POUR CARROSSERIES ET

1. SECURITE GENERALE POUR LE CHAUFFAGE A INDUCTION

L'opérateur doit étre suffisamment formé sur l'utilisation sire du réchauffeur et
informé sur les risques liés aux procédés pour réchauffer par induction, aux mesures
correspondantes de protection et aux procédures d’urgence.

- La connexion des outils pour réchauffer, les opérations de vérification et de
réparation doivent étre exécutées avec la machine éteinte et débranchée du réseau
d’alimentation.

- Eteindre la machine et la débrancher du réseau d’alimentation avant de substituer
les piéces d'usure de l'outil.

- Exécuter l'installation électrique d’aprés les normes prévues et les lois contre les
accidents.

- Le réchauffeur doit étre branché exclusivement a un systéme d’alimentation avec
conducteur de neutre relié a la terre.

- S'assurer que la prise d’alimentation est correctement branchée a la terre de
protection.

- Ne pas utiliser le réchauffeur en milieux humides ou mouillés ou sous la pluie.

- Ne pas utiliser de cables ayant une isolation détériorée ou des connexions
desserrées.

- Il est interdit d’accéder a l'intérieur de la machine (admis seulement pour des
opérations de maintenance extraordinaire) si les conditions suivantes sont
respectées :

- interrupteur de machine en position <0 »;

- interrupteur automatique de ligne en position « O » et bloqué avec une clé ou
encore, en l'absence du bloc clé, débranchement physique successif des terminaux
du cable d’'alimentation ;

- vu la présence de condensateurs, I'entretien doit étre exécutée avec le générateur
éteint depuis au moins 5 minutes.

VANIVIAN ¢

Ne pas réchauffer de conteneurs, récipients ou tuyaux qui contiennent ou qui ont
contenu des produits inflammables liquides ou gazeux.

- Eviter d'opérer sur des matériaux propres avec des solvants chlorés ou dans les
environs de ces substances.

- Ne pas réchauffer de récipients sous pression.

- Eloigner de I'aire de travail toutes les substances inflammables (par ex. bois, papier,
chiffons, etc.)

- Pour réduire la production de fumées durant le chauffage il est conseillé d’exécuter
le nettoyage des piéces (ex. piéces salies avec des lubrifiants ou des diluants).

- Les fumées produites durant le processus de chauffage peuvent étre toxiques.
Porter un dispositif de respiration approprié avec masque adapté pour les
poussiéres et les fumées (double filtre).

Travailler dans une aire bien ventilée.

PO

- Toujours protéger les yeux. Utiliser des vétements de protection ignifugés et
appropriés.

- Le réchauffeur peut augmenter la température du métal trés rapidement : ne pas
toucher la piéce chaude a mains nues et attendre qu'elle refroidisse avant de la
manipuler.

- Adopter une isolation thermique adaptée a la piéce en usinage.

Ceci peut habituellement se faire en portant des gants de protection et des
vétements prévus a cet effet.

HOJOISICIS

- Le passage du courant dans le circuit de sortie provoque I'apparition de champs
électromagnétiques (CEM) localisés dans les alentours de l'outil en usage.

Les champs électromagnétiques peuvent interférer avec certains appareillages
médicaux (ex. Pacemakers, dispositifs de respiration, prothéses métalliques, etc.).

Il faut prendre des mesures de protection adéquates a I'égard des personnes qui
portent ces appareillages. Par exemple, interdire I'accés a l'aire d’utilisation du
réchauffeur.

Cette machine satisfait les standards techniques de produit pour I'utilisation
exclusive en milieu industriel a destination professionnelle. La conformité aux limites
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de base concernant I'exposition humaine aux champs électromagnétiques en milieu
domestique n’est pas assurée.

L'opérateur doit utiliser les procédures suivantes de facon a réduire I'exposition aux

champs électromagnétiques :

- Maintenir la téte et le tronc du corps le plus loin possible de I'inducteur.

- Ne jamais enrouler le cable de I'inducteur autour du corps.

- Durant les opérations de chauffage, se tenir au moins a 50cm du générateur.

- Quand l'inducteur est activé, il génére de forts champs magnétiques non visibles
aux extrémités. Linducteur doit étre orienté exclusivement vers les parties
métalliques que l'on veut chauffer : ne pas diriger I'inducteur vers les parties du
corps!

- Ne pas porter d'objets métalliques, horloges, bagues, piercings, etc. car I'inducteur
peut réchauffer trés rapidement le métal et causer des bralures.

- Ne pas porter de vétements équipés de fermetures métalliques, boutons
métalliques, ou revétements métalliques de quelque type qu'il soit car I'inducteur
peut réchauffer trés rapidement le métal et méme briler et enflammer le vétement.

- Distance minimale d=20cm (Fig. F).
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- Appareillage de classe A :

Cette machine répond aux qualités essentielles requises par le standard technique
de produit pour l'usage exclusif en milieu industriel et a destination professionnelle.
La conformité a la compatibilité électromagnétique dans les batiments domestiques
n’est pas assurée, ni dans les batiments directement reliés a un réseau d’alimentation
a basse tension qui alimente les batiments a usage domestique.

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES

- Ne pas réchauffer avec I'inducteur proche ou posé contre le générateur.

- Nepasutiliser I'inducteur a proximité des « AIRBAG » de I'auto. Maintenir I'inducteur
a au moins 10 cm de l'airbag : la chaleur générée par l'outil peut le déclencher sans
préavis. Se référer au manuel de la voiture pour connaitre 'emplacement exact des
airbags.

RISQUES RESIDUELS
- Le personnel préposé a l'usinage doit étre adéquatement instruit sur le procédé de
chauffage a induction avec cette typologie spécifique de machine.
- Lazone de travail doit étre interdite aux personnes étrangéres.
- Empécher que plusieurs personnes ne travaillent en méme temps a la méme
machine.

UTILISATION IMPROPRE : il est dangereux d’utiliser la machine pour tout autre
usinage différent de celui qui est prévu.

2. INTRODUCTION ET DESCRIPTION GENERALE

Installation mobile pour le chauffage localisé a induction d’assemblages métalliques en
acier, typiques des véhicules automobiles et des machines agricoles. Linstallation peut aussi
étre utilisé en entretien mécanique pour séparer des pieces métalliques assemblées par des
charnieres ou des boulons.

Le fonctionnement de la machine consiste au chauffage superficiel a hautes températures
des écrous dans les boulons rouillés, des charniere rouillées des portieres et des joints
métalliques vissés, afin d'obtenir une dilatation thermique du métal et le décollage de la
rouille pour débloquer I'assemblage.

2.1 CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

- Réglage manuel de la puissance de chauffe.

- Signal sonore proportionnel a la puissance transmise a la piéce.

- Témoins lumineux d'indication des fonctions de la machine (machine alimentée, outil
utilisé, alarmes).

2.2 ACCESSOIRES FOURNIS (Fig. C-1)
- Twister 10V (spires verticales pour boulons a téte hexagonale M8/M10).
- Twister 14V (spires verticales pour boulons a téte hexagonale M12/M14).

2.3 ACCESSOIRES EN OPTION

- Twister 18V (spires verticales pour boulons a téte hexagonale M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (spires horizontales pour boulons a téte hexagonale M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Fig. C-2).

- Fil pour Twister (fil malléable en spires - FIG. C-5).

D’autres accessoires peuvent étre indiqués dans le catalogue Produits.

3. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Les principales données concernant I'emploi et les performances de la machine sont
résumées sur la plaquette des caractéristiques (panneau arriére) et ont la signification
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suivante :

FIG.A

1- Fabricant;

2- indice de protection IP;

3- Symbole de la ligne d'alimentation ;

4- Symbole du procédé de chauffage prévu ;

5- Xmax : Duty cycle max;

6- Prestations du circuit de sortie :

- U, :tension de sortie.

- |l,: courant de sortie.

- f,:fréquence en sortie.

- P, max: puissance maximale en sortie.

7- Données caractéristiques de la ligne d'alimentation :

- U, : tension alternative d’alimentation de la machine (limites admises +15 %).
- P, max: Puissance maximale absorbée par la ligne.

8- Numéro de série de fabrication. Identification de la machine (indispensable
pour l'assistance technique, la demande de piéces détachées, la recherche de l'origine
du produit) ;

9- Nom de la machine;

10- Symboles relatifs aux regles de sécurité ;

Note : Lexemple de plaquette reporté donne une signification indicative des symboles et

des chiffres ; les valeurs exactes des données techniques de la machine en votre possession

doivent étre relevées directement sur la plaquette de cette méme machine.

3.1 AUTRES DONNEES TECHNIQUES

- RECHAUFFEUR : voir tableau 1 (TAB. 1)

Le fusible de réseau, la fiche d’alimentation et le poids de la machine sont indiqués
dans le tableau 1 (TAB. 1).

4. DESCRIPTION DE LA MACHINE (FIG.B) .

4.1 DISPOSITIFS DE BRANCHEMENT, CONTROLE ET REGLAGE
Partie arriére:

1- Interrupteur général I/0.

2- Cable d'alimentation réseau.

Partie avant :

3- Potentiométre pour la programmation manuelle de la puissance de chauffage.

4- Témoin de signalement de machine alimentée et machine en marche (chauffage
activé).

5- Témoin de signalement d'alarmes.

6- Cable de sortie de I'inducteur.

7- Inducteur

4.2 SIGNALEMENTS ET ALARMES

Les signalements peuvent étre générés par la machine en fonction de I'état dans lequel elle

se trouve et peuvent étre de type sonore (vibreur) et visuel (témoin lumineux).

- Le témoin de la Fig. B-4 est vert quand la machine est alimentée par le réseau mais n'est
pas active.

- Le témoin de la Fig. B-4 est rouge quand la machine transfére de la puissance en sortie :
le vibreur se déclenche a une fréquence proportionnelle a la puissance transférée ; la
fréquence augmente lorsque la puissance augmente.

- Le témoin jaune de la Fig. B-5 est toujours allumé quand la machine est en alarme de
surtension/sous-tension. Le vibreur émet un « bip » lorsque la machine passe en alarme.
Le rétablissement est automatique si la tension d‘alimentation repasse aux valeurs
admises.

- Le témoin jaune de la Fig. B-5 est intermittent quand la machine est en protection
thermique. Le vibreur émet un « bip » lorsque la machine passe en alarme. Le témoin
clignote lentement (0.5s ON, 0.5s OFF).

Le rétablissement est automatique lorsque le refroidissement est terminé.

- Letémoin jaune de la Fig. B-5 est intermittent quand la machine est en alarme thermique
de sécurité. Le vibreur continue a émettre une série de « bip ». Le témoin clignote
rapidement (0.5s ON, 0.5s OFF). Le rétablissement est automatique. Il est conseillé de
déposer la machine dés que possible dans un centre d'assistance.

5.INSTALLATION

ATTENTION ! EFFECTUER IMPERATIVEMENT TOUTES LES OPERATIONS
D’INSTALLATION ET LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES AVEC LA MACHINE
ETEINTE ET APRES AVOIR COUPE LALIMENTATION ELECTRIQUE.
LES BRANCHEMENTS ELECTRIQUES DOIVENT ETRE EFFECTUEES EXCLUSIVEMENT PAR
UN PERSONNEL EXPERIMENTE OU QUALIFIE.

5.1 MODALITES DE LEVAGE
La machine décrite dans ce manuel dans ce manuel doit étre soulevée en utilisant la poignée
ou la courroie fournie si prévue pour le modeéle (montée comme indiqué en FIG. D).

5.2 POSITIONNEMENT DU RECHAUFFEUR

Sélectionner le lieu d'installation du réchauffeur de maniére a ce qu‘aucun obstacle ne se
trouve devant l'ouverture d’entrée ou de sortie de l'air de refroidissement ; vérifier aussi
qu‘aucune poussiére conductrice, vapeur corrosive, humidité, ou autre n'est aspirée.
Laisser au moins 250 mm d’espace libre autour de la machine.

ATTENTION ! Placer le réchauffeur sur une surface plane ou sur un chariot
de capacité adaptée a son poids pour en éviter le renversement ou les
déplacements dangereux.

5.3 BRANCHEMENT AU RESEAU

Mises en garde

- Avant d'effectuer tout branchement électrique, vérifier que les données sur la plaquette
de la machine correspondent a la tension et a la fréquence de réseau du lieu d'installation.

- La machine doit étre branchée exclusivement a un systéme d‘alimentation avec un
conducteur de neutre branché a la terre.

- Pour garantir la protection contre le contact indirect, utiliser des interrupteurs différentiels
de:

- 'I:ype A( ) pour machines monophasées ;

- TypeB( ) pour machines triphasées.

5.3.1 Fiche et prise

La machine est équipée d'origine d'un cable d’alimentation avec fiche normalisée (2P +T)
16A/250V.

Elle peut donc étre branchée a une prise du réseau équipée de fusibles ou d'un disjoncteur;
la borne de terre doit étre raccordée au conducteur de terre (jaune-vert) de la ligne
d'alimentation. La tableau 1 (TAB. 1) indique les valeurs conseillées en ampéres des fusibles
retardés de ligne, sélectionnés en fonction de la puissance nominale maximale fournie par
le réchauffeur, et de la tension nominale d'alimentation.

ATTENTION ! Le non-respect des susdites régles rend inefficace le systéme

de sécurité prévu par le constructeur (classe I) avec de graves risques

conséquents pour les personnes (ex. choc électrique) et pour les choses
(ex. incendie).

5.4 BRANCHEMENT DE L'INDUCTEUR AUX SPIRES (FIG. C)

ATTENTION ! AVANT D’EFFECTUER LES BRANCHEMENTS SUIVANTS,
S'’ASSURER QUE LA MACHINE EST ETEINTE ET DEBRANCHEE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.
Insérer les extrémités des spires préformées (Fig. C-1, C-2) ou du fil a former (Fig. C-5) dans
les bornes de l'inducteur (Fig. C-3) et serrer soigneusement les branchements en tournant
en sens horaire les volants a vis (Fig. C-4).

ATTENTION : vérifier que les extrémités sont complétement insérées dans
les bornes avant de procéder a la fixation !

6. UTILISATION DES OUTILS

6.1 OPERATIONS PRELIMINAIRES

Avant d'effectuer une quelconque opération avec le réchauffeur, une série de vérification

doit étre effectuée avec l'interrupteur général positionné sur « O » :

1- Controler que le branchement électrique a été correctement effectué, selon les
instructions qui précédent.

2- Controler que le réchauffeur nest pas endommagé. Vérifier I'état du cable et de la fiche
d’alimentation, du cable de I'inducteur, de l'isolation, etc.

3- Brancher l'outil de la fagcon décrite au paragraphe précédent (Fig. C).

6.2 PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Le principe de fonctionnement est basé sur la génération d’'un champ magnétique alternatif
concentré par I'inducteur vers la piece métallique a chauffer : dans la piéce, des courants
« parasites » sont générés et la chauffent tres rapidement. Les courants ne circulent pas dans
les matériaux isolants, par conséquent ce systeme ne chauffe pas les matériaux comme
le verre, le plastique, la céramique, le bois, le tissu, etc. Linducteur génere les courants
parasites dans les matériaux non magnétiques tels que I'aluminium, le cuivre, I'argent, etc.,

trés rapidement.

Les différentes formes des inducteurs permettent de concentrer le flux magnétique, donc la
chaleur, de différentes facons en fonction de l'usage pour lequel ils ont été congus. Le flux
généré parvient a chauffer les métaux a une distance ne dépassant pas 10 a 15 millimétres
des spires, et plus inducteur est pres de la piece, plus la puissance de chauffage est élevée.

6.3 MODES DE REGLAGE DE LA PUISSANCE DE CHAUFFAGE

Le potentiomeétre (Fig. B-3) donne la possibilité de programmer la puissance distribuable
par la machine ; avant d'augmenter la puissance par rapport a la valeur par défaut, il est
donc conseillé d'utiliser les spires qui s'adaptent le mieux a la piéce. En cas d'utilisation du
fil, il est conseillé de former 4 ou 5 spires qui adhérent le plus possible au métal a chauffer.
Si le réchauffement de la piéce doit étre obtenu de facon plus lente et progressive, la
puissance de sortie peut toujours étre baissée en tournant le potentiométre en sens
antihoraire par rapport a la position par défaut.

6.4 UTILISATION DES OUTILS

Les outils(Fig. C-1, C-2) permettent d'envelopper la piece (écrou, boulon, etc) pour

concentrer le flux, en provoquant sa dilatation par effet de la chaleur. Ceci permet de

débloquer les assemblages auparavant collés ou bloqués.

Procédure :

1- Monter a I'extrémité de l'inducteur les spires qui s'adaptent le mieux au travail a
exécuter ;

2- Saisir correctement I'inducteur par la poignée (Fig. E-2) ;

3- Programmer la puissance de la machine a la valeur conseillée pour l'outil utilisé ;

4- Envelopper I'écrou ou la partie métallique a chauffer avec les spires, de fagon a avoir le
moins de distance possible entre les spires et la piéce.

5- Actionner l'inducteur a |'aide de la commande a bouton pendant 15 + 20 secondes.

6- Désactiver l'inducteur et essayer de dévisser ou de décoller la piece.

7- Répéter l'opération du point 5 si 'assemblage ne se desserre pas, en augmentant la
durée de chauffage.

MISES EN GARDE :

- Il n'est pas nécessaire de réchauffer I'écrou jusqu'a ce qu'il devienne rouge
incandescent pour réussir a le débloquer : habituellement une dizaine de secondes
suffisent pour obtenir le résultat voulu'!

- Si la piéce ne chauffe pas rapidement, contréler que la piéce et les spires sont bien
accouplées et que le matériau métallique a chauffer est bien ferromagnétique (et
non en aluminium, cuivre, laiton, etc.).

- Nejamais dépasser le temps d'utilisation maximum indiqué sur la machine, Fig. A-5.
L'outil pourrait s'abimer !

7.ENTRETIEN

ATTENTION ! AVANT D’EFFECTUER LES OPERATIONS D'ENTRETIEN,
S'/ASSURER QUE LA MACHINE EST ETEINTE ET DEBRANCHEE DU RESEAU
D’ALIMENTATION.

7.1 ENTRETIEN ORDINAIRE R . .

LES OPERATIONS D’ENTRETIEN ORDINAIRE PEUVENT ETRE EXECUTEES PAR
L'OPERATEUR.

Controler le cable d'alimentation et les cables de l'inducteur. lls doivent étre isolés et en
parfaites conditions, notamment au niveau des points soumis a torsions.

Contréler Iinducteur. Ne pas utiliser d'inducteurs présentant des défauts évidents d'isolation
ou d'enveloppe.

Remplacer les rubans de protection des outils qui sont endommagés.

Maintenir les connecteurs des outils propres.

Eviter la pénétration de saleté, de poussiére et de limaille a I'intérieur de la machine.
Toujours garantir une circulation de I'air de refroidissement.

Controler que le ventilateur fonctionne correctement.

7.2 ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE N

LES OPERATIONS DE ENTRETIEN EXTRAORDINAIRE DOIVENT ETRE EXCLUSIVEMENT
EXECUTEES PAR DU PERSONNEL EXPERT OU QUALIFIE DANS LE SECTEUR
ELECTROMECANIQUE.

ATTENTION ! AVANT D’ENLEVER LES PANNEAUX DE LA MACHINE ET
D’ACCEDER A L'INTERIEUR, S’ASSURER QUE LES CONDITIONS SUIVANTES
SONT RESPECTEES :
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- Interrupteur de machine en position « O » ;

- Interrupteur automatique de ligne en position « O » et bloqué avec une clé ou, en I'absence
du bloc clé, successif débranchement physique des pdles du cable d'alimentation ;

- Vu la présence de condensateurs, la maintenance doit étre exécutée avec le générateur
éteint depuis au moins 5 minutes.

Les éventuels contrdles exécutés sous tension a 'intérieur de la machine peuvent causer
une secousse électrique grave provenant du contact direct avec des parties en tension.

- Périodiquement et quoi qu'il en soit avec fréquence en fonction de I'utilisation et de
I'empoussiérage du milieu, inspecter l'intérieur de la machine et enlever la poussiére qui
slest déposée avec un jet d’air comprimé sec (max 10 bar).

- Eviterde diriger le jet d'air comprimé sur les cartes électroniques : pourvoir a leur éventuel
nettoyage avec une brosse trés douce ou avec des solvants appropriés.

- Parl'occasion, vérifier que les connexions électriques sont bien serrées et que les cablages
ne présentent pas de dommages a l'isolation.

- Au terme de ces opérations, remonter les panneaux de la machine en serrant a fond les
vis de fixation.

- Bviter absolument d’actionner la machine quand elle est ouverte.

- Apreés avoir exécuté l'entretien ou la réparation, rétablir les connexions et les cablages
comme ils étaient a l'origine en faisant attention que ces derniers n'entrent pas en contact
avec des parties en mouvement ou des parties qui peuvent atteindre des températures
élevées. Gainer tous les conducteurs comme ils I'étaient a l'origine en faisant attention
de bien séparer les branchements du transformateur primaire en haute tension et les
branchements des transformateurs secondaires en basse tension.

Utiliser toutes les rondelles et les vis originales pour refermer le carter.

8. RECHERCHE DES PANNES

DANS LEVENTUALITE D'UN FONCTIONNEMENT NON SATISFAISANT, ET AVANT

D'EFFECTUER DES VERIFICATIONS PLUS SYSTEMATIQUES OU DE S'ADRESSER A VOTRE

CENTRE D'ASSISTANCE, CONTROLER QUE :

- Avec l'interrupteur général de la machine sur « | », le témoin est allumé ; dans le cas
contraire, le défaut concerne la ligne d'alimentation (cables, prise et fiche, fusibles, chute
de tension excessive, fusibles sur machine, etc.).

- Les protections thermiques ne se sont pas déclenchées (témoin jaune qui clignote).

- Les protections de la machine ne se sont pas déclenchées (témoin jaune allumé).

- Le spires de l'inducteur sont positionnées le plus prés possible de la piéce a chauffer.
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SISTEMA DE CALENTAMIENTO DE INDUCCION PARA USO PROFESIONAL EN
CARROCERIA Y TALLER.

Nota: En el siguiente texto se usara el término «calentador» para indicar la
maquina completa e «inductor» para indicar el dispositivo que se toma durante el

calentamiento.

1. SEGURIDAD GENERAL PARA EL CALENTAMIENTO DE INDUCCION

El operador tiene que conocer suficientemente el uso seguro del calentador y
tiene que informarse sobre los riesgos relacionados con los procedimientos para el
calentamiento de induccion, con las medidas de proteccion correspondientes y con
los procedimientos de emergencia.

- La conexion de las herramientas para calentar, las operaciones de control y de
reparacion tienen que ser realizadas con la maquina apagada y desconectada de la
red de alimentacién.

- Apagar la maquina y desconectarla de la red de alimentacion antes de sustituir los
detalles de desgaste de la herramienta.

- Ejecutar la instalacion eléctrica cumpliendo las normas previstas y las leyes en
materia de prevencion de accidentes.

- El calentador debe conectarse exclusivamente a un sistema de alimentacion con
conductor de neutro conectado a tierra.

- Comprobar que el conector de alimentacion se haya conectado correctamente a la
tierra de proteccion.

- No utilizar el calentador en ambientes himedos o mojados o bajo la lluvia.

- No utilizar cables con aislamiento deteriorado o con conexiones aflojadas.

- Seprohibe acceder al interior de la maquina (se permite sélo para el mantenimiento
extraordinario) si no se cumplen las condiciones:

- interruptor de la maquina en posiciéon “0”;

- interruptor automatico de linea en posicion “0” y bloqueado con llave, o bien, en
caso de falta de bloqueo llave, sucesiva desconexion fisica de los terminales del
cable de alimentacion;

- considerando la presencia de condensadores, el mantenimiento tiene que realizarse
con el generador apagado desde por lo menos 5 minutos.

VANIVAN @

No soldar contenedores, reqplentes o tuberias que contengan o que hayan
contenido productos inflamabl og

- Evitar operar en materiales Ilmplos con disolventes clorurados o cerca de estas
sustancias.

- No calentar recipientes presurizados.

- Alejar del area de trabajo todas las sustancias infl bl
papel, trapos, etc.)

- Parareducir la produccion de humos durante el calentamiento, se aconseja ejecutar
la limpieza de las piezas (por ejemplo, piezas sucias de lubricantes o diluyentes).

- Los humos producidos durante el proceso de calentamiento pueden ser toxicos.
Ponerse un respirador apropiado con una mascara apta a polvos y humos (filtro
doble).

Trabajar en un area bien ventilada.

VO

- Siempre proteger los ojos. Usar la ropa ignifuga de proteccion especifica.

- El calentador puede aumentar la temperatura del metal muy rapidamente: no
tocar la pieza caliente con las manos desnudas y esperar que se enfrie antes de
manipularla.

- Adoptar un aislamiento térmico adecuado con respecto a la pieza que se esta
elaborando.

Eso normalmente se obtiene poniéndose los guantes o utilizando la indumentaria
apta para este fin.

LOOROO®

- El paso de la corriente en el circuito de salida causa la formacion de campos
electromagnéticos (EMF) localizados alrededor de la herramienta en uso.

Los campos electromagnéticos pueden interferir con algunos equipos médicos (por

ejemplo marcadores de pasos, respiradores, prétesis metalicas, etc.).

Siempre tienen que tomarse medidas de proteccion adecuadas hacia los portadores

de estos equipos. Por ejemplo, prohibir el acceso al area de uso del calentador.

Esta maquina cumple los estandares técnicos de producto para el uso exclusivo

en ambiente industrial a fines profesionales. No se asegura el cumplimiento de los

limites de base relativos a la exposicion humana a los campos electromagnéticos en

ambiente doméstico.

(por ejemplo madera,

El operador tiene que utilizar los procedimientos siguientes, con el fin de reducir la

exposicion a los campos electromagnéticos:

- Mantener la cabeza y el tronco del cuerpo lo mas lejos posible del inductor.

- Nunca enrollar el cable del inductor alrededor del cuerpo.

- Durante las operaciones de calentamiento mantenerse a una distancia de por lo
menos 50 cm del generador.

- Cuando el inductor se ha activado, genera unos fuertes campos magnéticos no
visibles en las extremidades. El inductor tiene que dirigirse exclusivamente hacia
las partes metalicas que se desea calentar: jno dirigir el inductor hacia los miembros
del cuerpo!

- No utilizar objetos metalicos, relojes, anillos, piercing, etc., ya que el inductor
puede calentar muy rapidamente el metal y causar quemaduras.

- No utilizar ropa con la presencia de cremalleras metalicas, botones metalicos o
revestimientos metalicos de cualquier tipo, ya que el inductor puede calentar muy
rapidamente el metal y hasta quemar y prender fuego a la prenda.

- Distancia minima d=20cm (Fig. F).

AN

- Equipo de clase A:

Esta maquina cumple los requisitos del estandar técnico de producto para el
uso exclusivo en ambiente industrial con fines profesionales. No se asegura el
cumplimiento de la compatibilidad electromagnética en los edificios domésticos y en
los edificios directamente conectados a una red de alimentacion de baja tension que
alimenta los edificios residenciales.

PRECAUCIONES ADICIONALES

- No calentar con el inductor cerca de o apoyado en el generador.

- No utilizar el inductor cerca de los “AIRBAG” del coche. Mantener el inductor a por
lo menos 10 cm del airbag: el calor generado por la herramienta puede activarlo sin
aviso previo. Referirse al manual del coche para enterarse de la ubicacion exacta de
los airbag.

RIESGOS RESIDUALES
- El personal encargado de la elaboracion tiene que instruirse adecuadamente sobre
el procedimiento de calentamiento de induccion con esta tipologia especifica de
maquina.
- Lazona de trabajo tiene que prohibirse a las personas extrafas.
- Impedir que varias personas trabajen contemporaneamente en la misma maquina.

- USO IMPROPIO: resulta peligroso el uso de la maquina para cualquier elaboracion
diferente de la que se ha previsto.

2. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL

Instalacion movil para el calentamiento localizado por induccion de uniones metalicas
de acero especificas de los vehiculos y maquinas agricolas. La instalacion también puede
utilizarse en el mantenimiento mecanico para desconectar partes metalicas unidas entre
ellas con bisagras o pernos.

El funcionamiento de la maquina consiste en calentar superficialmente y a temperaturas
elevadas las tuercas en los pernos oxidados o las bisagras oxidadas de las puertas y las
uniones metdlicas de tornillo: de esta manera se intenta obtener una dilatacion térmica del
metal y la separacién del éxido para desbloquear la unién.

2.1 CARACTERISTICAS PRINCIPALES

- Regulacion manual de la potencia de calentamiento.

- Sefalacion sonora proporcional a la potencia transferida a la pieza.

- Visualizacion led de las funcionalidades de la méquina (maquina alimentada, herramienta
en uso, alarmas).

2.2 ACCESORIOS INCLUIDOS (Fig. C-1)
- Twister 10V (espiras verticales para pernos de cabeza hexagonal M8/M10).
- Twister 14V (espiras verticales para pernos de cabeza hexagonal M12/M14).

2.3 ACCESORIOS OPCIONALES

- Twister 18V (espiras verticales para pernos de cabeza hexagonal M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (espiras horizontales para pernos de cabeza hexagonal M8/
M10-M12/M14-M16/M18 - Fig. C-2).

- Hilo para Twister (hilo que se puede perfilar en espiras - FIG. C-5).

En el catdlogo de productos pueden indicarse otros accesorios.

3. DATOS TECNICOS
Los principales datos relativos al empleo y a las prestaciones de la maquina se resumen en
la placa de caracteristicas (panel posterior) con el siguiente significado:
FIG.A
1- Fabricante;
2- Grado de proteccion IP;
3- Simbolo de la linea de alimentacion;
4- Simbolo del procedimiento de calentamiento previsto;
5- Xmax: Duty cycle max;
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6- Prestaciones del circuito de salida:
- U,:tensién de salida.
- |,: corriente de salida.
- f,: frecuencia en salida.
- P, max: potencia maxima en salida.
7- Datos caracteristicos de la linea de alimentacion:
- U,:tensidn alterna de alimentacion de la maquina (limites admitidos £15%).
- P, max: Potencia maxima absorbida por la linea.
8- Numero de matricula de fabricacion. Identificacion de la maquina (indispensable para la
asistencia técnica, solicitud de recambios, busqueda del origen del producto);
9- Nombre de la maquina;
10- Simbolos referidos a normas de seguridad;
Nota: El ejemplo de placa incluido es indicativo del significado de los simbolos y de las
cifras; los valores exactos de los datos técnicos de la maquina que usted posee deben
consultarse directamente en la placa de datos de la maquina misma.

3.1 OTROS DATOS TECNICOS

- CALENTADOR: véase tabla 1 (TAB. 1)

El fusible de red, la clavija de alimentacion y el peso de la maquina se indican en la
tabla 1 (TAB. 1).

4. DESCRIPCION DE LA MAQUINA (FIG. B) .
4.1 DISPOSITIVOS DE CONEXION, CONTROL Y REGULACION
Lado posterior:

1- Interruptor general I/0.

2- Cable de alimentacion de red.

Lado anterior:

3- Potenciémetro para la configuracion manual de la potencia de calentamiento.

4- Ledde senalacién de méaquinaalimentaday maquina en funcionamiento (calentamiento
activado).

5- Led de sefalacién de alarmas.

6- Cable de salida del inductor.

7- Inductor

4.2 SENALACIONES Y ALARMAS

La maquina genera las sefalaciones seguin el estado en que se encuentra; estas pueden ser

de tipo acustico (sirena) y visual (led).

- Elled de Fig. B-4 esta verde cuando la maquina esta alimentada desde la red pero no esta
activa.

- El led de Fig. B-4 esta rojo cuando la maquina transfiere potencia en salida: la sirena
suena con una frecuencia proporcional a la potencia transferida; la frecuencia aumenta a
medida que lo hace la potencia.

- Elled amarillo de Fig. B-5 esta siempre encendido cuando la maquina esta en alarma por
subida de tensién o bajada de tension. La sirena emite un pitido cuando la maquina entra
en alarma. El restablecimiento es automatico si la tensién de alimentacién vuelve a los
valores admitidos.

- Elled amarillo de Fig. B-5 es intermitente cuando la maquina estd en proteccion térmica.
La sirena emite un pitido cuando la maquina entra en alarma. El parpadeo del led es lento
(0,5s encendido (ON), 0,5s apagado (OFF)).

El restablecimiento es automatico al final del enfriamiento.

- El led amarillo de Fig. B-5 es intermitente cuando la méaquina esta en alarma térmica
de seguridad. La sirena continia emitiendo una serie de pitidos. El parpadeo del led es
rapido (0,25 s encendido (ON), 0,25 s apagado (OFF)). El restablecimiento es automatico.
Se aconseja llevar cuanto antes la maquina a un centro de asistencia.

5.INSTALACION

iATENCION! REALIZAR TODAS LAS OPERACIONES DE INSTALACION Y DE
CONEXION ELECTRICA CON LA MAQUINA RIGUROSAMENTE APAGADA Y
DESCONECTADA DE LA RED DE ALIMENTACION.
LAS CONEXIONES ELECTRICAS TIENEN QUE SER REALIZADAS EXCLUSIVAMENTE POR
PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO.

5.1 MODALIDAD DE ELEVACION
La méaquina descrita en este manual debe elevarse utilizando el asa o la correa incluidas si
estd prevista para el modelo (montarla como se describe en Fig. D).

5.2 UBICACION DEL CALENTADOR

Busque el lugar de instalacion del calentador para que no haya obstaculos cerca de la
apertura de entrada y de salida del aire de enfriamiento; asegurese al mismo tiempo que no
se aspire polvo conductivo, vapores corrosivos, humedad, etc.

Mantenga al menos 250 mm de espacio libre alrededor de la maquina.

{ATENCION! Coloque el calentador sobre una superficie plana o un
carro con una capacidad adecuada al peso para evitar que vuelque o se
produzcan desplazamientos peligrosos.

5.3 CONEXION A LA RED

Advertencias

- Antes de efectuar cualquier conexién eléctrica, comprobar que los datos de la placa de
la méaquina correspondan con la tension y frecuencia de red disponibles en el lugar de
instalacion.

- La maquina tiene que conectarse exclusivamente a un sistema de alimentacion con un
conductor de neutro conectado a tierra.

- Para garantizar la proteccion contra el contacto indirecto usar interruptores diferenciales
del tipo:

- Tipo A( ) para maquinas monofasicas;

- TipoB( ) para maquinas trifasicas.

5.3.1 Clavijay toma

La maquina estd dotada en origen de cable de alimentacién con una clavija normalizada,

(2P +T) 16A/250V.

Por lo tanto, puede conectarse a una toma de red dotada de fusibles o de un interruptor

automatico; el relativo terminal de tierra debe conectarse al conductor de tierra (amarillo-

verde) de la linea de alimentacion. La tabla 1 (TAB. 1) indica los valores aconsejados en

amperios de los fusibles retrasados de linea elegidos segun la potencia nominal méaxima

distribuida por el calentador, y la tension nominal de alimentacion.

A\ sistema de seguridad que ha previsto el constructor (clase I) con los riesgos
graves c 1tes para las personas (por ejemplo, descargas eléctricas)

y para las cosas (por ejemplo, incendio).

{ATENCION! El incumplimiento de las antedichas reglas hace inefectivo el

5.4 CONEXION DEL INDUCTOR A LAS ESPIRA (FIG. C)

iATENCION! ANTES DE REALIZAR LAS CONEXIONES SIGUIENTES
COMPROBAR QUE LA MAQUINA SE ENCUENTRE APAGADA Y
DESCONECTADA DE LA RED DE ALIMENTACION.
Introduzca los terminales de las espiras previamente perfiladas (Fig. C-1, C-2) o del hilo que
perfilar (Fig. C-5) en los relativos bornes del inductor (Fig. C-3) y apriete bien las conexiones
girando en sentido horario los volantes de tornillo (Fig. C-4).

ATENCION: compruebe que los terminales hayan entrado completamente
en los bornes antes de efectuar la fijacion.

6. UTILIZACION DE LOS UTENSILIOS

6.1 OPERACIONES PRELIMINARES

Antes de efectuar cualquier operacion con el calentador, es necesario realizar una serie de

comprobaciones con el interruptor general en posicion "0”:

1- Controlar que la conexién eléctrica se haya realizado correctamente segun las
instrucciones anteriores.

2- Controlar que el calentador no esté dafiado. Verificar la integridad del cable y de la
clavija de alimentacion, del cable del inductor, del aislamiento, etc.

3- Conectar la herramienta como se describe en el pérrafo anterior (Fig. C).

6.2 PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

El principio de funcionamiento se basa en la generacién de un campo magnético alterno
que el inductor concentra en la pieza metdlica que calentar: se generan en la pieza
corrientes «parasitas» que la calientan muy rapidamente. Las corrientes no circulan en los
materiales aislantes, por lo tanto, este sistema no calienta materiales como vidrio, plastico,
ceramica, madera, tejido, etc. El inductor genera las corrientes parasitas en los materiales no
magnéticos como aluminio, cobre, plata, etc. pero, debido a su baja resistividad eléctrica,
estos materiales se calientan poco. En cambio, el inductor genera fuertes corrientes
parasitas en todos los materiales ferromagnéticos, como hierro, acero, fundicion, etc. que a
causa de su elevada resistividad eléctrica se calientan muy rapidamente.

Las varias formas de los inductores permiten concentrar el flujo magnético y por lo tanto
el calor de maneras diferentes en funcion de la utilizacién para la que se han disefiado. El
flujo generado consigue calentar los metales con una separacién de no més de 10 + 15
milimetros de las espiras y la potencia de calentamiento es mas tanto mas elevado cuanto
mas cerca esta el inductor de la pieza.

6.3 MODALIDAD DE REGULACION DE LA POTENCIA DE CALENTAMIENTO

El potenciémetro (Fig. B-3) permite fijar la potencia que puede distribuir la maquina; antes
de aumentar la potencia respecto al valor predeterminado se aconseja utilizar las espiras
que mejor se adapten a la pieza. En caso de utilizacién del hilo se aconseja perfilar 4 o 5
espiras lo mas adherentes posible al metal que calentar.

En caso que se desee alcanzar de la manera mas lenta y gradual el calentamiento de la pieza,
siempre se puede disminuir la potencia en salida girando el potenciémetro en sentido
antihorario respecto a la posicion predeterminada.

6.4 EMPLEO DE LOS UTENSILIOS

Los utensilios (Fig. C-1, C-2) pueden envolver la pieza (tuerca, tubo, perno, etc.), para

concentrar el flujo haciendo que se dilate por efecto del calor. Esto permite desbloquear las

conexiones que antes estaban pegadas o bloqueadas.

Procedimiento:

1- Montar en el extremo del inductor las espiras que se adapten mejor a la elaboracién que
se debe efectuar;

2- Tomar correctamente el inductor por el mango (Fig. E-2);

3- Configurar la potencia de la maquina con el valor aconsejado para el utensilio en uso;

4- Enrollar con las espiras la tuerca o la parte metalica que se debe calentar de manera que
haya la menor distancia posible entre las espiras y la pieza.

5- Accionar el inductor con el mando de pulsador 15 + 20 segundos.

6- Desactivar el inductor e intentar desenroscar la tuerca o despegar la pieza.

7- Repetir la operacion del punto 5 si la conexién no se afloja, aumentando la duracién del
calentamiento.

ADVERTENCIAS:

- No es necesario calentar la tuerca hasta que se ponga roja incandescente para
conseguir desbloquearla: normalmente bastan una decena de segundos para
conseguir el resultado deseado.

- Si la pieza no se calienta rapidamente controlar que haya un buen acoplamiento
entre la pieza y las espiras y que el material metalico que se debe calentar sea
ferromagnético (no aluminio, cobre, latén, etc.).

- No superar nunca el tiempo de utilizacion maximo indicado en la maquina Fig. A-5.
El utensilio podria dafarse.

7. MANTENIMIENTO

{ATENCION! ANTES DE REALIZAR LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO,
COMPROBAR QUE LA MAQUINA SE HAYA APAGADO Y DESCONECTADO DE
LA RED DE ALIMENTACION.

7.1 MANTENIMIENTO ORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ORDINARIO PUEDEN SER REALIZADAS POR
EL OPERADOR.

Controle el cable de alimentacién y los cables del inductor. Estos deben estar aislados y en
perfectas condiciones con atencidn a los puntos que sufren flexiones.

Controle el inductor. No utilice inductores con defectos evidentes de aislamiento o del
envoltorio.

Sustituya las cintas de proteccion de los utensilios que estén danados.

Mantenga limpios los conectores de los utensilios.

Impida la entrada de suciedad, polvo y limadura en el interior de la maquina.

Garantice siempre la circulacién del aire de enfriamiento.

Controle que el ventilador funcione regularmente.

7.2 MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO DEBEN SER REALIZADAS
EXCLkJSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O CAPACITADO EN AMBITO ELECTRICO-
MECANICO.

{ATENCION! ANTES DE REMOVER LOS PANELES DE LA MAQUINA Y ACCEDER
EN SU INTERIOR, COMPROBAR QUE SE CUMPLAN LAS SIGUIENTES
CONDICIONES:

- Interruptor de la maquina en posicion “0”;

- Interruptor automatico de linea en posicién “O" y bloqueado con llave, o bien, en caso
de falta de bloqueo con llave, sucesiva desconexion fisica de los terminales del cable de
alimentacion;

- Considerando la presencia de condensadores, el mantenimiento tiene que realizarse con
el generador apagado desde por lo menos 5 minutos.
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Los posibles controles realizados con la alimentacion eléctrica conectada en el interior de
la méaquina pueden causar electrocucién grave originada por contacto directo con partes
alimentadas eléctricamente.

- Periddicamente y, de cualquier forma, con frecuencia, en funcién del uso y del polvo
contenido en el ambiente, inspeccionar el interior de la maquina y remover el polvo que
se ha depositado con un chorro de aire comprimido seco (maximo 10 bar).

- Evitar dirigir el chorro de aire comprimido hacia las tarjetas electronicas; proceder a su
posible limpieza con un cepillo muy suave o usando disolventes adecuados.

- En esa oportunidad comprobar que las conexiones eléctricas se encuentren bien
ajustadas y los cableados no presenten dafios en el aislamiento.

- Alaterminacion de estas operaciones remontar los paneles de la maquina ajustando con
fuerza los tornillos de fijacion.

- Evitar absolutamente accionar la maquina cuando se encuentre abierta.

- Después de haber ejecutado el mantenimiento o la reparacion, restablecer las
conexiones y los cableados como eran originariamente, prestando atencion a que los
mismos no entren en contacto con partes en movimiento o componentes que puedan
alcanzar temperaturas elevadas. Clasificar todos los conductores como lo estaban
originariamente, prestando atenciéon a mantener bien separadas las conexiones del
primario de alta tension con respecto a los conductores secundarios de baja tension.
Utilizar todas las arandelas y los tornillos originales para volver a cerrar la carcasa de la
maquina.

8. BUSQUEDA DE AVERIAS

SI EL FUNCIONAMIENTO NO ES SATISFACTORIO, Y ANTES DE REALIZAR

COMPROBACIONES MAS SISTEMATICAS O DIRIGIRSE AL CENTRO DE ASISTENCIA,

CONTROLAR QUE:

- Con interruptor general de la maquina cerrado " | el led verde esté encendido; en caso
contrario, el defecto reside en la linea de alimentacion (cables, toma y clavija, fusibles,
caida de tensién excesiva, fusibles en maquina, etc.).

- No hayan intervenido las protecciones térmicas (led amarillo parpadeante).

- No hayan intervenido las protecciones de la maquina (led amarillo encendido).

- Las espiras del inductor estén colocadas lo mas cerca posible de la pieza que calentar.

nyn
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INDUKTIONSHEIZSYSTEM FUR DEN GEWERBLICHEN GEBRAUCH IN DER KAROSSERIE-
UND AUTOWERKSTATT.

Anmerkung: Im folgenden Text wird der Begriff,,Heizer” verwendet, um die komplette
Maschine zu bezeichnen und ,Induktor, um die Vorrichtung zu bezeichnen, die
wéhrend des Erhitzens in die Hand genommen wird.

1. ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR SICHERHEIT BEI DER INDUKTIVEN ERHITZUNG
Der Bediener muss hinldnglich in den sicheren Gebrauch des Erhitzers eingewiesen
und zu den Gefahren induktiver Erhitzungsverfahren, den entsprechenden
SchutzmaBnahmen und den Notfallprozeduren informiert sein.

/N

- Der Anschluss der Erhitzungswerkzeuge muss ebenso wie Priif-
Reparaturtétigkeiten bei ausgeschalteter und vom Versorgungsnetz g
Maschine ausgefiihrt werden.

- Die Maschine ausschalten und vom Versorgungsnetz nehmen, bevor Verschlei3teile
des Werkzeugs gewechselt werden.

- Die elektrische Anlage ist nach der
Unfallverhiitungsvorschriften zu errichten.

- Der Erhitzer darf ausschlieBlich an ein Stromversorgungssystem mit geerdetem
Nullleiter angeschlossen werden.

- Stellen Sie sicher, dass die Stromsteckdose korrekt mit der Schutzerde verbunden
ist.

- Der Erhitzer darf nicht in feuchter Umgebung, in nasser Umgebung oder im Regen
verwendet werden.

- Kabel mit schadhafter Isolierung oder gelockerten Anschliissen diirfen nicht
verwendet werden.

- Der Zugriff auf das Innere der Maschine ist untersagt (zuldssig nur im Rahmen der
auBBerordentlichen Wartung), wenn nicht die folgenden Bedingungen erfiillt sind:

- Maschinenschalter auf,, 0" positioniert;

- Leistungsschalter auf ,0” positioniert und dort mit einem Schliissel gesichert.
Andernfalls, wenn die Schliisselsicherung fehlt, sind die Anschliisse des
Versorgungskabels anschlieBend physisch abzutrennen;

- Wegen der Kondensatoren darf die Wartung erst dann durchgefiihrt werden, wenn
der Generator mindestens 5 Minuten lang ausgeschaltet war.

A /ANO

Keine Behilter, Gefde oder Rohrleitungen erhitzen, die fliissige oder gasformige
Ziindstoffe enthalten oder enthalten haben.

- Vermeiden Sie das Arbeiten in der Nihe chlorierter Losemittel oder auf Materialen,
die mit diesen Substanzen gereinigt worden sind.

- Keine Druckbehiilter erhitzen.

- Alle entziindlichen Stoffe (z. B. Holz, Papier, Lappen) aus dem Arbeitsbereich
entfernen.

- Um die Rauchbildung wahrend der Erhitzung zu vermindern, ist es ratsam,
die Werkstiicke zu reinigen (z. B. Werkstiicke, die durch Schmier- oder
Verdiinnungsmittel beschmutzt sind).

- Die wéahrend des Erhitzungsprozesses entstehenden Rauchgase kdnnen giftig sein.
Tragen Sie ein sachgerechtes Atemschutzgerdt mit einer Maske, die vor Staub und
Rauch schiitzt (Doppelﬁlter)

Arbeiten Sie in einem gut geliifteten Bereich.

PO®

Schiitzen Sie stets die Augen. Verwenden Sie spezielle feuerhemmende
Schutzkleidung.

- Der Erhitzer kann die Metalltemperatur sehr rasch nach oben treiben: Beriihren
Sie das heiBe Werkstiick nicht mit bloBen Handen. Bevor Sie es handhaben, ist

und

1ener

geltenden Rechtslage und den

abzuwarten, bis es abgekiihlt ist.

- Anzuwenden ist eine sachgerechte Warmeisolierung zum bearbeiteten Werkstiick.
Dazu reicht im Normalfall das Tragen von Handschuhen und spezieller Kleidung
aus.

(%)
A

EMF )

SAFE

- Wenn Strom den Ausgangskreislauf durchflieBt, entstehen um das verwendete
Werkzeug elektromagnetische Felder (EMF).

Die elektromagnetischen Felder konnen einige medizinische Einrichtungen stéren

(z. B. Herzschrittmacher, Atemhilfen, Metallprothesen).

Um die Trdger dieser Einrichtungen zu schiitzen, sind geeignete MaBnahmen zu

treffen, etwa indem der Zugang zum Einsatzbereich des Erhitzers untersagt wird.
Diese Maschine geniigt den technischen Produktstandards fiir den ausschlieBlichen
gewerblichen und beruflichen Gebrauch. Es ist nicht sichergestellt, dass die
Basisgrenzwerte eingehalten sind, die fiir die Einwirkung elektromagnetsicher Felder
auf Menschen im héuslichen Umfeld gelten.

Der Bediener muss sich folgendermaBen verhalten,

elektromechanischer Felder zu begrenzen:

- Kopf und Rumpf méglichst fern vom Induktor halten.

- Das Kabel des Induktors niemals um den Kérper wickeln.

- Wahrend des Erhitzens sind mindestens 50 cm Abstand zum Generator einzuhalten.

- Wenn der Induktor arbeitet, entstehen an seinen Enden starke, nicht sichtbare
Magnetfelder. Der Induktor darf ausschlieBlich auf Metallteile gerichtet werden,
die erhitzt werden sollen: Den Induktor nicht auf Korperteile richten!

- Es diirfen keine metallischen Gegenstinde wie Uhren, Ringe oder Piercings
getragen werden, weil der Induktor das Metall duBerst rasch aufheizen und
dadurch Verbrennungen verursachen kann.

-Tragen Sie keine Kleidung mit ReiBBverschliissen, Knopfen oder anderen Beldgen aus
Metall, weil der Induktor das Metall duBerst rasch aufheizen und dadurch sogar die
Kleidung verbrennen und entflammen kann.

- Mindestabstand d=20cm (Abb. F).

- Gerat der Klasse A:

Diese Maschine geniigt den Anforderungen der technischen Produktstandards
fir den ausschlieBlichen gewerblichen und beruflichen Gebrauch. Nicht
sichergestellt ist die elektromagnetische Vertraglichkeit in Wohngebduden und
solchen Gebéduden, in denen die Gerdte direkt an ein fiir Wohngebaude typisches
Niederspannungsversorgungsnetz angeschlossen werden.

um die Einwirkung

WEITERE VORKEHRUNGEN

- Den Induktor nicht erhitzen, wenn er sich in der Ndhe des Generators befindet oder
diesen beriihrt.

- Den Induktor nicht in der Ndhe von ,FAHRZEUGAIRBAGS” benutzen. Halten Sie den
Induktor mindestens 10 cm vom Airbag entfernt: Die vom Werkzeug ausgehende
Hitze kann dazu fiihren, dass der Airbag unvermittelt auslost. Lesen Sie im
Handbuch des Fahrzeuges nach, wo genau sich die Airbags befinden.

A RESTGEFAHREN

- Das Arbeitspersonal muss in das Verfahren zur induktiven Erhitzung mit diesem
spezifischen Maschinentyp addquat eingewiesen sein.

- Unbefugten ist der Zugang zum Arbeitsbereich zu untersagen.

- Es ist zu verhindern, dass mehrere Personen gleichzeitig an derselben Maschine
arbeiten.

- UNSACHGEMASSER GEBRAUCH: Der Gebrauch der Maschine fiir andere als die
vorgesehene Bearbeitung ist geféhrlich.

2. EINFUHRUNG UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Mobile Anlage zum begrenzten Induktionsheizen von Metallverbindungen aus Spezialstahl
von Fahrzeugen und landwirtschaftlichen Maschinen. Die Anlage kann auch bei der
mechanischen Wartung eingesetzt werden, um miteinander durch Scharniere oder Bolzen
verbundene Metallteile zu trennen.

Die Funktion der Maschine besteht darin, die Muttern der verrosteten Bolzen, die
verrosteten Tlrscharniere und die Schraubverbindungen aus Metall oberflachlich und mit
hohen Temperaturen zu erhitzen: Auf diese Weise wird versucht, eine Warmeausdehnung
des Metalls zu erzeugen und das Abldsen des Rosts zu erreichen, um die Verbindung zu
16sen.

2.1 HAUPTMERKMALE

- Manuelle Einstellung der Heizleistung.

- Akustisches Warnsignal entsprechend der auf das Teil tibertragenen Leistung.

- LED-Anzeige der Maschinenfunktionen (mit Strom gespeiste Maschine, verwendetes
Werkzeug, Alarme).

2.2 IM LIEFERUMFANG ENTAHLTENES ZUBEHOR (Abb. C-1)
- Twister 10V (vertikale Windungen fiir Sechskantbolzen M8/M10).
- Twister 14V (vertikale Windungen fiir Sechskantbolzen M12/M14).

2.3 SONDERZUBEHOR
- Twister 18V (vertikale Windungen fiir Sechskantbolzen M16/M18).
- Twister 10H-12H-18H (horizontale Windungen fiir Sechskantbolzen M8/M10-M12/
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M14-M16/M18 - Abb. C-2).
- Draht fur Twister (Draht mit Windungen formbar - ABB. C-5).
Weiteres Zubehor kann im Produktkatalog angegeben sein.

3.TECHNISCHE DATEN

Die Hauptdaten zur Verwendung und zu den Leistungen der Maschine sind mit den

folgenden Bedeutungen auf dem Typenschild (Platte hinten) zusammengefasst:

ABB.A

1- Hersteller;

2- IP-Schutzart;

3- Symbol der Versorgungsleitung;

4- Symbol des vorgesehenen Heizverfahrens;

5- Xmax : Max. Arbeitszyklus (Duty Cycle);

6- Leistungsmerkmale des Ausgangskreislaufs:

- U, :Ausgangsspannung.

- |,: Ausgangsstrom.

- f,: Ausgangsfrequenz.

- P, max.: Ausgangshochstleistung.

7- Kenndaten der Versorgungsleitung:

- U, : Stromwechselspannung der Maschine (zuldssiger Bereich £15%).
- P, max. :Von der Leitung aufgenommene Hochstleistung.

8- Herstellerseriennummer. Zur Identifizierung der Maschine (unerldsslich fir die
Inanspruchnahme von Kundendienstleistungen, fiir Ersatzteilbestellungen und die
Ruckverfolgung der Produktherkunft);

9- Maschinenname;

10- Symbole bzgl. Sicherheitsnormen;

Anmerkung: Das angegebene Beispiel eines Typenschilds gibt die Bedeutung der Symbole

und Ziffern grob wieder. Die genauen technischen Daten lhrer eigenen Maschine sind direkt

vom Typenschild dieser Maschine abzulesen.

3.1 SONSTIGE TECHNISCHE DATEN

- HEIZER : siehe Tabelle 1 (TAB. 1)

Die Netzsicherung, der Versorgungsstecker und das Maschinengewicht werden in
Tabelle 1 (TAB. 1) angegeben.

4. BESCHREIBUNG DER MASCHINE (ABB. B)

4.1 ANSCHLUSS-, STEUERUNGS- UND REGELEINRICHTUNGEN
Hinten:

1- Hauptschalter I/O.

2- Stromversorgungskabel.

Vorne:

3- Potenziometer fiir die manuelle Einstellung der Heizleistung.

4- LED-Anzeige fiir mit Strom versorgte Maschine und Maschine im Betrieb (aktivierte
Heizung).

5- LED-Alarmanzeige.

6- Ausgangskabel des Induktors.

7- Induktor

4.2 HINWEISE UND ALARME

Die Hinweise werden von der Maschine erzeugt. Dies geschieht auf der Grundlage das

Zustands, in der sich die Maschine befindet. Die Hinweise konnen akustisch (Summer) oder

visuell (LED) erfolgen.

- Die LED von Abb. B-4 ist griin, wenn die Maschine am Stromnetz ist, aber nicht aktiviert
ist.

- Die LED von Abb. B-4 ist rot, wenn die Maschine Ausgangsleistung Ubertragt: der
Summer ertont mit einer Frequenz, die sich proportional zur libertragenen Leistung
verhdlt. Die Frequenz erh6ht sich, wenn sich die Leistung erhoht.

- Die gelbe LED von Abb. B-5 istimmer an, wenn sich die Maschine in einem Alarmzustand
aufgrund von Uber-/Unterspannung befindet. Der Summer gibt einen ,Piepton” ab,
wenn die Maschine in den Alarmzustand Gbergeht. Die Ruckstellung erfolgt automatisch,
wenn die Versorgungsspannung wieder innerhalb der zuldssigen Grenzwerte liegt.

- Die gelbe LED von Abb. B-5 ist intermittierend, wenn bei der Maschine der Thermoschutz
eingesetzt hat. Der Summer gibt einen ,Piepton” ab, wenn die Maschine in den
Alarmzustand Uibergeht. Die LED blinkt langsam (0,5 s ON, 0,5 s OFF).

Die Riickstellung erfolgt automatisch bei Ende der Abkuhlung.

- Die gelbe LED von Abb. B-5 ist intermittierend, wenn an der Maschine ein thermischer
Sicherheitsalarm eingesetzt hat. Der Summer gibt kontinuierlich eine Reihe an
,Pieptonen” ab. Die LED blinkt schnell (0,25 s ON, 0,25 s OFF). Die Ruckstellung erfolgt
automatisch. Es wird empfohlen, die Maschine schnellstméglich zum Kundendienst zu
bringen.

5.INSTALLATION
ACHTUNG! BEI ALLEN INSTALLATIONSARBEITEN UND ZUM ANSCHLUSS
AN DIE STROMVERSORGUNG MUSS DIE MASCHINE UNBEDINGT
AUSGESCHALTET UND VOM VERSORGUNGSNETZ GETRENNT SEIN.

DIE STROMANSCHLUSSE DURFEN AUSSCHLIESSLICH VON FACHPERSONAL

VORGENOMMEN WERDEN.

5.1 ANHEBEMODUS

Die in diesem Handbuch beschriebene Maschine muss angehoben werden. Hierzu den Griff
oder den im Lieferumfang enthaltenen Riemen, wenn dies fiir das Modell vorgesehen ist,
verwenden (Montage wie in Abb. D beschrieben).

5.2 AUFSTELLEN DES HEIZERS R

Den Installationsort des Heizers ausmachen, sodass keine Hindernisse bei der Offnung am
Luftkiihlungseingang und -ausgang vorhanden sind. Sich gleichzeitig vergewissern, dass
keine leitenden Pulver, korrosive Dampfe, Feuchtigkeit usw. aufgesaugt werden.
Mindestens 250 mm freien Platz um die Maschine lassen.

A\

5.3 ANSCHLUSS AN DAS STROMVERSORGUNGSNETZ

Hinweis

- Bevor irgendein elektrischer Anschluss durchgefiihrt wird, muss Gberprift werden, dass
die Angaben auf dem Typenschild der Maschine der am Installationsort verfiigbaren
Netzspannung und Netzfrequenz entsprechen.

- Die Maschine darf ausschlieBlich an eine Stromversorgungsanlage mit geerdetem
Neutralleiter angeschlossen werden.

- Um den Schutz vor indirektem Kontakt sicherzustellen, Differenzialschalter von
folgendem Typ verwenden:

- TypA( ) fuir einphasige Maschinen.

- TypB( ) furr dreiphasige Maschinen.

ACHTUNG! Den Heizer auf eine ebene Fliache oder einen Wagen stellen,
der das entsprechende Gewicht tragen kann, um ein Umkippen oder
geféhrliche Verschiebungen zu vermeiden.

5.3.1 Stecker und Dose

Die Maschine ist urspriinglich mit einem Versorgungskabel mit einem Standardstecker (2P
+ E) 16A/250V ausgestattet.

Sie kann daher an eine Netzdose angeschlossen werden, die mit Schmelzsicherungen
oder einem Automatikschalter ausgestattet ist. Der entsprechende Erdanschluss muss an
die Erdungsleitung (gelbgriin) der Versorgungsleitung angeschlossen werden. Die Tabelle
1 (TAB. 1) enthélt die empfohlenen Werte in Ampere der tréagen Schmelzsicherungen der
Leitung, die basierend auf der vom Heizer bereitgestellten Hochstnennleistung und der
Versorgungsnennspannung gewahlt werden.

ACHTUNG! Die Missachtung der obigen Regeln hat die Unwirksamkeit
des vom Hersteller vorgesehenen Sicherheitssystems (Klasse 1) und

demzufolge schwere Gefahren fiir Personen (z. B. durch Stromschlag) und
Sachwerte (z. B. durch Brand) zur Folge.

5.4 ANSCHLUSS DES INDUKTORS AN DIE WINDUNGEN (ABB. C)

IST SICHERZUSTELLEN, DASS DIE MASCHINE AUSGESCHALTET UND VOM
VERSORGUNGSNETZ GETRENNT IST.
Die vorgeformten Enden der Windungen (Abb. C-1, C-2) oder den zu formenden Draht
(Abb. C-5) in die entsprechenden Klemmen des Induktors (Abb. C-3) einfiihren und die
Verbindungen durch Drehen im Uhrzeigersinn des Schraubhandrads gut anziehen (Abb.
C-4).

f:f ACHTUNG! BEVOR DIE FOLGENDEN ANSCHLUSSE HERGESTELLT WERDEN,

A ACHTUNG: Uberpriifen, dass die Enden vor dem Festziehen vollsténdig in
die entsprechenden Klemmen eingefiihrt wurden!

6. EINSATZ DER WERKZEUGE

6.1 VORBEREITENDE ARBEITSSCHRITTE

Jedes Mal, wenn der Heizer eingesetzt wird, sind eine Reihe an Prifungen durchzufiihren.

Diese sind mit dem Hauptschalter in der Position,0” durchzufiihren:

1- Uberprifen, dass der Stromanschluss nach den vorangegangenen Anweisungen
korrekt vorgenommen worden ist.

2- Uberprifen, dass der Heizer nicht beschédigt ist. Das Kabel und der Versorgungsstecker,
das Kabel des Induktors, der Isolierung, usw. sind auf Unversehrtheit zu Gberprifen.

3- Das Werkzeug, wie im vorangegangenen Abschnitt (Abb. C) beschrieben, anschlie3en.

6.2 FUNKTIONSPRINZIP

Das Funktionsprinzip basiert auf der Erzeugung eines Wechselmagnetfelds, das durch
den Induktor auf das zu erhitzende Metallteil ausgerichtet wird: im Teil entstehen
Parasitenstrome, die sehr schnell erhitzen. Die Strome zirkulieren nicht bei isolierenden
Materialien. Das bedeutet, dass dieses System keine Werkstoffe wie Glas, Kunststoff, Keramik,
Holz, Stoff usw. erhitzt. Der Induktor erzeugt Parasitenstrome in den nicht magnetischen
Materialien, wie Aluminium, Kupfer, Silber usw., aber aufgrund ihrer niedrigen elektrischen
Resistivitat erhitzen sich diese Materialien nur ein wenig. Der Induktor erzeugt hingegen
starke Parasitenstrome bei allen ferromagnetischen Materialien, wie Eisen, Stahl, Gusseisen
usw., die sich aufgrund ihrer hohen elektrischen Resistivitat sehr schnell erhitzen.

Die verschiedenen Induktorformen ermdglichen die Ausrichtung des Magnetflusses und
daher die Hitze in verschiedenen Arten basierend auf den Einsatz, fiir den sie vorgesehen
wurden. Der erzeugte Fluss kann Metalle erhitzen, die nicht tiber 10-15 Millimeter von den
Windungen entfernt sind und eine Heizleistung haben, die sehr viel hoher ist, je ndher sich
der Induktor am Teil befindet.

6.3 EINSTELLUNGSMODUS DER HEIZLEISTUNG

Das Potenziometer (Abb. B-3) ermdglicht die Einstellung der von der Maschine
bereitgestellten Leistung. Bevor die Leistung im Vergleich zum Standardwert erhoht wird,
wird daher empfohlen, die Windungen zu verwenden, die sich am besten firr das Teil
eignen. Sollte der Draht verwendet werden, ist es empfehlenswert, 4 oder 5 Windungen so
eng anliegend wie maglich am zu erhitzenden Metall zu formen.

Sollte derWunsch bestehen, das Erhitzen desTeils langsamer und stufenweise vorzunehmen,
so kann die Ausgangsleistung immer durch Drehen nach links des Potenziometers im
Vergleich zur Standardposition erfolgen.

6.4 EINSATZ DER WERKZEUGE

Die Werkzeuge (Abb. C-1, C-2) kénnen das Teil umhiillen (Mutter, Rohrbolzen, etc.), um den

Fluss auszurichten und ihn dabei durch die Warmewirkung auszudehnen. Dies erméglicht

die Entsperrung der Verbindungen, die vorher angeklebt oder blockiert waren.

Vorgehensweise:

1-  AmInduktorende die Windungenanbringen, die sicham besten fiir die durchzufiihrende
Bearbeitung eignen.

2- Den Induktor mit dem geeigneten Griff korrekt nehmen (Abb. E-2).

3- Die Leistung der Maschine mit dem fiir das verwendete Werkzeug empfohlenen Wert
einstellen.

4- Die Windungen um die Mutter oder das zu erwdrmende Metallteil legen. Der Abstand
zwischen Teil und Windungen muss so gering wie moglich sein.

5- Den Induktor betétigen. Hierzu den Knopf 15-20 Sekunden lang gedrickt halten.

6- Den Induktor deaktivieren und versuchen, die Mutter oder das Teil zu I6sen.

7- Den Vorgang von Punkt 5 wiederholen, wenn sich die Verbindung nicht lockert. Hierzu
die Heizdauer erhéhen.

A HINWEIS:

- Es ist nicht notwendig die Mutter solange zu erhitzen, bis sie glithend heif8 wird,
um sie losen zu konnen. Ungefdahr zehn Sekunden sind normalerweise véllig
ausreichend, das gewiinschte Ergebnis zu erhalten!

- Sollte sich das Teil nicht schnell erhitzen, tberpriifen, dass zwischen dem Teil
und den Windungen eine gute Verbindung besteht und dass das zu erhitzende
metallische Material ferromagnetisch ist (kein Aluminium, Kupfer, Messing, etc.).

- Niemals die maximale Anwendungszeit, wie bei der Maschine (Abb. A-5) angegeben,
liberschreiten. Das Werkzeug kénnte beschadigt werden!

7.WARTUNG

ACHTUNG! VOR BEGINN VON WARTUNGSTATIGKEITEN  IST
SICHERZUSTELLEN, DASS DIE MASCHINE AUSGESCHALTET UND VOM
STROMVERSORGUNGSNETZ GETRENNT IST.

7.1 ORDENTLICHE WARTUNG .
TATIGKEITEN, DIE UNTER DIE ORDENTLICHE WARTUNG FALLEN, KONNEN VOM
BEDIENER AUSGEFUHRT WERDEN.

Das Versorgungskabel und die Kabel des Induktors tiberpriifen. Diese miissen isoliert sein
und sich in einwandfreiem Zustand befinden. Dabei ist besonders auf die Stellen zu achten,
die gebogen werden.

Den Induktor tiberpriifen. Die Induktoren nicht verwenden, wenn klare Schaden an der
Isolierung oder dem Mantel zu erkennen sind.

Die Schutzbander der Werkzeuge austauchen, die beschadigt sind.
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Die Steckverbindungen der Werkzeuge sauber halten.

Den Eintritt von Schmutz, Staub und Feilstaub in das Maschineninnere vermeiden.
Immer die Zirkulation von Kiihlluft sicherstellen.

Uberpriifen, dass der Lufter ordnungsgemaf funktioniert.

7.2 AUSSERORDENTLICHE WARTUNG .

UNTER DIE AUSSERORDENTLICHE WARTUNG FALLENDE TATIGKEITEN SIND
AUSSCHLIESSLICH LEUTEN VORBEHALTEN, DIE IN DER ELEKTROMECHANIK
BEWANDERT ODER AUSGEBILDET SIND.

DEREN INNERES ZUGEGRIFFEN WIRD, IST SICHERZUSTELLEN, DASS DIE
FOLGENDEN BEDINGUNGEN ERFULLT SIND:

- Maschinenschalter auf,O" positioniert;

- Leistungsschalter auf 0" positioniert und durch Schlissel gesichert oder, bei fehlender
Schlusselsicherung, anschlieBend die Anschlisse des Versorgungskabels physisch
abklemmen;

- Wegen der vorhandenen Kondensatoren darf die Wartung erst durchgefiihrt werden,
wenn der Generator mindestens 5 Minuten lang ausgeschaltet war.

Kontrollen im Innern der unter Spannung stehenden Maschine kénnen zu schweren
Elektroschocks fiihren, die durch direkten Kontakt mit Spannung fiihrenden Teilen
verursacht werden.

- RegelmaBig, - die Haufigkeit hangt von der Nutzungsintensitat und der Staubhaltigkeit
der Umgebung ab -, das Innere der Maschine untersuchen und Staubablagerungen mit
einem trockenen Druckluftstrahl (max. 10 bar) entfernen.

- Den Druckluftstrahl nicht auf Platinen zu richten. Diese sind mit einer sehr weichen
Burste oder geeigneten Losemitteln zu reinigen.

- Bei dieser Gelegenheit ist zu priifen, ob die Stromanschliisse fest sitzen und die Kabel
Schaden an der Isolierung aufweisen.

- Zum Abschluss dieser Tatigkeiten die Platten der Maschine wieder anbringen und ihre
Befestigungsschrauben fest anziehen.

- Unter keinen Umstanden darf die Maschine im offenen Zustand betatigt werden.

- Nach Abschluss der Wartung oder Reparatur sind die Anschliisse und Verkabelungen
wiederinden urspriinglichen Zustand zu versetzen. Achten Sie darauf, dass diese nicht mit
beweglichen Teilen oder solchen Teilen in Beriihrung kommen, die hohe Temperaturen
erreichen konnen. Alle Leiter wieder wie zuvor biindeln, wobei darauf zu achten ist, dass
die Hochspannungsanschliisse des Primértrafos von den Niederspannungsanschliissen
der Sekundartrafos getrennt gehalten werden.

Verwenden Sie alle originalen Unterlegscheiben und Schrauben, um das Geh&duse wieder
zu schlieBen.

i:f ACHTUNG! BEVOR PLATTEN DER MASCHINE ENTFERNT UND AUF

8. FEHLERSUCHE

WENN DER EINSATZ KEINE ZUFRIEDENSTELLENDEN ERGEBNISSE MEHR ERBRINGEN

SOLLTE, SOLLTEN DIE FOLGENDEN PUNKTE KONTROLLIERT WERDEN, BEVOR

SYSTEMATISCHERE UBERPRUFUNGEN DURCHGEFUHRT WERDEN ODER DER

KUNDENDIENST HINZUGEZOGEN WIRD:

- Bei geschlossenem Kontakt des Hauptschalters der Maschine , | “ muss die griine LED
eingeschaltet sein. Ist dies nicht der Fall, liegt der Fehler in der Versorgungsleitung (Kabel,
Buchse und Stecker, Schmelzsicherungen, zu starker Spannungsabfall, Schmelzsicherung
in der Maschine etc.).

- Die Thermoschutzvorrichtungen wurden nicht ausgeldst (gelbe LED blinkt).

- Die Schutzvorrichtungen der Maschine wurden nicht ausgeldst (gelbe LED leuchtet).

- Die Windungen des Induktors liegen so nah wie méglich am zu erhitzenden Teil.

K

-18-



PYCCKUI

cTp.
1. OBLLAA TEXHUKA BE3OMACHOCTU NP UHAYKUMOHHOM HATPEBAHUM........ 19
2. BBEAEHWE U OBLLEE ONMUCAHUE 19
2.1 TMABHbIE XAPAKTEPUCTUKUN 19
2.2 NPUNATAEMbIE MPUHAONEXKHOCTU (Puc. C-1) 19
2.3 JONONHUTENbHbBIE MPUHALNEXHOCTU 20
3. TEXHUYECKUE JAHHbIE 20
3.1 MPOYME TEXHUYECKWE JAHHbIE 20
4. ONMNCAHUE ANMMNAPATA (PUC. B) 20
4.1 YCTPOVCTBA COEANHEHWSA, YIIPABITEHUA U PETYIIUPOBKM .ccovevveeenreesenrsesenrsesene 20
4.2 CUTHANN3ALWA N CUTHATBI TPEBOTU 20
5.YCTAHOBKA 20
5.1 NOPAOOK NMOABEMA 20
5.2 PACMONOXKEHWE HATPEBATENA 20
5.3 MOACOEANHEHWE K CETU 20
5.3.1 Bunka v posetka 20
5.4 NOAKMOYEHUE CMUPANIBHOTO MHAOYKTOPA (PUC. C) 20
6. NCMOJIb3OBAHME NHCTPYMEHTOB 20
6.1 MOArOTOBKA 20
6.2 MPVHLUMN JENCTBMA 20
6.3 CMOCOB PEMY/IMPOBKU MOLLHOCTW HATPEBA 20
6.4 NCMNOJTb3OBAHME NHCTPYMEHTOB 20

Ol JIABJIEHUE

cTp.

7. TEXHUWYECKOE OBCNYKUBAHUE 20
7.1 NNAHOBOE TEXOBCNYKVBAHUE 20
7.2 BHEM/TAHOBOE TEXOBCJTYXMBAHWE 21

8. MOUCK HENCIPABHOCTEN 21

MPO®ECCMOHAJIbHBIE UHAYKUMOHHDbIE HATPEBATENIN ANA KY30BHbIX PABOT U
NCNOJZIb30OBAHUA B ABTOMACTEPCKUX.

Mpumeuanmne: [lanee B TeKCTe WCMONb3yeTcA TEPMUH
0603HaueHNs BCEro annapara n <MHAYKTop» AnsA 0603t
BpeMs HarpeBa yCTpoNnCTBa.

ana
0 BO

«Harpesartenb»
YAer

1. OBLLIAA TEXHUKA BE3ONMACHOCTU NPU UHAYKLUMOHHOM HATPEBAHUA
OnepaTtop AomKeH 6biTb 0O3HaKoMieH ¢ 6 HbIM MCMONb3C annapara
n nponHpopmMMpoBaH O puUCKaxX, CBA X C WHAYKL Harp

C COOTBETCTBYIOIWMMN MepamMy 3aWuTbl U MOPAAKOM AENCTBUIA B aBapUHbIX
cMTyaumnax.

- Mpn noaKnioYeHUN HarpeBaTeNbHbIX WHCTPYMEHTOB, Np NpoBepoK 1
PEMOHTHbIX pa6oT, annapat Ao/KeH O6bITb BbIK/IIOYEH N OTK/IIOUYEH OT J/1IEKTPOCeTH.

- BblKnounTe n oTcoeaMHMTE anmapaT OT 3/eKTPOCeTU Nepep 3ameHOl Aetanei
WHCTPYMEHTa, NOABEPKEHHbIX N3HOCY.

- BbinonHMTe 3neKkTpuYecKkoe cOeANHEHME B COOTBETCTBMM C [AeWCTBYIOWMMNA

TEeXHUKN 6 HOCTMW.

- Harpesatenb paspewaerca nogkniouaTb TONLKO K cCACTeMe MUTaHMA
3asem Hevn'- np a0M.

- Y6eputech, YTO poseTKa CeTM MUTAHUA MNP o coep
3asemneHnem.

- He ucnonbsyiite HarpeBaTenb BO BNlaXXHbIX NN CbIPbIX MOMELLEHUAX, a TaKxe nop
AoXxaem.

- He wucnonbsyiite Kabenu ¢ nc
coefHeHUAMMN.

- 3anpewjeHo NpoBoAUTb pa6oTbl BO BHYTPEHHel 4YacTh annaparta (gonyckaerca
TONbKO MNpu NpoBefleHNN BHeouyepefHOro TexobcnyKuBaHuA), ecnn He
YAOBNETBOPEHbI cieAyloLue yU10BUA:

- BbIK/lOYaTenb annapara B NONOXKeHnn «Ox»;

- aBTOMAaTMYeCcKMii BbIK/IOYaTeslb IMHNA 3NeKTPONUTaHUA HAXOAMNTCA B NONOKEHNN
«O» 1 3a6M0KMpoOBaH NpM NOMOLYM 3aMKa WAM, eCIM 3aMKa HeT, Heo6xoaumo
$u3nyecKkn OTKNIOUNTL KNeMMbl Kabena nuTaHus;

Hof nnp

C 3alNTHbIM

PEMA m o

i uan ¢ ocnabneHHbIMU

Heo6xoaumo npeanpuHATL Hagnexalme Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTM MO OTHOLLEHUIO
K nonb3oBaTensaM 3TuX ycTpolictB. Hanpumep, 3anpeTtute UM HaxoguTbCA B 30He
MCNonb3oBaHWUA HarpesaTens.

3TOT annapaT COOTBETCTBYET TPe60BaHNAM TEXHMYECKUX CTAaHAAPTOB ANA U3aenui,
npefHasHAYeHHbIX UCKMIOUNTENIBHO ANA NCMOJb3( B NpC i cpepe
n B npodeccroHanbHbIx Lenax. He rapaHTupyerca cooTBeTcTBMe Tpe6oBaHUAM O
npeaenbHOM BO3AENCTBUM SNEKTPOMarHUTHbIX Noneil Ha ntoAel B XKUAbiX 3aaHNAX.

ANA  CHWKEHNA BO3AENCTBUA SNEKTPOMArHUTHbIX Monell onepaTop AOMKEH

NCNonb30BaTh yKa3aHHble HUXe Mepbl:

- CnepuTe 3a Tem, YTOGbI Balla ro/ioBa U TY/IOBULLE HAXOAMNIOCh KaK MOXHO Aanblue
OT MHAYKTOpa.

- Kateropuueckn sanpeuyaetca o6opaunBatb Kabenb MHAYKTOpa BOKpPYr Tena.

- Bo Bpems HarpeBsa cToliTe, N0 KpaliHell Mepe, Ha paccToAHUM 50 cM OT reHepaTopa.

- Korpa nHAyKTOp BK/IOYEH, Ha paboumnx opraHax co3faioTca cu,
MarinTHble nona. WHAYKTOp paspellaeTcas HanpaBAATb WCKAOYUTENbHO Ha
HarpeBaemble MeTa//IM4YecKe YacTu: He HanpaBnAlTe UHAYKTOP Ha YacTh Tena!

- He HocnTe MeTannuyeckne npeameTbl, Yacbl, KONbLa, MUPCUHT N T.A4., NOCKONbKY
WHAYKTOP MOXKET 04eHb 6bICTPO HarpeTb MeTasin U Bbi3BaTb OXKOTU.

- He HocuTe opexAy ¢ MeTaNAMYECKUMMN MOSTHUAMM, MeTaNNNYeCKUMU Nyrosmuamm
WM C MEeTa//INYeCKMMN NMOKPbITUEM J1I060ro TUNa, NOCKONIbKY UHAYKTOP MOXeT
OYeHb GbICTPO HarpeTb MeTann u BbI3BaTb 0XKOrM WM BOCTIAaMEHUTb ofieXAay.

- MuHumanbHoe paccrosiHne d=20cm (Puc. F).

0N

- O6opypoBaHue Knacca A:

JTOT annapaT COOTBETCTBYET TPe6GOBaHMAM TeXHUYECKUX CTaHAApTOB W3Aenwii,
npefHa3HaYeHHbIX UCKNIOYMTENbHO ANA UCMONIb30BaHNA B NPOMbILINIEHHON cpefe u
B npodeccnoHanbHbIxX uenax. He rapaHTupyerca sneKTpoMarHnTHasA COBMeCTUMOCTb
B XWIbIX 3[aHUAX, a TaKKe B CTPOEHUAX, HanNpsAMYylo noacoep X K
NUTaHUA HU3KOTO npepHast il ANA XUNbIX 3AaHNIA.

A AONOJIHUTEJIbHBIE MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU

- € y4eTOoM TOro, YTO B annapaTte MMeIOTCA KOHAEHcaTopbl, Texobcny:
paspeluaeTca OCyWecTBAATb He paHee YeM yepes 5 MUHYT nocne BbIK/IOYEHUsA
reHepartopa.

VANIVAN &

He HarpeBaiiTe KOHTellHepbl, eMKOCTN unn Tpy6bl, KOTOpble copepxKaT wuan
copiepKanm KnpKmne nm rasoo6pasHole roploume BelecTsa.
- He nposogute pa60oTbl Ha MaTepuanax, uYMCTKa KOTOPbIX OCYLIECTBAANACh
XnopocoAepKalmMmmn pacTBOPUTENAMU NAK B61N31N yKasaHHbIX BELLECTB.
- He HarpeBaliTe pesepByapbl, Haxo, A noa A
- Ounctute pabouee MecTo OT BOC
Aepesa, 6ymaru, TPANOK U T.4.)

A martep (Hanpumep,

- Ana c inAa o6pasc AblMa NpU HarpeBaHMN PeKOMEHAYeTCA OUYUCTUTb
AeTanu (Hanpumep, AeTanu, wWcr cmaso MaTepnanamu uau
pacTBopuTenamm).

- O6pasylolWuiicA BO BpeMA HarpeBaHuWA AbIM MOXET O6biTb TOKCMYHBIM.
I/Icnonbsyirre COOTBETCTBYIOLNII pecnupaTop ¢ MacKoW, 3awuuialoweli oT nbinm n
AbiMa (c ABONHbIM GunbTPOM).
Pa6oTaliTe B XOpoLLO NPOBETP

PO®

- Bcerga 3awmwante rnasa.
3aLYUTHYIO OAEKAY.

- HarpeBaTenb MOXeT ouveHb O6bICTPO yBeNUUMTb TemnepaTypy MeTanna: He
npuKacaiiTecb K ropsueil getanu ronbiMu pykamm N AOXKAUTECb, KOrAa OHa
OCTbIHET.

- 06ecneubTe HageXally0 TEPMUYECKYIO N30NALMIO OT 06pabaTbiBaemon aetanu.
Kak npaBuno, ans 3Toro AOCTaTOYHO NCMONb30BaTh NpeAHa3Ha4YeHHbIe AN 3TON
uenu nepyaTky n oaexAy.

900000

EMEF

SAFE

- lMpoxoxpeHne ToKa B BbIXOAHOM KOHType NpUMBOAWNT K 06pasc
NCNONb3yeMOro MHCTPYMEHTa 31eKTPOMarHuTHbIX nonein (AMM).

DneKTPOMarHWTHble MNOAA MOryT B3aMMoOAeNcTBOBaTb WAM Melwatb pab6ote

HEKOTOpbIX MeAULMHCKNX YCTPOIWCTB (Hanpumep, 3M1eKTPOKapAWOCTUMYNATOPOB,

AbIXaTeNbHbIX annapaTos, MeTaN/IM4ecknx NpoTe3os U T.4.).

Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIOLYIO OFHEYNOPHYIO

BOKpYr

- He HarpeBaiiTe NHAYKTOPOM AeTanu, pacnonc B6nAM3N r
onupaiowmecs Ha Hero.

- He ucnonb3syiite nuaykrop B6nusmn «MNOAYLIEK BE3OMACHOCTU» aBTomo6uns.
[epXuTe MHAYKTOP Ha paccTOAHUM, MO KpaiiHeii mepe 10 cM, OoT noaywek
6e30MacHOCTN: Tenno, reHepupyemoe MHCTPYMEHTOM, MOXET MPUBeCcTn K Mnx

paTtopa unu

y cpabar O6paTuTecb K PyKOBOACTBY aBTOMALLMHbI, YTOGbI
onpep Tb TOYHOE pacr noaywek 6e3onacHocTL.
OCTATOYHbIE PUCKN

- PaGoOTHMKOB, KOTOpbIM MOPY4YeHO WCNONb30BaHWe annaparta, [OIKHbI 6bITb
Hagfnexawnm o6pasom O3HaKOMMEHbl C MOPAAKOM WHAYKUWOHHOFO HarpeBa,
NCNONb3yA AaHHbIN TUN MALIWNHbI.

- 3anpeuyaerca Haxox nocrop X i1 B paboueii 30He.

- 3anpeuljaerca oHOBp >e NCMONb3C OfHOTrO annapata HecKONbKMMK
noabmMN.

- HENPABWIbHOE UCMOJIb3OBAHME: onacHo ncnonb3oBaTb annapat ans no6bix
BUAOB paboT, OTANYAIOLMXCA OT NPeAyCMOTPEHHbIX.

2. BBEAEHME U OBLLEE ONMUCAHUE

MobunbHaa ycTaHOBKa [J11 WMHAYKLIMOHHOIO JI0KafM30BaHHOIO HarpeBa CTasibHbIX
CcoefIHEHW B TPAHCMOPTHbIX CPEACTBaX U CENbCKOXO3ANCTBEHHOW  TeXHMKe.
O6opynoBaH/e MOXHO MCMONb30BaTb TaKXKe NPV MexaHU4YeCKOM OO6C/yXMBaHUK Ans
pasbeJUHeHNA MeTalIMYeCKNX YacTel, COeUHEHHbIX Mexay COOOoi C MOMOLLbIO neTefb
nnu 6onToB.

PaboTa annapata 3akno4aeTca B NOBEPXHOCTHOM HarpeBse [10 BbICOKOW TemrnepaTypbl raek
B PXKaBblX 6ONTaxX, P>KaBblX [BEPHbIX NeTeslb N MeTaIMYeCKUX pe3bbOoBbIX COeAVNHEHWIA:
B pe3ynbTaTe, 6narogapA TENnoBOMY PacLUMPEHWIO MeTasfla U OTAENEHMIO PXKaBUMHbI,
coefiuHeHNe pa3bnoknpyeTcs.

2.1 ITABHbIE XAPAKTEPUCTUKIU

- PyuHas perynnpoBKa MOLHOCTM Harpesa.

- 3BYKOBOW CUTrHan, NponopLUVoHasbHbIN NepefaBaemoii AeTanyi MOLHOCTU.

- CBeToguofHbIi  MHAMKATOp paboTbl annapata (annapaT BKIOYEH,
MCNONb3yeTCs, CUTHasbl TPEBOTH).

VNHCTPYMEHT

2.2 MPUNATAEMbIE MPUHAQNEXXHOCTU (Puc. C-1)
- Twister 10V (BepTrKanbHas cnnpanb Ana 601TOB C LWeCTUrpaHHo ronoskon M8/M10).
- Twister 14V (BepTrKanbHas cnnpanb Ana 601TOB C LWeCTUrpaHHoM ronoskon M12/M14).
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2.3 IONOJIHUTE/IbHBIE NPUHAQNEXXHOCTU

- Twister 18V (BepTuKanbHasa cnnpanb Ana 6051TOB C LWeCTUrpaHHoM ronoskoi M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (ropu3oHTanbHas cnmpanb 48 60NTOB C WeCTUrPaHHON roI0BKOWA
M8/M10-M12/M14-M16/M18 - Puc. C-2).

- [lpoBonoka ana Twister (NpoBonokKa, ckpyunsaemas B cnupans - PUC. C-5).

B KaTanore npoayKuum MOryT 6biTb yKa3aHbl Apyrue NpuHaaaexHoOCTU.

3. TEXHUYECKUE AAHHbIE

OCHOBHble [laHHble, KacalLMecs UCMOoNb30BaHNA 1 XapaKTePUCTVK MaLLVHbI NPUBEAEHbI

Ha TabnnyKe TEXHUYECKNX AaHHbIX (Ha 3aAHel NaHenm), Co CneayoLLMMU 3HaYEHUAMM:

PUC.A

1- WUsrotoButens.

2- CreneHb 3awwuthl IP.

3-  C/MBOM IMHUM MUTAHUA.

4- CvMBON NPeayCMOTPEHHOTO TUMa Harpesa.

5- Xmax : MaKc. pabounii umKkn.

6- XapaKTepuCTVKM BbIXOAHOTO KOHTYypa:

- U, : BbixogHOE HanpsaeHue.

- |, : BBIXOBHOW TOK.

- f,:BbIxoAHaA YacToTa.

- P, max : MakcmanbHas BbIXOfHasA MOLHOCTb.

7- XapaKTepuUCTUKN MMHUW NUTaHNA:

- U, : HanpsAxeHe nepemMeHHOro Toka NTaHUA annapata (4onyck £15%).
- P, max: MakcnmanbHas notpebnsaemas MOLWHOCTb OT CeTU.

8- CepuiiHblii HOMEp, TNPUCBOEHHbIN K3roToBUTeNemM. WpgeHTndukauma annapara
(HEOOXOAMMO ANA MONYYEHUA TEXHUYECKON MOMOLM, 3akasa 3amacHbiX YacTein,
onpefeneHnsa NPOUCXOXKAEHNA U3AENNA).

9- HasBaHue annapara.

10- CUMBOIbI, OTHOCALLMECA K NpaBiaM 6€30MacHOCTH.

MpumeyaHme: MokasaHHbI NPYMEP TaBINUYKIN UCMOMNb3YeTCA ANA MNIOCTPALIMN CMMBOJIOB

N 3HaYeHWii, TOYHbIE 3HAUYEHWA TEXHUYECKUX AaHHbIX Ballero ammnapaTta Heob6XoAMMO

CMOTpPEeTb HeMOCPEeACTBEHHO Ha TabMyKe TEXHNYECKMX AaHHbIX annaparta.

3.1 TPOYUE TEXHUYECKUE OAHHbIE

- HATPEBATEJIb: cm. Tabnuuy 1 (TAB. 1)

CeTeBOi1 NpeAoXpaHUTENb, WITENCeb NMUTaAaHUA U BeC MalUMHbI YKa3aHbl B Tabnuue 1
(TAB. 1).

4. ONMNCAHUE AMNMAPATA (PUC. B)

4.1 YCTPOUCTBA COEAVUHEHWA, YIPABJIEHUA U PEFYSIUPOBKN
3apHAA cTOpOHa:

1- [MaBHbIN BbIKNOYaTeNb.

2- CeTeBoWi Kabenb NUTAHNA.

MNMepepHAanA ctopoHa:

3- TloTeHUMOMETP ANA PyYHOIN PEryNMpOBKY MOLLHOCTY HarpeBa.

4- CBeTOAMOAHbIVI WHAMKATOP BK/OYEHWUA annapaTta v paboTbl annapata (aktmeauus
Harpesa).

5- CBeToAMop aBapunHON CUrHanmn3aumm.

6- BbixogHoOM Kabenb NHAYKTOpa.

7- WHpykTOp.

4.2 CUTHANI3ALIAA U CUTHAJTbI TPEBOT U

Annapat reHeprpyeT CUrHasbl COrMAacHO COCTOAHMIO, B KOTOPOM OH HAXOAMUTCA, Y OHW MOTYT

6bITb 3BYKOBbIMU (3yMMeP) 1 Br3yarbHbIMM (CBETOAVIOA).

- CBeTogMop[, MoKasaHHbIi Ha puc. B-4, 3aropaetcs 3eneHbIM LBETOM, KOrAa MaluviHa
NOJKIIOYEHa K CETU, HO He aKTUBHA.

- CBeToAnof, MoKasaHHbI Ha Puc. B-4, 3aropaeTcs KpacHbiM LIBETOM, KOrAa annapat
OCyL|eCTBNAET MepeAayy SHEPruu: 3ymMMep 3BYUYWT C YacTOTOW, MPOMOPLMOHANbHON
nepefaBaemMoi MOLLHOCTY; YacTOTa YBENMUMBAETCA MO Mepe YBEIMYEHNA MOLLHOCTH.

- MenTblih cBeTOAMOA, MOKas3aHHbIN Ha puc. B-5, roput nocToAHHO, Moka annapat
HaxXoAWTCA B COCTOAHMM TPEBOMM U3-3a C/INLLIKOM BbICOKOTO WM HU3KOTO HaNpPsKeHUs.
3yMmep M3faeT 3ByKOBOW CUrHas Npu NepeKoyeHnr annapata B COCTOAHNE TPEBOTU.
BoccTaHOBNEHVE MPOUCXOAWT aBTOMATMUYECKM MOC/e BO3BPALLEHVA HampsXeHue
NUTaHVA B JOMNYCTUMbIE NPefeNbl.

- enTblih cBeTOAMO[, MOKa3aHHbIN Ha puc. B-5, muraet, noka anmapat HaxoauTcs B
COCTOAHMMN TEMNIOBOW 3alMTbl. 3yMMep U3AaeT 3BYKOBOW CUTHaN Npu NepeksioyeHnmn
annapara B coctoaHue Tpesoru. Ceetoanon muraet meanenHo (0,5 ¢ roput (ON), 0,5 ¢ He
roput (OFF)).

Bo3o6HoBneHNe paboTbl NPOUCXOANT aBTOMATUYECKM NOC/e OXaXKAeHNA.

- enTbii cBeTOAMO[, MOKa3aHHbIN Ha puc. B-5, muraet, noka annapat HaxoguTca B
COCTOAHMUM TEMSIOBON TpeBOrn. 3ymmep NpPOAO/KaeT M3faBaTb 3BYKOBble CUTHasbl.
Cetoamop muraet 6bicTpo (0,25 ¢ roput (ON), 0,25 ¢ He ropuT(OFF)). Bo3o6HoBnEHNE
paboTbl MPOUCXOANT aBTOMATUYECKN. PEKOMEHAYeTCA Kak MOXHO CKopee [OCTaBUTb
annapart B CEPBUCHbIA LEeHTp.

5.YCTAHOBKA

BHUMAHUE! BO BPEMA YCTAHOBKM W  OCYLIECTBJIEHUA

SNIEKTPUMECKUX COEAMHEHUM AMNMNAPATA, OH JOJIXKEH BbiTb

MOJIHOCTbIO BbIK/TIOYEH U OTKJTIOYEH OT SJIEKTPOCETU.
SNIEKTPUMECKUE COEAMHEHUA PA3PELUAETCA OCYLUECTBJNIATD TOJIbKO
OMbITHbIM NN KBATMGULIMPOBAHHbIM PABOTHUKAM.

5.1 NOPAAOK NOABEMA

Annapat, onucaHHbIi B JaHHOM PYKOBOACTBE, HEOOXOAMMO MOAHMMATb 3a PYUKy WIn
1Cnonb3ys Npunaraemblii peMeHb, /N OH NPeAyCMOTPEH A1 AaHHOW Mofenu (3akpenuTe
ero, Kak onuncaHo Ha Puc. D).

5.2 PACNONIOMEHUE HATPEBATENA

Mpw BbIGOpe MecTa yCTaHOBKY annapara cnegute, YTobbl y BXOAHbIX U BbIXOAHbIX OTBEPCTUN
oxJlaxJatoLLero Bo3ayxa He 6bl1o NpenaTcTBUN; ybeauTech, 4To B annapat He BCacbiBaloTCA
TOKOMPOBOAALYME YaCTULbl, €AKME UCNAPeHWs, Bnara v T.A.

Bokpyr ycTpoiicTBa He06X0AMMO OCTaBUTb CBOGOAHOE NPOCTPAHCTBO, MO KpanHen mepe,
250 mm.

BHMUMAHUE! YctaHaBnuBaiiTe HarpeBaTeNlb Ha POBHOI MOBEPXHOCTH,
rpy3onofbeMHOCTb KOTOPOIl COOTBETCTBYeT BeCy amnmnapata, 4To6bl
ns6exarb onpokmnp " cmely paTa, YTO MOXKeT NpuBecTn

K BOSHUKHOBEHMUIO ONacCHbIX cvn'yaumil.

5.3 NMOACOEANHEHUE K CETU

MpepynpexaeHna

- lMepep BbINOMHEHMEM NIOOBIX NEKTPUYECKNX COEAVHEHUI ybenuTech, YTo JaHHble Ha
Tabnuyke annapaTta COOTBETCTBYIOT HAMPSXKEHMIO U YacTOTe CETU, MeloLencs B MecTe
YCTaHOBKMW.

- AnnapaT pa3pellaeTca MOAKMoYaTb TONMbKO K CUCTEME MUTAHUA C 3a3eMIeHHbIM
HelTpanbHbIM MPOBOAOM.

- [na obecneyeHus 3aluTbl OT KOCBEHHOTO KOHTaKTa, mcronb3yite Y30 cnepytouiero

™na:
- Tun A ( ) A5 ofHoda3HbIX annapaTos;

- Tun B( ) ANA TpexdasHbIX annapaTos.

5.3.1 Bunka u posetka

AnnapaTt nepBOHayanbHO OCHALleH Kabenem NUTaHWsA CO CTaHAApTHOW Bunkon (2 +
3asemneHue) 16A/250B.

MosToMy ero MOXHO MOACOEAMHUTb K PO3eTKe CeTU MNWUTaHUA, 3alUMLieHHO
npefoxXpaHUTENAMU  WAM  aBTOMATUYeCKUM  BbIKJloYaTenieM;  COOTBETCTBYHOLLMIA
3a3eMNALNA KOHTAKT [OMKEeH ObiTb COeAMHEH C 3a3eMNIAIWMUM MPOBOAOM (KenTo-
3efeHbln npoBof) ceTv nuTaHusA. B Tabnuue 1 (TAB. 1) yKa3aHbl pekoMeHayemble 3HaueHns
B amnepax NMHENHbIX MPeAoXpaHnUTeneil 3amMmefNIeHHOTO eiCTBIA, BbiIOpaHHble COrnacHoO
MaKCMManbHOMY HOMMWHaNbHOMY TOKY, KOTOPbIii CMOCOGeH MoTpebnATb HarpeBaTtesb, a
TaKKe HOMMHaNIbHOMY HampPAXXeHUIO MTaHUA.

BHUMAHME! Heco6niopn npusep, X Bbllle NpaBuUn CHKaeT

s$pPekTnBHOCTD cncTembl 6e3onacHocTH, npegycmMoTpeHHon

npoussoguTenem (knacc l), cospaBasa npu 3TOM cepbesHyl0 Yrposy ans
nogen (Hanpumep, 3NeKTPNYECKNIA LWOK) 1 MMyLLecTBa (Hanpumep, noap).

5.4 NOAKNIOYEHUE CMTUPAJIbHOIO UHAYKTOPA (PUC. C)

BHUMAHWE! NEPEA, BbINMOJAHEHWUEM ONMUCAHHbIX HUMKE COEQVUHEHUIA
YBEQUTECb B TOM, YTO AMMAPAT BbIK/IFOMEH U OTCOEAUHEH OT CETU
MUTAHUA.
BcTaBbTe KOHUbI NpeaBapuTenbHO chopmupoBaHHbix cnvpanein (Puc. C-1, C-2) wnu
cBepHyTOW NpoBosiokn (Puc. C-5), B cooTBeTCTBYIOWME KneMmbl HAyKTopa (Puc. C-3) n
XOPOLLUO 3aTAHUTE COeAVHEHUA, MOBEPHYB COOTBETCTBYIOLIME BMHTOBbIE MaXOBWYKM MO
YacoBoli cTpenke (Puc. C-4).

BHUMAHME: nepep 3aTtaruBaHmem y6efuTecb, YTO KOHLbI MOJIHOCTbIO
BOLWIN B COOTBETCTBYIOWWME KNeMMbi!

6. 1CMOJIb30BAHUE UHCTPYMEHTOB

6.1 NOArOTOBKA

Kaxblii pa3 nepef MCnonb3oBaHyieM HarpeBaTesia He06X0AMMO BbINOMHWUTL PAL MPOBEPOK

BO BPEMA KOTOPbIX [1aBHbI BbIKtOYaTESNb JOSIKEH ObITb B MONOXKeHNN «O»:

1- Ybeantecb B TOM, YTO 3NEKTPUYECKOE COEAMHEHMWE BbIMOMHEHO MPaBUIbHO B
COOTBETCTBUM C MPUBEAEHHbIMY BbILLE YKa3aHUAMU.

2- Y6epuTech, uTo HarpesaTesnb He NoBpexaeH. [poBepbTe LENOCTHOCTb Kabena nuTaHuA
1 WTencens, Kabens NHAYKTopa, N30oNALMUN 1 T.4.

3- TopkntounTe MHCTPYMEHT, Kak OnuncaHo B npegplayliem pasgene (Puc. C).

6.2 MPUHLN AEANCTBUA

anIHLlVII'I OeNcTBMA OCHOBaH Ha Co3fdaHuuv nepemMeHHOro MarHMUTHOro nossA, Kotopoe
KOHUEHTPUPYeTCA WHAYKTOPOM Ha HarpeBaemyr MeTayIMvyeckylo feTanb: npu 3TOM
O6p33y}OTC$| «rnapasunTHble» TOKK, KOTOpble O4YeHb 6bICTp0 HarpeBalwT AeTanb. Tokn He
LUNPKYNMPYIOT B U30JNIALUMOHHDBIX MaTepurasnax, no3Tomy 3Ta CUCTEMa He HarpeBaeT Takue
MaTepuasibl Kak CTeKso, nnacTtmacca, Kepamnka, AepeBo, TKaHb U T.O. MHﬂyKTOp co3faet
napasnTHble TOKM B HEMAarHUTHbIX Matepuanax, Taknx Kak ANOMUHWNIA, Mefb, cepe6po n
Ap., HO K13-3a HU3KOTrO 3JIEKTPUYECKOro COMnpoTUBEHUA 3T MaTepuasibl HarpesarTcA
He3HauuTenbHo. B cBolo o4yepeb, MHOYKTOP CO34aeT CUJIbHble MapasnTHble TOKN BO BCEX
¢eppomarH|/|THb|x MaTepuanax, Takux Kak »xeneso, Ctanb, YyryH n 1.n., 4to 6nar0/:tapﬂ nx
BbICOKOMY 3/IEKTPNYECKOMY CONPOTUBJIEHNIO MPUBOJUT K O4Y€Hb 6bICTp0My Harpesy.
PaznuuHble d)OprI WHAOYKTOPOB MNO3BONAET pasinvyHbiM 06pa30M KOHLeHTppoOBaTb
MarH/THBIA MOTOK W TEMO B 3aBUCMMOCTM OT BUAA MCMOMb30BaHWA, ANnd KOTOPOro OHU
npefHasHayeHbl. Co3AaHHbIN NOTOK cnocobeH HarpeBaTb MeTa1 Ha pacctoaHum ot 10 go
15 MM OT cnvpanu, NpuyemM MOLLHOCTb Harpesa yBeNnu4MBaeTca no mepe I'IpVI6"II/I)KeHI/Iﬂ
WNHAYKTOPa K Aetanu.

6.3 CNOCOB PErYJINPOBKN MOLLHOCTU HATPEBA

MoteHunomeTp (Puc. B-3) no3BonAeT ycTaHOBMTb MOLLHOCTb, MOAABAEMYIO annapaToMm;
nepef yBenMyeHWeM MOLLHOCTY, 3aflaHHON MO YMOJNIYaHUIO, PEKOMEHAYETCA YCTaHOBUTb
cnupany, KoTopble Jlydlle BCEro MOAXOAAT ANA AeTanu. B cnyvae wcnonb3oBaHus
NPOBOJIOKN peKoMeHAyeTcA chopmmMpoBaTb 4 WM 5 BUTKOB KaK MOXHO Onvxe K
HarpeBaeMomy mMeTany.

Ecnn Bbl xoTUTE [OGUTHCA 6GONee MeANeHHOro U MOCTEMEHHOTO HarpeBaHWA M3fenus,
BCErAa MOXHO YMEHBLUMTb BbIXOAHYIO MOLLHOCTb, MOBEPHYB MOTEHLMOMETP MpPOTUB
UacoBOWi CTPENKM OTHOCUTENBHO MOMOKEHUA MO YMOTYaHUIO.

6.4 NCNOJIb3OBAHVE UHCTPYMEHTOB

WHcTpymeHTbl (Puc. C-1, C-2) no3sonAoT 06xBaTuTh AeTanb (raiky, Tpyoky, 6onT u 1.4.),

KOHLIEHTPVPYA TennoBoW MOTOK, TemM CaMbiM Bbi3blBaA TEMIOBOe pacluMpeHue. ITo

no3BosiAeT pa3broKNPOoBaTb CKNEEHHbIe UM 3aCTPABLUME COEAVHEHUA.

MNMpouepypa:

1- YCTaHOBWTE Ha HAKOHEYHWK WHAYKTOpa Cnvpanb, Havwbonee nopxopAuylo Ans
BbIMNOSIHAEMOW onepaLuu;

2- [paBWnbHO BO3bMUTE UHAYKTOP 3a cneuuanbHyto pyuky (Puc. E-2);

3- YcTaHOBMTE MOLIHOCTb annapaTta Ha 3HauyeHne, PeKOMeHyemMoe ANA UCNoJb3yemoro
VNHCTPYMEHTa;

4- ObepHuUTe cnmpanb BOKPYr raiikn UW HarpeBaemol MeTajIyeckoi Aetanu, Ytobbl
paccToaHne Mexay CNpanblo 1 ieTablo OblNo Kak MOXHO MEHbLINM.

5- TpviBeauTe B AENCTBUE UHAYKTOP, HaXaB KHOMKY ynpaeneHua Ha 15 — 20 cekyHa.

6- BbikniounTe HAYKTOP 1 NOMbITaiTeCh OTKPYTUTb raiiky Uv OTCOeANHNTDL fieTasb.

7- TloBTOpUTE AeiCTBME, OMMCaHHOe B MyHKTe 5, eCi coeAuHeHue He ocnabesaerT,
YBeNNYMB BpemMa Harpesa.

NPEAYNPEXAEHUA:
- [ina pas6noKnpoBaHuA raiiku ee He TpebyeTcsa HarpeBaThb 10 KPaCHOTro KaneHus:
06bIYHO lecATKa CEKYHA XBaTaeT Ans AocT 0 pesynbrara!

- Ecnin petanb He ypaetca 6bicTpo HarpeTb, y6eautecb, YTO AeTanb U cnvpanb
XOPOLUO CONPUMKACAIOTCA 1 YTO HarpeBaeMblii MeTannnyeckuii MaTepuan ApafeTca
¢deppomarHuTHbIM (He AB TCA , MeAiblo, NaTyHbIO N T.A.).

- Hn B KoeMm cnyyae He npeBbilaliTe MaKCMManbHOe BpeMs paboTbl, yKasaHHOe Ha
annaparte Puc. A-5. 3To MOXeT NoBpeANTb MHCTPYMEHT!

7. TEXHUWYECKOE OBC/TYKUBAHUE
BHUMAHME! NEPEA BbIMNOJIHEHUEM TEXOBC/NYXWUBAHUA YBEAUTECH
B TOM, YTO ANMAPAT BbIKTIOYEH U OTCOEAVHEH OT CETU MUTAHUA.

7.1 MIAHOBOE TEXOBC/TYKUBAHUE
MJIAHOBOE TEXOBC/TYXXUBAHUE MOXXET OCYLLUECTBJ1IATb OMEPATOP.
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MpoBepbTe Kabenb nNuTaHWA 1 Kabenu MHAYKTOpa. OHKM AOMKHbI ObiTb M30AMPOBaHbI U
HaxoAuUTbCA B OT/IMYHOM COCTOAHUM, 0CO60€e BHMMaHUE criefyeT yaennTb Mectam usrmba.
MpoBepbTe NHAYKTOP. He Ucnonb3yiiTe MHOYKTOPbI C ABHbIMK AedeKTamMn N30AALMN 1K
Kopryca.

3ameHuTe 3alMTHbIE NEHTbI UHCTPYMEHTOB, KOTOPbIe 6blIN MOBPEXAEHbI.

Cnepute 3a TeM, YTOObI COEAVHNTENN UHCTPYMEHTOB ObIIN Gbl YNCTBIMU.

MpenoTBpaTUTE NPOHVNKHOBEHME FPA3Y, MbIIN 1 ONIOK BHYTPb MALLUWHbI.

Bcerpa cneamTe 3a LMpKynALMen oxnaxaaloLwero Bo3ayxa.

Y6enunTech, 4To BEHTUNATOP PaboTaeT paBHOMEPHO.

7.2 BHEMJIAHOBOE TEXOBC/YXUBAHUE

BHEMJIAHOBOE TEXOBC/IYMUBAHME [AOJIXKHO OCYLUECTBNIATbCA TOJIbKO
ONbITHbIM WU KBAIMOULNPOBAHHbLIM B SJIEKTPOMEXAHUYECKOW OBJIACTU
MEPCOHAJIOM.

BHUMAHME! NEPEA TEM KAK CHATb MAHE/IX MALLVHbI U NONYYUTb
AOCTYN K EE BHYTPEHHEW YACTW, YBEAUTECb, YTO BbIMOJIHEHDbI
CNEAYIOWUE YCNIOBUA:

- Bbiknioyatenb annapara B nonoxeHum «O»;

- ABTOMATUYECKMIA BbIKMIOYATENb IMHWAWN SMIEKTPOMUTAHUA HaXOAUTCA B NONoXeHun «O»
1 3a6/10KMPOBaH NPW MOMOLWM 3aMKa WKW, eCM 3aMKa HeT, Heo6XoauMO GpU3NYECKU
OTKJ/IIOUMTb KIIEMMbI Kabens NuTaHus;

- Cyy4eTom TOro, UTO B annapare MMEKTC KOHAEHCATOPbI, TEXOOCNYKIBaHME pa3peLaeTcs
OCYLLECTB/IATb HE PAHEE YEM YePE3 5 MUHYT MOC/IE BbIKITIOUEHUSA reHepaTopa.

MpoBEPKN BHYTPEHHEN 4YacT annapata, HaXOAAWErocs MOA HAMpPsiKeHUeMm, MOryT
MPUBECTN K CEPbE3HOMY MOPAKEHMIO INEKTPUYECKIM TOKOM B C/yYae NPSMOro KOHTAKTa
C YaCTAMU, HAXOAALUMMUCA MOA HAMPSKEHVEM.

- lMepuogmnyeckn, C YacTOTON, 3aBUCALLEN OT YCNIOBUIA 3KCMyaTauum 1 3anbiieHHOCTU
OKpy’Katowen Cpeabl, MPOBEPATe BHYTPEHHIO YacTb annapata u ypansaite
CKOMUBLLYIOCSA Mblb CTPYEN CyxOro cxaToro Bosayxa (makc. 10 6ap).

- He HanpaBnAilTe CTpylo CKaToro BO3fyxa Ha 3MEKTPOHHbIE MAaTbl; ANA UX OUUCTKM
Heo6XOAMMO UCMOSb30BaTh OYEHb MATKYIO WETKY UV NOAXOAALLME PAaCTBOPUTENN.

- Bpems oT BpemeHU NpoBepsAiiTe XOPOLUO /i 3aTAHYTbI INEKTPUYECKIE COEANHEHMA U He
noBpexaeHa nv nonayus.

- locne 3aBepLUeHNA yKa3aHHbIX onepauuin ycTaHoB/Te 06paTHO NaHenu annapata u Ao
yrnopa 3aTAHUTE KPEeMneXHble BUHTbI.

- Kateropuuecku 3anpeLyaetcs nonb30BaTbCA MaWNHOW CO CHATBIMW NAaHeNAMU.

- locne BbINONMHEHUA TeXOOCNYXMBaHUA WU PEMOHTa MOACOeAVHUTE O0b6paTHO
coeaviHeHUA 1 Kabenwu Tak, Kak OHM GblNn NOACOEAVHEHbl N3HavanbHO, Crefs 3a Tem,
YTOObI OHU HE COMpUKACANNCb C MOABWXKHBIMIA YacTAMM WK YacTAMMK, Temnepatypa
KOTOPbIX MOXET 3HAUNTENIbHO MOBBLICUTLCA. 3aKpenuTe BCe MPOBOAA CTAKKAaMU, BEPHYB
WX B NepBOHAuanbHbIN BUA, Ciefs 3a TeM, YTOObl COeUHEHNA NePBUYHON OOMOTKU
BbICOKOTO HanpskeHws 6biny Gbl JO/MKHBIM 0OPa3oM OTAeNeHbl OT COefUHEHWI
BTOPUYHOV OBMOTKY HI3KOTO HANpPsAXeHNS.

[1nA 3aKPbITUA METANTIOKOHCTPYKLIMW YCTAHOBUTE 06PATHO BCE FaiiKiu U BUHTDI.

8. MOUCK HEMCMPABHOCTEN

B CJIYYAE HEYAOBJIETBOPUTEJ/IbHOW PABOTbI U MEPEA NPOBEAEHUMEM BOJIEE

CEPbE3HbIX NMPOBEPOK W NPEXAE YEM OBPATUTbCA B CEPBUCHbIN LIEHTP,

MPOBEPBTE, YTO:

- Korpa rnaBHbIi BbiKNtouyaTeNb annapata 3aMKHYT («I») 3aropaeTcs 3eneHblil CBETOANOL;
B NMPOTUBHOM CJlyyae NoBpeXAeHne cefyeT UcKaTb B JIMHUW NUTaHWA (Kabenu, Bunka
N po3eTKa, NPefoXpaHUTenn, YpesmepHoe MafeHne HanpaxeHus, npeaoxpaHuTeny
annapara u T.4.).

- Tennosas 3awmTa He cpaboTana (MIUraeT XenTblil CBETOAVOA).

- 3awuTHble NPUCNOCobNeHna annapata He cpaboTanu (ropuUT KenTblil CBETOANOA).

- Cnupanu MHAYKTOpa PacnosioXeHbl Kak MOXKHO G/vKe K HarpeBaemoii AeTanu.
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SISTEMA DE AQUECIMENTO POR INDUGAO PARA USO PROFISSIONAL EM CARROCARIA
E OFICINA AUTOMOVEL.

Nota: No texto que se segue, sera utilizado o termo "aquecedor" para indicar a
maquina completa e "indutor" para indicar o dispositivo que é segurado durante o
aquecimento.

1. SEGURANGA GERAL PARA O AQUECIMENTO POR INDUGAO

O operador deve ter conhecimento suficiente sobre o uso seguro do aquecedor e deve
estar informado sobre os riscos ligados aos procedimentos para aquecimento por
indugao, as relativas medidas de protecao e aos procedimentos de emergéncia.

- A ligagao dos dispositivos para aquecer, as operagoes de controlo e de reparagao
devem ser executadas com a maquina desligada e desconectada da rede de
alimentacao.

- Desligar a maquina e desconectar da rede de alimentacdo antes de substituir as
partes de desgaste do dispositivo.

- Executar ainstalacao elétrica segundo as normas e leis previstas de protecao contra
acidentes.

- O aquecedor deve ser ligado exclusivamente a um sistema de alimentagao com
condutor de neutro ligado a terra.

- Verificar que a tomada de alimentagdo esteja ligada corretamente a terra de
protecao.

- Nao utilizar o aquecedor em ambientes humidos ou molhados ou sob chuva.

- Nao utilizar cabos com isolamento deteriorado ou com conexdes afrouxadas.

- Eproibido aceder na parte interna da maquina (admitido somente para manutencao
extraordinaria) se nao forem satisfeitas as condigées:

- interruptor da maquina na posic¢ao “0”;

- interruptor automatico de linha na posicao “0” e bloqueado com chave ou, na falta
do bloqueio de chave, desligamento fisico sucessivo dos terminais do cabo de
alimentacao;

- vista a presenca de condensadores, a manutencao deve ser efetuada com o gerador
desligado pelo menos 5 minutos antes.

VANVINVIAN @

Nao esquentar recipientes, vasilhas ou tubagens que contenham ou que tenham
contido produtos inflamaveis liquidos ou gasosos.

- Evitar de operar em materiais limpos com solventes clorados ou préximo de tais
substancias.

- Nao esquentar recipientes sob pressao.

- Afastar da area de trabalho todas as substancias inflamaveis (p. ex. madeira, papel,
panos, etc.)

- Parareduzir a producdo de fumos durante o aquecimento é recomendavel executar
a limpeza das pecas (por ex. pecas sujas de lubrificantes ou diluentes).

- Os fumos produzidos durante o processo de aquecimento podem ser téxicos. Usar
um respirador aproprlado com mascara especifica para pos e fumos (filtro duplo).
Trabalhar em uma drea bem ventilada.

PO

- Proteger sempre os olhos. Usar as roupas apropriadas de protecéo contra fogo.

- Oaquecedor pode aumentar a temperatura do metal muito rapidamente: nao tocar
a peca quente com as maos nuas e esperar que esfrie antes de manusea-la.

- Adotar um isolamento térmico adequado em relagcdo a peca em processamento.
Isso normalmente pode ser realizado usando luvas e as roupas previstas para a
finalidade.

OO SIS

- A passagem da corrente no circuito de saida provoca o aparecimento de campos
eletromagnéticos (EMF) localizados nas proximidades do dispositivo em uso.

Os campos eletromagnéticos podem interferir com algumas aparelhagens médicas (p.

ex. Marca-passo, respiradores, proteses metalicas etc.).

Devem ser tomadas medidas de protecdo adequadas para com os portadores desses

aparelhos. Por exemplo, proibir o acesso a area de utilizacao do aquecedor.

Esta maquina satisfaz os standards técnicos de produto para o uso exclusivo em

ambiente industrial e com finalidade profissional. Nao é garantida a correspondéncia

aos limites de base relativos a exposicdo humana aos campos eletromagnéticos em

ambiente doméstico.
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O operador deve utilizar os procedimentos a seguir, de forma a reduzir a exposicao

aos campos eletromagnéticos:

- Manter a cabega e o tronco do corpo o mais distante possivel do indutor.

- 0 cabo do indutor nunca deve ser enrolado ao redor do corpo.

- Durante as operac¢des de aquecimento manter-se distante do gerador pelo menos
de 50 cm.

- Quando o indutor esta acionado gera fortes campos magnéticos nao visiveis nas

extremidades. O indutor deve estar virado exclusivamente na direcao das partes
metalicas que se quer esquentar: ndo dirigir o indutor na direcao das partes do
corpo!

- Nao usar obj metalicos, relégios, anéis, piercing, etc. porque o indutor pode
esquentar muito rapidamente o metal e causar queimaduras.

- Nao usar roupas com fechos de correr metalicos, botdes metalicos, ou revestimentos
metalicos de nenhum tipo porque o indutor pode esquentar muito rapidamente o
metal e até queimar e inflamar a roupa.

- Distancia minima d=20cm (Fig. F).

- Aparelho de classe A:

Esta maquina satisfaz os requisitos do standard técnico de produto para o uso
exclusivo em ambiente industrial e com finalidade profissional. Nao é garantida
a correspondéncia a compatibilidade eletromagnética nos edificios residenciais
e naqueles ligados diretamente a uma rede de alimentacdo de baixa tensdo que
alimenta os edificios para o uso residencial.

A PRECAUCOES SUPLEMENTARES

- Nao esquentar com o indutor préximo ou apoiado no gerador.

- Nao utilizar o indutor préoximo dos “AIRBAGS” dos automoveis. Manter o indutor
pelo menos 10 cm distante do airbag: O calor gerado pelo dispositivo pode aciona-
lo sem avisar previamente. Usar como referéncia o manual do veiculo para saber a
colocacgao exata dos airbags.

A RISCOS RESIDUOS

- Op | encarregado do proc 1ito deve ser instruido adequadamente sobre
o procedimento de aquecimento com este tipo especifico de maquina.

- A areade trabalho deve ser interditada a pessoas estranhas.

- Impedir que mais pessoas trabalhem simultaneamente na mesma maquina.

- USO IMPROPRIO: é perigosa a utilizacao da maquina para qualquer processamento
diferente daquele previsto.

2. INTRODUGAO E DESCRICAO GERAL

Sistema movel para aquecimento localizado por indugdo de juntas metdlicas de ago
especificas para veiculos automdveis e maquinas agricolas. O sistema também pode ser
utilizado em manuten¢do mecanica para desconectar pecas metalicas unidas entre si por
dobradicas ou parafusos.

O funcionamento da maquina consiste em aquecer superficialmente e a altas temperaturas
as porcas em parafusos enferrujados, dobradicas de porta enferrujadas e juntas metalicas de
parafuso: desta forma procura-se obter uma dilatagao térmica do metal e o descolamento
da ferrugem para desbloquear a junta.

2.1 CARACTERISTICAS PRINCIPAIS

- Ajuste manual da poténcia de aquecimento.

- Sinal sonoro proporcional a poténcia transferida para a peca.

- Visualizagao por LED das fungdes da maquina (maquina alimentada, ferramenta em uso,
alarmes).

2.2 ACESSORIOS INCLUIDOS (Fig. C-1)
- Twister 10V (espirais verticais para parafusos de cabeca hexagonal M8/M10).
- Twister 14V (espirais verticais para parafusos de cabeca hexagonal M12/M14).

2.3 ACESSORIOS OPCIONAIS

- Twister 18V (espirais verticais para parafusos de cabeca hexagonal M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (espirais horizontais para parafusos de cabeca hexagonal M8/
M10-M12/M14-M16/M18 - Fig. C-2).

- Fio para Twister (fio moldavel em espirais - FIG. C-5).

Outros acessorios podem ser indicados no Catalogo de produtos.

3. DADOS TECNICOS
Os principais dados relativos ao uso e ao desempenho da méaquina séo resumidos na placa
de caracteristicas (painel traseiro) com o seguinte significado:

FIG.A

1- Fabricante;
2- Grau de protecdo IP;
3- Simbolo da linha de alimentacéo;
4- Simbolo do procedimento de aquecimento previsto;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Desempenho do circuito de saida:
- U, :tensédo de saida.
- 1,:corrente de saida.
- f,:frequéncia de saida.
- P, méx: poténcia maxima de saida.
7- Dados caracteristicos da linha de alimentagdo:
- U, :tensdo alternada de alimentagdo da maquina (limites admitidos +15%).
- P, méx : Poténcia méaxima absorvida pela linha.
8- Numero de série de fabrico. Identificacdo da maquina (indispensavel para assisténcia
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técnica, pedido de pecas de substituicdo, pesquisa de origem do produto);
9- Nome da maquina;
10- Simbolos relativos a normas de seguranca;
Nota: O exemplo de placa presente é indicativo do significado dos simbolos e dos nimeros;
os valores exatos dos dados técnicos da maquina devem ser consultados diretamente na
placa da propria maquina.

3.1 OUTROS DADOS TECNICOS

- AQUECEDOR: ver tabela 1 (TAB. 1)

O fusivel de rede, a ficha de alimentacéo e o peso da maquina sao indicados na tabela
1(TAB. 1).

4. DESCRICAO DA MAQUINA (FIG. B) B
4.1 DISPOSITIVOS DE LIGAGAO, CONTROLO E REGULACAO
Lado traseiro:

1- Interruptor geral I/O.

2- Cabo de alimentagéo de rede.

Lado dianteiro:

3- Potenciémetro para configuragdo manual da poténcia de aquecimento.

4- LED de aviso de maquina alimentada e maquina em funcionamento (aquecimento
ativado).

5- LED de aviso alarmes.

6- Cabo de saida do indutor.

7- Indutor

4.2 AVISOS E ALARMES

Os avisos sao gerados pela maquina com base no estado em que se encontra e podem ser

de tipo acustico (avisador) e visual (LED).

- O LED da Fig. B-4 est4 verde quando a maquina é alimentada pela rede mas nao esta
ativa.

- O LED da Fig. B-4 esta vermelho quando a maquina transfere poténcia em saida: o
avisador toca com frequéncia proporcional a poténcia transferida; a frequéncia aumenta
conforme o aumento da poténcia.

- O LED amarelo da Fig. B-5 estd sempre aceso quando a maquina estd em alarme de
sobretensao/subtensao. O avisador emite um "bip" quando a maquina entraem alarme. A
reposicao é automatica se a tensao de alimentacao estiver dentro dos valores admitidos.

- O LED amarelo da Fig. B-5 esta intermitente quando a mdaquina estd em protecdo
térmica. O avisador emite um "bip" quando a maquina entra em alarme. A intermiténcia
do LED é lenta (0,5s ON, 0,5s OFF).

A reposicdo é automatica no final do arrefecimento.

- O LED amarelo da Fig. B-5 estd intermitente quando a maquina esta em alarme térmico
de seguranca. O avisador continua a emitir uma série de "bips". A intermiténcia do LED é
rapida (0,25s ON, 0,25s OFF). A reposicao é automatica. Recomenda-se levar a maquina o
quanto antes a um centro de assisténcia.

5.INSTALAGAO

ATENCAO! EFETUAR TODAS AS OPERACOES DE INSTALACAO E
LIGAGCOES ELETRICAS COM A MAQUINA RIGOROSAMENTE DESLIGADA E
_DESCONECTADA DA REDE DE ALIMENTACAO.
AS LIGACOES ELETRICAS DEVEM SER EXECUTADAS EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL
EXPERIENTE OU QUALIFICADO.

5.1 MODO DE ELEVAGAO
A maquina descrita neste manual deve ser elevada utilizando a pega ou a correia fornecidas,
se previstas para o modelo (montar como descrito na Fig. D).

5.2 LOCALIZAGCAO DO AQUECEDOR

Identifique o local de instalacdo do aquecedor de modo que nao existam obstaculos em
correspondéncia com a abertura de entrada e de saida do ar de arrefecimento; assegure ao
mesmo tempo que ndo sejam aspirados pds condutivos, vapores corrosivos, humidade, etc.
Mantenha pelo menos 250 mm de espaco livre em torno da maquina.

ATENGAO! Posicione o aquecedor sobre uma superficie plana ou um
carrinho com capacidade adequada ao peso para evitar o seu capotamento
ou deslocagdes perigosas.

5.3 LIGAGAO A REDE

Adverténcias

- Antes de efetuar qualquer ligacao elétrica, verificar se os dados da placa da maquina
correspondem a tensao e frequéncia de rede disponiveis no local de instalacdo.

- A maquina deve ser ligada exclusivamente a um sistema de alimentacdo com condutor
de neutro ligado a terra.

- Para garantir a protecao contra o contacto indireto, utilizar interruptores diferenciais do
tipo:

- Tipo A( ) para maquinas monofasicas;

- TipoB( ) para maquinas trifasicas.

5.3.1 Ficha e tomada

A méquina é equipada de origem com um cabo de alimenta¢do com uma ficha normalizada,
(2P +T) 16A/250V.

Assim, pode ser ligada a uma tomada de rede dotada de fusiveis ou interruptor automatico;
o respetivo terminal de terra deve ser ligado ao condutor de terra (amarelo-verde) da linha
de alimentacao. A tabela 1 (TAB. 1) apresenta os valores recomendados em amperes dos
fusiveis retardados de linha escolhidos com base na poténcia max. nominal fornecida pelo
aquecedor, e na tensdo nominal de alimentacao.

ATENGAO! A falta de observagao das regras expostas acima torna ineficaz

o sistema de seguranca previsto pelo fabricante (classe 1) com, por

conseguinte, graves riscos para as pessoas (por ex. choque elétrico) e para
as coisas (por ex. incéndio).

5.4 LIGAGAO DO INDUTOR AS ESPIRAIS (FIG. C)

ATENCAO! ANTES DE EFETUAR AS SEGUINTES LIGACOES, VERIFICAR SE A

MAQUINA ESTA DESLIGADA E DESCONECTADA DA REDE DE ALIMENTACAO.
Inserir os terminais das espirais pré-moldadas (Fig. C-1, C-2) ou do fio a moldar (Fig. C-5)
nos respetivos terminais do indutor (Fig. C-3) e apertar bem as ligagdes rodando no sentido
dos ponteiros do relégio os volantes de parafuso especificos (Fig. C-4).

ATENGAO: verificar se os terminais entraram completamente nos terminais
especificos antes de efetuar a fixacao!

6.USO DAS FERRAMENTAS

6.1 OPERACOES PRELIMINARES

Antes de realizar qualquer operagao com o aquecedor, devem ser realizadas uma série de

verificagoes com o interruptor geral na posicao "O":

1- Verificar se a ligacdo elétrica é efetuada corretamente, de acordo com as instrugoes
anteriores.

2- Verificar se o aquecedor nao esta danificado. Verificar a integridade do cabo e ficha de
alimentacéo, do cabo do indutor, do isolamento, etc.

3- Ligar a ferramenta conforme descrito no paragrafo anterior (Fig. C).

6.2 PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

O principio de funcionamento baseia-se na geracdo de um campo magnético alternado
que é concentrado pelo indutor em direcao a peca metdlica a aquecer: sao geradas
correntes "parasitas" na peca que a aquecem muito rapidamente. As correntes nao
circulam em materiais isolantes, pelo que este sistema ndo aquece materiais como vidro,
plastico, ceramica, madeira, tecido, etc. O indutor gera correntes parasitas em materiais ndo
magnéticos como aluminio, cobre, prata, etc., mas devido a sua baixa resistividade elétrica,
estes materiais sdo pouco aquecidos. O indutor, por outro lado, gera fortes correntes
parasitas em todos os materiais ferromagnéticos como ferro, aco, ferro fundido, etc., que
devido a sua alta resistividade elétrica aquecem muito rapidamente.

As varias formas de indutores permitem concentrar o fluxo magnético e, portanto, o calor de
formas diferentes, dependendo da utilizacao para a qual foram projetados. O fluxo gerado
pode aquecer metais a ndo mais de 10 + 15 mm das espirais e a poténcia de aquecimento é
tanto maior quanto mais préximo o indutor estiver da pega.

6.3 MODO DE REGULAGAO DA POTENCIA DE AQUECIMENTO

O potenciometro (Fig. B-3) permite regular a poténcia que pode ser fornecida pela
maquina; antes de aumentar a poténcia em relagdo ao valor predefinido, recomenda-se
utilizar as espirais que melhor se adaptem a peca. Ao utilizar o fio, é aconselhavel moldar 4
ou 5 espirais o mais proximo possivel do metal a aquecer.

Caso se pretenda aquecer a peca de forma mais lenta e gradual, é sempre possivel diminuir
a poténcia de saida rodando o potencidémetro no sentido contrario ao dos ponteiros do
relégio a partir da sua posicdo predefinida.

6.4 UTILIZAQT\O DAS FERRAMENTAS

As ferramentas (Fig. C-1, C-2) conseguem envolver a pega (porca, tubo, parafuso, etc.)

para concentrar o fluxo, fazendo-o dilatar por efeito do calor. Isto permite desbloquear as

ligagdes coladas ou bloqueadas.

Procedimento:

1- Montar na extremidade do indutor as espirais que se adaptam melhor ao processamento
a efetuar;

2- Segurar corretamente no indutor através do respetivo punho (Fig. E-2);

3- Configurar a poténcia da maquina no valor recomendado para a ferramenta em uso;

4- Envolver com as espirais a porca ou a parte metalica a aquecer de forma que haja a
menor distancia possivel entre as espirais e a peca.

5- Acionar o indutor através do comando com botédo durante 15 + 20 segundos.

6- Desativar o indutor e tentar desenroscar a porca ou descolar a peca.

7- Repetir a operagdo do ponto 5 se a ligacdo nado ceder, aumentando a duragdo do
aquecimento.

ADVERTENCIAS:

- Nao é necessario esquentar a porca até a mesma ficar vermelho incandescente
para conseguir desbloquea-la: geralmente uns dez segundos bastam para obter o
resultado desejado!

- Se a peca nao esquenta rapidamente, verificar se ha um bom acoplamento entre
peca e as espirais e se o material metalico a aquecer é ferromagnético (nao aluminio,
cobre, latao, etc.).

- Nunca ultrapassar o tempo maximo de utilizacao apresentado na Fig. A-5. A
ferramenta podera danificar-se!

7. MANUTENGCAO

ATENCAO! ANTES DE EFETUAR AS OPERACOES DE MANUTENCAO,
VERIFICAR SE A MAQUINA ESTA DESLIGADA E DESCONECTADA DA REDE
DE ALIMENTACAO.

7.1 MANUTENGAO ORDINARIA )

AS OPERACOES DE MANUTENCAO ORDINARIA PODEM SER EXECUTADAS PELO
OPERADOR.

Verificar o cabo de alimentacéo e os cabos do indutor. Estes devem estar isolados e em
perfeitas condicdes com atencdo aos pontos que sofrem flexoes.

Verificar o indutor. Ndo utilizar os indutores com defeitos evidentes de isolamento ou do
involucro.

Substituir as fitas de prote¢ao das ferramentas danificadas.

Manter os conectores das ferramentas limpos.

Impedir a entrada de sujidade, p6 e limalhas no interior da méaquina.

Garantir sempre a circulacdo do ar de arrefecimento.

Verificar sempre se o ventilador funciona corretamente.

7.2 MANUTENGAO EXTRAORDINARIA _ ,

AS OPERACOES DE MANUTENCAO EXTRAORDINARIA DEVEM SER EXECUTADAS
EXCLUSIVAMENTE POR PESSOAL EXPERIENTE OU QUALIFICADO NO AMBITO ELETRICO E
MECANICO.

ATENCAO! ANTES DE REMOVER OS PAINEIS DA MAQUINA E ACEDER A SUA PARTE

INTERNA VERIFICAR QUE FORAM SATISFEITAS AS SEGUINTES CONDICOES:
interruptor da maquina na posicao “0”;
interruptor automatico de linha na posicao “0” e bloqueado com chave ou, na falta do bloqueio de
chave, desligamento fisico sucessivo dos terminais do cabo de alimentagéo;
Vista a presenca de condensadores, a manutencéo deve ser efetuada com o gerador desligado pelo
menos 5 minutos antes.
Eventuais controlos executados sob tensdo dentro da maquina podem causar choque elétrico
grave causado por contacto direto com partes sob tensao.
Periodicamente e, de qualquer maneira, com frequéncia em funcao da utilizacao e do contetdo de
poeira do ambiente, inspecionar a parte interior da maquina e remover a poeira que se depositou
com um jato de ar comprimido seco (max 10 bar).
Deve ser evitado dirigir o jato de ar comprimido nas placas electrénicas; providenciar a sua eventual
limpeza com uma escova muito macia ou solventes apropriados.
Na ocasido verificar que as conexdes elétricas estejam bem apertadas e as fiagdes ndo apresentem
danos ao isolamento.
No fim de tais operagdes remontar os painéis da maquina apertando a fundo os parafusos de
fixacao.
Evitar absolutamente acionar a maquina quando esta aberta.
Depois de ter efetuado a manutengao ou a reparagdo restaurar as conexoes e as fiagoes como eram
inicialmente tomando o cuidado para que estas ndo entrem em contato com partes em movimento
ou partes que podem ser atingidas por temperaturas elevadas. Colocar abragadeiras em todos os
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condutores como eram inicialmente, tomando o cuidado de manter bem separadas entre si as
ligagdes do primario em alta tensao daqueles secundarios em baixa tensao.
Utilizar todas as anilhas e os parafusos originais para o fechamento da caldeiraria.

8. PESQUISA DE AVARIAS . B
EMCASODEFUNCIONAMENTO INSATISFATORIO, E ANTES DE EXECUTARVERIFICACOES
MAIS SISTEMATICAS OU CONTACTAR O CENTRO DE ASSISTENCIA, VERIFICAR SE:

- Com o interruptor geral da maquina fechado "1 " o LED verde esta aceso; caso contrario,
a avaria reside na linha de alimentacao (cabos, tomada e ficha, fusiveis, excessiva quebra
de tensao, fusiveis na maquina, etc.).

- Nao tenham sido acionadas as prote¢oes térmicas (LED amarelo intermitente).

- Nao tenham sido acionadas as prote¢oes da maquina (LED amarelo aceso).

- As espirais do indutor estejam posicionadas o mais proximo possivel da peca a aquecer.
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CARROSSERIEBEDRIJVEN EN GARAGES.

Let op: In de tekst die volgt wordt de term “verwarmer” gebruikt om de complete
machine aan te duiden en “inductor” om het apparaat aan te duiden dat in de hand
wordt vastgehouden tijdens het verwarmen.

1. ALGEMENE VEILIGHEID VOOR DE VERWARMING MET INDUCTIE

De operator moet een voldoende opleiding hebben ontvangen voor wat betreft
het veilig gebruik van de verwarmer en hij moet op de hoogte zijn van de risico’s
in verband met de methodes van verwarming met inductie, van de desbetreffende
beschermingsmaatregelen en de procedures bij noodgevallen.

/N

- De aansluiting van de werktuigen om te verwarmen, de operaties van nazicht
en reparatie moeten uitgevoerd worden met een uitgeschakelde machine die
losgekoppeld is van het voedingsnet.

- De machine uitschakelen en loskoppelen van het voedingsnet voordat men de
versleten componenten van het werktuig vervangt.

- De elektrische installatie uitvoeren volgens de voorziene normen en
veiligheidswetgeving.

- De verwarmer moet uitsluitend verbonden worden met een voedingssysteem met
neutraalgeleider verbonden met de beschermende aarde.

- Controleren of het voedingscontact correct verbonden is met de beschermende
aarde.

- De verwarmer niet gebruiken op vochtige of natte plaatsen of in de regen.

- Geen kabels met een versleten isolatie of met loszittende verbindingen gebruiken.

- Het is verboden naar de binnenkant van de machine te gaan (alleen toegestaan
voor buitengewoon onderhoud) indien niet werd voldaan aan de volgende
voorwaarden:

- de machineschakelaar in de stand “0";

- de automatische lijnschakelaar in de stand “O"” en geblokkeerd met een sleutel
ofwel, bij gebrek aan een sleutelblokkering, een volgende fysieke loskoppeling van
de uiteinden van de voedingskabel;

- gezien de aanwezigheid van condensators, moet het onderhoud worden uitgevoerd
met de generator uitgeschakeld sinds minstens 5 minuten.

O\ /i

- Geen containers, bakken of leidingen verwarmen die vloeibare of gasachtige
ontvlambare producten bevatten of bevat hebben.

- Vermijden te werken op materialen schoongemaakt met gechloreerde
oplosmiddelen of in de nabijheid van deze stoffen.

- Geen bakken onder druk verwarmen.

- Alle ontvlambare stoffen (vb. hout, papier, vodden, enz.) uit de werkzone
verwijderen.

- Om de productie van rook tijdens de verwarming te beperken, is het aan te raden
de schoonmaak van de stukken (vb. stukken bevuild met smeerproducten of
verdunningsmiddelen) uit te voeren.

- De rook die tijdens het verwarmingsproces geproduceerd wordt, kan toxisch zijn.
Een geschikt stofmasker dragen voor stof en rook (dubbele filter).

Werken op een goed verluchte plaats.

PO®

- Altijd de ogen beschermen. De geschikte beschermende brandwerende kledij
dragen.

- De verwarmer kan de temperatuur van het metaal heel snel doen stijgen: het warm
stuk niet aanraken met blote handen en wachten tot het afgekoeld is voordat men
het vastneemt.

- Een geschikte thermische isolatie voor het stuk in bewerking gebruiken.

Dit kan normaal gebeuren door handschoenen en de kledij voorzien voor dit
specifiek doel te dragen.

LOPAE®

- De overgang van de stroom in het uitgangscircuit veroorzaakt het ontstaan van
elektromagnetische velden (EMF) gelegen in de omgeving van het werktuig in
gebruik.

De elektromagnetische velden kunnen interfereren met sc

apparatuur (vb. Pace-maker, ademhalingstoestellen, metalen prothesen, enz.).

Men moet de geschikte beschermende maatregelen treffen voor de dragers van

deze apparatuur. Bijvoorbeeld de toegang naar de gebruikszone van de verwarmer

verbieden.

Deze machine voldoet aan de technische productenstandaards voor het

uitsluitend gebruik op industriéle plaatsen en voor professi d den. De

L di

elektromagnetische velden in huiselijke omgeving is niet gegarandeerd.

De operator moet de volgende procedures toepassen teneinde de blootstelling aan

de elektromagnetische velden te beperken:

- Het hoofd en de romp van het lichaam zo ver mogelijk van de inductor houden.

- De kabel van de inductor nooit rond het lichaam draaien.

- Tijdens de operaties van verwarming zich op een afstand van minstens 50cm van de
generator houden.

- Wanneer de inductor geactiveerd is, genereert deze aan de uiteinden sterke
onzichtbare elektromagnetische velden. De inductor moet uitsluitend gericht
worden naar de metalen gedeelten die men wenst te verwarmen: de inductor niet
richten naar lichaamsdelen!

- Geen metalen voorwerpen, horloges, ringen, piercing, enz. dragen want de
inductor kan het metaal heel snel verwarmen en brandwonden veroorzaken.

- Geen kledij dragen met metalen ritssluitingen, metalen knopen of welke metalen
bekleding dan ook omdat de inductor het metaal heel snel kan verwarmen en zelfs
het kledingsstuk kan verbranden en in brand steken.

- Minimum afstand d=20cm (Afb. F).

- Apparatuur van klasse A:

Deze machine voldoet aan de technische productenstandaards voor het
uitsluitend gebruik op industriéle plaatsen en voor prof d

De overeenstemming met de elektromagnetische compatibiliteit in huizen en in
gebouwen die rechtstreeks verbonden zijn met een voedingsnet aan lage spanning
die de gebouwen voor huiselijk gebruik voedst, is niet gegarandeerd.

A BIJKOMENDE VOORZORGSMAATREGELEN

- Niet verwarmen met de inductor in de nabijheid van of steunend op de generator.

- De inductor niet gebruiken in de nabijheid van de “AIRBAGS” van de auto. De
inductor op een afstand van minstens 10 cm van de airbag houden: de warmte
gegenereerd door het werktuig kan dit doen ontsteken zonder voorafgaande
waarschuwingen. De handleiding van het voertuig raadplegen om de juiste plaats
van de airbags te identificeren.

A RESTRISICO’S

- Het personeel belast met de bewerking moet een voldoende opleiding hebben
ontvangen over de methode van verwarming met inductie met deze specifieke
typologie van machine.

- De werkplaats moet verboden zijn aan vreemde personen.

- Voorkomen dat meerdere personen tegelijkertijd aan dezelfde machine werken.

- ONJUIST GEBRUIK: het gebruik van de machine is gevaarlijk voor gelijk welke
bewerking die verschilt van de voorziene.

2. INLEIDING EN ALGEMENE BESCHRUVING

Mobiele installatie voor de plaatselijke inductieverwarming van de specifieke stalen
verbindingen van auto’s en landbouwmachines. De installatie kan ook worden gebruikt
bij het mechanisch onderhoud, om metalen onderdelen los te maken die aan elkaar zijn
bevestigd met scharnieren of bouten.

De werking van de machine bestaat uit het oppervlakkig met hoge temperaturen
verwarmen van moeren in verroeste bouten, verroeste scharnieren van portieren en
metalen schroefverbindingen: op die manier wordt geprobeerd een thermische uitzetting
van het metaal te verkrijgen waardoor de roest wordt verwijderd en de verbinding wordt
gedeblokkeerd.

2.1 BELANGRIJKSTE KENMERKEN

- Handmatige regeling van het verwarmingsvermogen.

- Geluidssignaal dat evenredig is met het vermogen dat op het onderdeel wordt
overgebracht.

- Ledweergave van de machinefuncties (machine gevoed, gereedschap in gebruik,
alarmen).

2.2 BIJGELEVERDE ACCESSOIRES (Afb. C-1)
- Twister 10V (verticale spiralen voor zeskantbouten M8/M10).
- Twister 14V (verticale spiralen voor zeskantbouten M12/M14).

2.3 OPTIONELE ACCESSOIRES

- Twister 18V (verticale spiralen voor zeskantbouten M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (horizontale spiralen voor zeskantbouten M8/M10-M12/M14-M16/
M18 - Afb. C-2).

- Draad voor Twister (draad die tot spiralen kan worden gevormd - AFB. C-5).

Andere accessoires kunnen staan aangegeven in de Productencatalogus.
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3.TECHNISCHE GEGEVENS
De belangrijkste gegevens over het gebruik en de prestaties van de machine staan
aangegeven op het serieplaatje (achterpaneel) en hebben de volgende betekenis:
AFB.A
1- Constructeur;
2- IP-beschermingsgraad;
3- Symbool van de voedingslijn;
4- Symbool voor de voorgenomen verwarmingsprocedure;
5-  Xmax: Werkcyclus max;
6- Prestaties van het uitgangscircuit:
- U,: uitgangsspanning.
- |, uitgangsstroom.
- f,: uitgangsfrequentie.
- P, max: maximaal uitgangsvermogen.
7- Kenmerkende gegevens van de voedingslijn:
- U,: wisselspanning van de machine (toegestane limieten +15%).
- P, max: Maximaal vermogen dat door de lijn wordt verbruikt.
8- Serienummer fabricage. Identificatie van de machine (onmisbaar voor technische
assistentie, aanvraag van reserveonderdelen, traceren van de productoorsprong);
9- Naam van de machine;
10- Symbolen met betrekking tot de veiligheidsvoorschriften;
Let op: Het voorbeeld-serieplaatje geeft een indicatie van de betekenis van de symbolen en
de cijfers; de exacte waarden van de technische gegevens van uw machine moeten direct
op het serieplaatje van de machine zelf worden afgelezen.

3.1 ANDERE TECHNISCHE GEGEVENS

- VERWARMER: zie tabel 1 (TAB. 1)

De netzekering, de voedingsstekker en het gewicht van de machine staan aangegeven
in tabel 1 (TAB. 1).

4. BESCHRIJVING VAN DE MACHINE (AFB. B)

4.1 VERBINDINGS-, BESTURINGS- EN REGELORGANEN
Achterkant:

1- Hoofdschakelaar I/0.

2- Voedingskabel.

Voorkant:

3- Potentiometer voor handmatige instelling van het verwarmingsvermogen.

4- Waarschuwingsled machine gevoed en machine in werking (verwarming geactiveerd).
5- Gele waarschuwingsled alarmen.

6- Uitgangskabel van de inductor.

7- Inductor

4.2 SIGNALERINGEN EN ALARMEN

De signaleringen worden door de machine gegenereerd op basis van de status waarin de

machine is en kunnen van het akoestische type (zoemer) of van het visuele type (led) zijn.

- De led van Afb. B-4 is groen wanneer de machine is gevoed met netstroom maar niet
actief is.

- De led van Afb. B-4 is rood wanneer de machine uitgangsvermogen overdraagt: de
zoemer klinkt met een frequentie die proportioneel is aan het overgedragen vermogen;
de frequentie neemt toe wanneer het vermogen toeneemt.

- De gele led van Afb. B-5 blijft branden wanneer de machine in overspannings-/
onderspanningsalarm is. De zoemer geeft een “piep” wanneer de machine een alarm
krijgt. De machine wordt automatisch gereset als de voedingsspanning weer binnen de
toegestane waarden komt.

- De gele led van Afb. B-5 knippert wanneer de machine in thermische beveiliging is. De
zoemer geeft een “piep” wanneer de machine een alarm krijgt. De led knippert langzaam
(0,5 s AAN (ON), 0,5 s UIT (OFF)).

De machine wordt automatisch gereset na het afkoelen.

- De gele led van Afb. B-5 knippert wanneer de machine een veiligheidsalarm heeft. De
zoemer blijft een reeks “piepen” afgeven. De led knippert snel (0,25 s AAN (ON), 0,25 s UIT
(OFF)). De machine wordt automatisch gereset. Het wordt aanbevolen om de machine zo
snel mogelijk naar een assistentiecentrum te brengen.

5.INSTALLATIE

OPGELET! ALLE INSTALLATIEWERKZAAMHEDEN EN ELEKTRISCHE
AANSLUITINGEN UITVOEREN MET DE MACHINE ABSOLUUT
UITGESCHAKELD EN AFGESLOTEN VAN HET VOEDINGSNET.
DE ELEKTRISCHE AANSLUITINGEN MOGEN UITSLUITEND WORDEN UITGEVOERD
DOOR ERVAREN OF DESKUNDIG PERSONEEL.

5.1 HEFMODUS

De machine die in deze handleiding wordt beschreven, moet worden opgeheven met de
handgreep of de bijgeleverde riem, als dat voorzien is voor het model (gemonteerd zoals
beschreven in Afb. D).

5.2 PLAATS VAN DE VERWARMER

Bepaal de installatieplaats van de verwarmer zo, dat er geen obstakels zijn bij de ingangs- en
uitgangsopeningen van de koellucht; controleer ook of er geen geleidend stof, corrosieve
damp, vocht, enz. wordt opgezogen.

Houd minstens 250 mm vrije ruimte rondom de machine.

OPGELET! Plaats de verwarmer op een vlakke ondergrond of op een kar
die het gewicht kan dragen om te voorkomen dat de verwarmer omvalt of
gevaarlijk verschuift.

5.3 AANSLUITEN OP HET ELEKTRICITEITSNET

Waarschuwingen

- Controleer voordat u elektrische aansluitingen uitvoert of de gegevens op het
serieplaatje van de machine overeenkomen met de netspanning en -frequentie die op
de installatieplaats aanwezig zijn.

- De machine mag uitsluitend worden aangesloten op een voedingssysteem waarvan de
nulgeleider is aangesloten op de aarde.

- Gebruik aardlekschakelaars van het volgende type om bescherming tegen indirect
contact te garanderen:

- TypeA( ) voor eenfasemachines;

- TypeB( ) voor driefasenmachines.

5.3.1 Stekker en stopcontact

De machine is oorspronkelijk voorzien van een voedingskabel met een standaardstekker,
(2P + A) 16A/250V.

Daarom kan de machine worden aangesloten op een stopcontact dat is beveiligd met
zekeringen of automatische stroomonderbreker; de speciale aarde-aansluiting moet
worden aangesloten op de aardgeleider (geel-groen) van de voedingslijn. In tabel 1 (TAB.
1) staan de aanbevolen waarden in ampére van de vertraagde lijnzekeringen, gekozen
op basis van de max. nominale stroom die wordt afgegeven door de verwarmer, en de

nominale voedingsspanning.

OPGELET! Als de bovengenoemde regels niet in acht worden genomen,

werkt het veiligheidssysteem van de fabrikant (klasse 1) niet meer goed.

Dit heeft ernstige risico's tot gevolg voor personen (bijv. elektrische schok)
en voor zaken (bijv. brand).

5.4 DE INDUCTOR AANSLUITEN OP DE SPIRALEN (AFB. C)

OPGELET! CONTROLEER VOORDAT U DE VOLGENDE AANSLUITINGEN
UITVOERT OF DE MACHINE IS UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD VAN
HET VOEDINGSNET.
Steek de uiteinden van de voorgevormde spiralen (Afb. C-1, C-2) of van de te vormen draad
(Afb. C-5) in de speciale klemmen van de inductor (Afb. C-3) en bevestig de aansluitingen
goed door de handwielbouten rechtsom te draaien (Afb. C-4).

OPGELET: controleer of de uiteinden helemaal in de klemmen zitten
voordat u deze bevestigt!

6. DE GEREEDSCHAPPEN GEBRUIKEN

6.1 VOORBEREIDENDE WERKZAAMHEDEN

Voordat u welke handeling dan ook gaat uitvoeren met de verwarmer, moet er een aantal

controles worden uitgevoerd met de hoofdschakelaar in positie "O":

1- Controleer of de elektrische aansluiting correct is uitgevoerd volgens de voorafgaande
instructies.

2- Controleer of de verwarmer niet is beschadigd. Controleer of het snoer en de
voedingsstekker, de inductorkabel, de isolering, etc., niet zijn beschadigd.

3- Sluit het gereedschap aan volgens de beschrijving in de vorige paragraaf (Fig. C).

6.2 WERKINGSPRINCIPE

Het werkingsprincipe is gebaseerd op het opwekken van een wisselend magneetveld
dat door de inductor wordt geconcentreerd op het te verwarmen metalen onderdeel:
op het onderdeel worden wervelstromen gegenereerd die het zeer snel verhitten. De
stroom circuleert niet op isolerende materialen, dus dit systeem verhit geen materialen
als glas, plastic, keramiek, hout, stof, enz. De inductor genereert de wervelstromen in
niet-magnetische materialen als aluminium, koper, zilver, enz., maar vanwege hun lage
elektrische weerstand worden deze materialen maar weinig verhit. De inductor genereert
daarentegen sterke wervelstromen in alle ferromagnetische materialen zoals ijzer, staal,
gietijzer, enz., die vanwege hun hoge elektrische weerstand zeer snel worden verhit.

De diverse vormen van de inductoren zorgen ervoor dat de magnetische stroom en dus
de hitte op verschillenden manieren worden geconcentreerd afhankelijk van het gebruik
waarvoor ze zijn ontworpen. De gegenereerde stroom kan metalen verhitten op niet meer
dan 10 + 15 millimeter afstand van de spiralen en het verwarmende vermogen is groter
naarmate de inductor zich dichter bij het onderdeel bevindt.

6.3 REGELING VAN HET VERWARMENDE VERMOGEN

De potentiometer (Afb. B-3) maakt het mogelijk om het door de machine af te
geven vermogen in te stellen; voordat u het vermogen verhoogt ten opzichte van de
standaardwaarde, wordt daarom aangeraden om de spiralen te gebruiken die het beste
bij het onderdeel passen. Bij gebruik van de draad wordt aangeraden om 4 of 5 spiralen te
vormen die zo goed mogelijk aansluiten op het te verhitten metaal.

Als het onderdeel langzamer en meer geleidelijk moet worden verhit, is het altijd mogelijk
om het uitgangsvermogen te verminderen door de potentiometer linksom te draaien ten
opzichte van de standaardwaarde.

6.4 DE GEREEDSCHAPPEN GEBRUIKEN

De gereedschappen (Afb. C-1, C-2) kunnen het onderdeel omwikkelen (moer, buis, bout,

enz.) om de stroom te concentreren, zodat het uitzet als gevolg van de warmte. Hierdoor

kunnen de gelijmde of geblokkeerde verbindingen worden losgemaakt.

Procedure:

1- Monteer de spiralen die het best geschikt zijn voor de uit te voeren bewerking op het
uiteinde van de inductor;

2- Pak de inductor op de juiste manier vast aan het handvat (Afb. E-2);

3- Stel het vermogen van de machine in op de aanbevolen waarde voor het gebruikte
gereedschap;

4- Omhul de moer of het te verwarmen metalen deel met de spiralen zodat er zo weinig
mogelijk afstand is tussen de spiralen en het onderdeel.

5- Schakel de inductor met de bedieningsknop 15 + 20 seconden in.

6- Schakel de inductor uit en probeer de moer los te draaien of het onderdeel los te maken.

7- Herhaal de handeling van punt 5 als de verbinding niet loskomt en verleng de
verhittingstijd.

WAARSCHUWINGEN:

- De moer hoeft niet te worden verhit totdat hij roodgloeiend is om hem los te
kunnen draaien: gewoonlijk is een tiental seconden voldoende om het gewenste
resultaat te bereiken!

- Als het onderdeel niet snel warm wordt, controleer dan of het onderdeel en de
spiralen goed zijn gekoppeld en of het te verhitten metaal ferromagnetisch is (geen
aluminium, koper, messing, enz. ).

- Overschrijd nooit de maximale gebruikstijd die op de machine staat aangegeven
Afb. A-5. Het gereedschap kan anders beschadigd raken!

7.ONDERHOUD

OPGELET! CONTROLEER VOORDAT U DE ONDERHOUDSHANDELINGEN
UITVOERT OF DE MACHINE IS UITGESCHAKELD EN LOSGEKOPPELD VAN
HET VOEDINGSNET.

7.1 NORMAAL ONDERHOUD

DE WERKZAAMHEDEN VAN HET NORMALE ONDERHOUD KUNNEN DOOR DE BEDIENER
WORDEN UITGEVOERD.

Controleer de voedingskabel en de kabels van de inductor. Deze moeten geisoleerd en in
perfecte staat zijn, met speciale aandacht voor de punten die onderhevig zijn aan buiging.
Controleer de inductor. Gebruik geen inductoren met zichtbare defecten aan de isolering
of de behuizing.

Vervang de beschermstrips op de gereedschappen als ze beschadigd zijn.

Houd de connectoren van de gereedschappen schoon.

Zorg ervoor dat er geen vuil, stof en vijlsel in de machine terechtkomt.

Zorg er altijd voor dat de koellucht kan circuleren.

Controleer of de ventilator goed werkt.

7.2 BUITENGEWOON ONDERHOUD

DE OPERATIES VAN BUITENGEWOON ONDERHOUD MOETEN UITSLUITEND
UITGEVOERD WORDEN DOOR ERVAREN OF GEKWALIFICEERD PERSONEEL OP HET
GEBIED VAN ELEKTRICITEIT EN MECHANICA.
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LET OP! VOORDAT DE PANELEN VAN DE MACHINE VERWIJDERD WORDEN
EN VOORDAT MEN NAAR DE BINNENKANT ERVAN GAAT MOET MEN
CONTROLEREN OF DE VOLGENDE VOORWAARDEN WERDEN VOLDAAN:

- De schakelaar van de machine in de stand “O” zetten;

- Automatische schakelaar van de lijn in de stand “O” en geblokkeerd met sleutel ofwel,
bij gebrek aan een sleutelblokkering, daarop volgende fysieke loskoppeling van de
uiteinden van de voedingskabel;

- Gezien de aanwezigheid van condensators, moet het onderhoud uitgevoerd worden met
de generator uitgeschakeld sinds minstens 5 minuten.

Eventuele controles uitgevoerd onder spanning aan de binnenkant van de machine
kunnen zware elektroshocks veroorzaken te wijten aan een rechtstreeks contact met
gedeelten onder spanning.

- Regelmatig en in ieder geval met een frequentie in functie van het gebruik en de
aanwezigheid van stof op de plaats, de binnenkant van de machine nakijken en het
afgezet stof wegnemen met een straal droge perslucht (max 10 bar).

- Vermijden de straal perslucht te richten op de elektronische kaarten; deze eventueel
schoonmaken met een heel zachte borstel of met geschikte oplosmiddelen.

- Bij gelegenheid verifiéren of de elektrische aansluitingen goed vastzitten en of de
bekabelingen geen schade aan de isolatie vertonen.

- Op het einde van deze operaties de panelen van de machine terug monteren en hierbij
de schroeven voor de vasthechting goed vastdraaien.

- Strikt vermijden de machine in werking te stellen wanneer ze openstaat.

- Nadat men het onderhoud of de reparatie heeft uitgevoerd, de verbindingen en
bekabelingen herstellen zoals ze oorspronkelijk waren en erop letten dat ze nietin contact
komen met componenten in beweging of met componenten die hoge temperaturen
kunnen bereiken. Alle geleiders omwikkelen zoals ze oorspronkelijk waren en erop letten
dat de verbindingen van de primaire transformator in hoge spanning goed gescheiden
zijn van die van de secundaire transformators in lage spanning.

Alle aanpasstukken en de originele schroeven gebruiken om de constructie terug te
sluiten.

8. PROBLEMEN OPLOSSEN

ALS HET APPARAAT NIET GOED GENOEG WERKT, VOORDAT U MEER SYSTEMATISCHE

CONTROLES UITVOERT OF CONTACT OPNEEMT MET UW ASSISTENTIECENTRUM HET

VOLGENDE CONTROLEREN:

- Of met de hoofdschakelaar van het machine gesloten de groene led brandt; als
dat niet het geval is, ligt het defect in de voedingslijn (kabels, stopcontact en stekker,
zekeringen, te veel drukverlies, zekeringen in de machine, etc.).

- Of de thermische beveiligingen niet zijn ingeschakeld (gele led knippert).

- Of de machinebeveiligingen niet zijn ingeschakeld (gele led brandt).

- Of de spiralen zo dicht mogelijk bij het te verhitten onderdeel zijn geplaatst.

wym
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Inpeiwon: I1o Keipevo mou akolouBei Ba xpnoipomoleital 0 6po¢ «Beppavriipagy
yta Tnv mAfjpn pnxavi} Kai <emaywy£ac» yia To GUGTNHA TTOU XPNGILOTIOLEITAl KATA T
Bépupavon.

1.FENIKH AXQAAEIATIA THN ENATrQrikH ©EPMANZH

O XEIPIOTHG TIPEMEL VA Eival EMAPKWE EVNHEPWHEVOG WG TIPOG TNV AGPAAR Xprion
Tou BgppavTipa Kal MANPOPOPNHEVOC Yia TOUG KIVEUVOUG TTou oxeti{ovtal pe Tig
Sadikacieg emaywyikng Oppavong, Ta oXeTIKA HETPaA acpalgiag Kat TG Stadikaoieg
apeong eméupaocng.

- H oluvdeon Twv OeppavTik®v epyaleiwy, ot evépyeleg emMaliiOEVoNC Kal EMOKEVRAG
TpEMEL va EKTEAOUVTAL HE TN pPnXavi) ofnoTh Kat amocuvdedepévn amoé o Siktuo
TpoYodoaciag.

- IBROTE TN pnXavy Kot amoouvdiécte tTnv amdé To Siktuo Tpogodogciag mpv
AVTIKOTACTHOETE TA AVTAANAKTIKA TTOU UTTOKEIVTAL O pOopd.

- EKTENéOTE TNV NAEKTPIKN EYKATAOTACN OCUHQWVA HE TOUG TPOPAEMOUEVOUG
KAVOVIGHOUG Kal HE T VOpoBeaia yia tTnv mpo@uAa&n amd ta atuxjpata.

- O Ogppavtipac mpémel va Eivat cuvOeSENEVOC ATMOKAEICTIKA Of OCUOTHHA
TPOPOodoaiag ue YEIwpéVo OUSETEPO aywyd.

- BefaiwBeite 6Tt n mpila Tpo@odociag ivalt cwotd ouvdedepévn otn yeiwon
mpooTtaociag.

- Mnv xpnopomolgite To Ogppavtripa o vypd mepiBailovra i) Bpeypéva i KATW amod
Bpoxn.

- Mnv xpnopomolgite KaAWS1a pe POappEVN HOVWON 1) HE XANAPWHEVEG OUVOEDEIG.

- AmayopgVeTal N MPOGBacn 0To ECWTEPIKG TN UNXAVAG (EmTpémeTal pévo yia Ty
£KTAKTN OUVTHPNON) av §€V IKAVOTTOI0UVTAL Ol TTAPAKATW CUVORKEG:

- 8akémTNC pnxavig o Béon “0,

- QUTOMHATOCG SIAKOTTNG YPAUMRG o€ Béon “O” Kal akivnTOomoinpévog pe KAESi N,
anmouasia aKIvNTOmoinong KAEIS100, EMOUEVN (PUOIKE ATTOCUVSECT TWV TEPUATIKWV
Tou KaAwdiov Tpogodoaciag,

- 8gbopévne TG MAPOUCIAG CUMTTUKVWTWY, N CUVTHPNON TPEMEL VA EKTEAEITAL pE
YEVVITPla oBNoTH anmo 5 Aentd TouAdytoTov.

/0O

- Mn Beppaivere defapevég, Soxeia | CWANVWUOELG TTOU TIEPIEXOLV 1} TIEPIEIXAV UYPA 1
aépla eVPAEKTA UNIKA.

- Amo@eUyete va gpyaleote mAvw ot UAMIKA ou KaBapiotnkav pe xAwpiwpévoug
S10AUTEG 1} KOVTA OE TTOPOHOLEG OUTIEC.

- Mnv Ogppaivete Soxeia umo mison.

- ATIOHAKPUVETE AmO TV MEPLOXK) EPYAOiac OAEG TiG EVPAEKTEG ovuaieg (my. VMo,
XapPTi, Tavid KAm.)

- NMa va eAATTWOETE TNV MAPAYWYH KATMVWV Katd tn Oéppavon cuviotdtat o
KaBapIoHOG TWV UAIKWV (1TY. UAIKA BpwHiKa amd MmavTikd 1 StaAuTikd).

- OuKamvoi mov mapdyovtatl Katd Tn Siadikacia Oéppaveng pmopouv va givai To§ikoi.
Oopéurs évav KatdAAnho avanveuoTipa pPE EI8IKA PHAOKA Yia TIG OKOVEG KAl TOUG
Kamvoug (Sumhé @iAtpo).

EpyacTeite o Kald agpi{opevo Tomo.

VO

- MpootatreveTe mMavta Ta patia. XpnOHOMOLEITE TA E151KA MPOOTATEVTIKA APAEKTA
gvuparta.

- O Bgppavtipag pmopei va avéioel Tn Oeppokpacia Tou petdAAov oAU ypriyopa:
HNV ayyi{ete To OepHO KOPPATL E YUHVA X£PLa KAl TIEPIHEVETE VA KPUWGEL TIPIV TO
XEIPIOTEITE.

- Y100t 0TE KATAAANAN OEPUIKN HOVWOT OF OXEOT HE TO KOMUATI GE KATEPYAOIa.
AUTO EMTUYXAVETAL KAVOVIKA (POPWVTAG YAVTIA OTTWE Kat EISIKA yld TO GKOTIO auTo
gvéUparta.

) QIQIC RN

EMEF

SAFE

- H 8iafaon Tou pevpatog 0To KUKAWHa 680V MPoKaAEi NAEKTpopayVNTIKA TESia
(EMF) ouyKevtpwpéva oTnV mEPIOXT YOPW amd To epyaleio o€ Xprion.

Ta nAeKTpOpayvNTIKA TIESia UITOPOUV va TapEéUPBOUV pHE OPIOHEVEG LATPIKEG OUCKEVEG

(mmx. BPNHATOSOTEG, AVATIVEUOTHPEC, HETANNIKEG TIPOOEGEIG KAL),

Mpénet va AapBdavovral KATAAANAG TPOOTATEVTIKA HETPA OE GXECN HE GTOpA TTOU

PEPOUV TIG CUGKEVEG auTéC. MNa mapadeiypa va amayopevetal n €i0080¢ 0TV meploxn

Xprong Tou Bgppavrrpa.

AUTI] N PNXAvI IKAVOTIOIEL TIG TEXVIKEG TTPOSIAYPAPEC TIPOIOVTOG Yia AITOKAEIGTIKA

Xpron o€ Bopnxaviké mepIBAllov Kal yla €mayyeAHATIKO OKOmoO. Agv gyyvdtat

n avramokpion ota BAcikd Opla OXETIKA ME TNV €kOeon Tou avBpwmou ota

NAEKTPOHAYVNTIKA TTESia O€ OIKIAKO TEPIBANAOV.

O XEIPIOTHG TIPETEL va akoAouBei Ti¢ akoAouBeg Siadikacieq WoTe va eAaTTWVETAL

€kBeon ota nAekTpopayvnTika media:

- AT PEITE TO KEPAAL KAl TOV KOPHO 600 TO SUVATAV O HAKPUA OO TOV EMaywyéd.

- Mnv TUAiyeTe MoT£ TO KAAWS10 TOU eMaAywWyEéa yOPw AT TO CWHA.

- Kava g evépyeiec Oéppavong diatnpnOeite Touldyiotov og 50 cm andéotaon and
™ YEVVATPLO.

- 'Otav o emaywyéag evepyomoleital Snpuiovpyei Suvatrd payvntika media mouv dev
@aivovtal oTIg AKpeG. O emaywyéag MPEMEeL va KATEUOUVETAL ATTOKAEICTIKA TTPOG Ta
HeTaAAIKA pépn mou BéNete va Beppdvete. Mnv KatevBUVETE ToV emaywyéa mpog
Hépn TOV CWHATOG!

- Mnv @opdte peTaANIKA avTiKeipeva, poloyla, Saktulidia, mipowvyk KAm. &6t
0 EMaywyéag Mmopei va Beppdavel moAU ypriyopa To HETAANO Kal va TIPOKAAECEL
gykavpata.

- Mnv @opdte evoUpaTa PE HETAANIKA QEPHOVAP, METAANKA KOUUMIA 1} METAANIKEG
enevdUOEIG omoloudiToTe €idoug 810TI 0 emaywyéag pmopei va Ogppdvel mOAD
ypriyopa To pETaAlo @pTdvovTtag va KaPel i) va ava@Aé§el To évdupa.

- EAaxiotn améotacn d=20cm (Eik. F).

i\

- ZuokKeun Katnyopiag A:

AuTR N pnXavi IKavomolEi TOUG OPOUG TOU TEXVIKOU GTAVIAPVT MPOIGVTOG yla
amoKAEIOTIKN) Xpon o€ Blounxaviko mepiBAallov Kal yla emayyeApOTIKY XpRon.
Agv gyyudtal n avtamoKkpion TNV NAEKTPOUAYVNTIKF CUHBATOTNTA OF KTipla MOv
npoopi{ovtal yla KatoiKia Kai G€ EKEiva Tov ouvdéovtal Apeca o€ §ikTuo Tpopodoaiag
XAUNARG TAGNG TTOU TPOPOSOTEI KTipla yia Xprion KatoKiag.

EMI NAEON NMPOO®YNAZEIX

- Mnv OgppaiveTte pe TOV EMaywyéa KOVTA I} AKOUUMOHMEVO 0T YEVVATPLA.

- Mnv xpnowpomnoleite Tov emaywyéa kKovta o€ “AIPMIMATK” autokiviitou. Alatnpeite
TouAdyiotov 10 cm andécTacn amoé To ApHmaAyK: N BeppoTNTA MOV MApdyeTal and
To gpyaleio pmopei va To evepyomotoel Xwpig mpogidomoinan. Avagpep0eite oto
£yXelpidlo Tou oxfpatTog Wote va yvwpilete Tnv akpifnl 0£on Twv aippmayke.

A YMNOAEINOMENOI KINAYNOI

- To mMPoowWmKOG apudS10 yia TNV KATEPYAGIa TTPEMEL VA ival EMAPKWE EKTTAISEUpéVO
yta tn Stadikacia O£ppavong He emaywyr HE AUTHV TV £18IKN TUTOAOYia HNXavig.

- Hmneploxn epyaciag mpémel va anmayopeveTal o€ €va dropa.

- Mnv a@nvetre mepiocoTEPA ATOpa va gpydlovral Tautéxpova mavw otnv idia
Hnxavn.

- AKATAAAHAH XPHZH: sivan emkivéuvn n Xprion tTn¢ pnxavig yla omotadnimote
KATEPYAGia S1apOPETIKI and TV mMpoBAENOHEVN.

2. EIZATQrH KAI TENIKH MEPITPA®H

Kivntr eykatdotaon yia Tomk Oéppavon emaywyng €8IKWV HETAAIKWY OuVOEcEwV o€
auTOKivNTA Kal aypoTiKd oxfpata. H eykatdotaon umopei va xpnotpomoindei akdua Kat
OTN MNXAVIKH GLVTHPNON YIa VA amoouvSeBoUv HETAMIKA pépn TTou evwBnkav PeTa& Toug
UE HeVTETESEC 1y pmoUAVIaL

H Aeitoupyia TNG pnxavig cuviotatal oto va Bepuaivovtal EM@AVEIOKE Kal O UPNAEG
Beppokpaocie Ta mMagIpddia oTa oKoUPIAoHEVA UITOUAGVIA, Ol OKOUPIOOUEVOL MEVTECESES
OTIC TTOPTEG KAl Ol LETAANIKEG CUVOEDEIG pE BISEG: UE AUTO TOV TPOTIO EMITUYXAVETAL N DEPUIKN
S100TOAA TOU PETAANOU Kal N almoKOAANGN TNG OKOUPLAG YIa VA EEUMAOKAPLOTEL N oUVOEDH.

2.1 KYPIA XAPAKTHPIZTIKA

- Xewpokivntn puBuIon BepUIKAC IoXVOG.

- AKOUOTIKHA Grjpavon avaloyn mpog Tnv 10XV TTOU HETAQEPONKE GTO LAIKO.

- Epgdvion Aevt Twv A&Toupylwv Tng pnXavig (Unxavr Tpo@odotnuévn, pyaleio o€
Xprion, ouvayepuoi).

2.2 MPOMHOEYOMENHA EEAPTHMATA (Ewk. C-1)
- Twister 10V (kABeTeC OTIEIPEG YIa UMTOUAGVIA €€AYWVN KEPAA M8/M10).
- Twister 14V (kABeTeq OTIEIPEG YIO UMTOUAGVIA €EAYWVN KEPOA M8/M14).

2.3 EEAPTHMATA KATA NMAPAITEAIA

- Twister 18V (kABeTeC OTEIPEC YIa UMTOUAGVIA €EAYWVN KEPAA M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (op1{ovTieg omeipeg yia umouldvia e€dywvn kepairy M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Eik. C-2).

- oUppa yla Twister (Slapop@waluo cUpua ot omeipeg - EIK. C-5).

AN e€apTrpata pmopouv va avagepBolv otov Katdhoyo mpoidvtwv.

3.TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
Ta KUPLA XOPOKTNPIOTIKA OXETIKA UE TN XPron Kat Tig amoSdoelg TG pnxaviig cuvoyilovtat
oV MvaKida XapaKTNPIOTIKWY (Miow KAAUMHA) PE TNV akOAouBn évvola:

EIK.A
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1- KataokevaoTig,
2- Babudg mpootaciag IP,
3- Z0pPolo ypappung tpopodoaiag,
4- T0pPolo mpoPAemopevng Stadikaoiag Oéppavong,
5- Xmax : Duty cycle max,
6- AmodO0EIC TOU KUKAWHATOG e€650UL:
- U, :tdon e€odou.
- |,: pevpa e€ddovu.
- f,: ouyxvotnta e€ddou.
- P, max: péylotn 1oxug e€ddovu.
7- XapaktnploTika dedopéva TnG ypapuig tpogodoaoiag:
- U, : evaAaooopevn Taon t1po@odoaiag Tng pnxavng (amodekta dpia £15%).
- P, max : Méylotn 1ox0¢ Tou amoppo@datal amod Tn yPaun.
8- Ap1BudC UNTPWOU KATAOKEUNG. APIOHOG yla TNV TAUTION TNG CUCKEUNG (amapaitnTtog yia
TEXVIKN uTTOoTAPIEN, {ATNON AVTAANAKTIKWY, avalTnon mTPoEAeuong POIOVTOC),
9- Ovopa pnxavig,
10- ZupPola avagepdueva og Kavoveg acpaleiag,
Inpeiwon: To ava@epopevo MOPASElyHA TVOKISAC TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY €gival
HOvo evOEIKTIKG TG évvolag Twv cUPBOAWV Kat Yn@iwv. Ot akpIBEIG TIUEG TWV TEXVIKWY
XOPAKTNPIOTIKWY TNG UNXAVIG TIOU £XETE OTNV KATOX 0a¢ £€dyovtal amod v mvakida mou
Bpioketal mavw otnv idia.

3.1 ANNATEXNIKA ZTOIXEIA

- OEPMANTHPAXZ : BAéme mivaka 1 (MIN. 1)

H acgdleia THENG, To BUopa Tpoodoaciag Kal To BAPog TG UNXAVIG avaypagpovTtat
otov mivaka 1 (MIN. 1).

4. MNEPIFTPA®H THX MHXANHZ (EIK. B)

4.1 LYITHMATA YNAEZHZ, EAEFXOY KAl PYOMIZHX
Niow m\evpa:

1- Tevikog Sakomng 1/0.

2- Kahwdio tpogodooiag Siktuo.

Miow m\evpa:

3- TlOTEVOIOUETPO yia XEIPOKIVNTN pUBUION TNG OEPUAVTIKAG IOXVOC.

4- Aevt ofpavong tpo@odotnuévng pnXavig Kal unxavig o€ Aertoupyia (Bépuavon
EVEPYOTTIOINMEVN).

5-  Aevt onpavong cuvayepoi.

6- Kahwdio e€d660ou emaywyéa.

7- Emaywyéag

4.2 THMANZEIZ KAl ZYNATEPMOI

Ol onpAvoelg mapdyovtal amd Tn Hnxavr avaloya e TiG CUVONKEG 0TI OTToiEC BpioKETaL KAl

UITopoUV va gival akouaTiKoU TUTTou (BouPNnTrc) kat omTikoU (AevT).

- To Aevt n¢ Ek. B-4 givai mpdacivo étav n punxavr tpog@odoTteitat amd to Siktuo ala Sev
eival evepyn.

- To Aevt tn¢ Ek. B-4 givat kdKKIvo 0tav n punxavi petaBiBalel woxv e€6dou: o Boupntig
XTUTTA PE ouxvoTnTa avaloyn mpog T petafiBalopevn 1oxv. H cuxvotnta av€avetal pe
™v avgnon e 1oxvoq.

- Tokitptvo Aevt tng Ek. B-5 givai mavta avappévo dtav n unxavi givat oe cuvayepuoé umép
téon / und taon. O BouPNnTr¢ mapdAyet éva “pmim” Otav n Unxavr Umaivel oe cuvayeppo. H
QATTOKATACTAON Eival AUTOUATN av N Tdon TPo@odoaiag EUMINTEL 0T AMOSEKTA Opla.

- To kitpivo Aevt g Eik. B-5 eival Siakomtdpevo dtav n pnxavy eival oe Bepuikn
npootacia. O BoupNnTtig mapdyet éva “ummn” dtav n unxavr uraivel oe ouvayeppd. To Aevt
avaBoopfrvet apyd (0.5s ON, 0.5s OFF).

H amokatdotaon givat autopatn oTto Téhog TG YuEng.

- Tokitpvo Aevt TnG Eik. B-5 €ival SIAKOTTTOUEVO OTAV N UNXavH £ival o€ BepUIKO CUVAYEPHO
aogaleiac. O BopPntrig ouveyilel va mapdyet pia ogipd and “ummn”. To Aevt avafoofrivel
ypnyopa (0.25s ON, 0.25s OFF). H amokatdotaon gival autépatn. ZuVIoTATAL VO QEPETE TN
pnxavr) 600 To SuVaATOV CUVTOUA OF TEXVIKO OEPPRIC.

5. ETKATAXITAZH

MPOZOXH! EKTEAEXTE OAEX TIX ENEPFEIEZ EFKATAITAZIHX KAl TIZ
HAEKTPIKEZ XYNAEZEIZ ME TH MHXANH AMOAYTQX ZBHXITH KAI
AMOZYNAEAEMENH AMO TO AIKTYO TPOOOAOZIAE.
Ol HAEKTPIKEZ XYNAEXEIZ MPEMEI NA EKTEAOYNTAI AMOKAEIZTIKA AMNO
MEMNEIPAMENO H EKMAIAEYMENO NPOZQMIKO.

5.1 TPOMNOX ANYWQIHZ

H pnxavr} mou meplypd@etatl og auTo To EyXELPISIO TTPETIEL VA AVUPWVETAL XPNOIUOTIOIWVTAG
™ Aafrj 1) Tov lpdvTa mou mpopnBevEeTal av TPOBAEMETAL yia TO HOVTENO (EYKATAOTAOTE TNV
onwg otnv Ek. D).

5.2TOMNOGETHZH TOY OEPMANTHPA

EvtomioTe Tov TOTMO €yKATAOTAONG TOU Bgppaviipa WOTE va pnv UMApxouv eumodia
ota avoiypata €l06dou kal €§66ou Tou aépa Yuéng, PePaiwbdeite Tautdxpova ot Sev
ATIOPPOPOVVTAL AYWYIUEG OKOVEG, SIaBPWTIKOL ATHOI, UYPACIa KATT.

Al0TtnprioTe TOUAAXIOTOV 250mm eAeVBEPOL XWPOU YUPW amd Tn Unxavn.

MPOXOXH! TomoBetroTe To OgppavTiipa o€ emimedn em@aveia KatdAAnAng
IKavotntag ywa 1o Bapo¢ wote va gumodilovral n avatpomn tng R
EMKiv8UVEG peTATOMIOEIC.

5.3XYNAEXH ITO AIKTYO

MNposidomoiosig

- MMpiv exteENéoeTE OOIASHTIOTE NAEKTPIKK OUVSEDN, ENEYETE OTI TA TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA
TMVaKidag TNG pnxavig avtiotololv otnv tdon kat otn ouxvétnta SIKTUou Tou
S1aBétovtal otov oMo EykatdoTaong.

- H pnxavi mpémnel va ouvSeBel AMOKAEIOTIKA O CUOTNUA TPOPOSOGIAC UE YEIWUEVO
oudéTEPO aywyo.

- Tava eyyunBei n mpootacia amod EUpeon EMa@r XpNoIUOTOINOTE S1aQoPIKOUE SIOKOTITES
Tou TUTToU:

- TumocA ( ) YO HOVOPAOIKEG UNXAVEG,
- Tumog B ( ) YO TPIPACIKESG UNXAVEC.

5.3.1 Buopa kot mpila

H pnxavn givat epodiaopévn and tnv apxri pe KOIAWSI0 TPOYOS00iag LE KAVOVIKOTIOINUEVO
Buoua, (21N +T) 16A/250V.

Mmopei hotmdv va ouvdebei oe pia mpida SIKTUOU EQOSIAOHEVN PE AOPANELEG I} AUTOUATO
SlokOmTN. To €181KO TEPUATIKO YeEiwoNG TIPEMEL va ouvdeBel oTov aywyd yeiwong (Kitptvo-
mpAotvo) TG ypaupng tpogodoaiac. O mivakag 1 (MIN. 1) avaypAgel TIG CUVIOTWHEVEG TIHES
o€ ampere Twv KABUOTEPNUEVWY ACPOAEIWV YPAUUAG EMAEYpéEVWY BACEL TNG HEYIOTNG
OVOUAOTIKAG 1oXUOG TIou TapéxeTal amd to Ogppavtripa, Kal TG OVOUAOTIKAG TAong
TPOoPodoaiac.

MPOXOXH! H pn THAPNON TWV mMAPAMAVW KAVOVWV  KaBiotda

AVATIOTEAECUATIKO TO GUOTNHA aC0@AAElag mou mpofAémeTral amd Tov

KataokevaoTn (katnyopia 1) pe emakéAovboug cofapolc Kivdivoug yia
npoécwmna (my. nAektpomAnia) kai mpdypata (my. mupkKayd).

5.4 XYNAEXH TOY ENATQrEA XTIZ ZMNEIPEX (EIK. C)

MPOXOXH! MPIN EKTEAEZETE TIZ AKONOYOEX XYNAEZEIXZ BEBAIQOEITE
OTI H MHXANH EINAI ZBHZTH KAI AMTOXYNAEAEMENH ArO TO AIKTYO
TPO®OAOZIAE.
Elcdyete 10 TEPUATIKA TwWV TIPO-Slapoppwpévwy omelpwv (Eik. C-1, C-2) 1} Tou cUPUATOG
mou Ba Sapoppwoete (Ek. C-5) oToug €101KOUG akpoSEKTEG Tou emaywyéa (Eik C-3) kat
o@aNioTe KOAA TIG oLUVSEDELG TiEploTPEéPovTag Se€looTpoa Ta 181K BoAdv pe Bida (Eik.
C-4).

MPOXOXH: eAéyETe OTI TA TEPUATIKA EICKWPNCAV EVTEAWG OTOUG EISIKOUG
AKPOBEKTEG TIPIV OTEPEWOETE!

6. XPHZH TQN EPTAAEIQON

6.1 MPOKATAPKTIKEX ENEPTEIEX

Mpiv ekTeNéoETE OTOIASHTIOTE EVEPYELD ME TO BEPUAVTAPQ, Eival amapaitnToL Hia O€lpd amnd

€NEYXOL TIOU TIPETTEL VA EKTEAECTOUV E YEVIKO SLaKOTTN o€ Béan "0

1- EAéy€re 0TI N NAEKTPIKT) OUVEEDN €XEL EKTENEOTE CWOTA CUUPWVA LIE TIG TIPONYOUHEVES
odnyieg.

2- ENéyte OT1 0 Beppavtripag dev éxel umootei BAARN. EAEyETe TNV akepaldTnTa TOU
kaAwdiou Kat Tou BuoUaTog TPoPodoaiag, Tou KAAWS{ou emaywyEa, TNG HOVWONG KATT.

3- ZuvdéoTe To epyaleio OTIWG TIEPIYPAPETAL OTNV TTponyoUevn mapdaypa@o (Eik. C).

6.2 APXH AEITOYPTIAZ

H apxn Aettoupyiag Baciletal oTnv mapaywyr vog VOAACCOUEVOU HayvNTIKOU TreSiou
TIOU OUYKEVTPWVETAL amd ToV €Maywyéa TPOG To METANO mou mipémel va BeppavOei:
Snuiovpyolvtal oto UVAIKO “mapdotta” pedpata mou To Bgppaivouv TOAU  ypriyopa.
Ta pevpata SV KUKAOPOPOUV OTA HOVWTIKA ULAIKA, KOTd OLVEMEID autd TO CUCTNUA
Sev Beppaivel UAIKE Omwe yuali, TAAOTIKO, KEPAMIKO, VN0, Upacua KA. O emaywyag
Snuioupyei Ta MOPACITA PEVMATA OE N HAYVNTIKA UNIKA OTwG OAOUMIVIO, XOAKAG,
acorfjpt, KA. oA AOyw TNG XAUNARG Toug €18IKAG NAEKTPIKNAG avTioTaong Ta VAIKE autd
Beppaivovtat Aiyo. O emaywyéag dnuiovpyei, avtiBétwe, duvatd mapdotta pevpata og dAa
Ta o1dNPoHayvVNTIKA UAIKA 6TTwg 6idnpog, XaAuBag, Xutoaidnpog, KA. mou Aoyw TG uynAng
TouG €18IKAG NAEKTPIKAG avTioTaong Beppaivovtal ToAL ypriyopa.

Ot S14@popeg HOPPEG TWV EMAYWYEWV EMITPEMOUV VA OUYKEVTPWOE( n payvntikn pon
Kat Aowrmov n Bepudtnta o€ Sla@opeTIKoU TPOTOUG avaloyd HE TN Xprion yia v omoia
oxedidotnkav. H porj mou dnuioupyeitat pmopei va Beppdvel Ta péTaAa o€ amdotaon oxl
Mo oAU amé 10 + 15 XINOOTA amod TG OTEIPEC Kal N BEPUAVTIKY 10XUG Eival TOCO peyaAUTEPN
600 Mo KOVTA BpIoKETAL O EMAYWYEAG OTO UAIKO.

6.3 TPOMOX PYOMIZHZ THZ OEPMANTIKHZ IZXYOZ

To motevoiopeTpo (Ek. B-3) kablotd Suvatr tn puBuIon Tng 1oXVOG TTOU TTAPEXKETAL AT T
unxavn. Mptv av§AoeTe TV 10XV o€ ox€on pe Ty Tipr default cuviotatal va xpnolpomoloeTe
TIC OTIEIPEC TTOU KAAUTEPA TTPOCAPHOLOVTAL OTO UNIKO. Z€ TTEPIMTWON XPrioNG TOU CUPHUATOG
ouvIoTATal va SIaHOPPWOETE 4 1} 5 OTIEIPEC 000 TO SUVATOV TIIO EPAPHOCTEG OTO UNKO TIPOG
Oéppavon.

Y& mePIMTWon mou BENETE va TIETUXETE UE TPOTIO MO apyo Kat otadlakd T Bépuavon Tou
UAIKOU MTTOPEITE TAVTA VA ENATTWOETE TNV oYXV EE680U TIEPIOTPEPOVTAG TO TTOTEVOIOUETPO
aplotepdOTPOPaA O oxéon He T Béon default.

6.4 XPHZH TQN EPTANEIQN

Ta epyakeia (Ewk. C-1, C-2) eivat o Béon va TUAi§ouv TO UNIKO (Ma&pdadl, Hmoulovi

OwAVag, KAL), WOTE va CUYKEVTPWOE( n porj, TPOKAAWVTAG T S100TOAR WG CUVETEIA TNG

OeppOTNTAG. AUTO EMTPETEL TO EEUMAOKAPIOUA TWV CUVSECEWV TTOU TIPIV ATAV KOMNUEVES

1) LTTAOKQPIOHEVEG,.

Awadikacia:

1- EykataoTioTe otnv dkpn Tou EMaywyéa TIG OTIEPEC TToU TpooappolovTal KAAUTEPA 0TV
KATEPYAOia TTOU TTPAKEITAL VA EKTENECETE,

2- Mdaote owoTd Tov emaywyéa Péow TG e181KNAG Aafrig (Ek. E-2),

3-  PuBpioTe TNV 1oXV TNG MNXAVAG OTN CUMBOUAEUOHEVN TIHH YO TO OXETIKO EPYAAEiO,

4- Tuhi€te pe Ti¢ omeipeg To MagPAadt fi To HETAMIKO HEPOC TTou TIpETEL va BeppavOei wote
Va UTTAPYEL OO0 TO SUVATOV UIKPOTEPN AMOOTACH AVAPESA OTIC OTIEIPEC KAl TO UNIKO.

5- EvepyoTooTeE ToV EMAywy£a LE TO XEIPIOUO TMARKTPOU yla 15 - 20 SeutepdAenta.

6- AmevepyormolnoTe Tov emaywyéa Kat dokipdote 1o eBidwua tou magipadiov 1 v
ATOKOAANCN TOU KOPUATIOU.

7- EmavoldBete tnv evépyela TG évoelgng 5 av n ouvdeon Sev XaAdpwoke.

MPOEIAOMOIHZEIX:

- Agyv gival avaykaio va Oeppavete o madipadt pEXPt va Yivel KOKKIVO TTUPAKTWHEVO
Yla Va KATAPEPETE Va TO EEPMAOKAPETE: OUVIOWC apKoUV SéKa SeuTepOAEMTA yia va
TIETUXETE TO OWOTO amoTéAeopal

- Av 1o pérallo Sev Beppaivetal ypriyopa Befaiwdeite 6T umdpxel cwoTh culevEn
AVAPESA O€ HETAANO KOl GTTEIPEG KAt OTL TO HETAAAIKO UAIKO Tou mpémel va BgppavOsi
gival o18npopayvnTiko (6t ahoupivio, XaAKOG, opgiXaAKog, KAT.).

- Mnv {emepvate mMOTE TO PEYIOTO XPOVO XPHONG TTOU avaypd@etat otn pnxavi Eik.
A-5.To epyaleio Oa pmopovaoe va umoatei BAGBn!

7.XYNTHPHZH

MPOXOXH! MPIN EKTEAEZETE TIX ENEPTEIEZ XYNTHPHZHZ, BEBAIQOEITE
OTI H MHXANH EINAI ZBHZTH KAI AOZYNAEAEMENH ANO TO AIKTYO
TPO®OAOZIAE.

7.1 TAKTIKH ZYNTHPHZH

Ol ENEPTEIEZ TAKTIKHX XYNTHPHIHX MMOPOYN NA EKTEAEZTOYN AMNO TO
XEIPIZTH.

EAéy€te To KaAwdlo Tpoodooiag Kat Ta KaAwdla Tou emaywyéa. Autd TpEMeL va ival
HOVWHEVA Kal O TENEIEG CUVONKEG PE TTPOCOXH OTA CNUEIN TTOU LPICTAVTAL KAMYELG.
ENéyEte Tov emaywyéa. Mnv XPnOIUOTIOIEITE TOUG EMAYWYEIC ME PAVEPA EAATTWHATA
pévwaong 1 Tou MEPIBARHATOG.

AVTIKATAOTAOTE TIG TPOOTATEVTIKEG TAIVIEG TWV EPYANEIWV TTOU £XOUV XANAOEL.

Alatnpeite kaBapoUg TOUG CUVOENOUG TWV EPYANEIWV.

EumodioTe Tnv eloxwpnon akabapoiwy, 0KOvVNG Kal pIVICUATWY 0TO ECWTEPIKO TNG UNXAVAG.
Eyyun®eite mavta tnv KukAogopia aépa YuEng.

EAéy€Te 0TI 0 aveloTrpag AEITOUPYEL KAVOVIKA.

7.2 EKTAKTH ZYNTHPHXH

Ol ENEPTEIEZ EKTAKTHZ ZYNTHPHZIHX MPEMElI NA EKTEAOYNTAI AMOKAEIZTIKA
ANO NENEIPAMENO MPOZQMIKO H EKMAIAEYMENO XTON HAEKTPIKO-MHXANIKO
TOMEA.
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MPOZOXH! MPIN AQAIPEZETE TA KAAYMMATA THX MHXANHZ FIA NA
MPOZEITIZETE TO EXQTEPIKO THXZ BEBAIQOEITE OTI IKANOMOIOYNTAI Ol
AKOAOYOEZ YNOHKEEZ:

- AokémTNG pnxaving o Béon “0%;

- Autopatog SlakémTnG ypapprig oe Béon “O” kal akivntomolnpévog pe KAedi 1, og
TEPIMTWON UN UTTAPENG KAEISIOU, EMOUEVN QUOIKH OMOCUVEEDN TWV TEPUATIKWY TOU
Kahwdiov Tpopodoaiag.

- AeSopévng TNG TAPOUGIaG CUUTTUKVWTWY, N CUVTAPNON TTPETTEL VA EKTENEITAL LE YEVWATPLA
ofnot and TouldyloTov 5 Aemta.

EvSexopevol €Neyxol UTTO TACN OTO ECWTEPIKO TNG UNXAVAG UITOPOUV VA TTPOKANEGOUV
ooBapo6 NAEKTPIKO OOK e§autiag AUeoNG EMAPNG e Pépn UTTO Tdon.

- Meplodikd Kal mavTwg Pe ouxvotnTa avaloyad pe To Babuod okovng Tou mePIBAANOVTOG,
EMOEWPNOTE TO ECWTEPIKO TNG UNXAVAG KAl APAIPECTE TN OKAVN TTOU EVATTOTEONKE e
pon memeopévou Enpoul depa (max 10 bar).

- ATTIOQEVYETE va KATEUBUVETE TN POr) 0€Pa TTAVW OTIG NAEKTPOVIKEG TTAAKETEG. MEPIUVAOTE
yla Tov evEEXOHEVO KABAPIOPO TOUG HE TTOAD paAaKId BoUpTtoa f KATAANAa SIOAUTIKA.

- Me v euakipia eAéyEte OTL Ol NAEKTPIKEG OUVSEDELG gival KaAd o@aliopéveg kat Sev
napouotalouv BA&ReC oTn pévwon.

- 210 TENOG TWV EVEPYEIWV QUTWY, €YKATAOTAOTE favd Ta KAAUUpATA TNG MNXavAg
o@alifovTag péxpl To Téppa TiG Bideg oTePEWONG.

- ATTOQEVYETE AMOAUTWG VA EVEPYOTTOLEITE TN UNXavh dtav gival avolyTr.

- A@oU ekTENéOATE TN CLUVTAPNON 1 TNV EMIOKEUN, ATTOKATACTAOTE TIG CUVOEDEIG Kal Ta
Kapmiapiopata 6mwg ATav TNV apyr mPOCEXOVTAG WOTE AUTd va pnv épBouv o€ emagn
UE €PN TTOU KIVOUVTAL I} TIOU UITOPOUV va @TAoouv og uPnAég Beppokpaoies. AE0Te PE TIG
Awpideg GAouC Toug aywyoug dmwg otnv apxIkn didtagn mpooéxovtag va Siatnpnouv
AMOAUTWG HOVWHEVEC Ol OUVOECEIC TTPWTEVOVTOG O LYNAT TAoN amd TIG SEUTEPEVOVTEG
o€ xaunAn taon.

Xpnotwpomojote OAeg TG auBevTikéG podéleg kal Bideg yia va favakheioete tnv
KOTAOKEUN).

8. ANAZHTHZH BAABQN

ITO ENAEXOMENO MH IKANOMOIHTIKHZ AEITOYPTIATX KAI MPIN EKTEAEZETE

MO ZYITHMATIKOYZ EAEFXOYXI H AMEYOYNOEITE ITO TEXNIKO XAX ZEPBIZ,

BEBAIQOEITE OTI:

- Mg yevikd SlakdmTn unxavig KAEoTo (Béon. " | ") To mpdotvo Aevt eival avaupévo, oe
avTiBeTn mepinTwon Tto eENATTWHA oPeileTal 0TN ypappn Tpogodooiag (kaAwdia, mpila
Kat BUopa, aoPANELES, UTTEPPBOAIKN TITWON TAONG, AOPAAELEG OTN UNXAVH, KATL).

- Aev éxouv mapépPel ol OepUIKES TPOOTATIES (KITPIVO AevT avaBoofnvouevo).

- Aev €xouv MapEPPEL Ol TPOOTATIEG TNG UNXAVIAG (KITPIVO AEVT avappévo).

- Ol omeipeg Tou emaywyéa gival TOMoBeTNPEVEG 000 TO SuVATAV IO KOVTA OTO UAIKO TTPOG
Oéppavon.
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SISTEM DE INCALZIRE PRIN INDUCTIE PENTRU UZ PROFESIONAL LA TINICHIGERIE SI
SERVICE-URI AUTO.

Nota: In textul de mai jos, se va folosi termenul ,incalzitor’, care se refera la
echipamentul complet si termenul ,inductor’, care se refera la dispozitivul tinut in
mana in timpul incalzirii.

1. SIGURANTA GENERALA PENTRU INCALZIRE PRIN INDUCTIE

Operatorul trebuie sa fie suficient de instruit pentru folosirea in siguranta a
incalzitorului si informat asupra riscurilor care pot proveni din procedeele de incélzire
prin inductie, asupra masurilor de protectie si asupra procedurilor de urgenta.

- Conectarea instrumentelor pentru incalzire, operatiile de control, precum si
reparatiile trebuie efectuate cu aparatul oprit si deconectat de la reteaua de
alimentare.

- Opriti aparatul si deconectati-l de la reteaua de alimentare inainte de a inlocui
componentele predispuse la uzura ale instrumentului.

- Realizati instalatia electrica corespunzator normelor si legilor in vigoare referitor la
prevenirea accidentelor de munca.

- Incalzitorul trebuie sa fie conectat numai la un sistem de alimentare cu conductor
de nul legat la pamant.

- Asigurati-va ca priza de alimentare are o impamantare corecta.

- Nu folositi incalzitorul in medii umede sau ude sau sub ploaie.

- Nufolositi cabluri cu izolatia deteriorata sau cu conexiunile slébite.

- Se interzice accesul in interiorul aparatului (admis numai pentru intretinerea
speciald) daca nu sunt mdepllmte urmatoarele conditii:

- Intrerupatorul aparatului in pozitia, 0”;

- Intrerupatorul automat al liniei in pozitia, 0" si blocat cu cheia sau, in lipsa blocului
cheii, deconectarea fizica a bornelor cablului de alimentare;

- avand in vedere prezenta condensatorilor, intretinerea trebuie efectuata cu
generatorul stins de cel putin 5 minute.

AnANQ

Nu incalziti containere, recipiente sau conducte care contin sau care au continut
produse inflamabile lichide sau gazoase.

- Evitati sa lucrati cu materiale curatate cu solventi clorurati sau in apropierea acestor
substante.

- Nu mcalzm recipiente sub presiune.

- Indepartatl de zona de lucru toate substantele inflamabile (de exemplu lemn,
hartie, carpe etc.)

- Pentru a reduce producerea fumului in timpul incalzirii, se recomanda curatarea
pieselor (ex. piese murdare de lubrifianti sau diluanti).

- Fumurile produse in timpul procesului deincalzire pot fi toxice. Purtati un aparat de
protectie resplratorle cu masca adecvata pentru praf si fum (dublu filtru).
Lucrati intr-o zona bine ventilata.

PO

- Protejati intotdeauna ochii. Folositi haine speciale de protectie ignifuge.

- Incalzitorul poate creste temperatura metalului foarte rapid: nu atingeti piesa calda
cu mainile goale si asteptatl sa se raceasca inainte de a o manevra.

- Adoptatio izolare termica adecvata fata de piesa prelucrata.
Acest lucru se realizeaza, in mod normal, prin purtarea manusilor si aimbracamintei
prevazute in acest scop.

) QIQICJSRIW)

EMF

SAFE

- Trecerea curentului in circuitul de iesire provoaca aparitia unor campuri
electromagnetice (EMF) localizate in jurul instrumentului folosit.

Campurile electromagnetice pot avea interferente cu unele aparate medicale (ex.

Pace-maker, respiratoare, proteze metalice etc.).

Trebuie luate masuri de protectie adecvate fata de persoanele purtatoare ale acestor

aparate. De exemplu, trebuie interzis accesul in zona de folosire a incalzitorului.

Acest aparat corespunde standardelor tehnice de produs pentru folosirea exclusiva in

medii industriale in scop profesional. Nu este asigurata corespondenta cu limitele de

baza referitoare la expunerea umana la campurile electromagnetice in mediul casnic.

Operatorul trebuie sa foloseasca urmatoarele proceduri pentru a reduce expunerea la

campurile electromagnetice:

- Samentina capul si trunchiul corpului cat mai departe posibil de inductor.

- Sanu mfasoare niciodata cablul inductorului in jurul corpului.

- in timpul operatlunllor de incalzire stati la o distanta de cel putin 50 cm distanta
fata de generator.

- cand inductorul este activat genereaza campuri magnetice puternice care nu sunt
vizibile la capete. Inductorul trebuie sa fie indreptat exclusiv spre piesele de metal

pe care doriti sa se le incalziti: nu indreptati inductorul spre partile corpului!

- Nu purtati obiecte de metal, ceasuri, inele, piercing etc. deoarece inductorul poate
incalzi foarte rapid metalul si provoca arsuri.

- Nu purtati haine cu fermoare metalice, nasturi din metal sau acoperiri metalice de
orice fel, deoarece inductorul poate incalzi foarte repede metalul si poate chiar sa
arda si sa aprinda imbracamintea.

- Distanta minima d=20cm (Fig. F).

0N

- Aparatde clasa A:

Acest aparat corespunde cerintelor standardului tehnic de produs pentru folosirea
exclusiva in medii industriale si in scop profesional. Nu este asigurata corespondenta
cu compatibilitatea electromagnetica in cladirile de locuinte si in cele conectate direct
la o retea de alimentare de joasa tensiune care alimenteaza cladirile pentru uzul
casnic.

PRECAUTII SUPLIMENTARE

- Nuincalziti cu inductorul aproape sau sprijinit de generator.

- Nu utilizati inductorul in apropierea AIRBAG-urilor masinii. Tineti inductorul la o
distanta de cel putin 10 cm fata de airbag: caldura generata de instrument il poate
declansa fara preaviz. Consultati manualul masinii pentru a afla localizarea exacta a
airbag-urilor.

RISCURI REZIDUALE
- Personalul care lucreaza trebuie sa fie instruit in mod corespunzator cu privire la
procesul de incalzire prin inductie cu acest tip specific de aparat.
- Accesul persoanelor neautorizate in zona de lucru trebuie sa fie interzis.
- Este interzis ca mai multe persoane sa lucreze in acelasi timp la aceeasi aparat.

- FOLOSIRE IMPROPRIE: folosirea aparatului pentru orice lucrare diferita de cea
prevazuta este periculoasa.

2. INTRODUCERE S| DESCRIERE GENERALA

Instalatie mobild pentru incélzirea locald prin inductie a imbinarilor metalice din otel
specifice automobilelor si masinilor agricole. Instalatia poate fi folosita si la operatiuni de
intretinere mecanicd, pentru desprinderea pieselor metalice unite prin pivoti sau suruburi.
Principiul de functionare a echipamentului consta in incalzirea superficiald, la temperaturi
ridicate, a piulitelor si suruburilor ruginite, a pivotilor ruginiti, a portierelor si a imbinarilor
metalice cu surub: astfel, se incearcd obtinerea unei dilatéri termice a metalului si
indepartarea ruginii, pentru deblocarea imbinarii.

2.1 CARACTERISTICI PRINCIPALE

- Ajustare manuald a puterii de incalzire.

- Semnalizare sonora in functie de puterea termica transferata piesei.

- Vizualizare cu led functii echipament (echipament alimentat, accesoriu in uz, alarme).

2.2 ACCESORII IN DOTARE (Fig. C-1)
- Twister 10V (spire verticale pentru suruburi, cap hexagonal M8/M10).
- Twister 14V (spire verticale pentru suruburi, cap hexagonal M12/M14).

2.3 ACCESORII OPTIONALE

- Twister 18V (spire verticale pentru suruburi, cap hexagonal M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (spire orizontale pentru suruburi, cap hexagonal M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Fig. C-2).

- Fir pentru Twister (fir deformabil in spire - FIG. C-5).

Celelalte accesorii se regasesc in Catalogul de produse.

3. DATE TEHNICE
Principalele date referitoare la utilizarea si randamentul echipamentului sunt mentionate pe
placuta de identificare (panou posterior) si au semnificatiile de mai jos:

1- Fabricant;
2- Nivel de protectie IP;
3- Simbol linie alimentare;
4- Simbol procedurd de incélzire preconizata;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Performante circuit iesire:
- U, :tensiune de iesire.
- U, :curent de iesire.
- f,:frecventa la iesire.
- P, max: putere maxima la iesire.
7- Date caracteristice ale liniei de alimentare:
- U, :tensiune alternativa de alimentare echipament (limite admise £15%).
- P, max: Putere maxima absorbita de linie.
8- Numar de identificare fabricant. Identificare echipament (absolut esential pentru
asistentd tehnica, solicitare piese de schimb, identificare origine produs);
9- Numele echipamentului;
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10- Simboluri referitoare la normele de securitate;

Nota: Exemplul de pe pladcuta de identificare prezentat este orientativ in ceea ce priveste
semnificatia simbolurilor si a cifrelor; pentru valorile exacte ale datelor tehnice ale
echipamentului achizitionat, consultati placuta de identificare a aparatului respectiv.

3.1 ALTE DATE TEHNICE

- INCALZITOR: a se vedea tabelul 1 (TAB. 1)

Siguranta de retea, stecherul de alimentare si greutatea echipamentului se regasesc
in tabelul 1 (TAB 1).

4. DESCRIEREA ECHIPAMENTULUI (FIG. B)

4.1 DISPOZITIVE DE CONECTARE, CONTROL $I REGLA)J
Partea posterioara:

1- Intrerupétor general I/O.

2- Cablu de alimentare retea.

Partea anterioara:

3- Potentiometru pentru setarea manuald a puterii de incalzire.

4- Led semnalizare echipament alimentat si echipament in functiune (incélzire activata).
5- Led de semnalizare alarme.

6- Cablu iesire inductor.

7- Inductor

4.2 SEMNALIZARI S| ALARME

Semnalizdrile sunt generate de echipament in functie de starea in care se gdseste acesta si

pot fi de tip acustic (avertizor sonor) sau vizual (led).

- Ledul din Fig. B-4 este de culoare verde atunci cand echipamentul este alimentat de la
retea, dar nu este activ.

- Ledul din Fig. B-4 este de culoare rosie atunci cand echipamentul transfera putere
la iesire: sunetul produs de avertizorul sonor este proportional cu puterea transferatd;
frecventa sunetului creste proportional cu cea a puterii.

- Ledul galben din Fig. B-5 este aprins cu lumina continua atunci cand echipamentul se
afla in stare de alarma de supratensiune/subtensiune. Avertizorul sonor emite un ,bip”
atunci cand echipamentul intrd in stare de alarma. Echipamentul revine automat la starea
initiala daca tensiunea de alimentare revine la valorile admise.

- Ledul galben din Fig. B-5 este aprins cu lumind intermitenta atunci cand echipamentul
se afla in stare de protectie termica. Avertizorul sonor emite un ,bip” atunci cand
echipamentul intra in stare de alarma. Modul intermitent al ledului este lent (0.5 s ON, 0.5
s OFF).

Echipamentul revine automat la starea initiala dupa racire.

- Ledul galben din Fig. B-5 este aprins cu lumind intermitenta atunci cand echipamentul se
afla in stare de alarma termica de siguranta. Avertizorul sonor continua sa emita o serie de
4bipuri”. Modul intermitent al ledului este lent (0.25 s ON, 0.25 s OFF). Revenirea la starea
initiala este automata. Se recomanda trimiterea fara intarziere a echipamentului la un
centru de asistentd tehnica.

5.INSTALAREA

ATENTIE! TOATE OPERATIUNILE DE INSTALARE $I CONEXIUNILE ELECTRICE

SE VOR EXECUTA CU ECHIPAMENT OPRIT Sl DECONECTAT DE LA RETEA.

LEGATURILE ELECTRICE ALE APARATULUI TREBUIE SA FIE EFECTUATE
NUMAI DE CATRE PERSONAL EXPERT SAU CALIFICAT.

5.1 MODALITATE DE RIDICARE

Echipamentul deschis in cuprinsul acestui manual trebuie sa fie ridicat folosind manerul
sau cureaua din dotare, daca este prevazuta pentru modelul respectiv (montata conform
descrierii din FIG. D).

5.2 LOC INSTALARE INCALZITOR

Stabiliti locul de instalare al incalzitorului astfel incat sa nu existe vreun obstacol in fata
fantelor pentru admisia si evacuarea aerului de récire; in acelasi timp, asigurati-vd ca nu se
aspira pulberi conductive, vapori corozivi, umiditate etc.

Se va lasa un spatiu liber de cel putin 250 mm in jurul echipamentului.

ATENTIE! Amplasati incélzitorul pe o suprafata plana sau pe un carucior
cu capacitate adecvata greutatii, pentru a evita rasturnarea acestuia sau
miscari periculoase.

5.3 CONECTAREA LA RETEAUA ELECTRICA

Avertizari

- Inainte de efectuarea oricarei legaturi electrice, asigurati-va ca tensiunea si frecventa
de retea disponibile la locul de instalare sunt compatibile cu datele de pe placuta de
identificare a echipamentului.

- Echipamentul va fi conectat obligatoriu la un sistem de alimentare cu conductor de nul
legat la pamant.

- Pentru a garanta protectia fatda de contactul indirect, se vor folosi intrerupatoare
diferentiale de tipul:
- Tipul A ( ) pentru echipamente monofazice.

- Tipul B entru echipamente trifazice.
PulB g === pener et

5.3.1 Stecher si priza

Echipamentul este prevazut din fabrica cu un cablu de alimentare cu stecher normalizat,
(2P+1) 16 A/250 V.

Prin urmare, acesta poate fi conectat la o priza de alimentare dotata cu sigurante fuzibile
sau intrerupator automat; regleta de impamantare trebuie sa fie conectata la conductorul
de impamantare (galben-verde) al liniei de alimentare. Tabelul 1 (TAB. 1) indica valorile
recomandate in amperi pentru sigurantele fuzibile cu temporizare, alese in functie de
curentul nominal furnizat de incélzitor si in functie de tensiunea nominala de alimentare.

ATENTIE! Nerespectarea regulilor de mai sus poate duce la nefunctionarea
sistemului de siguranta prevazut de fabricant (clasa 1) cu riscuri grave
pentru persoane (de ex. electrocutare) sau pentru bunuri (de ex. incendiu).

5.4 CONECTAREA INDUCTORULUI LA SPIRE (FIG. C)

ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA CONECTARILOR DE MAIJOS, ASIGURATI-
VA CA ECHIPAMENTUL ESTE OPRIT S| DECONECTAT DE LA RETEAUA DE
ALIMENTARE.
Introduceti conectorii spirelor preformate (Fig. C-1, C-2) sau firului care urmeazd a fimodelat
(Fig. C-5) in regletele inductorului prevazute in acest scop (Fig. C-3) si strangeti bine, rotind
n sensul acelor de ceasornic rozetele cu surub prevézute in acest scop (Fig. C-4).

ATENTIE! Asigurati-va ca conectoarele sunt introduse complet in reglete
inainte de a executa strangerea!

6. UTILIZARE ACCESORII

6.1 OPERATIUNI PRELIMINARE

Tnainte de a efectua orice operatiune cu incélzitorul, se vor executa o serie de verificari, cu

intrerupdtorul general in pozitia,0":

1- Asigurati-va ca conexiunile electrice au fost executate corect, conform instructiunilor de
mai sus.

2- Asigurati-va ca incalzitorul nu este deteriorat. Verificati integritatea cablului si a
stecherului de alimentare, a cablului inductorului, izolatia, etc.

3- Conectati accesoriul conform indicatiilor din paragraful precedent (Fig. C).

6.2 PRINCIPIU DE FUNCTIONARE

Principiul de functionare se bazeaza pe generarea unui cdmp magnetic alternativ care este
concentrat de inductor catre piesa metalica care urmeaza a fi incalzita: se genereaza in piesa
respectiva curenti ,paraziti’, care o incalzesc foarte rapid. Curentii nu circuld in materialele
izolatoare, prin urmare acest sistem nu incélzeste materiale precum sticla, plastic, ceramics,
lemn, fibre textile, etc. Inductorul genereaza curenti paraziti in materialele nemagnetice
precum aluminiu, cupru, argint, etc, insa datoritd rezistivitatii electrice joase a acestora,
aceste materiale sunt incalzite slab. Pe de alta parte, inductorul genereaza curenti paraziti
puternici in toate materialele ferimagnetice precum fier, otel, fonta etc, care datoritd
rezistivitatii lor electrice ridicate, sunt incélzite foarte rapid.

Diverse forme ale inductorilor permit concentrarea fluxului magnetic si prin urmare a
caldurii, in moduri diferite, in functie de tipul de utilizare pentru care au fost concepute.
Fluxul generat reuseste sd incalzeasca metalele la o distanta de cel mult 10 + 15 milimetri
de spire, iar puterea de incélzire este cu atat mai mare cu cat inductorul se gaseste mai
aproape de piesa.

6.3 MODALITATE DE AJUSTARE A PUTERII DE INCALZIRE

Potentiometrul (Fig. B-3) setarea puterii pe care o produce echipamentul; inainte de a mari
puterea fata de valoarea implicitd, se recomanda a se folosi spirele cele mai potrivite pentru
piesa aflata in lucru. Daca se foloseste firul, se recomandd a se modela 4 sau 5 spire, care sa
adere cat mai intim posibil la metalul care urmeaza a fi incalzit.

Daca se doreste o incalzire mai lenta si mai progresiva a piesei, se poate reduce puterea
la iesire, prin rotirea potentiometrului in sens invers acelor de ceasornic, fatd de pozitia
implicita.

6.4 UTILIZAREA ACCESORIILOR

Accesoriile (Fig. C-1, C-2) permit acoperirea piesei (piulitd, corp surub, etc.), pentru a

concentra fluxul si a obtine dilatarea sub actiunea caldurii. Acest lucru permite degriparea

imbinarilor lipite sau blocate.

Procedura:

1- Montati la extremitatea inductorului spirele cele mai potrivite pentru lucrarea ce
urmeaza a fi efectuatd;

2- Prindeti corect in mana inductorul cu ajutorul manerului prevazut in acest scop (Fig.
E-2);

3- Setati puterea echipamentului la valoarea recomandata pentru unealta folositg;

4- Acoperiti cu spirele piulita sau portiunea metalica care urmeaza a fi incalzita, astfel incat
distanta dintre piesa si spire sa fie cat mai redusa posibil.

5- Actionati inductorul cu ajutorului butonului, timp de 15 + 20 de secunde.

6- Dezactivati inductorul si incercati sa desfaceti sau sa dezlipiti piesa.

7- Repetati operatiunea de la punctul 5 dacd imbinarea nu este sldbita, marind timpul de
ncalzire.

AVERTIZARI:

- Nu este necesar a se incalzi piulita pana cand aceasta devine incandescenta pentru
a o debloca: de reguld, sunt suficiente in jur de zece secunde pentru a obtine
rezultatul dorit!

- Daca plesa nu se incalzeste rapid, asigurati-va ca contactul dintre piesa si spire este
intim si ca materialul metalic incalzit este ferimagnetic (nu aluminiu, cupru, alama,
etc.).

- Nu depasiti sub nicio forma timpul maxim de utilizare inscriptionat pe echipament
Fig. A-5. Acest lucru poate deteriora accesoriul!

7. INTRETINEREA

ATENTIE! INAINTE DE EFECTUAREA OPERATIUNILOR DE INTRETINERE,
ASIGURATI VA CA ECHIPAMENTUL ESTE OPRIT S| DECONECTAT DE LA
RETEAUA 'DE ALIMENTARE.

7.1 INTRETINERE ORDINARA

LUCRARILE DE INTRETINERE ORDINARA POT FI EFECTUATE DE CATRE OPERATOR.
Verificati cablul de alimentare si cablurile inductorului. Acestea trebuie sa fie izolate si in
stare perfecta. Se va acorda o atentie deosebita sectiunilor supuse miscarilor de flexiune.
Verificare inductor. Nu folositi inductoare care prezinta defecte evidente la nivelul izolatiei
sau a carcasei.

Inlocuiti benzile protectoare ale accesoriilor deteriorate.

Mentineti conectorii accesoriilor curati.

Nu permiteti patrunderea de murdarie, praf si pilitura in echipament.

Asigurati circulatia corectd a aerului de récire.

Asigurati-va ca ventilatorul functioneaza corect.

7.2 INTRETINEREA SPECIALA
OPERATIUNILE DE INTRETINERE SPECIALA TREBUIE SA FIE EFECTUATE NUMAI DE
PERSONAL CALIFICAT SAU EXPERIMENTAT iN DOMENIUL ELECTRIC SI MECANIC.

ATENTIE! INAINTE DE A INDEPARTA PANOURILE APARATULUI SI DE
A ACCEDE IN INTERIORUL SAU, ASIGURATI-VA CA SUNT INDEPLINITE
URMATOARELE CONDITII:

- Intrerupétorul aparatului in pozma,,O

- Intrerup&torul automat al liniei in pozitia,O” si blocat cu cheia sau, in lipsa blocului cheii,
deconectarea fizica a bornelor cablului de alimentare;

- Avand in vedere prezenta condensatorilor, intretinerea trebuie efectuatd cu generatorul
stins de cel putin 5 minute.

Eventualele verificari efectuate sub tensiune in interiorul aparatului pot cauza
electrocutdri grave datorate contactului direct cu partile sub tensiune.

- Verificati interiorul aparatului periodic sau frecvent, in functie de utilizare si de gradul de
praf din mediul in care se lucreaza cu acesta si inldturati praful depozitat prin insuflarea
cu aer comprimat uscat (max 10 bar).

- Evitati indreptarea jetului de aer comprimat pe placile electronice; curdtati-le pe acestea
din urma cu o perie moale sau cu solventi corespunzatori.

- In timpul acestei operatii, verificati ca legaturile electrice sa fie stranse bine, iar cablurile
s& nu prezinte daune la nivelul izolatiei.

- La terminarea acestor operatii repozitionati panourile aparatului strangand bine
suruburile de fixare.

- Evitati intotdeauna actionarea aparatului cdnd este deschis.

- Dupa efectuarea intretinerii sau reparatiei, restabiliti conexiunile si cablajele cum erau
initial, avand grija ca acestea sa nu intre in contact cu piesele in miscare sau cu piesele
care pot atinge temperaturi ridicate. Infasurati toti conductorii cum erau initial, avand
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grija sa tineti separate intre ele conexiunile transformatorului primar de inalta tensiune
de cele ale transformatoarelor secundare de joasa tensiune.
Folositi toate saibele si suruburile originale pentru inchiderea carcasei.

8. DEPISTARE DEFECTIUNI B

IN CAZUL IN CARE FUNCTIONAREA APARATULUI ESTE NECORESPUNZATOARE S|

INAINTE DE A EFECTUA ORICE VERIFICARE SISTEMATICA SAU INAINTE DE A CONTACTA

UN CENTRU DE ASISTENTA AUTORIZAT, ASIGURATI-VA CA:

- Cu intrerupatorul general al echipamentului in pozitia inchis "1 ” ledul de culoare verde
este aprins; in caz contrar, exista o defectiune pe linia de alimentare (cabluri, priza si
stecher, sigurante, caderi de tensiune excesive, sigurante echipament, etc.).

- Nu au intervenit sigurantele termice (led galben intermitent).

- Nu au intervenit sigurantele echipamentului (led galben aprins).

- Spirele inductorului sunt pozitionate cat mai aproape de piesa ce urmeaza a fi incalzita.
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INDUKTIONSVARMESYSTEM FOR PROFESSIONELLT BRUK PA KAROSSERI- OCH
BILVERKSTADER.

Anmairkning: | foljande text kommer termen "vdarmare" att anvandas for att ange
hela maskinen och "induktor" for att ange anordningen som man haller i under

uppvarmningen.

1. ALLMAN SAKERHET FOR INDUKTIONSVARME

Operatdren maste vara tillrackligt kunnig for en sdaker anvdandning av uppvarmaren
och han maste vara informerad om riskerna i samband med proceduren for
induktionsviarmning, skyddsatgarderna och nédstoppsatgarderna.

N

Anslutningen av verktygen for uppvarmning, atgarderna for kontroll och reparation
ska utforas med avstingd maskin som har kopplats bort fran elnatet.

- Stdng av maskinen och koppla bort den fran elndtet innan du byter ut verktygets
slitdelar.

Utfor elinstallationen enligt gédllande normer och olycksférebyggande lagar.
Varmare far endast anslutas till ett elsystem med neutral ledning med
jordanslutning.

Forsdkra dig om att elkontakten &r korrekt ansluten till jord.

- Anvénd inte vdarmaren i fuktiga eller vata miljoer eller i regn.

- Anvénd inte kablar med en forstérd isolering eller med l6sa anslutningar.

Det &r forbjudet att s6ka atkomst till maskinens invdandiga delar (endast tillatet for
extraordindrt underhall) om féljande villkor inte dr uppfyllda:

maskinens strombrytare star pa “0"

linjens automatiska strombrytare star pa “O” och &r last med nyckel eller, om ingen
nyckelblockering finns, en fysisk frankoppling av nédtkabelns éndar.

Pa grund av ndrvaron av kondensatorer, ska underhallet utforas efter att generatorn
har varit avstingd i minst 5 minuter.

O\ /i

- Du ska inte varma behallare, kérl eller ror som innehaller eller har innehallit

brandvarliga véatskor eller gaser.

Undvik att arbeta pa material som rengjorts med rengoringsmedel som innehaller

klor eller i ndrheten av sadana @mnen.

Varm inte trycksatta behallare.

Avlédgsna alla brandfarliga @mnen (t ex. trd, papper, trasor osv.) fran arbetsomradet.

- For att minska rokbildningen under uppvarmningen, rader vi dig att rengdra
delarna (t ex. delar som smutsats ner av smorjmedel eller I6sningsmedel).

- Roken som produceras under uppvarmningsprocessen kan vara giftig. Ha pa dig
lampligt andningsskydd med visir som lampar sig mot damm och rék (dubbelt
filter).

Arbeta i ett vdl ventilerat utrymme.

DO®

- Skydda alltid 6gonen. Anvand lampliga skyddsklader som &r brandsakra.

Varmare kan 6ka metallens temperatur mycket snabbt. Vidror inte den varma delen
med bara handerna utan vinta tills den kyls innan du hanterar den.

Anvénd en lamplig termisk isolering i forhallande till delen som bearbetas.

Det gar normalt att uppna genom att ha pa sig handskar och lamplig klddsel.

LOPARG®®

- Stromovergangen i utgangskretsen leder till uppkomsten av elektromagnetiska
félt (EMF) som lokaliseras runt verktyget som anvands.

De elektromagnetiska falten kan paverka viss medicinsk utrustning (t ex. pacemaker,

andningsapparater, metallproteser osv.).

Vidta lampliga forsiktighetsatgarder for personer som bar sadana apparater. Till

exempel kan du forbjuda tilltréade till omradet dér varmaren anvénds.

Den har maskinen uppfyller produktens tekniska standarder for exklusiv anvindning

i industrimiljoer for professionellt bruk. Vi garanterar inte att gransvirdena som

galler exponering av ménniskan for elektromagnetiska félt i hemmamiljo.

Operatoren ska anvidnda sig av foljande procedurer for att minska exponeringen av

elektromagnetiska falt:

- Behalla huvudet och kroppen sa langt borta fran induktorn som majligt.

- Aldrig linda induktorkabeln runt kroppen.

- Under uppvarmningen ska man vara minst 50 cm fran generatorn.

- Narinduktorn &r aktiverad, genererar den starka magnetfalt som inte dr synliga vid
andarna. Induktorn far endast riktas mot metalldelar som ska varmas. Rikta aldrig
induktor mot kroppsdelar!

- Ha inte pa dig metallféremal, klocka, ringar, piercing, osv. eftersom induktorn
mycket snabbt varmer metall och kan orsaka brannskador.

- Ha inte pa dig kldader med metallblixtlas, metallknappar eller metallkladsel av

nagon typ eftersom induktorn mycket snabbt vairmer metallen och kan brinna upp

plagget.
- Minimiavstand d=20cm (Fig. F).

- Apparat av klass A:

Den hadr maskinen uppfyller kraven om teknisk standard for produkten som
endast far anvandas i industrimiljo och for professionellt bruk. Vi garanterar inte
overensstimmelse med de elektromagnetiska kraven i ldagenhetsbyggnader och
i omraden som &r direkt anslutna till ett lagspanningsniat som forsorjer byggnader
med ldgenheter.

A EXTRA FORSIKTIGHETSATGARDER

- Varm inte med induktorn néra eller stodd mot generatorn.

- Anvénd inte induktorn i nérheten av bilens AIRBAGAR. Hall induktorn minst 10
meter fran airbagen. Virmen som generas av verktyget kan gora att den aktiveras
plotsligt. Se bilens bruksanvisning for att se exakt var airbagarna sitter.

OVRIGA RISKER
- Personalen som hanterar bearbetningen maste vara lampligt utbildad om
uppvarmningsproceduren med denna speciella maskintyp.
- Arbetsomradet maste blockeras for obehoriga personer.
- Forhindra att fler personer arbetar samtidigt pa samma maskin.

- FELAKTIG ANVANDNING: det é&r farligt att anvanda maskinen for bearbetning som
skiljer sig fran avsedd anvéandning.

2. INLEDNING OCH ALLMAN BESKRIVNING

Bérbart system for lokaliserad induktionsuppvarmning av stélskarvar specifika for
motorfordon och jordbruksmaskiner. Systemet kan dven anvandas vid mekaniskt underhall
for att koppla bort metalldelar som sitter ihop med géngjarn eller skruvar.

Maskinens funktion bestar i att med hég temperatur varma ytan pa muttrarna i de rostiga
skruvarna, dorrarnas rostiga gangjarn och metallskruvbeslagen for att gora sa att metallen
expanderar och rosten lossnar for att frigora skarven.

2.1 HUVUDEGENSKAPER

- Manuell justering av varmeeffekten.

- Ljudsignal som &r proportionell mot effekten som 6verfors till detaljen.

- Lysdioder som anger maskinens funktion (stromforsérjd maskin, verktyg som anvénds,
larm).

2.2 MEDFOLJANDE TILLBEHOR (Fig. C-1)
- Twister 10V (vertikala spiraler for skruvar med sexkantshuvud M8/M10).
- Twister 14V (vertikala spiraler for skruvar med sexkantshuvud M12/M14).

2.3 VALFRIA TILLBEHOR

- Twister 18V (vertikala spiraler for skruvar med sexkantshuvud M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (horisontella spiraler for skruvar med sexkantshuvud M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Fig. C-2).

- Trad for Twister (trad som kan formas till spiraler - FIG. C-5).

Andra tillbehor kan anges i Produktkatalogen.

3.TEKNISKA DATA
Huvudsakliga data for maskinens anvandning och prestanda sammanfattas pa markskylten
(pa bakpanelen) med féljande betydelse:
FIG.A
1- Tillverkare
2- IP-klass
3- Symbol fér matningslinjen
4- Symbol for forutsett uppvarmningsférfarande
5- Xmax: Duty cycle max
6- Den utgaende kretsens prestanda:
- U, :utspanning.
- |, :utstrom.
- f,:utspdnning.
- P, max: maximal uteffekt.
7- Matningslinjens egenskaper:
- U, : vaxelspéanning for matning till maskinen (tillatna granser +15%).
- P, max: Linjens maximala ineffekt.
8- Serienummer. Maskinens identifieringsnummer (oumbérligt for att begéra teknisk
service, bestalla reservdelar, soka efter produktens ursprung).
9- Maskinens namn.
10- Symboler som hénvisar till sékerhetsstandarder.
Anmarkning: Det skyltexempel som finns har ar bara vdgledande for symbolernas och
siffrornas betydelse. De exakta vardena for maskinens tekniska data ska avldsas direkt pa
skylten som finns pa sjdlva maskinen.
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3.1 OVRIGA TEKNISKA DATA
- VARMARE: Se tabell 1 (TAB. 1)
Nétsadkringen, elkontakten och maskinens vikt anges i tabell 1 (TAB. 1).

4. BESKRIVNING AV MASKINEN (FIG. B)

4.1 ANORDNINGAR FOR ANSLUTNING, KONTROLL OCH JUSTERING
Baksidan:

1-  Huvudstrombrytare I/0.

2- Natkabel.

Framsidan:

3- Potentiometer for manuell instalining av varmeeffekten.

4- Lysdiod som signalerar maskin med stromférsorjning och maskin i drift (aktiverad
varme).

5- Lysdiod som signalerar larm.

6- Induktorns utgangskabel.

7- Induktor.

4.2 SIGNALERINGAR OCH LARM

Signaleringarna genereras av maskinen baserat pa tillstandet som den befinner sig i och

kan vara akustiska (summer) och visuella (lysdiod).

- Lysdioden i Fig. B-4 &r gron nar maskinen far strom av natet men inte &r aktiv.

- Lysdioden i Fig. B-4 &r rod nar maskinen avger uteffekt: summern avger en ton vars
frekvens ar proportionell mot avgiven effekt och frekvensen 6kar nér effekten okar.

- Den gula lysdioden i Fig. B-5 &r alltid tand nar maskinen har ett aktivt larm for 6ver/
underspanning. Summern avger ett pipljud nar maskinen ar i larmlage. Aterstallningen
sker automatiskt nar spanningen ar inom tillatna granser.

- Den gulalysdioden i Fig. B-5 blinkar nér 6verhettingsskyddet har aktiverats pa maskinen.
Summern avger ett pipljud nar maskinen &r i larmlage. Lysdioden blinkar langsamt (0,5 s

_ tédnd (ON), 0,5 s slackt (OFF)).

Aterstéllningen sker automatiskt ndr den har svalnat.

- Den gula lysdioden i Fig. B-5 blinkar nédr 6verhettningslarmet har aktiverats pa maskinen.
Summern fortsatter att avge en rad pipljud. Lysdioden blinkar snabbt (0,25 s ténd (ON),
0,25 s slackt(OFF)). Aterstallningen sker automatiskt. Vi rader till att skicka maskinen sa
snart som maojligt till en teknisk serviceverkstad.

5.INSTALLATION

OBS! ALLA ARBETEN FOR INSTALLATION OCH ELEKTRISK ANSLUTNING SKA

UTFORAS MED MASKINEN AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD FRAN ELNATET.

DE ELEKTRISKA ANSLUTNINGARNA FAR ENBART UTFORAS AV KUNNIG
OCH KVALIFICERAD PERSONAL.

5.1 LYFTMETOD

Maskinen som beskrivs i denna handbok ska lyftas med hjilp av handtaget eller den
medféljande remmen, om en sadan forutses pa modellen ifrdga (monterad sa som beskrivs
i Fig. D).

5.2 VARMARENS PLATS

Valj varmarens installationsplats med tanke pa att inga hinder far finnas i héjd med
kylluftens inlopps- och utloppséppningar. Kontrollera samtidigt att elektriskt ledande stoft,
fratande anga, fukt o.s.v inte kan sugas in.

Hall ett utrymme pa minst 250 mm fritt omkring maskinen.

OBSERVERA! Placera varmaren pa en plan arbetsyta eller pa en vagn med
lamplig barférmaga till vikten for att undvika att den tippar eller glider
undan pa ett farligt satt.

5.3 ANSLUTNING TILL ELNATET

Varningar

- Innan ndgon elektrisk anslutning pabodrjas ska man kontrollera att maskinens
markuppgifter Gverensstimmer med installationsplatsens tillgangliga natspanning och
natfrekvens.

- Maskinen far bara anslutas till ett stromforsorjningssystem som har jordansluten
neutralledare.

- For att garantera skydd mot indirekt kontakt ska man anvanda differentialbrytare typ:

- TypA( ) for enfasmaskiner.

- TypB( ) for trefasmaskiner.

5.3.1 Kontakt och uttag

Maskinen &r ursprungligen férsedd med en natkabel med standardkontakt, (2P + J)
16A/250V.

Den kan séledes anslutas till ett natuttag forsett med sékring eller automatbrytare. Den
avsedda jordterminalen ska anslutas till matningsledningens jordledare (gul-gron). |
tabell 1 (TAB. 1) anges rekommenderade varden i ampere pa linjens troga sakringar
som viljs baserat pa den nominella maxeffekt som varmaren avger och den nominella
matningsspanningen.

OBS! Forsummelse att iaktta ovan namnda regler leder till att

sdkerhetssystemet som tillverkaren har avsett (klass 1) blir overksamt,

vilket innebaér allvarliga risker for personer (t.ex. elektrisk stot) och foremal
(t.ex. brand).

5.4 ANSLUTA INDUKTORN TILL SPIRALERNA (FIG. C)

OBS! INNAN FOLJANDE ANSLUTNINGAR UTFORS SKA MAN FORSAKRA SIG

OM ATT MASKINEN AR AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD FRAN ELNATET.
Sétt in terminalerna pa de forformade spiralerna (Fig. C-1, C-2) eller pa traden som ska
formas (Fig. C-5) i de avsedda klammorna pa induktorn (Fig. C-3) och dra at anslutningarna
ordentligt genom att vrida de avsedda skruvrattarna medurs (Fig. C-4).

OBS! Kontrollera att terminalerna sitter dnda inne i klimmorna innan de
dras at!

6. ANVANDA VERKTYGEN

6.1 FORBEREDELSER

Innan nagot arbete med varmaren paborjas ar det nédvandigt att utfora en rad kontroller

med huvudstrombrytaren i lage "0":

1- Kontrollera att den elektriska anslutningen har gjorts korrekt enligt anvisningarna ovan.

2- Kontrollera att varmaren inte &r skadad. Kontrollera att stromforsorjningskabeln och
kontakten, induktorkabeln, isoleringskabeln m.m. &r intakta.

3- Anslut verktyget enligt beskrivningen i foregdende punkt (Fig. C).

6.2 FUNKTIONSPRINCIP
Funktionsprincipen baseras pa att det genereras ett vaxelmagnetiskt falt som koncentreras

"

av induktorn mot metalldetaljen som ska varmas: i detaljen genereras "virvelstrommar
som varmer upp den mycket snabbt. Dessa strommar cirkulerar inte i isolerande material,
sa detta system vdrmer inte upp material som glas, plast, keramik, trd, tyg etc. Induktorn
genererar virvelstrommar i icke-magnetiska material som aluminium, koppar, silver o.s.v.,
men pa grund av deras laga elektriska resistivitet varms inte sadana material upp sarskilt
mycket. Induktorn genererar ddremot starka virvelstrommar i alla ferromagnetiska material
som jarn, stal, gjutjarn o.s.v. som pa grund av deras hoga elektriska resistivitet varms upp
mycket snabbt.

De olika formerna pa induktorerna gor det majligt att koncentrera det magnetiska flodet,
och saledes varmen, pa olika sétt beroende pa tillampningen som de har utarbetats for.
Flodet som genereras klarar att varma metall pa ett avstand pa hogst 10 - 15 millimeter
frén spiralerna och varmeeffekten ar storre ju mindre avstandet ar mellan induktorn och
detaljen.

6.3 JUSTERING AV VARMEEFFEKTEN

Potentiometern (Fig. B-3) gor det mgjligt att stélla in effekten som kan avges av maskinen.
Innan du hojer effekten i forhéllande till standardvéardet rekommenderar vi darfor att
anvanda spiraler som passar detaljen bast. Vid anvandning av trad rekommenderas det att
forma 4 eller 5 spiraler sa tatt som majligt inpa metallen som ska varmas upp.

Om du vill att detaljerna véarms upp langsammare och mer gradvis gar det alltid att sanka
uteffekten genom att vrida potentiometern moturs i forhéllande till standardléget.

6.4 ANVANDNING AV VERKTYGEN

Verktygen (Fig. C-1, C-2) omsluter detaljen (mutter, skruvror o.s.v.) for att koncentrera flodet

sa att den expanderar pa grund av varmen. Pa sa satt frigors anslutningarna som tidigare var

fastlimmade eller blockerade.

Tillvdgagangssatt:

1- Montera de spiraler som bast passar till arbetet som ska utféras pa induktorns d@nde.

2- Tatagiinduktorn med handtaget (Fig. E-2).

3- Stall in maskinens effekt pa vardet som rekommenderas for verktyget som anvands.

4- Latspiralerna omsluta muttern eller metalldelen som ska varmas pa sa satt att avstandet
mellan spiralerna och detaljen &r sa litet som mgjligt.

5- Aktivera induktorn genom att trycka pa knappen i 15 - 20 sekunder.

6- Avaktivera induktorn och prova att skruva av muttern eller I6sgdra detaljen.

7- Upprepa forfarandet fran punkt 5 om anslutningen inte frigors och ©ka
uppvarmningstiden.

VARNING:

- Muttern behover inte viarmas tills den blir rod och glodhet for att den ska lasas upp.
1 vanliga fall racker det med tio sekunder for att erhalla basta resultat!

- Om detaljen inte vdarms upp snabbt ska du kontrollera att detaljen och spiralerna
sitter tatt mot varandra och att metallmaterialet som ska vdarmas ar ferromagnetiskt
(inte aluminium, koppar, mdssing o.s.v.).

- Maskinens maximala anvandningstid som anges i Fig. A-5 far inte dverskridas.
Verktyget kan skadas!

7. UNDERHALL

OBSERVERA! INNAN NAGON UNDERHALLSATGARD PABORJAS SKA DU
FORSAKRA DIG OM ATT MASKINEN AR AVSTANGD OCH FRANKOPPLAD
FRAN ELNATET.

7.1 LOPANDE UNDERHALL . .

DET LOPANDE UNDERHALLET KAN UTFORAS AV OPERATOREN.

Kontrollera stromférsorjningskabeln och induktorns kablar. De ska vara isolerade och i
perfekt skick med sarskild uppméarksamhet pa punkterna som bojs.

Kontrollera induktorn. Anvéand inte induktorer med vél synliga defekter pa isoleringen eller
pa holjet.

Byt ut skyddsbanden pa verktygen som ar forstorda.

Hall verktygens kontaktdon rena.

Forhindra att det tranger in smuts, damm och flisor pa insidan av maskinen.

Garantera alltid att kylluften cirkulerar.

Kontrollera att flakten fungerar korrekt.

7.2 EXTRAORDINART UNDERHALL .
ATGARDERNA FOR EXTRAORDINART UNDERHALL FAR ENDAST UTFORAS AV ERFAREN
ELLER KVALIFICERAD TEKNISK OCH MEKANISK PERSONAL.

OBS! INNAN DU AVLAGSNAR MASKINPANELERNA OCH SOKER ATKOMST
TILL DESS INVANDIGA DELAR, SKA DU FORSAKRA DIG OM ATT FOLJANDE
VILLKOR AR UPPFYLLDA:

- Maskinens strombrytare star pa “0”;

- Huvudstrombrytaren star pa “0O” och ar last med nyckel eller, om ett nyckellas saknas,
stromkablarna ar fysiskt frankopplade.

- Med tanke pa att det finns kondensatorer, ska underhallet utforas efter att ha stangt av
generatorn sedan minst fem minuter.

Eventuella kontroller som utfors med spanning kvar i maskinen kan leda till allvarliga
elektriska stotar som beror pa direktkontakt med de stromférande delarna.

- Inspektera maskinen invandigt regelbundet och enligt anvandningsfrekvensen och
enligt hur dammig miljon ar. Avldagsna damm som har ansamlats genom en stréle torr
tryckluft (max. 10 bar).

- Undvik att rikta tryckluftstrdlen mot de elektroniska korten. Se till att reng6ra dessa med
en mycket mjuk borste eller lampliga 16sningsmedel.

- Passa @ven pa att kontrollera att elanslutningarna &r korrekt atdragna och att kablarna
inte har isolationsskador.

- Efter dessa atgarder ska du montera tillbaka maskinpanelerna och dra &t fastskruvarna
ordentligt.

- Undvik absolut att aktivera maskinen da den &r 6ppen.

- Efter att ha utfort underhallet eller reparationen, ska du aterstélla anslutningarna och
kablarna som de var ursprungligen. Var noga med att undvika att de kommer i kontakt
med rorliga delar eller delar som kan na hoga temperaturer. Linda alla ledningar som
de var ursprungligen och var noga med att hélla huvudledningarna med hégspéanning
atskilda fran de sekundara ledningarna med lagspanning.

Anvaénd alla ursprungliga brickor och skruvar for att ater dra at snickeridelarna.

8. FELSOKNING .

OM MASKINEN INTE FUNGERAR TILLFREDSSTALLANDE SKA FOLJANDE KONTROLLER

GORAS INNAN DU GOR MER INGAENDE INGREPP ELLER VANDER DIG TILL DIN

KUNDTJANST:

- Att den grona lysdioden ar tand nar maskinen huvudbrytare &r tillslagen "I Om den
inte ar tand betyder det att felet ligger i matningslinjen (kablar, stickpropp och uttag,
sakringar, stort spanningsfall, maskinens sékringar o.s.v.).

- Attinga 6verhettningsskydd har utlost (gul blinkande lysdiod).

- Attinga av maskinens skydd har utlést (gul ténd lysdiod).

- Attinduktorns spiraler har placerats sa nara som mojligt detaljen som ska varmas.
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SYSTEM INDUKCNIHO OHREVU PRO PROFESIONALNI POUZITI V KAROSARNE A
V AUTOOPRAVNE.

Poznamka:V nize uvedeném textu je pouzity vyraz,ohfivac” na oznaceni kompletniho
stroje a ,induktor” na oznaceni zafizeni, které je uchopeno béhem ohfevu.

1.VSEOBECNA BEZPECNOST SOUVISEJICi S INDUKCNIM OHREVEM

Operator musi byt dostatecné vyskolen k bezpec¢nému pouziti ohfivace a informovan
o rizicich spojenych s postupy pfi indukénim ohievu, o prislusnych ochrannych
opatienich a o postupech v nouzovém stavu.

- PFipojeni nastroji pro ohiev, kontrolni operace a opravy musi byt provadény, je-li
stroj vypnuty a odpojeny od napajeci sité.

- Pfred vyménou opotiebitelnych soucasti nastroje stroj vypnéte a odpojte jej
z napajeci sité.

- Vykonejte elektrickou instalaci v souladu s platnymi predpisy a zakony pro
zabranéni drazam.

- Ohfiva¢ musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s uzemnénym nulovym
vodicem.

- Ujistéte se, Ze je napajeci zasuvka fadné pripojena k ochrannému zemnicimu vodici.

- Nepouzivejte ohfivac ve vilhkém, mokrém prostiedi nebo za desté.

- Nepouzivejte kabely s poskozenou izolaci nebo s uvolnénymi spoji.

- Je zakazan pftistup dovnltr stro;e (je mozny pouze v pfipadé mimoradné udrzby),
nejsou -li splnény r ip inky:

- vypinac stroje v poloze ,,O”'

- automaticky jisti¢ pfivodniho vedeniv poloze, 0" a zajistény klicem nebo (v pfipadé
nepfitomnosti jisténi klicem) fyzicky odpojené terminaly napajeciho kabelu;

- vzhledem k pl"itomnosti kondenzatoru se udrzba provadi pfi vypnutém generatoru,
po uplynuti nejméné 5 minut od jeho vypnuti.

VANV @

- Neohfivejte nadoby, zasobniky nebo potrubi, které obsahuji nebo obsahovaly
zapalné kapalné nebo plynné produkty.

- Vyhnéte se cinnosti na materialech vycisténych chlorovymi rozpoustédly nebo
svarovani v blizkosti jmenovanych latek.

- Neohfivejte zasobniky pod tlakem.

- Odstrante z pracovniho prostoru vSechny zapalné latky (napf. dievo, papir, hadry,
atd.)

- Pro snizeni produkce dymi béhem svafovani se doporuéuje provést vycisténi
svafovanych dil (napf. dila zneéisténych mazivy nebo rozpoustédly);

- Kouf vyprodukovany béhem procesu ohievu muze byt toxicky. Nasadte si vhodny
respirator s maskou uréenou pro prach a kour (dvojity filtr).
- Pracujte v dobie vétraném prostoru.

Pokazdé si chraiite zrak. Pouzivejte pfislusny ochranny ohnivzdorny odév.
- Ohfivaé mize velmi rychle zvysit teplotu kovu: Nedotykejte se holyma rukama
teplého kovu a dfive nez s nim zacnete manipulovat, vyckejte dokud se neochladi.
- Pouzijte vhodnou tepelnou izolaci od obrabéného dilu.
Lze ji rychle zajistit nasazenim rukavic a ochranného odévu urceného pro toto
pouziti.
™)
EMF )
SAFE
- Prichod svafovaciho proudu vystupnim obvodem zpisobuje vznik
elektromagnetickych poli (EMF) v okoli pouzivaného nastroje.
Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni
(napf. pacemakeri, respiratort, kovovych protéz apod.).
Z tohoto diivodu je tieba pFijmout nalezita ochranna opatieni viéi nositeliim téchto
zafizeni, napfiklad zakazat jejich pfistup do prostoru pouziti ohfivace.
Tento stroj vyhovuje poZadavkiim technického standardu vyrobku uréeného pro
vyhradni pouziti k profesionalnim Géelim v pramyslovém prostiedi. Dodrzeni
zakladnich meznich hodnot tykajicich se lidské expozice viéi elektromagnetickym
polim neni v domacim prostiedi zaruceno.
Obsluha musi pouzivat snizila vuci
elektromagnetickym polim:
- Udrzovat hlavu a trup co nejdale od induktoru.
- Nikdy si neovijet kabel induktoru kolem téla.

- Zdrzovat se béhem operaci ohievu ve vzdalenosti nejméné 50 cm od generatoru.
- Kdyz je induktor aktivovan, vytvaii na koncovych castech silna magneticka pole,

nasledujici postupy, aby expozici

ktera nejsou vidét. Induktor musi byt obracen vyhradné smérem ke kovovym
castem urcenym k ohievu: Nesmérujte induktor na casti téla!

- Neméjte na sobé kovové predméty, hodinky, prsteny, piercing apod., protoze
induktor miiZe velmi rychle ohiat kov a zpusobit popaleniny.

- Nepouzivejte obleceni vybavené kovovymi zipy, kovovymi knofliky nebo kovovou
povrchovou vrstvou jakéhokoli druhu, protoze induktor mize velmi rychle ohiat
kov a dokonce spalit, popalit a zapalit odév.

- Minimalni vzdalenost d=20cm (Obr. F).

- Zafizeni tfidy A:

Tento stroje vyhovuje pozadavkim technického standardu vyrobku uréeného pro
vyhradni pouZziti k profesionalnim uéelim v priimyslovém prostiedi. Neni zajisténa
elektromagneticka kompatibilita v domacnostech a v budovach pfimo pfipojenych
k napajeci siti nizkého napéti, ktera zasobuje budovy pro domaci pouziti.

PRIDAVNA OPATRENI

- Neprovadéjte ohiev s induktorem opfenym o generator nebo v jeho blizkosti.

- Nepouzivejte induktor v blizkosti ,,AIRBAGU” vozidla. Udrzujte induktor ve
vzdalenosti nejméné 10 cm od airbagu: teplo produkované nastrojem jej muize
bez upozornéni zapalit. Ohledné informaci o umisténi airbagti vychazejte z navodu
k vozidlu.

A ZBYTKOVA RIZIKA

- Personal povéreny pracovni ¢innosti musi byt vhodné vyskolen ohledné procesu
indukéniho ohievu s pouzitim stroje této specifické typologie.

- Musi byt zabranéno pfistupu cizich osob do pracovniho prostoru.

- Zabraiite tomu, aby na stejném stroji pracovalo vice osob soucasné.

- NESPRAVNE POUZITI: Pouziti stroje pro jakykoli druh pracovni ¢innosti, ktera se lisi
od predpokladané cinnosti, predstavuje nebezpecné pouziti.

2.UVOD A ZAKLADNI POPIS

Pfenosné zafizeni pro lokalizovany induk¢ni ohtev kovovych spoj z oceli, specifickych pro
automobily a zemédélské stroje. Zafizeni Ize pouzivat pfi mechanické udrzbé na odpojeni
kovovych casti, vzajemné spojenych prostfednictvim pant( nebo $roub(.

Cinnost stroje spocivé v povrchovém ohievu nasledujicich prvk( na vysoké teploty: zrezivélé
Srouby, zrezivélé panty dvefi a Sroubové kovové spoje; timto zptsobem je realizovana snaha
o dosazeni tepelného roztazeni kovu a odlepeni rzi kvali odblokovani spoje.

2.1 ZAKLADNI VLASTNOSTI

- Manuélni regulace ohtivaciho vykonu.

- Zvukova signalizace vykonu pfeneseného na dil.

- LED signalizace funkci stroje (napéjeny stroj, pouzivany nastroj, alarmy).

2.2 PRISLUSENSTVI Z VYBAVY (obr. C-1)
- Twister 10V (svisla spirala pro Srouby s Sestihrannou hlavou M8/M10).
- Twister 14V (svisla spirala pro Srouby s Sestihrannou hlavou M12/M14).

2.3 VOLITELNE PRISLUSENSTVIi

- Twister 18V (svisla spirala pro Srouby s Sestihrannou hlavou M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (vodorovna spiréla pro Srouby s Sestihrannou hlavou M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - obr. C-2).

- Drét pro Twister (drat tvarovatelny do spiraly - OBR. C-5).

Dalsi prislusenstvi mGze byt uvedeno v Katalogu vyrobka.

3. TECHNICKE PARAMETRY
Hlavni udaje tykajici se pouziti a vlastnosti stroje jsou shrnuty na identifika¢nim stitku (na
zadnim panelu) a jejich vyznam je nasleduijici:
OBR.A
1- Vyrobce.
2- Trida ochrany IP.
3- Symbol napajeciho vedeni.
4- Symbol ureného zpusobu ohievu.
5- Xmax: Max. pracovni cyklus.
6- Vykonnost vystupniho obvodu:
- U, vystupni napéti.
- l,: vystupni proud.
- f,: vystupni frekvence.
- P, max: maximalni vykon na vystupu.
7- Technické parametry napéjeciho vedeni:
- U,: stfidavé napéti napajeni stroje (povolené mezni hodnoty +15 %).
- P, max: maximalni vykon absorbovany vedenim.
8- Viyrobni ¢islo. Identifikace stroje (nezbytnd pro servisni sluzbu, zédost o nahradni dily,
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vyhledani ptvodu vyrobku).
9- Nazev stroje.
10- Symboly vztahujici se k bezpe¢nostnim normam.
Poznamka: Uvedeny piiklad Stitku ma pouze indikativni charakter poukazujici na symboly
a orientacni hodnoty; pfesné hodnoty technickych tdajl vaseho svafovaciho pfistroje musi
byt odcitany pfimo z identifika¢niho stitku samotného stroje.

3.1 DALSI TECHNICKE UDAJE

- OHRIVAC: viz tabulka 1 (TAB. 1).

Pojistka elektrické sité, zastrcka elektrického napajeni a hmotnost stroje jsou uvedeny
v tabulce 1 (TAB. 1).

4.POPIS STROJE (OBR.B) o

4.1 SPOJOVACI, KONTROLNI A REGULACNI PRVKY
Zadni strana:

1- Hlavni vypinac /0.

2- Napajeci kabel.

Pfedni strana:

3- Potenciometr pro manualni nastaveni ohfivaciho vykonu.

4- LED signalizace napajeného stroje a stroje v ¢innosti (aktivovany ohiev).
5- LED signalizace alarmu.

6- Vystupni kabel induktoru.

7- Induktor.

4.2 SIGNALIZACE ALARMU

Signalizace jsou vytvarené strojem na zékladé stavu, ve kterém se nachazi, a mohou byt

akustlckeho typu (bzucak) a vizualniho typu (LED).

LED na obr. B-4 je zelena, kdyz je stroj napajen ze sité, ale nenf aktivni.

- LED naobr. B-4 je Cervena, kdyz stroj pfenasi vykon na vystup: bzu¢ak se ozyva s frekvenci
proporcionalni pfenasenému vykonu frekvence se zvysuje se zvySovanim vykonu.

- Zluta LED na obr. B-5 je rozsvicena stalym svétlem, kdyz je stroj v alarmu prepéti/
podpéti. Bzu¢ak vyda ,pipnuti’, kdyz stroj vstoupi do stavu alarmu. Obnoveni probéhne
automaticky, po obnoveni pfipustnych hodnot napéti.

- Zluta LED na obr. B-5 blika, kdy? je stroj ve stavu zasahu tepelné ochrany. Bzu¢ak vyda
»pipnuti’, kdyz stroj vstoupi do stavu alarmu. Blikdni LED je pomalé (0,5 s ON (ZAP), 0,5 s
OFF (VYP)).

Obnoveni ¢innosti probéhne automatlcky po potfebném ochlazeni.

- Zluta LED na obr. B-5 blika, kdyz Je stroj ve stavu bezpecnostniho tepelného alarmu.
Bzucak naddle vydava sérii ,pipnuti”. Blikani LED je rychlé (0,25 s ON (ZAP), 0,25 s OFF
(VYP)). Obnoveni ¢innosti probéhne automaticky. Doporucuje se dopravit stroj co
nejdrive do servisniho stfediska.

5.INSTALACE

UPOZORNENI! VSECHNY UKONY SPOJENE S INSTALACI A ELEKTRICKYM
ZAPOJENIM SE MUSI PROVADET, JE-LI STROJ VYPNUTY A ODPOJENY OD

NAPAJECI SITE. ,
ELEKTRICKA PRIPOJENI MUSI
KVALIFIKOVANYM PERSONALEM.

BYT PROVEDENA VYHRADNE ZKUSENYM A

5.1 ZPUSOB ZVEDANI
Stroj popsany v tomto navodu musi byt zvedan s pouzitim rukojeti nebo popruhu z vybavy
- je-li soucasti daného modelu (namontujte ji zplisobem, popsanym na obr. D).

5.2 UMISTENI OHRIVACE

Viyhledejte misto pro instalaci ohfivace a to tak, aby se v blizkosti otvord pro vstup a vystup
chladiciho vzduchu nenachézely prekazky; mezitim se ujistéte, Ze nebude nasavéan vodivy
prach, korozivni vypary, vlhkost atd.

Kolem stroje udrzujte volny prostor minimalné do vzdéalenosti 250 mm.

UPOZORNENI! Umistéte ohfiva¢é na rovny povrch s nosnosti, ktera
je umérna jeho hmotnosti, abyste piredesli jeho pievraceni nebo
nebezpeénym pfesuniim.

5.3 PRIPOJENI DO ELEKTRICKE SITE
Varovani
- Pred realizaci jakéhokoli elektrického zapojeni zkontrolujte, zda jmenovité udaje stroje
odpovidaji napéti a frekvenci sité, ktera je k dispozici v misté instalace.
- Stroj musi byt pfipojen vyhradné k napajecimu systému s uzemnénym nulovym vodic¢em.
- Pro zajisténi ochrany proti nepiimému kontaktu pouzivejte proudové chranice typu:
- typA( ) pro jednofazové stroje;

- typB( ) pro trojfazové stroje.

5.3.1 Zastrcka a zasuvka

Stroj je jiz pfi svém vzniku vybaven napéjecim kabelem s normalizovanou zastr¢kou, (2 P +

UZ)16 A/250V.

Muize byt proto pfipojena k sitové zasuvce vybavené pojistkami nebo automatickym

jisticem; pfislusna zemnici svorka musi byt pfipojena k zemnicimu vodici (Zlutozelenému)

napajeciho vedeni. V tabulce 1 (TAB. 1) uvadime v ampérech vyjadiené doporucené

hodnoty pomalych pojistek, zvolené na zékladé maximalni jmenovité hodnoty vykonu

dodavaného ohfiva¢em a na zékladé jmenovitého napajeciho napéti.

A nasledek neucinnost bezpecnostniho systému navrzeného vyrobcem
(tiidy 1) s naslednym vaznym ohrozenim osob (napf. zasah elektrickym

proudem) a majetku (nap¥. pozar).

UPOZORNENI! Nerespektovani vyse uvedenych pravidel bude mit za

5.4 PRIPOJENI INDUKTORU K SPIRALE (OBR. C)
A UPOZORNENI! PRED PROVADENIM NIiZE UVEDENYCH PRIPOJENI SE
UJISTETE, ZE JE STROJ VYPNUT A ODPOJEN OD NAPAJECI SITE.

Zasunite koncové ¢asti predtvarované spiraly (obr. C-1, C-2) nebo drat urceny k vytvarovéani
(obr. C-5) do pfislusnych svorek induktoru (obr. C-3) a fadné utahnéte spoje otacenim

prislusnych sroubovacich ru¢nich kolecek (obr. C-4) ve sméru hodinovych rucicek.

A UPOZORNENI: Pfed upevnénim zkontrolujte, zda byly koncové ¢asti Gplné
zasunuty do svorek!

6. POUZITI NASTROJU

6.1 PRIPRAVNE UKONY

Pfed provedenim libovolného Ukonu s ohfivacem je tieba provést sérii kontrol a sefizeni,

které musi byt zrealizovany s hlavnim vypina¢em v poloze 0"

1- Zkontrolujte, zda bylo elektrické zapojeni provedeno spravné, podle vyse uvedenych
pokynd.

2- Zkontrolujte, zda neni ohfiva¢ poskozen. Zkontrolujte neporusenost kabelu a napajeci
zastrcky, kabelu induktoru, izolace apod.
3- Pfipojte nastroj zplisobem popsanym v piedchazejicim odstavci (obr. C).

6.2 PRINCIP CINNOSTI

Princip ¢innosti je zaloZen na vytvareni stfidavého magnetického pole, které je soustiedéno
induktorem smérem ke kovovému dilu, ktery je tieba ohiat: v dile se tvofi ,parazitni”
proudy, které jej velmi rychle ohfivaji. Proudy neproudi v izola¢nich materialech, tudiz tento
systém neohfiva materialy jako je sklo, plasty, keramika, dfevo, textil apod. Induktor vytvari
parazitni proudy v nemagnetickych materialech jako je hlinik, méd; stfibro apod., ale kvili
jejich nizkému elektrickému odporu se tyto materialy slabé ohfivaji. Induktor vsak vytvari
silné parazitni proudy ve feromagnetickych materidlech jako je Zelezo, ocel, slitina apod.,
které se nasledkem jejich vysokého elektrického odporu ohfivaji velmi rychle.

Ruzné tvary induktor(t umoznuji soustiedit magneticky tok a tim i teplo rdznymi zpGsoby,
v zawslostl na pouzm pro ktere bny navrzeny Vytvoreny tok dokaze ohfivat kovy, které se

nachazi blize k dilu.

6.3 REZIM REGULACE OHRIVACIHO VYKONU

Potenciometr (obr. B-3) umoziiuje nastavit vykon, dodavatelny strojem; pied zvysenim
vykonu vici pfednastavené hodnoté se proto doporucuje pouzit spiralu, ktera se [épe hodi
pro dany dil. V pfipadé pouziti dratu se doporucuje vytvarovat 4 nebo 5 zavitd, co nejvic
pfilnutych ke kovu, uréenému na ohiev.

V pripadé, kdybyste chtéli dosdhnout co nejpomalejsiho a postupného ohfevu dilu, je vzdy
mozné snizit vykon na vystupu otac¢enim potenciometru z prednastavené hodnoty proti
sméru hodinovych rucicek.

6.4 POUZITI NASTROJU

Nastroje (obr. C-1, C-2) jsou schopné ovinout dil (matici, trubku Sroubu apod.), kvdli

soustiedéni toku jeho roztrzenim v dlsledku plisobeni tepla. To umoziiuje odblokovat

spoje, které byly pfilepené nebo zablokované.

Postup:

1- Namontujte na koncovou ¢ast induktoru spiralu, kterd se nejlépe hodi pro provadéné
obrabéni.

2- Spravné uchopte induktor za pfislusnou rukojet (obr. E-2).

3- Nastavte vykon stroje na hodnotu, doporucenou pro pouzivany ndstroj.

4- Ovinte zavity matici nebo kovovou ¢ast, kterou je tfeba ohfat, aby byla mezi zavity a
dilem co nejmensi vzdélenost.

5- Uvedte induktor do ¢innosti prostfednictvim ovladaciho prvku v podobé tlacitka na
dobu 15 + 20 sekund.

6- Vypnéte induktor a zkuste odsroubovat matici nebo odlepit dil.

7- Kdyz nedojde k uvolnéni spoje, zopakujte Ukon z bodu 5 a zvyste pfitom dobu trvani
ohrevu.

A VAROVANI:

- Aby se matice uvolnila, neni potiebné ji ohfivat, dokud se nerozzhavi do ¢ervena:
obvykle pro dosazeni pozadovaného vysledku postacuje pfiblizné deset sekund!

- Kdyz nedochazi k rychlému ohievu dilu, zkontrolujte, zda doslo k spravnému
spojeni dilu a spiraly a zda je ohfivany kovovy material feromagneticky (ne hlinik,
méd, mosaz apod.).

- Nikdy nepiekracujte maximalni dobu pouziti, uvedenou na stroji - obr. A-5. Mohlo
by dojit k poskozeni nastroje!

7.UDRZBA

A STROJ VYPNUT A ODPOJEN OD NAPAJECI SITE.

UPOZORNENI! PRED PROVADENIM UKONU UDRZBY SE UJISTETE, ZE JE

7.1 RADNA UDRZBA . L

UKONY RADNE UDRZBY MUZE PROVADET OBSLUHA.

Zkontrolujte napajeci kabel a kabely induktoru. Musi byt izolovény a v dokonalém stavu.
Zvlastni pozornost vénujte bodlim vystavenym ohybu.

Zkontrolujte induktor. Nepouzivejte induktory se zjevnymi vadami izolace nebo obalu.
Vyméite poskozené ochranné pasy nastroj.

Udrzujte konektory nastroji v ¢istém stavu.

Zabrante pfistupu $piny, prachu a pilin dovnitf stroje.

Pokazdé zajistéte cirkulaci chladiciho vzduchu.

Zkontrolujte spravnou ¢innost ventilatoru.

7.2 MIMORADNA UDRZBA o ] . ,
UKONY MIMORADNE UDRZBY MUSI BYT PROVEDENY VYHRADNE PERSONALEM SE
ZKUSENOSTMI NEBO S KVALIFIKACI Z ELEKTRICKO-STROJNI OBLASTI.

UPOZORNENI! PRED ODSTRANENIM PANELU STROJE A PRED VSTUPEM DO
JEHO VNITRNIHO PROSTORU SE UJISTETE, ZE BYLY SPLNENY NASLEDUJICI
PODMINKY:
- Vypinac stroje je v poloze 0"
Automaticky jisti¢ pfivodniho vedeni je v poloze ,0" a zajistény klicem nebo jsou (v
pripadé nepfitomnosti jisténi klicem) fyzicky odpojené termindly napéjeciho kabelu;
Vzhledem k pfitomnosti kondenzatoru se udrzba provadi pfi vypnutém generatoru, po
uplynuti nejméné 5 minut od jeho vypnuti.
Pfipadné kontroly vnitinich ¢asti stroje pod napétim mohou zpusobit zasah elektricky
proudem, zplsobeny piimym dotykem se sou¢astmi pod napétim.
Pravidelné a s frekvenci odpovidajici pouziti a prasnosti prostiedi kontrolujte vnitiek
stroje a odstranujte nahromadény prach prostiednictvim proudu suchého stlaceného
vzduchu (max. 10 bar).
Zabrante nasmérovani proudu stla¢eného vzduchu na elektronické karty; zabezpecte
jejich pipadné ocisténi velmi jemnym kartacem nebo vhodnymi rozpoustédly.
Pii uvedené prilezitosti zkontrolujte, zda jsou elektrické spoje fadné utazeny a zda jsou
kabeldze bez viditelnych zndmek poskozeni izolace.
Po ukonceni uvedenych operaci provedte zpétnou montaz paneld stroje a utdhnéte na
doraz upevnovaci Srouby.
Jednoznacné zabrarite uvadéni stroje do ¢innosti, pokud je otevieny.
Po provedeni Udrzby nebo opravy obnovte viechna zapojeni a kabelaze a vratte je do
puvodniho stavu a dbejte pfitom na to, aby nepfisly do styku s pohybujicimi se souc¢astmi
nebo se soucastmi, které mohou dosahnout vysokych teplot. Upevnéte viechny vodice
stahovacimi paskami jako v plvodnim stavu a fadné vzajemné oddélte pfipojeni
primarniho vinuti transformatoru od nizkonapétovych vodi¢ sekundarniho vinuti.
Pouzijte vSechny origindIni podlozky a $rouby pro zavieni kovové konstrukce.

8. ODSTRANOVANI PORUCH i B )

V PRIPADE NEUSPOKOJIVE CINNOSTI A DRIVE, NEZ PROVEDETE SYSTEMATICKE

KONTROLY NEBO NEZ SE OBRATITE NA VASE SERVISNi STREDISKO, ZKONTROLUJTE,

ZDA:

- PFi zapnutém hlavnim vypinaci (v poloze ,I*) bude zelena LED rozsvicena; v opa¢ném
pfipadé porucha spocivd v napdjecim vedeni (kabely, zastrcka a zasuvka, pojistky,
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nadmeérny pokles napéti, pojistky ve stroji apod.).
- Nedoslo k zésahu tepelnych ochran (blikajici zluta LED).
- Nedoslo k zésahu ochran stroje (rozsvicena zluta LED).
- Zavity induktoru jsou umistény co mozna nejblize k dilu uréenému k ohfevu.
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AUTOLIMARIJAMA | AUTOMEHANICARSKIM RADIONICAMA.
Napomena: U daljem tekstu koristit ¢e se termin "grija¢" da oznaci kompletni stroj i
"induktor" da oznaci uredaj koji treba uzeti za vrijeme zagrijavanja.

1. OPCA SIGURNOST ZA INDUKCIJSKO GRIJANJE

Operater mora imati prikladnu obuku o sigurnosnoj upotrebi grijaca i mora biti
obavijesten o rizicima vezanima za procedure indukcijskog grijanja, o prikladnim
sigurnosnim mjerama i o procedurama u slucaju hitnoce.

- Spajanje alatki za grijanje, provjere i popravci moraju se vrsiti dok je stroj ugasen i
iskljucen iz mreze napajanja.

- Ugasiti stroj i iskljuciti ga iz mreze napajanja prije mijenjanja istrosenih dijelova
alatke.

- lzvrsiti elektricno prespajanje u skladu sa predvid
zastiti na radu.

- Grljac mora biti spo;en iskljucivo na sustav napajanja sa neutralnim sprovodnikom

1hau '; 1je.

- Prov;erltl da je uti¢nica za napajanje ispravno spojena na zastitno uzemljenje.

- Grijac se ne smije upotrebljavati u vlaznim ili mokrim prostorijama ili pod kiSom.

- Ne smiju se upotrebljavati Zice sa istroSenom izolacijom ili sa popustenim
spojevima.

- Zabranjeno je pristupiti unutarnjem dijelu stroja (dopusteno je samo kod
izvanrednog servisiranja) ako nisu zadovoljeni slijedeci uvjeti:

- Sklopka stroja na polozaju“0*;

- Automatska sklopka sustava na polozaju“0” i blokirana klju¢em ili, u neprisutnosti
kljuca za blokiranje, fizicko iskljucenje prikljucke kabela za napajanje;

- S obzirom na kondenzatore, servisiranje se vrsi kad je generator ugasen ve¢ barem
5 minuta.

VANIVIAN ¢

Ne smije se grijati na posudama, sudovima ili cijevima koje sadrze ili koje su
sadrzavale zapaljive tekucine ili plinove.

- lzbjegavati rad na materijalu oci$¢enom kloriranim rastvornim sredstvima ili u
blizini takvih tvari.

- Ne smije se grijati posude pod pritiskom.

- Udaljiti sa radnog mjesta sve zapaljive tvari (npr. drvo, papir, krpe, itd.).

- Za smanjenje stvaranja dima tijekom grijanja savjetuje se c¢iS¢enje komada (npr.
komadi prljavi od sredstva za podmazivanje ili rastvornih sredstava).

- Dimovi proizvedeni tijekom grijanja mogu biti otrovni. Nositi respirator sa
prikladnom maskom za prah i dim (dupli filter).
Raditi u dobro prozra¢enom prostoru.

PO

- Uvijek je potrebno zastiti oci. Upotrebljavati prikladnu protupozarnu zastitnu
odjecu.

- Grija¢ moze vrlo brzo povisiti temperaturu metala: topli komad se ne smije dirati
golim rukama, pric¢ekati da se ohladi prije rukovanja istim.

- Primijeniti prikladnu termicku izolaciju ovisno o komadu koji se obraduje.
To se inace postide koristeci rukavice i odjecu predvidenu za tu namjenu.

Y9000

EMF

SALE

- Prolaz struje kroz izlazni krug prouzrokuje stvaranje elektromagnetskih polja
(EMF) u okolici alatke koja se koristi.

Elektromagnetska polja mogu utjecati na pojedine medicinske uredaje (npr. Pace-

maker, respiratori, metalne proteze, itd). Moraju se poduzeti prikladne zastitne mjere

u korist osoba koje koriste navedene aparate. Na primjer potrebno je zabraniti pristup

podrucju gdje se upotrebljava grijac.

Ovaj stroj zadovoljava tehnicke standarde proizvoda iskljucivo za industrijsku i

profesionalnu upotrebu. Nije zajaméena sukladnost stroja sa osnovnim granicama

koje se odnose na izlaganje ljudi elektromagnetskim poljima kod kuéne upotrebe.

im nor iz o

Operater mora slijediti nize navedene procedure kako bi smanjio izlaganje

elektromagnetskim poljima:

- Drzati glavuii tijelo Sto dalje moguce od induktora.

- Nikada se ne smije navijati kabel induktora oko tijela.

- Tijekom grijanja drzati udaljenost od barem 50 cm od generatora.

- Kada je induktor aktivan proizvodi jaka magnetska polja koja nisu vidljiva na
krajevima. Induktor mora biti okrenut iskljuc¢ivo prema metalnim dijelovima koja
se namjeravaju grijati: induktor se ne smije uperiti prema dijelovima tijela!

moze vrlo brzo zagrijati metal i prouzrociti opekline.

- Ne smiju se nositi odjevni predmeti sa metalnim patentom, dugmadi ili metalnim
oblogama bilo koje vrste jer induktor moze vrlo brzo zagrijati metal i ¢ak zapaliti
odjevni predmet.

- Minimalna udaljenost d=20cm (Fig. F).

- Stroj klase A:

Ovaj stroj zadovoljava tehnicke standarde proizvoda iskljuc¢ivo za industrijsku
i profesionalnu upotrebu. Nije zajaméena elektromagnetska sukladnost stroja
u domovima ili prostorijama spojenima izravno na mrezu napajanja pod niskim
naponom koja napaja domacinstva.

A DODATNE MJERE OPREZA

- Ne smije se grijati drzeci induktor blizu ili naslonjen na generator.

- Induktor se ne smije upotrebljavati u blizini “ZRACNOG JASKUTA” vozila. Drzati
induktor na udaljenosti od barem 10 cm od zra¢nog jastuka: toplina koju proizvodi
alatka moze odjednom aktivirati zracni jastuk. Konzultirati priru¢nik vozila kako bi
se otkrio tocan polozaj zracnih jastuka.

A Ostale opasnosti

- Osoblje zaduzeno za rad mora biti prikladno upuceno o proceduri indukcijskog
grijanja sa ovom specifichom vrstom strojeva.

- Pristup radnom mjestu mora biti zabranjen neovlastenim osobama.

- Zabraniti da vise osoba radi istovremeno na istom stroju.

- NEPRIKLADNA UPOTREBA: opasno je koristiti stroj za bilo koju obradu koja nije
predvidena za ovu vrstu stroja.

2.UVOD I OPCI OPIS

Mobilni sustav za lokalno indukcijsko grijanje metalnih ¢eli¢nih spojeva koji su specifi¢ni
za motorna vozila i poljoprivredne strojeve. Sustav se moze koristiti kod mehani¢kog
odrzavanja da se odvoje metalni dijelovi medusobno spojeni sarkama ili vijcima.

Rad stroja se sastoji u tome da zagrije na povrsini i na visokim temperaturama matice kod
zardalih vijaka, zardale $arke na vratima i metalne vij¢ane spojeve: na ovaj nacin se pokusava
dobiti toplinsko Sirenje metala i odvajanje rde kako bi se spoj deblokirao.

2.1. OSNOVNE KARAKTERISTIKE

- Rucno podesavanje snage grijanja.

- Zvucna dojava proporcionalna snazi koja se prenosi na komad.

- Prikazivanje led svjetla funkcija stroja (stroj se napaja, alatka u uporabi, alarmi).

2.2.ISPORUCENI DODACI (SI. C-1)
- Twister 10V (vertikalne zavojnice za vijke sa $esterokutnom glavom M8/M10).
- Twister 14V (vertikalne zavojnice za vijke sa $esterokutnom glavom M12/M14).

2.3. OPCIJSKI DODACI

- Twister 18V (vertikalne zavojnice za vijke sa $esterokutnom glavom M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (vodoravne zavojnice za vijke sa 3esterokutnom glavom M8/
M10-M12/M14-M16/M18 - SI. C-2).

- Zica za Twister (Zica koja se moze oblikovati u zavojnice - SL. C-5).

Ostali dodaci mogu biti navedeni u Katalogu proizvoda.

3. TEHNICKI PODACI
Glavni podaci o uporabi i u¢inku stroja sazeto su navedeni na plocici s karakteristikama
(straznja ploca) i imaju sljedece znacenje:
SL.A
1- Proizvodac;
2- stupanj zastite IP;
3- Simbol linije napajanja;
4- Simbol predvidenog postupka grijanja;
5- Xmaks. : Maks. radni ciklus;
6- Ucinak izlaznog kruga:
- U, :izlazni napon.
- |,:izlazna struja.
- f,:izlazna frekvencija.
- P, maks.: maksimalna izlazna snaga.
7- Karakteristi¢ni podaci o liniji napajanja:
- U, : naizmjeni¢ni napon napajanja stroja (dopustene granice +15%).
- P, maks. : Maksimalna snaga koju trosi linija.
8- Serijski broj proizvodnje. Identifikacija stroja (neophodna za tehni¢ku asistenciju, upit
rezervnih dijelova, pretragu porijekla proizvoda);
9- Ime stroja;
10- Simboli koji se odnose na sigurnosne propise;
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Napomena: Navedeni primjer plocice je indikativan po pitanju znacenja simbola i
vrijednosti; to¢ne vrijednosti tehnickih podataka Vasega stroja morate ocitati izravno na
njegovoj plodici s podacima.

3.1 OSTALI TEHNICKI PODACI
- GRIJAC: pogledajte tablicu 1 (TAB. 1)
Mrezni osigurag, utikac za napajanje i tezina stroja navedeni su u tablici 1 (TAB. 1).

4. OPIS STROJA (SL. B)

4.1 UREDAJI ZA SPAJANJE, KONTROLU | REGULACIJU
Straznja strana:

1- Glavni prekidac I/0.

2- Kabel za mrezno napajanje.

Prednja strana:

3- Potenciometar za ru¢nu postavku snage grijanja.

4- Signalno led svjetlo koje oznacava da se stroj napaja i da stroj radi (grijanje aktivirano).
5- Led svjetlo za oznacavanje alarma.

6- Izlazni kabel induktora.

7- Induktor

4.2.SIGNALI I ALARMI

Stroj emitira signale prema statusu u kojem se nalazi, a oni mogu biti zvucni (sirena) i

vizualni (led svjetla).

- Led svjetlo na SI. B-4 je zelene boje kada se stroj napaja s mreze, ali nije u radu.

- Led svjetlo na SI. B-4 je crvene boje kada stroj prenosi snagu na izlazu: sirena svira
sa frekvencijom koja je proporcionalna prenijetoj snazi; frekvencija se povecava s

ovecanjem snage.

- Zuto led svjetlo na SlI. B-5 uvijek je upaljeno kada je stroj u statusu alarma zbog
prevelikog/preniskog napona. Sirena emitira "bip" kada stroj dode u alarmantno stanje.
Reset je automatski ako se napon napajanja vrati na dopustene vrijednosti.

- Zuto led svjetlo na Sl. B-5 treperi kada je stroj pod toplinskom zastitom. Sirena emitira
"bip" kada stroj dode u alarmantno stanje. Led svjetlo sporo treperi (0.5s ON, 0.5s OFF).

Reset je automatski kada se hladenje zavrsi.

- Zuto led svjetlo na SI. B-5 treperi kada je stroj u statusu sigurnosnog toplinskog alarma.
Sirena i dalje emitira niz "bip" signala. Led svjetlo brzo treperi (0.25s ON, 0.25s OFF).
Povratak na normalno stanje je automatski. Preporuca se da ponesete stroj sto prije u
servisni centar.

5. INSTALIRANJE

PAZNJA! IZVRSITE SVE RADNJE INSTALIRANJA | ELEKTRICNOG SPAJANJA
A KAD JE STROJ UGASEN I ISKOPCAN S MREZNOG NAPAJANJA.
ELEKTRICNA SPAJANJA MORA IZVRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO ILI KVALIFICIRANO
OSOBLJE.

5.1. NACIN DIZANJA
Stroj opisan u ovom priru¢niku mora se dizati pomocu rucke ili isporucenog kaisa ako je on
predviden za doti¢ni model (koji se mora namontirati kako je prikazano na SL. D).

5.2. POLOZAJ GRIJACA

Odredite mjesto instaliranja grijaca na nacin da nema prepreka na otvorima za ulaz i izlaz
zraka za hladenje; provjerite isto tako da ne dolazi do aspiracije vodljive prasine, korozivne
pare, vlage itd.

Ostavite najmanje 250 mm slobodnog prostora oko aparata.

PAZNJA! Postavite grija¢ na ravnu povrsinu ili na kolica koja mogu izdrzati
njegovu tezinu tako da se on ne prevrne i da se ne moze sluc¢ajno pomicati.

5.3 SPAJANJE NA MREZU

Upozorenje

- Prije vrienja bilo kojeg elektri¢nog spajanja, provjerite poklapaju li se podaci na plocici
stroja s vrijednostima napona i frekvencije mreze koji postoje na mjestu instaliranja.

- Stroj mora biti spojen isklju¢ivo na sustav napajanja sa neutralnim uzemljenim vodi¢om.

- Da biste zajamcili zastitu od neizravnog kontakta koristite diferencijalne prekidace tipa:

- TipA( ) za jednofazne strojeve;

- TipB( ) za trofazne strojeve.

5.3.1. Utikac i uti¢nica

Stroj je obi¢no opremljen kabelom za napajanje s normaliziranim utikacom, (2F + U)
16A/250V.

Moze se dakle spojiti na mreznu uti¢nicu opremljenu osigura¢ima ili automatskim
prekidacem; namjenski terminal za uzemljenje moze biti spojen na vodi¢ za uzemljenje
(Zuto-zeleni) linije za napajanje. U tablici 1 (TAB. 1) navedene su preporucene vrijednosti
u amperima osiguraca s odgodenim djelovanjem koji su odabrani na temelju maksimalne
nazivne snage koju daje grija¢, te nazivnog napona napajanja.

PAZNJA! Ukoliko se ne pridrzavate prethodno navedenih pravila,

sigurnosni sustav koji je predvidio proizvodac (klasa 1) prestaje biti

ucinkovit i doc¢i ¢e do ozbiljnih rizika po osobe (npr. elektri¢ni udar) i
predmete (npr. pozar).

5.4. SPAJANJE INDUKTORA NA ZAVOJNICE (SL. C)

PAZNJA! PRIJE VRSENJA SLJEDECIH SPOJEVA PROVJERITE JE LI STROJ
UGASEN I ISKLJUCEN IZ STRUJE.
Spojite terminale ve¢ oblikovanih zavojnica (SI. C-1, C-2) ili Zice koju treba oblikovati (SI.
C-5) u namjenske stezaljke induktora (Sl. C-3) i dobro pricvrstite spojeve tako $to cete
okretati u smjeru kazaljke na satu namjenske vij¢ane kotacice (SI. C-4).

PAZNJA: provjerite jesu li terminali do kraja usli u namjenske stezaljke
prije nego sto ih fiksirate!

6. UPORABA ALATKI

6.1. PRIPREMNE RADNJE

Prije vrsenja bilo koje radnje s grijacem, trebate izvrsiti niz provjera i to kad je glavni prekidac

u polozaju "O":

1- Provjerite je li elektri¢no spajanje ispravno izvrseno prema prethodnim uputama.

2- Provjerite da grijac nije oStecen. Provjerite jesu li ¢itavi kabel i utika¢ za napajanje, kabel
induktora, izolacija, itd.

3- Spojite alatku kako je opisano u prethodnom paragrafu (Sl. C).

6.2. NACELO RADA

Nacelo rada se temelji na generiranju izmjeni¢nog magnetskog polja koje induktor
koncentrira prema metalnom komadu koji treba zagrijati: u komadu se stvaraju "parazitske"
struje koje ga veoma brzo zagrijavaju. Struje ne cirkuliraju u izolacionim materijalima, dakle
ovaj sustav ne zagrijava materijale kao $to su staklo, plastika, keramika, drvo, tkanine, itd.
Induktor stvara parazitske struje u nemagnetskim materijalima kao $to su aluminij, bakar,
srebro itd., zbog svoje niske elektri¢ne otpornosti ovi materijali se slabo zagrijavaju. Induktor
stvara jake parazitske struje u svim feromagnetskim materijalima kao 3to su zeljezo, celik,
lijevano Zeljezo itd., koji se zbog svoje visoke elektri¢ne otpornosti veoma brzo zagrijavaju.
Razli¢iti oblici induktora omogucavaju koncentriranje magnetskog protoka odnosno
topline na razli¢ite nacine prema uporabi za koju su projektirani. Generirani protok moze
zagrijati metale udaljene do 10 + 15 milimetara od zavojnice, a snaga grijanja je onoliko
veca koliko je blizi induktor komadu.

6.3. NACIN PODESAVANJA SNAGE GRIJANJA

Potenciometar (SI. B-3) omogucava postavljanje snage koju stroj moze dostaviti; prije
povecanja snage u odnosu na zadatu vrijednost, preporuca se da koristite zavojnice koje se
bolje prilagodavaju komadu. Ako koristite Zicu, preporuca se da oblikujete 4 ili 5 zavojnica
koje $to bolje mogu prionuti na metal koji treba zagrijati.

Ako Zelite dostici sporije i postupnije grijanje komada, uvijek mozete smanijiti snagu na
izlazu okretanjem potenciometra u smjeru suprotno od kazaljke na satu u odnosu na zadani
polozaj.

6.4. UPORABA ALATKI

Alatke (SI. C-1, C-2) u stanju su obaviti komad (maticu, tijelo vijka, itd.), radi koncentracije

protoka, te se komad $iri zbog toga sto se zagrijava. Zahvaljujuéi tome dolazi do deblokade

spojeva koji su prethodno bili zalijepljeni ili blokirani.

Postupak:

1- Namontirajte na kraj induktora zavojnicu koja je najprikladnija za posao koji trebate
obaviti;

2- Uhvatite pravilno induktor za namjensku drdku (SI. E-2);

3- Postavite snagu stroja na vrijednost koja je preporucena za alatku koju koristite;

4- Obuhvatite zavojnicom maticu ili metalni dio koji trebate zagrijati na nacin da izmedu
zavojnice i komada bude $to manje prostora.

5- Aktivirajte induktor preko komande na tipku u trajanju od 15 + 20 sekundi.

6- Deaktivirajte induktor i probajte odvrnuti maticu ili odvojiti komad.

7- Ponovite radnju opisanu u tocki 5 ako spoj ne popusti i povecajte vrijeme trajanja
grijanja.

UPOZORENJE:

- Da biste deblokirali maticu nije potrebno zagrijati istu tako da ona postane uzareno
crvena: obi¢no je dovoljno deset sekundi da dobijete Zeljeni rezultat!

- Ako se komad ne zagrije brzo, provjerite jesu li spojeni ispravno komad i zavojnica
te je li metalni materijal koji trebate zagrijati feromagnetski (ne aluminij, bakar,
mesing itd.).

- Nikada nemojte premasiti maksimalno vrijeme koristenja navedeno na stroju SI.
A-5. Alatka bi se mogla ostetiti!

7. ODRZAVANJE

PAZNJA! PRUUJE NEGO STO POCNETE VRSITI ZAHVATE ODRZAVANJA,
PROVJERITE JE LI STROJ UGASEN | ISKOPCAN S ELEKTRICNE MREZE.

7.1 REDOVITO ODRZAVANJE B B

RADNJE REDOVITOG ODRZAVANJA MOZE VRSITI RADNIK.

Provjerite kabel za napajanje i kabele induktora. Oni moraju biti izolirani i u savréenom
stanju, a paznju treba obratiti na mjesta na kojima dolazi do savijanja.

Provjerite induktor. Nemojte koristiti induktore s vidljivim o$tecenjima izolacije ili omota.
Zamijenite zastitne trake alatki koje su se ostetile.

Redovito cistite konektore alatki.

Sprijecite ulazak necistoce, prasine i ostataka od turpijanja u stroj.

Uvijek morate jamciti kruZenje zraka za hladenje.

Provjeravajte radi li ventilator ispravno.

7.2 1ZVANREDNO SERVISIRANJE . .
RADNJE IZVANREDNOG SERVISIRANJA MORA VRSITI ISKLJUCIVO ISKUSNO ILI
KVALIFICIRANO OSOBLJE ELEKTROMEHANICKE STRUKE.

POZOR! PRUUE NEGO STO UKLONITE PLOCE SA STROJA | PRISTUPITE
UNUSTRASNJOSTISTROJA, POTREBNO JE PROVJERITIDA SUZADOVOLJENI
SLIJEDECI UVJETI:
Sklopka stroja na polozaju “0";
Automatska sklopka sustava je na polozaju “O” i blokirana klju¢em ili, ako nema blokade
klju¢em, fizicki iskljuciti priklju¢ke kabela za napajanje;
S obzirom na prisutnost kondenzatora, servisiranje se vrsi kada je generator ugasen vec
barem 5 minuta.
Eventualne provjere koje se vrse pod naponom unutar stroja mogu izazvati teski elektri¢ni
udar uslijed izravnog dodira sa dijelovima pod naponom.
Redovito i u svakom slucaju ¢esto, ovisno o upotrebi i pranjavosti radne prostorije,
provjeriti unutrasnjost stroja i ukloniti talozenu prasinu pomodu mlaza suhog
komprimiranog zraka (max 10 bara).
Ne smije se uperiti mlaz komprimiranog zraka na elektronicka sucelja; ista se moraju
cistiti vrilo mekom ¢etkom ili prikladnim rastvornim sredstvima.
Tom prilikom provjeriti da su elektri¢ni spojevi ¢vrsti i da izolacija kablova nije ostecena.
Nakon izvrsenih radnji, ponovno montirati ploce stroja, navijajuci vijke do kraja.
Striktno izbjegavati paljenje stroja dok je isti otvoren.
Nakon servisiranja ili popravljanja, ponovno osposobiti spojeve i kablove kao $to su bili u
pocetku, pazeci da isti ne dodu u dodir sa dijelovima u pokretu ili sa dijelovima koji mogu
postici visoku temperaturu. Spojiti trakom sve sprovodnike kao $to su bili prije, pazeci
da su spojevi primarnog transformaroa pod visokim naponom odvojeni od spojeva
sekundarnih transformatora pod niskim naponom.
Upotrijebiti sve originalne rondele i vijke za zatvarenje kucista.

8. PRETRAGA KVAROVA

U SLUCAJU DA NISTE ZADOVOLJNI RADOM APARATA, A PRIJE VRSENJA DETALJNIJE

PROVJERE ILI PRIJE NEGO 5TO SE OBRATITE VASEM SERVISU, PROVJERITE SLJEDECE:

- Kada je glavni prekidac stroja uklju¢en” 1" je li led zeleno svjetlo upaljeno; u suprotnom,
kvar postoji na liniji napajanja (kabeli, uti¢nica i utika¢, osiguraci, preveliki pad napona,
osiguradi na stroju, itd.).

- Da nisu iskocile toplinske zastite (Zuto svjetlo treperi).

- Da nisu intervenirale zastite stroja (Zuto svjetlo upaljeno).

- Da su zavojnice induktora postavljene $to blize komadu koji treba zavariti.
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SYSTEM  NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO PREZNACZONY DO UZYTKU przeznaczonych do uzytku wylacznie w pomieszczeniach przemystowych i w celach
PROFESJONALNEGO W ZAKLADACH NAPRAWY KAROSERII | WARSZTATACH profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodnos¢ z podstawowymi wymogami

SAMOCHODOWYCH.

Uwaga: W dalszej czesci tej instrukcji zostanie zastosowana nazwa "nagrzewnica"
do oznaczenia kompletnego urzadzenia oraz "induktor" do oznaczenia narzedzia
uzywanego podczas nagrzewania.

1. OGOLNE BEZPIECZENSTWO PODCZAS NAGRZEWANIA INDUKCYJNEGO

Operator powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie bezpiecznego uzywania
nagrzewnicy, powinien by¢ réwniez poinformowany o zagrozeniach zwiazanych z
procesami nagrzewania indukcyjnego oraz o odpowiednich srodkach ochronnych i
procedurach awaryjnych.

/N

- Podtaczanie narzedzi przeznaczonych do nagrzewania, operacje weryfikacji i
naprawa musza by¢ wykonywane po wylaczeniu urzadzenia i odtaczeniu go od sieci
zasilania.

- Przed wymiang elementéw narzedzia ulegajacych zuzyciu wylacz urzadzenie i
odtacz je od sieci zasilania.

- Wykonaj instalacje elektryczng zgodnie z odpowiednimi normami i przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy.

- Nagrzewnice nalezy podlaczy¢ wylacznie do systemu zasilania, w ktérym znajduje
sie uziemiony przewdd neutralny.

- Upewnij sig, ze wtyczka zasilania jest prawidlowo podiaczona do uziemienia
ochronnego.

- Nie uzywaj nagrzewnicy w srodowisku wilgotnym lub mokrym lub tez podczas
deszczu.

- Nie uzywaj kabli z uszkodzong izolacjq lub polu ymi polac

- Zabrania sie dostepu do wnetrza urzadzenia (dozwolony wytacznie w przypadku
wykonywania nadzwyczajnej konserwacji), jezeli nie zostaly spetnione nastepujace
warunki:

- wylacznik urzadzenia jest ustawiony w pozycji, 0”;

- automatyczny wyltacznik linii znajduje sie w pozycji ,0” i jest zamkniety na klucz
lub w przypadku braku blokady z kluczem, sprawdz fizyczne roztaczenie zaciskow
przewodu zasilania;

- ze wzgledu na obecnosc¢ kondensatoréw, konserwacje nalezy wykonac co najmniej

5 minut po wylaczeniu prqdmcg

Nie nagrzewaj pojemnikoéw, zbiornikéw lub przewodéw rurowych, ktére zawierajg
lub zawieraly ciekle lub gazowe substancje tatwopalne.

- Unikaj wykonywania operacji na materialach czyszczonych chlorowanymi
rozpuszczalnikami lub w poblizu tych substancji.

- Nie nagrzewaj zbiornikéw znajdujacych sie pod ci$nieniem.

- Usun ze strefy roboczej wszelkie substancje tatwopalne (np. drewno, papier,
szmaty, itp.)

- Aby zredukowa¢ wytwarzanie oparéw podczas spawania zaleca sie wyczysci¢
spawane przedmioty (np. elementy wybrudzone smarem lub rozpuszczalnikami).

- Opary wytwarzane podczas procesu nagrzewania moga byc¢ toksyczne. Nos
odpowiedni aparat tlenowy z maska przeznaczona dla pytéw i oparéw (podwdjny
filtr).

Pracuj w strefie dobrze wietrzonej.

PO

Zawsze chron oczy. Nos odpowiednia odziez ognioodporna.
- Nagrzewnica moze bardzo szybko zwieksza¢ temperature metalu: nie dotykaj

goracego przedmiotu gotymi rekami i przed dotknieciem odczekaj az wystygnie.
- Zastosuj odpowiednia izolacje termiczna w stosunku do poddawanego obrébce
W tym celu nalezy nosi¢ rekawice ochronne i odziez ochronng przewidziang do tego
celu.
EMF @
SATE
elektromagnetycznych (EMF) zlokalizowanych w poblizu uzywanego narzedzia.
Pola elektromagnetyczne moga naktadac sie na funkcjonowanie aparatury medycznej
Nalezy zastosowac odpowiednie srodki ochronne w stosunku do 0séb stosujacych te
urzadzenia . Na przyktad zakaz dostepu do strefy, w ktérej uzywana jest nagrzewnica.

przedmiotu.
()
A
- Przeptywajacy w obwodzie wyjsciowym prad powoduje powstawanie pol
(np. stymulatory serca, aparaty tlenowe, protezy metalowe, itp.).
Urzadzenie spelnia wymagania standardu technicznego dotyczacego urzadzen

dotyczacymi ekspozycji czlowieka na pola elektromagnetyczne w otoczeniu
domowym.

Operator musi stosowac sie do nastepujacych zalecen, umozliwiajacych zredukowanie

ekspozycji na pola elektromagnetyczne:

- Trzymaj glowe i tuléw mozliwie jak najdalej od induktora.

- Nie owijaj nigdy przewodu induktora wokot ciata.

- Podczas operacji nagrzewania przebywaj w odleglosci co najmniej 50cm od
pradnicy.

- Podczas, kiedy induktor jest wilaczony generuje silne pola magnetyczne
niewidoczne na koncach. Induktor musi by¢ skierowany wytacznie na czesci
metalowe, ktore zamierza sie nagrzewac: nie kieruj induktora na czesci ciata!

- Nie nos$ przedmiotéow metalowych, zegarkéw, pierscionkéw, piercingu, itp.
poniewaz induktor moze bardzo szybko nagrzewac metal i powodowac oparzenia.

- Nie nos odziezy zawierajacej metalowe zamki btyskawiczne, metalowe guziki lub
metalowa powloke jakiegokolwiek typu, poniewaz induktor moze bardzo szybko
nagrzewac metal a nawet przepalic i zapali¢ odziez.

- Minimalna odlegtos¢ d=20cm (Rys. F).

- Aparatura klasy A:

Urzadzenie spelnia wymagania standardu technicznego dotyczacego urzadzenia
przeznaczonego do uzytku wylacznie w pomieszczeniach przemystowych i w celach
profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi
pola elektromagnetycznego w budynkach domowych oraz w tych budynkach,
ktore sq podiaczone bezposrednio do sieci ilania niskim iem budynkéw
przeznaczonych do uzytku domowego.

L

DODATKOWE SRODKI OSTROZNOSCI

- Nienagrzewaj przedmiotéw z zastosowaniem induktora znajdujacego sie w poblizu
pradnicy lub ustawionego na niej.

- Nie uzywaj induktora w poblizu “PODUSZEK POWIETRZNYCH” pojazdu. Utrzymuj
go w odlegtosci co najmniej 10 cm od poduszki powietrznej: cieplo wytwarzane
przez narzedzie moze zajarzyc ja bez uprzedzenia. Odwolaj sie do instrukcji obstugi
pojazdu, aby poznac doktadne rozmieszczenie poduszek powietrznych.

RYZYKA SZCZATKOWE
- Personel wyznaczony do pracy powinien by¢ odpowiednio przeszkolony w zakresie
proces6w nagrzewania indukcyjnego z zastosowaniem tego specyficznego typu
urzadzen.
- Wstep na teren strefy roboczej jest zabroniony osobom nieupowaznionym.
- Zapobiegaj pracy kilku oséb jednoczesnie z zastosowaniem tego samego
urzadzenia.

- ZASTOSOWANIE NIEWLASCIWE: stosowanie urzadzenia do wszelkiego rodzaju
obrébki odmienniej od przewidzianej jest niebezpieczne.

2. WPROWADZENIE | OGOLNY OPIS

Przenosna instalacja przeznaczona do zlokalizowanego nagrzewania indukcyjnego
pofaczen metalowych wykonanych ze stali, specyficznych dla pojazdéw samochodowych
i maszyn rolniczych. Moze by¢ réwniez uzywana do konserwacji mechanicznej w celu
odtaczania czesci metalowych potaczonych ze sobg przy pomocy zawiaséw lub Srub.
Funkcjonowanie urzadzenia polega na powierzchniowym nagrzewaniu do wysokiej
temperatury nakretek wystepujacych w zardzewiatych $rubach, zawiasach drzwiowych
oraz metalowych pofaczeniach srubowych; w ten sposoéb dazy sie do uzyskiwania
rozszerzalnosci cieplnej metalu i odklejenie rdzy w celu odblokowania potaczenia.

2.1 GROWNE PARAMETRY

- Regulacja mocy grzewczej w trybie recznym.

- Sygnalizacja dZzwiekowa proporcjonalna do mocy przenoszonej na przedmiot.

- Wyswietlanie funkcji urzadzenia za pomocg diod (urzadzenie zasilane, narzedzie w
uzyciu, alarmy).

2.2. AKCESORIA W WYPOSAZENIU (Rys. C-1)
- Twister 10V (uzwojenia pionowe dla srub z tbem szesciokatnym M8/M10).
- Twister 14V (uzwojenia pionowe dla srub z tbem szesciokatnym M12/M14).

2.3 AKCESORIA OPCJONALNE

- Twister 18V (uzwojenia pionowe dla srub z tbem szesciokatnym M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (uzwojenia poziome dla srub z tbem sze$ciokatnym M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Rys. C-2).

- Drut dla Twistera (drut ksztattowany w uzwojenia - RYS. C-5).
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Inne akcesoria moga by¢ wskazane w Katalogu produktéw.

3. DANE TECHNICZNE
Gtéwne dane dotyczace zastosowania i wydajnosci urzadzenia s3 podane na tabliczce
znamionowej (panel tylny) o nastepujacym znaczeniu:

RYS.A

1- Producent;

2- Stopien zabezpieczenia IP;

3- Symbol linii zasilania;

4- Symbol przewidzianego procesu nagrzewania;

5- Xmax : Duty cycle max;

6- Osiagi obwodu wyjsciowego:

- U, :napiecie wyjsciowe.

- |, : prad wyjsciowy.

- f,: czestotliwo$¢ wyjsciowa.

- P, max: maksymalna moc wyjsciowa.

7- Dane charakterystyczne linii zasilania:

- U, : napiecie przemienne zasilania urzadzenia (dopuszczalny limit +15%).
- P, max: Maksymalna moc pobierana z sieci.

8- Numer fabryczny. Numer stuzacy do identyfikacji urzadzenia (niezbedny dla pogotowia
technicznego, w przypadku zamawiania czesci zamiennych i badania pochodzenia
produktu);

9- Nazwa urzadzenia;

10- Symbole dotyczace przepisow bezpieczenstwa;

Uwaga: Na tabliczce znamionowej podane jest przyktadowe znaczenie symboli i cyfr;

doktadne wartosci danych technicznych urzadzenia znajdujacego sie w Waszym posiadaniu

nalezy odczytac bezposrednio na tabliczce urzadzenia.

3.1 POZOSTALE DANE TECHNICZNE

- NAGRZEWNICA : patrz tabela 1 (TAB. 1)

Bezpiecznik sieciowy, wtyczka zasilania i masa urzadzenia s podane w tabeli 1 (TAB.
1).

4. OPIS URZADZENIA (RYS. B)

4.1 URZADZENIA LACZACE, STERUJACE | REGULACYJNE
Strona tylna:

1- Wytacznik gtéwny 1/0.

2- Przewdd zasilajacy sieciowy.

Strona przednia:

3- Potencjometr do recznego ustawiania mocy nagrzewania.

4- Dioda sygnalizujaca urzadzenie zasilane i urzadzenie funkcjonujace (wtaczone
nagrzewanie).

5- Dioda sygnalizujaca alarmy.

6- Przewdd wyjsciowy induktora.

7- Induktor

4.2 SYGNALIZACJE | ALARMY

Sygnalizacje sa generowane przez urzadzenie w zaleznosci od stanu, w jakim sie znajduje i

mogq by¢ typu akustyczne (brzeczyk) i wzrokowe (Led).

Dioda na Rys. B-4 Swieci sie w kolorze zielonym, kiedy urzadzenie jest zasilane z sieci, ale
nie jest aktywne.

- Dioda na Rys. B-4 swieci sie w kolorze czerwonym, kiedy urzadzenie przekazuje moc
wyjsciowa: brzeczyk funkcjonuje z czestotliwoscig proporcjonalng do przekazywanej
mocy; czestotliwos¢ wzrasta wraz ze wzrostem mocy.

- Zotta dioda na Rys. B-5 jest zawsze wigczona, kiedy urzadzenie znajduje sie w stanie

alarmu zbyt wysokiego / zbyt niskiego napiecia. Brzeczyk emituje ,sygnat dzwiekowy”

kiedy urzadzenie przetacza sie¢ w stan alarmu. Reset nastepuje automatycznie, jezeli
napiecie powraca do zakresu dopuszczalnych wartosci.

- Zotta dioda na Rys. B-5 swieci sie¢ w trybie przerywanym, kiedy urzadzenie znajduje
sie w stanie zabezpieczenia termicznego. Brzeczyk emituje ,sygnat dzwiekowy” kiedy
urzadzenie przetacza sie w stan alarmu. Dioda miga wolno (0,55 ON, 0,5s OFF).

Reset nastepuje automatycznie po zakonczeniu chtodzenia.

- Zotta dioda na Rys. B-5 swieci sie¢ w trybie przerywanym, kiedy urzadzenie znajduje
sie w stanie alarmu wyfacznika termicznego zabezpieczajacego. Brzeczyk kontynuuje
emitowanie serii sygnatéw dzwiekowych ,bip”. Dioda miga szybko (0,25s ON, 0,25s OFF).
Reset nastepuje automatycznie. Zaleca sie jak najszybsze przekazanie urzadzenia do
centrum serwisowego.

5.MONTAZ
UWAGA! WYKONAJ WSZELKIE OPERACJE INSTALACYJNE | PODLACZENIA

A GO OD SIECI ZASILANIA.

ELEKTRYCZNE PO UPRZEDNIM WYLACZENIU URZADZENIA | ODLACZENIU
PODLACZENIA ELEKTRYCZNE MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE PRZEZ
PERSONEL DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY.

5.1 SPOSOB PODNOSZENIA
Urzadzenie opisane w tej instrukgji nalezy podnosi¢ za pomoca specjalnego uchwytu lub

pasa, dostarczonego w wyposazeniu, jezeli przewidziane dla tego modelu (zamontowac jak
pokazano na Rys. D).

5.2 USYTUOWANIE NAGRZEWNICY

Wyznaczy¢ miejsce montazu nagrzewnicy w taki sposéb, aby w poblizu otworu wlotowego
i wylotowego powietrza chtodzacego nie znajdowatly sie przeszkody; upewni¢ sie
jednoczesnie, czy nie sg zasysane pyly przewodzace, opary korozyjne, wilgog, itd.
Zapewnic co najmniej 250mm wolnej przestrzeni wokét urzadzenia.

N

5.3 PODLACZENIE DO SIECI

Pouczenia

- Przed wykonaniem jakiegokolwiek podtaczenia elektrycznego nalezy sprawdzi¢, czy
dane podane na tabliczce urzadzenia odpowiadaja wartosciom napiecia i czestotliwosci
sieci, bedacym do dyspozycji w miejscu montazu.

- Urzadzenie nalezy podiaczy¢ wytacznie do systemu zasilania z przewodem neutralnym
podiaczonym do uziemienia.

- Aby zagwarantowac zabezpieczenie przed posrednim kontaktem, nalezy stosowac
wylaczniki réznicowo-pradowe typu:
- TypA( ) dla urzadzen jednofazowych;

- TypB( ) dla urzadzen tréjfazowych.

5.3.1 Wtyczka i gniazdko
Urzadzenie jest wyposazone fabrycznie w przewdd zasilania z wtyczkg znormalizowana, (2B
+U) 16A/250V.

UWAGA! Ustawi¢ nagrzewnice na réwnej powierzchni lub na wézku o
nosnosci odpowiedniej dla jej ciezaru, celem unikniecia wywrdcenia lub
pr. iecia, ktore sa niebezpieczne.

Moze wiec by¢ podiagczone do gniazdka sieciowego wyposazonego w bezpieczniki lub
automatyczny wytacznik; specjalny zacisk uziemiajacy nalezy potaczyé z przewodem
uziomowym linii zasilania (zétto-zielony). W tabeli 1 (TAB. 1) podane s3 wartosci w
amperach, zalecane dla bezpiecznikéw zwtocznych linii, wybranych w zaleznosci od
maksymalnej mocy znamionowej wytwarzanej przez nagrzewnice oraz od napiecia
znamionowego zasilania.

UWAGA! Nieprzestrzeganie wyzej wskazanych przepisow powoduje
nieskuteczne dziatanie systemu zabezpieczajacego przewidzianego przez
producenta (klasy I), zkonsekwentnymi powaznymi zagrozeniami dla os6b
(np. szok elektryczny) oraz dla przedmiotéw (np. pozar).

>

5.4 PODLACZENIE INDUKTORA DO UZWOJEN (RYS. C)

UWAGA! PRZED WYKONANIEM NIZEJ PODANYCH PODLACZEN NALEZY
UPEWNIC SIE CZY URZADZENIE JEST WYLACZONE | ODLACZONE OD SIECI
ZASILANIA,

Wiozy¢ koncowki wstepnie uksztattowanych uzwojen (Rys. C-1, C-2) lub drut do
ksztattowania (Rys. C-5) do odpowiednich zaciskéw induktora (Rys. C-3) i mocno dokreci¢
potaczenia, obracajac pokretta Srubowe w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(Rys. C-4).

A UWAGA: przed zamocowaniem sprawdzi¢, czy koncowki sa catkowicie
wlozone w odpowiednie zaciski!

6. UZYWANIE NARZEDZI

6.1 CZYNNOSCI WSTEPNE

Przed wykonaniem wszelkich czynnosci

przeprowadzi¢ wskazane nizej weryfikacje,

gtéwnego do pozycji, 0"

1- Sprawdzi¢, czy pofaczenie elektryczne zostato wykonane prawidtowo, zgodnie ze
wskazéwkami podanymi wyzej.

2- Sprawdzi¢, czy nagrzewnica nie jest uszkodzona. Sprawdzi¢ stan przewodu i wtyczki
zasilania, przewodu induktora, izolacji, itp.

3- Podfaczy¢ narzedzie, jak opisano w poprzednim punkcie (Rys. C).

z zastosowaniem nagrzewnicy nalezy
po uprzednim przefaczeniu wytacznika

6.2 ZASADA DZIALANIA

Zasada funkcjonowania nagrzewnicy opiera sie na generowaniu przemiennego pola
magnetycznego, ktére jest skupiane przez induktor na metalowym przedmiocie
poddawanym nagrzewaniu: na przedmiocie generowane sg prady ,pasozytnicze’, ktére
powodujg jego bardzo szybkie nagrzewanie. Prady nie krazg w materiatach izolacyjnych,
w zwigzku z tym ten system nie powoduje nagrzewania materiatéw takich, jak szkto,
plastik, ceramika, drewno, tkaniny, itp. Induktor generuje prady pasozytnicze w materiatach
niemagnetycznych, takich jak aluminium, miedz, srebro, itp, ale ze wzgledu na ich niska
opornos¢ elektryczng, materiaty te s stabo nagrzewane. Induktor generuje natomiast silne
prady pasozytnicze we wszystkich materiatach ferromagnetycznych takich, jak zelazo, stal,
zeliwo, itp., ktére ze wzgledu na ich wysoka opornos¢ elektryczng nagrzewaja sie bardzo
szybko.

Rozne ksztatty induktoréw umozliwiaja skupianie strumienia magnetycznego czyli ciepta
w rozny sposob, w zaleznosci od zastosowania dla ktérego zostaly zaprojektowane.
Generowany strumien jest w stanie nagrzewac metale znajdujace sie w odlegtosci mniejszej
od 10 + 15 milimetréw od uzwojen, a moc grzewcza jest tym wieksza, im blizej induktor
znajduje sie w stosunku do przedmiotu.

6.3 SPOSOB REGULACJI MOCY GRZEWCZEJ

Potencjometr (Rys. B-3) umozliwia ustawienie mocy, ktéra moze by¢ dostarczana przez
urzadzenie; dlatego przed zwigkszeniem mocy w stosunku do wartoséci domysinej, zaleca sie
uzycie uzwojen, ktére najlepiej dopasowujg do przedmiotu. W przypadku uzywania drutu
zaleca sie uksztattowanie 4 lub 5 uzwojen, jak najbardziej przylegajacych do nagrzewanego
metalu.

W przypadku, kiedy zamierza sig uzyskac stopniowe i wolniejsze nagrzewanie przedmiotu
jest zawsze mozliwe zredukowanie mocy wyjsciowej, obracajac potencjometr w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara wzgledem pozycji domysinej.

6.4 STOSOWANIE NARZEDZI

Narzedzia (Rys. C-1, C-2) sa w stanie otoczy¢ przedmiot (nakretka, rura, $ruba itd.), aby

skupiac strumien i powodowac jego rozszerzanie sie¢ w wyniku nagrzewania. W ten sposéb

nastepuje oddzielenie potaczen wczesniej sklejonych lub zablokowanych.

Procedura:

1- Zamontowac uzwojenia na koricu induktora, ktére najlepiej dostosowuja sie do rodzaju
wykonywanej obrébki;

2- Prawidtowo chwyci¢ induktor z pomoca specjalnego uchwytu (Rys. E-2);

3-  Ustawi¢ moc urzadzenia na warto$¢ zalecang dla uzywanego narzedzia;

4- Owina¢ uzwojenia na nakretce lub metalowej czesci, ktéra ma by¢ nagrzewana, w
taki sposob, aby zapewni¢ najmniejszg mozliwg odlegtos¢ pomiedzy uzwojeniami i
przedmiotem.

5-  Wiaczyc¢ urzadzenie przy uzyciu przycisku na 15 + 20 sekund.

6- Dezaktywowac induktor i sprobowac wykreci¢ nakretke lub odtaczy¢ przedmiot.

7- Powtdrzy¢ czynnos¢ wskazang w punkcie 5, jezeli pofaczenie nie poluzowuje sie,
zwiekszajac czas nagrzewania.

A ZALECENIA:

- Aby odblokowa¢ nakretke nie jest konieczne jej rozzarzanie do czerwonosci: zwykle
do uzyskania zamierzonego wyniku wystarcza dziesie¢ sekund!

Jesli element nie nagrzewa sie wystarczajaco szybko, nalezy sprawdzi¢ czy
pomiedzy elementem i uzwojeniami wystepuje dobre polaczenie oraz czy
metalowy material, ktory ma by¢ rozgrzany jest ferromagnetyczny (nie aluminiowy,
miedziany, mosiezny itd.).

- Nie przekracza¢ nigdy maksymalnego czasu uzytkowania wskazanego na

urzadzeniu Rys. A-5. Narzedzie moze ulec uszkodzeniu!

7. KONSERWACJA

A UWAGA! PRZED WYKONANIEM OPERACJI KONSERWACJI NALEZY UPEWNIC
SIE, ZE URZADZENIE JEST WYLACZONE | ODLACZONE OD SIECI ZASILANIA.

7.1 RUTYNOWA KONSERWACJA
CZYNNOSCI RUTYNOWEJ KONSERWACJI
OPERATORA.

Sprawdzi¢ przewdd zasilania oraz przewody induktora. Musza one by¢ izolowane i
znajdowac sie w bardzo dobrym stanie, zwrd¢ uwage na punkty, ktére ulegaja zagieciu.
Sprawdzi¢ induktor. Nie uzywac induktoréow z widocznymi uszkodzeniami w izolacji lub
obudowie.

Wymien uszkodzone tasmy zabezpieczajgce narzedzia.

Dbaj o czystos¢ tacznikéw narzedzi.

MOGA BYC WYKONYWANE PRZEZ
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Zapobiega¢ gromadzeniu sie brudu, pytu i opitkéw wewnatrz urzgdzenia.
Zagwarantowac zawsze krazenie powietrza chtodzacego.
Sprawdz, czy wentylator funkcjonuje prawidtowo.

7.2 NADZWYCZAJNA KONSERWACJA .

OPERACJE NADZWYCZAJNEJ KONSERWACJI MUSZA BYC WYKONYWANE WYLACZNIE
PRZEZ PERSONEL DOSWIADCZONY LUB WYKWALIFIKOWANY W ZAKRESIE
ELEKTRYCZNO-MECHANICZNYM.

WNETRZA NALEZY UPEWNIC SIE CZY ZOSTALY SPELNIONE NASTEPUJACE
WARUNKI:

- Wylacznik urzadzenia jest ustawiony w pozycji,O”;

- Automatyczny wytacznik linii znajduje sie w pozycji 0" i jest zamkniety na klucz lub w
przypadku braku blokady z kluczem, sprawdz fizyczne rozlgczenie zaciskdw przewodu
zasilania;

- Ze wzgledu na obecnos¢ kondensatoréw konserwacje nalezy wykonaé co najmniej 5
minut po wyfaczeniu pradnicy.

Ewentualne kontrole pod napieciem, wykonywane wewnatrz urzadzenia moga grozi¢
powaznym szokiem elektrycznym, powodowanym przez bezposredni kontakt z czesciami
znajdujacymi sie pod napieciem.

- Okresowo, a w kazdym razie z czestotliwoscia zalezng od uzywania urzadzenia i stopnia
zakurzenia otoczenia nalezy sprawdza¢ jego wnetrze i usuwac osadzajacy sie kurz za
pomoca suchego strumienia sprezonego powietrza (maks. 10 bar).

- Unikaj kierowania strumienia sprezonego powietrza na karty elektroniczne; mozna je
ewentualnie oczysci¢ bardzo miekka szczoteczka lub odpowiednimi rozpuszczalnikami.

- Przy okazji nalezy sprawdzi¢ czy podtaczenia elektryczne sa odpowiednio zaci$niete a na
okablowaniach nie wystepuja $lady uszkodzen izolacji.

- Po zakonczeniu wyzej opisanych operacji nalezy ponownie zatozy¢ panele urzadzenia,
dokrecajac do konca sruby mocujace.

- Bezwzglednie unikaj wigczania urzadzenia w przypadku, kiedy jest otwarte.

- Poprzeprowadzeniu konserwacji lub naprawy przywré¢ do pierwotnego stanu potaczenia
i okablowania, dbajac o to, aby nie stykaty sie one z czgéciami znajdujacymi sie¢ w ruchu
lub czesciami, ktére moga osigga¢ wysoka temperature. Zepnij wszystkie przewody
zgodnie z poczatkowym utozeniem, zadbaj o to, aby prawidtowo oddzieli¢ potaczenia
uzwojenia pierwotnego wysokiego napiecia od potaczer uzwojenia wtérnego niskiego
napiecia.

Wykorzystaj do ponownego dokrecenia elementéw konstrukcyjnych pojazdu wszystkie
wczesniej zastosowane podktadki i Sruby.

i:f UWAGA! PRZED ZDJECIEM PANELI URZADZENIA | DOSTANIEM SIE DO JEGO

8. WYSZUKIWANIE USTEREK

W PRZYPADKU NIEZADAWALAJACEGO FUNKCJONOWANIA URZADZENIA | PRZED

WYKONANIEM BARDZIEJ SPECJALISTYCZNYCH WERYFIKACJI LUB ZWROCENIEM SIE

DO WASZEGO SERWISU POGOTOWIA TECHNICZNEGO NALEZY SPRAWDZIC CZY:
Po zamknieciu wquczmka gtéwnego, |"zielona dioda swieci sig; w przeciwnym przypadku
usterka znajduje sie na linii zasilania (kable, gniazdko i wtyczka, bezpieczniki, nadmierny
spadek napiecia, bezpieczniki urzadzenia, itp).

- Nie zadziataty zabezpieczenia termiczne (zétta dioda migajaca).

- Nie zadziataty zabezpieczenia termiczne urzadzenia ($wieci sie zétta dioda).

- Uzwojenia induktora sg rozmieszczone jak najblizej nagrzewanego elementu.
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INDUKTIOLAMMITYSJARJESTELMA AMMATTIKAYTTOON AUTOKORJAAMOISSA JA
AUTOPELTIKORJAAMOISSA.

Huomio: Seuraavassa annetussa tekstissa kdytetdan termia "lammitin" osoittamaan
taydellista laitetta ja "induktori" osoittamaan laitetta, johon tartutaan kiinni
lammityksen aikana.

1. YLEINEN TURVALLISUUS INDUKTIOLAMMITYSTA VARTEN

Kéyttdjan on oltava tarpeeksi opastettu lammittimen turvallista kdyttéa varten
ja tiedotettu induktiolla lammittamiseen liittyvistd riskeistd, niihin liittyvista
varotoimenpiteista sekd hatitilannemenettelyista.

Lammitysvalineiden liittdminen, tarkastus- ja korjaustoimenpiteet tehdain laite
sammutettuna ja irtikytkettyna sahkoverkosta.

- Sammuta laite ja irrota se sdhkoverkosta ennen vilineen kuluvien osien
vaihtamista.

- Tee sdahkoasennus tapaturmanehkaisylakien ja -saa@ntdjen mukaan.

- Lammitin voidaan kytked ainoastaan virransyottoon, jossa on maadoitettu
nollajohdin.

- Varmista, ettéd sahkopistorasia on oikein Illtetty maadoitussuojaukseen.

- Ala kdyts lammitinta kosteissa tai mérissi paikoissa tai sateessa.

- Ali kéyti kaapeleita, joiden eristys on huonontunut tai liitokset I6ystyneet.

- On kiellettya koskea laitteen sisélle (sallittua ainoastaan erikoishuoltoa varten),
ellei seuraavia ehtoja tayteta:

- laitteen katkaisin asennossa “0*;

- linjan automaattikatkaisin asennossa “O” ja avaimella lukittuna tai sen puuttuessa
sdahkojohtojen paatteet irrotettuna;

- koska mukana on kondensaattorit,
sammutettuna vahintdan 5 minuuttia.

O\ /2

Ala lammité sdilioits, astioita tai putkistoja, joissa on tai jotka ovat siséltineet
syttyvid nesteitd tai kaasuja.

- Vélta tyoskentelyd materiaaleilla, jotka on puhdistettu klooratuilla liuottimilla tai
materiaalien ollessa ndiden aineiden ldhettyvilla.

- Ala lammita paineastioita.

- Loitonna tydalueelta kaikki syttyvit aineet (esim. puu, paperi, pyyhkeet jne.)

- Savun syntymisen vihentdmiseksi laimmityksen aikana suositellaan kappaleiden
puhdistamista (esim. voiteluaineista tai liuottimista likaiset kappaleet).

- Lammityksen aikana syntyneet savut saattavat olla myrkyllisia.
hengityssuojanaamaria, joka sopii polylle ja savulle (kaksoissuodatin).
Tydskentele hyvin tuuletetussa tilassa.

PO®

- Suojaa aina silmat. Kdytd asianmukaisia palonkestévia suojavarusteita.

- Lammitin voi nostaa metallin lampétilaa hyvin nopeasti: dld koske kuumaan
kappaleeseen paljain kdsin ja odota, ettéd se jadhtyy ennen sen kisittelya.

- Kédytd sopivaa laimmoneristysta tyostettaville kappaleelle.
Tama saadaan normaalisti kdyttamalld siihen tarkoitettuja kisineita ja varusteita.

HOIOIISICIS

- Virran kulku ulostulopiiriin aiheuttaa sihkdmagneettisia kenttia (EMF) kdytettavan
vélineen ympiirille.

Sahkomagneettiset kentit voivat héirita joitakin ladkinnallisia laitteita (esim. Pace-

maker, hengityslaitteet, metalliproteesit jne.).

Naita laitteita kdyttavien henkildiden kanssa on tehtédvit sopivat suojausmenettelyt.

Esimerkiksi kieltamalla tulo lammittimen kdyttoalueelle.

Laite vastaa ainoastaan teollisuus- ja ammattikdytt6on tarkoitetun tuotteen

teknisid standardeja. Ei taata vastaavuutta perusrajojen kanssa liittyen henkildiden

altistumiselle sshkomagneettisille kentille kotioloissa.

huolto tehddan generaattorin oltua

Kayta

Kéyttdjan on tehtdvd seuraavat menettelyt viahentddkseen sdahkomagneettisille

kentille altistumista:

- Pida paa ja vartalo mahdollisimman kaukana induktorista.

- Ali koskaan kierra induktorin kaapelia vartalon ympirille.

- Lammityksen aikana pysy vdhintddn 50 cm:n etdisyydella generaattorista.

- Kun induktori on toiminnassa se synnyttaa voimakkaita magneettikenttia, joita ei
ndy péissa. Induktori on suunnattava ainoastaan kohti lammitettévia metalliosia:
ala suuntaa induktoria ruumiinosia kohti!

- Ala pida metalliesineita, kelloja, sormuk5|a, lavistyksia jne. koska induktori voi

metalllpaallystelta, silla induktori voi lammittaa metallin erittdin nopeasti, jopa

polttaa tai sytyttaa vaatteen.
- Minimietdisyys d=20cm (Kuva F).

o\

- Luokan A laitteet:

Laite vastaa ainoastaan teolliseen ja ammattikdyttoon tarkoitetun tuotteen teknisia
standardeja. Ei taata vastaavuutta sihkomagneettisen yhteensopivuuden kanssa
asuinrakennuksissa ja suoraan matalajénnitteiseen sdhkoverkkoon kytketyissa
rakennuksissa.

LISAVAROTOIMENPITEET
- Al 1ammité induktoria generaattorin ldhelld tai sen palla.
- Ala kayta induktoria auton turvatyynyjen ldhelld. Pida induktori véhintdén 10
cm:n etdisyydellad turvatyynysta: védlineen synnyttama lampo voi sytytyttda palon
varoittamatta. Katso ajoneuvon kédyttéohjeesta turvatyynyjen tarkka sijainti.

JAANNOSRISKIT
- Ty6hon maardtyn henkilskunnan on oltava asianmukaisesti koulutettu induktiolla
lammitysmenetelmaa varten juuri tilld laitetyypilla.
Asiattomilta on kiellettdva padsy tybalueelle.
- Estd useamman henkilon tyéskentely laitteella samanaikaisesti.

- VAARANLAINEN KAYTTO: on vaarallista kéyttia laitetta mihinkd@n muuhun tydhén
kuin mihin se on tarkoitettu.

2.JOHDANTO JA YLEISKUVAUS

Siirrettava laitteisto terasmetalliliitosten paikallista induktiolammitysta varten ajoneuvoissa
ja maatalouskoneissa. Laitteistoa voidaan kayttaa myos mekaanisessa huollossa toisiinsa
saranoilla tai pulteilta kiinnitettyjen metalliosien irrottamiseksi.

Koneen toiminta perustuu muttereissa olevien ruostuneiden pulttien, ovien ruostuneiden
saranoiden ja metallisten ruuviliitosten pinnalliseen ja korkeilla Idmpétiloilla tapahtuvaan
kuumennukseen: télld tavoin pyritddn saamaan metallin ldmpdlaajeneminen ja ruosteen
irtoaminen liitoksen vapauttamiseksi.

2.1 TARKEIMMAT OMINAISUUDET

- Ldmmitystehon manuaalinen saato.

- Aanimerkki, joka on suhteellinen kappaleeseen siirretyn tehon kassa.

- Laitteen toiminnallisuuksien led-valon visualisointi (virta koneessa, kdytossa oleva
tyokalu, hdlytykset).

2.2 VARUSTUKSEEN KUULUVAT LISAVARUSTEET (kuva C-1)
- Twister 10V (pystysuuntaiset kierreosat kuusiokantaisille pulteille M8/M10).
- Twister 14V (pystysuuntaiset kierreosat kuusiokantaisille pulteille M12/M14).

2.3 VALINNAISET LISAVARUSTEET

- Twister 18V (pystysuuntaiset kierreosat kuusiokantaisille pulteille M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (vaakasuuntaiset kierreosat kuusiokantaisille pulteille M8/
M10-M12/M14-M16/M18 - kuva C-2).

- Lanka Twisterille (kierrettava lanka - KUVA C-5).

Muut lisdvarusteet voidaan osoittaa tuoteluettelossa.

3. TEKNISET TIEDOT
Tarkeimmat laitteen kdyttéon ja ominaisuuksiin liittyvat tiedot on koottu arvokylttiin
(takana oleva paneeli) seuraavin merkityksin:
KUVA A
1- Valmistaja;
2- IP-suojausaste;
3- Virransyé6ttdlinjan symboli;
4- Suunnitellun lammitysprosessin symboli;
5- Xmax : Kdyttosuhde maks.;
6- Lahtopiirin ominaisuudet:
- U, :lahtgjannite.
- 1, :1ahtovirta.
- f,:lahtotaajuus.
- P, max: maksimiteho lahdossa.
7- Virransyéttélinjan ominaisuustiedot:
- U, : laitteen virransy6ton vaihtojannite (sallitut rajat 15 %).
- P, max: Linjan absorboima enimmaisteho.
8- Valmistusnumero. Laitteen tunnistus (valttamaton teknista tukea, varaosien tilaamista,
tuotteen alkuperdn selvittamista varten);
9- Laitteen nimi;
10- Turvallisuusstandardeihin viittaavat symbolit;
Huomio: Annettu kylttiesimerkki on ohjeellinen symbolien ja lukujen merkityksestd;
hankkimasi laitteen teknisten tietojen tarkkojen arvojen on l6ydyttava suoraan koneeseen
kiinnitetysta kyltista.
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3.1 MUITA TEKNISIA TIETOJA
- LAMMITIN: katso taulukko 1 (TAUL. 1)
Verkkosulake, virtapistoke ja laitteen paino niakyvit taulukossa 1 (TAUL. 1).

4. LAITTEEN KUVAUS (KUVAB)

4.1 LIITANTA-, OHJAUS- JA SAATOLAITTEET
Takapuoli:

1- Yleiskatkaisin I/0.

2- Virtajohto.

Etupuoli:

3- Potentiometri lammitystehon manuaalista asettamista varten.

4- Led-merkkivalo virta laitteessa ja laite paalla (Iammitys aktivoitu).
5- Halytysten led-merkkivalo.

6- Induktorin ulostulojohto.

7- Induktori

4.2 MERKINANNOT JA HALYTYKSET

Laite antaa merkinannot tilan mukaan, jossa se on silla hetkelld ja ne voivat olla &ani-

(summeri) ja nakyvia halytyksia (led).

- Kuvan B-4 led-valo on vihrea kun laitteeseen syo6tetaan virtaa verkosta, mutta se ei ole
paalla.

- Kuvan B-4 on punainen, kun laite siirtaa tehon ulostuloon: summeri soi taajuudella, joka
on verrannollinen siirrettyyn tehoon; taajuus lisaantyy tehon lisaantyessa.

- Kuvan B-5 keltainen led-valo on aina paalla kun laitteessa on yli-/alijannitettd koskeva
halytys. Summeri "piippaa" kun laitteessa syntyy halytys. Automaattinen ennalleen
palautus jos sy6ttojannite palautuu sallittujen arvojen sisapuolelle.

- Kuvan B-5 keltainen led-valo vilkkuu kun lamp6suojaus on paalla laitteessa. Summeri
"piippaa" kun laitteessa syntyy halytys. Led-valo vilkkuu hitaasti (0,5 s ON, 0,5 s OFF).

Automaattinen ennalleen palautus jaghdytyksen paatyttya.

- Kuvan B-5 keltainen led-valo vilkkuu kun laitteessa on lampd6turvahalytys. Summeri
suorittaa sarjan "piippauksia”. Led-valo vilkkuu nopeasti (0,25 s ON, 0,25 s OFF).
Automaattinen ennalleen palautus. Vie laite mahdollisimman pian huoltokeskukseen.

5. ASENNUS
VAROITUS! SUORITA KAIKKI ASENNUSTOIMENPITEET JA
SAHKOKYTKENNAT LAITE EHDOTTOMASTI SAMMUTETTUNA JA

IRTIKYTKETTYNA SAHKOVERKOSTA. ) )
AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA AMMATTITAITOINEN HENKILOKUNTA SAA TEHDA
SAHKOKYTKENNAT.

5.1 NOSTOTAPA
Ohjekirjassa laitetta on nostettava kayttamalla kahvaa tai varustukseen kuuluvaa hihnaa jos
se kuuluu malliin (asenna, kuten on kuvattu kuvassa D).

5.2 LAMMITTIMEN SLJOITUS

Valitse lammittimen asennuspaikka siten, ettei esteitd esiinny jadhdytysaineen
sisadanmenon ja ulostulon aukon kohdalla; varmista, ettei samanaikaisesti imeta johtavia
polyja, korrosoivia hoyryjd, kosteutta jne.

Séilyta vahintaan 250mm tila laitteen ymparilla.

N

5.3 KYTKENTA VERKKOON

Varoituksia

- Ennen sdhkokytkentdjen tekemistd, tarkasta, ettd laitteen arvokyltin tiedot vastaavat
asennuspaikassa saatavilla olevaa jénnitetta ja taajuutta.

- Laite tulee kytkea ainoastaan virransyottojarjestelmaan maadoitetulla nollajohtimella.

- Suojan varmistamiseksi epasuoria kosketuksia vastaan kayta differentiaalikatkaisimia,
jotka ovat tyyppia:

- Tyyppi A ( ) yksivaiheisille laitteille;

- T iB kolmivaiheisille laitteille.
ool g =)

5.3.1 Pistoke ja pistorasia

Laite on varustettu virtajohdolla jossa normalisoitu pistoke, 2P (napaa) + T (maadoitus)
16A/250V.

Se voidaan kytkea ndin ollen pistorasiaan, joka on varustettu sulakkeilla tai automaattisella
katkaisimella; sopiva maadoituspéddte on liitettava virtajohdon maadoitusjohtimeen
(keltavihred). Taulukko 1 (TAUL. 1) antaa suositellut valittujen linjojen viivéstettyjen
sulakkeiden arvot ampeereissa lammittimen maks. nimellisvirran perusteella ja nimellisella
virransyottojannitteella.

VAROITUS! Aseta lammitin tasaiselle alustalle tai vaunulle, jonka
kantokyky sopii sen painolle vaarallisen kaatumisen tai luisumisen
vilttamiseksi

VAROITUS! Ylld esitettyjen sddntdjen noudattamatta jattiminen tekee
valmistajan turvajdrjestelmdsta tehottoman (luokka 1), mistd seuraa
vakavia riskeja henkildille (esim. sdhkdisku) ja esineille (esim. tulipalo).

5.4 INDUKTORIN LITANTA KIERREOSIIN (KUVA C)

VAROITUS! ENNEN SEURAAVIEN LIITOSTEN TEKEMISTA VARMISTA, ETTA
LAITE ON SAMMUTETTU JA KYTKETTY IRTI SAHKOVERKOSTA.
Aseta valmiiksi muotoillut kierreosien péatteet (kuva C-1, C-2) tai muotoiltava lanka (kuva
C-5) induktorissa oleviin asianmukaisiin puristimiin (kuva C-3) ja kirista liitannat kunnolla
kaantamalla asianmukaisia kiristysmuttereita myotépaivaan (kuva C-4).

VAROITUS: tarkista, ettd paatteet ovat asianmukaisten liittimien sisdlla
ennen kuin ne kiinnitetdan!

6. TYOKALUJEN KAYTTO

6.1 ESIVALMISTELUT

Ennen kuin mikd tahansa léammitintd koskeva toimenpide suoritetaan, suorita sarja

tarkastuksia yleiskatkaisin asennossa "O":

1- Tarkasta, ettd sahkokytkenta on tehty oikein edellisten ohjeiden mukaan.

2- Tarkista, ettd lammitin ei ole vahingoittunut. Tarkista johdon pistokkeen, induktorin
johdon, eristyksen jne. kunto.

3- Liita tyokalu edellisessa kappaleessa kuvatulla tavalla (kuva C).

6.2 TOIMINTAPERIAATE

Toimintaperiaate perustuu vaihtelevan magneettikentdn luomiseen, joka keskittyy
induktorista hitsattavan metallikappaleen suuntaan: kappaleessa syntyy "pyorrevirtoja',
jotka kuumentavat sen erittdin nopeasti. Virrat eivat kierra eristysmateriaaleissa, joten tama
jarjestelma ei kuumenna materiaaleja, kuten lasia, muovia, keramiikkaa, puuta, kangasta
jne. Induktori synnyttaa pyorrevirtoja ei-magneettisissa materiaaleissa, kuten alumiinissa,

kuparissa, hopeassa jne., mutta alhaisen sdhkovastuksensa vuoksi nama materiaalit
kuumenevat védhan. Induktori puolestaan synnyttda voimakkaita pyorrevirtoja kaikissa
ferromagneettisissa materiaaleissa, kuten raudassa, terdksessa, valuraudassa jne., jotka
suuren sahkovastuksensa vuoksi kuumenevat erittdin nopeasti.

Induktorien eri muodot mahdollistavat magneettivuon ja siten lammon keskittamisen
eri tavoin riippuen kayttotarkoituksesta, johon ne on suunniteltu. Syntynyt vuo pystyy
kuumentamaan metallit, jotka ovat enintdan 10 + 15 millimetrin padssa kierreosista ja
lammitysteho on sitd suurempi mita Idhempana induktori on kappaletta.

6.3 LAMMITYSTEHON SAATOTAPA

Potentiometrilla (kuva B-3) voidaan asettaa teho, jonka laite pystyy toimittamaan; nain
ollen ennen tehon liséamista oletusarvoon ndhden on suositeltavaa kayttaa kappaleeseen
parhaiten sopivia kierreosia. Lankaa kdytettdessa on suositeltavaa muotoilla 4 tai 5 kierretta
mahdollisimman tiukalle kuumennettavaan metalliin.

Jos kappaleen lampenemista halutaan hidastaa ja suorittaa se asteittain, on aina mahdollista
vahentaa ldhtotehoa kadntamalld potentiometrid vastapaivaan oletusasentoon nahden.

6.4 TYOKALUJEN KAYTTO

Tyokalut (kuvat C-1, C-2) pystyvat kadrimaan kappaleen (mutteri, putki, pultti jne.) vuon

keskittamiseksi, jolloin se laajenee [ammon vaikutuksesta. Taman avulla voit avata aiemmin

liimattuja tai lukittuja kytkentdja.

Menettely:

1- Asenna induktorin padhan kierreosat, jotka parhaiten sopivat tehtdvdan tyéhon;

2- Tartu kiinni induktorista siihen kuuluvaa kahvaa kadyttamalla (kuva E-2);

3- Aseta laitteen teho kdytdssa olevan tydkalun arvon mukaan;

4- Kierrd kierreosat mutterin tai kuumennettavan metalliosan ympérille niin, ettd kierreosat
ja kappale ovat mahdollisimman lahella toisiaan.

5- Kéynnistd induktori painikeohjaimella 15 + 20 sekunnin ajaksi.

6- Kytke induktori pois pdaltd ja yritd ruuvata auki mutteri tai irrottaa kappale.

7- Toista toimenpide kohdasta 5 jos liitos ei [8ysty lisaamalld lammitysaikaa.

VAROITUKSIA:
Mutterin irrottamiseksi ei ole valttamatonta lammittdda mutteria, kunnes se
muuttuu hehkuvan punaiseksi: yleensa noin kymmenen sekuntia riittaa siihen!
Jos kappale ei lampene nopeasti, tarkasta, ettd kappaleen ja kierreosien vililla on
hyva liitos ja ettd lammennettiva materiaali on ferromagneettinen (ei alumiinia,
kuparia, messinkia jne.).
Ald ylita koskaan kuvassa A-5 ilmoitettua maksimikdyttoaikaa. Tyokalu voi
vaurioitua!

7.HUOLTO

VAROITUS! ENNEN HUOLTOTOIMENPITEITA VARMISTA, ETTA LAITE ON
SAMMUTETTU JA KYTKETTY IRTI SAHKOVERKOSTA.

7.1 TAVALLINEN HUOLTO

KAYTTAJA VOI TEHDA TAVALLISET HUOLTOTOIMENPITEET.

Tarkista virtajohto ja induktorin johdot. Niiden on oltava eristettyja ja hyvdssa kunnossa
kiinnittamalla huomio kohtiin, jotka taipuvat.

Tarkista induktori. Ald kdyta induktoreita joissa esiintyy nakyvid eristysvikoja tai koteloa
koskevia vikoja.

Vaihda tyokalujen vahingoittuneet suojateipit.

Pida tyokalujen liittimet puhtaina.

Esté lian, polyn ja viilausjatteiden paasy laitteeseen.

Varmista aina jaahdytysilman kierto.

Tarkista, ettd tuuletin toimii saannollisesti.

7.2 ERIKOISHUOLTO o
AINOASTAAN ASIANTUNTEVA JA SAHKO-MEKANIIKKA-ALAN KOULUTUKSEN SAANUT
HENKILOKUNTA SAA TEHDA ERIKOISHUOLLON.

HUOMIO! VARMISTA ENNEN LAITTEEN PANEELIEN IRROTTAMISTA JA SEN

SISALLE KOSKEMISTA, ETTA SEURAAVAT EHDOT TOTEUTUVAT:
Laitteen katkaisin on asennossa“0”;
Linjan automaattikatkaisin on asennossa “O” ja lukittu avaimella tai sen puuttuessa
sahkojohdon paitteet on irrotettu;
Koska mukana on kondensaattorit, huolto tehdddn generaattorin oltua sammutettuna
védhintdan 5 minuuttia.
Mahdolliset tarkastukset laitteen sisalla sillloin, kun laitteessa on jénnite, voivat aiheuttaa
vakavan sahkoiskun johtuen suorasta kosketuksesta jannitteisten osien kanssa.
Jaksottain ja joka tapauksessa kdyton ja ymparisto polyisyyden mukaan, tarkasta laitteen
sisdpuoli ja poista kerdantynyt poly kuivalla paineilmalla (max 10 baaria).
Valta paineilman suuntaamista elektronisille korteille; puhdista ne tarvittaessa hyvin
pehmealld harjalla tai sopivilla liuottimilla.
Tarkasta samalla, ettd sahkoliitokset on hyvin kiristetty ja ettei kaapeloinneissa ole
eristysvaurioita.
Néiden toimenpiteiden paatteeksi kokoa laitteen paneelit kiristden kiinnitysruuvit
pohjaan asti.
Valta ehdottomasti laitteen kdynnistamista sen ollessa avattu.
Huollon tai korjauksen jalkeen palauta liitokset ja kytkennat ennalleen huolehtien,
etteivdt ne paase kosketuksiin liikkuvien osien tai hyvin kuumiksi lampenevien osien
kanssa. Sido kaikki johtimet alkuperdisella tavalla pitdaen kunnolla erilldén toisistaan
korkeajannitteiset ensiomuuntajan ja matalajannitteiset toisiomuuntajien liitokset.
Kayta alkuperdisia aluslevyja ja ruuveja rungon sulkemiseksi.

8. VIANETSINTA .

JOS TOIMINNASSA ESIINTYY HAIRIOITA TAI ENNEN JARJESTELMALLISEMPIEN

TARKASTUSTEN TEKEMISTA TAI YHTEYDEN OTTAMISTA PALVELUPISTEESEEN,

TARKASTA, ETTA:

- Laitteen yleiskatkaisimen ollessa suljettu, asento vihred led-valo palaa; mikali ndin
ei ole, vika on virransyottdlinjassa (kaapelit, pistorasia ja pistoke, sulakkeet, jannitteen
liiallinen putoaminen jne.).

- Lamposuojaukset eivat ole kytkeytyneet (keltainen led-valo vilkkuu).

- Laitteen suojaukset eivat ole kytkeytyneet (keltainen led-valo palaa).

- Induktorin kierreosat on asemoitu niin ldhelle kuin mahdollista kuumennettavaa
kappaletta.
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PROFESSIONELT INDUKTIONSVARMESYSTEM TIL AUTOVARKSTEDER.
Bemaerk: | den efterfolgende tekst henviser udtrykket “varmer” til hele maskinen og
“induktor” til den anordning, der holdes under opvarmningen.

1. ALMEN SIKKERHED | FORBINDELSE MED INDUKTIONSOPVARMNING

Operatgren skal szettes tilstraekkeligt ind i, hvordan opvarmeren anvendes sikkert
samt oplyses om risiciene forbundet med induktionsopvarmning samt om de
pakraevede sikkerhedsforanstaltninger og ngdprocedurer.

Maskinen skal slukkes og frakobles netforsyningen, for opvarmningsveerktgjerne
tilsluttes, eller der foretages eftersyn eller reparationer.

Sluk for maskinen, og frakobl den netforsyningen, for veerktgjets sliddele udskiftes.
Den elektriske installation skal udferes efter de geeldende ulykkesforebyggende
normer og love.

- Opvarmeren ma udelukkende forbindes til et forsyningssystem med en
jordforbundet nulledning;

Sorg for, at netstikkontakten er rigtigt forbundet med jordbeskyttelsesanlaegget.

- Opvarmeren ma ikke anvendes i fugtige, vade omgivelser eller udendors i regnvejr.
Der ma ikke anvendes ledninger med darlig isolering eller lgse forbindelser.

Det er forbudt at prove at fa adgang til maskinens indre dele (kun tilladt ifm.
ekstraordinaer vedligeholdelse), med mindre falgende betingelser er opfyldt:
maskinens hovedafbryder star pa "0”;

den automatiske linjeafbryder star pa “0” og er last med nggle eller hvis der ikke er
nogen ngglespeerring, fysisk frakobling af efterfelgende forsyningskablers ender;
- pga. tilstedevaerelse af kondensatorer skal generatoren slukkes mindst 5 minutter,
for der foretages vedligeholdelse.

VAVIVIAN &

Undlad at opvarme beholdere, dunke eller ror, der indeholder eller har indeholdt
braendbare vaesker eller gasarter.

- Undlad at arbejde pa materialer, der er renset med klorbrintholdige
oplgsningsmidler eller i neerheden af lignende stoffer.

- Beholdere under tryk ma ikke opvarmes.

- Samtlige brandbare stoffer (sasom tree,
arbejdsomradet.

- For at nedsaette regdannelsen under opvarmningen bgr arbejdsemnerne renses
(fx. emner, der er solet til med smore- eller fortyndelsesmidler).

- Den rog, der dannes under opvarmningsprocessen, kan vare giftig. Anvend en
egnet respirator med maske beregnet til stov og rag (dobbelt filter).
- Arbejd i et omrade med god udluftning.

papir, klude) skal fjernes fra

- Beskyt altid gjnene. Anvend vandtaette beskyttelsesklaeder.

- Opvarmeren kan fa metallets temperatur til at stige meget hurtigt: Undlad at rere
emnet med bare haender, og vent med at handtere det, indtil det keler ned.

- Anvend en varmeisolering, der passer til emnet, der bearbejdes.
Dette kan normalt opnas ved at anvende handsker og tgj, der er beregnet til dette
formal.

()

o

EMF %

SATE

- Svejsestr frembringer elektromagnetiske felter (EMF) i
naerheden af det anvendte vaerktaj

De elektromagnetiske felter kan skabe interferens med bestemt leegeapparatur

(f.eks. pacemakere, respiratorer, metalproteser osv.).

Der skal traeffes passende sikkerhedsforanstaltninger for at veerne om patienter, der

anvender sadant apparatur. Dette kan for eksempel gores ved at forbyde adgang til

opvarmerens driftsomrade.

Denne maskine opfylder den tekniske standards krav til produkter, der udelukkende

anvendes i industrielle omgivelser til professionel brug. Det garanteres ikke,

at det overholder de grundleggende granser for personers udseettelse for

elektromagnetiske felter i husholdningsmiljger.

Brugeren skal folge de nedenstaende procedurer for at begraense udszettelsen for

elektromagnetiske felter:

- Hold hovedet og overkroppen sa langt vaek som muligt fra induktoren.

- Vikl under ingen omstaendigheder induktorens kabel rundt om kroppen.

- Under opvarmningen skal man holde sig mindst 50 cm fra generatoren.

- Nar induktoren er aktiveret, danner den steerke magnetiske felter, der ikke

er synlige ved enderne. Induktoren ma kun rettes mod de metaldele, der skal
opvarmes: Undlad at rette induktoren mod nogen kropsdele!

- Undlad at bzere metalgenstande, ure, ringe, piercing osv., da induktoren kan
opvarme metallet meget hurtigt og forarsage forbraendinger.

- Undlad at beere kleeder med metallynlase, metalknapper eller hvilken som helst
metalbekleedning, da induktoren kan opvarme metallet meget hurtigt og endda
braende og seette ild i klaedestykket.

- Minimal afstand d=20cm (Fig. F).

- Apparatur hgrende til klasse A:

Denne maskine opfylder den tekniske standards krav til produkter, der udelukkende
anvendes i industrielle omgivelser og til professionel brug. Dens elektromagnetiske
kompatibilitet garanteres ikke i bygninger, der er direkte forbundet med et
lavspaendingsnet, der forsyner husholdninger.

A YDERLIGERE FORHOLDSREGLER

- Induktoren ma ikke opvarmes i naerheden af eller op ad generatoren.

- Induktoren ma ikke anvendes i narheden af bilens “AIRBAG". Hold induktoren
mindst 10 cm fra airbaggen: Varmen fra vaerktojet kan udlgse den uden varsel.
Jeevnfor bilens brugsvejledning for at finde frem til airbaggenes ngjagtige
placering.

A TILBAGEVARENDE RISICI

- Medarbejdere, der beskeeftiger sig med bearbejdningen, skal have tilstraekkeligt
kendskab til induktionsopvarmningsprocedurerne med denne szrlige type
maskine.

- Uvedkommende ma ikke have adgang til arbejdsomradet.

- Seorg for, at der ikke arbejder mere end én person med samme maskine samtidigt.

- UHENSIGTSMASSIG ANVENDELSE: Det er farligt at anvende maskinen til hvilken
som helst anden bearbejdning end den forventede.

2.INDLEDNING OG ALMEN BESKRIVELSE

Mobilt system til lokaliseret induktionsopvarmning af seerlige metalsamlinger pa
motorkeretgjer og landbrugsmaskiner. Systemet kan desuden anvendes til mekanisk
vedligeholdelse, til at adskille metaldele, der er holdt sammen med haengsler eller bolte.
Maskinen fungerer ved, at den opvarmer de rustne boltes metrikker, de rustne derhaengsler
og metalsamlinger med skruer pa overfladen og til hgje temperaturer. P4 denne made
forseger man at udvide metallet med varmen og I@sne rusten og dermed selve samlingen.

2.1 HOVEDEGENSKABER

- Manuel regulering af varmeeffekten.

- Lydsignal proportionelt med den effekt, der overfares til emnet.

- Lysdiodevisning af maskinfunktionerne (maskine fedet, veerktgj i brug, alarmer).

2.2 MEDF@LGENDE TILBEH®R (Fig. C-1)
- Twister 10V (lodrette vindinger til bolte med sekskanthoved M8/M10).
- Twister 14V (lodrette vindinger til bolte med sekskanthoved M12/M14).

2.3 EKSTRAUDSTYR

- Twister 18V (lodrette vindinger til bolte med sekskanthoved M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (vandrette vindinger til bolte med sekskanthoved M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Fig. C-2).

- Trad til Twister (trdd, der kan formes til vindinger - FIG. C-5).

Der kan veere opfert andet tilbeher i produktkataloget.

3. TEKNISKE DATA
De vigtigste data vedrorende anvendelsen af maskinen og dens preestationer er
sammenfattet pa specifikationsmaerkaten (bagpanel) med folgende betydning:

1- Producent;
2- IP-beskyttelsesgrad;
3- Symbol for forsyningslinjen;
4- Symbol for den anvendte opvarmningsprocedure;
5- Xmax: Duty cycle max;
6- Udgangskredsens praestationer:
- U,:Udgangsspaending.
- l,:Udgangsstrem.
- f,: Udgangsfrekvens.
- P, max: Maksimal udgangseffekt.
7- Kendetegnende data for forsyningslinien:
- U;: Maskinens forsyningsvekselspaending (tilladte greenser £15%).
- P, max: Linjens maksimale effektforbrug.
8- Serienummer fra produktionen. Identifikation af maskinen (strengt nedvendig i
forbindelse med teknisk assistance, bestilling af reservedele, segning af produktets
herkomst);
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9- Maskinens betegnelse;

10- Symboler vedrerende sikkerhedsnormerne;

Bemeaerk: Det viste specifikationsmaerkat er et vejledende eksempel, hvis formal er at
forklare symbolernes og cifrenes betydning; de ngjagtige veerdier for jeres maskines
tekniske specifikationer skal aflaeeses pa selve maskinens specifikationsmaerkat.

3.1 ANDRE TEKNISKE DATA
- VARMER: Se tabel 1 (Tab. 1)
Netsikringen, forsyningsstikket og maskinens vaegt fremgar af tabel 1 (TAB. 1).

4. BESKRIVELSE AF MASKINEN (FIG. B)

4.1 TILSLUTNINGS-, KONTROL- OG REGULERINGSANORDNINGER
Pa bagsiden:

1- Hovedafbryder I/O.

2- Netforsyningskabel.

Pa forsiden:

3- Potentiometer til manuel indstilling af varmeeffekten.

4- Signallysdiode for fadet maskine og maskine i drift (opvarmning aktiveret).
5- Signallysdiode for alarmer.

6- Induktorens udgangskabel.

7- Induktor

4.2 SIGNALGIVNING OG ALARMER

Signalgivningen foretages af maskinen afhangigt af den tilstand, den befinder sig i, og den

kan ske med akustiske (summer) eller visuelle (lysdioder) signaler.

- Lysdioden pa Fig. B-4 er gren, nar maskinen forsynes via nettet, men ikke er aktiv.

- Lysdioden pa Fig. B-4 er rad, nar maskinen overforer effekt ved udgangen: Summeren
lyder med et mellemrum, der afhaenger af den overforte effekt. Jo hgjere effekten er,
desto hyppigere lyder den.

- Den gule lysdiode pa Fig. B-5 er altid taendt, ndr maskinen star pa alarm pa grund af over-
eller underspaending. Summeren udsender en “biptone’, ndr maskinen star pa alarm.
Genopretningen foregar automatisk, hvis forsyningsspaendingen befinder sig indenfor
de tilladte veerdier.

- Den gule lysdiode pa Fig. B-5 lyser intermitterende, ndr maskinen star pa varmesikring.
Summeren udsender en "biptone’, nar maskinen star pa alarm. Lysdioden blinker
langsomt (0,5 sek. taendt (ON), 0,5 sek. slukket (OFF)).

Genopretningen foregar automatisk ved slutningen af afkelingen.

- Den gule lysdiode pé Fig. B-5 lyser intermitterende, nar maskinen star pa alarm pa
grund af sikkerhedsafbryder. Summeren bliver ved med at udsende en raekke "biptoner”.
Lysdioden blinker hurtigt (0,25 sek. teendt (ON), 0,25 sek. slukket (OFF)). Genopretningen
foregar automatisk. Det anbefales at indlevere maskinen pa et servicecenter sa hurtigt
som muligt.

5.INSTALLATION

NETFORSYNINGEN, NAR DER UDF@RES ENHVER FORM FOR
INSTALLATIONSARBEJDE OG ELEKTRISKE FORBINDELSER.
DE ELEKTRISKE FORBINDELSER SKAL UDF@RES AF PERSONALE MED DEN FORN@DNE
ERFARING OG KOMPETENCE.

f:f GIV AGT! DET ER STRENGT N@DVENDIGT, AT MASKINEN ER FRAKOBLET

5.1 FREMGANGSMADE VED L@FTNING

Den maskine, der er beskrevet i denne vejledning, skal loftes ved hjeelp af det medleverede
greb eller den medfglgende rem, hvis modellen er udstyret dermed (monteret som
beskrevet pa FIG. D).

5.2 PLACERING AF VARMEREN

Vaelg et sted til opstilling af varmeren, hvor der ikke er hindringer ved friskluftindtag- og
udgangsabningerne; serg desuden for, at der ikke indsuges ledende stev, korroderende
dampe, fugt osv.

Der skal veere et tomrum pa mindst 250 mm rundt om maskinen.

A GIV AGT! Stil varmeren pa en plan flade, der kan holde til vaegten, for at
undga farlige vaeltninger eller forskydninger.

5.3 FORBINDELSE TIL NETFORSYNINGEN

Advarsler

- For derforetages hvilken som helst elektrisk tilslutning, skal du kontrollere, om maskinens
meerkedata stemmer overens med netspandingen og -frekvensen, der star til radighed
pa installeringsstedet.

- Maskinen ma udelukkende forbindes til et forsyningssystem med en jordforbundet
nulledning.

- For at beskytte mod indirekte kontakt skal der anvendes differentialeafbrydere af typen:

- TypeA( ) til enfasede maskiner;

- TypeB( ) til trefasede maskiner.

5.3.1 Stik og stikdase

Maskinen er oprindeligt forsynet med et forsyningskabel med et normalt stik, (2P + J)
16A/250V.

Det kan derfor forbindes til en netstikdase, der er beskyttet af sikringer eller en automatisk
afbryder; den dertil beregnede jordklemme skal forbindes til forsyningsledningens
jordforbindelsesleder (gul-gren). Pa tabel 1 (TAB. 1) vises de anbefalede veerdier for de
forsinkede linjesikringer i ampere, valgt pa grundlag af den maksimale, nominelle effekt,
som varmen leverer, og den nominelle forsyningsspaending.

GIV AGT! Ved tilsideseettelse af ovennaevnte regler gores det af fabrikanten
fastlagte sikkerhedssystem (klasse 1) uvirksomt, og der opstar alvorlige
farer for personer (f.eks. elektrochok) og materielle goder (f.eks. brand).

5.4 TILSLUTNING AF INDUKTOREN TIL VINDINGERNE (FIG. C)

SKAL MAN FORVISSE SIG OM, AT MASKINEN ER SLUKKET OG FRAKOBLET
NETFORSYNINGEN.
For de pa forhand formede vindinders afslutninger (Fig. C-1, C-2) eller afslutningerne pa
traden, der skal formes (Fig. C-5), ind i induktorens dertil beregnede klemmer (Fig. C-3), og
stram forbindelserne omhyggeligt ved at dreje handhjulet med skrue med uret (Fig. C-4).

i:f GIVAGT!FGRMAN GARIGANG MED AT UDF@RE FGLGENDE FORBINDELSER,

A GIV AGT: Kontrollér, om afslutningerne er sat helt ind i klemmerne, for det
hele fastgores!

6. ANVENDELSE AF VARKT@JERNE
6.1 INDLEDENDE ARBEJDE
For hvilket som helst arbejde med varmeren skal der foretages en raekke kontroller, mens

hovedafbryderen star pa "0":

1- Kontrollér, om den elektriske tilslutning er korrekt udfert, i henhold til de foregaende
anvisninger.

2- Kontrollér, at varmeren ikke er beskadiget. Kontrollér, om netkablet og -stikket,
induktorens kabel, isoleringen osv. er intakte.

3- Forbind veerktgjet ifglge anvisningerne i det foregdende afsnit (Fig. C).

6.2 FUNKTIONSPRINCIP

Funktionsprincippet er baseret pa generering af et vekselmagnetfelt, som induktoren retter
mod det metalemne, der skal opvarmes: | emnet opstar der “hvirvelstrom’, der varmer det
meget hurtigt. Disse stramme cirkulerer ikke i de isolerende materialer, sa systemet varmer
ikke materialer som glas, plastik, keramik, trae, stof osv. induktoren genererer hvirvelstram
i ikke-magnetiske materialer som aluminium, kobber, sglv osv., men pa grund af deres lave
elektriske modstand varmes disse materialer ikke ret meget. Induktoren genererer derimod
hvirvelstrem i alle ferromagnetiske materialer, sasom jern, stal, stebejern osv., der opvarmes
meget hurtigt takket vaere deres hgje elektriske modstand.

Induktorernes forskellige former ger det muligt at koncentrere den magnetiske stremning
og dermed varmen pa forskellige mader, alt efter hvilken anvendelse de er beregnet til.
Den genererede stram kan opvarme metaller, der ikke er leengere end 10-15 millimeter fra
vindingerne, og varmeeffekten desto starre, jo taettere induktoren befinder sig pd emnet.

6.3 FREMGANGSMADE VED REGULERING AF VARMEEFFEKTEN

Potentiometret (Fig. B-3) giver mulighed for at indstille den effekt, som maskinen er i stand
til at levere. For man gger effekten i forhold til standardvaerdien, anbefales det derfor at
anvende de vindinger, der passer bedst til emnet. Hvis der anvendes en trad, anbefales det
atforme 4 eller 5 vindinger, sa de slutter sa taet som muligt om det metal, der skal opvarmes.
Hvis man gnsker at opvarme emnet langsommere og mere gradvist, har man altid mulighed
for at mindske effekten ved udgangen ved at dreje potentiometret mod uret i forhold til
standardpositionen.

6.4 ANVENDELSE AF VARKT@JERNE

Veerktgjerne (Fig. C-1, C-2) er i stand til at slutte om emnet (matrik, ror, bolt osv.) med det

formal at koncentrere stremmen og fa det til at udvide sig takket veere varmen. Det ger det

muligt at lasne forbindelser, der tidligere var sammenklabet eller speerret.

Procedure:

1- Montér de vindinger, der er mest velegnede til den pagaeldende bearbejdning, for
enden af induktoren;

2- Tagrigtigt fat i induktoren ved hjalp af det dertil beregnede greb (Fig. E-2);

3- Indstil maskinens effekt til den vaerdi, der anbefales for det anvendte veerktgj;

4- Forvindingerne rundt om matrikken eller den metaldel, der skal opvarmes, sa afstanden
mellem vindingerne og emnet er s lille som muligt.

5-  Aktivér vaerktgjet ved at trykke pé knappen i 15 - 20 sekunder.

6- Deaktivér induktoren, og prov at skrue matrikken lgs eller at lasne emnet.

7- Gentag fremgangsméaden i punkt 5, hvis forbindelsen ikke Igsnes, hvorved
opvarmningens varighed forleenges.

A ADVARSLER:

- Det er ikke nedvendigt at opvarme motrikken, indtil den er redgledende, for at
lgsne den; normalt opnas det enskede resultat pa omtrent ti sekunder!

- Hvis emnet ikke opvarmes hurtigt, skal man kontrollere, om emnet og vindingerne
er godt sammenkoblet, og om det metalmateriale, der skal opvarmes, er
ferromagnetisk (uden aluminium, kobber, messing, osv.).

- Den maksimale anvendelsestid, der er opfert pa maskinen Fig. A-5, bor ikke
overskrides. Veaerktgjet kan tage skade!

7.VEDLIGEHOLDELSE

GIV AGT! FGR MAN GAR | GANG MED VEDLIGEHOLDELSESARBEJDER,
SKAL MAN FORVISSE SIG OM, AT MASKINEN ER SLUKKET OG FRAKOBLET
NETFORSYNINGEN.

7.1 ALMINDELIG VEDLIGEHOLDELSE

DEN ALMINDELIGE VEDLIGEHOLDELSE KAN FORETAGES AF OPERAT@REN.

Kontrollér forsyningskablet og induktorens kabler. De skal vaere isoleret og i upaklagelig

forfatning, iseer pa de steder, hvor de bgjes.

Kontrollér induktoren. Undlad at anvende induktorerne, hvis der er tydelige fejl pa

isoleringen eller indkapslingen.

Udskift beskyttelsesbandene pa det veerktgjer, der er i stykker.

Hold veerktgjernes tilslutningsstykker rene.

Serg for, at der ikke treenger snavs, stgv og filspaner ind i maskinen.

Det skal altid sikres, at der cirkulerer kgleluft.

Kontrollér, om ventilatoren fungerer regelmaessigt.

7.2 EKSTRAORDINAR VEDLIGEHOLDELSE
DEN EKSTRAORDINARE VEDLIGEHOLDELSE SKAL UDF@RES AF PERSONALE MED DEN
FORN@DNE ERFARING OG KOMPETENCE PA EL- OG MEKANIKOMRADET.

DENS INDRE, SKAL MAN FORVISSE SIG OM, AT FOLGENDE BETINGELSER ER
OPFYLDT:

- Maskinens hovedafbryder star pa "0”;

- Den automatiske linjeafbryder star pa“0” og er last med nggle eller hvis der ikke er nogen
neglespaerring, fysisk frakobling af efterfelgende forsyningskablers ender;

- pga. tilstedeveerelse af kondensatorer skal generatoren slukkes mindst 5 minutter, for der
foretages vedligeholdelse.

Hvis der foretages kontroller med spaending i maskinen, opstar der fare for alvorligt
elektrochok ved direkte kontakt med dele med spaending.

- Man skal med jevne mellemrum, og under alle omstendigheder afheaengigt af
anvendelsen og hvor stevet der er i omgivelserne, kontrollere maskinen indvendigt og
fierne stovet vha. tor trykluft (maks. 10 bar).

- Luftstralen ma ikke rettes mod de elektroniske printkort; rens dem om ngdvendigt med
en meget bled berste eller egnede oplgsningsmidler.

- Check ind imellem om de elektriske forbindelser er godt strammede, samt om kablernes
isolering er intakt.

- Nar arbejdet er afsluttet, skal maskinens paneler saettes pa plads igen, og laseskruerne
skal strammes fuldsteendigt.

- Maskinen ma under ingen omstaendigheder startes, mens den er dben.

- Efter udferelse af vedligeholdelsen eller reparationen skal forbindelserne og
kabelfgringerne genoprettes, sa de er som til at begynde med, og man skal serge for, at
de ikke kommer i kontakt med dele i beveaegelse eller dele, der kan komme op pa hgje
temperaturer. Spaend alle lederne fast med bénd, som de var til at begynde med, og serg
for, at den primaere hgjspaendingstransformer er ordentligt adskilt fra de sekundeere
lavspaendingstransformere.

Anvend alle de oprindelige underlagsskiver og skruer til at lukke kabinettet igen.

f:f GIV AGT! FGR MAN FJERNER MASKINENS PANELER FOR AT FA ADGANG TIL

8. FEJLFINDING

| TILFALDE AF UTILFREDSSTILLENDE FUNKTION BEDES | KONTROLLERE DE
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NEDENSTAENDE PUNKTER, F@R | UDFGRER MERE OMFATTENDE KONTROLLER ELLER
RETTER HENVENDELSE TIL ET SERVICECENTER:

Nar maskinens hovedafbryder er lukket, "I skal den grenne lysdiode lyse; i modsat
fald er der en fejl pa forsyningslinjen (kabler, stik og stikkontakt, sikringer, for stort
spaendingsfald, sikringer i maskinen osv.).

Tjek, at varmesikringerne ikke er udlgst (gul lysdiode blinker).

Tjek, at maskinens beskyttelsesanordninger ikke er udlgst (gul lysdiode lyser).

Tjek, at induktorens vindinder er placeret sa tet som muligt pa det emne, der skal
opvarmes.
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INDUKSJONSVARMESYSTEM FOR PROFESJONELL BRUK | KARROSSERI OG VERKSTED.
Merk: | den folgende teksten vil begrepet "varmeapparatet" brukes for a indikere hele
maskinen og "induktor" for a indikere enheten som skal tas tak i under oppvarming.

1. GENERELL SIKKERHET FOR INDUKSJONSVARME
Operatgren ma ha tilstrekkelig kjenndom for et sikkert bruk av varmeren og
han ma veere informert om risikoene ved prosedyren for induksjonsvarmning,
verneskyddsatgjerdene og ngdstoppsatgjerdene.

- Koplingen av verktgyene for oppvarming, atgjerderna for kontroll og reparasjon
skal utforas med maskin slatt fra og frakoplet fra stramnettet.

- Sla fra maskinen og kople ut stopslet for du skifter ut verktgyets slitne deler.

- Utfor elinstallasjonen i samsvar med gjeldende normer og olycksforebyggande
lover.

- Varmeren ma bare koples til et elsystem med ngytral jordeledning.

- Forsikre deg om at stgpslet alltid er korrekt koplet til jordeledning.

- Bruk ikke varmaren i fuktige eller vate miljoer eller i regn.

- lkke bruk kabler med skadet isolasjon eller Igse forbindelser.

- Det er forbudt a sgke adgang til maskinens interne deler (kun tillatet for
ekstraordinaert vedlikehold) der som falgende betingelser ikke er oppfylit:

- Maskinens strombryter star pa “0”.

- Linjens automatiske strambryter star pa “0” og er last med ngkkel eller, hvis der
ikke er noe las, en fysisk frakopling av nettkabelens ender.

- Pa grunn av tilstedeveerelsen av kondensatorer, skal vedlikeholdet utfgres etter at
generatorn har vaert slatt fra i minst 5 minutter.

A /N\O

Du skal ikke varme beholdere, boller eller rar som inneholder eller har inneholdt
brannfarlige ellerg

- Unnga a arbeide med materiale som har blitt vasket med vaskemidler som
inneholder klor eller neer slike stoffer.

- Varm ikke trykkbeholdere.

- Fjern alle brannfarlige stoffer (f. eks. tre, papir, filler osv.) fra arbeidsomradet.

- For a redusere rgyk under oppvarming, anbefaler vi deg a rengjore delene (f.eks.
delene som er tilsolt med smorefett eller Iasemidler).

- Reyken som blir produsert under varmeprosedyren kan veere giftig. Bruke egnet
andedrettsvern med visir som er egnet mot stov og reyk (dobbelt filter).

- Arbeidiet Eodt ventilert omrade.

- Beskytt alltid gyene dine. Bruk egnet verneklzer som er sikre ved brann.

- Varmeren kan oka metallens temperatur meget hurtig. Rer ikke ved den varme
delen med hendene. Vent til den er avkjolet for du handterer den.

- Bruk egnet termisk isolasjon til delen som blir bearbeidet.
Dette kan du normalt oppna ved a bruke hansker og egnet kleer.

OO SIS

- Stremovergangen i utgangskretsen forer til danning av elektromagnetiske felter
(EMF) som blir lokalisert i verktoyet som du bruker.

De elektromagnetiske feltene kan pavirke noen medisinske utstyr (f. eks. pacemaker,

andningsapparater, metallproteser osv.).

Ta nedvendige forholdsregler for mennesker som bruker slike enheter. For eksampel

kan du forby adgang til omradet der varmeren brukes.

Denne maskinen oppfyller produktets tekniske standarder for eksklusiv bruk i

industrimiljoer for profesjonelt bruk. Vi garanterer ikke grenseverdiene nar det

gjelder menneskens eksponering for elektromagnetiske bglger i hjemmemiljg.

mmnmanm: i

Operatgren skal bruke folgende prosedyreer for att minke eksponeringen av

elektromagnetiske felter:

- Holde hodet og kroppen sa langt unna induktoren som mulig.

- Aldri vikle induktorkabelen rundt kroppen.

- Under oppvarmingen ma det vaere minst 50 cm avstand til generatoren.

- Nar induktoren blir aktivert, genererer den sterke magnetiske felt som ikke er
synlig i endene. Induktoren kan bare rettes mot metall som skal varmes. Rett aldrig
induktoren mot kroppsdeler!

- lkke bruk metallgjenstander, klokker, ringer, piercinger osv. Fordi induktoren raskt
varmer metallen og kan forarsake forbrenning.

- lkke bruk kleer med metallglidelas, metallknapper eller metallklaer av noe slag, da
induktoren meget raskt varmer metallen og kan brenne opp klzer.

- Mindste avstand d=20cm (Fig. F).

- Apparatav klasse A:

Denne maskinen oppfyller kravene pa elektrisk standard til produktet som ber far
brukes i industrimijlger og til profesjonelt bruk. Vi garanterer ikke overensstemmelse
med de elektromagnetiske kravene i leilighetsbygninger og i omrader som er direkte
koplet til et lavspenningsnett som forsyner bygninger med leiligheter.

EKSTRA FORHOLDSREGLER
Varm inte med induktoren i nzerheten av generatoren eller statt mot den.
Bruk ikke induktoren i naerheten av bilens kollisjonspute. Hold induktoren mindst
10 meter fra kollisjonsputen. Varmen som blir generert av verktoyet kan gjore
at den plotselig blir aktivert. Se kjoretgyets handbok for eksakt informasjon om
kollisjonspiutenes plassering.

@VRIGE RISIKOER
Personaletsomhandtererbearbeidelsen mahaegnetdanningomvarmeprosedyren
med denne spesielle maskintype.
Arbeidsomradet ma blokkeres for personer som er behgorige.
Forhindre at flere personer arbeider samtidlig pa samme maskinen.

GALT BRUK: det er farlig a bruke maskinen til bearbeidelser som skiller seg fra
egnet bruk.

2.INTRODUKSJON OG GENERELL BESKRIVELSE

Mobilt system for lokalisert induksjonsoppvarming av stalmetallskjoter spesifikke for
motorkjeretay og landbruksmaskiner. Systemet kan ogsa brukes i mekanisk vedlikehold for
a koble metalldeler ssmmen med hengsler eller bolter.

Driften av maskinen bestar i & overfladisk og ved hgye temperaturer varme opp mutterne i
de rustne boltene, de rustne derhengslene og metallskrueforbindelsene: pa denne maten
prover vi @ oppna en termisk ekspansjon av metallet og lgsgjering av rusten til ldse opp
leddet.

2.1 HOVEDKARAKTERISTIKKER

- Manuell regulering av varmeeffekten.

- Lydsignal proporsjonalt med kraften som overfores til delen.

- LED-visning av maskinfunksjoner (matet maskin, verktay i bruk, alarmer).

2.2 MEDF@LGENDE UTSTYR (Fig. C-1)
- Twister 10V (vertikale spoler for M8/M10 sekskantbolter).
- Twister 14V (vertikale spoler for M12/M14 sekskantbolter).

2.3 EKSTRAUTSTYR

- Twister 18V (vertikale spoler for M16/M18 sekskantbolter).

- Twister T0H-12H-18H (horisontale spoler for sekskantbolter M8/M10-M12/M14-M16/
M18 - Fig. C-2).

- Trad for Twister (ledning formet i spoler - FIG. C-5).

Annet tilbeheor kan veere angitt i produktkatalogen.

3.TEKNISKE DATA
Hoveddataene knyttet til bruk og presentasjon av maskinen gjengis i skiltet med egenskaper
(bakre panel) med folgende betydning:
FIG.A
1- Produsent;
2- IP-beskyttelsesgrad;
3- Symbolet for forsyningslinje;
4- Symbol for den planlagte oppvarmingsprosessen;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Utgangskretsens ytelser:
- U,:utgangsspenning.
- |, :utgangsstram.
- f,:utgangsfrekvens.
- P, maks : maksimal utgangseffekt.
7- Opplysningene gjelder forsyningslinjen:
- U, : vekselstramforsyningsspenning til maskinen (tillatte grenser + 15 %).
- P, maks : Maks tillatt effekt som tas opp av linjen.
8- Produksjonsserienummer. Identifisering av maskinen (uunnveerlig for teknisk assistanse,
forespersel om reservedeler, sgk etter produktopphav);
9- Navn pa maskinen;
10- Symboler knyttet til sikkerhetsregler;
Merk: Eksempel pa gjengitt skilt indikerer symbolenes og sifrenes betydning: de eksakte
tekniske verdiene ma leses direkte av pa dataskiltet pa selve maskinen.

3.1 ANDRE TEKNISKE DATA
- VARMEAPPARAT: se tabell 1 (TAB. 1)
Nettsikringen, stopselet og maskinens vekt er vist i tabellen 1 (TAB. 1).
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4. MASKINBESKRIVELSE (FIG. B)

4.1 ANLEGG FOR KOBLING, KONTROLL OG REGULERING
Bakre side:

1- Hovedbryter I/0.

2- Matekabel stramnett.

Fremre side:

3- Potensiometer for manuell innstilling av varmeeffekten.

4- Varslings-LED for matet maskin og maskin i drift (varme aktivert).
5- Varslings-LED alarmer.

6- Induktor utgangskabel.

7- Induktor

4.2 VARSLINGER OG ALARMER

Signalene genereres av maskinen basert pa tilstanden den er funnet i og kan vaere av typen

akustisk (summing) og visuell (LED).

- LED-en pa Fig. B-4 er grgnn nar maskinen drives av stremnettet, men ikke er aktiv.

- LED-en pa Fig. B-4 er rad nar maskinen overferer utgangseffekt: summeren heres med
en frekvens proporsjonal med den overforte effekten; frekvensen gker nar effekten gker.

- Den gule LED-en p& Fig. B-5 er alltid p& nar maskinen er i overspenning /
underspenningsalarm. Summeren avgir et "pip" nar maskinen gar over i alarm.
Tilbakestillingen skjer automatisk hvis forsyningsspenningen er innenfor tillatte verdier.

- Den gule LED-en pa Fig. B-5 veksler nar maskinen er i termisk vern. Summeren avgir
et "pip" ndr maskinen gar over i alarm. LED-lampen blinker sakte (0,5s PA (ON), 0,5s AV
(OFF)).

Tilbakestillingen skjer automatisk ved slutten av avkjoling.

- Den gule LED-en pa Fig. B-5 veksler ndr maskinen er i termisk sikkerhetsalarm. Sommeren
fortsetter a avgi en rekke "pip". LED-lampen blinker raskt (0.25s PA (ON), 0.25s AV (OFF)).
Automatisk gjenoppretting. Det anbefales & ta maskinen til et servicesenter sa snart som
mulig.

5.INSTALLASJON

A ADVARSEL!UTF@RALLEOPERASJONENEAVINSTALLASJONOGTILKOBLING
MED MASKINEN SLATT HELT AV OG KOBLET FRA STROMNETTET.
DE ELEKTRISKE KOBLINGENE MA KUN UTF@RES AV KVALIFISERTE FAGFOLK.

5.1 LGFTEMODUS
Maskinen som er beskrevet i denne hdndboken, ma lgftes med handtaket eller stroppen
som folger med, hvis det er gitt for modellen (montert som beskrevet i Fig. D).

5.2 PLASSERING AV VARMEAPPARATET

Identifiser stedet der varmeapparatet er installert, slik at det ikke er hindringer ved innlgpet
og utlgpet til kjgleluften. Forsikre deg samtidig om at ikke ledende stov, etsende damper,
fuktighet etc. suges inn...

Oppretthold minst 250mm fritt rom rundt maskinen.

A ADVARSEL! Plasser varmeapparatet pa en flat overflate med tilstrekkelig
kapasitet for vekten for a unnga velt eller farlige forflyttinger.

5.3 TILKOBLING TIL STROMNETTET

Advarsler

- For du utferer enhver elektrisk kobling, kontroller at maskinen skiltdata tilsvarer til
spenningen og nettfrekvensen som er tilgjengelig pa installasjonstedet.

- Maskinen mé kun kobles til et stremsystem med neytral leder koblet til jord.

- For a garantere sikring mot indirekte kontakt, ma skillebrytere av falgende type benyttes:

- TypeA( ) for en-fase maskiner;

- TypeB( ) for tre-fase maskiner.

5.3.1 Stopsel og stikkontakt

Maskinen som er vanligvis utstyrt med en stramkabel med en standardkontakt, (2P + J)
16A/250V.

Den kan kobles til en egen jordet stikkontakt utstyrt med sikringer eller automatisk
bryter; den jordede terminalen ma veaere koblet til en jordet kontakt (gul-grenn) ved
stromlinjen. Tabellen 1 (TAB. 1) gjengir de anbefalte verdiene i amper ved de forsinkede
linjesikringene, avhengig av varmeapparatets maksimale nonimelle effekt, og den
nominelle nettspenningen.

ADVARSEL! Manglende overholdelse av reglene som er nevnt ovenfor gjor
sikkerhetssystemet installert av produsenten ubrukelig (klasse 1), med

folgende alvorlige risiko for personer (eks: elektrisk stot) og ting (eks:
branntillep).

5.4 TILKOBLING TIL SPOLEINDUKTOREN (FIG. C)

A ADVARSEL! FGR DU UTF@RER F@LGENDE KOPLINGER, PASS PA AT
MASKINEN AV OG STROMFORSYNINGEN ER KOBLET FRA.

Sett inn endene av de forhdndsformede spolene (Fig. C-1, C-2) eller ledningen som skal
formes (Fig. C-5) inn i de tilherende klemmene pa induktoren (Fig. C-3) og stram koblingene
ved a vri spesialskruehandhjulene i retning med klokken (Fig. C-4).

A ADVARSEL: kontroller at terminalene har gatt helt inn i de riktige
terminalene for festing!

6. BRUK AV VERKT@YENE

6.1 INNLEDENDE OPERASJONER

For du utferer noen operasjon med varmeapparatet, ma en rekke kontroller utfgres med

hovedbryteren i posisjon "O":

1- Kontroller at den elektriske tilkoblingen er utfert korrekt i henhold til de tidligere
instruksjonene.

2- Kontroller at varmeapparatet ikke er skadet. Kontroller integriteten til stramkabelen og
pluggen, induktorkabelen, isolasjonen osv.

3- Koble til verktayet som beskrevet i forrige avsnitt (Fig. C).

6.2 DRIFTSPRINSIPP

Driftsprinsippet er basert pa generering av et vekslende magnetfelt som konsentreres av
induktoren mot metallstykket som skal varmes opp: "virvelstrammer" genereres i delen som
varmer den opp veldig raskt. Strammene sirkulerer ikke i isolasjonsmaterialene, sa dette
systemet varmer ikke opp materialer som glass, plast, keramikk, tre, stoff osv. Induktoren
genererer virvelstrammer i ikke-magnetiske materialer som aluminium, kobber, sglv osv.,
men pa grunn av deres lave elektriske resistivitet blir disse materialene knapt oppvarmet.
Induktoren pa sin side genererer sterke virvelstremmer i alle ferromagnetiske materialer

som jern, stal, stopejern osv., som pa grunn av sin hgye elektriske resistivitet varmes opp
veldig raskt.

De forskjellige formene pa induktorene gjor det mulig & konsentrere den magnetiske
stremmen og derfor varmen pa forskjellige mater avhengig av bruken de er designet for.
Stremmen som genereres er i stand til & varme opp metallene som ikke er mer enn 10 + 15
millimeter unna spolene og varmeeffekten er sterre jo neermere induktoren er delen.

6.3 REGULERINGSMODUS FOR OPPVARMINGSEFFEKT

Potensiometeret(Fig. B-3) gjer det mulig a stille inn maskinens erogerte effekt; for du eker
effekten i forhold til standardverdien, er det derfor lurt a bruke spolene som passer best
til delen. Ved bruk av trad anbefales det & forme 4 eller 5 spoler sa festende som mulig til
metallet som skal varmes opp.

Hvis du @nsker @ nd oppvarmingen av stykket pa en langsommere og mer gradvis mate,
er det alltid mulig a redusere utgangseffekten ved a dreie potensiometeret mot klokken i
forhold til standardposisjonen.

6.4 BRUK AV VERKT@YENE

Verktoyene (Fig. C-1, C-2) er i stand til & pakke inn stykket (mutter, ror, bolt, etc.), for a
konsentrere strammen, noe som far den til & utvide seg pa grunn av varmeeffekten. Dette
lar deg lase opp tilkoblinger som tidligere satt fast eller var blokkerte.

Prosedyre:
1- Monter spolene som passer best til behandlingen som skal utferes pad enden av
induktoren;

2- Tatakiinduktoren pa riktig mate ved hjelp av spesialhdndtaket (Fig. E-2);

3- Still inn maskineffekten til anbefalt verdi for verktayet som er i bruk;

4- Skru pa mutteren eller metalldelen som skal varmes opp med gjengegangene pa en slik
mate at det er minst mulig avstand mellom gjengegangene og delen.

5-  Aktiver verktoyet ved a trykke pa kommandoknappen i 15 + 20 sekunder.

6- Deaktiver induktoren og prev a skru av mutteren eller Iasne delen.

7- Gjenta trinn 5 hvis tilkoblingen ikke I@sner, og oke oppvarmingsvarigheten.

A ADVARSLER:

- Det er ikke nodvendig & varme opp mutteren helt til den blir redglodende for a lase
den fast: normalt er et titalls sekunder nok til & fa onsket resultat!

- Hvis delen ikke varmes fort nok opp, ma man kontrollere at det er god kontakt
mellom delen og gjengegangen og at det metalliske materialet som skal varmes
opp er jernholdig (ikke noe aluminium, kobber, messing, etc.).

- Overga aldri maksimal brukstid som star gjengitt i maskinen Fig. A-5. Verktgyet kan
bli edelagt!

7.VEDLIKEHOLD

A ADVARSEL! F@R DU UTF@RER VEDLIKEHOLD, PASS PA AT MASKINEN ER
SLATT AV OG BORTKOPLET FRA STROMLEDNINGEN.

7.1 ORDINART VEDLIKEHOLD

OPERAT@REN KAN UTF@RE ORDINART VEDLIKEHOLD.

Kontroller stramledningen og induktorkablene. De ma vaere isolert og i perfekt stand med
hensyn til punktene som blir bayd.

Kontroller induktoren. Ikke bruk induktorer med dpenbare defekter pa isolasjon eller etui.
Skift ut beskyttelsesband pa verktay som er skadet.

Hold verktgykoblingene rene.

Unnga at smuss, stev og smuss kommer inn i maskinen.

Serg alltid for sirkulasjon av kjoleluft.

Kontroller at viften gar jevnt.

7.2 EKSTRAORDINART VEDLIKEHOLD
ATGJERDENE FOR EXTRAORDINART VEDLIKEHOLD MA BER BLI UTF@RT AV ERFAREN
ELLER KVALIFISERT TEKNISK OG MEKANISK PERSONAL.

BEMERK! FOR DU FJERNER MASKINPANELENE OG S@KER ADGANG TIL
DENS INNVENDIGE DELAR, SKAL DU FORSIKRE DEG OM AT F@LGENDE
VILLKOR ER OPFYLT:

- Maskinens strembryter star pa “0";

- Hovedbryteren star pa “O” og er lukket med nekkel eller, hvis der ikke noet las, er
stromkablene fysisk frakoplet.

- Da der er kondensatorer tilstede, skal vedlikeholdet utfgres da generatoren er veert slatt
fra i mindst fem minutter.

Eventuelle kontroller som blir utfert med spenning i maskinen kan fore til alvorlige
elektriske stoter som beror pa en direkte kontakt med stremferende deler.

- Inspekter maskinen innvendig regelmessig og i samsvar med brukerfrekvensen og hvor
stovig miljoet er. Fjerne stov som samlets ved a bruke en strale ter trykkluft (maks. 10 bar).

- Unnga a rette trykkluftsstralen direkte mot de elektroniske kortene. Forsikre deg om a
rengjore disse med en meget myk borste eller egnet opplgsningsmiddel.

- Pass ogsa pa a kontrollere at de elektriske koplingene er korrekt strammet og at kablene
ikke har isolasjonsskader.

- Etter disse atgjerdene skal du montere tilbake maskinpanelen og stramme festeskruene
korrekt.

- Unnga absolutt a aktivere maskinen da den er dpen.

- Etter a ha utfert vedlikehold eller reparasjoner, skal du tilbakestille koplingene og kablene
som opprinnelig. Forsikre deg om att de ikke kommer bort i bevegelige deler eller deler
som kan na hgye temperaturer. Bind alle ledninger som opprinnelig og forsikre deg om
at koplingene til hovedledningen med heyspenning er godt separert fra koplingene i
sekundaerledningen med lav spenning.

Bruk alle brikkene och opprinnelige skruene for & lukke snekringsdelen ordentlig.

8. FEILS@KING

VED UTILFREDSSTILLENDE DRIFT OG F@R DU UTF@RER MER SYSTEMATISKE SJEKKER

ELLER HENVENDER DEG TIL SERVICESENTERET, SJEKK AT:

- Med hovedbryteren for maskinen lukket, (pos.” | ") lyser den grenne LED-en. Hvis feilen
ligger i tilferselsledningen (kabel, stepsel og stikkontakt, sikringer, stort spenningsfall,
sikringer pa maskinens, etc.).

- De termiske beskyttelsene har ikke grepet inn (gul LED blinker).

- Maskinbeskyttelsen har ikke grepet inn (gul LED pa).

- Spolene til induktoren er plassert sa naert som mulig til delen som skal varmes opp.
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PROFESIONALNI INDUKCISKI SISTEMI ZA SEGREVANJE ZA OSEBNO RABO V
LICARSKIH IN AVTOMEHANICNIH DELAVNICAH.

Opomba: V nadaljnjem besedilu bo uporabljen izraz "grelec”, ki pomeni celotno
napravo, in "induktor", ki pomeni napravo, ki jo med gretjem uporabnik drzi v roki.

1. SPLOSNA VARNOST ZA INDUKCIJSKO SEGREVANJE
Operater mora biti primerno poucen o varnem uporabljanju grelca s pogonom in
o nevarnostih, povezanih s procesom indukcijskega segrevanja, ter o potrebnih
varnostnih ukrepih in ukrepanjem v nujnih primerih.

/N

- Povezovanje orodij za segrevanje ter postopke preverjanja in popravljanja je treba
izvesti, ko je naprava ugasnjena in izkljucena iz napajalnega omrezja.

- Ugasnite in izkljudite napravo iz elektri¢cnega omrezja, preden zamenjate obrabljene
dele orodja.

- Elektri¢ne povezave izvedite v skladu s predvidenimi predpisi in zakoni o varnosti
pri delu.

- Grelec se lahko prikljuci izkljuéno v napajalni sistem, ki ima ozemljeno ni¢lo.

- Prepricajte se, da je vti¢nica za napajanje pravilno priklju¢ena na ozemljitev.

- Grelca ne uporabljajte v vlaznih in mokrih okoljih ali v dezju.

- Ne uporabljajte kablov z iztro$eno izolacijo in ali z razmajanimi spojniki.

- V notranjost naprave je prepovedano posegati (dovoljeno je samo pri posebnem
vzdrzevanju), €e niso izpolnjeni naslednji pogoji:

- stikalo naprave je v polozaju »0";

- samodejno linijsko stikalo je v polozaju »O« in blokirano s klju¢em ali, ¢e blokade s
kljuéem ni, je treba fizi¢no odklopiti priklju¢ke napajalnega kabla;

- zaradi kondenzatorjev je treba vzdrzevanje izvajati, ko je generator izklju¢en vsaj 5

- Ne segrevajte vsebnikov, posod ali cevi, v katerih so ali so bile vnetljive tekoce ali
plinaste snovi.

- lzogibajte se delu na obdelovancih, ocis¢enih s kloruratnimi topili ali v blizini teh
snovi.
Ne segrevajte vsebnikov pod tlakom.

- lzdelovnega obmog¢ja odstranite vse vnetljive materiale (npr. les, papir, krpe.)

- Da bi zmanjsali prisotnost dimnih plinov med segrevanjem, je treba najprej o¢istiti
obdelovance (npr. kose, zamazane s sredstvi za podmazovanje ali razreddili).

- Dim, ki nastane med segrevanjem, je lahko strupen. Nosite ustrezno dihalno
napravo z masko, primerno za prah in dim (dvojni filter).
Delajte v zra¢nem prostoru.

PO®

- Vedno si zascitite odi. Uporablte ustrezna nevnetljiva varovalna oblacila.

- Greleclahko kovino segreje zelo hitro: vrocih obdelovancev se ne dotikajte z golimi
rokami in pocakajte, da se ohladijo pred rokovanjem.

- Uporabite ustrezno toplotno izolacijo glede na obdelovanec.
To lahko ustrezno naredite tako, da si nadenete rokavice in za tovrstna dela
predvidena oblacila.

(@ )))
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- Prehod elektri¢nega toka v izhodno vezje povzroca ustvarjanje elektromagnetnih
polj (EMF) okoli uporabljenega orodja.

Elektromagnetna polja lahko povzrocijo motnje pri delovanju nekaterih zdravniskih

pripomockov (npr srénih spodbujevalnikov, respiratorjev, kovinskih protez itd.).

Upostevati je treba ustrezne zascitne ukrepe pri nosilcih teh naprav. Treba je na

primer preprediti dostop v obmoc¢je uporabe grelca.

Naprava je skladna z zahtevami tehni¢nih standardov izdelka, ki je izdelan izklju¢no

za rabo v industrijskem okolju in za profesionalno rabo. Skladnost ni zagotovljena v

okviru osnovnih omejitev, ki se nanasajo na izpostavljanje ljudi elektromagnetnim

poljem v domacem okolju.

Operater mora uporabljati

elektromagnetnim poljem:

- Glavo in trup drzite, kolikor je mogoce dale¢ od obdelovanca.

- Kabla induktorja si nikoli ne ovijajte okoli telesa.

- Med segrevanjem bodite od generatorja oddaljeni vsaj 50 cm.

- Ko je induktor aktiviran, ustvarja mocno elektromagnetno polje, ki na skrajnih
koncih ni vidno. Induktor sme biti usmerjen izklju¢no proti kovinskim delom, ki jih
zelite segreti: induktorja nikoli ne usmerjajte proti delom telesa!

- Ne nosite kovinskih predmetov, kot so ure, prstani, pirsingi itd., saj lahko induktor
kovino zelo hitro segreje in povzroci opekline.

- Ne nosite oblek s kovinskimi zadrgami, gumbi ali kakrsnimikoli kovinskimi

naslednje postopke, da zmanjSa izpostavljanje

oblogami, saj lahko induktor kovino zelo hitro segreje - tkanina se lahko vname ali
sezge.
- Minimalna razdalja d=20cm (Slika F).
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- Naprava A razreda:

Naprava je skladna z zahtevami tehni¢nega standarda izdelka, ki je izdelan
izklju¢no za rabo v industrijskem okolju in za profesionalno rabo. Elektromagnetska
zdruzljivost v domovih in v zgradbah, neposredno povezanih v nizkonapetostno
napajalno omrezje, ki napaja zgradbe za domaco rabo, ni zagotovljena.

DODATNI VARNOSTNI UKREPI

- Induktorja ne segrevajte ob generatorju ali naslonjenega na generator.

- Induktorja ne uporabljajte v blizini avtomobilskih »ZRACNIH BLAZIN«. Induktor naj
bo vsaj 10 cm oddaljen od zra¢ne blazine: toplota, ki ustvarja orodje, jo lahko brez
opozorila sprozi. Glejte priro¢nik vozila, da bi se poucili, kje natanko so razmescene
zracne blazine.

A PREOSTALA TVEGANJA

- Osebje, zadolzeno za obdelavo, mora biti ustrezno pouéeno o postopku segrevanja
zindukcijo in o specifi¢nih lastnostih te naprave.

Tujim osebam mora biti prepreéen vstop v delovno obmogje.

Preprecite, da bi isto napravo so¢asno uporabljalo vec ljudi.

NEPRIMERNA RABA: uporaba grelca za obdelave, ki se razlikujejo od predvidenih,
je nevarna.

2.UVOD IN SPLOSNI OPIS

Mobilna naprava za lokalizirano segrevanje z indukcijo, za segrevanje jeklenih spojev, ki so
namenjeni za uporabo na vozilih in kmetijskih strojih. Napravo je mogoce uporabljati tudi
pri mehanskem vzdrzevanju za razklapljanje kovinskih delov, spojenih s te¢aji ali svorniki.
Naprava deluje tako, da povrsinsko na visoko temperaturo ogreje matice zarjavelih
svornikov, zarjavele tecaje vrat in vijacene kovinske spoje: na ta nacin skusamo doseci
termicno raztezanje kovine in odtekanje rje, da bi odblokirali spoj.

2.1 POGLAVITNE LASTNOSTI

- Ro¢no uravnavanje moci segrevanja.

- Zvocni signal, proporcionalen modi, ki se prenasa na obdelovanec.

- Prikaz delovanja stroja s svetle¢imi diodami (napajanje stroja, uporabljeno orodje, alarmi).

2.2 PRILOZENI DODATKI (Slika C-1)
- Twister 10V (vertikalne spirale za svornike s Sestkotno glavo M8/M10).
- Twister 14V (vertikalne spirale za svornike s Sestkotno glavo M12/M14).

2.3 MOZNI DODATKI

- Twister 18V (vertikalne spirale za svornike s Sestkotno glavo M16/M18).

- Twister T0H-12H-18H (horizontalne spirale za svornike s $estkotno glavo M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Slika C-2).

- Zica za Twister (Zica, ki se oblikuje v spirale - SLIKA C-5).

Drugi dodatki so navedeni v katalogu izdelkov.

3. TEHNICNI PODATKI
Glavni podatki, ki se nanasajo na uporabo in delovanje naprave, so povzeti na ploscici z
lastnostmi (zadnja plosc¢a) z naslednjim pomenom:
SLIKAA
1- Proizvajalec;
2- stopnja zaicite IP;
3- Simbol napajalnega omrezja;
4- Simbol predvidenega postopka segrevanja;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Delovanje izhodnega vezja:
- U,:izhodna napetost.
- l,:izhodni tok.
- f,:izhodna frekvenca.
- P, max: maksimalna izhodna moc¢.
7- Podatki o napajalni liniji:
- U,:izmeni¢na napajalna napetost naprave (dovoljena omejitev £15%).
- P, max: Maksimalna mog, ki jo prenese linija.
8- Tovarniska stevilka. Identifikacija naprave (nujna za tehni¢no pomo¢, nabavo rezervnih
delov, iskanja izvora izdelka);
9- Ime naprave;
10- Simboli, ki se nanasajo na varnostne predpise;
Opomba: Prikazani zgled ploscice je le zgled za pomen simbolov in Stevilk; dejanske
vrednosti tehni¢nih podatkov za napravo, ki je v vasi lasti, je mogoce od¢itati neposredno
na plos¢ici s tehni¢nimi podatki, ki je na napravi.
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3.1 DRUGI TEHNICNI PODATKI
- GRELEC: glejte tabelo 1 (TAB. 1.)
Omrezna varovalka, napajalni vti¢ in teza naprave so navedeni v tabeli 1 (TAB. 1).

4. OPIS NAPRAVE (SLIKA B)

4.1 NAPRAVE ZA PRIKLJUCEVANJE, KRMILJENJE IN URAVNAVANJE
Zadnja stran:

1- Glavno stikalo I/O.

2- Napajalni kabel omreZzja.

Sprednja stran:

3- Potenciometer za ro¢no nastavljanje moci segrevanja.

4- Svetleca dioda za signalizacijo, da je stroj napajan in da stroj deluje (segrevanje
aktivirano).

5- Svetleca dioda za signalizacijo alarmov.

6- Izhodni kabel za induktor.

7- Induktor

4.2 SIGNALIZACLJE IN ALARMI

Signalizacije ustvarja stroj glede na stanje, v katerem je, in so lahko zvo¢ne (zvo¢ni signalnik)

ali vizualne (svetleca dioda).

- Svetleca dioda s slike B-4 je zelena, ko naprava ima napajanje iz omrezja, a ni aktivna.

- Svetleca dioda s slike B-4 je rdeca, ko naprava oddaja mo¢ na izhodu: zvocni signalnik
se oglasa s frekvenco, proporcionalno oddajani moci; frekvenca se poveca, ko povecate
moc.

- Rumena svetleca dioda s slike B-5 vedno sveti, ko je naprava v prenapetostnem/
podnapetostnem alarmu. Zvo¢ni signalnik oddaja zvok "bip", ko naprava preide v
stanje alarma. Povrnitev v prvotno stanje je samodejna, e je napajalna napetost spet v
dovoljenih mejah.

- Rumena svetleca dioda s slike B-5 utripa, ko je naprava v termi¢ni za¢iti. Zvo¢ni signalnik
oddaja zvok "bip", ko naprava preide v stanje alarma. Svetleca dioda utripa pocasi (0,55
ON, 0,55 OFF).

Ko se naprava ohladi, se samodejno povrne v prvotno stanje.

- Rumena svetleca dioda s slike B-5 utripa, ko je naprava v alarmu varnostne termicne
zascite. Zvocni signalnik Se naprej oddaja serijo signalov "bip". Zelena svetlec¢a dioda
utripa hitro (0,25s ON, 0,25s OFF). Ponoven vzig je samodejen. Svetujemo vam, da
napravo ¢imprej odnesete na servis.

5. NAMESTITEV

POZOR! VSE FAZE NAMESTITVE IN PRIKLJUCITVE NAPRAVE NA ELEKTRICNI

TOKMORAJO BITIIZVEDENE, KO JENAPRAVA IZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA
A |Z ELEKTRICNEGA OMREZJA.

ELEKTRICNO PRIKLJUCITEV SME IZVESTI LE USPOSOBLJENO OSEBJE.

5.1 NACINI DVIGANJA
Napravo, opisano v tem priro¢niku, se sme dvigati za ro¢aj ali s priloZzenim jermenom, ce je
ta predviden za model (namestite ga, kot je opisano na sliki D).

5.2 UMESTITEV GRELCA

Mesto za namestitev grelca poiscite tako, da na njem ni ovir pri vhodni odprtini in izhodu
zraka za ohlajanje; socasno se prepricajte, da se vanj ne morejo vsesati prevodni prahovi,
korozivne pare, vlaga itd.

Okoli naprave naj bo vsaj 250 mm prostega prostora.

POZOR! Da bi preprecili nevarne premike in morebitno prevracanje grelca,
mora biti ta postavljen na ravno povrsino s primerno nosilnostjo glede na
svojo tezo.

5.3 PRIKLJUCITEV V OMREZJE

Opozorila

- Preden napravo prikljucite, se prepricajte, da se vrednosti na ploscici z lastnostmi naprave
ujemajo z napetostjo in frekvenco omrezja, ki je na razpolago v prostoru, v katerem je
namescéena naprava.

- Naprava se lahko prikljuci izklju¢no v napajalni sistem, ki ima ozemljeno ni¢lo.

- Da bi zagotovili zas¢ito pred neposrednim stikom, uporabite diferencialna stikala tipa:
- TipaA( ) za enofazne stroje;

- TipaB( ) za trifazne stroje.

5.3.1 Vticin vti¢nica

Naprava je serijsko opremljena z napajalnim kablom z normiranim vtikacem, (2 fazi +
ozemljitev) 16 A/250V.

Priklju¢imo ga lahko na vti¢nico elektricnega omrezja, ki je opremljena z varovalkami
oziroma samodejnim stikalom; predvideni zemeljski terminal mora biti povezan na
zemeljski prevodnik (rumeno-zeleno) napajalne linije. Tabela 1 (TAB. 1) prinasa priporocljive
vrednosti varovalk z zakasnjenim delovanjem izrazenih v amperih, izbranih na podlagi
najvecje nazivne modi, ki jo lahko proizvede grelec, ter nazivne napajalne napetosti.
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5.4 POVEZAVA INDUKTORJA S SPIRALAMI (SLIKA C)

A POZOR! PRED ZACETKOM SE PREPRICAJTE, DA JE NAPRAVA IZKLJUCENA IN
IZKLOPLJENA 1Z ELEKTRICNEGA OMREZJA.

Vstavite konce predoblikovanih spiral (sliki C-1, C-2) ali Zice za oblikovanje (slika C-5) v

ustrezne sti¢nike induktorja (slika C-3) in dobro zategnite povezave, tako da v smeri urinega

kazalca zavrtite ustrezne vijake s Sestrobo glavo (slika C-4).

A OPOZORILO: preverite, da so konci popolnoma vstavljeni v ustrezne
sticnike, preden jih privijete!

6. UPORABA ORODUJ

6.1 VNAPREJSNJE OPERACLJE

Preden izvedete kakrsenkoli postopek segrevanja, je treba izvesti vrsto preverjanj in

nastavitev, medtem ko je glavno stikalo v polozaju "O":

1- Preverite, da je elektri¢na povezava izvedena pravilno v skladu z vsemi predhodnimi
navodili.

2- Preverite, da grelec ni poskodovan. Preverite, ali sta napajalni kabel in vti¢
neposkodovana, preglejte kabel induktorja, izolacijski kabel itd.

3- Orodje prikljucite, kot je opisano v prejsnjem poglavju (slika C).

POZOR! Ce zgoraj navedenih predpisov ne upostevate, varnostni sistem
proizvajalca (razred 1) ni vec ucinkovit, zato lahko pride do tezkih poskodb
pri ¢loveku (npr. elektri¢ni udar) in pri stvareh (npr. pozar).

6.2 PRINCIP DELOVANJA
Princip delovanja temelji na generiranju alterniranega magnetnega polja, ki ga induktor

osredotoci na kovinski del, ki ga Zelite segreti: v obdelovancu se ustvarijo "parazitski" tokovi,
ki ga zelo hitro segrejejo. Tokovi ne krozijo v izolirnih materialih, tako da s tem sistemom
ni mogoce segrevati stekla, plastike, keramike, lesa, blaga itd. Induktor ustvari parazitske
tokove v nemagnetnih materialih, kot so aluminij, baker, srebro itd., vendar se zaradi majhne
elektri¢ne upornosti ti materiali le malo segrejejo. Induktor pa ustvari moc¢ne parazitske
tokove v vseh Zelezomagnetnih materialih, kot so Zelezo, jeklo, lito Zelezo itd., ki se zaradi
velike elektri¢ne upornosti segrejejo zelo hitro.

Razli¢ne oblike induktorjev omogocajo koncentracijo magnetnega toka in zato segrevanje
na razlicne nacine glede na uporabo, za katero so bili na¢rtovani. Ustvarjeni tok lahko
segreva kovine, ki niso ve¢ kot od 10 + 15 milimetrov oddaljeni od spiral in mo¢ segrevanja
je toliko vecja, kolikor je induktor bliZji obdelovancu.

6.3 NACIN URAVNAVANJA MOCI ZA SEGREVANJE

Potenciometer (slika B-3) omogoca nastavljanje moci, ki jo oddaja naprava; preden
povecate mo¢ glede na privzeto vrednost vam svetujemo, da uporabite spirale, ki se
najbolje prilegajo obdelovancu. Ce uporabljate Zico, vam svetujemo, da oblikujete 4 ali 5
spiral, ki se ¢im bolj prilegajo materialu, ki ga Zelite segreti.

V primeru, da Zelite pocasneje in bolj postopoma doseci segrevanje obdelovanca, lahko
kadar koli zmanjsate izhodno mo¢, tako da potenciometer obrnete v nasprotni smeri
urinega kazalca glede na privzeti polozaj.

6.4 UPORABA ORODUJ

Orodja (slika C-1, C-2) lahko ovijejo kos (matico, cev svornika itd.) za osredotocanje fluksa,
ki se razsiri zaradi toplotnega ucinka. Tako se lahko odblokirajo spoji, ki so bili zlepljeni ali
blokirani.

Postopek:
1- Na konec induktorja namestite spirale, ki se najbolje prilegajo obdelavi, ki jo Zelite
izvesti;

2- Pravilno drzite induktor na za to namenjenem rocaju (slika E-2);

3- Nastavite mo¢ naprave na vrednost, ki je priporo¢ena za uporabljeno orodje;

4- S spiralo ovijte matico ali kovinski del, ki ga Zelite segreti, tako da bo med tuljavo in
obdelovancem ¢im manj prostora.

5- Sprozite induktor zgumbom za 15+20 sekund.

6- Deaktivirajte induktor in poskusite odviti matico ali odlepiti kos.

7- Ce se spoj ne zrahlja, postopek iz 5. to¢ke ponovite in podalj$ajte trajanje segrevanja.

A OPOZORILA:

- Ni treba, da matico razzarite do rdecega, preden jo poskusite odviti: navadno za
doseganje Zzelenega rezultata zadostuje Ze nekaj deset sekund!

- Ce se kos ne segreje hitro, preverite, da se spirale lepo prilegajo obdelovancu in
da je kovinski material, ki ga zZelite segreti, zelezomagneten (da ne gre za aluminij,
baker, medenino itd.).

- Nikoli ne presegajte priporo¢enega maksimalnega ¢asa uporabe, navedenega na
napravi slika A-5. Lahko bi poskodovali orodje!

7.VZDRZEVANJE
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7.1 OBICAJNO VZDRZEVANJE

OBICAJNA VZDRZEVALNA DELA LAHKO IZVAJA OPERATER.

Preverite napajalni kabel in kable induktorja. Biti morajo izolirani in na njih ne sme biti
poskodb. Se posebej pazite na tocke, kjer se kabli zvijajo.

Preverite induktor. Ne uporabljajte induktorjev z ocitnimi poskodbami na izolaciji ali ovoju.
Zamenjajte uni¢ene zascitne trakove orodja.

Pazite, da bodo prikljucki orodij cisti.

Preprecite vnos umazanij, prahu in ostruzkov v napravo.

Vedno zagotovite pretok zraka za hlajenje.

Preverite, da ventilator deluje pravilno.

POZOR! PREDEN IZVAJATE VZDRZEVALNA DELA, SE PREPRICAJTE, DA JE
NAPRAVA IZKLJUCENA IN IZKLOPLJENA I1Z NAPAJALNEGA OMREZJA.

7.2 POSEBNO VZDRZEVANJE B

POSTOPKE POSEBNEGA VZDRZEVANJA SME IZVAJATI IZKLJUCNO STROKOVNO

IZVEDENO ALI KVALIFICIRANO OSEBJE NA ELEKTRICARSKO-MEHANSKEM PODROCJU.

A POZOR! PREDEN ODSTRANITE PLOSCE NAPRAVE IN POSEGAJTE V NJENO

NOTRANJOST, SE PREPRICAJTE, DA SO IZPOLNJENI NASLEDNJI POGOJI:

- Stikalo naprave je v poloZaju »O;

- Samodejno linijsko stikalo je v polozaju »O« in blokirano s klju¢em ali, ¢e blokade s
klju¢em ni, je treba fizi¢no odklopiti priklju¢ke napajalnega kabla;

- Zaradi kondenzatorjev je treba vzdrzevanje izvajati, ko je generator izklju¢en vsaj 5 minut.
Morebitna preverjanja, ki jih izvedete pod napetostjo v notranjosti naprave, lahko
povzrocijo hud elektri¢ni udar, ki je posledica neposrednega stika z deli pod napetostjo.

- Redno in glede na uporabljanost naprave ter prasnost v okolju pregledujte notranjost
naprave in iz nje s curkom suhega stisnjenega zraka odstranjujte prah (najvec 10 barov).

- Pazite, da zrak pod pritiskom ne poskoduje elektronskih kartic; le te lahko ocistite z
mehko 3¢etko ali ustreznimi topili.

- Preverite tudi, ali so elektricne povezave pravilno pritrjene, ter morebitne poskodbe na
izolaciji kablov.

- Ob koncu spet sestavite dele stroja s pogonom ter preverite, ali so vijaki dobro priviti.

- Pazite, da stroja zagotovo ne boste zagnali, ko je odprt.

- Ko izvedete vzdrzevanje ali popravilo, vse prikljucke in kable vrnite na njihova mesta.
Pazite, da se ne bodo stikali z gibljivimi deli ali deli, ki se mo¢no segrejejo. Vse vode ovijte,
kot so bili oviti prej, in pazite, da se primarni visokonapetostni priklju¢ki ne bodo stikali s
sekundarnimi nizkonapetostnimi prikljucki.

Uporabite originalne podlozke in vijake za zapiranje ohisja.

8.ISKANJE OKVAR

CE DELOVANJE NI OPTIMALNO, PREDEN SE OBRNETE NA POOBLASCENEGA

SERVISERJA ALI SE LOTITE BOLJ PODROBNIH UGOTAVLJANJ, PREVERITE:
Da zelena svetleca dioda sveti, ko je glavno stikalo naprave zaprto "I"; sicer je okvara na
napajanju (kabli, vtic in vticnica, varovalke, prevelik padec napetosti v aparatu itd.).

- Da ni prislo do prozenja termi¢nih zascit (rumena svetleca dioda utripa).

- Da ni prislo do posega zascit naprave (rumena svetleca dioda sveti).

- Da so spirale induktorja namescene kolikor mogoce blizu kosu, ki ga Zelite segreti.
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SYSTEM INDUKCNEHO OHREVU PRE PROFESIONALNE POUZITIE V KAROSARNI A
V AUTOOPRAVOVNI.

Poznamka: V texte je pouzity vyraz,ohrievac” na oznacenie celého stroja a ,induktor”
na oznacenie zariadenia, ktoré je uchopené pocas ohrevu.

1.VSEOBECNA BEZPECNOST SUVISIACA S INDUKCNYM OHREVOM

Operator musi byt dostato¢ne vyskoleny na bezpeéné pouzivanie ohrievac¢a a musi byt
informovany o rizikach spojenych s postupmi pri indukénom ohrievani, o prislusnych
ochrannych opatreniach a o postupoch v nudzovom stave.

- Pripojenie nastrojov na ohrievanie, kontrolné ukony a opravy musia byt
vykonavané pri vypnutom stroji, odpojenom od napajacej siete.

- Pred vymenou opotrebitelnych sucasti nastroja vypnite stroj a odpojte ho
z napajacej siete.

- Vykonajte elektricki instalaciu v sulade s platnymi predpismi a zakonmi na
predchadzanie urazom.

- Ohrieva¢ musi byt pripojeny vyhradne k napajaciemu systému s uzemnenym
nulovym vodi¢om.

- Uistite sa, ze napajacia zasuvka je spravne pripojena a vybavena zemniacim
vodi¢om.

- Nepouzivajte ohrieva¢ vo vlhkom alebo mokrom prostredi alebo za dazda.

- Nepouzivajte kable s poskodenou izolaciou alebo s uvolnenymi spojmi.

- Je zakazany pristup dovntra stroja (je mozny len v pripade mimoriadnej udrzby),
ak nie su splnené nasledujlice podmienky:

- vypinac stroja v polohe, 0";

- automaticky isti¢ privodného vedenia v polohe ,0" zaisteny kla¢om, alebo (v
pripade nepritomnosti istenia kli¢om) termindly napajacieho kabla fyzicky
odpojené;

- vzhladom k pritomnosti kondenzatorov sa udrzba vykonava pri vypnutom
generatore, po uplynuti najmenej 5 minut od jeho vypnutia.

AN

- Nezvarajte na nadobach, zasobnikoch alebo potrubiach, ktoré obsahuju alebo
obsahovali zapalné kvapalné alebo plynné latky.

- Vyhnite sa ¢innosti na materialoch vycistenych chlérovymi rozpustadlami alebo
v blizkosti menovanych latok.

- Neohrievajte zasobniky pod tlakom.

- Odstrante z pracovného priestoru vietky zapalné latky (napr. drevo, papier, handry,
atd).

- Aby sa obmedzila tvorba dymu pocas ohrevu, odporuca sa ocistit zvarané diely
(napr. dielov Spinavych od maziv alebo rozpustadiel);

- Dym vytvarany pocas ohrevu méze byt toxicky. Nasadte si vhodny respirator
s maskou vhodnou pre prach a dym (dvojity filter).
Pracujte v dobre vetranom priestore.

PO®

- Zakazdym si chraiite zrak. Pouzivajte prislusny ochranny ohniovzdorny odev.

- Ohrieva¢ moéze velmi rychlo zvysit teplotu kovu: Nedotykajte sa holymi rukami
teplého kovu a skor, ako s nim za¢nete manipulovat, nechajte ho ochladit.

- Pouzite vhodnu tepelnu izolaciu od obrabaného dielu.
Je mozné ju rychlo zabezpecit nasadenim rukavic a ochranného odevu, uréeného
pre toto pouzitie.

L OOROO®
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- Prechod zvaracieho prudu spésobuje vznik elektromagnetickych poli (EMF) v okoli
pouzivaného nastroja.

Elektromagnetické polia mézu ovplyviiovat ¢innost niektorych zdravotnych zariadeni

(napr. pacemakerov, respiratorov, kovovych protéz atd.).

Preto je potrebné prijat nalezité ochranné opatrenia voci nositelom tychto zariadeni.

Napriklad zakazom ich pristupu do priestoru pouzitia ohrievaca.

Tento stroj vyhovuje poziadavkam technického standardu vyrobku, uréeného

pre vyhradné pouzitie v priemyselnom prostredi a na profesionalne ucely. Nie je

zarucené dodrzanie zakladnych medznych hodnét, tykajucich sa expozicie osdb

elektromagnetickym poliam v domacom prostredi.

Obsluha musi pouzivat znizila
elektromagnetickym poliam:

- Udrziavat hlavu a trup, ¢o mozno najdalej od induktora.

- Nikdy si neovijat kabel induktora okolo tela.

- Pocas ohrevu sa zdrzujte vo vzdialenosti najmenej 50 cm od generatora.

nasledujice  postupy, aby expoziciu

- Ked'je induktor aktivovany, vytvara na koncovych ¢astiach silné magneticka polia,
ktoré nie su viditelné. Induktor musi byt obrateny vyhradne smerom ku kovovym
castiam uréenym na ohrev: Nesmerujte induktor na casti tela!

- Nenoste kovové predmety, hodinky, prstene, piercing, atd., pretoze induktor méze
velmi rychle ohriat kov a spdsobit popaleniny.

- Nepouzivajte oblecenie s kovovymi zipsami, kovovymi gombikmi alebo s akoukolvek
kovovou vrstvou, pretoze induktor mdze velmi rychlo ohriat kov a dokonca popalit
a zapalit odev.

- Minimalna vzdialenost d=20cm (Obr. F).

- Zariadenie triedy A:

Tento stroj vyhovuje poziadavkam technického standardu vyrobku, uréeného pre
vyhradné pouzitie v priemyselnom prostredi a na profesionalne ticely. Nie je zaistena
elektromagneticka kompatibilita v domacich budovach a v budovach priamo
pripojenych k napajacej sieti nizkeho napitia, ktora zasobuje budovy pre domace
pouzitie.

A PRIDAVNE OPATRENIA

- Nevykonavajte ohrev s induktorom opretym o generator alebo v jeho blizkosti.

- Nepouzivajte induktor v blizkosti ,AIRBAGOV” vozidla. Udrzujte induktor vo
vzdialenosti najmenej 10 cm od airbagu: teplo produkované nastrojom ho moze
bez upozornenia zapalit. Ohladne informacii o umiestneni airbagov vychadzajte
znavodu k vozidlu.

A ZVYSKOVE RIZIKA

- Personal, povereny pracovnou ¢innostou, musi byt vhodne vyskoleny ohladne
procesu indukéného ohrevu so strojom tejto Specifickej typolégie.

- Musi byt zabraneny pristup cudzich oséb do pracovného priestoru.

- Zabrante tomu, aby so strojom pracovalo viacero osdb sucasne.

- NEVHODNE POUZITIE: Pouzitie stroja na akykolvek iny tcel ako je uvedené. Jedna
sa o nebezpecné pouzitie.

2.UVOD A ZAKLADNY POPIS

Prenosné zariadenie na lokalny indukény ohrev kovovych ocelovych spojov, $pecifickych
pre automobily a polnohospodarske stroje. Zariadenie je mozné pouzivat pri mechanickej
Udrzbe na uvolnenie kovovych casti, spojenych pantami alebo skrutkami.

Cinnost stroja spociva v povrchovom ohreve nasledovnych prvkov na vysoké teploty:
zhrdzavené skrutky, zhrdzavené panty dveri a skrutkové kovové spoje; ide o snahu
dosiahnut roztiahnutie kovu teplom a tym oddelenie hrdze a uvolnenie spoja.

2.1 ZAKLADNE VLASTNOSTI

- Manuélna reguldcia ohrievacieho vykonu.

- Zvukova signalizacia vykonu preneseného na diel.

- LED signalizacie funkcii stroja (napajany stroj, pouzivany nastroj, alarmy).

2.2 PRISLUSENSTVO Z VYBAVY (obr. C-1)
- Twister 10V (zvisla Spirdla pre skrutky so Sesthrannou hlavou M8/M10).
- Twister 14V (zvisla Spirdla pre skrutky so Sesthrannou hlavou M12/M14).

2.3 VOLITELNE PRISLUSENSTVO

- Twister 18V (zvisla Spirdla pre skrutky so Sesthrannou hlavou M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (vodorovna S3pirdla pre skrutky so Sesthrannou hlavou M8/
M10-M12/M14-M16/M18 - obr. C-2).

- Drot pre Twister (drét tvarovatelny do 3piraly - OBR. C-5).

Dal3ie prisluienstvo méze byt uvedené v Katalégu vyrobkov.

3. TECHNICKE PARAMETRE
Zakladné udaje, tykajuce sa pouZzitia a vlastnosti stroja, si uvedené na identifikacnom Stitku
(na zadnom paneli) a ich vyznam je nasledovny:
OBR.A
1- Vyrobca.
2- Trieda ochrany IP.
3- Symbol napdjacieho vedenia.
4- Symbol predur¢eného spésobu ohrevu.
5- Xmax: Max. pracovny cyklus.
6 - Vykonnost vystupného obvodu:
- U, :vystupné napdtie.
- |, vystupny prad.
- f,:vystupna frekvencia.
- P, max: maximalny vykon na vystupe.
7- Technické parametre napéjacieho vedenia:
- U, : striedavé napatie napajania stroja (povolené medzné hodnoty +15 %).
- P, max: maximalny prud absorbovany vedenim.
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8- Vyrobné cislo. Identifikacia stroja (nevyhnutna pre servisnu sluzbu, Ziadosti o ndhradné
diely, vyhladanie povodu vyrobku).

9- Nazov stroja.

10- Symboly vztahujuce sa k bezpe¢nostnym normam.

Poznamka: Uvedeny priklad stitku ma len ilustracny charakter, s danymi symbolmi

a orientacnymi hodnotami; presné technické parametre musia byt odcitané priamo

z identifika¢ného stitku vasho stroja.

3.1 DALSIE TECHNICKE UDAJE

- OHRIEVAC: pozri tabulka 1 (TAB. 1).

Poistka elektrickej siete, zastrcka elektrického napajania a hmotnost stroja su
uvedené v tabulke 1 (TAB. 1).

4.POPIS STROJA (OBR.B) L

4.1 SPOJOVACIE, KONTROLNE A REGULACNE PRVKY
Zadna strana:

1- Hlavny vypinac I/0.

2- Napéajaci kabel.

Predna strana:

3- Potenciometer na manuélne nastavenie ohrievacieho vykonu.

4- LED signalizacie napajaného stroja a stroja v ¢innosti (aktivovany ohrev).
5- LED signalizacie alarmov.

6- Vystupny kabel induktora.

7- Induktor.

4.2 SIGNALIZACIA ALARMOV

Stav stroja je signalizovany akustickou (bzuciak) a vizualnou (LED) signalizaciou.

- LED na obr. B-4 je zelend, ked je stroj napéjany zo siete, ale nie je aktivny.

- LED na obr. B-4 je cervena, ked'stroj prenasa vykon na vystup: frekvencia zvuku bzuciaka
je umerna prenasanému vykonu; frekvencia sa zvysuje so zvySovanim vykonu.

- ZIta LED na obr. B-5 je rozsvietend stalym svetlom, ked' je stroj v alarme prepatia/

podpétia. Bzuciak vyda,pipnutie’, ked'stroj vsttpi do stavu alarmu. Obnovenie prebehne

automaticky, po obnoveni pripustnych hodnét napatia.

ZIta LED na obr. B-5 blik4, ked'je stroj v stave aktivovanej tepelnej ochrany. Bzuciak vyda

Jpipnutie’, ked'stroj vstupi do stavu alarmu. Blikanie LED je pomalé (0,5 s ON (ZAP), 0,5 s

OFF (VYP)).

Obnovenie ¢innosti prebehne automaticky po potrebnom ochladeni.

- ZItALED na obr. B-5 blikd, ked'je stroj v stave bezpecnostného tepelného alarmu. Bzuciak
nadalej vydava sériu ,pipnuti”. Blikanie LED je rychle (0,25 s ON (ZAP), 0,25 s OFF (VYP)).
Obnovenie ¢innosti prebehne automaticky. Odporuca sa dopravit stroj ¢o najskér do
servisného strediska.

5.INSTALACIA
UPOZORNENIE! VSETKY UKONY SPOJENE S INSTALACIOU A ELEKTRICKYM
ZAPOJENIM STROJA MUSIA BYT VYKONANE PRI VYPNUTOM STROJI,
ODPOJENOM OD NAPAJACEJSIETE. i i
ELEKTRICKE PRIPOJENIA MUSIA BYT VYKONANE VYHRADNE SKUSENYM ALEBO
KVALIFIKOVANYM TECHNIKOM.

5.1 SPOSOB DVIHANIA
Stroj popisany v tomto ndvode musi byt zdvihany za rukovét alebo popruh z vybavy - ak je
sucastou daného modelu (namontujte ju spdsobom, popisanym na obr. D).

5.2 UMIESTNENIE OHRIEVACA

Zvolte miesto pre instalaciu ohrievaca tak, aby sa v blizkosti otvorov pre vstup a vystup
chladiaceho vzduchu nenachadzali prekazky; uistite sa, Ze nebude dochadzat k nasavaniu
vodivého prachu, korozivnych vyparov, vlihkosti atd.

Okolo stroja udrzujte volny priestor minimalne 250 mm.

UPOZORNENIE! Umiestnite ohrieva¢ na rovny povrch s nosnostou, ktora

A je dostatocna pre jeho hmotnost, aby sa neprevratil, alebo aby nedoslo
k jeho nebezpeénym presunom.

5.3 PRIPOJENIE DO ELEKTRICKEJ SIETE

Varovania

- Pred kazdym elektrickym zapojenim skontrolujte, ¢i menovité udaje stroja odpovedaju
napatiu a frekvencii elektrickej siete, ktora je k dispozicii v mieste instalacie.

- Stroj musi byt pripojeny vyhradne k napdajaciemu systému s uzemnenym nulovym
vodi¢om.

- Kvéli zaisteniu ochrany proti nepriamemu kontaktu, pouzivajte nadprudové relé typu:

- TypA( ) pre jednofazové stroje;

- TypB( ) pre trojfazové stroje.

5.3.1 Zastrcka a zasuvka

Stroj je uz pri svojom vzniku vybaveny napajacim kablom s normalizovanou zastr¢kou, (2 P

+UZ) 16 A/250V.

Pripravte zasuvku elektrického rozvodu, vybavenu poistkou alebo isticom; prislusna

zemniaca svorka musi byt pripojenad k zemniacemu vodi¢u (Zltozelenému) napéjacieho

vedenia. V tabulke 1 (TAB. 1) su uvedené odporuic¢ané hodnoty pomalych poistiek,

vyjadrené v ampéroch, zvolenych na zaklade hodnoty maximalneho menovitého vykonu,

dodavaného ohrieva¢om a na zaklade menovitého napéajacieho napétia.

A za nasledok neucinnost bezpec¢nostného systému navrhnutého vyrobcom
(triedy 1), s naslednym vaznym ohrozenim os6b (napr. zasah elektrickym

prudom) a majetku (napr. poziar).

UPOZORNENIE! NereSpektovanie vyssie uvedenych upozorneni bude mat

5.4 PRIPOJENIE INDUKTORA K SPIRALE (OBR. C)

A UPOZORNENIE! PRED VYKONANIM UDRZBY SA UISTITE, ZE JE STROJ
VYPNUTY A ODPOJENY OD NAPAJACEJ SIETE.

Zasunte koncové casti predtvarovanej Spiradly (obr. C-1, C-2) alebo drét, uréeny na

vytvarovanie (obr. C-5), do prislusnych svoriek induktora (obr. C-3) a riadne utiahnite

spoje otacanim prislusnych skrutkovacich ru¢nych koliesok (obr. C-4) v smere hodinovych

ruciciek.
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6. POUZITIE NASTROJOV

6.1 PRIPRAVNE UKONY

Pred pouzitim ohrievaca je potrebné vykonat sériu kontrol, ktoré musia byt vykonané
s hlavnym vypina¢om v polohe,0":

UPOZORNENIE: Pred upevnenim skontrolujte, ¢i boli koncové ¢asti uplne
zasunuté do svoriek!

1- Skontrolujte, ¢i bolo elektrické zapojenie vykonané spravne, podla vyssie uvedenych
pokynov.

2- Skontrolujte, ¢i ohrievac nie je poskodeny. Skontrolujte neporusenost kabla a napajacej
zastrcky, kabla induktora, izolacie, atd.

3- Pripojte nastroj sposobom popisanym v predchédzajicom odseku (obr. C).

6.2 PRINCIP CINNOSTI

Princip cinnosti je zaloZzeny na vytvéarani striedavého magnetického pola, ktoré je
sustredené induktorom, smerom na kovovy ohrievany diel: v materiéli sa tvoria ,parazitné”
prudy, ktoré ho velmi rychle ohrievaju. Prad neprudi v izola¢nych materidloch, a preto tento
systém neohrieva materidly ako je sklo, plasty, keramika, drevo, textil atd. Induktor vytvéra
parazitné prady v nemagnetickych materidloch ako je hlinik, med, striebro, atd’, ale kvoli ich
nizkemu elektrickému odporu sa tieto materialy malo ohrievaju. Induktor viak vytvara silné
parazitné prudy vo feromagnetickych materidloch ako je Zelezo, ocel, zliatina, atd., ktoré sa
nasledkom ich vysokého elektrického odporu ohrievaju velmi rychlo.

Rozne tvary induktorov umoziuju sustredit magneticky tok a tym aj teplo réznymi
spdsobmi, v zavislosti na poutziti. Vytvoreny tok dokaze ohrievat kovy, ktoré sa nachadzaju

nachédza blizsie k dielu.

6.3 REZIM REGULACIE OHRIEVACIEHO VYKONU

Potenciometer (obr. B-3) umoziuje nastavit vykon stroja; pred zvysenim vykonu voci
prednastavenej hodnote sa preto odporuca pouzit Spirdlu, ktora sa lepsie hodi pre dany
diel.V pripade pouZzitia drotu sa odporuca vytvarovat 4 alebo 5 zavitov, ¢o najviac prilnutych
ku ohrievanému kovu.

Ak chcete dosiahnut ¢o najpomalsi a postupny ohrev dielu, je vzdy mozné znizit vykon
na vystupe otdcanim potenciometra z prednastavenej hodnoty proti smeru hodinovych
ruciciek.

6.4 POUZITIE NASTROJOV

Nastroje (obr. C-1, C-2) su schopné ovinut diel (maticu, telo skrutky atd.), koncentrovat
tok a roztiahnut diel v dosledku posobenia tepla. To umoziuje uvolnit spoje, ktoré boli
prilepené alebo zablokované.

Postup:
1-  Namontujte na koncovu ¢ast induktora $piralu, ktord sa najlepsie hodi pre pozadovany
proces.

2- Spréavne uchopte induktor za prislusnd rukovat (obr. E-2).

3- Nastavte vykon stroja na hodnotu, odportc¢anu pre pouzivany néstroj.

4- Oviiite zavitmi maticu alebo kovovu cast, ktorti chcete ohriat, aby bola medzi zavitmi a
dielom ¢o najmensia vzdialenost.

5- Uvedte induktor do cinnosti prostrednictvom ovlddacieho tlacidla na dobu 15 + 20
sekund.

6- Vypnite induktor a skuste odskrutkovat maticu alebo odlepit diel.

7- Ked neddjde k uvolneniu spoja, zopakujte ikon z bodu 5 a zvyste pritom dobu trvania
ohrevu.

A UPOZORNENIE:

- Aby bolo mozné maticu uvolhit, nie je potrebné ju rozzeravit az do ¢ervena: obvykle
postacuje na dosiahnutie pozadovaného vysledku priblizne desat sekund!

- Ak nedochadza k rychlemu ohrevu dielu, skontrolujte, ¢i doslo k spravnemu
spojeniu dielu a Spiraly, a ¢i je ohrievany kovovy material feromagneticky (nie
hlinik, med, mosadz, atd.).

- Nikdy neprekracujte maximalnu dobu pouzitia, uvedent na stroji - obr. A-5. Mohlo
by dojst k poskodeniu nastroja!

7.UDRZBA

A UPOZORNENIE! PRED VYKONANIM UDRZBY SA UISTITE, ZE JE STROJ
VYPNUTY A ODPOJENY OD ELEKTRICKEJ SIETE.

7.1 RIADNA UDRZBA . o

UKONY RIADNEJ UDRZBY MOZE VYKONAVAT OBSLUHA.

Skontrolujte napajaci kabel a kable induktora. Musia byt izolované a v dokonalom stave.
Venujte osobitnt pozornost bodom vystavenym ohybu.

Skontrolujte induktor. Nepouzivajte induktory so zjavnym poskodenim izolacie alebo obalu.
Vymeiite poskodené ochranné pasy néstrojov.

Udrzujte konektory nastrojov v ¢istom stave.

Zabrante pristupu $piny, prachu a pilin dovndtra stroja.

Zakazdym zaistite cirkulaciu chladiaceho vzduchu.

Skontrolujte spravnu ¢innost ventilatora.

7.2 MIMORIADNA UDRZBA o o ,
MIMORIADNA UDRZBA MUSI BYT VYKONANA VYHRADNE SKUSENYM PERSONALOM
ALEBO PERSONALOM KVALIFIKOVANYM V ELEKTRICKO-STROJNOM ODBORE.

A UPOZORNENIE! PRED ODSTRANENiM PANELOV STROJA A PRISTUPOM DO
JEHO VNUTRA SA UISTITE, ZE BOLI SPLNENE NASLEDUJUCE PODMIENKY:

- Vypinac stroja v polohe 0"

- Automaticky isti¢ privodného vedenia v polohe ,07 zaisteny kli¢om, alebo (v pripade
nepritomnosti istenia kli¢om) terminaly napajacieho kébla fyzicky odpojené;

- Vzhladom k pritomnosti kondenzéatorov sa udrzba vykonava pri vypnutom generétore,
po uplynuti najmenej 5 minut od jeho vypnutia.

Pripadné kontroly vykonavané na stroji pod napatim mézu sposobit zasah elektrickym
prudom sposobeny priamym dotykom casti pod napatim.

- Pravidelne a s frekvenciou odpovedajicou pouzitiu a prasnosti prostredia kontrolujte
vnutro stroja a odstranujte nahromadeny prach, pridom suchého stla¢eného vzduchu
(max. 10 bar).

- Nesmerujte prud stlateného vzduchu na elektronické karty; ocistite ich velmi jemnou
kefou alebo vhodnymi rozpustadlami.

- Pri uvedenej ¢innosti skontrolujte, ¢i su elektrické spoje dostato¢ne dotiahnuté a ¢i na
kabeldzi nie su viditelné znamky poskodenia izolacie.

- Po ukonceni uvedenych operacii vykonajte spatni montaz panelov stroja a dotiahnite na
doraz upevnovacie skrutky.

-V kazdom pripade zabrante uvadzaniu stroja do ¢innosti, ked'je otvoreny.

- Po vykonani udrzby alebo opravy obnovte vietky zapojenia kablov a vratte ich do
povodného stavu, pricom dbajte, aby neprisli do styku s pohybujtcimi sa si¢astami alebo
so suicastami, ktoré mozu dosiahnut vysoké teploty. Upevnite vietky vodice stahovacimi
paskami ako to bolo v pévodnom stave a dostatocne vzajomne oddelte pripojenia
primarneho vinutia transforméatora od nizkonapatovych vodi¢ov sekundarneho vinutia.
Pouzite vietky origindlne podlozky a skrutky na zatvorenie kovovej konstrukcie.

8. ODSTRANOVANIE PORUCH 5 .

V PRIPADE NEUSPOKOJIVEJ CINNOSTI A TIEZ PRED VYKONANIM SYSTEMATICKEJ

EONTROLY, SKOR, AKO SA OBRATITE NA VASE SERVISNE STREDISKO, SKONTROLUJTE,
I:
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Pri zapnutom hlavnom vypinaci (v polohe ,|”) bude zelena LED rozsvietend; v opa¢nom
pripade porucha spociva v napajacom vedeni (kadble, zastrcka a zasuvka, poistky,
nadmerny pokles napétia, poistky v stroji, atd.).

Nedoslo k zasahu tepelnych ochran (blikajuca zIta LED).

Nedoslo k zadsahu ochrannych prvkov stroja (rozsvietena zIta LED).

Zavity induktora su umiestnené ¢o najblizsie k ohrievanému dielu.
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Megjegyzés: A kovetkezo szovegben a “hevitd” kifejezést alkalmazzuk a teljes gép
meghatarozasara és az “induktor” szo6t azon eszkoz jelolésére, amelyet kézzel fogni
kell a hevités folyaman.

1. ALTALANOS BIZTONSAGI SZABALYOK AZ INDUKCIOS HEVITESHEZ

A kezelonek kielégité ismeretekkel kell rendelkeznie a hevité biztonsagos
hasznalatara vonatkozéan és tajékoztatva kell lennie az indukciés hevitési
folyamatokkal kapcsolatos kockazatokrol, a vonatkozoé védelmi intézkedésekrdl és a
vészhelyzeti eljarasokrol.

- A hevitéshez sziikséges szerszamok csatlakoztatasat, a feliilvizsgalati és javitasi
miiveleteket kikapcsolt valamint a taphalézatbol kicsatlakoztatott géppel kell
elvégezni.

- Kapcsolja ki a gépet és csatlakoztassa ki a taphal6zatbol a szerszam kopasnak kitett
részeinek cseréje elott.

- Végezze el az elektromos beszerelést az elGirt szabvanyok és balesetvédelmi
szabalyok szerint.

- A hevitét kizardlag egy foldelt, semleges vezetékkel szabad egy taprendszerbe
csatlakoztatni.

- Gy6z6djon meg arrdl,
védéfoldeléshez.

- Ne hasznalja a hevitét nedves vagy vizes kornyezetekben vagy esében.

- Ne hasznaljon sériilt szigetelésii vagy meglazult csatlakozékkal rendelkezé
vezetékeket.

- Tilos a gép belsejébe nyulni (csak rendkiviili karbantartasnal elfogadott), ha
nincsenek kielégitve az alabbi feltételek:

- agép kapcsoldja a“0” pozicioban van;

- automata vonalkapcsol6 “O” poziciéba allitva és kulccsal régzitve vagy kulcsos
rogzités hianyaban a tapkabel végzédéseinek fizikai kicsatlakoztatasa;

- a kondenzatorok jelenléte miatt a karbantartast legalabb 5 perccel a generator
kikapcsolasat kovetoen kell elvégezni.

O\ /i

- Ne hevitsen fel olyan tartdlyokat, edényeket vagy csévezetékeket, amelyek
folyékony vagy gaznemdii, gyulékony termékeket tartalmaznak vagy tartalmaztak.

- Keriilje a munkavégzést klortartalmu oldészerekkel tisztitott anyagokon vagy az
emlitett oldészerek kozelében.

- Ne hevitsen fel nyomas alatt allé6 edényeket.

- Tavolitson el a munkateriiletrél minden gyulékony anyagot (pl. fa, papir, rongyok,
stb.).

- A hevités folyaman megvalésulé fiistképzédés csokkentéséhez a munkadarabok
letisztitasa javasolt (pl. kendanyagokkal vagy oldoszerekkel szennyezett
munkadarabok).

- A hevitési folyamat soran képz6dé fiistok mérgezék lehetnek. Porokkkal és
fiistokkel szemben alkalmas védémaszkkal ellatott Iégzokésziiléket viseljen (dupla
sz(ird).

Jol szell6ztetett térségben dolgozzon.

PO

- Mindig 6vja a szemét. Hasznalja a megfeleld, tlizall6 védéruhazatot.

- Ahevité nagyon gyorsan emelheti a fém hémérsékletét: ne érintse meg a kezeivel a
meleg munkadarabot és miel6tt azt megfogna varja meg, hogy lehiiljon.

- Megfelel6 termikus védelmetalkalmazzon amegr banlévé munkad
szemben.
Ez altalaban a célnak megfelel6 védékesztyii és ruhazat viseletével megvalésithato.

LOPAE®

- Azaram athaladasa a kimeneti aramkorbe a hasznalatban lévé szerszam kornyékén
lokalizalt, elektromagneses terek (EMF) keletkezését okozza.

Az elektromagneses terek néhany orvosi késziilékkel (pl. Pace-maker, lélegeztetok,
fémprotézisek, stb.) interferalhatnak.

Azilyen késziilékeket viselok szamara megfelel6 ovintézkedé
meg kell tiltani a hevité hasznalati tersegenek megkozelitését.
Ez a gép megfelel azon miiszaki termékszabvanyok kovetelményeinek, amelyek
meghatarozzak az ipari kdrnyezetben, professzionalis célbdl vald, kizardlagos
felhasznalast. Nem biztositott azon hatarértékeknek valé megfelelés, amelyek
a haztartasi kornyezetben az ember elektromagneses tereknek valé kitételére
vonatkoznak.

hogy a tapaljzat helyesen van csatlakoztatva a

abbal

ket kell hozni. Példaul

A kezelonek a kovetkezé eljarasokat kell alkalmaznia az elektromagneses tereknek
valo kitétel csokkentése érdekében:

- Tartsa a fejét és a torzsét a lehet6 legtavolabb az induktortdl.

- Soha ne csavarja az induktor kabelét a teste koré.

- A hevitési miiveletek folyaman legalabb 50cm tavolsagban tartézkodjon a
generatortol.

- Amikor az induktor aktivalva van, a végzédéseinél nem lathato, erés, magneses
tereket gerjeszt. Az induktort kizardlag a felhevitésre szant fémrészek felé kell
forditani: ne iranyitsa az induktort a testrészek iranyaba!

- Neviseljen fémtargyakat, 6rat, gyiiriiket, piercing-et, stb., mert az induktor nagyon
gyorsan felhevitheti a fémet és égési sériiléseket okozhat.

- Ne viseljen fémbdl késziilt czipzarral, gombokkal vagy barmilyen jellegii
fémbevonattal késziilt ruhazatot, mert az induktor nagyon gyorsan felhevitheti a
fémet és akar megégetheti va? meggyujthatja a ruhazatot.

- Minimum tavolsag d=20cm (F Abr.).

- A osztalyu berendezés:

Ez a gép megfelel azon miiszaki termékszabvanyok kovetelményeinek, amelyek
meghatarozzak az ipari kornyezetben, professzionalis célbdl valé, kizardlagos
felhasznalast. Nem biztositott az elektromagneses kompatibilitasnak valé
megfelelése a lakoépiiletekben és a haztartasi célu hasznalatra az épiileteket ellato,
kisfesziiltségii taphalézathoz kozvetleniil csatlakoztatott épiiletekben.

KIEGESZITO OVINTEZKEDESEK

- Ne hevitsen a generator kzelében vagy annak nekitamasztott induktorral.

- Ne hasznalja az induktort az auté “AIRBAG” -jeinek kozelében. Tartsa az induktort
legalabb 10 cm tavolsagra az airbag-t6l: a szerszam altal gerjesztett hé el6zetes
jelek nélkiil meggyujthatja azt. Olvassa el a jarmui kézikonyvét az airbag-ek pontos
elhelyezésének megismeréséhez.

A FENNMARADO KOCKAZATOK

- A munkavégzéssel megbizott dolgozonak kell6képpen tajékozottnak kell lennie e
sajatos jellegii géppel torténd, indukcios hevitési eljarasra vonatkozoéan.

- A munkazéna megkozelitését meg kell tiltani kiviilallé személyek szamara.

- Akadalyozza meg, hogy egyidejlileg tobb személy dolgozzon ugyanazzal a géppel.

- NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT: veszélyes a gép hasznalata az eléirtaktol
kiilonb6z6, barmilyen megmunkalashoz.

2. BEVEZETES ES ALTALANOS LEIRAS

Hordozhato berendezés a gépjarmivek és mezégazdasagi gépek acélbol készilt, specifikus
fémes illesztéseinek lokalizalt, indukciés felhevitéséhez. A berendezés felhasznalhaté a
mechanikai karbantartasban is csuklopantokkal vagy csavarokkal egyméshoz rogzitett,
fémes részek szétvalasztasahoz.

A gép miikodése a megrozsdasodott csavarok anyainak, az ajtok rozsdas csuklépantjainak
és a csavaros fémes illesztéseknek magas hémérsékleten torténd, felileti felmelegitésében
foglalhaté 6ssze: ez a mddszer elésegiti a fém hétagulasat és a rozsda levalasat az illesztés
meglazitasa érdekében.

2.1 ALAPVETO KARAKTERISZTIKAK

- A hevité teljesitmény kézi szabalyozasa.

- A munkadarabra leadott teljesitménnyel ardnyos mértéki hangjelzés.

- A gép mikodéseinek ledes megjelenitése (aramellatas alatt allé gép, hasznélatban lévé
szerszam, vészjelzések).

2.2 TARTOZEKKENT NYUJTOTT KIEGESZITOK (C-1 abra)
- Twister 10V (fliggbleges tekercs M8/M10 hatszogfejli csavarokhoz).
- Twister 14V (fliggbleges tekercs M12/M14 hatszogfejl csavarokhoz).

2.3 OPCIONALIS KIEGESZITOK

- Twister 18V (fliggbleges tekercs M16/M18 hatszogfejl csavarokhoz).

- Twister 10H-12H-18H (vizszintes tekercs M8/M10-M12/M14-M16/M18 hatszogfej(i
csavarokhoz - C-2 abra).

- Hevit6 szal Twister-hez (tekercsbe formazhato szal - C-5 ABRA).

Tovabbi kiegésziték esetleg megtalalhatok a Termékkatalogusban.

3. MUSZAKI ADATOK
A gép alkalmazasara és teljesitményeire vonatkozo, alapveté adatok a karakterisztikak
tablazataban (hatsé panel) vannak 6sszefogkalva az alabbi jelentéssel:

A ABRA

1- Gyarto;
2- |P védettségi fokozat;
3- Atapvezeték jele;
4- Az elGirdnyzott hevitési eljaras jele;
5- Xmax : Max. miikddési ciklus;
6- A kimeneti dramkor teljesitményei:
- U, : kimeneti fesziiltség.
- |, :kimeneti dram.
- f,:kimeneti frekvencia.
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- P, max:legnagyobb teljesitmény kimenetnél.
7- Atapvezeték jellegzetes adatai:
- U, :a gép véltakozo tapfesziltsége (elfogadott hatarértékek +15%).
- P, max: A vezeték éltal felvett, legnagyobb teljesitmény.
8- Gyartdi torzsszam. A gép beazonositasa (nélkilozhetetlen a  muszaki
szervizszolgaltatashoz, a cserealkatrész igényléshez, a termékeredet felkutatasahoz);
9- A gép elnevezése;
10- A biztonsagi elSirasokra vonatkozd jelek;
Megjegyzés: Afeltlintetett példatablazat a jelek és a szamjegyek jelentésére megkozelitéleg
utal; a tulajdondban lévé gép mdszaki adatainak pontos értékeit kozvetlenil a gép
adattablajardl kell leolvasni.

3.1 EGYEB MUSZAKI ADATOK

- HEVITO: lasd 1. tablazat (1. TABL.)

A halézati biztositék, a tapdug6 és a gép silya az 1. tablazatban vannak feltiintetve
(1.TABL.).

4.AGEPLEIRASA(BABRA) = . . L
4.1 CSATLAKOZTATO, ELLENORZO ES SZABALYOZO ESZKOZOK
Hatsé oldal:

1- Fékapcsolo I/0.

2- Haldzati tapkabel.

Eliils6 oldal:

3- Potenciométer a hevitd teljesitmény kézi bedllitasahoz.

4- Aramellatas alatt 1évé gép és miikédd gép kijelzé led (aktivélt hevités).
5- Riasztas kijelzé led.

6- Induktor kimeneti kdbel.

7- Induktor

4.2 JELZESEK ES RIASZTASOK

A jelzéseket a gép az épp aktudlis allapotanak alapjan bocsatja ki, amelyek hangjelzé

(berregd) és fényjelz6 (led) tipusuak lehetnek.

- AB-4abran lathato led zold szind, amikor a gép haldzati tapellatas alatt van, de nem aktiv.

- A B-4 abran lathato led piros szin(i, amikor a gép kimeneti teljesitményt ad le: a berregé
a leadott teljesitménnyel aranyos frekvenciaval jelez; a frekvencia a teljesitmény
emelkedésével névekszik.

- A B-5 abran lathatd, sirga led folyamatosan vilagit, amikor a gép tulfesziltség /
fesziiltségesés riasztasban van. A berregd egy “bip”-et bocsat ki, amikor a gép riasztasba
1ép. A visszadllitds automatikus, ha a tapfeszlltség visszatér az elfogadott értékek kozé.

- A B-5 abran lathatd, sérga led villog, amikor a gép termikus védelemben van. A berregé
egy “bip"-et bocsat ki, amikor a gép riasztasba lép. A led villogésa lassu (0.5s ON, 0.5s OFF).

A visszaallitds automatikus a lehtilés végén.

- A B-5 abran lathatd, sérga led villog, amikor a gép biztonsagi termikus riasztasban van.
A berregé folytatja egy sorozatnyi “bip” kibocsatasat. A led villogasa gyors (0.25s ON,
0.25s OFF). A visszaallitas automatikus. Javasoljuk, hogy minél elébb vigye el a gépet egy
szervizszolgalati kdzpontba.

5. 0SSZESZERELES

FIGYELEM! MINDEN EGYES OSSZESZERELESI VALAMINT ELEKTROMOS
BEKOTESI MUVELETET SZIGORUAN KIKAPCSOLT ALLAPOTBAN LEVO ES A
TAPHALOZATBOL KICSATLAKOZTATOTT GEPPEL VEGEZZENEL.
AZ ELEKTROMOS BEKOTESEKET KIZAROLAG TAPASZTALT VAGY KEPESITETT
DOLGOZO HAJTHATJA VEGRE.

5.1 FELEMELES MODJA
A jelen kézikdnyvben ismertetett gépet a fogantyu vagy a tartozékként nyujtott tartdszij
hasznalataval kell felemelni, ha az a modellhez elgirt (a D dbran eldirtak szerint szerelje fel).

5.2 A HEVITO ELHELYEZESE

Hatdrozza meg a hevité beszerelési helyét oly mdédon, hogy ne legyenek akadalyok a
hiitélevegé bevezeté és kivezeté nyilasai el6tt; gy6zédjon meg arrdl, hogy ne tudjon
beszivni elektromosan vezetd porokat, korroziv gézoket, nedvességet, stb.

Tartson fenn legalabb 250mm szabad teret a gép kordil.

FIGYELEM! Helyezze a hevitét a sulyanak megfelelé teherbirasu, sik
feliiletre vagy egy kocsira a felborulas vagy veszélyes elmozdulasok
elkeriilése végett.

5.3 BEKOTES A HALOZATBA

Figyelmeztetések

- Barmilyen villamos bekotés létesitése elétt ellendrizze, hogy a gép tablajan feltiintetett
adatok az Osszeszerelés helyén rendelkezésre allé halozati fesziiltség és frekvencia
értékeknek megfelelnek.

- A gépet kizarolag egy foldelt, semleges vezetékkel kell egy taprendszerbe csatlakoztatni.

- A kozvetett érintkezés elleni védelem biztositasdhoz az alabbi tipusu
differencidlkapcsoldkat hasznalja:

- Atipust ( ) az egyfazisu gépekhez;
- Btipusu ( ) a haromfazisu gépekhez.

5.3.1 Csatlakoz6dugé és aljzat

A gép eredetileg egy szabvéanyositott csatlakozédugdval ellatott tapkabellel van felszerelve,
(2P + F) 16A/250V.

Ezért csatlakoztathaté egy biztositékokkal vagy automata megszakitéval ellatott, halézati
csatlakozoaljzathoz; az adott féldel6kapcsot a tapvonal foldvezetékéhez (sarga-zold) kell
bekéotni. Az 1. tablazat (1. TABL.) ismerteti a vonali késleltetett biztositékok javasolt értékeit
amperben, amelyek a hevité éltal kibocséatott, legnagyobb névleges teljesitmény és a
névleges tapfesziltség alapjan kerultek kivalasztasra.

FIGYELEM! A fentiekben leirt szabalyok figyelmen kiviil hagyasa
hatastalanna teszi a gyarto altal beszerelt, biztonsagi rendszert (l osztaly),
amely sulyos veszélyek kialakulasat eredményezi személyekre (pl.
elektromos aramiités) és dolgokra (pl. tlizvész) vonatkozéan.

>

5.4 AZ INDUKTOR CSATLAKOZTATASA A TEKERCSHEZ (C ABRA)

FIGYELEM! A KOVETKEZO CSATLAKOZTATASOK VEGREHAJTASA ELOTT
GYOZODJON MEG ARROL, HOGY A GEP KI VAN KAPCSOLVA ES A
TAPHALOZATBOL KI VAN HUZVA.
Vezesse be az el6formazott tekercs (C-1, C-2 abra) vagy a formazando hevité szal (C-5 abra)
végzddéseit az induktor adott szoritékapcsaiba (C-3 dbra) és jél hizza meg a bekotéseket
ugy, hogy forgassa el az 6rajarassal azonos irdanyban a megfelel csavaros csillagfogantyukat
(C-4 abra).

FIGYELEM: ellenérizze, hogy a végzddések teljesen be legyenek dugva az
adott szoritokapcsokba, miel6tt elvégezné a rogzitésiiket!

6. A SZERSZAMOK HASZNALATA

6.1 ELOZETES MUVELETEK

A hevitével torténd, barmilyen mivelet elvégzése elétt egy sorozatnyi vizsgalatot kell

végrehajtani ugy, hogy a fékapcsol6 a “O” poziciéban van:

1- Ellendrizze, hogy az elektromos bek&tés helyesen el lett-e végezve az eléz6 utasitdsok
alapjan.

2- Ellendrizze, hogy a hevité nem sériilt-e. Vizsgalja meg a tapkébel és a tdpdugd, az
induktor kabel és a szigetelés stb. épségét.

3- Csatlakoztassa a szerszdmot az el6z6 bekezdésben leirtak szerint (C 4bra).

6.2 MUKODESI ELV

A mi(ikodési elv egy valtoz6 magneses mezd keltésén alapszik, amelyet az induktor
koncentrélva iranyit a felhevitendé fém munkadarab felé: a munkadarabban parazitadramok
képzédnek, amelyek azt nagyon gyorsan felhevitik. Az dramok nem aramlanak a szigetel6
anyagokban, tehat ez a rendszer nem hevit fel olyan anyagokat, mint Giveg, mianyag,
keramia, fa, szovet, stb. Azinduktor a parazitadramokat az olyan nem magneses anyagokban
fejleszti, mint az aluminium, réz, eziist, stb., de az alacsony elektromos ellenalloképességiik
miatt ezek az anyagok kevéssé melegszenek fel. Azonban az induktor erés parazitadgramokat
gerjeszt minden olyan ferromagneses anyagban, mint a vas, acél, ontottvas, stb., amelyek a
magas elektromos ellenalloképességlik miatt nagyon gyorsan melegszenek fel.

Az induktorok kulonféle formai lehetévé teszik a magneses fluxus, és ezaltal a hé
koncentralasat kulonb6z6 mddokon azon hasznélat figgvényében, amelyre azokat
eltervezték. A gerjesztett fluxus fel tudja heviteni a tekercstdl 10 + 15 miliméternél nem
tavolabb lévé fémeket és a hevit6 teljesitmény annal nagyobb, minél kbzelebb talalhaté az
induktor a munkadarabhoz.

6.3 A HEVITO TELJESITMENY SZABALYOZASI MODJA

A potenciométer (B-3 abra) lehetévé teszi a gép altal leadhato teljesitmény bedllitasat; a
teljesitménynek az alapbedllitasi értékhez viszonyitott novelése el6tt javasoljuk, hogy olyan
tekercset hasznéljon, amely a legjobban alkalmazkodik a munkadarabhoz. A hevit szl
hasznalata esetén tanacsoljuk, hogy formazzon meg 4 vagy 5 menetet a leheté legjobban a
hevitésre szant fém koré tapasztva.

Amennyiben lassabban és fokozatosabban kivanja elérni a munkadarab felhevitését,
mindig lehet csokkenteni a kimeneti teljesitményt a potenciométer 6rajarassal ellentétes
irdnyban torténd elforgatasaval az alapbeallitasi pozicidhoz viszonyitva.

6.4 A SZERSZAMOK ALKALMAZASA

A szerszamok (C-1, C-2 abra) alkalmasak a munkadarab (csavaranya, csé, csavar, stb.)

korbefogasara a fluxus koncentrdldséhoz a hé hatdsdra torténd tagulasa céljabdl. Ez

lehet6vé teszi a csatlakozdsok meglazitasat, amelyek elétte beragadtak vagy blokkoltak.

Eljaras:

1- Szerelje fel az induktor végére a tekercset, amely a legjobban alkalmas az elvégezendé
megmunkalashoz;

2- Helyesen fogja meg az induktort a nyelénél (E-2 abra);

3- Allitsa be a gép teljesitményét a hasznélatban 1évé szerszamhoz javasolt értékre;

4- Fogja korbe a tekerccsel a csavaranyat vagy a felhevitendé fémrészt oly médon, hogy a
leheté legkisebb tavolsag legyen a tekercs és a munkadarab kozott.

5-  Mukodtesse az induktort a nyomégombos vezérlés segitségével 15 + 20 masodpercig.

6- Kapcsolja ki az induktort és probalja meg lecsavarni a csavaranyat vagy levélasztani a
munkadarabot.

7- Ismételje meg az 5. pontban leirt m(iveletet, ha a csatlakozas nem lazult meg, névelve a
hevités idétartamat.

FIGYELMEZTETESEK:

- Nem sziikséges addig heviteni a csavaranyat, amig izz6 vorossé nem valik, a
kioldas sikere érdekében: rendszerint koriilbeliil tiz masodperc elegendé a kivant
eredmény eléréséhez!

- Haamunkadarab nemmelegszik fel gyorsan, akkor ellenérizze, hogyjolilleszkedjen
a tekercs a munkadarabhoz és hogy a felhevitendé fémanyag ferromagneses
legyen (nem aluminium, vorosréz, sargaréz, stb.).

- Soha ne lépje til az A-5 abran feltiintetett, maximalis hasznalati id6t. A szerszam
karosodhat!

7. KARBANTARTAS

FIGYELEM! A KARBANTARTASI MUVELETEK ELVEGZESE ELOTT GYGZODJON
MEG ARROL, HOGY A GEP KI VAN KAPCSOLVA ES A TAPHALOZATBOL K
VAN HUZVA.

7.1 RENDES KARBANTARTAS B .

A RENDES KARBANTARTAS MUVELETEIT A KEZELO ELVEGEZHETI.

Ellendrizze a tapkabelt és az induktor kdbeleit. JOI szigetelt és tokéletes éllapotban kell
lennilik, fokozott figyelmet igényelnek a hajldsoknak kitett pontok.

Ellenérizze az induktort. Ne hasznaljon nyilvanval6 szigetelési vagy bevonati hibakkal
rendelkezé induktorokat.

Cserélje ki a szerszamok szigetel6szalagjait, ha azok sériiltek.

Tartsa tisztan a szeszamok konnektorait.

Akadalyozza meg a szennyezédés, por és fémreszelék gép belsejébe vald behatoldsat.
Mindig biztositva legyen a h(itéleveg6 szabad aramlasa.

Ellendrizze, hogy a ventillator szabalyosan mdkodik-e.

7.2 RENDKIVULI KARBANTARTAS _ o )
A RENDKIVULI KARBANTARTAS MUVELETEIT KIZAROLAG TAPASZTALT SZEMELY VAGY
SZAKKEPZETT ELEKTROMUSZERESZ HAJTHATJA VEGRE.

FIGYELEM! A GEP PANELJEINEK ELMOZDITASA ES A BELSEJEBE
VALO BENYULAS ELOTT GYOZODJON MEG ARROL, HOGY AZ ALABBI
FELTETELEKNEK ELEGET TETT:

- A gép kapcsoldja az“O" pozicidban van;

- Automata vonalkapcsold “O” pozicidba allitva és kulccsal régzitve vagy kulcsos rogzités
hianyaban a tapkabel végzédéseinek fizikai kicsatlakoztatdsa;

- A kondenzatorok jelenléte miatt a karbantartast legaldbb 5 perccel a generdtor
kikapcsolasat kdvetden kell elvégezni.

A feszliltség alatt [évé gépen bellli esetleges ellendérzések sulyos aramutést okozhatnak,
melyet a feszltség alatt 4ll6 alkatrészekkel valé kézvetlen érintkezés eredményez.

- |dészakonként, és mindenesetre a haszndlattél és a kornyezet porossagatol fliggd
gyakorisaggal vizsgélja 4t a gép belsejét és tavolitsa el a lerakodott port szaraz, s(ritett
leveg6sugar (max. 10 bar) segitségével.

- Kertlje a s(ritett leveg6sugarnak az elektronikus kartydkra valé irdnyitasat; végezze el
azok esetleges tisztitasat egy nagyon puha kefével vagy megfelel6 olddszerekkel.

- Alkalomszertien vizsgalja meg, hogy az elektromos csatlakozasok jol be vannak-e szoritva
és nem latszanak-e sérilések a kabelezések szigetelésein.
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- A fentemlitett m(iveletek végén szerelje vissza a gép paneleit és alaposan szoritsa meg a
rogzitécsavarokat.

- Feltétlenul kerllje a gép miikodtetését, amikor nyitva van.

- Akarbantartas vagy a javitas elvégzése utan allitsa vissza a bekotéseket és a kabelezéseket
az eredeti allapotukba, vigydzva arra, hogy azok ne érintkezzenek mozgasban lévé
részekkel vagy olyan elemekkel, amelyek magas hémérsékletre melegedhetnek fel.
Bilincseljen at minden vezetéket az eredeti allapotuk szerint, vigydzva arra, hogy jol
elkulonitse a nagyfesziiltségli primer csatlakozasokat az alacsony fesziiltség(i szekunder
csatlakozasoktol.

Hasznalja fel az 6sszes eredeti alatétgydir(it és csavart a burkolat visszazérasahoz.

8. MEGHIBASODASOK FELTARASA o o

NEM KIELEGITO MUKODES FELMERULESE ESETEN ES SZISZTEMATIKUSABB

VIZSGALATOK ~ VEGREHAJTASA ELOTT  VAGY MIELOTT A MUSZAKI

SZERVIZSZOLGALATHOZ FORDULNA, ELLENORIZZE AZ ALABBIAKAT:

- Agépzartfékapcsoloja“l”eseténazold led vilagitson; ellenkezd esetben a meghibasodas a
tapvonalban van (kabelek, csatlakozoaljzat és ~dugo, biztositékok, tulzott fesziiltségesés,
biztositékok a gépben, stb.).

- Nem avatkoztak-e be a termikus védelmek (villogé sérga led).

- Nem avatkoztak-e be a gép védelmei (vilagito sérga led).

- Az induktor tekercse a leheté legkozelebb legyen poziciondlva a felhevitendé
munkadarabhoz.
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PROFESIONALI INDUKCINIO KAITINIMO SISTEMA AUTOMOBILIY KEBULO REMONTO
DARBAMS.

Pastaba: Toliau tekste terminas ,kaitintuvas” bus naudojamas viso prietaiso, o
terminas ,induktorius” - jrankio, kuris naudojamas kaitinant, apibadinimui.

1. BENDRI SAUGOS REIKALAVIMAI INDUKCINIAM KAITINIMUI

Operatorius turi bati pakankamai gerai susipazines su saugiu kaitintuvo naudojimu
irinformuotas apie rizika, susijusia su indukcinio kaitinimo procesu, taip pat iSmanyti
apie atitinkamas apsaugos priemones bei veiksmus avariniy situacijy atveju.

- Kaitinimui skirty jrankiy prijungimas, patikrinimo ir remonto darbai turi bati
atliekami tik iSjungus jranga ir ja atjungus nuo elektros tinklo.

- Prie$ pakeiciant susidévéjusias jrankio detales, iSjungti prietaisg ir jj atjungti nuo
elektros tinklo.

- Elektros instaliacija turi bati atliekama laikantis numatyty standarty ir darbo
saugos reikalavimy.

i tuvas turi bati sujungiamas su maitinimo sistema tik neutraliu jzemintu

Isitikinti, ar maitinimo lizdas yra taisyklingai sujungtas su apsauginiu jzeminimu.

- Kaitintuvo nenaudoti drégnose ar Slapiose vietose arba lyjant lietui.

- Nenaudoti susidévéjusiy kabeliy su paZeista izoliacija arba blogu kontaktu
sujungimo vietose.

- Draudziamas priéjimas prie prietaiso vidinés dalies (galimas tik ypatingais
techninés prieziiros atvejais), jei néra patenkinamos $ios salygos:

- prietaiso jungiklis yra “O” padétyje;

- automatinis linijos jungiklis yra “O"” padétyje ir uzblokuotas uzraktu arba, jei
neuzblokuotas uZraktuy, reikia fiziskai atjungti maitinimo kabelio terminalus;

- atsizvelgiant j tai, kad yra kondensatoriai, techniné priezitra turi bati atliekama

praejus bent 5 minutéms nuo generatorlaus Isjungimo.

Neka|t|nt| taros, indy arba vamzdziy, kuriuose yra arba buvo laikomos degios
skystos arba dujinés medziagos.

- Nedirbti ant pavirsiy, kurie buvo pries tai nuvalyti chloruotais valikliais arba minéty
medziagy prieigose.

- Nekaitinti taros su slégiu.

- Pasalinti i§ darbo vietos visas lengvai uzsidegancias medziagas (pavyzdziui,
medieng, popieriy, skudurus ir t.t.).

- Siekiant sumazinti damy susidaryma kaitinimo metu patartina nuvalyti detales
(pav. detales iSteptas tepalais ar skiedikliais).

- Kaitinimo proceso metu susidare dimai gali buati toksiski. Dévéti tinkama
respiratoriq su specialia nuo dulkiy ir dimy apsaugancia kauke (dvigubas filtras).
Dirbti gerai védinamoje vietoje.

PO

- Visada saugoti akis. Dévéti atitinkama ugniai atspariag apsaugine apranga.

- Kaitintuvas gali labai greitai padidinti metalo temperatura: neliesti karStos detalés
plikomis rankomis ir, pries pradedant darba, palaukti kol ji atves.

- Pritaikyti tinkama Siluming izoliacija priklausomai nuo apdirbamos detalés.
Tai paprastai pasiekiama dévint pirstines ir tam tikslui skirta apranga.

Y0000

EMF

SATE

- Srovés praéjimas i$éjimo grandinéje isSaukia elektromagnetiniy lauky susidaryma
(EMF) aplink naudojama jrankj.

Elektromagnetiniai laukai gali turéti jtakos kai kuriai medicininei jrangai (pvz. Sirdies

stimuliatoriams, respiratoriams, metaliniams protezams ir t.t.).

Turi bati imamasi deramy apsaugos priemoniy siekiant apsaugoti asmenis,

naudojancius tokia jrangq. Pavyzdziui, uzdrausti jeiti j kaitintuvo ekspoatavimo zona.

Sis prietaisas atitinka visus techninius standartus produktams, skirtiems isskirtinai

profesionaliam naudojimui dirbant pramoninéje aplinkoje. Buitinéje aplinkoje néra

garantuojamos elektromagnetiniy lauky poveikio asmenims nustatytos galiojancios

apsvitinimo ribos.

Siekdamas sumazinti elektromagnetiniy lauky poveikj, operatorius privalo atlikti

tokias proceduras:

- Laikyti galvq ir liemenj kaip galima toliau nuo induktoriaus.

- Niekada nevynioti induktoriaus kabelio aplink savo kana.

- Kaitinimo operacijy metu laikytis bent 50cm atstumu nuo generatoriaus.

- Kai induktorius yra aktyvuotas, jis generuoja stipry magnetinj lauka, kurio ribos
néra matomos. Induktorius turi biti nukreiptas iSskirtinai tik | metalines detales,
kurias norima pakaitinti: nenukreipti induktoriaus j kiino dalis!

- Nedéveéti metaliniy daikty, laikrodziy, Zziedy, auskary ir t.t.,, nes induktorius gali
labai greitai jkaitinti metalq ir salygoti nudegimus.

- Nedéveti drabuziy su metaliniais uztrauktukais, metalinémis sagomis ar bet kurios
rasies metaline danga, nes induktorius gali labai greitai jkaitinti metala ir net
pradeginti ar uzdegti drabuzj.

- Minimalus atstumas d=20cm (Pav. F).

i\

- Aklasés jranga:

Sis prietaisas atitinka visus techniniy standarty reikalavimus, keliamus produktams,
skirtiems isskirtinai profesionaliam naudojimui ir darbui pramoninéje aplinkoje.
Negarantuojamas elektromagnetinis suderinamumas buitinése patalpose arba
vietose, kur jranga yra tiesiogiai sujungta su Zemos jtampos maitinimo tinklu, skirtu
buitinéms reikméms.

A PAPILDOMOS ATSARGUMO PRIEMONES

- Nekaitinti, jei induktorius yra arti generatoriaus arba ant jo padétas.

- Nenaudoti induktoriaus netoli automobilio oro pagalviy (,,AIRBAG"). Induktoriy
islaikyti bent 10 cm nuotoliu nuo oro pagalviy: jrankio generuota Siluma jas
gali netikétai aktyvuoti. Informacija apie tikslia oro pagalviy vieta patikrinti
automobilio instrukcijy knygeléje.

A KITA RIZIKA

- Darbus atliekantis personalas turi buati tinkamai apmokytas darbui su Siuo
specifiniu prietaisu, atliekanciu indukcinio kaitinimo procesa.

- | darbo zona neturi biti jleidZziami pasaliniai asmenys.

Neleisti keliems asmenims vienu metu naudoti ta patj prietaisa.

- NAUDOJIMAS NE PAGAL PASKIRT|: pavojinga naudoti prietaisa bet kuriam kitam
darbui, nei numatyta pagal jo paskirtj.

2.|VADAS IR BENDRAS APRASYMAS

Mobili lokalaus indukcinio kaitinimo sistema, skirta specialioms plieninéms automobiliy ir
zemeés Ukio technikos detaléms. Si sistema taip pat gali bati naudojama atliekant mechanine
priezilra, norint iSardyti vyriais arba varZztais sujungtas metalines dalis.

Prietaiso pagalba aukstoje temperatiroje pakaitinami varztuose uzradijusiy verzliy,
apradijusiy dury vyriy ir metaliniy varztiniy jungciy pavirsiai: tokiu badu siekiama metalo
Siluminio plétimosi ir radziy atsiskyrimo, atblokuojant jungtis.

2.1 PAGRINDINIAI DUOMENYS

- Rankinis kaitinimo galios reguliavimas.

- Garsinis signalas, atitinkantis apdirbamam gaminiui perduodama galia.

- Prietaiso funkcijy LED ekranas (j prietaisg tiekiamas maitinamas, naudojamas jrankis,
signaliniai pranesimai).

2.2 PRIDEDAMI PRIEDAI (C-1 pav.)
- Twister 10V (vertikali rité M8/M10 varZtams $eSiakampe galva).
- Twister 14V (vertikali rité M12/M14 varZtams $eSiakampe galva).

2.3 PAPILDOMAI UZSAKOMI PRIEDAI

- Twister 18V (vertikali rité M16/M18 varZtams $eSiakampe galva).

- Twister T0H-12H-18H (horizontali rité M8/M10-M12/M14-M16/M18 varztams $esiakampe
galva - C-2 pav.).

- Twister viela (viela riciy formavimui - C-5 PAV.).

Kiti priedai gali bati nurodyti gaminiy kataloge.

3. TECHNINIAI DUOMENYS
Pagrindiniai duomenys apie prietaiso naudojima ir jo galimybes yra pateikti duomeny
lenteléje (galiniame skyde), jy reikSmés yra tokios:
A PAV.
1- Gamintojas;
2- IP apsaugos laipsnis;
3- Maitinimo linijos simbolis;
4- Numatyto kaitinimo proceso simbolis;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- I3vesties grandinés duomenys:
- U, :iSvesties jtampa.
- |, :iSvesties srove.
- f, :i8vesties daznis.
- P, max: maksimali iSvesties galia.
7- Pagrindiniai maitinimo linijos duomenys:
- U, : prietaiso kintamoji maitinimo jtampa (leistina riba + 15%).
- P, max: Didziausia linijos vartojamoji galia.
8- Gamybos serijos numeris. Prietaiso identifikavimas (batinas techninei pagalbai,
atsarginiy daliy uzsakymui, gaminio kilmés paieskai);
9- Prietaiso pavadinimas;
10- Simboliai, nurodantys saugos standartus;
Pastaba: Pateiktoje pavyzdinéje lenteléje nurodoma simboliy ir skaiciy reiksmé; tikslios jusy
turimo prietaiso techniniy duomeny vertés yra pateiktos jasy prietaiso duomeny lenteléje.
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3.1 KITITECHNINIAI DUOMENYS

- KAITINTUVAS: Ziaréti 1 lentele (1 LENT.)

Tinklo saugiklis, maitinimo kistukas ir prietaiso svoris yra nurodyti 1 lenteléje (1
LENT.).

4. PRIETAISO APRASYMAS (B PAV.)

4.1 PRJUNGIMO, VALDYMO IR REGULIAVIMO |TAISAI
Galinis Sonas:

1- Pagrindinis jungiklis I/O.

2-  Maitinimo kabelis.

Priekinis Sonas:

3- Potenciometras rankiniam kaitinimo galios nustatymui.

4- Signalinés LED lemputés, parodancios, jog prietaisui tiekiamas maitinimas ir jis veikia
(kaitinimas jjungtas).

5- Signaliné LED lemputeé.

6- Induktoriaus isvesties kabelis.

7- Induktorius

4.2. SIGNALAI IR PRANESIMAI APIE GEDIMUS

Prietaisas generuoja signalus pagal busena, kurioje jis yra. Signalai gali bati garsinio

(pypSEJlmas) ir vaizdinio (LED) pobudzio.

B-4 pav. signaliné LED lemputé yra Zalia, kai prietaisas yra maitinamas i3 elektros tinklo,
bet neaktyvus.

- B-4 pav. signaliné LED lemputé yra raudona, kai prietaisas perduoda iSvesties galia:
garsinis signalas skamba dazniu, proporcingu perduodamai galiai; didéjant galiai, daznis
didéja.

- B-5pav.geltonasignaliné LED lemputé dega pastoviai, kai prietaise atsiranda virsjtampiy/
per zemos jtampos busena. Prietaisui pasiekus avarine buseng, garsinis signalas ,pypsi".
Darbo atsinaujinimas yra automatiskas, kai maitinimo jtampa vél pasiekia leistinas vertes.

- B-5 pav. geltona signaliné LED lemputé mirksi, kai jrenginyje veikia Siluminé apsauga.
Prietaisui pasiekus avarine biseng, garsinis signalas ,pypsi“. Signaliné LED lemputé mirksi
létai (0.5s ON, 0.5s OFF).

Prietaisui atvésus, darbo atsinaujinimas yra automatiskas.

- B-5 pav. geltona signaliné LED lemputé mirksi, kai prietaise jsijungia Siluminis saugiklis.
Garsinis signalas toliau skleidzia ,pypséjimo” garsus. Signaliné LED lemputé greitai mirksi
(0.25s5 ON, 0.25s OFF). Darbo atstatymas yra automatiskas. Patariama kuo greic¢iau nuvezti
prietaisa j techninés priezitros centra.

5.|DIEGIMAS

A DEMESIO! VISUS MONTAVIMO IR ELEKTROS PRIJUNGIMO DARBUS ATLIKTI
TIKISJUNGUS PRIETAISA IR J] ATJUNGUS NUO MAITINIMO.
ELEKTROS INSTALIACIJA TURI ATLIKTI TIK PATYRE ARBA KVALIFIKUOTI DARBUOTOJAL.

5.1 KELIMO BUDAI
Visi Siame vadove aprasyti prietaisai turi bati keliami pridedamos rankenos arba dirzo
pagalba, jei atitinkamam modeliui tai yra numatyta (sumontuoti kaip nurodyta D PAV.).

5.2 KAITINTUVO PASTATYMAS

Kaitintuvo jdiegimo vietg parinkti taip, kad ausinimo oro tiekimo ir isleidimo angose nebuty
kliaciy; tuo paciu pasirapinti, kad nebuaty jsiurbiamos elektrai laidZios dulkés, koroziniai
garai, drégmeir t.t.

Aplink prietaisg islaikyti bent 250mm laisvos erdvés.

DEMESIO! Kaitintuva pastatyti ant lygaus pavirsiaus arba ant vezimélio,
galincio islaikyti jo svorj, tokiu budu bus iSvengta jo nuvirtimo ar
pavojingo judéjimo.

5.3 PRIJUNGIMAS PRIE TINKLO

Ispéjimai

- Pries atliekant bet kokius elektros sujungimus, patikrinti, ar tinklo jtampa ir daznis,
esantys instaliacijos vietoje, atitinka prietaiso duomeny lentelés vertes.

Prietaisas turi bati prijungtas prie energijos tiekimo sistemos tik nuliniu laidininku,
prijungtu prie Zemés.

Norint uztikrinti apsauga nuo netiesioginio kontakto, naudoti $iy rasiy skirtuminés srovés
jungiklius:

- Atipo ( ) vienfaziams jrenginiams;

- Btipo ( ) trifaziams jrenginiams.

5.3.1 Kistukas ir tinklo lizdas

Prietaisas yra aprapintas maitinimo laidu su standartiniu kistuku (2 poliai + zemé) 16A/250V.
Gali bati jungiamas j tinklo lizdg, aprapinta lydziaisiais saugikliais arba automatiniu
jungikliu; specialus jzeminimo terminalas turi bati prijungtas prie maitinimo linijos
izeminimo laidininko (geltonas - Zalias). 1 lenteléje (1 LENT.) yra pateikti rekomenduojami
linijos uzdelstyjy lydziyjy saugikliy dydziai amperais, pagal maksimalia vardine kaitintuvo
tiekiama galia ir vardine maitinimo jtampa.

A\

5.4 INDUKTORIAUS PRIJUNGIMAS PRIE RITES (C PAV.)

A DEMESIO! PRIES ATLIEKANT SIUOS SUJUNGIMUS, |SITIKINTI,
PRIETAISAS YRA ISJUNGTAS IR ATJUNGTAS NUO MAITINIMO.

Jvesti i$ anksto suformuoty ri¢iy (C-1, C-2 pav.) arba formuojamos vielos (C-5 pav.)

terminalus j atitinkamus induktoriaus gnybtus (C-3 pav.) ir gerai priverzti jungtis sukant

atitinkamas varzty rankenéles laikrodzio rodyklés kryptimi (C-4 pav.).

A DEMESIO: prie$ tvirtinant patikrinti, ar terminalai visiskai jvesti j
atitinkamus gnybtus!

6. |RANKIY NAUDOJIMAS

6.1. PARUOSIAMIEJI DARBAI

Prie$ pradedant bet kokius darbus su kaitintuvu, bei nustacius pagrindinj jungiklj ,0"

padétyje, reikia atlikti keletg patikrinimy:

1- Patikrinti, ar elektros prijungimas atliktas taisyklingai, pagal auks¢iau pateiktus
nurodymus.

2-  Patikrinti, ar kaitintuvas néra pazeistas. Patikrinti maitinimo kabelio ir kistuko vientisuma,
taip pat apziaréti induktoriaus kabelj, izoliacija, ir t.t.

3-  Prijungti jrankj, kaip aprasyta ankstesnéje pastraipoje (C pav.).

DEMESIO! Auksciau pateikty taisykliy nesilaikymas salygoja gamintojo
numatytos saugos sistemos (I klasé ) neveiksminguma, o tai gali sukelti
rimta pavojy asmenims (pvz. elektros smugio) ir daiktams (pvz. gaisras).

KAD

6.2 VEIKIMO PRINCIPAS

Veikimo principas yra pagrjstas kintamo magnetinio lauko sukarimu, jis induktoriumi yra
koncentruojamas metalinés norimos jkaitinti detalés kryptimi: detaléje atsiranda stkurinés
sroveés, kurios ja labai greitai jkaitina. Srovés necirkuliuoja izoliacinése medziagose, todél
si sistema nejkaitina medziagy, tokiy kaip stiklas, plastikas, keramika, mediena, audiniai
ir kt. Induktorius sukuria stkurines sroves nemagnetinése medziagose, tokiose kaip
aliuminis, varis, sidabras, ir t.t., taciau dél jy Zemos elektrinés varzos, $ios medziagos beveik
nejkaitinamos. Be to, induktorius sukuria stiprias stkurines sroves visose feromagnetinése
medziagose, tokiose kaip geleZis, plienas, ketus, ir kt., kurios dél didelés elektrinés varzos
labai greitai jkaista.

Jvairios induktoriy formos leidzia sukoncentruoti magnetinj srautg, taip pat ir $iluma jvairiais
budais, priklausomai nuo naudojimo, kuriam jie yra sukurti. Susidares srautas gali jkaitinti
metalus, kurie yra nutole ne daugiau kaip 10 + 15 milimetry nuo rités, o kaitinimo galia yra
tuo didesné, kuo arciau induktorius yra prie apdirbamos detalés.

6.3 KAITINIMO GALIOS REGULIAVIMO BUDAI

Potenciometras (B-3 pav.) leidzZia nustatyti galig, kurig prietaisas gali tiekti, todél pries
didinant galia, atsizvelgiant | numatytaja vertg, rekomenduojama naudoti rites, kurios
geriausiai tinka apdirbamai detalei. Naudojant viela, rekomenduojama suformuoti 4 arba 5
rites, kurios kuo labiau prisispausty prie kaitinamo metalo.

Jei norima detale jkaitinti léciau ir laipsniskai, galima sumazinti iSvesties galia sukant
potenciometrg pries laikrodzio rodykle, numatytosios padéties atzvilgiu.

6.4 |RANKIY PANAUDOJIMAS

|rankiai (C-1, C-2 pav.) gali apgaubti apdirbama detale (verzle, varztinj sujungimo vamzdelj

ir kt.), koncentruoti srauta, todél jis pleciasi dél Silumos poveikio. Tai leidzia atdokdinti

jungtis, kurios anksciau buvo prikepusios arba uzstrigusios.

Procediira:

1- Induktoriaus galuose sumontuoti ritg, kuri geriausiai atitikty norima atlikti darba;

2- Taisyklingai suimti induktoriy uz specialios rankenos (E-2 pav.);

3- Nustatyti rekomenduojama prietaiso galios verte pagal naudojama jrankj;

4- Rite apgaubti verzZle arba norimg pakaitinti metaline dalj taip, kad islikty kuo mazesnis
atstumas tarp rités ir detalés.

5- Jjungti induktoriy mygtuku 15 + 20 sekundziy.

6- Atjungti induktoriy ir pabandyti atsukti verzle arba nuimti detale.

7- Pakartoti 5 veiksma, ir, jei jungtis neatsilaisvina, pailginti kaitinimo trukme.

A ISPEJIMAL:

- Verzlés atblokavimui néra batina ja jkaitinti iki Zérin¢io raudonumo: paprastai
norimam rezultatui pasiekti pakanka desimties sekundziy!

- Jei detalé greitai nejkaista, patikrinti ar detalés ir rités sukibimas yra geras, ir ar
kaitinama medziaga yra feromagnetiné (ne aliuminis, varis, zalvaris, ir t.t.).

- Niekada nevirSyti maksimalaus prietaiso naudojimo laiko, nurodyto A-5. pav.
Irankis gali sugesti!

7. TECHNINE PRIEZIURA

DEMESIO! PRIES ATLIEKANT TECHNINES PRIEZIUROS OPERACIJAS,
ISITIKINTI, KAD PRIETAISAS YRA ISJUNGTAS IR ATJUNGTAS NUO ELEKTROS
ENERGIJOS TIEKIMO TINKLO.

7.1 EINAMOJI TECHNINE PRIEZIURA

EINAMOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS GALI ATLIKTI OPERATORIUS.

Patikrinti induktoriaus maitinimo kabelj ir laidus. Jie turi bati izoliuoti ir nepriekaistingos
baklés, atkreipti démesj j ju sulenkimo vietas.

Patikrinti induktoriy. Nenaudoti induktoriaus su akivaizdziais izoliacijos ar korpuso defektais.
Pakeisti pazeistas jrankiy apsaugines juostas.

|rankio jungtys turi bati Svarios.

Saugoti, kad j prietaisg nepatekty nesvarumy, dulkiy ir drozliy.

Visada uztikrinti ausinimo oro cirkuliacija.

Patikrinti, ar ventiliatorius veikia sklandziai.

7.2 SPECIALIOJI TECHNINE PRIEZIURA

SPECIALIOSIOS PRIEZIUROS OPERACIJAS TURI ATLIKTI TIK PATYRES ARBA

ELEKTROMECHANIKOS SRITYJE SPECIALIZUOTAS PERSONALAS.

A DEMESIO! PRIES NUIMANT PRIETAISO SKYDUS PRIEIGAI PRIE JO VIDINES

DALIES, ISITIKINTI, AR YRA PATENKINAMOS TOKIOS SALYGOS:

- prietaiso jungiklis yra“O" padétyje;

- Automatinis linijos jungiklis yra “O" padétyje ir uZblokuotas uzraktu arba, jei
neuzblokuotas uzraktu, reikia fiziskai atjungti maitinimo kabelio terminalus;

- Atsizvelgiant j tai, kad yra kondensatoriai, techniné prieziara turi bati atliekama praéjus
bent 5 minutéms nuo generatoriaus isjungimo.

Bet kokie patikrinimai, atlikti aparato viduje esant jtampai, gali salygoti stipry elektros
smugj dél tiesioginio kontakto su jtampoje esanc¢iomis detalémis.

- Reguliariai (periodiskumas priklauso nuo naudojimo daznio ir nuo dulkiy kiekio aplinkoje)
tikrinti prietaiso vidy ir suspausto sauso oro srove (maks. 10 bary) pasalinti susikaupusias
dulkes.

- Vengti suspausto oro srovés nukreipimo | elektronines schemas; jos turi bati valomos
minkstu Sepetéliu arba naudojant specialius valiklius.

- Ta pacia proga patikrinti, ar elektros sujungimai yra gerai priverzti ir ar nepazeista laidy
izoliacija.

- Baigus Sias operacijas, vél surinkti prietaiso skydus iki galo prisukant sutvirtinimo varztus.

- Absoliuciai vengti prietaiso paleidimo, kai jis yra atviras.

- Po techninés priezitros ar remonto darby atlikimo, atnaujinti pries tai buvusias jungtis
ir kabeliy sujungimus, atkreipiant démesj, kad jie nesusiliesty su judanciomis detalémis
arba dalimis, kurios gali jkaisti iki auksty temperatdry. Visus laidininkus perristi dirzeliais,
kaip buvo anks¢iau, atkreipiant démes;j ir islaikant tarp jy atskirus pirminés grandinés
aukstos jtampos sujungimus nuo antriniy Zemos jtampos sujungimy.

Vél surenkant konstrukcija, naudoti visas originalias verzles ir varztus.

8. GEDIMY PAIESKA

NEPATENKINAMO |RENGINIO DARBO ATVEJU, PRIES ATLIEKANT ISSAMESNIUS

PATIKRINIMUS AR PRIES KREIPIANTIS [TECHNINES PAGALBOS CENTRA, PATIKRINTI,

AR:

- Kai pagrindinis prietaiso jungiklis yra uzrakintas (, | “ padétis), dega Zalia signaliné LED
lemputé; prieSingu atveju gedimas yra lokalizuotas maitinimo linijoje (laidai, lizdas arba
kistukas, lydieji saugikliai, pernelyg smarkus jtampos kritimas, lydieji saugikliai prietaise ir
t.t).

- Nejsijungé Siluminé apsauga (mirksi geltona signaliné lemputé).

- Nejsijungé Siluminé prietaiso apsauga (dega geltona signaliné lemputé).

- Induktoriaus rité yra kiek jmanoma arciau kaitinamosios detalés.

K
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INDUKTSIOONIGA KUTTESUSTEEM PROFESSIONAALSEKS KASUTAMISEKS AUTO
KERETOODEL JA AUTOTOOKOJAS.

Markus: Jargnevas tekstis kasutatakse moistet "kutteseade" tdhistamaks tervet
masinat ja "induktor’, tdhistamaks seadet, mida hoitakse soojendamise ajal kdes.

1. INDUKTSIOONKUUMUTAMISE ULDINE OHUTUS

Seadme operaator peab omama viljadpet kuumuti ohutust kasutamisest ja
induktsioonkuumutamisega seotud riskidest, vastavatest kaitsemeetmetest ja
héddaseisundi toimingutest.

/N

- Kuumutatavate tooriistadega iihendamine, kontrolli ja remondiga seonduvad
toimingud tuleb l&bi viia valja liilitatud ja toitevorgust viljas seadmega.
- Enne seadme kulunud osade viljavahetamist liilitage seade vilja ja

1d

- Arge kandege metalllukuga, metallnéopidega vms riideid, kuna induktor véib
metalli vaga kiiresti liles soojendada ja riide siilidata voi dra poletada.
- Minimaalne vahekaugus d= 20cm (JOON. F).

- AKklassi seade:
See seade vastab industriaalses keskkonnas profi ks kasuta ks esitatud
toote tehnilistele nduetele. Pole tagatud elektromagnetiline sobivus koduses
majapidamises ja otse madala toitepinge vorguga koduseks kasutamiseks ithendatud
majapidamistes.

A LISAOHUTUSABINOUD

toitevorgust.

- Elektrisiisteem peab vastama ohutusalastele néuetele ja seadustele.

- Kuumuti peab olema iihendatud iiksnes neutraalselt maandatud juhti omava
toitesiisteemiga.

- Veenduge, et toitepistik oleks digesti kaitsega maandatud.

- Arge kasutage kuumutit vihma kées, niiskes v6i mérjas keskkonnas.

- Arge kasutage puuduliku isolatsiooniga voi I6tvunud iihendustega juhtmeid.

- On keelatud juurdepéias seadme sisemusse (lubatud iiksnes erakorralise hoolduse
puhul), kui pole jargitud vastavaid tingimusi:

- Seadme liiliti asendis “0";

- Regulaarne automaatliiliti asub asendis “O” ja on vdotmega blokeeritud,
voi siis votmebloki puudumisel toitekaabli terminaalide jargnev fiilisiline
lahtiiihendamine;

- Kondensaatorite olemasolu arvestades viiakse hooldus ldbi vahemalt 5 minuti eest
vélja liilitatud generaatoriga.

O\ /i

- Arge kuumutage anumaid, mahuteid véi torustikke, mis sisaldavad véi on
sisaldanud siittivaid gaasilisi voi vedelaid produkte.

- Valtige kloorilahusetega puhastatud materialide voi nimetatud ainete ldheduses
tootamist.

- Arge kuumutage surve all mahuteid.

- Eemaldage toopiirkonnast koik siittivad ained (ndit. puit, paber, riie jne)

- Valtimaks suitsu teket kuumutamisprotsessi kdigus, on soovitav ldbi viia osade
puhastamine (ndit. Madaretest voi lahustest maardunud osad).

- Kuumusprotsessi kdigus tekkinud suits voib olla miirgine. Kandke sobivat tolmu- ja
suitsukaitse respiraatoriga maski (kahekordne filter).
Tootage hasti 6hutatud keskkonnas.

PDO®

Kaitske alati silmi. Kasutage vastavaid tulekindlaid riideid.

- Kuumuti voib iilikiirelt tosta metalli temperatuuri:drge puutuge eset paljaste
kédtega ja oodake seni, kuni see on jahtunud.

- Kasutage toodeldavale esemele vastavat termilist isolatsiooni.

Tavaliselt saavutatakse see vastavaid kindaid véi riietust kandes.

L OOROB®

EMF

SAFE

- Vooluldbivool vdljuvast vooluringist pohjustab kasutuses oleva todriista laheduses
elektromagnetiliste viljade (EMF)teket.

Elektromagnetviljad vowad segada monede meditsiiniseadmete t66d (ndit.

Stidamestin orid, h did, metallproteesid jne).

Nende seadmete kasutajate suhtes tuleb kasutusele vétta sobivad kaitseabinéud.

Néiteks kuumuti kasutusalale juurdepaisu keelamine.

See seade vastab toote tehnilistele profi

iiksnes industriaalses keskonnas. Koduses keskkonnas inimese elektromagnetviljas

viibimisega seotud piirméaaradele vastavus pole tagatud.

ks kasut

Viltimaks elektromagnetviljas viibimist peab operaator jargima jargnevaid

toiminguid:

- Hoidma pead ja rindkeret induktorist voimalikult kaugel.

- Mitte kunagi keerama induktori kaablit keha iimber.

- Kuumutusoperatsioonide ajal hoiduge generaatorist vahemalt 50 cm kaugusele.

- Toos induktor pohjustab otstes silmaga mitte nahtavaid tugevaid magnetvilju.
Induktor peab olema suunatud iiksnes kuumutamist vajavate metallosade poole:
drge suunake induktorit kehaosade suunas!

- Arge kandke metallist esemeid, kelli, srmuseid, ilurongaid jne., kuna induktor
v6ib metalli vdga kiiresti liles soojendada ja poletusi pohjustada.

- Arge kuumutage induktorit generaatori ldhedal voi sellele toetatuna.

- Arge kasutage induktorit auto 6hupadja“AIRBAG” laheduses. Induktori ja 6hupadja
vaheline kaugus olgu vdahemalt 10 cm: toodriista poolt tekitatud kuumus v0|b
selle ootamatult kdivitada. Séiduki 6hupadja tapse koha kindlak
toetuge soiduki juhendile.

A MUUD OHUD

- Tootlemisega seotud personal peab omama induktsioonkuumutusprotsessiga
seodnuvat véljadpet nimetatud tiiipi seadmel.

- Asjasse mitte puutuvatel isikutel olgu toopurkonnas viibimine keelatud.

- Mitte lubada mitme ini iih t samal r | tootamist.

EBAOIGE KASUTAMINE: igasugune seadme kasutamine selleks ettenihtust erinevaks
toiminguks on ohtlik.

2. SISSEJUHATUS JA ULDINE KIRJELDUS

Teisaldatav ~ seadmestik, spetsiifiliselt ~ vasest liitmikega  mootorséidukeile ja
poéllumajandusmasinatele lokaliseeritud induktsiooniga soojendamiseks. Seadet saab
kasutada ka mehaanilises hoolduses omavahel hingede voi poltidega tihendatud metallist
osade lahtiiihendamiseks.

Masina t66 seisneb roostetanud poltides paiknevate mutrite, uste roostetanud poltide ja
kruvidega metallist Gihenduste pinnapealses soojendamises korgetel temperatuuridel:
sel viisil plitakse saavutada metalli soojuspaisumine ja rooste eraldumine liitmike
vabastamiseks.

2.1 PEAMISED OMADUSED

- Soojendusvdimsuse kasitsi seadistamine.

- Toorikule edastavale vdimsusele proportsionaalselt vastav helisignaal.

- Masina funktsioonide led visualiseerimine (masin laeb, seade kasutuses, haired).

2.2 VARUSTUSSE KUULUVAD LISASEADMED (Joon. C-1)
- Twister 10V (vertikaalsed méhised kuusnurkse peaga poltidele M8/M10).
- Twister 14V (vertikaalsed méhised kuusnurkse peaga poltidele M12/M14).

2.3 LISATARVIKUD

- Twister 18V (vertikaalsed méhised kuusnurkse peaga poltidele M16/M18).

- Twister 10H-12H-18H (horisontaalsed mahised kuusnurkse peaga poltidele M8/
M10-M12/M14-M16/M18 - Joon. C-2).

- Twisteri traat ( vormitav traat mahistena - JOON. C-5).

Muud lisaseadmed on éra toodud Tootekataloogis.

3.TEHNILISED ANDMED
Peamised masina kasutamist ja tooparameetreid puudutavad andmed on kokku voetud
andmeplaadil (tagapaneel), mille tdhendus on jargmine:
JOON.A
1- Tootja;
2- kaitseaste IP;
3- Toiteliini simbol;
4- Ette ndhtud soojendusprotseduuri siimbol;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Valjundahela jéudlus:
- U, :véljundpinge.
- |, :véljundvool.
- f,:véljundsagedus.
- P, max: maksimaalne véljundvéimsus.
7- Toiteliini spetsiifilised omadused:
- U, : masina vahelduv toitepinge (lubatud piirmaar +15%).
- P, max: Liini poolt tarbitud maksimaalne véimsus.
8- Tootmise seerianumber. Masina identifitseerimine (vajalik tehnilise abi osutamiseks,
varuosade taotlemiseks, toote paritolu kindlaks tegemiseks);
9- Masina nimi;
10- Ohutusnéuetele viitavad siimbolid;
Markus: Ara toodud andmeplaadi ndidis selgitab simbolite ja arvude tdhendust; teie
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masina tapsed tehnilised vaartused tuleb vétta vahetult masina enda andmeplaadilt.

3.1 MUUD TEHNILISED ANDMED
- KUTTESEADE : vaata tabelit 1 (TAB. 1)
Vorgu sulavkaitse, toitepisitk ja masina kaal on dra toodud tabelis 1 (TAB. 1).

4. MASINA KIRJELDUS (JOON. B)

4.1 UHENDUS-, KONTROLL- JA REGULEERIMISSEADMED
Tagakiilg:

1- Pealiliti I/O.

2- Vorgu toitekaabel.

Esikiilg:

3- Potentsiomeeter soojusvoimsuse kasitsi seadistamiseks.

4- Masina toite ja funktsioneerimise (soojendamine kdivitatud) led signaal.
5- Haire led signaal.

6- Induktori valjundkaabel.

7- Induktor

4.2 SIGNAALID JA HOIATUSED

Masin edastab signaale vastavalt oma asukohale, need voéivad olla akustilised (helielement)

ja visuaalsed (led).

- Joon. B-4 led on roheline siis, kui masin on vooluvérgus, kuid pole t66s.

- Joon. B-4 led on punane siis, kui masin edastab valjundvéimsust: helielement heliseb
edastava voimusega proportsioonis sagedusega; voimsuse suurenedes suureneb ka
sagedus.

- Joon. B-5 kollane led péleb alati siis, kui masin on tlepingest/alapingest tingitud
héireseisundis. Helielement teeb "piip", kui masin laheb haireseisundisse. Taaskaivitus
toimub automaatselt, kui toitepinge naaseb lubatud piirvaartusele.

- Joon. B-5 kollane led vilgub, kui masin on termokaitses. Helielement teeb "piip", kui
masin ldheb haireseisundisse. Led vilgub aeglaselt (0,5s ON, 0,5 s OFF).

Taastamine toimub automaatselt jahutamise I6ppedes.

- Joon. B-5 kollane led vilgub vahelduvalt, kui masinal on termokaitse héire. Helielement
jatkuvalt "piiksub”. Led vilgub kiiresti (0,25s ON, 0,25s OFF). Automaatne taaskaivitus. On
soovitatav viia masin véimalikult kiiresti hooldekeskusse.

5. PAIGALDUS

TAHELEPANU! KOIK PAIGALDUSED JA ELEKTRIUHENDUSED TULEB
\  SOORITADA VALJA LULITATUD JA VOOLUVORGUST VALJAS MASINAGA.
ELEKTRIUHENDUSED PEAVAD OLEMA SOORITATUD UKSNES ASJATUNDLIKU JA
VASTAVA VALJAOPPE SAANUD PERSONALI POOLT.

5.1 TOSTMINE
Kaesolevas juhendis kirjeldatud masina tostmiseks tuleb kasutada kdepidet voi varustusse
kuuluvat rihma, kui mudel seda ette naeb (monteerida vastavalt Joon. D).

5.2 KUTTESEADME ASUKOHT

Leidke kiitteseadme paigaldamiseks koht, kus puuduvad takistused vastavalt jahutuséhu
sisse- ja viljalaskeavade ees; veenduge, et ei imetaks sisse juhtivat tolmu, sodvitavaid
aurusid, niiskust jne.

Jatke seadme Gimber véhemalt 250 mm vaba ruumi.

TAHELEPANU! Asetage kiitteseade tasesele pinnale véi selle kaalule
sobivale kandekarule, vidltimaks seadme iimberminekut véi ohtlikku
paigast nihkumist.

5.3 VORKU UHENDAMINE

Hoiatused

- Enne mis tahes elektrilist Ghendamist kontrollige, et andmed masina andmeplaadil
vastaksid paigalduskohas saada olevale pingele ja vorgusagedusele.

- Masin peab olema Gihendatud tiksnes maandatud neutraalset juhti omava toiteallikaga.

- Tagamaks kaudse kontakti vastast kaitset, kasutage jargmist tutipi kaitseluliteid:

- Atudp ( ) ihefaasilistele masinatele;

- Btlupi ([ ~o ) kolmefaasilistele masinatele.
P

5.3.1 Pistik ja pistikupesa

Masin on algselt varustatud standardiseeritud pistikuga toitekaabliga, (2P + M) 16A/250V.
Seega on voimalik ihendamine sulavkaitsmete voi automaatlilitiga varustatud vorgupessa;
vastav maandusterminal peab olema Uhendatud toiteliini maandusjuhiga (kollane-
roheline). Tabel 1 (TAB. 1) toob &ra liini viitega sulavkaitsmete soovitatavad vaartused
amprites, mis on valitud kiitteseadme poolt véljastatava maksimaalse nominaalvéimsuse
ja nominaalse toitepinge baasil.

N

tulekahju).

TAHELEPANU! Eelnevalt &ra toodud néuete eiramine muudab tootja
poolt ette ndhtud ohut eemi (klass 1) ebaefektiivseks, koos sellega
k va tosise ga inimestele (ndit. elektriSokk) ja esemetele (ndit.

5.4 INDUKTORI UHENDAMINE KEERDUDEGA (JOON. C)

TAHELEPANU! ENNE JARGNEVATE UHENDUSTE SOORITAMIST VEENDUGE,
ET MASIN OLEKS VALJA LULITATUD JA TOITEVORGUST VALJAS.
Sisestage eelnevalt kohandatud keerdude (Joon. C-1, C-2) voi kohandatava traadi terminalid
(Joon. C-5) vastavatesse induktori klemmidesse (Joon. C-3) ja keerake tihendused kovasti
kinni, keerates vastavaid kruvinuppe péripaeva (Joon. C-4).

TAHELEPANU: kontrollige, et terminalid oleksid enne fikseerimist
tervenisti vastav ki idesse sisestatud!

6. TOORIISTADE KASUTAMINE

6.1 ETTEVALMISTAVAD TOIMINGUD

Enne mis tahes toimingut kitteseadmega, on vajalik labi viia rida kontrolle pealdlitiga

asendis "O":

1- Kontrollige, et elektriihendused oleksid tehtud vastavalt eelnvatele juhistele.

2- Kontrollige, et kiitteseade poleks saanud kahjustada. Veenduge kaabli ja toitepistiku,
induktori kaabli, isolatsioonikaabli jne terviklikkust.

3- Uhendage t6oriist vastavalt eelnevas 16igus kirjeldatule (Joon. C).

6.2TOO POHIMOTE

To6 pohimote rajaneb vahelduva magnetvilja tekitamises, mis induktori poolt suunatakse
soojendatava metalltooriku suunas: nii tekitatakse toorikus "parasiitvoolud’, mis selle
vaga kiiresti tles soojendavad. Voolud ei ringle isoleermaterjalides, seega see stisteem ei
soojenda selliseid materjale nagu klaas, plast, keraamika, puit, riie jne. Induktor tekitab

mittemagnetilistes materjalides nagu alumiinium, vask, hobe jne parasiitvoolusid, kuid
oma madala eritakistuse tottu need materjalid eriti ei soojene. Induktor tekitab seevastu
tugevaid parasiitvoolusid koikides ferromagnetilistes materjalides nagu raud, teras, malm
jne, mis oma korge eritakistuse t6ttu soojendevad véga kiiresti.

Induktori erinev kuju voimaldab koondada magnetvoolu ja seega soojust erineval moel,
vastavalt kasutusalale, milleks nad on ette ndhtud. Tekitatud voog suudab soojendada
metalle, mis ei asu keerdudes kaugemal kui 10 + 15 millimeetrit ja soojendusvéimsus on
seda suurem, mida lahemal asub induktor toorikule.

6.3 SOOJENDUSVOIMSUSE SEADISTUSREZIIM

Potentsiomeeter (Joon. B-3) voimaldab seadistada masina poolt véljastavat voimsust;
enne voéimsuse suurendamist vaikevaartuse suhtes, on soovitatav kasutada keerdusid, mis
sobituvad paremini toorikuga. Juhul, kui kasutatakse traati, on soovitatav valmistada 4 voi 5
soojendatava metalliga voimalikult haakuvat keerdu.

Juhul, kui soovitakse, et tooriku soojenemine toimuks aeglasemalt ja jark-jargult, on alati
voimalik véljundvoéimsust vdahendada keerates potentsiomeetrit vaikevdartuse asendi
suhtes vastupdeva.

6.4 TOORIISTADE KASUTAMINE

Tooriistadega (Joon. C-1, C-2)saad voo koondamiseks toorikut keerata (mutter, vooliku

polt, jne), lastes sel soojuse mojul paisuda. See véimaldab vabastada thendusi, mis varem

olid kinni kleepunud véi blokeerunud.

Toiming:

1- Monteerige induktori otsa keerud, mis sobituvad paremini sooritatava to6tlusega;

2- Votke vastavat kdepidet kasutades induktor digesti katte (Joon. E-2);

3- Seadistage masina véimsus kasutatava td0riista jaoks sobivale vaartusele;

4- Keerake keerdude abil mutrit voi soojendatavat metallist osa nii, et keerdude ja tooriku
vahele jadks véimalikult véhe ruumi.

5- Induktori kdivitamiseks vajutage nuppu 15 + 20 sekundi jooksul.

6- Lilitage induktor valja ja proovige mutrit lahti keerata voi toorikut eemaldada.

7- Korrake punktis 5 kirjeldatud toimingut juhul, kui Ghendus ei anna jérele pikendades
soojendamise aega.

HOIATUSED:

- Mutrit vabastamiseks pole tarvis seda nii kaua kuumutada, et see erkpunaseks
muutuks: tavaliselt piisab soovitud tul saavutami: kiimnekonnast
sekundist!

- Kui toorik ei soojene kiiresti, kontrollige, et toorik ja keerud sobituksid héasti ning
seda, et soojendatav metallmaterjal oleks ferromagnetiline (mitte alumiinium,
vask, messing jne).

- Arge kunagi iiletage
Tooriist voib saada kahjustada!

ara toodud maksi Iset kasutusaega Joon. A-5.

7.HOOLDUS

TAHELEPANU! ENNE HOOLDUSTOIMINGUTE LABI VIIMIST VEENDUGE, ET
MASIN OLEKS VALJA LULITATUD JA VOOLUVORGUST VALJAS.

7.1 TAVAHOOLDUS B .

KORRALISE HOOLDUSE VOIB LABI VIIA OPERAATOR.

Kontrollige toitekaablit ja induktori kaableid. Need tuleb peavad olema isoleeritud ja heas
seisus, erilist téhelepanu tuleb pddrata painduvatele osadele.

Kontrollige induktorit. Mitte kasutada induktoreid, millel on silmnahtavad isolatsiooni voi
Umbrise defektid.

Vahetage valja tooriistade katkised kaitseteibid.

Hoidke tooriistade konnektorid puhastena.

Takistage mustuse, tolmu ja viilmete tungimist masina sisemusse.

Tagage alati jahutusohu juurdepads.

Kontrollige, et ventilaator to6taks korraparaselt.

7.2 ERAKORRALINE HOOLDUS . .
ERAKORRALISED HOOLDUSTOOD PEAVAD OLEMA LABI VIIDUD UKSNES
ASJATUNDLIKU JA ELEKTROMEHAANILIST VALJAOPET SAANUD PERSONALI POOLT.

TAI.-!ELEPANU! ENNE SEADME PANEELIDE EEMALDAMIST JA SEADME SISSE

PAASEMIST VEENDUGE, ET JARGMISED TINGIMUSED OLEKSID TAIDETUD:
Seadme lliti asendis “O”;
Regulaarne automaatliliti asendis “O” on vétmega blokeeritud, voi votmebloki
puudumisel jargnev toitekaablite terminaalide flilsiline Ghendusest vabastamine;
- Kondensaatorite olemasolu silmas pidades toimub hooldus vdahemalt 5 sekundit valja
lulitatud generaatoriga.
V6imalikud seadme sisemuses pinge all Iabi viidud kontrollid véivad pohjustada otsesest
kokkupuutest pinge all osadega rasket elektrisokki.
Soltuvalt kasutussagedusest ja tolmu hulgast tookeskkonnas , igal juhul korrapéaraselt,
vaadake tile kogu seade ja eemaldage tekkinud tolm kuiva surudhuvooga (max 10 bar).
Valtige surudhu suunamist elektronskeemidele; vajadusel puhastage neid eriti pehme
harja voi spetsiaalsete lahustega.
Kontrollige samuti elektriihenduste paikapidavust ja kaabelduse
terviklikkust.
Pérast nimetatud operatsioonide sooritamist monteerige fikseerimiskruvisid 16puni
surudes paneelid seadmele tagasi.
Igal tingimusel tuleb valtida avatud seadme kaivitamist.
Peale hooldus- voi parandustédde sooritamist taastage thendused ja kaabeldused nii, et
need ei omaks kokkupuudet liikuvate voi kdrget temperatuuri omavate osadega. Siduge
juhtmed nagu nad olid algselt, hoides hoolikalt lahus kdrgepinge all peatrafo thendused
sekundaarsetest madalpinge trafodest.
Kasutage koiki originaalseibe ja originaalkruvisid auto kere taassulgemiseks.

isolaatsiooni

8. RIKETE OTSING . R
JUHUL, KUI TOO ON EBARAHULDAV, SIIS ENNE SUSTEEMSEMA KONTROLLI LABI
VIIMIST VOI KLIENDITEENINDUSE POOLE POORDUMIST VEENGUGE, ET:

- Suletud masina pealiliti " | " puhul pdleks roheline led; vastasel juhul asub viga toiteliinis
(kaablid, pistik ja pistikupesa, sulavkaitsmed, liigne pingelangus, masina sulavkaitsmed
jne).

- Poleks sekkunud termokaitsed (vilkuv kollane leid).

- Poleks sekkunud masina kaitsed (pdleb kollane led).

- Induktori keerud asuksid soojendatavale toorikule véimalikult Iahedal.
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PROFESIONALAI LIETOSANAI PAREDZETA INDUKTIVA SILDIERICE VIRSBUVES
DARBIEM UN AUTOSERVISIEM.
Piezime: Turpmak teksta termins “sildierice” tiks izmantots, lai apzimétu visu iekartu,

un ar terminu “induktors” tiks apziméta tikai ierice, kas tiek satverta sildisanas laika.

1. INDUKTIVAS SILDISANAS VISPAREJI DROSIBAS NOTEIKUMI

Operatoram jabat pietiekosi labi instruétam par sildierices drosu izmantosanu un tam
ir jabat informétam par ar induktivo sildisanu saistitajiem riskiem, par atbilstosajiem
aizsardzibas lidzekliem un par ricibas kartibu, ja notiek negadijums.

N

- Pieslédzot sildisanas instrumentus, veicot parbaudes un remontdarbus, iekartai
jabut izslégtai un atslégtai no barosanas tikla.

- Pirms instrumenta nodiluso detalu mainas izslédziet iekartu un atvienojiet to no

barosanas tikla.

Veicot elektriskos savienojumus, ievérojiet attiecigos drosibas noteikumus un

negadijumu novérsanas noteikumus.

Sildierici drikst pieslégt tikai pie tadas barosanas sistémas, kurai neitralais vads ir

iezeméts.

Parliecinieties, ka barosanas rozete ir pareizi iezeméta.

Neizmantojiet sildierici mitras vai slapjas vides, ka ari kad list.

Neizmantojiet vadus ar bojatu izolaciju vai ar izlodzitam savienosanas detalam.

Ir aizliegts pieklut iekartas iekséjai dalai (tas ir atlauts tikai arkartas tehniskas

apkopes laika), ja nav apmierinati sadi nosacijumi:

iekartas slédzis ir pozicija “0”;

linijas automatiskais slédzis ir pozicija “O” un ir blokeéts ar slédzeni vai, ja slédzenes

nav, barosanas vada spailes ir jaatvieno fiziski;

sakara ar to, ka aparata ir kondensatori, tehnisko apkopi drikst veikt tikai tad, ja

generators ir bijis izslégts vismaz 5 minates.

O\ /i

Nesildiet tvertnes, traukus un caurulvadus, kas satur vai saturéja Skidras vai
gézvelda uzllesmo;osas welas
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vielas tuvuma.

Nesildiet zem spiediena esosus traukus.

Novaciet no darba vietas visus uzliesmojoSus materialus (pieméram, koka

izstradajumus, papiru, lupatas utt.)

Lai samazinatudamurasanos sildisanas laika tiekrekomendétsiztiritapstradajamas

detalas (pieméram, ar smérvielam vai skidinatajiem parklatas detalas).

- Duami, kas rodas sildiSanas laika, var bat toksiski. Izmantojiet piemérotu respiratoru
ar masku, kas aizsarga gan pret putekliem, gan pret damiem (ar dubulto filtru).
Stradajiet labi vedinama vieta.

PO®

Vienmér aizsargajiet acis. Lietojiet piemérotus ugunsizturigus aizsargtérpus.
Sildierice var |oti atri palielinat metala temperatiru: nepieskarieties karstai detalai
ar plikam rokam, uzgaidiet lidz ta atdzisis.
- Nodrosiniet piemérotu termisko izolaciju no apstradajamas detalas.

Parasti to var nodrosinat, izmantojot specialus cimdus un apgérbu.

L OeREO®

- lzejas kontura stravas plasmas dél apkart izmantojamajam instrumentam veidojas
elektromagnétiskie lauki (EML).

Elektromagnétiskie lauki var radit traucéjumus dazadam mediciniskajam iericém
(pieméram, elektrokardiostimulatoriem, elposanas aparatiem, metala protézém utt.).
Sadu iericu lietotajiem jaievéro atbilstosie piesardzibas pasakumi. Pieméram, viniem
jaaizliedz atrasties sildierices lietosanas zona.

Si iekarta atbilst tehnisko standartu prasibam, kas attiecas uz rapnieciskaja vidé
profesionalajai lietosanai paredzétajiem izstradajumiem. Nav nodrosinata atbilstiba
prasibam par elektromagnétisko lauku iedarbibu dzivojamas telpas.

nwlwm‘mc Fas|

Operatoram jalieto zemak noraditas procediiras, lai samazinatu elektromagnétisko

lauku iedarbibu:

- Sekojiet tam, lai jisu galva un kermenis atrastos péc iespéjas talak no induktora.

- Nekada gadijuma neaptiniet induktora vadu apkart kermenim.

- Sildisanas laika staviet vismaz 50 cm attaluma no generatora.

- Péc induktora ieslégsanas, uzgalos rodas spécigi, bet neredzami magnétiskie
lauki. Induktoru drikst virzit tikai metala dalu virziena, kuras ir jauzsilda: nevirziet

induktoru kermena virziena!

- Nevelciet metala priekSmetus, pulkstenus, gredzenus, pirsingu utt., jo induktors
var loti atri uzsildit metalu un izraisit apdegumus.

- Nevelciet apgérbus ar metala ravéjslédzéjiem, metala pogam vai jebkada veida
metala parklajumiem, jo induktors var loti atri uzsildit metalu, kas var izraisit
apdegumus un apgérba uzliesmosanos.

- Minimalais attalums d=20cm (ATT. F).

0N

- Aklases aparatura:

Si iekarta atbilst tehnisko standartu prasibam, kas attiecas uz rapnieciskaja
vidé profesionalajai lietosanai paredzétajam iekartam. Nav nodrosinata
elektromagnétiska saderiba dzivojamajas majas, ka ari ékas, kuras ir pa tieso
savienotas ar zema sprieguma tiklu, kas paredzéts dzivojamajam majam.

A PAPILDU DROSIBAS PASAKUMI

- Neizmantojiet induktoru detalu sildiSanai, kas atrodas blakus generatoram vai ir
atbalstitas pret to. .

- Neizmantojiet induktoru automasinas “DROSIBAS SPILVENU” tuvuma. Turiet
induktoru vismaz 10 cm attaluma no drosibas spilvena: ierices raditais siltums
var izraisit drosibas spilvena péksnu ieslégsanos. Skatiet transportlidzekla
rokasgramatu, lai noskaidrotu drosibas spilvena precizu izvietojumu.

A ATLIKUSIE RISKI

- Darbiniekiem, kuriem ir uzticéta ierices lietosana, jabut instruétiem par induktivas
sildisanas kartibu, izmantojot $i tipa aparatu.

- Nepiederosam personam ir jaaizliedz atrasties darba zona.

- Sekojiet tam, lai vairaki cilveki vienlaicigi neizmantotu vienu un to pasu aparatu.

- NEPAREIZA LIETOSANA: ir bistami izmantot aparatu nolukiem, kuriem tas nav
paredzéts.

2.IEVADS UN VISPARIGS APRAKSTS

Parnesama iekarta térauda savienojumu lokalai induktivai sildisanai, it Tipasi
transportlidzeklos un lauksaimniecibas tehnika. lekartu var izmantot ari, veicot mehanisko
apkopi, lai atvienotu metala dalas, kas savienotas ar engém vai skravém.

lekartu izmanto sarséjuso skravju uzgrieznu, sarséjuso durvju engu un metala skravju
savienojumu virspuséjai uzsildisanai lidz augstai temperatarai: $ada veida tiek panakta
metala termiska izplesanas un rasas atdaliSanas, atblokéjot savienojumus.

2.1 GALVENIE RAKSTURLIELUMI

- Sildisanas jaudas manuala regulésana.

- Skanas signals, kas ir proporcionals uz detalu parnestas energijas daudzumam.

- lekartas darbibas rezima signallampina (iekartas barosana ir ieslégta, iekarta darbojas,
trauksmes signali).

2.2 IEKLAUTIE PIEDERUMI (Att. C-1)
- Twister 10V (vertikalas spirales M8/M10 sesstra galvas skravém).
- Twister 14V (vertikalas spirales M12/M14 sesstlra galvas skravém).

2.3 PAPILDAPRIKOJUMS PEC PASUTIJUMA

- Twister 18V (vertikalas spirales M16/M18 sesstlra galvas skravém).

- Twister 10H-12H-18H (horizontalas spirales sesstara galvas skravém M8/M10-M12/
M14-M16/M18 - Att. C-2).

- Twister stieple (stieple spiralu veidosanai - ATT. C-5).

Produktu kataloga var bat noraditi ari citi piederumi.

3. TEHNISKIE DATI
Pamatdati, kas saistiti ar iekartas lietoSanu un tas raksturojumiem ir apkopoti uz plaksnites
ar tehniskajiem datiem (aizmuguréja paneli), to nozime ir paskaidrota zemak:

ATT.A

1- RaZotajs;
2- |P aizsardzibas pakape;
3- Barosanas linijas simbols;
4- Paredzétas sildisanas metodes simbols;
5- Xmax: Maks. darba rezims;
6- Izejas kontdra raksturojumi:
- U, :izejas spriegums.
- |,:izejas strava.
- f,:izejas frekvence.
- P, max: maksimala izejas jauda.
7- Barosanas linijas raksturojumi:
- U, :iekartas barosanas mainstravas spriegums (pielaide +15%).
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- P, max: Maksimala no barosanas linijas patéréjama jauda.
8- Razotajapieskirtais sérijasnumurs. lekartasidentifikacija (loti svariga tehniskas palidzibas
pieprasisanai, rezerves dalu pasatisanai, izstradajuma izcelsmes identifikacijai);
9- lekartas nosaukums;
10- Simboli, kas attiecas uz drosibas normam;
Piezime: Attélotajam plaksnites pieméram ir ilustrativs raksturs, to izmanto tikai simbolu un
skait|lu paskaidrosanai; jasu aparata precizas tehnisko datu vértibas ir atrodamas uz iekartas
plaksnites.

3.1 CITITEHNISKIE DATI
- SILDIERICE: skatiet 1. tabulu (TAB. 1)
Tikla drosinatajs, stravas kontaktdaksa un aparata svars ir noraditi 1. tabula (TAB. 1).

4. APARATA APRAKSTS (ATT. B) . _

4.1 SAVIENOSANAS, KONTROLES UN REGULESANAS IERICES
Aizmugure:

1- Galvenais slédzis 1/0.

2- Tikla barosanas vads.

PrieksSpuse:

3- Sildisanas jaudas manualas iestatisanas potenciometrs.

4- lekartas ieslégsanas un iekartas darbinasanas signallampina (aktivizéta sildisana).
5- Trauksmes signallampina.

6- Induktora izejas kabelis.

7- Induktors

4.2 SIGNALIZACIJA UN TRAUKSMES SIGNALI

lekarta generé signalus atkariba no stavokla, kura ta atrodas, un tie var bat akustiskie

(zummers) un vizualie (signallampina).

- Signallampina att. B-4 ir zala, kad iekarta ir pieslégta elektrotiklam, bet nav aktiva.

- Signallampina att. B-4 ir sarkana, kad iekarta nodod izejas jaudu: skanas signals atskan

ar frekvenci, kas ir proporcionala parnestajai jaudai; frekvence palielinas, palielinoties

jaudai.

Dzeltena signallampina att. B-5 deg nepartraukti, kamér iekarta ir trauksme parak

augsta/zema sprieguma dél. Zummers padod skanas signalu, kad iekarta parslédzas

trauksmes rezima. Darbibas atjaunosana notiek automatiski, kad barosanas spriegums
atgriezas pielaujamas robezas.

Dzeltena signallampina att. B-5 mirgo, kamér iekarta ir termiskas aizsardzibas rezima.

Zummers padod skanas signalu, kad iekarta parslédzas trauksmes rezima. Signallampinas

mirgosana ir [éna (0,5 s IESL. (ON), 0,5 s IZSL. (OFF)).

Darbibas atjaunosana notiek automatiski péc atdzesésanas.

- Dzeltena signallampina att. B-5 mirgo, kamér iekarta ir termiskas aizsardzibas rezima.
Zummers turpina raidit vairakus "pikstienus". Signallampinas mirgo3ana ir atra (0,25 s
IESL. (ON), 0,25 s IZSL. (OFF)). Darbibas atjauno3ana notiek automatiski. lesakam péc
iespéjas atrak nogadat iekartu servisa centra.

5. UZSTADISANA

UZMANIBU! IEKARTAS UZSTADISANAS UN ELEKTRISKO SAVIENOJUMU

VEIKSANAS LAIKA APARATAM IR JABUT PILNIGI IZSLEGTAM UN

ATVIENOTAM NO BAROSANAS TIKLA. L _
ELEKTRISKOS SAVIENOJUMUS DRIKST VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSI VAI KVALIFICETI
DARBINIEKI.

5.1 PACELSANAS NOTEIKUMI
Saja rokasgramata aprakstita aparata pacel$anai ir jaizmanto rokturis vai komplektacija
esosa siksna, ja ta ir paredzéta dotajam modelim (montazas noradijumi ir atrodami Att. D).

5.2 SILDIERICES IZVIETOSANA

Izvélieties sildierices uzstadisanas vietu t3, lai taja nebatu $kérslu blakus dzesésanas gaisa
ieplades un izplides caurumiem; turklat, parliecinieties, ka netiek iestkti elektribu vadosi
putekli, kodigi tvaiki, mitrums utt.

Atstajiet apkart iekartai vismaz 250 mm platu brivu zonu.

UZMANIBU! Novietojiet sildierici uz plakanas virsmas vai uz ratiniem,
kuru kravnesiba atbilst aparata svaram, lai izvairitos no ta apgasanas vai
bistamas nobides.

5.3 PIESLEGSANA TIKLAM

Bridinajumi

- Pirms jebkadu elektrisko savienojumu veiksanas parbaudiet, vai dati uziekartas plaksnites
atbilst uzstadisanas vieta pieejama tikla spriegumam un frekvencei.

- lekartu drikst pievienot tikai pie tadas barosanas sistémas, kurai neitralais vads ir iezeméts.

- Lai nodrosinatu aizsardzibu pret netiesu kontaktu, izmantojiet $ada tipa stravas noplades
automatus:

- TipsA( ) vienfazes aparatiem;

- Tips B ( ) trisfazu masinam.

5.3.1 Kontaktdaksa un rozete

lekarta ir aprikota ar barosanas vadu ar standarta kontaktdaksu (2P + Z) 16A/250V.
Tadéjadi, to var pieslégt barosanas tikla rozetei, kura ir aprikota ar drosinataju vai
automatisko slédzi; atbilstosais iezemésanas kontakts ir jasavieno ar barosanas linijas
iezemésanas vadu (dzelteni-zalu). Tabula 1 (TAB. 1) ir noraditas paléninatas darbibas
drosinataju rekomendéjamas veértibas ampéros, kuras ir izvélétas saskana ar sildierices
maksimalo nominalo stravu un barosanas tikla nominalo spriegumu.

UZMANIBU! Augstak izklastito noteikumu neievérosana batiski samazinas

razotaja uzstaditas drosibas sistémas (I klase) efektivitati, lidz ar ko batiski

pieaugs risks cilvéku veselibai (pieméram, elektrosoka risks) un mantai
(pieméram, ugunsgréka risks).

5.4 INDUKTORA SAVIENOSANA AR SPIRALEM (ATT. C)

UZMANIBU! PIRMS ZEMAK NORADITO SAVIENOJUMU VEIKSANAS
PARLIECINIETIES, VAIIEKARTA IRIZSLEGTA UN ATVIENOTA NO BAROSANAS
TIKLA.
levietojiet ieprieks izveidoto spiralu (Att. C-1., C-2) vai veidojamas stieples (att. C-5) galus
attiecigajos induktora spailés (att. C-3) un labi pievelciet savienojumus, griezot attiecigos
skravju rokritenus pulkstenraditaja virziena (att. C-4).

UZMANIBU: pirms pievilksanas parbaudiet, vai gali ir pilniba ievietoti
attiecigajas spailés!

6. INSTRUMENTU IZMANTOSANA
6.1 SAGATAVOSANAS DARBI
Pirms jebkadu darbu veiksanas ar sildierici, ir javeic dazas parbaudes, kuru laika galvenajam

slédzim ir jabat pozicija "O™

1- Parbaudiet, vai elektriskie savienojumi ir veikti pareizi un atbilstosi augstak izklastitajiem
noradijumiem.

2- Parbaudiet, vai sildierice nav bojata. Parbaudiet barosanas vada un daksas, induktora
vada, izolacijas u.c. integritati.

3- Pievienojiet ierici saskana ar noradijumiem, kas izklastiti iepriek$éja paragrafa (Att. C).

6.2 DARBIBAS PRINCIPS

Darbibas princips ir balstits uz mainiga magnétiska lauka generésanas, kuru induktors
koncentré uzsildamas metala detalas virziena: detala veidojas "parazitstravas’, kas to
|oti atri uzsilda. Stravas necirkulé izolgjosos materialos, tapéc 3i sistéma neuzsilda tadus
materialus ka stikls, plastmasa, keramika, koks, audums utt. Induktors rada parazitstravas
nemagnétiskos materialos, tados ka aluminijs, vars, sudrabs utt., bet zemas elektriskas
pretestibas dé| Sie materiali tiek uzsilditi tikai mazliet. Induktors, savukart, rada stipras
parazitstravas visos feromagnétiskos materialos, tados ka dzelzs, térauds, ¢uguns utt., kas
augstas elektriskas pretestibas dé| tiek uzsilditi loti atri.

Dazadas induktoru formas |auj dazados veidos koncentrét magnétisko plasmu un lidz ar to
ari siltumu, atkariba no pielietojuma jomas, kurai tie ir paredzéti. Generéjama plasma lauj
sildit metalus, kas atrodas ne vairak ka 10-15 milimetru attaluma no spiralém un sildisanas
jauda palielinas, samazinoties attalumam starp induktoru un detalu.

6.3 SILDISANAS JAUDAS REGULESANAS METODE

Potenciometrs (Att. B-3) lauj iestatit iekartas izejas jaudu; pirms palielinat nokluséjuma
jaudu ieteicams izmantot spoles, kas ir vislabak piemérotas detalai. Izmantojot stiepli,
ieteicams izveidot 4 vai 5 vijumus, kas izvietoti péc iespéjas tuvak sildamajam metalam.

Ja ir japanak lénaka un pakapeniskaka sildisana, vienmér ir iespéjams samazinat izejas
jaudu, griezot potenciometru pretéji pulkstenraditéja virzienam attieciba pret nokluséjuma
poziciju.

6.4 INSTRUMENTU IZMANTOSANA

Instrumenti (Att. C-1, C-2) lauj aptvert detalu (uzgriezni, cauruli, bultskravi u.c),

koncentréjot plismu un paplasinot to siltuma iedarbiba. Tas lauj atblokét savienojumus, kas

ieprieks bija saliméti vai iespradusi.

Procedira:

1- Uzstadiet uz induktora uzgala spirali, kas ir vislabak pielagota veicamajam darbam;

2- Pareizi satveriet induktoru aiz speciala roktura (Att. E-2);

3- lestatiet iekartas jaudu uz vértibu, kas ir ieteicama izmantojamajam instrumentam;

4-  Aptveriet ar spirali uzgriezni vai uzsilddmo metala detalu ta, lai attalums starp spirali un
detalu batu péc iespéjas mazaks.

5- leslédziet induktoru, ieslédzot vadibas pogu uz 15-20 sekundém.

6- lzslédziet induktoru un méginiet atskravét uzgriezni vai atvienot detalu.

7- Atkartojiet operaciju, kas aprakstita 5. punkta, ja savienojums netiek atbrivots, palielinot
sildisanas ilgumu.

BRIDINAJUMI:

- Lai atbrivotu uzgriezni, tas nav jasilda lidz tas klist kvélojosi sarkans: parasti ar
desmit sekundém pietiek, lai sasniegtu vélamo rezultatu!

- Ja detalu nevar atri uzsildit, parbaudiet, vai starp detalu un spirali ir labs kontakts
un, vai uzsildamais metala materials ir feromagnétisks (nav no aluminija, vara,
misina utt.).

- Nekada gadijuma neparsniedziet maksimalo ierices izmantosanas laiku, kas
noradits datu plaksniteé att. A-5. Tas var sabojat instrumentu!

7. TEHNISKA APKOPE

UZMANIBU! PIRMS TEHNISKAS APKOPES VEIKSANAS PARLIECINIETIES, KA
IEKARTA IR IZSLEGTA UN ATVIENOTA NO BAROSANAS TIKLA.

7.1 PLANOTA TEHNISKA APKOPE

PLANOTO TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT OPERATORS.

Parbaudiet barosanas vadu un induktora vadus. Tiem jabat izolétiem un jabat ideala
stavokl, ipasi uzmanigi parbaudiet locijumu vietas.

Parbaudiet induktoru. Nelietojiet induktorus ar redzamiem izolacijas vai korpusa
bojajumiem.

Nomainiet bojatas instrumentu aizsargsloksnes.

Sekojiet tam, lai instrumentu savienotaji btu tiri.

Nelaujiet netirumiem, putekliem un skaidam iek|at iekartas iekSpusé.

Nodrosiniet nepartrauktu dzesésanas gaisa cirkulaciju.

Parbaudiet, vai ventilators darbojas pareizi.

7.2 ARKARTAS TEHNISKA APKOPE o )
ARKARTAS TEHNISKO APKOPI VAR VEIKT TIKAI PIEREDZEJUSAIS VAI KVALIFICETAIS
PERSONALS, KURAM IR ZINASANAS ELEKTRIBAS UN MEHANIKAS JOMA.

UZMAI‘!iBU! PIRMS IEKI-\I_KTAS PANELU NONEMSANAS UN PIEKI,USANI_\S
IEKSEJAM DETALAM PARLIECINIETIES, KA IR APMIERINATI ZEMAK
NORADITI NOSACIJUMI:

- lekartas slédzis ir pozicija “0";

- Barosanas linijas automatiskais slédzis ir pozicija “O” un ir blokéts ar slédzeni vai, ja
sledzenes nav, barosanas vada spailes ir jaatvieno fiziski;

- Sakara ar to, ka aparata ir kondensatori, tehnisko apkopi drikst veikt tikai tad, ja generators
ir bijis izslegts vismaz 5 minates.

Veicot parbaudes, kamér aparata iekséjas dalas atrodas zem sprieguma, var ieglt smagu
elektrosoku, pieskaroties pie zem sprieguma esosam detalam.

- Periodiski, biezums ir atkarigs no ekspluatacijas rezima un apkartéjas vides piesarnojuma,
parbaudiet iekartas iek$éjo dalu un novaciet taja esosos putek|us ar sausu saspiesto gaisu
(maks. spiediens 10 bar).

- Nevirziet saspiesta gaisa struklu elektrisko plasu virziena; to tirisanai izmantojiet |oti

- Laiku pa laikam parbaudiet, vai elektriskie savienojumi ir labi pieskravéti un, vai vadu
izolacija nav bojata.

- Kad visas minétas operacijas ir paveiktas, uzstadiet iekartas panelus atpakal, lidz galam
pieskravéjot nostiprinatajskraves.

- Ir kategoriski aizliegts izmantot masinu, kamér ta ir atvérta.

- Péc tehniskas apkopes vai remonta veiksanas pievienojiet savienojumus un kabelus, ka
tie bija sakotnéji pievienoti, sekojot tam, lai tie nenonaktu saskaré ar kustigajam dalam vai
dalam, kuru temperatara var batiski palielinaties. Piestipriniet visus vadus ar savilcgjiem,
ka tie bija sakotnéji piestiprinati, sekojot tam, lai primara kontdra augstsprieguma
savienojumi batu pienacigi atdaliti no sekundara kontdra zemsprieguma savienojumiem.
Metala konstrukcijas aizvérdanai uzstadiet atpaka| visas paplaksnes un skraves.

8.BOJAJUMU MEKLESANA . o
GADIJUMA, JA APARATA DARBIBA NAV APMIERINOSA,_ PIRMS PAMATIGAKU
PI_\RBAU?U VEIKSAI\_IAS UN PIRMS GRIEZTIES TEHNISKAS APKOPES CENTRA,
PARBAUDIET TURPMAK MINETAS LIETAS:

- Kamér iekartas galvenais slédzis ir ieslégts un atrodas pozicija "I"

, jaiedegas zalai gaismas
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diodei; ja tas nenotiek, probléma parasti ir barosanas linija (vadi, elektrotikla rozete un
kontaktdaksa, drosinataji, parmérigs sprieguma kritiens, iekartas drosinataji utt.).

Nav aktivizétas termiskas aizsargierices (mirgo dzeltena gaismas diode).

Nav aktivizétas iekartas aizsargierices (deg dzeltena gaismas diode).

Induktora spirales ir izvietotas péc iespéjas tuvak uzsildamajai detalai.
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WHAYKUMOHHA HATPEBATEJIHA CUCTEMA 3A NMPO®ECUOHAJIHA YMOTPEBA B
ABTOCEPBU3M N TAPAXKI.

3a6enexka: B TekcTa no-gony TepMMHBLT “HarpeBaten” Lje ce M3nNon3Ba 3a
o603HayaBaHe Ha LiAnaTa MallMHa, a“MHAYKTOp” - 3a 0603HauaBaHe Ha YCTPOIICTBOTO,
KOETO ce AAbpPXKM NO BpemMe Ha HarpsAiBaHeTo.

1. O6LUU NMPABWJIA 3A BE3OMNACHOCT NMPU UHAYKUMOHHO HATPABAHE
OnepatopbT TpAGBa Aa 6bae AocTaTbyHO MHGOPMUPAH OTHOCHO 6GesonacHarta
ynorpe6a Ha HarpeBaTens W PUCKOBETe, CBbP. c pas Te mMeToAu Ha
NHAYKUNOHHO HarpsBaHe, CbOTBETHMTE MepKM 3a 6esonacHocT u peiicTBue B
KPUTUYHY CUTyauuu.

- CBbp3BaHETO Ha MHCTPYMEHTUTE 3a HarpsiBaHe 1 BCcAKa onepauns no o6ukHoBeHa
noaapbXKKa TpA6GBa fla 6bAaT 3BbPLUEHN NPY U3raceHa U N3K/I0YeHa MalluVHa oT
3axpaHBallaTa efleKTpruyecka Mpexa.

- WsraceTe maluMHaTa 1 A U3KlOYETe OT 3aXpaHBallaTa Mpexa npean ja nogmeHuTe
3axabeHnTe YacT Ha NHCTPYMEHTa.

- EnekTpuyeckaTta uHcTanauusa Tpa6sa ga 6bae HanpaBeHa CbrNacHo AelicTBawuTe
CTaHAAPTY 1 3aKOHM 3a NpeAnasBaHe OT TPYA0BM 3/10MONYKN.

- HarpeBartenar TpA6Ba fja 6bAe cBbp3aH eAMHCTBEHO KbM 3aXpaHBalla cuctema ¢
HeyTpaneH 3a3emMeH NPOBOAHUK.

- YBeperTe ce, Jann KOHTAKTbT 3a eNeKTPUYECKO 3axp enp 3a .

- He nsnonssaiiTe HarpeBaTens BbB BNa)xHa UM MOKpa cpefia unu Npu Abxa.

- [aHe ce u3nonsBar Kab cnospep, uso unu pasxnabeHn Bpb3Ku.

- 3a6paHeH e [OCTBLNBT A0 BLTPELWHOCTTa Ha MaluMHaTa (AonycTMM e camo npu
U3BbHPeAHa NOAAPBKKA) aKo He ca CnaseHU CIefjHUTe YCNoBuA:

- npeKbcBay Ha MalLVHaTa B nNonoXxeHue “0”;

- aBTOMaTMYHMAT NpeKbCBay Ha IMHUATA B NoNoXeHne “O" e 6GNoKMUpaH ¢ KoY unmn
aKo nuncea 610K ¢ KniovoBe, GpU3NUYECKo OTAENAHE Ha KpauLyaTa Ha 3axp

Harpesatens.
Tazn oTr Ha u3nc Ta Ha TEXHUYECKUTE CTaHAAPTU 32 NPOAYKTH,
KOUTO ce ynoTpe6sBaT caMo B MHAYCTPManHa cpefa n ¢ npopecmoHanta uen. He ce
rapaHTpa CbOTBETCTBMETO C OCHOBHMTE FPaHULM Ha eKCMOo3NUUA Ha a Ha
Bb3/€eiiCTBMETO Ha eNeKTPOMarHuTHU NoNeTa B JOMaLLHa cpeaa.

OnepaTtopbT TpaA6Ba Aa cnasBa C/lefHNTe mnpoueAypu, Taka 4Ye pAa Hamanm

eKCno3nuMATa Ha Bb3AeNCTBMETO Ha eNIeKTPOMarHMTHN noneTta:

- CrapaiiTe ce Aa AbPXKNTE rMaBaTa U TANOTO MaKCMMaJTHO OTAaNeyeHm OT UHAYKTopa.

- Hwukora He yBuBaiiTe Kabena Ha MHAYKTOpa OKOJO TANOTO.

- Mo Bp Ha pauunTe No HarpsABaHe CTOWTe Ha pa3cToAHMe MoHe 50 cm oT
reHepartopa.

- KoraTo MHAYKTOPBT € aKTUBEH Mopa)KAa CUIHW MarHUTHWU NoJieTa, KOUTO He ce
BUXAAT B Kpaunwjarta. MHAYKTOpP®T TpAGBa Aa 6bAle HAcCOYEH camo KbM MeTanHuTe
YyacTn, KoUTo TpAGBa fa ce HarpABaT: He HacouBaiiTe MHAYKTOpPa KbM YacTu Ha
TAnoro!

- [la He ce HOCAT MeTaNlHN NpeaMeTH, YaCOBHMLUM, NPBCTEHN, MABPCUHT U T.H., Tbil
KaTo MHAYKTOPBT MOXe fla Harpee MHOro 6bp30 MeTana U ja NPUYNHN N3rapAHUA.

- a He ce HOCAT Apexu MeTanHu LMMNoBe, KONuYeTa UM MeTanHa o6nuLoBKa OT
KaKbBTO U [1a € TUMN, Tbil KaTo MHAYKTOPBT MOXKe Ala Harpee MHOro 6bp3o meTana n
Aaxke fa U3ropu 1 3ananm gpexara.

- MwuHumanHo pascrtosHue d=20cm (OUT. F).

0N

- Anapatypa ot Knac A:

Ta3n maliMHa OTroBaps Ha U3MCKBaHMATa Ha TeXHUYeCKUTe CTaHAAPTU 3a NPOAYKTH,
KOMTO ce ynoTpe6sBaT camo B MHAYCTpUanHa cpefia u ¢ npodecnoHanHa uen. He ce
rapaHTMpa CbOTBETCTBMETO C e/IeKTPOMarHuTHaTa CbBMECTUMOCT Ha XWINLHNTE
Ccrpagn M Ha Te3n KOMTO AMPEKTHO ca CBbp3aHM KbM 3axpaHBalja MpeXa HUCKO

Kaben; -
- KaTo ce B3eme B NpeABuj HANNYNETO Ha KOHAEH3aTOpK, NOAAPBIKKaATa TpAGBa aa
ce U3BbPLUN NPY U3KTIOYEH reHepaTop NoHe 5 MUHYTU Npeau ToBa.

O\ /2

- [la He ce HarpsABaT KOHTellHepy, CbA0Be NN TPHOONPOBOAN, KOMTO CbAbPXKAT NN
ca cbAbpXKanu TeYHU WM ra3006pasHm 3ananumMn NPOAYKTH.

- [a ce mM36Arsa n3BbLPLIBAHETO Ha pa6oTa BbpXy MaTepuanu, NMOYUCTBaAHU C
pasTBOpUTEny, CbAbpPXKaLLy XJI0p UK B 6IM30CT € TaKMBa BelyecTsa.

- [la He ce HarpABaT Cb/l0OBe NOJ HanAraHe.

- Ja ce nocTaBAT ganey oT paboTHOTO MACTO BCAKAKBY JIeCHO 3anannmu BelecTBa
(Hanp. AbPBO, XapTnA, Napuanu, u T.H.)

- 3a pa ce Hamanu o6GpasyBaHeTO Ha myweuu no Bp Ha Harp TO ce

Hanp , KOATO 3aXpaHBa XWINLHNTe crpagn.

AOMDBIAHUTENIHN NPEANA3HUN MEPKU

- [Da He ce HarpsABa C MIHAYKTOpa B 6nM30CT A0 reHepaTopa unm Aa 6bae nocraBeH
BbpXY Hero.

- Da He ce usnonsea MHAYKTOPBLT B 6nmsoct ao “AIRBAG” Ha Konata. UHAYKTOpBT
Aa ce AbPXM Ha pascToAHMe MoHe 10 cm oT ebpbeuuTe: TOM/IMHATA, OTAENAHa
OT MHCTpyMEHTa MoXe fAa M B HanpaBeTte cnpaBka ¢
PbKOBOACTBOTO Ha aBTOMOGMNA, 3a Aa pasbepeTe KbAe TOUHO Ca Pa3NoONOXKEeHN
ebpbeyuTe.

: LPYr1 PUCKOBE

npenopbyBa NOYNCTBaHE Ha AeTainuTe (Hanp. AeTaiin, 3aMbPCeHN OT CMa30YHN
MaTepuany unu pasrsoputenn).

- Myweuwnte, 06pasyBaHn B Npoleca Ha HarpsABaHe morart Aa 6baaT TokcuvHn. a
ce HOCM NOAXOAALY PecnupaTop ¢ Macka, NPUrofeHa 3a Npaxose 1 nyweuw (4BoeH
duntop).

- Ja ce paboTu B fo6pe NpOBETPUBO NPOCTPAHCTBO.

- [Da ce npegna3sat BuHaru ouute. [la ce U3NON3BaT CbOTBETHUTE INYHUN NPeANasHN
cpeAcTBa, Kouto TpsA6Ba Aa 6bAaT Heropumm.

- HarpeBaTenaT moxe Aa yBenuum TeMnepatypara Ha MeTana MHoro 6bp30: fa He ce
[OKOCBa HarpeTus AeTais ¢ roiu pbue, npeau Aa ce paboTn C Hero Aa ce octasu Aa
ce oxnagm.

- Tpa6Ba Aa Bb3npueme NOAXOAALWO Tep n3c
o6paboTBaHunA geTaiin.

ToBa HOpPManHoO ce MosyyaBa KaTto ce HOCAT pPbKaBMLM, KaKTo M o6neknoro,
npefBuAeHo 3a yenTa.

HZOOROA®

- MpemnHaBaHeTO Ha TOKa Ha U3XOAHATa CMCTEMa MOXKe fia NpeAu3BuNKa NosABaTa Ha

enekTpomarHuTHuN noneta (EMF), nokannsnpaHmn okono n3nonsBaHnA MHCTPYMEHT.
EnekTpomarHUTHUTe noneta morar a n T BbpXY GYyHKLNC TO Ha HAKOM
MeAVUNHCKM anapatu (Hanp. MNelic-Mmekbpu, pecnupaTopu, MeTasHU NPOTE3N 1 T.H.).
TpAb6Ba fa ce npeanpuemart afeKBaTHM NpeAnasHU MepKK 3a nunuaTta, KOUTO HOCAT
TakuBa anapatu. Hanpumep fa ce 3a6paHu focTbna [0 30HaTa Ha U3Non3BaHe Ha

MO OTHC Ha

MepcoHan®bT, pabotew ¢ mawmHata TpsA6Ba ga 6bae Ao6pe o6yuyeH OTHOCHO
MeToAuTe Ha UHAYKLUMOHHO Har| c 1031 cneund ™n .
[ocTbnbT A0 30HaTa 3a paboTa Tpsa6Ba Aa 6bae 3a6paHeH 3a BbHILHM INLA.

He no3BonsBaiiTe Ha HAKONKO YOBeKa fla paboTAT eAHOBPEMEHHO C efjHa 1 Cblua
MalumnHa.

YNOTPEBA HE MO NPEAHA3HAYEHUE: onacHo e n3nonsBaHeTo Ha MallMHaTa 3a
BCAKa Apyra o6paboTKa, pa3nnyHa oT npefBuaeHara.

2.YBOJ 1 OBbLIO ONUCAHUE

Mo6unHa cuctema 3a JoOKanHoO WHOYKUMOHHO HarpABaHe Ha CTOMaHeHU MeTanHu
CbeAVHeHVA, NnpefHa3HayeH 3a MOTOPHW NpPeBO3HW CpefcTBa U CeJICKOCTONAaHCKAU
MawwmHn. CuctemaTa MoXe Aia ce 13rnonsea n npu MexaHn4yHa nogapbKKa 3a paseAnHABaHe
Ha MeTaJIHN YacTu, CbeUHEeHN C NaHTu nnn 6onToBe.

[leicTBMETO Ha MalLMHATa ce CbCToU B MOBBPXHOCTHO HarpABaHe N C BUCOKU Temnepartypu
Ha pbXpgacanu raiku Ha 6onTose, pbXAACann MaHTXU Ha Bpatu U MeTaslHU BUHTOBU
CbeIHEeHMA: NO TO3M HAaYMH Ce NoJly4yaBa TEPMUYHO pa3lWnpeHne Ha meTana n pbxaata ce
OTCTPaHABaQ, 3a Aa ce pa36n0K|/|pa CbeANHeHneTO.

2.1 OCHOBHU XAPAKTEPUCTUKA

- PbuHO perynupaHe Ha MOLHOCTTa Ha HarpsBaHe.

- 3BYKOB CWTHaJ, MPOMOPLMOHANEH Ha MOLHOCTTa, OTA3ZieHa Ha o6paboTBaHaTa yacT.

- CBeTogmopHa BM3yanu3auma Ha OyHKUMUTE Ha MallMHaTa (3axpaHeHa MaluHa,
VNHCTPYMEHTBT Ce M3MON3Ba, anapmm).

2.2 OCTABEHU MPUHAANEXXHOCTU (®Dur. C-1)
- Twister 10V (BepTviKanHu HaMOTKM 3a 6ONTOBE C LeCTObIbIHa rMmasa M8/M10).
- Twister 14V (BepTUKanH/1 HaMOTKM 3a 6ONTOBE C LeCTObIrbHa rasa M12/M14).

2.3 MPUHAANIEXKHOCTU MO 3AABKA
- Twister 18V (BepTUKanHu1 HaMOTKM 3a 6ONTOBE C LWeCTObrbHa rnasa M16/M18).
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- Twister T0H-12H-18H (xopU30OHTaNHM HaMOTKM 3a 6ONTOBE C LWeCTObrbiHa rnaBa M8/
M10-M12/M14-M16/M18 - ur. C-2).

- Ten 3a Twister (Ten 3a odopmsaHe Ha HamoTKm - OUT. C-5).

[pyrv NpuHaSNeXHOCTV MOraT fla Ce HaMepsAT B NPOAYKTOBMWA KaTasor.

3. TEXHUYECKU AAHHU
OCHOBHWTE [aHHM CBbp3aHM C ynotpebata u pabotata Ha MallvHaTa ca o6o6ueHn B
Tabenarta C xapakTepuCTUKY (3aAeH NaHen) CbC CefHOTO 3HaueHne:
OUr.A
1- lMpowussogutern;
2- cTeneH Ha 3awuTa IP;
3- CuMMBON Ha 3axpaHBaLiaTa IMHUA;
4- CvimBOn 3a NpefBuaeHaTa npoueaypa 3a HarpsiBaHe;
5- Xmax : MakcmmaneH paboTeH LuKbi;
6- PaboTHU xapaKTepUCTUKY Ha N3XOAHaTa Bepura:
- U, : n3xoAHO HanpexeHue.
- |,:1M3xopeH Tok.
- f,:u3xogHa vecToTa.
- P, max : MakcrmanHa nsxofgHa MOLYHOCT.
7- XapaKTepHu AaHHW Ha 3axpaHBaLuaTa IMHUA:
- U, : 3axpaHBalWo MPOMEHNIMBO HanpexeHve 3a MalvHaTa (JOoMmyCcTMMM rpaHuium
+15%).
- P, max: MakcvmanHa MOLHOCT, KOHCyMUpaHa OT IHKATA.
8- ®abpuyeH Homep. VpeHTudUKauma Ha MawmHaTa (HeobxoamMma 3a TexHMyeckaTa
NOALPBXKKA, 3a8BKa Ha Pe3ePBHY YacTU 11 YCTAaHOBABAHE Ha NMPOV3X0Aa Ha NPOAYKTa);
9- VIme Ha MalMHaTa;
10- CuMBONKW, OTHACALLYYM Ce A0 NpaBuaTa 3a 6e3onacHoCT;
3abenexka: MocoyeHaTa npumepHa Tabena MoKas3Ba 3HaYeHMETO Ha CUMBONWUTE U Ha
undpnTe, TOYHUTE CTOMHOCTY Ha TEXHWYECKMTE JaHHW Ha BallaTa MalunHa Tpabea fa 6baat
B3eTV AVPEKTHO OT TabesnKaTa Ha camaTa MallvHa.

3.1 APYIU TEXHUYECKN AAHHU

- HATPEBATEJ : Bux Tabnuua 1 (TABJ. 1)

MpeXoBUAT npegnasuTen, WencenbT 3a 3aXpaHBaHe M TerNoTO Ha MaluMHaTa ca
nokasaHu B Tabnuua 1 (TABJI. 1).

4. ONMNCAHUE HA MALLNHATA (®UT. B)

4.1 YCTPOUCTBA 3A CBbP3BAHE, KOHTPOJ1 U PETYJIUPAHE
3apHa cTpaHa:

1- TnaBeH npekbcay I/0.

2- Kaben 3a MpeXKoBO 3axpaHBaHe.

MNMpepHa cTpaHa:

3- [loTeHUMOMeTbp 3a pbyYHa HaCTPOWKa Ha HarpeBaTesiHaTa MOLHOCT.

4- Ceetopuop, o603HavyaBall 3axpaHeHa MallMHa M paboTella MalMHa (aKTUBMPAHO
HarpsBaHe).

5- CeTopavop 3a 0603HauaBaHe Ha anapmu.

6- W3xopeH Kaben Ha MHAYKTOpPA.

7- WHpykTop

4.2 CUTHANIU3ALUN U ANAPMU

CurHanuTe ce reHepupaT OT MalUMHATA B 3aBUCUMOCT OT HEMHOTO CbCTOAHME U MoraT Aa

6bAAT aKyCTUYHU (3ymep) Unu BU3yanHu (CBETOANOR).

- CeetoguoabT oT dur. B-4 e 3eneH, Korato MallvHaTa € 3axXpaHeHa OT MpeXaTa, HO He e
aKTMBHa.

- CeeTtoanonbt oT dur. B-4 e yepBeH, KOrato MallvHaTa NPeXBbPAA U3XOAHA MOLHOCT:
3yMepbT 13[aBa 3BYK C YECTOTa, MPOMOPLIMOHAHA Ha NPEXBbJIAAHATA MOLLHOCT; YecToTaTa
Ce yBeNMYaBa C yBenmyaBaHe Ha MOLLHOCTTa.

- Kbntmat ceetopmon oT ®ur. B-5 e BuHary BKMOYeH, KOraTo MallvHaTa e B anapma
nopaau npeHanpexeHne / HWUCKO HanpekeHue. 3ymepbT M3faBa “3BYKOB curHan’,
KoraTo mMaluuHaTa Briese B anapma. BbactaHoBABaHeTO Ha paboTaTa e aBTOMAaTUUHO, aKo
3axpaHBaLOTO HanAraHe Biese B 4ONYCTUMUTE CTONHOCTU.

- Kbntmat csetogunon ot ®ur. B-5 mura, Korato e cpaboTuna TepmuyHa 3awmTa Ha
MaliMHaTa. 3ymepbT U3faBa “3BYKOB CWrHan’, KoraTo MallvMHaTa Bre3e B anapma.
MuwuraHeTo Ha cBeTogropaa e 6asHo (0,5s ON, 0,5s OFF).

Bb3cTaHoOBABaHeTO Ha paboTaTa € aBTOMATVUHO B Kpas Ha OXNaXKAaHeTo.

- Xobntnat csetoguop ot ®ur. B-5 mura, Korato malmHaTta e B npefnasHa TepMUYHa
anapma. 3ymepbT NpoAb/XKaBa Aa U3faBa cepua oT 3ByKka “6vn”. MuraHeTo Ha cBeToaunona
e 6bp3o (0,255 ON, 0,25s OFF). Bb3cTaHOBABaHeTO Ha paboTata e aBTOMATWMYHO.
MpenopbyBa ce fja 3aHeceTe MallrHaTa Bb3MOXXHO Hall-CKOPO B CEPBU3EH LIEHTBHP.

5. UHCTAJINPAHE

BHUMAHME! BCUYKN ONEPALIUU MO MHCTAJIMPAHE U ONEPALMM MO
ENEKTPUYECKO CBBP3BAHE TPABBA OA CE MU3BDBPLUBAT CAMO MPU
HAMDBJIHO U3FACEHA U U3KNKOYEHA OT ENIEKTPUMECKATA MPEXA
MALLUUHA.
ENEKTPUYECKUTE CBbP3BAHUA TPABBA JA BbAAT U3BbPLUBAHU EAUHCTBEHO
OT OBYYEH N KBAJIMOULINPAH 3A TA3 AEUMHOCT NEPCOHAN.

5.1 HAY/H HA NOBOUTAHE

MaluvHaTa, onucaHa B ToBa PbKOBOACTBO, TPsAGBa Aa Ce MOBAMra, Kato ce U3Mon3Ba
npefocTaBeHaTa PbKOXBATKa WM MpefoCTaBeHVs PEMBK, ako Ce NpeABmKAaa 3a Mmogena
(MOHTUMpaWiTe A, KaKTO e NokasaHo Ha @wr. D).

5.2 PA3MOJIOXXEHUE HA HATPEBATENA

Onpepfenete MACTOTO 3a MHCTa/MpaHe Ha HarpeBaTesns, Taka Ye Aa HAMa MPEenATCTBMA,
KOUTO fla ca Mpeq OTBOPa Ha BXOAa M Ha U3XOAa Ha OXNaxAaluva Bb3AyX; yBepeTe ce
CbleBPEMEHHO, Ye He Ce acnUpupaT NPoBOAALL MPax, KOPO3UBHY U3MapPeHNA, Bara 1 T.H.
ce.

MNopAabpaitTe noHe 250Mm cBOGOAHO NPOCTPAHCTBO OKOMO MalUMHaTa.

BHUMAHUE! MocTaBeTe HarpeBaTens Ha paBHa NOBbPXHOCT WAN LIACK C
noaxoAslla TOBapoONoOHOCMMOCT, CboGpaseHa ¢ TernoTo, 3a fja ce usberte
npeo6pbllaHe NN onacHO NpemecTBaHe.

5.3 CBbP3BAHE KbM MPEXKATA

MpepynpexaeHna

- MNpean pa ce M3BbPLLKM, KAKBOTO M [la € eNeKTPUYecKo CBbp3BaHe, NposepeTe, Aann
faHHUTE OT MAeHTUPMKALMOHHaTa Tabena Ha MallMHaTa CbOTBETCTBAT Ha HANPEXEHNETO
1 YecToTaTa Ha MpexaTa, HaJIMyHU Ha MACTOTO Ha MHCTanMpaHe.

- MawwuHaTa TpA6Ba fa 6bAe CBbp3aHa €[MHCTBEHO KbM 3axpaHBalla MHCTanauua c
HeyTpaneH 3a3eMeH NPOBOAHMK.

- 3a pa ce rapaHTMpa 3aluTaTa OT WMHAMPEKTEH KOHTAKT, TpAbBa Aa ce u3nonsat
AndepeHUManH NpeKbcBaym oT Thna:

- Tun A ( ) 3a MOHOdA3HM MaLLINHK;
- Tun B ( ) 3@ TPMda3HU MaLIVHW.

5.3.1 Lllencen v KOHTaKT

MawwnHata e cHabaeHa $abpunyHO CbC 3axpaHBaly Kaben ¢ Hopmanusupat wencen, (2 +
3) 16A/250V.

CnepoBaTenHO MOXe fia ce CBbPXKe KbM MPEXOB KOHTAKT, CHabeH ¢ npegnasuTeny unm
aBTOMaTMYeH MpeKbCBay; creyuanHata 3a3emsABalla knema TpsAbBa [a ce CBbpXKe CbC
3a3emABaLLYVA NPOBOAHMK (KbTO-3€M1EH) Ha 3axpaHBalaTa nMHusA. B Tabnuua 1 (TABJI. 1)
Ca MOCOYEHU NPENOPbUYNTENIHWTE CTOMHOCTI B amnepu Ha npefnasuTenute CbC 3a6aBeHO
[eNCTBMe Ha NMHWATA, U36paHM Bb3 OCHOBA Ha Makc. HoMMHanHa MOLWHOCT, oThaBaHa oT
HarpeBaTens 1 Ha HOMUHATHOTO 3aXPaHBALLO HaMpPeXeHNe.

BHUMAHUE! HecnasBaHeTo Ha mpaBuaaTa, M3JI0K€HW No-rope, npasu

HeeduKacHa cuctemara 3a 6e3onacHocT, NpeABMAeHa OT NpousBoAUTeNA

(knac) c npounsTHyaLWm OT TOBa CEPMO3HM PUCKOBE 3a XopaTa (Hanp. TOKoB
yAap) v 3a npeameTuTte (Hanp. noxap).

5.4 CBbP3BAHE HA UHAYKTOPA KbM HAMOTKUTE (OWUT. C)

BHUMAHME! NPEAN OA U3BbHPLUUTE CIEAHUTE CBbP3BAHUSA, YBEPETE
CE, YE MALUMHATA E CNPAHA U U3KNIOYEHA OT 3AXPAHBALLATA
MPEXA.
MocTaBeTe HaKkpaliHMUMTe Ha NpeABapuTenHO opopmeHUTe HamoTku (Pur. C-1, C-2) nnn
Ha odopmeHarta Ten (®Our. C-5) B CbOTBETHUTE KNiemu Ha uHgyktopa (®wur. C-3) u 3aTerHete
nobpe Bpb3KMUTe, KaTo 3aBbPTUTE MO YaCOBHUKOBATA CTPesKa CbOTBETHUTE BUHTOBW PbYHU
konena (dur. C-4).

BHUMAHUE: yBepete ce, ye HaKpallHMLMTE ca Hanb/IHO MOCTaBeHU B
Knemute, npeau Aa rv sakpenure!

6. YMNOTPEBA HA UHCTPYMEHTUTE

6.1 MPEABAPUTEJIHN ONEPALIMU

Mpeau fa ce M3MbHM, KakBaTo U Aa e onepauva C HarpesaTesns, € HeobxoanmMo Aa ce

HampaBu cepus OT MPOBEPKM, KOUTO TpAbGBa Aa Ce M3BbPLIAT C raBeH MpeKbcBay B

nonoxeHwve “0":

1- TpoBepeTe fanu enekTpUYECKOTO CBbP3BaHE € N3BbPLIEHO NPABUIIHO B CbOTBETCTBYE
C NPeAnLLHNTE UHCTPYKLMN.

2- [poBepeTe fanu HarpeBaTenAaT He e noBpefeH. MpoBepeTe LenocTTa Ha Kabena u Ha
3axpaHBaLyuA LWerncen, Ha Kabena Ha MHAYKTOPa, Ha U3onauusATa u ap.

3- CBbpXKeTe HCTPYMEHTa, KaKTo € ONMCcaHo B NpeaxoaHus naparpad (dwr. C).

6.2 MPUHUMM HA OYHKUVNOHUPAHE

MPUHLMUMBT Ha LEeNCTBYE Ce OCHOBABA Ha FEHEPUPAHETO HA MPOMEHSIMBO MAarHUTHO MoJe,
KOETO Ce KOHLEHTPUPa OT MHAYKTOPa KbM MeTafiHaTa 4acT, KOATO TpsbBa fa ce Harpee: B
yacTTa ce reHepumpar “napasuTHI’ TOKOBE, KOMTO A HarpsiBaT MHOro 6bp30. TokoBeTe He
LIMPKYNMPAT B U30/1aLMOHHUTE MATePUasM, Taka Ye Ta3u CUCTEMA He HarpsiBa Matepuanu
KaTo CTbKIO, MIAacTMaca, KepamunKka, Abpeo, niat v Ap. IHAYKTOpBT reHeprpa napasutHn
TOKOBE B HEMArHUTHU MaTePUany Kato alyMUHIUM, Mef, CPebPO U1 T.H., HO MOPAAN HUCKOTO
MM €IEKTPNYECKO CbMPOTUBIIEHME TE3N MATEPMANN Ce HarpsiBaT cbBcem Manko. OT gpyra
CTPaHa, VMHAYKTOPBT reHepupa CWUHW MApasvTHU TOKOBE BbB BCUMYKM GEPOMArHuTHM
MaTtepuanm Kato ens3o, CTOMaHa, YyryH 1 T.H., KOUTO ce HarpsiBaT MHOro Gbp30 nopaam
BUCOKOTO CM €NIEKTPUYECKO CMPOTUBIEHNE.

PaznuuHnTe GOPMU Ha UHAYKTOPUTE MO3BOJIABAT KOHLEHTPUPAHE HA MArHUTHUSA MOTOK U
CbOTBETHO Ha TOMJIMHATA MO PA3INYHM HAUMHK B 3aBUCMMOCT OT MpeaHa3HauyeHueTo, 3a
KOETO Ca NMPOeKTPaHu. [eHEePMPAHUAT MOTOK MOXe [a HarpsBa MeTanu Ha PasCTosHMeE He
noseye oT 10 + 15 mm OT HaMOTKWTe, KaTo HarpsABallaTa MOLHOCT e TONKOBa NO-rofifAMa,
KOJKOTO NO-6/1130 € MHAYKTOPBT A0 06paboTBaHaTa YacT.

6.3 PEXKUM HA PETYJIMPAHE HA HATPEBATEJIHATA MOLLHOCT

MoTteHunomeTbpbT (Our. B-3) gaBa Bb3MOXKHOCT 3@ HACTPOMKa Ha MOLHOCTTA, KOATO
MOXe [la Cce nofasa OT MallMHaTa; npeaun fa yBennuyuTe MOLHOCTTa OT CTOMHOCTTa no
noapasbupaHe, e NPenopbUNTENHO Ad U3MON3BaTe HAMOTKMTE, KOMTO Ca Haii-NoAXOAALLM
3a obpaboTBaHaTta yact. KoraTto ce 13non3Ba Tes, € NPenopbUMTENHO Aa ce 0popMAT 4 1nn
5 HAMOTKM Bb3MOXKHO Haln-611130 A0 HarpABaHUA MeTan.

AKO XenaeTe Aa HarpsBaTe o6paboTBaHaTa yacT No-6aBHO W MOCTEMEHHO, BUHArU e
Bb3MOXHO fla HamanuTe n3xofHaTa MOLLHOCT, KaTo 3aBbPTHTE MOTEHLMOMETbPa B MOCOKa,
obpaTHa Ha YaCOBHMKOBATa CTPesKa, OT CTaHAAPTHOTO My MONOXKeHMe.

6.4 YNOTPEBA HA UHCTPYMEHTUTE

WMHcTpymeHTnTe (®ur. C-1, C-2) moraT Aa obropHat fAeTaina (ranka, Tpbba, 6onT U ap.),

3a [la KOHLIEHTPYpaT NOTOKa 1 fja ro HakapaT Aa ce paslvpy BCIeACTBME Ha ToMnvHaTa.

ToBa nosBonABa fAa ce pa3bnokMpaT BPb3KKU, KOUTO Npean ToBa ca Gunu 6nokmpaHn nam

Kneacanu.

MNMpouepypa:

1- MoHTUpaiTe Kpasa Ha MHAYKTOPa, YNMTO HAMOTKM Ca Hal-noaxoAALn 3a obpaboTkara,
KOATO TPAGBa fja ce N3BbPLIK;

2- XBaHeTe NpaBWIHO MHAYKTOPA Ype3 CboTBeTHaTa pbKkoxsaTka (dur. E-2);

3- HacTpoiite MOLHOCTTa Ha MallVHaTa Ha MpenopbYnTeNHaTa CTOMHOCT 3a U3MOoN3BaHNA
VNHCTPYMEHT;

4- YBUIATE HaMOTKWUTE OKONIO HarpsABaHaTa ravka win MeTasHa 4acT, Taka 4ye fa uma
Bb3MOXHO Hall-MaJiko pa3CTosAHVEe Mexy HamoTKKTe 1 o6paboTBaHaTa YacT.

5- 3apeiicTBaiiTe MHAYKTOPA Ype3 ynpaBneHneTo ¢ 6yToH 3a 15 + 20 cekyHAW.

6- [leakTusMpanTe MHAYKTOPa M ONUTaNTe fa pa3BreTe rarikata Unu ja n3saauTe getanna.

7- TloBTOpeTe onepauMATa OT TOYKa 5, ako Bpb3KaTa He ce pa3xfabu, Kato yBenuuute
NPOABMKNTENIHOCTTA HA HarPABAHETO.

NPEAYNPEXXAEHNA:

- He e Heo6xoaumo Aa ce HarpsABa raiikaTa, JOKaTO CTaHe APKO 4YepBeHa, 3a fAa
ycneete fia A ae6noknpare, 06MKHOBEHO fleceTHA CEKYHAN ca AOCTaTbYHM, 3a Aa
nonyyurte xenaHunsa pesynrar!

- AKo peTaiiibT He ce HarpsBa 6bp30, NpoBepeTe, flanu MMa [O6pPo cbeAuHeHNe
MeXxay AeTaiila M cnupanuTe 1 fanu MeTallHUAT MaTepuan, KoiTo TpA6Ba Aa ce
Harpee e ¢pepomarHnTeH (He aNyMUHMIA, Mefi, MECVHT U T.H.).

- Jla He ce npeBMwWaBa HMKOra MaKCMMa/IHOTO Bpeme 3a ynoTpe6a, NocoYeHO Ha
mawmnHata Qur. A-5. UHCTPyMeHTBT MoxXe fAia ce noBpeau!

7. NOAAPBXKKA

BHUMAHME! NPEAU OA U3BBPLUMTE KAKBATO U AA E ONMEPALMA NO
NOAAPDBXKKA, YBEPETE CE, YE MALUMHATA E CNIPAHA U U3KJTIOYEHA OT
ENEKTPUYECKATA MPEXA.

7.1 OBUKHOBEHA NOAAPDBKKA

ONEPALMNTE NO OBUKHOBEHATA NOAAPDBKKA MOTAT A BbAT U3BbLPLUEHN OT
OMEPATOPA.

MpoBepeTe 3axpaHBalLyiaA Kaben 1 KabenuTe Ha MHAyKTOopa. Te TpAGBa fja ca U30NVPaHN U B
1AeasnHn ycnoBusa ¢ 0CO6eHO BHIMaHNe Ha TOUKUTE, KOUTO NPeTbprABaT OrbBaHUA.
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MpoBepeTe uHAyKkTOpa. He u3nonssaite MHAYKTOpUTE, ako UMaT BUAUMK fedeKTn B
n3onauuATa Unm Kopnyca.

CMeHeTe npefnasH1Te NeHT Ha UHCTPYMEHTUTE, KOMTO Ca NoBpefeHu.

MopAabpKaiiTe KOHEKTOPUTE Ha MHCTPYMEHTa YNCTU.

MpepoTBpaTeTe HaBMM3aHETO Ha MPBCOTHSA, NPax U CTbPrOTUHU B MalUMHaTa.

BuHarn ocvrypasaiTe LMpKynaLuua Ha oxnaxaallus Bb3ayx.

MpoBepeTe Aanu BEHTUNATOPBT GYHKLMOHUPA MPABUIHO.

7.2 U3BbHPEAHA NOAAPDBXKA

ONEPALMUTE NO M3BbHPEAHA NOAAPDBXKKA TPABBA OA BbAAT U3BDBPLUEHU
EAUMHCTBEHO OT EKCNEPTEH MU KBATMOULWUPAH NMEPCOHAJN B OBJIACTTA HA
ENNEKTPO-MEXAHUKATA.

BHUMAHMUE! NPEAN OA OTCTPAHUTE MAHEJIUTE HA MALLMHATA U A
AOCTUIHETE 0O BBbTPELUHOCTTA W, YBEPETE CE, YE CA U3NbBJIHEHU
CNEQHUTE YCJIOBUA:

- [pekbcBaya Ha MallmHaTa B nonoxeHue “0”;

- ABTOMAaTMYHMA NPEKbCBAY Ha NMHKATA B NonoxeHue “O” e BNIOKMPaH C KNOY UK ako
nuncBea 610K ¢ KNtoyoBe, GU3NYECKO OTAENAHE Ha KpaullaTa Ha 3axpaHBalyusa Kaben;

- Kato ce B3eme B MpeABWA HaNMUMeTO Ha KOHAEH3aTopw, NoAApbXKKata TpsAbBa fa ce
M3BBPLUY NP N3raceH reHepaTop NMoHe 5 MUHYTU NO-PaHo.

EBEHTYanHu! KOHTPONU, U3BbPLLEHU MO HAaNpPeXXeHne BbB BbTPeLLHaTa YacT Ha MaluMHaTa
MOraT Aia MPUYMHAT TEXDbK yap OT eNeKTPUUYECKIN TOK, MPUYNHEH OT AUPEKTHNSA KOHTAKT
C YacTy NOA HanpeXeHue.

- lMepuofunyHO 1 C 4eCToTa, 3aBKrCelLla OT ynoTpebaTa U HAMUKETO Ha Mpax B paboTHaTa
cpepa, NpoBepsABalTe BbTPELUHaTa YacT Ha MalluMHaTa 1 NOYMUCTBaNTe HaTpynanua ce
npax, NocpeACTBOM CTPYA CyX CrbCTeH Bb3ayx (max 10bar).

- W36sareaiiTe pa HacouBaTe CTPyATa CbC CrbCTEH Bb3AYX BbPXY eNeKTPOHHUTE NiaTKy, 3a
TAXHOTO NOYMCTBaHe TPAGBa Aa NPeABVANTE MHOTO MeKa YeTKa UK creuvanHy 3a ToBa
pasTBopuTenu.

- To To31 NoBof NpoBepeTe eNneKkTPUYECKUTe BPb3KYM, Aany ca 3aTterHatn gobpe v ganu
HAMa NoBpeAw Mo n3onaumaTa Ha Kabenaxure.

- B Kpad Ha cnomeHaTa onepauus MOHTUPaKTe OTHOBO MaHeNWTe Ha MalluMHaTa KaTto
3aTerHeTe JOKpail 3aKpenBsaLmTe BUHTOBE.

- ABconioTHO M3bArBaiTe Aa MyckaTe MalUMHATa, KOraTo e OTBOPEHa.

- Cnep Kato CTe M3BbPWMAM MOAAPDBKKA WAMN MOMNPaBKa, Bb3CTAaHOBETE BPbB3KUTE ”
KabenaxwuTe, KakTo ca 6unu npeay ToBa KaTo ce MOrpuKMTE fja HE BAU3AT B KOHTAKT
C [BUXELM Ce YacTu WM YacTu, KOUTO MoraT fa [OCTUIHaT BUCOKM TemnepaTtypu.
CBbpKEeTE BCUYKIN MPOBOAHMLN, KaKTO Ca 6unu npeau ToBa KaTto ce norpuxute fa 6baat
pasfeneHu Mexay TAX BPb3KUTe Ha MbPBUYHNA TPAHCHOPMATOP C BUCOKO HanpeeHue
OT Te3U Ha BTOPUYHUA TPAHCPOPMATOP C HUCKO HanpexKeHue.

/13non3BariTe BCUUKM OPUTVIHAMIHY Waibu 1 BUHTOBE, 3a 3aTBAPAHETO Ha CTPYKTypaTa.

8. OTKPUBAHE HA NOBPEAU

B CIYYAN HA HEYOOBJIETBOPUTEJIHO ®YHKLIMOHUPAHE U NPEAUN AA U3BbPLUUTE

NO-CUCTEMATUYHU NMPOBEPKU U OA CE OBBPHETE KbM BALLUAT CEPBU3 3A

TEXHUYECKO OBCJNTY>KBAHE, MPOBEPETE JAJIN:

- C rnaBeH NPeKbCBay Ha MallvHaTa B 3aTBOPEHO MOJIOXKEHVE 3e/IEHVIAT CBETOAVOA €
BKJIIOYEH; B MPOTUBEH Cilyyalt, fedeKTbT e B 3axpaHBaLyata MHUA (Kabenu, KOHTaKT u
Lencen, NpeAnasnTenu, NPEKOMEPeH Naj B HanpeXeHWeTo, NpeAnasnTeny Ha MallvHaTa
nap.).

- TepMUYHUTE 3aLMTV He ca CPAbOTUN (KBATUAT CBETOANOA MITa).

- 3aWuTnTe Ha MalMHaTa He ca CPaboTUAN (KBATUAT CBETOLANOA CBETH).

- HamoTkmTe Ha HAYKTOpa Ce pa3nonaraT Bb3MOXHO Haii-6,1130 1O HarpsABaHaTa YacT.

wypn
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KAPORTA VE ARAG TAMIRHANELERINDE PROFESYONEL KULLANIM iCiN iINDUKSIYON
ISITMA SISTEMi.

Not: Asagidaki metinde, “isitic1” terimi komple makineyi belirtmek icin ve “indiiktor”
terimi, 1sitma sirasinda elle kavranan cihazi belirtmek icin kullanilacaktir.

1. INDUKSIYON ISITMA iCiN GENEL GUVENLIK
Operator, isiticinin giivenli kullanimi i¢in yeterince egitilmis ve indiiksiyon i1sitma
islemleriyle baglantili riskler, ilgili koruma onlemleri ve acil durum prosediirleri

hakkinda bilgil

dirilmis olmalidir.

/N

Isitma icin aletlerin baglantisi, denetleme ve onarim islemleri makine kapaliyken ve
giic besleme sebekesiyle baglantisi kesilmis olarak yapiimalidir.

Aletin asinan parcalarini degistirmeden 6nce makineyi kapatin ve gii¢ besleme
sebekesiyle baglantisini kesin.

Elektriksel kurulumu 6ngdriilen standartlara ve is kazalarini 6nleme kanunlarina
uygun sekilde gerceklestirin.

Isitici sadece topraga baglanmis notr iletkenli bir giic besleme sistemine
baglanmahdir.

Elektrik prizinin koruyucu topraga dogru sekilde baglanmis oldugunu kontrol
ederek emin olun.

Isiticiyr nemli veya islak mekanlarda veya yagmur altinda kullanmayin.

Yalitimi bozulmus veya baglantilari gevsemis olan kablolari kullanmayin.

Asagida belirtilen kosullar saglanmamis ise makine icine (sadece olaganiistii bakim
icin izin verilir) erigsim yasaktir:

makine salteri “O” pozisyonunda;

hat otomatik salteri “O" pozisyonunda ve anahtarla kilitli veya kilitleme anahtarinin
olmamasi halinde, gii¢ besleme kablolarinin terminallerinin daha sonra fiziksel
olarak ayrilmasi;

kapasitorlerin mevcut oldugu g6z oniine alindiginda, bakim jeneratér en az 5
dakikadan beri kapali oldugunda yapilmalidir.

O\ /i

Yanici sivi veya gaz uiriinler iceren veya daha 6nceden icermis olabilecek kaplar, sivi
tasima kaplari veya borulari isitmayin.

Klorlu solventler ile temizlenmis malzemeler iizerinde veya bu maddelerin
yakininda ¢alismaktan kaginin.

Basingli kaplari isitmayin.

Calisma alanindan tiim yanici maddeleri (6rnegin ahsap, kagit, bez parcalari, vb.)
uzaklastirin.

Isitma sirasinda duman olusumunu azaltmak igin parcalarin temizlenmesi tavsiye
edilebilir (6rnegin yaglayici veya tiner ile kirlenmis pargcalar).

Isitma siireci sirasinda olusan dumanlar zehirli olabilir. Tozlara ve dumanlara uygun
(cift filtreli) maskeli uygun bir solunum cihaz takin.

lyi havalandirlan bir alanda galisin.

PO®

(%)

EMEF

eiccrowuenc reus|

Daima gozleri koruyun. Atese dayanikli 6zel koruyucu giysiler kullanin.

Isitici, metalin sicakhigini ¢ok hizh §ekllde yukseltebmr sicak parcaya ciplak elle
dokunmayin ve parcayi elinizle tutmadan 6nce sogumasini bekleyin.

islenmekte olan parcaya gore yeterli bir isi yal|t|m| uygulayin.

Bu, normalde eldiven takilarak ve bu amag icin éngoriilen giysiler giyilerek elde
edilebilir.

DEPOR®

Cikis devresinde akimin gecisi, kullanilmakta olan aletin yakinlarinda bulunan
elektromanyetik alanlarinin (EMF) meydana gelmesine neden olur.

Elektromanyetik alanlar bazi tibbi cihazlar (6rnegin kalp pilleri, solunum cihazlari,
metal protezler vb.) ile etkilesime girebilir.

Bu cihazlar kullananlarla ilgili olarak yeterli koruyucu 6nlemler alinmalidir. Ornegin,
bu kisilerin isiticinin kullanim alanina girmeleri yasaklanmahdir.

Bu makine, sadece endiistriyel ortamda profesyonel amaclar dogrultusunda kullanim
icin Uiriin teknik standartlarini karsilar. Ev ortaminda insanlarin elektromanyetik
alanlara maruz kalmasiyla ilgili temel limitlere uygunluk garanti edilmez.

Operator,

elektromanyetik alanlara maruziyeti azaltacak sekilde asagidaki

prosediirleri kullanmalidir:

Basinizi ve govdenizi indiiktorden miimkiin olan en fazla uzaklikta tutun.

indiiktor kablolarinin asla viicut etrafina sarmayin.

Isitma islemleri sirasinda daima jeneratérden en az 50cm mesafede durun.
Indiiktor aktif kihindiginda, uglarda gériilebilir olmayan kuvvetli manyetik alanlar
iiretir. Indiiktor, sadece i1sitmak istenilen metal parcalara dogru yonlendirilmelidir:
indiiktorii viicut kisimlarina dogru yonlendirmeyin!

Indiiktér metali cok hizli isitabileceginden ve yaniklara neden olabileceginden
otiirii metal nesneler, saat, yiiziik, piercing ve benzerlerini takmayin.

indiiktor metali cok hizli isitabileceginden ve hatta giysiyi yakip

tutusturabileceginden, metal fermuarli, metal diigmeli veya herhangi bir tiirde
metal kaplamali giysiler giymeyin.
- Minimum mesafe d= 20cm (Sekil F)

- A sinifi ekipmani:

Bu makine, sadece endiistriyel ortamda profesyonel amaclar dogrultusunda kullanim
icin iiriin teknik standardinin gerekliliklerini karsilar. Ev olarak kullanilan binalarda
ve ev ici kullanim icin binalara saglanan diisiik gerilimli bir gii¢ besleme sebekesine
dogrudan bagli olan binalarda elektromanyetik uyumluluga uyum garanti edilmez.

A iLAVE TEDBIRLER

- Jenerator yakininda veya jeneratére yaslanmis indiiktor ile isitmayin.

- Indiiktora ara¢ “AIRBAG-HAVA YASTIGI” yakininda kullanmayin. Indiiktori hava
yastigindan en az 10 cm mesafede tutun: alet tarafindan uretilen 1s1 onceden
uyari vermeden hava yastigini tetikleyebilir. Hava yastiklarinin tam olarak nereye
yerlestirilmis olduklarini bilmek icin aracin kilavuzunu referans olarak alin.

- ARTIK RISKLER
- Isleme ile gérevlendirilmis olan personel, bu spesifik makine tipiyle indiiksiyon
1sitma prosediirii hususunda yeterli derecede egitilmis olmalidir.
Isleme ile ilgisi olmayan kisilerin calisma alanina girmesi yasaklanmalidir.
- Ayni makinede ayni anda birden ¢ok kisinin calismasi engellenmelidir.

- UYGUNSUZ KULLANIM: makinenin dngoriilenden farkli olan herhangi bir is igin
kullanilmasi tehlikelidir.

2. GIRI$ VE GENEL TANIM

Motorlu araglara ve tarim makinelerine 6zgu celik metal baglantilarin lokalize indiksiyon
Isitmasi icin mobil sistem. Sistem ayrica mekanik bakimda, menteseler veya bulonlar
araciligyla birlestirilmis olan metal parcalarin baglantisini ¢6zmek icin de kullanilabilir.
Makinenin islemesi, paslanmis bulonlardaki somunlarin, kapilarin paslanmis menteselerinin
ve vidali metal baglantilarin yiizeysel olarak ve yiksek sicakliklarda isitilmasi temeline
dayanir: bu sekilde metalin sicaklikla genlesmesi ve baglantiyi ¢ozmek igin pasin ayrilmasini
saglamaya calisilir.

2.1 BASLICA OZELLIKLER

- Isitma gliciiniin el yordamiyla ayarlanmasi.

- Parcaya aktarilan gtice orantili sesli sinyal.

- Makine fonksiyonlarinin led ile gosterilmesi (makineye gu¢ besleniyor, alet kullaniliyor,
alarmlar).

2.2 BiRLIKTE TEMIN EDILEN AKSESUARLAR (Sekil C-1)
- Twister 10V (M8/M10 altigen bash bulonlar icin dikey sargi).
- Twister 14V (M12/M14 altigen bash bulonlar icin dikey sargi).

2.3 iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR

- Twister 18V (M16/M18 altigen bash bulonlar icin dikey sargi).

- Twister 10H-12H-18H (M8/M10-M12/M14-M16/M18 altigen bash bulonlar icin yatay sargi
- Sekil C-2). A

- Twister icin tel (sargi halinde sekillendirilebilir tel - SEKIL C-5).

Diger aksesuarlar Urlin Katalogunda belirtilmis olabilir.

3. TEKNIK VERILER
Makinenin kullanimi ve performansi ile ilgili ana veriler, 6zellikler etiketinde (arka panel)
asagidaki anlamlarla 6zetlenmistir:
B SEKILA
1- Uretici;
2- IP koruma derecesi;
3- Gl hatti sembol;
4- Ongbriilen isitma isleminin sembolii;
5- Xmax : Duty cycle max;
6- Cikis devresinin performansi:
- U, : cikis gerilimi.
- 1y gikis akimi.
- f,: cikis frekansi.
- P, max: cikista maksimum guic.
7- Glg besleme hatti karakteristik verileri:
- U, : makinenin alternatif gli¢c besleme gerilimi (kabul edilen sinirlar £%15).
- P, max: Hat tarafindan emilen maksimum guc.
8- Fabrikasyon seri numarasi. Makinenin tanitimi (teknik yardim hizmeti, yedek parca
talebi, trtintin kékeninin arastirilmasi icin bildirilmesi zorunludur);
9- Makinenin ads;
10- Guvenlik standartlarina atifta bulunan isaretler;
Not: Gosterilen etiket 6rnegi, isaretlerin ve rakamlarin anlami agisindan bilgi mahiyetindedir;
elinizde bulunan makinenin teknik verilerinin kesin degerleri dogrudan makinenin kendi
etiketinden alinmalidir.

3.1 DIGER TEKNIK VERILER
- ISITICI: bkz. tablo 1 (TAB. 1)
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Sebeke sigortasi, giic besleme fisi ve makinenin agirhgi tablo 1 baglaminda
gosterilmistir (TAB. 1).

4. MAKINENIN TANIMI (SEKIL B)

4.1 BAGLANTI, KONTROL VE AYAR CIHAZLARI
Arka taraf:

1- 1/0 genel salter.

2- Sebeke gli¢ kablosu.

On taraf:

3- Isitma glictiniin el yordamiyla ayarlanmasi icin potansiyometre.

4- Makineye gl¢ beslendigi ve makinenin islemekte oldugunu (isitma etkin kilindi)
gosteren sinyal ledi.

5- Alarm sinyal ledi.

6- Induktor cikis kablosu.

7- Induktor

4.2 SINYALLER VE ALARMLAR

Sinyaller, bulundugu duruma bagli olarak makine tarafindan uretilir ve akustik (sesli uyarici)

ve gorsel (led) tirde olabilir.

- Sekil B-4 baglaminda goériilen Led, makine sebekeden beslendiginde ancak aktif
olmadiginda yesildir.

- $Sekil B-4 baglaminda goriilen Led, makine ¢ikisa gl aktardiginda kirmizidir: sesli uyarici,
aktarilan guice orantili siklikla calar; glic arttiginda calma sikhgi artar.

- Sekil B-5 baglaminda goriilen sari led, makine asiri gerilim / dustik gerilim alarminda
oldugunda daima yaniktir. Sesli uyari, makine alarm durumuna girdiginde bir “bip”
sesi ¢cikarir. Besleme gerilimi kabul edilen degerlere girerse, yeniden eski duruma gegis
otomatiktir.

- Sekil B-5 baglaminda gorilen sari led, makine termik koruma durumunda oldugunda
aralikli olarak yanar. Sesli uyari, makine alarm durumuna girdiginde bir “bip” sesi ¢ikarir.
Ledin yanip sonmesi yavas (0.5s ON, 0.5s OFF).

Soguma sonunda yeniden eski duruma gegis otomatiktir.

- Sekil B-5 baglaminda gorilen sari led, makine termik glivenlik alarminda oldugunda
aralikh olarak yanar. Sesli uyari, bir dizi “bip” sesi cikarmaya devam eder. Ledin yanip
sonmesi hizli (0.25s ON, 0.25s OFF). Yeniden eski duruma gegis otomatiktir. Makinenin
mumkin olan en kisa zaman icinde bir teknik servis merkezine gétirilmesi tavsiye edilir.

5.KURULUM
fﬁ DIKKAT! TUM KURULUM VE ELEKTRIK BAGLANTILARI iSLEMLERI, MAKINE
KESINLIKLE KAPALI VE GUG BESLEME SEBEKESINE BAGLANTISI KESILMiS
A OLARAK YAPILMALIDIR. o
ELEKTRIK BAGLANTILARI SADECE UZMAN VEYA NITELIKLi PERSONEL TARAFINDAN
YAPILMALIDIR.

5.1 YUKARI KALDIRMA YONTEMI

Bu kilavuzda tanimlanan makine, sap veya model icin 6ngorilmus ise birlikte tedarik
edilen kayis (SEKIL D baglaminda tanimlanmis oldugu gibi monte edilmelidir) kullanilarak
kaldiriimalidir.

5.2 ISITICININ KONUMU

Isiticinin kurulacadi yeri, sogutma havasinin giris ve cikis agikliklarinin hizasinda engel
olmayacak sekilde belirleyin; ayni zamanda, iletken tozlarin, asindirici buharlarin, nem, vb.
emilmedigini kontrol ederek emin olun.

Makine etrafinda en az 250mm bos alan birakin.

N

5.3 SEBEKEYE BAGLANTI

Uyarilar

- Herhangi bir elektrik baglantisini gerceklestirmeden 6nce makinenin etiket verilerinin
kurulum yerinde mevcut sebeke gerilimi ve frekansina karsilik geldigini kontrol edin.

- Makine sadece topraga baglanmis nétr iletkenli bir glic besleme sistemine baglanmalidir.

- Dolayh kontaga karsi koruma garanti etmek amaciyla asagidaki tip diferansiyel salterleri
kullanin:

- Monofaze makineler icin ( ) A tipi;
- Trifaze makineler icin ( ) B tipi.

5.3.1 Fis ve priz

Makine, (2P +T) 16A/250V normalize bir fisli gii¢ kablosuyla donatilmis olarak tedarik edilir.
Dolayisiyla, sigortalar veya otomatik anahtar ile donatilmis bir sebeke prizine baglanabilir;
ozel toprak terminali, glic besleme hattinin (sari-yesil) toprak iletkenine baglanmalidir.
Tablo 1 (TAB. 1), isitici tarafindan saglanan maksimum nominal giic ve nominal besleme
gerilimine gore secilen gecikmeli hat sigortalarinin amper biriminde 6nerilen degerlerini

gOsterir.

A ongorilmiis olan (sinif 1) giivenlik sistemini etkisiz kilar ve bunun neticesi
olarak insanlar (6rnegin elektrik carpmasi) ve esyalar icin (6rnegin yangin)

ciddi riskler meydana gelir.

DIKKAT! Isiticty1, devrilmesini veya tehlikeli kaymalar 6nlemek amaciyla
diiz bir ylizey veya agirliga uygun kapasitede bir tasima troleyi Gizerinde

d
dirin.

DIKKAT! Yukanida belirtilen kurallara uyulmamasi, imalatgl tarafindan

5.4 INDUKTORUN SARGILARA BAGLANMASI (SEKIL C)
DIKKAT! ASAGIDAKi BAGLANTILARI YAPMADAN ONCE MAKINENIN KAPALI
VE GUC BESLEME SEBEKESINE BAGLANTISININ KESILMi$ OLDUGUNU

£ KONTROL EDEREK EMIN OLUN.

Onceden sekillendirilmis sargilarin (Sekil C-1, C-2) veya sekillendirilecek telin (Sekil C-5)

uclarini indiiktoriin 6zel terminallerine (Sekil C-3) yerlestirin ve vidali 6zel topuzlar (Sekil

C-4) saat yoniinde cevirerek baglantilari iyice sikin.

A\

6. ALETLERIN KULLANILMASI

6.1 BASLANGIC ISLEMLERI

Isitici ile herhangi bir islem yapmadan 6nce, ana salter "O” pozisyonunda olarak bir dizi

kontrol gerceklestirilmesi gerekir:

1- Elektrik baglantisinin 6nceki talimatlara gére dogru olarak yapilmis oldugunu kontrol
edin.

2- Isiticinin hasarliolmadigini kontrol edin. Gli¢ kablosunun ve fisinin, indiiktor kablosunun,
yalitimin, vb. blttnligini ve saglamhgini kontrol edin.

3- Aleti 6nceki paragrafta tanimlanmis oldugu gibi baglayin (Sekil C).

DIKKAT: sabitlemeden 6nce, uglarin 6zel terminallere tamamen girmis
oldugunu kontrol edin!

6.2 ISLEYiS PRENSIBI

Isleyis prensibi, induktor tarafindan isitilacak metal parcaya dogru yogunlastirilan alternatif
bir manyetik alanin tretilmesine dayanir: parcada, parcayi cok hizli sekilde isitan “girdap”
akimlari Gretilir. Akim, izolasyon malzemelerinde dolagsmaz, dolayisiyla bu sistem cam,
plastik, seramik, ahsap, kumas vb. gibi malzemeleri isitmaz. Indiiktor, aliiminyum, bakir,
glims vb. gibi manyetik olmayan malzemelerde girdap akimlari dretir, ancak disiik elektrik
direngleri nedeniyle bu malzemeler az isitilir. Indiikt6r, yiiksek elektrik direncleri nedeniyle
cok cabuk isitilan demir, celik, dokme demir vb. gibi tiim ferromanyetik malzemelerde ise
kuvvetli girdap akimlari Gretir.

Indiiktorlerin cesitli sekilleri, manyetik akiy ve dolayisiyla 1siyi, tasarlanmis olduklari
kullanima bagli olarak farkli modlarda yogunlastirmaya izin verir. Uretilen aki, sargilardan
10 + 15 milimetreden daha uzak olmayan metalleri isitabilir ve indiiktér parcaya ne kadar
yakinsa isitma guicti o kadar fazladir.

6.3 ISITMA GUCUNU AYARLAMA YONTEMI

Potansiyometre (Sekil B-3) makine tarafindan saglanabilecek guictin ayarlanmasini
mumkin kilar; varsayilan deger gore glct artirmadan 6nce, parga icin en uygun olan
sargilarin kullaniimasi tavsiye edilir. Tel kullanilmasi durumunda, isitilacak metale mimkiin
oldugunca iyi yapisan 4 veya 5 sarginin sekillendirilmesi tavsiye edilir.

Parcanin isitlmasina daha yavas ve kademeli sekilde ulasilmak istenildiginde,
potansiyometre varsayilan pozisyona gore saat yoniiniin tersine gevrilerek cikis giictiniin
azaltilmasi her zaman mimk{inddir.

6.4 ALET KULLANIMII

Aletler (Sekil C-1, C-2), 1s1 etkisiyle parcayi genlestirerek, akiyl yogunlastirmak icin parcayi

(somun, boru somun, vb.) sarabilir. Bu, dnceden yapistirilmis veya kilitli olan baglantilarin

kilidinin agilmasina izin verir.

Prosediir:

1- Indlktoriin ucuna, uygulanacak isleme en uygun olan sargilari monte edin;

2- Ozel tutma sapi araciligiyla indiiktori dogru sekilde kavrayin (Sekil E-2);

3- Makine giiciini, kullaniimakta olan alet icin tavsiye edilen degere ayarlayin;

4- Isitilacak somunu veya metal parcayi, sargilarla parca arasinda miimkiin en az mesafe
olacak sekilde sargilarla sarin.

5- Butonlu kumandayi kullanarak indiiktéri 15 + 20 saniye boyunca alistirin.

6- Indiktoru devre disi birakin ve somunu sékmeyi veya parcayi ayirmayi deneyin.

7- Baglanti gevsemez ise, 1sitma stiresini artirarak 5. noktada belirtilen islemi tekrarlayin.

A UYARILAR:

- Somunun kilidini acabilmek icin somunun kipkizil olana kadar isitilmasi gerekli
degildir: istenen sonucu elde etmek icin genelde on saniye kadar bir siire yeterlidir!

- Parca hizliisinmiyor ise, parca ile sargilar arasinda iyi bir eslestirme olup olmadigini
ve isitilacak metal malzemenin ferromanyetik (aliiminyum, bakir, piring vb. degil)
oldugunu kontrol edin.

- Makinede belirtilen maksimum kullanim siiresi asla asiimamalidir Sekil A-5. Alet
hasar gorebilir!

7.BAKIM

A\

7.1 OLAGAN BAKIM . . o

OLAGAN BAKIM ISLEMLERI OPERATOR TARAFINDAN GERCEKLESTIRILEBILIRLER.

Gli¢ kablosunu ve indiiktor kablolarinin kontrol edin. Bunlar yalitiimis ve 6zellikle biikiilmeye
maruz kalan noktalar olmak lizere, miikemmel durumda olmalidirlar.

Induktort kontrol edin. Bariz sekilde yalitim veya mahfaza kusurlari olan induktorler
kullaniimamalidir.

Aletlerin bozulmus olan koruyucu bantlarini degistirin.

Aletlerin konnektorlerini temiz tutun.

Makine icine kir, toz ve talaslarin girmesini engelleyin.

Daima sogutma havasinin dolasimini garantileyin.

Fanin diizgun sekilde isledigini kontrol edin.

DIKKAT! BAKIM_iSLEMLERINi GERCEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINENIN
KAPALI VE GUC BESLEME SEBEKESINE BAGLANTISININ KESILMiS
OLDUGUNU KONTROL EDEREK EMiN OLUN.

7.2 OLAGANUSTU BAKIM

OLAGANUSTU BAKIM iSLEMLERI, SADECE ELEKTRIK-MEKANiK ALANLARINDA UZMAN

VEYA NITELIKLi PERSONEL TARAFINDAN YAPILMALIDIR.

A ERISMEDEN ONCE ASAGIDAKI KOSULLARIN MEVCUT OLDUGUNU

KONTROL EDEREK EMiN OLUN:

- Makine salteri “O" pozisyonunda;

- Hat otomatik salteri “O" pozisyonunda ve anahtarla kilitli veya kilitleme anahtarinin
olmamasi halinde, gli¢ besleme kablolarinin terminallerinin daha sonra fiziksel olarak
ayrilmasi;

- Kapasitorlerin mevcut oldugu g6z 6niine alindiginda, bakim jenerator en az 5 dakikadan
beri kapali oldugunda yapilmalidir.

Makine icinde gerilim altinda uygulanan olasi kontroller, gerilim altinda olan parcalarla
dogrudan temastan meydana gelen ciddi elektrik carpmasina neden olabilir.

- Duzenli araliklarla ve her haliikarda kullanima ve ortamin tozluluk derecesine bagl
olarak, makine igini muayene edin ve basingl kuru hava jeti ile (max. 10 bar) birikmis tozu
giderin.

- Basingh hava jetini elektronik kartlara yonlendirmekten kaginin; bunlari, gerekmesi
halinde ¢ok yumusak bir firca veya uygun ¢ozticllerle temizleyin.

- Bu firsattan faydalanarak, elektrik baglantilarinin sikica kilitli oldugunu ve kablolarin
yalitiminda hasar bulunmadigini kontrol edin.

- Buislemler tamamlandiginda, sabitleme vidalarini iyice kilitleyerek makinenin panellerini
yeniden monte edin.

- Makineyi agik oldugunda calistirmaktan kesinlikle kaginin.

- Bakim veya onarim yaptiktan sonra baglantilari ve kablolari baslangigtaki sekilde yeniden
dizenleyin ve bunlarin hareket eden kisimlar veya asiri sicakliklara erisebilecek kisimlara
temas etmemelerine 6zen gdsterin. Bitiin iletkenleri baslangicta olduklari sekilde
sarmalayin, yiiksek gerilimli birincil devre baglantilarini distik gerilimli ikincil devre
baglantilarindan iyice ayrilmis durumda tutmaya 6zen gosterin.

Sasinin yeniden kapatilmasi icin biitiin orijinal rondela ve vidalari kullanin.

DIKKAT! MAKINENIN PANELLERINi CIKARMADAN VE MAKINE [CINE

8. ARIZA ARAMA ) )

MEMNUN EDiCi OLMAYAN iSLEYi$ OLASILIGINDA VE DAHA SiSTEMATiIK KONTROLLERI

UYGULAMADAN VEYATEKNIK YARDIM MERKEZINiZE BASVURMADAN ONCE, ASAGIDA

BELIRTILENLERI KONTROL EDIN:

- Makine ana salteri ”1 " kapali olarak yesil ledin yanik oldugunu kontrol edin; aksi takdirde
ariza gu¢ besleme hattindan (kablolar, priz ve fis, sigortalar, asin gerilim dususd,
makinedeki sigortalar, vb.) kaynaklanmaktadir.

- Termik korumalarinin miidahale etmemis olduklarini kontrol edin (sari led yanip séntiyor).

- Makine korumalarinin miidahale etmemis olduklarini kontrol edin (sari led yanik).

- Induktdr sargilarnin isitilacak parcaya mimkin oldugunca yakin konumlandiriimig
oldugunu kontrol edin.
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TAB. 1 (]

MACHINE TECHNICAL DATA - DATI TECNICI MACCHINA

— D{)
230V 230V kg
T5A 16A 3.5
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(EN) GUARANTEE

The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor quality of materials or manufacturing defects within 12 months
of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines, also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the
exception of, as decreed, machines considered as consumer goods according to European directive 1999/44/EC, only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only valid when accompanied by
an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee. Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages.

(IT) GARANZIA
La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento delle macchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di
costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul certificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO
ASSEGNATO. Fanno eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri della EU. Il certificato di garanzia ha
validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione, manomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti
i danni diretti ed indiretti.

(FR) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitement les composants endommagés a la suite d'une mauvaise qualité de matériel ou d'un défaut de fabrication durant une
période de 12 mois & compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat. Les machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANC et seront renvoyées en PORT DU. Font
exception a cette régle les machines considérées comme biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le certificat de garantie n'est valable que
s'il estaccompagné de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus a une utilisation incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La société décline en outre toute
responsabilité pour tous les dommages directs ou indirects.

(ES) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se deterioren por mala calidad del material y por defectos de
fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina, comprobada en el certificado. Las maquinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se
devolveran a PORTE DEBIDO. Son excepcion, segun cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sélo si han sido vendidas en los estados miembros de
la UE. El certificado de garantia tiene validez sélo si estd acompanado de resguardo fiscal o albarén de entrega. Los problemas derivados de una mala utilizacion, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia.
Ademas, se declina cualquier responsabilidad por todos los dafos directos e indirectos.

(DE) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller ibernimmt die Gewéhrleistung fiir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, solche Teile kostenlos zu ersetzen, die aufgrund schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern
innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der Inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zuriickgesendet, muB dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung -
FRACHTFREI geschehen. Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME wieder zuriickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der Europdischen Richtlinie 1999/44/EG unter
die Verbrauchsgiiter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der Garantieschein ist nur giltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewéhrleistung
bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund fehlerhafter oder nachléssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fir direkte und indirekte Schaden ausgeschlossen.

(RU) TFAPAHTUA
KomnaHusa-nponssoanTent rapaHTUpyeT XOpoLuylo paboTy MalwmnHHOro obopyAoBaHNA 1 06A3yeTca HecnnaTHO NPOM3BECTY 3aMeHy YacTel, MelLWUX HEeNCNPaBHOCTY, ABUBLUVMECA CNefICTBMEM MIOXOTO KayecTsa
Mmatepuana unu aepekToB NPOU3BOACTBA, B TeueHNr 12 MecALeB C AaTbl NMycKa B SKCMJTyaTaLMio MalivHHOTO 060pyioBaHus, MPOCTaBNeHHON Ha cepTuduKaTe. BosspalleHHoe 060pyaoBaHyie, laxe HaxoasLleeca nog
[lefiCTBEM rapaHTUW, JOMKHO GbiTb HanpaeneHo Ha ycnosuax MOPTO OPAHKO v 6yaeT BosspatyeHo B YKA3AHHOE MECTO. 113 oroBopeHHOro Bbille UCKNoUaeTc MallMHHOe 060pyaoBaHie, cunTaloLeecs ToBapamm
notpe6neHna, B COOTBETCTBUM C €BPOMNENCKON AnpeKkTnBon 1999/44/EC, TonbKo B TOM Clyyae, €Cv OHU 6binv NpoAaHbl B rocyAapcTsax, Bxoaawwmx 8 EC. [apaHTUiiHbIN cepTUPUKAT cunTaeTca AefCTBUTENbHbIM
TOJNbBKO MPW YCNIOBUM, YTO K HEMY MpuUiaraeTcs TOBapHbIi YeK U TOBapOCONPOBOANTENbHAA HaKNaAHaA. HencnpaBHOCTY, BO3HUKLUME 13-3a HEMPABUILHOTO UCMONb30BaHMA, MOPYM NN HEBPEXHOTO 0BpaLLeHns, He
NOKPbIBaOTCA JENCTBIEM rapaHTUN. [lONONHUTENIbHO NPOV3BOANTESNb CHUMAET C Ce6A NIo6YI0 OTBETCTBEHHOCTD 3a Kakon-Nnbo NpAMOI 1nn Henpsamoi yiiepo.

(PT) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pegas que porventura se deteriorarem devido a ma qualidade de material e
por defeitos de fabricagdo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverao ser despachadas em PORTO
FRANCO e serao devolvidas com FRETE A PAGAR. Sdo excepcao, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos
estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagao imprépria, adulteragdo ou descuido,
sao excluidos da garantia. Para além disso, o fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(NL) GARANTIE
De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplicht er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van
fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine, bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden
en zullen op KOSTEN BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze
verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te wijten aan een slecht gebruik, schendingen of
nalatigheid zijn uitgesloten uit de garantie. Bovendien wijst men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstreekse schade.

(EL) EFTYHZH
H KaTaoKeLAOTIKN ETAIpia £yyuaTal TNV KAAR AEITOUPYIO TWV HNXAVWY Kal SECHEVETAL VO EKTENETEL SWPEAV TNV AVTIKATAOTACH TUNUATWY OE TEPIMTWon ¢OopAg Toug e§aITiag KAKG moloTnTag UMKOU 1 EAATTWHATWY
KATOAOKEUNAG, EVTOE 12 UNV@V amd Ty nuepopnvia B¢ong o€ Aettoupyiag Tou pnxavipatog empeBaiwpévn amé To moTomoInTiKe. Ta UNXaviHaTa TTou EMOTPEPOVTAL, OKOHA Kal av gival og yyunon, 6a otéhvovtal XQPIZ
EMIBAPYNZH kat 6a emotpégpovtal pe é§oda MAHPQTEA ZTON NMPOOPIZMO. E€aipoivvTat amd ta opt{OHEVA T PNXAVAHATA TTOU AmoTEAOUV KATAVAAWTIKA ayaBd cUpwva e Ty eupwaikn odnyia 1999/44/EC pévo av
miwhovvTal g KA péNN TG EE. To moTtomonTikd eyydnong 1oxUel Hovo av cuvoSeveTal amo emionpn anodei§n minpwpng i anddeign mapahafric. Evdexopeva mpoBApata opeNopeVa O KAKN Xpron, mapamnoinon 1
apéela, amokAgiovTal amo tnv eyyunon. Amoppintetal, emiong, KaBe euBUVN yia omoladrimote BAABN Apeon 1 €ppeon.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in
max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, doveditd cu certificatul de garantie. Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie,
conform normelor, aparatele care se categorisesc ca si bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai daca acestea sunt vandute in statele membre din UE. Certificatul de garantie este valabil
numai dac este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunctionarea cauzata de o utilizare improprie, manipulare inadecvata sau neglijentd este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul isi declina orice
responsabilitate fata de toate daunele provocate direct si indirect.

(SV) GARANTI
Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och atar sig att kostnadsfritt byta ut delar som gar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12 manader efter idriftséttningen av maskinen, som ska styrkas
av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, dven om de tacks av garantin, maste skickas FRAKTFRITT, och kommer att skickas tilloaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta utgors av de maskiner som
raknas som konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har salts till ndgot av EU:s medlemslédnder. Garantisedeln &r bara giltig tillsammans med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror
pa felaktig anvandning, averkan eller vardslGshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig dven allt ansvar for direkt och indirekt skada.

(CS) ZARUKA
Vyrobce ruci za spravnou ¢innost strojl a zavazuje se provést bezplatnou vymeénu dilti opotiebovanych z diivodu $patné kvality materidlu a nasledkem konstrukénich vad do 12 mésict od data uvedeni stroje do
provozu, uvedeného na zaruénim listé. Vracené stroje a to i v zaru¢ni dobé musi byt odeslany se ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na zakladé dohody tvoii vyjimku stroje spadajici
do spotiebniho majetku ve smyslu smérnice 1999/44/ES pouze za predpokladu, ze byly prodany v ¢lenskych statech EU. Zarucni list ma platnost pouze v pfipadé, Ze je pfedlozen spolu s u¢tenkou nebo dodacim listem.
Poruchy vyplyvajici z nespravného pouziti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péce nespadaji do zaruky. Odpovédnost se déle nevztahuje na viechny piimé a nepfimé skody.
(HR-SR) GARANCIJA
Proizvodac garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su osteceni zbog lose kvalitete materijala i zbog tvornickih gresaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji
je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez plac¢anja troskova prijevoza. Iznimka su strojevi koji se vracaju kao potrosni materijal, u skladu sa Europskom odredbom
1999/44/EC, samo ako su prodani zemljama ¢lanicama EU-a. Garantni list vrijedi samo ako je popracen racunom ili dostavnom listom. Ostecenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena izvrsenih na stroju ili nemara
nisu pokriveni garancijom. Proizvodac se ujedno odrice bilo kakve odgovornosti za sve izravne i neizravne Stete.
(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje prawidtowe funkcjonowanie urzadzen i zobowiazuje sie do bezptatnej wymiany czesci, ktére zepsuja sie w wyniku ztej jakosci materiatu lub wad fabrycznych w ciggu 12 miesiecy od daty
uruchomienia urzadzenia, poswiadczonej na gwarancji. Urzadzenia przestane do Producenta, réwniez w okresie gwarangji, nalezy wysta¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrdcone na koszt
odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami wyjatkiem sg te urzadzenia, ktére s odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejskg 1999/44/WE, wytacznie, jezeli zostaty sprzedane w krajach cztonkowskich UE.
Karta gwarancyjna jest wazna wytacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania, naruszenia lub niedbatosci o urzadzenia nie s objete gwarancja.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie szkody posrednie i bezposrednie.
(FI) TAKUU

Valmistusyritys takaa koneiden hyvén toimivuuden seka huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta ilmaiseksi 12 kuukauden sisalld koneen kayttoonottopaivasta,
mika ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, my6s takuussa olevat, on lahetettiva LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka
asetuksissa kuuluvat kulutushyddykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jasen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran
toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkaytostd, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja. Liséksi yritys kieltdytyy ottamasta vastuuta kaikista valittomistd tai valillisista vaurioista.

(DA) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentligt, og forpligter sig til vederlagsfrit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i Iobet af de forste
12 maneder efter maskinens idriftsaettelsesdato, der fremgar af beviset. Selvom de returnerede maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Dette gzelder dog ikke for de
maskiner, der i henhold til Direktivet 1999/44/E@F udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de salges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en kassebon eller fragtpapirer. Garantien
daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skadeslashed. Producenten fraleegger sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(NO) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg a utfere gratis bytte av deler som blir adelagt pa grunn av en dérlig kvalitet i materialer eller konstruksjonsfeil som oppstér innen 12 maneder fra
maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, ogsa i lepet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt
maskinene som tilherer forbrukningsvarer ifolge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering eller leveringsblankett. Feil som oppstar
pa grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(SL) GARANCUA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezpla¢no zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi slabe kakovosti materiala in zaradi napak pri proizvodnji v roku 12 mesecev od dneva nakupa
oznacenega ne tem certifikatu. Izjema so le aparati, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo 1999/44/EC, le ¢e so bili prodani v drzavi ¢lanici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, ce je prilozen veljaven
racun. Napake, ki izhajajo iz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraca odgovornost za vse posredne in neposredne poskodbe. Ne delujo¢ aparat mora
pooblascen servis popraviti v roku 45 dni, v nasprotnem primeru se kupcu izroci nov aparat. Proizvajalec zagotavlja dobavo rezervnih delov Se 5 let od nakupa izdelka. Na podlagi zakona o spremembah in dopolnitvah
Zakona o varstvu potrosnikov (ZVPot-E) (Ur.L.RS st. 78/2011) podjetje Telwin s.p.a., kot organizator servisne mreze izrecno izjavlja: da velja garancija za izdelek na teritorialnem obmocju drzave v kateri je izdelek prodan
konénim potrosnikom; opozarja potrosnike, da garancija in uveljavljanje zahtevkov iz naslova garancije ne izkljucuje pravic potrosnika, ki izhajajo iz naslova odgovornosti prodajalca za napake na blagu. ORGANIZATOR
SERVISNE SLUZBE ZA SLOVENIJO: Itehnika d.o.0., Vanganelska cesta 26a, 6000 Koper, tel: 05/625-02-08.

(SK) ZARUKA
Vyrobca ruci za spravnu ¢innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom konstrukénych vad do 12 mesiacov od datumu uvedenia stroja do
prevédzky, uvedeného na zarué¢nom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaruénej doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budu vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zaklade dohody vynimku
tvoria stroje spadajlice do spotrebného majetku, v zmysle smernice 1999/44/ES, len za predpokladu, ze boli predané v ¢lenskych statoch EU. Zaru¢ny list je platny len v pripade, ked je predlozeny spolu s G¢tenkou alebo
dodacim listom. Poruchy vyplyvajice z nespravneho poutzitia, neopravneného zasahu alebo nedostatoénejgta'rost'livosti nespadaju do zaruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vsetky priame i nepriame skody.

(HU) JOTALLAS
A gyarto cég jotéllast véllal a gépek rendeltetésszerti tizemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz minéségébdl valamint gyartasi hibabol erednek a gép tizembe
helyezésének a bizonylat szerint igazolhaté napjatol szamitott 12 hénapon beliil. A cserélendé alkatrészeket még a jotéllas keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevéhoz
kiszallitva. Kivételt képeznek e szabaly alol azon gépek, melyek az Eurépai Unié 199/44/EC iranyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mindstilnek, s az EU tagorszagaiban kertiltek értékesitésre. A jotallas csak
a blokki igazolas illetve szallitolevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszerii hasznalatbol, megrongalasbol illetve nem megfelelé gondossaggal valé kezelésbél eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart
tovabba barminemli felelésségvallalas minden kézvetlen és kozvetett karért.
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(LT) GARANTUJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistinga jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos medziagos kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy
laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi biti paliudyta pazyméjimu. Grazinami jrenginiai, net ir galiojant garantijai, turi bati siun¢iami ir bus sugrazinti atgal PIRKEJO léomis. 1$imtj aukiciau apradytai salygai
sudaro prietaisai, kurie pagal 1999/44/EC Europos direktyva gali bati laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodami tik ES Salyse. Garantinis pazyméjimas galioja tik tuo atveju, jei yra lydimas fiskalinio cekio
arba pristatymo dokumento. | garantija néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta jo priezilra. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius
ar netiesioginius nuostolius.

(ET) GARANTII

Tootjafirma vastutab masinate hea funktsioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja konstruktsioonidefektide tottu, 12 kuu jooksul alates masina kdikupanemise
sertifikaadil tdestatud kuupdevast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad
erandi masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui miidud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat kehtib ainult koos ostu- véi kittetoimetamiskviitungiga.
Garantii ei hdlma riknemisi, mis on pohjustatud seadme vaarast kasitsemisest, modifitseerimisest voi hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma koigi otseste voi kaudsete kahjude eest.

(LV) GARANTUJA
Razotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detalas, kuras nodilst materiala sliktas kvalitates dé| vai razosanas defektu dé| 12 ménesu laika kops sertifikata noradita masinas ekspluatacijas
sakuma datuma. Atpakal nositamas masinas, pat to garantijas laika, ir janosata saskana ar FRANKO-OSTA noteikumiem un raZotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz masinam, kuras
saskana ar Eiropas direktivu 1999/44/EC tiek uzskatitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir spéka tikai kopa ar kases ¢eku vai pavadzimi. Garantija neattiecas
uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmantosanas, noteikumu neievérosanas vai nolaidibas dél. Turklat, Saja gadijuma razotajs nonem jebkadu atbildibu par tie3ajiem un netiesajiem zaudéjumiem.

(BG) FAPAHLMA
®upmata npor3BoAUTeN rapaHTMpa 3a 406POTO GpyHKLIMOHMPaHe Ha MallMHUTE 1 ce 3aAb/KaBa f1a U3BbpLuK 6e3nn1aTHO NoMAHaTa Ha YacTu, KOUTO Ca Ce MOBPEeAWN, 3apaAV HekauecTBeH MaTepiias Ui MPOU3BOACTBEHN
nedekT, 10 12 Mecelja OT AaTaTa Ha NyCKaHe B [1eiiCTBMe Ha MallMHaTa, AokKa3aHa C rapaHLMOHHa KapTa. BbpHaTTe MalunHu, JOpV v B rapaHLma, TpAbsa Aa 6baat usnpatern cbe SAMIATEH NMPEBO3 v we 6baaT BbpHaTH
< HAJIOXEH MNATEX. C n3KnioueHvie Ha MallWHWTe, KOUTO Ce CYMTaT 3a [IBVXKIMO UMYLLIECTBO 3a MOCTOAHHO NON3BaHe, KakTo e YCTaHOBEHO OT eBponelickaTa AnpekTuaa 1999/44/EC, camo ako MalIMHWTE ca NpofjaBaHnt
B CTPaHU UneHKn Ha EBponeiickua cblo3. fapaHLnoHHaTa KapTa e BasufiHa, CaMo ako e MpuapyKeHa oT GprckaneH 6oH 1AW pasnucka 3a AocTaska. HepegHOCTUTE, NPOM3TMYALLM OT Jlolla ynoTpe6a nian HeBPeXHOCT, ca
U3KJII0YEHY OT rapaHuusTa. OCBeH TOBa ce OTK/IOHABA BCAAKAKBA OTTOBOPHOCT 3a AUPEKTHU VAN NHANPEKTHY LETU.

(TR) GARANTI

Uretici, makinelerin diizgiin sekilde ¢alismasini garanti eder ve malzeme kalitesi veya tiretim hatasi nedeniyle hasar gérmesi durumunda belgelendirme ile kanitlandiginda, makinenin devreye alinma tarihinden itibaren
12 ay icinde, pargalari iicretsiz olarak degistirmeyi taahhiit eder. lade edilen makineler de garanti kapsaminda olup, NAVLUN SATICIYA AIT génderilir ve NAVLUN ALICIYA AIT iade edilir. Kararlastinldigi gibi, 1999/44 /
EC sayili Avrupa direktifine gore tiketici mallari olarak kabul edilen makinelerin, yalnizca AB Uye devletlerinde satiimasi bu durumun istisnasidir. Garanti belgesi, yalnizca resmi bir makbuz veya teslimat notu esliginde
gecerlidir. Yanlis kullanim, kurcalama veya ihmalden kaynaklanan sorunlar garanti kapsami disindadir. Ayrica, Uretici dogrudan veya dolayli tiim zararlardan dolayi sorumluluk kabul etmemektedir.

(AR) Olaull
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(EN) CERTIFICATE OF GUARANTEE (EL) MIZTOMOIHTIKO EFTYHIHX (SL)  CERTIFICAT GARANCLE
(ITY CERTIFICATO DI GARANZIA (RO) CERTIFICAT DE GARANTIE (SK) ZARUCNY LIST i
(FR)  CERTIFICAT DE GARANTIE (SV)  GARANTISEDEL (HU) GARANCIALEVEL
(CS) ZARUCNILIST (LT) GARANTINIS PAZYMEJIMAS
(ES) ~ CERTIFICADO DE GARANTIA (HR-SR) GARANTNI LIST (ET)  GARANTIISERTIFIKAAT
(DE)  GARANTIEKARTE (PL)  CERTYFIKAT GWARANCJI (LV) GARANTIJAS SERTIFIKATS
(RU)  TAPAHTUWHBIVI CEPTUOUKAT  (FI)  TAKUUTODISTUS (BG) TAPAHLIMOHHA KAPTA
(PT) CERTIFICADO DE GARANTIA (DA) GARANTIBEVIS (TR) GARANTI SERTIFIKASI
(NL) GARANTIEBEWLIS (NO) GARANTIBEVIS (AR) Ol 85lgds
MOD. / MONT / MOZ./ URLAP / MUDEL / MOAEN / St/ Br. (EN) Date of buying - (IT) Data di acquisto - (FR) Date d’achat - (ES) Fecha de compra - (DE)

Kauftdatum - (RU) data npopaxu - (PT) Data de compra - (NL) Datum van aankoop - (EL)
Huepopnvia ayopdg - (RO) Data achizitiei - (SV) Inkdpsdatum - (CS) Datum zakoupeni -
(HR-SR) Datum kupnje - (PL) Data zakupu - (Fl) Ostopdivamaara - (DA) Kebsdato - (NO)
Innkjopsdato - (SL) Datum nakupa - (SK) Datum zakupenia - (HU) Vasarlas kelte - (LT)
Pirkimo data - (ET) Ostu kuupdev - (LV) Pirksanas datums - (BG) JATA HA NMOKYMNKATA -
(TR) Satin Alma Tarihi - (AR) =l 2Jl &)t

NR./ARIQM / E./ C./ HOMEP:

(EN)  Sales company (Name and Signature) (PL) Firma odsprzedajaca (Pieczec i Podpis)

(Im) Ditta rivenditrice (Timbro e Firma) (F1) Jélleenmyyja (Leima ja Allekirjoitus)

(FR) Revendeur (Chachet et Signature) (DA)  Forhandler (stempel og underskrift)

(ES)  Vendedor (Nombre y sello) (NO) Forhandler (Stempel og underskrift)

(DE)  Héndler (Stempel und Unterschrift) (SL) Prodajno podjetje (Zig in podpis)

(RU)  WTAMN n NOAMUCH (TOPFOBOIO MPEAMPUATIAA) (SK)  Predajca (Peciatka a podpis)

(PT) Revendedor (Carimbo e Assinatura) (HU) Eladas helye (Pecsét és Alairas)

(NL)  Verkoper (Stempel en naam) (LT) Pardavéjas (Antspaudas ir Parasas)

(EL)  Katdotnua mwAnong (Zepayida kat uroypagn) (ET)  Edasimiigi firma (Tempel ja allkiri)

(RO)  Reprezentant comercial (Stampila si semnatura) (LV)  Izplatitajs (Zimogs un paraksts)

(sv) Aterférséljare (Stampel och Underskrift) (BG) MPOLABAY (Moanuc n Meyar)

(cs) Prodejce (Razitko a podpis) (TR)  Satici Firma (Ad imza)

(HR-SR) Tvrtka prodavatelj (Pecat i potpis) (AR) (&5935 piz) Ol dSp

(EN)  The product is in compliance with: (RO) Produsul este conform cu: (SK)  Vyrobek je ve shodé se:
(IT) Il prodotto & conforme a: (SV)  Att produkten ér i 6verensstimmelse med: (HU)  Atermék megfelel a kévetkezéknek:
(FR)  Le produit est conforme aux: (CS)  Vyrobok je v sulade so: (LT)  Produktas atitinka:

(ES)  Het produkt overeenkomstig de: (HR-SR) Proizvod je u skladu sa: (ET)  Toode on kooskdlas:
(DE)  Die maschine entspricht: (PL)  Produkt spetnia wymagania nastepujacych Dyrektyw: . e
(RU)  3asBnsetcs, 4To M3AENNE COOTBETCTBYET: (FI) Ettd laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: (LV)  Izstradajums atbilst:
(PT)  El producto es conforme as: (DA) At produktet er i overensstemmelse med: (BG)  TMpopykTsT OTroBaps Ha:
(NL) O produto & conforme as: (NO) At produktet er i overensstemmelse med: (TR)  Uyumluluk:

(EL)  To mpoidveival KATAOKEVAOHEVO CUPPWVA HE TN: (SL)  Proizvod je v skladu z: (AR)  :zo GSlgio el

(EN) DIRECTIVES - (IT) DIRETTIVE - (FR) DIRECTIVES - (ES) DIRECTIVAS - (DE) RICHTLINIEN - (RU) AUPEKTUBDI - (PT) DIRECTIVAS -
(NL) RICHTLIJNEN - (EL) TPOAIATPA®ES - (RO) DIRECTIVE - (SV) DIREKTIV - (CS) SMERNICE - (HR-SR) DIREKTIVE - (PL) DYREKTYWY -
(FI) DIREKTIIVIT - (DA) DIREKTIVER - (NO) DIREKTIVER - (SL) DIREKTIVE - (SK) SMERNICE - (HU) IRANYELVEK -

(LT) DIREKTYVOS - (ET) DIREKTIVID - (LV) DIREKTIVAS - (BG) AUPEKTUBM - (TR) YONERGELER -

(AR) a>g3

LVD 2014/35/EU + Amdt. EMC 2014/30/EU + Amdt. RoHS 2011/65/EU + Amdt.
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