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(EN)  EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. (DA) OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG FORBUDSSIGNALER.

(IT)  LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D'OBBLIGO E DIVIETO. (NO)  SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER OG FORBUDT.
(FR)  LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D'OBLIGATION ET DINTERDICTION.  (SL) LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN

(ES)  LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACION Y PROHIBICION. PREPOVEDANO.

(DE)  LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND VERBOTSZEICHEN. (SK)  VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA, PRIKAZOM A
(RU)  NEFEH/A CMBOJIOB BE30MIACHOCT, OBA3AHHOCTM U 3ATIPETA. ZAKAZOM.

(PT)  LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGACAO E PROIBIDO. (HU) AVESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS JELZESEINEK FELIRATAL

(NL) LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING EN VERBOD.
(EL)  AEZANTA ZHMATQN KINAYNOY, YIOXPEQXHX KAI ANATOPEYZHE.

(LT)  PAVOJAUS, PRIVALOMUJY IR DRAUDZIAMYJY ZENKLY

PAAISKINIMAS.
(RO) tgﬁfg:&l;n{;:m?aszsl ICJEERIEVERTIZARE A PERICOLELOR, DE (ET)  OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD. )
(V) BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH FGRBUD. (LV)  BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.
(CS)  VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZUM A ZAKAZUM. (BG)  JIEFEHAA HA 3HALIMTE 3A ONACHOCT, 3AAB/IKUTENHU 1 3A
(HR-SR) LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA | ZABRANA. 3ABPAHA. ) ) .
(PL)  OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH, NAKAZU | ZAKAZU. (TR)  TEHLIKE, MECBURIYET VE YASAK iSARETLERININ AGIKLAMALARI.
(F)  VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT. (AR) . ykaxdly ol¥ly yasdl 390y puilie

(EN) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - (IT) PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (FR) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE - (ES) PELIGRO DESCARGA
ELECTRICA - (DE) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOPAXEHWA 3JIEKTPUYECKUM TOKOM - (PT) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO -
(NL) GEVAAR ELEKTROSHOCK - (EL) KINAYNOZ HAEKTPOMAHZIAZ - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (SV) FARA FOR ELEKTRISK STOT - (CS)
NEBEZPECi ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (HR-SR) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO
- (FI) SRHKOISKUN VAARA - (DA) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (NO) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (SL) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (SK)
NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM - (HU) ARAMUTES VESZELYE - (LT) ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS - (ET) ELEKTRILOOGIOHT
- (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT TOKOB Y/IAP - (TR) ELEKTRIK CARPMA TEHLIKESI - (AR) d—ibeS)l douua)

(EN) DANGER OF WELDING FUMES - (IT) PERICOLO FUMI DI SALDATURA - (FR) DANGER FUMEES DE SOUDAGE - (ES) PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - (DE)
GEFAHR DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) ONACHOCTb 1bIMOB CBAPKM - (PT) PERIGO DE FUMACAS DE SOLDAGEM - (NL)
GEVAAR LASROOK - (EL) KINAYNOX KAMINQN XYTKOAAHZHE - (RO) PERICOL DE GAZE DE SUDURA - (SV) FARA FORROK FRAN SVETSNING - (CS) NEBEZPECI
SVAROVACICH DYMU - (HR-SR) OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH - (FI) HITSAUSSAVUJEN
VAARA-(DA) FAREP.G.A.SVEJSEDAMPE - (NO) FARE FORSVEISER@YK- (SL) NEVARNOST VARILNEGA DIMA - (SK) NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO ZVARANIA -
(HU) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (LT) SUVIRINIMO DUMY PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL SUITSU OHT - (LV) METINASANAS
1ZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT MYIUEKA NMPU 3ABAPABAHE - (TR) KAYNAK DUMANLARI TEHLIKESI - (AR) sl d_zsl ytas

(EN) DANGER OF EXPLOSION - (IT) PERICOLO ESPLOSIONE - (FR) RISQUE D’EXPLOSION - (ES) PELIGRO EXPLOSION - (DE) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU)
OMMACHOCTb B3PbIBA - (PT) PERIGO DE EXPLOSAO - (NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (EL) KINAYNOX EKPH=HE - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (SV) FARA
FOR EXPLOSION - (CS) NEBEZPECi VYBUCHU - (HR-SR) OPASNOST OD EKSPLOZIJE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU - (FI) RAJAHDYSVAARA - (DA)
SPRANGFARE - (NO) FARE FOR EKSPLOSJON - (SL) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (SK) NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (HU) ROBBANAS VESZELYE - (LT)
SPROGIMO PAVOJUS - (ET) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT EKCM/I03U - (TR) PATLAMA TEHLIKESI - (AR) ylxisy| ylas>

(EN) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb
HAJIEBATD 3ALUTHYIO OJEXAY - (PT) OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTE(AO - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN -
(EL) YNOXPEQXH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKA ENAYMATA - (RO) FOLOSIREA IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
BARA SKYDDSPLAGG - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH PROSTREDKU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE ODJECE - (PL) NAKAZ NOSZENIA
ODZIEZY OCHRONNE - (FI) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE
VERNETQY - (SL) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH PROSTRIEDKOV - (HU) VEDORUHA HASZNALATA
KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS
- (BG) 3AABJIKUTENIHO HOCEHE HA NPEANA3HO OBJIEKJIO - (TR) KORUYUCU GiYSi GIYME MECBURIYETI - (AR) d—lg)l pumdloll slayl sly VI

(EN) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (FR) PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE
- (ES) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HAJIEBATb
3ALUMTHBIE MEPYATKM - (PT) OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (EL)
YMOXPEQZH NA OOPATE MPOXTATEYTIKA TANTIA - (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT BARA
SKYDDSHANDSKAR - (CS) POVINNE POUZITIi OCHRANNYCH RUKAVIC - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - (PL) NAKAZ NOSZENIA
REKAWIC OCHRONNYCH - (FI) SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE
VERNEHANSKER - (SL) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (HU) VEDOKESZTYU HASZNALATA
KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA MOVETI APSAUGINES PIRSTINES - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS
- (BG) 3AIIbJIKMUTENHO HOCEHE HA MPEAMA3HU PbKABULY - (TR) KORUYUCU ELDIVEN TAKMA MECBURIYETI - (AR) d—3lg)I ubLn.nﬂ clag)b Ll IVl

(EN) DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - (IT) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE DA SALDATURA - (FR) DANGER RADIATIONS
ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - (ES) PELIGRO RADIACIONES ULTRAVIOLETAS - (DE) GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN - (RU)
OMACHOCTb YNILTPAOUOJIETOBOTO U3/IYHEHWA CBAPKM - (PT) PERIGO DE RADIAGOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA - (NL) GEVAAR ULTRAVIOLET STRALEN
VAN HET LASSEN - (EL) KINAYNOZ. YNEPIQAOYE AKTINOBOAIAZ AMO EYTKOAAHEH - (RO) PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - (SV) FARA
FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN SVETSNING - (CS) NEBEZPEC| ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE SVAROVANI | - (HR-SR) OPASNOST OD ULTRALJUBICASTIH
ZRAKA PRILIKOM VARENJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA - (FI) HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN
ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - (NO) FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING UNDER SVEISINGSPROSEDYREN -
(SL) NEVARNOST SEVANJA ULTRAVLJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA ZO ZVARANIA - (HU) HEGESZTES
KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS VESZELYE - (LT) ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU PAVOJUS - (ET) KEEVITAMISEL
ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - (LV) METINASANAS ULTRAVIOLETA IZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) ONACHOCT OT Y/ITPABUOJIETOBO OBJTbYBAHE
1P 3ABAPABAHE - (TR) KAYNAK iSLERINDEN OLUSAN ULTRAVIYOLE RADYASYON TEHLIKESI - (AR) _slodll (s doxilll dacranitid | oz dseii poyesid yudas

(EN) DANGER OF FIRE - (IT) PERICOLO INCENDIO - (FR) RISQUE D’INCENDIE - (ES) PELIGRO DE INCENDIO - (DE) BRANDGEFAHR - (RU)
OMACHOCTb MOXAPA - (PT) PERIGO DE INCENDIO - (NL) GEVAAR VOOR BRAND - (EL) KINAYNOX MYPKATIAE - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (SV)
BRANDRISK - (CS) NEBEZPECI POZARU - (HR-SR) OPASNOST OD POZARA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - (FI) TULIPALON VAARA - (DA)
BRANDFARE - (NO) BRANNFARE - (SL) NEVARNOST POZARA - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU - (HU) TUZVESZELY - (LT) GAISRO PAVOJUS -
(ET) TULEOHT - (LV) UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT MOXAP - (TR) YANGIN TEHLIKESi - (AR) §—y> g¥a] & ol ylos

(EN) DANGER OF BURNS - (IT) PERICOLO DI USTIONI - (FR) RISQUE DE BRULURES - (ES) PELIGRO DE QUEMADURAS - (DE) VERBRENNUNGSGEFAHR
- (RU) OMACHOCTb OXOrOB - (PT) PERIGO DE QUEIMADURAS - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (EL) KINAYNOX EFKAYMATQN - (RO)
PERICOL DE ARSURI - (SV) RISK FOR BRANNSKADA - (CS) NEBEZPECi POPALENIN - (HR-SR) OPASNOST OD OPEKLINA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO
OPARZEN - (FI) PALOVAMMOJEN VAARA - (DA) FARE FOR FORBRANDINGER - (NO) FARE FOR FORBRENNINGER - (SL) NEVARNOST OPEKLIN
- (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (HU) EGESI SERULES VESZELYE - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (ET) POLETUSHAAVADE SAAMISE
OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT W3TAPAHUA - (TR) YANMA TEHLIKESi - (AR) $gyd popsdl sl
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(EN) DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD - (IT) PERICOLO CAMPI MAGNETICI INTENSI - (FR) DANGER CHAMPS MAGNETIQUES INTENSES - (ES)
PELIGRO CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (DE) GEFAHR STARKER MAGNETFELDER - (RU) OMACHOCTb UHTEHCUBHbIX MAFHUTHbIX MOJIEN - (PT)
PERIGO DE CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - (NL) GEVAAR INTENSE MAGNETISCHE VELDEN - (EL) KINAYNOX ENTONQN HAEKTPOMATNHTIKQN
MEAIQN - (RO) PERICOL CAMPURI MAGNETICE INTENSE - (SV) RISK FOR INTENSIVA MAGNETFALT - (CS) NEBEZPECI INTENZIVNICH MAGNETICKYCH
POLI - (HR-SR) OPASNOST OD INTENZIVNIH ELEKTROMAGNETSKIH POLJA - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO SILNYCH POL MAGNETYCZNYCH - (FI)
VOIMAKKAIDEN MAGNEETTIKENTTIEN VAARA - (DA) FARE STARKE MAGNETISKE FELTER - (NO) FARE FOR INTENSIVE MAGNETISKE FELT - (SL)
NEVARNOST MOCNIH MAGNETNIH POLJ - (SK) NEBEZPECENSTVO INTENZIVNYCH MAGNETICKYCH POLI - (HU) INTENZIV MAGNESES MEZOK
VESZELYE - (LT) INTENSYVAUS MAGNETINIO LAUKO PAVOJUS - (ET) OHT - TUGEVAD MAGNETVALJAD - (LV) SPECIGA MAGNETISKA LAUKA
BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT CUJIHU MATHUTHW MOJIETA - (TR) GUCLU MANYETIK ALAN TEHLIKESI - (AR) diniS dummmboliiio Jo—ii> ydas
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(EN) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (IT) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (FR) DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - (ES) PELIGRO
RADIACIONES NO IONIZANTES - (DE) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN - (RU) OMACHOCTb HE MOHWU3UPYIOLEN PAQVUALIAN - (PT) PERIGO DE
RADIACOES NAO IONIZANTES - (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - (EL) KINAYNOX MH IONIZONTON AKTINOBOAIQN - (RO) PERICOL DE RADIATII
NEIONIZANTE - (SV) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (CS) NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - (HR-SR) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (PL) ZAGROZENIE
PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - (FI) IONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - (DA) FARE FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (NO) FARE FOR UJONISERT
STRALNING - (SL) NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - (HU) NEM INOGEN SUGARZAS

VESZELYE - (LT) NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (ET) MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA 1ZSTAROJUMA BISTAMIBA -
(BG) OMACTHOCT OT HE MOHU3UPAHO OB/TbYBAHE - (TR) iYONLASTIRICI OLMAYAN RADYASYON TEHLIKESI - (AR) dsge yt Olelisd yopzidl ylos

(EN) GENERAL HAZARD - (IT) PERICOLO GENERICO - (FR) DANGER GENERIQUE - (ES) PELIGRO GENERICO - (DE) GEFAHR ALLGEMEINER ART -
(RU) OBWLAA OMACHOCTb - (PT) PERIGO GERAL - (NL) ALGEMEEN GEVAAR - (EL) TENIKOX KINAYNOX - (RO) PERICOL GENERAL - (SV) ALLMAN
FARA - (CS) VSEOBECNE NEBEZPECI - (HR-SR) OPCA OPASNOST - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO - (FI) YLEINEN VAARA - (DA) ALMEN
FARE - (NO) GENERISK FARE “STRALNING - (SL) SPLOSNA NEVARNOST - (SK) VSEOBECNE NEBEZPECENSTVO - (HU) ALTALANOS VESZELY -
(LT) BENDRAS PAVOJUS - (ET) ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OBIUW OMACTHOCTM - (TR) GENEL TEHLIKE - (AR) sls ,tas

(EN) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (IT) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (FR) PORT DES LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE

- (ES) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (DE) DAS TRAGEN EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HOCUTb 3ALUUTHBIE
OYKMU - (PT) OBRIGACAO DE VESTIR OCULOS DE PROTECCAO - (NL) VERPLICHT DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (EL) YMOXPEQIH NA ®OPATE
NPOXTETEYTIKA F'YAAIA - (RO) ESTE OBLIGATORIE PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON
- (CS) POVINNOST POUZIVANI OCHRANNYCH BRYLI - (HR-SR) OBAVEZNA UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW
OCHRONNYCH - (FI) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (NO) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG
VERNEBRILLEN - (SL) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (SK) POVINNOST POUZIVANIA OCHRANNYCH OKULIAROV - (HU) VEDOSZEMUVEG VISELETE
KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (ET) KOHUSTUS KANDA KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES
- (BG) 3AAB/DKUTENIHO A CE HOCAT MPEAMA3HU OYUNA - (TR) KORUYUCU GOZLUK TAKMA MECBURIYETI - (AR) d—dly whldas claylb slxdyl

(EN) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (FR) PORT DU MASQUE DE PROTECTION
OBLIGATOIRE - (ES) OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION - (DE) DER GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb
M0JIb30BATHCA 3ALIMTHON MACKOW - (PT) OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTECAO - (NL) VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND
MASKER - (EL) YNOXPEQIH NA OOPATE MPOXTATEYTIKH MAZKA - (RO) FOLOSIREA MASTII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT
BARA SKYDDSMASK - (CS) POVINNE POUZITi OCHRANNEHO STiTU - (HR-SR) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - (PL) NAKAZ UZYWANIA
MASKI OCHRONNEJ - (FI) SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESMASKE - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE
VERNEBRILLER - (SL) OBVEZNOST UPORABI ZASCITNE MASKE - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STITU - (HU) VEDOMASZK HASZNALATA
KOTELEZO - (LT) PRIVALOMA UZSIDETI APSAUGINE KAUKE - (ET) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU - (BG)
3AABJDKUTENHO M3MOJNI3BAHE HA MPEANA3HA 3ABAPbYHA MACKA - (TR) KORUYUCU MASKE TAKMAK ZORUNLUDUR - (AR) 3lg glsd slasiwly slydyl
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(EN) WEARING EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - (IT) OBBLIGO PROTEZIONE DELL'UDITO - (FR) PROTECTION DE L'OUIE OBLIGATOIRE - (ES)
OBLIGACION DE PROTECCION DEL 0IDO - (DE) DAS TRAGEN VON GEHORSCHUTZ IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb 3ALIMIIATL CAYX - (PT)
OBRIGATORIO PROTEGER O OUVIDO - (NL) VERPLICHTE OORBESCHERMING - (EL) YMOXPEQIH MPOXTAZIAZ AKOHI - (RO) PROTECTIA AUZULUI
OBLIGATORIE - (SV) OBLIGATORISKT ATT SKYDDA HORSELN - (CS) POVINNOST OCHRANY SLUCHU - (HR-SR) OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - (PL) NAKAZ
OCHRONY StUCHU - (FI) KUULOSUOJAUS PAKOLLINEN - (DA) PLIGT TIL AT ANVENDE H@REVARN - (NO) FORPLIKTELSE A BRUKE H@RSELVERN
- (SL) OBVEZNA UPORABA GLUSNIKOV - (SK) POVINNA OCHRANA SLUCHU - (HU) HALLASVEDELEM KOTELEZO - (LT) PRIVALOMOS APSAUGOS
PRIEMONES KLAUSOS ORGANAMS - (ET) KOHUSTUS KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID - (LV) PIENAKUMS AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS - (BG)
3ALBIKUTENHO AA CE HOCAT NPEANA3HU CPEACTBA 3A CJIYXA - (TR) KORUYUCU KULAKLIK KULLANMAK ZORUNLUDUR - (AR) O3V dolozw eld¥I

(EN) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (IT) DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (FR) ACCES INTERDIT AUX PERSONNES
NON AUTORISEES - (ES) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - (DE) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU)
3AMNPET ANA AOCTYNA MOCTOPOHHUX NUL, - (PT) PROIBICAO DE ACESSO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET
GEAUTORISEERDE PERSONEN - (EL) AMATFOPEYIH MPOXBAXIH:I XE MH EMITETPAMENA ATOMA - (RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE
INTERZIS - (SV) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (CS) ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (HR-SR) ZABRANA PRISTUPA
NEOVLASTENIM OSOBAMA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM - (FI) PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (DA) ADGANG FORBUDT FOR
UVEDKOMMENDE - (NO) PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (SL) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM
OSEBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO PRISTUPU K OSOB - (HU) FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (LT) PASALINIAMS
|EITI DRAUDZIAMA - (ET) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG)
3ABPAHEH E IOCTBITbT HA HEYITbIHOMOLUEHV JINLIA - (TR) YETKILi OLMAYANLARA GiRi$ YASAGI - (AR) 2=} Zro—s sl Yol s JgSW| ytozu

(EN) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The user is not allowed to dispose of these appliances as solid,
mixed urban refuse, and must do it through authorised refuse collection centres. - (IT) Simbolo che indica la raccolta separata delle apparecchiature elettriche ed
elettroniche. L'utente ha l'obbligo di non smaltire questa appar It come rifiuto icil solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (FR)
Symbole il dlquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides
mixtes, mais doit s'adresser a un centre de collecte autorisé. - (ES) Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos y electrénicos. El usuario
tiene la obligacién de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (DE) Symbol fiir die
getrennte Erfassung elektrischer und elektronischer Gerite. Der Benutzer hat pflichtgeméB dafiir zu sorgen, daf8 dieses Gerit nicht mit dem gemlscht erfaBten
festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muf er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) Cumson, ykasbiBaiowuin Ha pasgenbHbiil
c6op puyeckoro u He UMeeT NpaBa BbIGPacbIBaTh AaHHOE B Kavectse TBepAOro
6bITOBOrO 0TX0Aa, a 06A3aH A B C uenTpbl c6opa otxonos. - (PT) Simbolo que indica a reunido separada das aparelhagens
eléctricas e electronicas. O utente tem a obrigacao de nao eliminar esta aparelhagem como lixo mum(lpal snlldo misto, mas deve procurar os centros de recolha
autorizados. - (NL) Symbool dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en he De is verplicht deze toestellen niet te
Iozen als gemengde vaste stadsafval maar moet zich wenden tot de geautorlseerde ophaalcentva - (EL) ZupBolo nou Seiyvel m Siagopomoinpévn culoyl Twv
notng va pnv avti ™ i cav unﬂé mspzé uunKo anépAnto, alka va amsuBiverat
.3 vastmsvu sztpu oulhoyiic. - (RO) Simbol ce indica d separata a lor electrice si el | este obligat sa nu depoziteze acest
aparat impreuna cu deseurlle solide mixte cl sa -I predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. - (SV) Symbol som indikerar separat sopsortenng av
elek(rlska och | far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat fast hushallsavfall, utan maste vénda sig till en
. - (CS) Symbol oznad eparovany shér elektrickych a elektronickych zafizeni. UZivatel je povmen nezlikvidovat tom zanzem
dpad, ale obratit se s na autorizované sbérny. - (HR-SR) Simbol koji posebno ih i
aparata. Korisnik ne smije odlozi j an kruti otpad, ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za janje. - (PL) Symbol, ktory oznacza
sortowanie odpadow aparatury. elektrycznej i elektronlcznej Zabrama sig likwidowania aparatury jako mi dpado iejskick staly:h,
jest sie do autor h ych odpady - (Fl) Symboli, joka il i ¥
Kayttajan i on kaantya iden puoleen eika valittaa laitetta kunnallisena sekajatteena (DA) Symbol, der stér for sarlig
indsamling af elektnske og elektroniske apparater. Brugeren har pllgt til |kke at bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse
til et autoriseret indsamlingscenter. - (NO) Symbol som anglr separat sortermg av elek og ma oppfylle i a ikke
kaste bort dette apparatet sammen med vanlige h, llet, uten h de seg til iserte - (SL) Simbol, ki oznacuje loceno zbiranje
elektri¢nih in elektronskih aparatov. Uporabnlk tega aparata ne sme zavreéi kot navaden gospodi ski trden odpadek, ampak se mora obrniti na pooblascene
centre za zbiranje. - (SK) Symbol oznacujuu p y zber ycha kych Uzwatel nesm|e i { toto zariadenie ako pevny
komunalny odpad, ale je povinny doruclt ho do au!orlzovany zbernl - (HU) Jeloles, mely az elek ‘ szelektlv hulladékgyiij
jelzi. A felhasznal6 koteles ezt a nem a varosi tor gy ydjteni, hanem erre Gjté
fordulni. - (LT) Simbolis, danti atskqu k doj elektriniy ir iniy prietaisy surinkima. Vartotojas negall iSmesti Sll.l prietaisy kalp misriy klettuq
komunaliniy athekq, bet pnvalo kre|pt|s i speuahzuotus athekq surinkimo centrus. - (ET) Stimbol, mis téhistab elektri- ja eraldi
Kasutaja koh on p poole ja mitte ka da seda aparaati kui mumtslpaalne segajaade. - (LV) Slmbols, kas norada uz
to, ka utilizacija ir javeic atsev ki no mam elekmska;am un elektroniskajam iericém. Lmota;a pienakums ir neizmest S0 aparatiru municipalaja cieto atkritumu
izgaztuvé, bet nogadat to p Ji centra. - (BG) CumBOR, KoiiTo 03Ha4aBa pasfenio Cb6upaHe Ha eneKTpuuecKata U enekTPOHHa
anaparypa. M ce na He PNA Tasn anapatypa KaTo CMeceH TELPJ| OTNAfLK B KOHTeiiHepuTe 3a CMeT, nocTaseHm OT obuuHata, a
Tpab6Ba fa ce 06bpHe KbM 3a ToBa - (TR) i ve i clhazlarln ayn toplanacagini belirten sembol. Kullamcl bu cih;
kansik evsel kati atlk olarak bertaraf etmemek ve yetkili toplama i kla yiikii -(AR) 356501 85423 Juaiiall
Lo zreall Gl g 35Sl ] dzgill dode Joy cddalisnall il 4.;.\l.l| Gl asisy JLgadl 1dd oo galsdll suce pasicuwall
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(EN)

INSTRUCTION MANUAL

AL

WARNING! BEFORE USING THE TORCH READ THE INSTRUCTION
MANUAL CAREFULLY.

TORCH FOR WELDING DESIGNED FOR
PROFESSIONAL USE.

INDUSTRIAL AND

1. GENERAL SAFETY CONSIDERATIONS FOR ARC WELDING

The operator should be properly trained to use the torch safely

and should be informed about the risks related to arc welding

procedures, the associated protection measures and emergency

procedures.

(Please refer to the applicable standard “"EN 60974-9: Arc welding
t. Part 9: 1 I} and Use).

- Before any maintenance on the torch, let it cool and disconnect
welding machine from mains.

Avoid direct contact with the welding circuit: the no-load voltage
supplied by the welding machine can be dangerous under certain
circumstances.

When the welding cables are being connected or checks and
repairs are carried out the welding machine should be switched off
and disconnected from the power supply outlet.

Switch off the welding machine and disconnect it from the power
supply outlet before replacing consumable torch parts.

Do not use the torch in damp or wet places and do not weld in the
rain.

- Do not use cables with worn insulation or loose connections.

e VAV

- Do not weld on containers or piping that contains or has contained
fl ble liquid or g products.

Do not operate on materials cleaned with chlorinated solvents or
near such substances.

Do not weld on containers under pressure.

Remove all flammable materials (e.g. wood, paper, rags etc.) from
the working area.

Provide adequate ventilation or facilities for the removal of
welding fumes near the arc; a systematic approach is needed in
evaluating the exposure limits for the welding fumes, which will
depend on their composition, concentration and the length of
exposure itself.

Keep the gas bottle (if used) away from heat sources, including
direct sunlight.

PO0L 0@

Use electric insulation that is suitable for the torch, the workpiece
and any metal parts that may be placed on the ground and nearby
(accessible).

This can normally be done by wearing gloves, footwear, head
protection and clothing that are suitable for the purpose and by
using insulating boards or mats.

Always protect your eyes with the relative filters, which must
comply with UNI EN 169 or UNI EN 379, mounted on masks or use
helmets that comply with UNI EN 175.

Use the relative fire-r clothing (comg with UNI EN
11611) and welding gloves (compliant with UNI EN 12477) without
exposing the skin to the ultraviolet and infrared rays produced by
the arc; the protection must extend to other people who are near
the arc by way of screens or non-reflective sheets.

Noise: If the daily personal noise exposure (LEPd) is equal to or
higher than 85 dB(A) because of particularly intensive welding
operations, suitable personal protective means must be used.

EXTRA PRECAUTIONS
WELDING OPERATIONS:
- In environments with increased risk of electric shock
- In confined spaces
- In the presence of flammable or explosive materials

MUST BE evaluated in advance by an “Expert supervisor” and must
always be carried out in the presence of other people trained to
intervene in emergencies.
All protective technical measures MUST be taken as provided in
7. 10, A.8; A.10 of the appllcable standard EN 60974-9: Arc welding
I Part 9:1 llation and Use”.
The operator MUST NOT BE ALLOWED to weld in raised positions
unless safety platforms are used.
VOLTAGE BETWEEN ELECTRODE HOLDERS OR TORCHES: working
with more than one welding machine on a single piece or on
pieces that are connected electrically may generate a dangerous
accumulation of no-load voltage between two different electrode
holders or torches, the value of which may reach double the
allowed limit.
An expert coordinator must be designated to measuring the
apparatus to determine if any risks subsist and suitable protection
es can be as foreseen by section 7.9 of the
applicable standard "EN 60974-9: Arc welding equipment. Part 9:
Installation and Use”.

RESIDUAL RISKS
- IMPROPER USE: it is hazardous to use the torch for any work other
than that for which it was designed.
2. CONNECTION - MAINTENANCE (TAB. 1)
| am

MANUALE ISTRUZIONE

ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE LA TORCIA LEGGERE
ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE.

TORCE PREVISTE PER USO INDUSTRIALE E PROFESSIONALE.

1.SICUREZZA GENERALE PER LA SALDATURA AD ARCO

L'operatore deve essere sufficientemente edotto sull’uso sicuro della
torcia ed informato sui rischi connessi ai procedimenti per saldatura
ad arco, alle relative misure di protezione ed alle procedure di
emergenza.

(Fare riferimento anche alla norma “EN 60974-9: Apparecchiature
per saldatura ad arco. Parte 9: Installazione ed uso”).

Togliere tensione alla saldatrice prima di qualsiasi manutenzione
della torcia, dopo averla comunque lasciata raffreddare.

Evitare i contatti diretti con il circuito di saldatura; la tensione
a vuoto fornita dalla saldatrice pud essere pericolosa in talune
circostanze.

La connessione dei cavi della torcia, le operazioni di verifica
e di riparazione devono essere eseguite a saldatrice spenta e
scollegata dalla rete di alimentazione.

Spegnere la saldatrice e scollegarla dalla rete di alimentazione
prima di sostituire i particolari d’usura della torcia.

Non utilizzare la torcia in ambienti umidi o bagnati o sotto la
pioggia.

Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato o con connessioni
allentate.

Ve VAV/N

Non saldare su contenitori, recipienti o tubazmnl che contengano
o che abbiano contenuto prodotti infi bili liquidi o g

Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurah o nelle
vicinanze di dette sostanze.

Non saldare su recipienti in pressione.

Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze infiammabili (p.es.
legno, carta, stracci, etc.).

Assicurarsi un ricambio d’aria adeguato o di mezzi atti ad asportare
i fumi di saldatura nelle vicinanze dell’arco; & necessario un
approccio si ico per la val dei limiti all’esposizione
dei fumi di saldatura in funzione della loro composizione,
concentrazione e durata dell’esposizione stessa.

Mantenere la bombola al riparo da fonti di calore, compreso
I'irraggiamento solare (se utilizzata).
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- Adottare un adeguato isolamento elettrico rispetto la torcia, il
pezzo in lavorazione ed eventuali parti metalliche messe a terra
poste nelle vicinanze (acce55|b|l|)

Cio & nor guanti, calzature,
copricapo ed indumenti previsti allo scopo e mediante I'uso di
pedane o tappeti isolanti.

Proteggere sempre gli occhi con gli appositi filtri conformi alla UNI
EN 169 o UNI EN 379 montati su maschere o caschi conformi alla
UNIEN 175.

Usare gli appositi indumenti ignifughi protettivi (conformi alla
UNI EN 11611) e guanti di saldatura (conformi alla UNI EN 12477)
evitando di esporre I'epidermide ai raggi ultravioletti ed infrarossi
prodotti dall’arco; la protezione deve essere estesa ad altre
persone nelle vicinanze dell’arco per mezzo di schermi o tende non
riflettenti.

Rumorosita: Se a causa di operazioni di saldatura particolarmente
intensive viene verificato un livello di esposizione quotidiana
personale (LEPd) ugualeo magglore a 85dB(A), & obbligatorio l'uso
diad i mezzi di pi

A PRECAUZIONI SUPPLEMENTARI

LE OPERAZIONI DI SALDATURA:
- In ambiente a rischio accresciuto di shock elettrico
- In spazi confinati
- In presenza di materi

d. d.

i infiammabili o esplodenti
DEVONO essere p | da un “R
esperto” ed eseguiti sempre con la presenza di altre persone
istruite per interventi in caso di emergenza.

DEVONO essere adottati i mezzi tecnici di protezione descritti
in 7.10; A.8; A.10 della norma “"EN 60974-9: Apparecchiature per
saldatura ad arco. Parte 9: Installazione ed uso”.

DEVE essere proibita la saldatura con operatore sollevato da terra,
salvo eventuale uso di piattaforme di sicurezza.

TENSIONE TRA PORTAELETTRODI O TORCE: lavorando con piu
saldatrici su di un solo pezzo o su piu pezzi collegati elettricamente
si puo generare una somma pericolosa di tensioni a vuoto tra due
differenti portaelettrodi o torce, ad un valore che pué raggiungere
il doppio del limite ibil

E’' necessario che un c esperto gua la misura
strumentale per determinare se esiste un rischio e possa adottare
misure di protezione adeguate come indicato in 7.9 della norma
"EN 60974-9: Apparecchiature per saldatura ad arco. Parte 9:
Installazione ed uso”

hil

"

RISCHI RESIDUI
- USO IMPROPRIO: é pericolosa l'utilizzazione della torcia per
qualsiasi lavorazione diversa da quella prevista.
2. ALLACCIAMENTI - MANUTENZIONI (TAB. 1)
| (FR)

MANUEL D’INSTRUCTIONS

ATTENTION! AVANT TOUTE UTILISATION DU TORCHE, LIRE
ATTENTIVEMENT LE MANUEL D'INSTRUCTIONS.

TORCHE POUR UTILISATION INDUSTRIELLE ET PROFESSIONNELLE.

1. REGLES GENERALES DE SECURITE POUR LE SOUDAGE A L'ARC

L'opérateur doit étre informé de fagon adéquate sur I'utilisation en

toute sécurité du torche, ainsi que sur les risques liés aux procédés

de soudage a l'arc, les mesures de précaution et les procédures

d’urgence devant étre adoptées.

(Se référer aussi a la norme « EN 60974-9 : Appareillages pour
dage al'arc:| llation et utilisation »).

- Eteindre le poste de soudage et le débrancher de la prise secteur
avant de procéder aux opérations de réparation de la torche.
Laisser refroidir la torche avant de procéder.

Eviter tout contact direct avec le circuit de soudage; dans certains
cas, la tension a vide fournie par le poste de soudage peut étre
dangereuse.

Eteindre le poste de soudage et le débrancher de la prise secteur
avant de procéder au branchement des cables de torche et aux
opérations de contrdle et de réparation.

Eteindre le poste de soudage et le débrancher de la prise secteur
avant de remplacer les piéces de la torche sujettes a usure.

Ne pas utiliser le torche dans des lieux humides, sur des sols
mouillés ou sous la pluie.

Ne pas utiliser de cables a lisolation défectueuse ou aux
connexions desserrées.

Vo VAV/N

Ne pas souder sur emballages, récipients ou tuyauteries contenant
ou ayant contenu des produits infl bles liquides ou

Eviter de souder sur des matériaux nettoyés avec des solvants
chlorurés ou a proximité de ce type de produit.

Ne pas souder sur des récipients sous pression.

Ne laisser aucun matériau inflammable a proximité du lieu de
travail (par exemple bois, papler, chiffons, etc.).
Prévoir un d dé des locaux ou installer a
proximité de I’ arc des PP des fumées
de une éval jue des limites d’exposition
aux fumées de soudage en fonctlon de leur composition, de
leur concentration et de la durée de I'exposition elle-méme est
indispensable.

Protéger la bonbonne de gaz des sources de chaleur, y compris des
rayons UV (si prévue).
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- Adopter une isolation électrique adéquate par rapport a la torche,
a la piéce a usiner et aux éventuelles parties métalliques mises a la
terre placées dans les environs (accessibles).

Ceci peut s'obtenir normalement en portant des gants, des
chaussures, un couvre-chef et des vétements prévus a cet effet et
en utilisant des plates-formes ou des tapis isolants.

Toujours protéger les yeux a l'aide des filtres appropriés conformes
a la norme UNI EN 169 ou UNI EN 379 montés sur des masques ou
des casques conformes a la norme UNI EN 175.

Utiliser les vétements de protection ignifuges appropriés
(conformes a la norme UNI EN 11611) et des gants de soudage
(conformes a lanorme UNI EN 12477) en évitant toujours d’exposer
I'épiderme aux rayons ultraviolets et infrarouges produits par
I'arc;; la protection doit étre étendue a d’autres per dans les
environs de I’arc au moyen d’afficheurs ou de rideaux antireflets.
Bruit : Si, a cause dopérations de soudage particulierement
intensives, on constate un niveau d’‘exposition acoustique
quotidien (LEPd) égal ou supérieur a 85 dB(A), il est obligatoire
d’utiliser des moyens adéquats de protection individuelle.

PRECAUTIONS SUPPLEMENTAIRES
TOUTE OPERATION DE SOUDAGE:
- Dans des lieux comportant des risques accrus de choc électrique
- Dans des lieux fermés
- En présence de matériaux inflammables ou comportant des

risques d’explosion

DOIT étre a l'appr d’'un p
expert’, et toujours effectuée en présence d'autres personnes
formées pour intervenir en cas d’urgence.
IL FAUT utiliser les moyens techniques de protection décrits aux
points 7.10; A.8; A.10 de la norme «EN 60974-9 : Appareillages
pour soudage a l'arc. Partie 9 : Installation et utilisation».
Tout soudage par l'opérateur en position surélevée est interdit,
sauf en cas d’utilisation de plates-formes de sécurité.
TENSION ENTRE PORTE-ELECTRODE OU TORCHES: toute
intervention effectuée avec p s postes de ge sur la
méme piéce ou sur plusieurs piéces connectées électriquement
peut entrainer une accumulation de tension a vide dangereuse
entre deux porte-électrode ou torches pouvant atteindre le
double de la limite admissible.
Il est nécessaire qu’un coordinateur expert exécute le mesurage
instrumental pour déterminer s'il existe un risque et s'il peut
adopter des mesures de protection comme l'indi le
point 7.9 de la norme « EN 60974-9 : Appareillages pour soudage a
I'arc. Partie 9 : Installation et utilisation ».

b 1ahl. "R bl
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A RISQUES RESIDUELS

- UTILISATION INCORRECTE: il est dangereux d’utiliser le torche
pour d’autres applications que celles prévues.

2. CONNEXION - ENTRETIEN (TAB. 1)

| |

a los rayos ultravioletas e infrarrojos producidos por el arco; la
proteccion tiene que extenderse a otras personas situadas cerca
por medio de pantallas o cortinas no reflejantes.

Ruido: si a causa de operaciones de soldadura especialmente
intensivas se detecta un nivel de exposicion diaria personal
(LEPd) igual o mayor a 85 dB(A), es oblig. io el uso de dios de
proteccion personal.

MANUAL DE INSTRUCCIONES

A

ATENCION ! ANTES DE UTILIZAR LA SOPLETE LEER ATENTAMENTE EL
MANUAL DE INSTRUCCIONES.

SOPLETE PARA LA SOLDADUR PREVISTAS PARA USO INDUSTRIAL Y
PROFESIONAL.

1. SEGURIDAD GENERAL PARA LA SOLDADURA POR ARCO

El operador debe tener un conocimiento suficiente sobre el uso
seguro del aparato y debe estar informado sobre los riesgos
dos con los proc de soldad por arco, las
relativas medidas de proteccion y los proc de emergencia

P
relac
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PRECAUCIONES SUPLEMENTARIAS

LAS OPERACIONES DE SOLDADURA:

- En ambiente con mayor riesgo de descarga eléctrica

- En espacios cerrados

- En presencia de materiales inflamables o explosivos

Estas situaciones DEBEN ser valoradas a priori por un“Responsable
experto” y efectuarse siempre con la presencia de otras personas
preparadas para efectuar las necesarias intervenciones en caso de
emergencia.

TIENEN que adoptarse los medios técnicos de proteccion que se
describen en 7.10; A-8; A.10 de la norma “EN 60974-9: Equipos
para soldadura de arco. Parte 9: Instalacion y uso”.

DEBE prohibirse la soldad mientras el esté
del suelo, excepto si se usan plataformas de seguridad.
TENSION ENTRE PORTAELECTRODOS O SOPLETES: trabajando con
varias soldadoras en una sola pieza o varias piezas conectadas
eléctric se puede g una suma peligrosa de tensiones

1 d.

(Referirse también a la norma "EN 60974-9: Eq para soldad
de arco. Parte 9: Instalacién y uso”).

en vacio entre dos portaelectrodos o sopletes diferentes, con un

valor que puede alcanzar el doble del limite admisible.

Es necesario que un coordinador experto realice la medicion

instrumental para determinar si existe un riesgo y pueda adoptar
didas de proteccion adecuadas como indicado en el punto 7.9

- Apagar la soldadora y desconectarla de la red de ion
antes de reparaciénes del soplete. Antes de la reparacion, enfriar
el soplete.

Evitar los contactos directos con el circuito de soldadura; la tensiéon
sin carga rada por la soldadora puede ser peligrosa en
algunas circunstancias.

La conexion de los cables del soplete, las operaciones de
comprobacion y de reparacion deben ser efectuadas con la
soldadora apagada y desenchufada de la red de alimentacion.
Apagar la soldadora y desconectarla de la red de alimentacién

antes de sustituir los el desg: dos del sopl
- No utilizar la soldadora en ambi humedos o mojados o bajo la
lluvia.

No utilizar cables con aislamiento deteriorado o conexiones mal
realizadas.

VAV

- No soldar sobre contenedores, recipientes o tuberlas que
o hayan ¢ ido productos infl. idos o

gaseosos.
Evitar trabajar sobre materiales con
clorurados o en las cercanias de dichos disolventes.
No soldar en recipientes a presién.
Alejar del area de trabajo todas las sustancias inflamables (por
ejemplo, madera, papel, trapos, etc.).
Asegurarse de que hay un recambio de aire adecuado o de que
existen medios aptos para eliminar los humos de soldadura en la
cercania del arco; es necesario ad un
para la valoracion de los limites de exposicion a los humos de
soldadura en funcién de su composicion, concentracién y duracion
de la exposicién.
oM lak
rayos solares (si se utiliza).
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- Adoptar un aislamiento eléctrico adecuado con respecto a la
soplete, la pieza en elaboracién y las posibles partes metalicas
conectadas a tierra situadas cerca (accesibles).
Eso normal puede ob se utilizando g

Limmniad

k ida de fi de calor, incluso de los

calzad

de la norma “EN 60974-9: Equipos para soldadura de arco. Parte 9:
Instalacion y uso”.

RIESGOS RESTANTES
- USO IMPROPIO: es peligrosa la utilizacién del soplete a para
cualquier elaboracion diferente de la prevista.
2. CONEXIONES - MANTENIMIENTO (TAB. 1)
| (DE)

BEDIENUNGSANLEITUNG

ACHTUNG! VOR GEBRAUCH DER SCHWEISSBRENNER LESEN SIE BITTE
SORGFALTIG DIE BETRIEBSANLEITUNG.

BRENNER ZUM SCHWEISSEN IN INDUSTRIE UND PROFESSIONELLE
GEWERBE.

1. ALLGEMEINE
LICHTBOGENSCHWEISSEN
Der Bediener muB8 im sicheren Gebrauch der Schwei8Brenner
ausreichend unterwiesen sein. Er muB8 iiber die Risiken bei den
LichtbogenschweiBverfahren, iiber die Schutzvorkehrungen und
das Verhalten im Notfall informiert sein.

(Siehe auch die Norm,, EN 60974-9: LichtbogenschweiB8einrichtungen.
Teil 9: Errichten und Betreiben”).

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN Zum

Die SchweiBmaschine muB ausgeschaltet und vom

g werden bevor reparaturen an den
Brenner zu ma(hen Zuerst lassen den Brenner auskiihlen.
Vermeiden Sie den direkten Kontakt mit dem Schwei8stromkreis;
die von der SchweiBmaschine bereitg [} f gist
unter bestimmten Umstanden gefahrlich.

Das Anschlief der Schweilkabel des Brenners, Priifungen

Versor

Leerl

gorros e indumentaria idéneos para este objetivo y a través del uso
de plataformas o cintas aislantes.

Siempre proteger los ojos con los filtros especificos conformes a las
normas UNI EN 169 o UNI EN 379 montados en mascaras o cascos
conformes con la norma UNIEN 175.

Utilizar la indumentaria de proteccion ignifuga espe(lﬁca

und Reparaturen diirfen nur ausgefiihrt werden, wenn die
SchweiBmaschine ausgeschaltet und vom Versorgungsnetz
genommen ist.

Bevor VerschleiBteile des Brenners ausgetauscht werden, muf3
die SchweiBmaschine haltet und vom Ver

genommen werden.

(conforme con la norma UNI EN 11611) y g de dura
(conformes con la norma UNI EN 12477) evitando exponer la piel

Der Bi darf nicht in feuchter oder nasser Umgebung oder bei
Regen benutzt werden.



- Keine Kabel mit verschlissener Isolierung oder gelockerten
Verbindungen benutzen.

Ve VAV/N

- SchweiBlen Sie nlcht auf Contalnern, GefaBen oder Rohrleitungen,
die entfl Fli oder Gase enthalten oder
enthalten haben.

Arbeiten Sie nicht auf Werkstoffen, die mit chlorierten
Losungsmitteln gereinigt worden sind. Arbeiten Sie auch nicht in
der Nahe dieser Lésungsmittel.

Nicht an Behéltern schwei3en, die unter Druck stehen.

Entfernen Sie alle entflammbaren Stoffe (z. B. Holz, Papier,
Stofffetzen 0. 4.).

Sorgen Sie fiir ausreichenden Luf
Hilfsmittel, um die beim SchweiBen

h oder g
in Lichtbogenndhe

geféhrlich.
2. ANSCHLUBE - WARTUNG (TAB. 1)
(RU)

PYKOBOACTBO MO 3KCMYATALIMK

BHUMAHME! NEPEA UCMOJSIb3OBAHUEM FOPEJIKM BHUMATEJ/IbHO
MPOYMTANTE PYKOBOACTBO MO SKCMNYATALIUK.

TFOPEJIKW, NPEAYCMOTPEHHbIE AnA
MPO®ECCUOHAJIbHOIO UCMONb3OBAHUA.

MPOMBILWIEHHOIO WU

freiwerdenden Rauchgase abzufiihren. Es ist systematisch 1. OBLLAA TEXHUKA BE3ONACHOCTM NPU JYrOBOW CBAPKE
zu untersuchen, welche Grenzwerte fiir die jewelhge Onepatop 6bITb c6 HbIM 1C
Z ung, K ration und Einwirl der rop 1 nponHdopmup 0 pUcKax, ¢ c

SchweiBBabgase gelten.
Die Gasflasche (falls benutzt) muB3 vor Warmequellen einschlieBlich
Sonneneinstrahlung geschiitzt werden.

POL 0@

Der Brenner, das Werkstiick und eventuell geerdete (und
zugéngliche) Metallteile in der Ndhe sind elektrisch sachgerecht
zu isolieren.
Dies kann normalerweise erreicht werden durch das Anlegen
von fiir diesen Zweck vorgeseh Handschut Schuh
Kopfbedeckungen und Kleidungsstiicken und durch den Einsatz
von Trittbrettern oder isolierenden Matten.
Die Augen sind stets mit geeigneten, den Normen UNIEN 169 oder
UNI EN 379 entspr und auf Mask ten Filtern
oder mit Helmen zu schiitzen, die der Norm UNI EN 175 geniigen.
Ver den Sie feuerh d idung (nach der Norm
UNI EN 11611) und SchweiBhandschuhe (nach der Norm UNI
EN 12477), um zu vermeiden, dass die Haut der vom Lichtbogen
henden ultravioletten und infraroten Strahlung ausgesetzt
wwd Auch andere, sich in der Nihe aufhaltende Personen sind mit
nicht reflektierenden Schirmen und Vorhéngen zu schiitzen.
Gerduschemission: Wenn aufgrund besonders intensiver
SchweiBarbeiten ein personlicher téglicher Expositionspegel
(LEPd) von mindestens 85 dB(A) ermittelt wird, ist die Ver

Schutzkl

nyrosoﬁ CBapKwu, € COOTBETCTBY
AeCTBUIN B aBapUITHBbIX CUTyaLnAX.
(Cm. Takke craHpapt «EN 60974-9: O6opyaoBaHue fAns Ayrosoii
cBapKu. Yactb 9: MoHTaX 1 SKcnnyataumns»).

3awnTbl 1 NOpAAKOM

- MNepep npoBegeHnem nio6bix pa6oT no Texobcny r

p

no3BonbTe el OCTbITb W OTKAIOYMTE CBapOYHbIfl annapat oT
3N1eKTpOo3Heprun.
- Ws6erainTe NnpAMOro KOHTaKTa co CBap! i1 yenbto. I

cBap TOM Xonocroro xoja npu
onpepeneHHbIX OGCTOﬂTeﬂbCTBaX MOXeT 6bITb ONacHbIM.

- MNpn nopk rop POBEPOK 1 PEMOHTHBIX
pabor, cBap pat 6bITb Bbl nor ot
3neK'rpoce'rV|.

- Te cBap 7 paT 1 oTC Te ero oT aNleKTpoceTn
nepep i A i rop un3Hocy.

- He nc iiTe ropenky Bo UNN CbipbIX a
TaKxe nog aoxaem.

- He nc nTe 4 i wm c

Y

sachgerechter personlicher Schutzmittel vorgeschrieben.

ZUSATZLICHE SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

SCHWEISSARBEITEN:

- in Umgebungen mit erh6hter Stromschlaggefahr

- in beengten Riumen

- inA er oder gefahrlicher Stoffe
MUSS ein “verantwortlicher Fack eine Abwagung der
Umsténde vornehmen. Diese Arbeiten diirfen nur in Anwesenheit
weiterer Personen durchgefiihrt werden, die im Notfall eingreifen
kénnen.
Es MUSSEN die technischen Schutzmittel ver

d.

- He npoeoaguTe CBapoYHble PaGOTI:I Ha KOHTeﬁHean, eMKoCTAX

nnu Tpy6ax, p c T unm ¢ Kupgkne nnu
rasoo6pasHbie roproume BelecTsa.
- He npoBogute pa6otbl Ha Matep 4ncTka p

ocyujecTenanachb Xxaopcoaepxawmmm pactsopurenammn nnmn B6AM3N
YKa3aHHbIX BelecTs.

- He ocywecrenanTe ceapKy cocyaos, Anoa

- Ounctute pabouyee MecTo OT BOC A maref
p, Aep 6ymaru, nta.).

- 06ecne%1'e Aoc win

CpeACTBa BbITAXKKA CBapOYHOro AbIMa B6NM3M Ayru; Heo6xopmmo
perynsg b AONYCTUMbIE  YPOBHU

p

werden, die in 7.10; A.8; A.10 der Norm ,EN 60974-9:
LichtbogenschweiBeinrichtungen. Teil 9: Errichten und Betreiben”
genannt sind.

MUSS das SchweiBen untersagt werden, wenn der Bediener
iiber Bodenhodhe tdatig wird, es sei denn, er benutzt eine
Sicherheitsplattform.

SPANNUNG ZWISCHEN ELEKTRODENKLEMMEN ODER BRENNERN:

[eiicTBUA CBap 0 AblMa B 3aBUCMMOCTM OT €ro COCTaBa,
KOHL@HTpauum n np ™ icTBNA.
- [epuTe 6annoH BAANY OT UC Tenna, [

nyun (ecnu ucnonbsyercs).

POL 0@

- O6ecneybTe AOMKHYIO INEKTPNYECKYIO

Mexpy r

p

Wird mit mehreren SchweiBmaschinen an einem
Werkstiick oder an mehreren, elektrisch d

ver

P T A n Kumn

Werkstiicken gearbeitet, kénnen sich die Leerlaufspannungen

KOTOpble MOryT HaXoAuTbcA no6nusocty (B paauyce
Aocaraemoc‘m)

zwischen zwei verschied Elektrodenkl oder Bl
gefahrlich aufsummieren bis hin zum Doppelten des zuldssigen

Grenzwertes.

Kak ng 3TO MOXHO 06ecneunTb, UCNOb3ysA NepuyaTkm, 06yBb,
r y6opbl 1 npeaycmorp ANA 3TUX yenen
" NOCPeACTBOM MC! noAcCTaBoK Uan

Ein Fachkoordinator  hat eine Instr
vor h um f llen, ob ein Risiko besteht und ob d|e
Sch Bnah nach Punkt 7.9 der Norm ,EN

60974-9: Lichtbogenschwei3einrichtungen. Teil 9: Errichten und

Betreiben” ang det werden k
RESTRISIKEN
- UNSACHGEMASSER GEBRAUCH: der Gebrauch des

Schwei3Brenners fiir andere als die vorgesehenen Arbeiten ist

_6-

Bcerpa iiTe rnasa, nuc cooTBeTCTBYOWMNE GUNLTPDI,
cooTBeTcTBYyOWMEe Tpe6oBaHnam craHgaptoB UNI EN 169 unu UNI
EN 379, ycTaHOBNEHHble Ha MackaX Ny Kackax, COOTBETCTBYIOWNX
Tpe6oBaHmam craHgapta UNIEN 175.

WUc yiTe cl yI0 3alMTHYI0O OFHECTOMKYI0 opexay
(cooTBeTcTBYIOWYI0 Tpe6oBaHmaAm ctaHpapta UNI EN 11611) n
cBapouYHble Nep4aTKky (CooTBeTCTBYIOWME TPe6OBaHNAM CTaHAApTa
UNI EN 12477), cnepa 3a Tem, 4to6bl ann, He

prancsa



TBMIO ynbTpad X n $pakpacHbix nyueis, - 3AMNPELLEHO BbINONHATL CBapKy, NoKa paGoOTHMK HaxopuTcA Hap

nsny nyroii; TaKXKe 3aWuMTUTL nioAeil, YPOBHEM 3eMnK, 3a MC uci nnatdopm,
] cBap! Vi Ayru, uc HeoT| orT Tpe6 HOCTW.

3KpaHbl WA TEHTbI. - HAMNPAXEHUE MEXAY [OEPKATENAMU SNEKTPOAOB WU

ypOBeHb wyma: Ecnn BCneAcTBMe  BbINONHEHNA 0co6eHHO
WHTEHCMBHOW CBapKun iy i

TOPEJIKAMUW: npu pa6oTe Ha OAHOW AETanu WAN HECKONbKUX

nepcoHan (LEPd) paBeH unu npesbiwaet 85 aBb(A),
nc Tb UH CpeAcTBa 3aluThl.

AOMONHUTE/IbHbIE MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU
CBAPOYHbIE PABOTbI:
- BMeCTaXx C NOBbILEHHOV ONaCHOCTbIO NOPaXKeHNsA JNEeKTPNYECKNM

TOKOM

- B OrpaHNYeHHOM NPOCTPaHCTBE

- B MpPUCYTCTBUM BOC wuxca  uan p HbIX
BewecTs

JAOJIKHbI 6biTb puTenbHo ¢ p

c TOM» 1 BCeraa TbCA B NPUCYTCTBAN APYrUX NnL,
P TPYKTUP 0 noy AeiCTBUIA B YpesBblYaliHbIX

caaTyaumsax.

HEOBXOOQWMO wuci Tb Kne cpefcTsa 3aluThbl,

onucaHHble B paspenax 7.10; A.8; A.10 cranpapta «EN 60974-
9: O6opypoBaHne AanA AyroBol cBapku. Yactb 9: MoHTax wu
aKcnnyaTaymna».

T2B. 1 i\

ALLACCIAMENTI
CONNECTION

Chiudere con una certa pressione
I'attacco posteriore. Nel caso di attacco
diretto collegare il tubo del gas e i fili di
comando pulsante.

Screw back adaptor tight. Connect gas
hose and trigger controf leads in case
of direct adaptor.

TBUA Ha SNeKTpuyeckn C A (4 nc
Hec cBap paToB MOXeT np WTN onacHoe
HanoXeHMe HanpsXKEHWN XONOCTOrO XoAa MeXay [ABYMA

PasnnYHbIMN AepXKaTeNnAamMn 3/1eKTPOAOB VAWM ropenkamu, ero
3HauyeHne MOXeT B 1Ba pa3a NpeBbiCUTb MaKCMMalZibHO AoﬂyCTWMblﬁ
npegen.

L py4uTH $uunp y ¢ Ty
Tb pbl npn p P yTo6bI ONpepn Tb
pucKoB 1 BbiGopa no, CPeACTB 3alNTbI COrNacHo

paspeny 7.9 craHpaprta «EN 60974-9: O6opyfoBaHue ansa ayrosom
cBapku. Yactb 9: MoHTaX 1 sKcnnyatayums».

OCTATOYHbIE PUCKU
HEMPABU/IbHOE WUCMOJIb3OBAHUE: onacHo ucnonb3oBaTb
ropenky ana Mo6bIX Bunaos pa60T, oTAanvyawwmxca oT
npeaycMOTPEHHbIX.

2. MOAKNIOYEHUE - TEXOBC/TYKUBAHUE (TAB. 1)

ANSCHLUBE
CONNEXION

Uberwurfmutter des ZentralanschiuBes
handfest anziehen. Keine Werkzeuge
benutzen.

Fermer f'adaptateur postérieur.
Connecter fe tuyau gaz et les cables de
commande de fa gachette si 'adapta-
teur est direct.

CONEXIONES
TTOAKJIIOYEHUNE

Hacer una presion sobre el acople po-
sterior. En el caso de un acople directo
colocar el acople de gas y los cables

del micro para el comando del microin-
terruptor.

3aKpoiite 3aAHee COeANHEHNE, HaAaBnB.
Ha Hero ¢ onpegenerHHovi cunoi. B ciyqae
HernocpeCcTBeHHOro CoegquHeHns
IOAKNIOYNTE [a308Y10 TOYOKY 1
YrIpaBAsIoLyMe POBOAE KHOMKM.

Controllare che la guaina guidafilo e
il tubetto di contatto corrispondano al
diametro dell filo da saldare.

Blu - Blue
Blau - Bleu
Azul - cuHmi
©0.6+:09 Make sure that liner and contact tip
———— match with diameter of welding wire.
Rosso - Red

Rot - Rouge

Rojo - KpacHbIvi

21.0 2

Giallo - Yellow
Gelb - Jaune
Amarillo - xenTbivi

012:16

Die Stromdiise und die
Fuhrungsspirale miBen dem zu
verwendenten Draht-Durchmesser
entsprechen.

Contréler si la gaine guide fil et le tube
contact correspondent au diamétre du
fil de soudure.

Controlar que el pico de contacto y el
flexible del alambre corespondan al
alambre a utilizar.

Ybegurecs, yTo KOXYX HanpasALWen
IPOBOSIOKY 1 KOHTAKTHAA TPYOKa
COOTBETCTBYIOT UAMETPY CBapPOYHON
1POBOSIOKI.

Arrotondare la punta del filo prima di
inserirlo nella torcia.

Make tip of wire round before fitting
into torch.

SchweiBdraht sollte bei gerade ausge-
legtem Brenner eingefiihrt werden.

Arrondir fa pointe du fit avant de fintro-
duire dans Ja torche.

Redondear la punta del alambre antes
de entroducirlo en la antorcha.

aKpyrniTe KOHeL| IPOBOMOKN rpex e
4em BCTaB/IATb €€ B ropesiKy.

Controllare la corretta circolazione del
liquido refrigerante per le torce con
questo tipo di raffreddamento.

Make sure that flow of refrigerant liquid
is correct in the torches with such

‘ cooling system.

Bitte den korrekten WasserdurchfluB am
Wasserkiihigerat kontrollieren, damit der Brenner
mit ausreichender Kiihlung versorgt wird. Eine zu
geringe Wassermenge kann zum iiberhitzen des
Brennerkopfes und Stromkabel fiihren.

Contréler fa bonne circulation du fiquide
réfrigérant pour les torches avec ce type
de refroidissement.

En las antorchas refrigeradas, asegu-
rarse de que el caudal de liquido refri-
gerante sea el correcto.

p b
OXT1aXAaIoLY el KUGKOCTY FOPenoK C
STUM TUIOM OXJIaXAEHS.




MANUTENZIONI!
MAINTENANCE

Togliere tensione al generatore prima di
qualsiasi manutenzione o prima di sosti-
tuire o controllare i ricambi della torcia, do-
po averla comunque lasciata raffreddare.

Before you maintain or replace torch
parts, turn the machine off. Never turn
the machine off, before the post air-flow
cycle has stopped.

WARTUNG
ENTRETIEN

Vor Wartung, Inspektion oder dem
Auswechseln von VerschleiBteilen die
SchweiBlage ausschalten.

Arréter e générateur aprés que a tor-
che soit refroidie et avant chaque en-
tretien et avant remplacer ou contréler
Jes pieces d'usure.

MANTENIMIENTO
TEXOBCJTYKUBAHUE

Quitar la tensién al generador antes de cualquier
mantenimiento y antes de substituir o verificar los
repuestos de la antorcha, da todas formas, de-

spués de haber dejado enfriar la antorcha misma.

lepes nposegeHnem nobbix pabor

110 TEXOBCIYKNBAHIIO, 3 TaKXe Nepes
3aMEHOV MW TPOBEPKOV fieTares ropesky,
71038071bTE €47 OCTBITH U OTKIIOYHTE
reHeparop ot NeKTPOIHEPInN.

Sostituire il tubetto di contatto qualora
presenti il foro allargato o deformato.

Repiace contact tip if hole is enlarged
or deformed. Always make sure to use
the correct diameter for the Amp.

Die Stromdiise sollte ersetzt werden,
wenn die Bohrung deformiert bzw.
ausgewaschen ist.

Si Je diameétre interne du tube contact
est élargie ou déformé, le remplacer.

Cambiar el pico de contacto quando el
agujero esta deformado.

3ameriTe KOHTaKTHYIO TPYOKY B
cydae pacumperns nmm gegopmayni
orsepcrys.

Sostituire la guaina guidafilo quando
risulta avere il foro intasato. Smussare
la testa della guaina.

Repiace liner if hole is obstructed.
Smooth head of liner.

Die Spirale sollte bei verstopfter
Bohrung ausgetauscht werden. Bei
Montage einer neuen Spirale, bitte die
ordungsgeméBe Installation beachten.

Si fe trou de fa gaine guide fil est ob-
strué, la nettoyer ou Ja changer.

Cambiar el flexible de alambre cuando
se tapa el agujero o se frene el alambre.

3ameriTe HanpasnsoWuii KaHasn
/151 IPOBOIOKY, €C/IN OTBEPCTIE
3aKyropeHo. CITiafbTe rosoBKY KaHasa.

Pulire periodicamente I'interno del-
I'ugello e i fori del diffusore gas. Usare
uno spray antiadesivo.

Periodically ciean inside of nozzle and
holes of gas diffuser. Use an anti-adhe-
sive spray.

Die Gasdise solite in Abstanden innen
gereinigt werden, damit keine Ablagerung
von SchweiBspritzen einen Kurzschlu3
erzeugen kann. Ein Silikonfreies
Antihaftspray sollte verwendet werden.

Nettoyer périodiquement Fintérieur de
Ja buse et les trous du diffuseur gaz.
Utitiser un vaporisateur anti-adherent.

Periodicamente limpiar la tobera por
dentro, asi como los orificios del difu-
sor. Usar liquido anti-adherente.

Ieprognyeckin 4ucTuTe BHYTPEHHIOK
4acTb cona v oTBEPCTUA UPPy30pa
rasa. Mcrionp3yvite aHTNagre3noHHbIA
crpei.

Controllare il buon stato del cavo. Non
eseguire riparazioni di fortuna.

Check condition of cable. Do not make
temporary repairs. Repairs shouid only
be made by qualified personai.

Kabel und Zuleitung vor
Beschéadigungen schiitzen und kon-
trollieren.

Contréier fe bon état du cable. Ne pas
effectuer des réparations de fortune.

Verificar el buen estado del cable. No
hacer reparaciones provisionales.

lposepbre cocrosAHme kabens. He
jiTe PeMOHT 1o4p,
cpeqcreamm.

Evitare piegature strette del fascio cavi

Um einen optimalen Gas bzw. WasserdurchfluB

Para evitar el estranculamiento de la

o dei tubi per non creare
del passaggio del gas o del liquido
refrigerante.

Do not bend cabies and hoses too
tightly, to avoid damage that may pre
vent gas and coofant from free flowing.

2u dhriei sollten die

bzw. Gas und Wasserschlauche nicht in zu
engen Schleifen verlegt werden. Abgeknickte
Schlauche fiihren zum Uberhitzen und
Beschédigung der Brenner.

Ne pas plier étroitement housse du faisceau de
cébles ou tuyaux afin d'éviter des étranglemen-
ts du passage gaz ou du liquide réfrigérant.

r 1, no es conveniente doblar
en exceso la manguera.

U3beravite nepern6oB XryTa poBogos
wm Tpy6, 4TO6bI He NPensaTcTBoBaTh
TPOXOXKAEHIIO OXNIAX[AIOUIErO raza
W KugrocTy.

Non disperdere nell'ambiente i ricambi
usati.

Used parts should be recycled in a
proper way, meeting the local require-
ments.

Benutzte Teile immer ordungsgeman
entsorgen.

Ne pas laisser les piéces d’usure dans
Jenvironnement.

No botar en el ambiente las refaccio-
nes usadas.

He gonyckavite nonaganus
UCII0/Ib30BaHHBIX YaCTel B
OKpYXaloUYIO CPESY.




